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Don’t Miss Out! Access Free Files & Join the Official Falcon Laser Community!

Download FREE Laser Files on CraftSeek!
What’s waiting for you on craftseek.com?
- Access exclusive, free laser files ready to download and create with!

- Download Falcon Design Space software for free and start designing!

T
B

Join the Official Falcon Laser Engraver User Group!
Why be part of the official community?

- Connect with authentic Falcon users to learn, share, and inspire

- Get expert support and tips from experienced members

- Build connections with Falcon laser crafters worldwide




Product Assembly

Directly refer to the product
installation steps in the manual for
product assembly, or visit
wikicreality.com/en/laser-engraver
to view the "Assembly Guide Video"
for the product.

Installing Software

Download and install the engraving
software (Falcon Design Space /
LightBurm). The machine's camera has
been automatically calibrated at the
factory, so no further calibration is
needed. If there is a significant camera
positioning deviati is recommended
to recalibrate. Specific files can be found
in the "Camera Calibration Guide" under
the teaching files at
wikicrealitycomy/en/laser-engraver.

Adjusting Focus

Place the engraving material and

use the multi-level focusing bar to
focus. Connect the computer and
device to begin our journey.

G-Code Projects

You can download the
corresponding product's
"G-code" file from
wikicreality.com/en/laser-engrav-
er to engrave your first project
and check the structural stability
of the device.

Operation Guide

Creating Engraving Images

Find the image you want to
engrave. The higher the resolution,
the clearer the result.

Place the "G-code" file for the
corresponding power in the root
directory of a (self-provided) USB
drive, and use a USB-A to USB-C
adapter to connect the USB drive
to the machine's port.

Setting Parameters

Set the engraving parameters. You
can refer to the "Parameter
Recommendation Table" in the file
link at wikicreality.com/en/laser-en-
graver. For specific operations, follow
the prompts in the engraving
software or check the software
tutorial file "Software User Guide" at
ikicreality.com/en/laser-engraver.

Start Engraving

Activate the start button and wait for
your new creation to appear.

Connect the (self-provided) USB
drive to the machine using the
USB-A to USB-C adapter, then press
the Start button once to adjust the
position of the engraving material.

Press the Start button
again to start the
machine and create
your project.
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Thank you letter!

Dear user,

Thank you for choosing Creality Falcon's product. On this journey, we look forward to you

creating works of unlimited possibilities. You can follow Falcon Laser on social media platforms

such as Facebook, TikTok, and Instagram, where you can share your works and gain inspiration

from others.

product manual. To better experience our products, you can obtain relevant instructions and

videos from Wikipedia (wiki.creality.com/en/laser-engraver). Or visit the official Creality Falcon

store (www.crealityfalcon.com) to find information on related hardware and software, contact

methods, equipment operation, equipment maintenance, etc.

’ any problems during use, please contact us using the phone number and email provided in the

The Creality Falcon team is always ready to provide you with quality service. If you encounter ’
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I. Safety Instructions

The laser engraver uses a high-density laser beam to irradiate materials for engraving or cutting, generating high temperatures on the material surface to
vaporize it without burning. However, most materials are inherently flammable and may ignite, forming open flames that could damage the machine
and surrounding environment.

/A Please follow these operating principles:

1. Do not place this product near flammable or explosive items, volatile solvents, or high heat sources. Place it in a well-ventilated, cool, and low-dust
environment.

2. Do not use power cords from other products during installation. Use the power cord provided with this product.

3. Regularly clean the machine body and laser module with an anti-static brush and dry cloth when powered off.

4. Always connect the silicone tube to the laser module, whether using air assist or not, to prevent lens contamination.

5. The laser operating environment temperature is 5°C-35°C. Avoid using this product in humid environments and never use it during thunderstorms.
6. If not using the product for an extended period, turn it off and unplug the power cord.

7. Do not touch electronic-related areas with hands or tools when the product is connected to power. Never plug or unplug the laser module cable while
powered on.

8. Do not touch moving mechanical parts or the laser module while the product is running.

9. Always place a laser-impenetrable flat object, such as aluminum alloy, under the processing material.

10. Always wear protective goggles during laser engraving to avoid eye damage from direct laser beam exposure.

11. Laser engraving and cutting may produce slight smoke or odors. It is recommended to operate in a well-ventilated environment.

12. Children under 10 years old are strictly prohibited from using this product without adult supervision to prevent personal injury.

13. Prepare a fire extinguisher for backup and maintain and inspect it regularly.

14. Strict supervision is required during machine operation.

15. Users should comply with the laws and regulations of the country or region where the equipment is located (used), adhere to professional ethics, pay
attention to safety obligations, and strictly prohibit the use of our products or equipment for any illegal purposes. We are not responsible for any legal
liabilities in case of violations.

16. Minors under the age of 18 need to be accompanied by an adult to use the laser engraving machine.

exposure. The laser safety classification of this product follows the IEC60825-1:2014 standard, with the safety class of laser

f Use of controls or adjustments or performance of procedures other than those specified herein may result in hazardous radiation
radiation emitted through the laser aperture exceeding Class 1.




Il. Packing List

-
.H'.
- . | :-
The Principal Part Exhaust Pipe Hose Clamp Air Assist Equipment

Power Supply Basswood (300*300*3mm) Test Calibration Card Rotary Kit
Materials QR Code Card Connection Cable

Multi-level Fixed Type A to Anti-static Brush Allen Wrench User Manual
Focus Block Type C Cable




Assembly Tool Kit

]
/i
( J
N 4
M1.5/M2/M2.5/M3 Tweezers Dust-free Cloth Protective Len Type A to Safety Keys*2
Allen Wrench Type C Adapter

Smoke Purifier Rotary Kit Risers Honeycomb Board Safety Goggles




Ill. Assembly Steps

1. Pull out the air pump nozzle, connect the silicone tube to the air pump




2. Connect the air assist device, install the silicone tube

3. Install the exhaust pipe with the clamp on the
machine's exhaust port

10




4. Use the hex wrench to tighten the clamp

Need help?
« Scan the QR code to watch the installation video.

5. Connect the adapter power cord




. Insert the safety key and turn it on

7. Turn on the rocker switch

12




1V. Product Structu

Start switch

Air tube connector

Type-C port Rotary kit port

Safety lock

Power switch
Emergency stop switch  Power socket

Air pump port

Safety Lock

One of the three safety switches.

Emergency Stop Switch

One of the three safety switches -- for emergency power cut-off.

Power Switch

One of the three safety switches -- for daily operation.

Type-C Port Connects the computer and device.
Power Port Connects to power supply for electricity.
Start After placing the material and adjusting the focus,
press Start once to enter frame preview, then press a second time to begin.
Air Pump Port Connects the air pump to the device for power supply.

Air Tube Connection

Connects the air pump to the device for air flow transmission.

Rotary Kit Port

Connects the rotary kit to the device for operation.

-

-

A Indicator Light Status

1. Light off: The machine is powered off or has an abnormal power-on. Please check
the triple safety switch.

2. Breathing light effect (gradual brightening and dimming): The machine is in
standby mode. Press the micro switch to enter preview mode or engraving mode.
3. Light flashing: The machine is in upgrade mode or abnormal mode. The buzzer
emits rapid beeps. Wait for the upgrade to complete or the abnormality to clear,
then it will automatically enter standby mode.

4. Light constantly on: The machine is in preview mode or engraving mode. At this
time, the laser head is emitting light. Extra caution is required for safety.

~
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V. Product Specifications

Product Name Creality Falcon A1 Laser Engraver Engraving Area 381mMm*305mm

Optical Power 10w Laser Source Semiconductor laser

Product Dimensions 567*468*196mm Laser Wavelength 445+15nm

Net Weight 15.55kg Safety Class Class 1 (FDA)

Input Voltage 100-240V~ 50-60Hz Laser Engraving Software Falcon Design Space. LightBurn, LaserGRBL

Output Voltage DC 24.0V 5.0A Operating System Windows/MacOS

Operating Temperature 5°C-35°C Supported File Formats Jjpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf, etc.

Safety Certifications FDA. CE, ROHS, FCC, PSE Supported Materials Cardboard, wood, bamboo, rubber, leather, fabric, acrylic, plastic, etc.

Compliant Standards: EN60204-1:2018,EN 1SO 12100:2010,ENISO 115553-1:2020, EN 60825-1:2014

VI. Laser Module

Power
Power: Indicates power is on.
Laser Laser: Indicates laser is emitting normal beam.

14




VII. Instructions for Use

1. After placing different materials, it is necessary to use multi-level focusing strips to adjust the
height of the laser module.

2. For basic parameter settings of the laser engraver, refer to the file "GRBL Basic Parameter
Description" at wiki.creality.com/en/laser-engraver.

3. Firmware upgrade - "https;//www.crealitycloud.cn/en/software-firmware/other?type=16" To use the
latest version of firmware, you can download the real-time updated firmware version here. First,
please empty the (self-provided) USB drive to prevent lag during use, then save the newly
downloaded BIN file to the root directory of the (self-provided) USB drive.

A. Mainboard firmware upgrade

With the power off, copy the firmware upgrade package to the (self-provided) USB drive,
connect the USB drive to the machine using an A to C adapter, and the device will
automatically update when powered on. The buzzer will sound continuously during the
update process, and when the sound stops, the update is complete.

A Note: Do not disconnect power during the update process

3. Software installation and use

The device can work online through an A to C connection cable (Falcon Design Space/LightBurn/La-
serGRBL), or offline through a (self-provided) USB drive (Falcon Design Space/LightBurn). For detailed
software tutorials, please refer to wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Note: Related product information can be obtained from wiki.creality.com/en/laser-engraver -
product manual, assembly instruction video, camera calibration and alignment, parameter
recommendation table, software operation tutorial, G-Code, error code description, GRBL basic
parameter description, FAQ, etc.




A. Online Operation

B. Offline Operation

N
Connect the device to the software in real-time using the Type-A to Type-C cable. Note: Generate engraving or cutting files (G-code) using software (Falcon Design Space/Light-
For information about real-time operation with the Type-A to Type-C cable, please refer Burn). Save the files to the root directory of a (self-provided) USB drive. Before powering
to the corresponding model's documentation at wiki.creality.com/en/laser-engraver. on, connect the (self-provided) USB drive to the device using an A to C adapter. After
Camera calibration is not mandatory. If there is a significant positioning deviation, it is connecting the power, the device will beep twice. Once the device initializes, it will enter
recommended to recalibrate. standby mode, and the indicator light will turn on.
(. J J
( A )
Camera calibration (optional) Set parameters
Place material Place material Save G-code file to (self-provided) USB drive
Laser module focusing Set parameters Laser module focusing Connect (self-provided) USB drive to device using A to C adapter
Connect to computer Install software Power on device
Install software Add device Press Start to enter frame preview
Add device
(. J J
N

1. Press the "start" button, and the machine will enter preview mode from standby mode. The
laser head will emit a weak light and repeatedly move around the maximum X and Y edges of
the image to be processed. The indicator light will remain on, allowing you to adjust the
material to the appropriate position.

2. In preview mode, press "start” again, and the machine will enter working mode. At this time,

the laser head will emit a strong light, the machine will start, and the indicator light will remain

on. If you need to pause, press "start’, and the indicator light will change to a breathing light
effect. Press "start" again to continue. If you need to cancel, press and hold "start" for 3 seconds,
after which the machine will reset and enter standby mode, and the indicator light will change
to a breathing light effect.

3. After the work is completed, the machine will reset and enter standby mode, and the
indicator light will change to a breathing light effect.

Note:

1. The (self-provided) USB flash drive needs to be in FAT32 format.

2. The (self-provided) USB flash drive only contains one firmware that needs to be updated,
and no other redundant files.

3. Do not insert two firmware packages with different versions into the machine for updating
at the same time, which will cause a circular update.

4. The USB flash drive temporarily does not support hot plugging.If the machine fails to
recognize the (self-provided) USB flash drive, please restart the machine.

5. The device reads the latest engraving file in the first-level directory of the (self-provided)
USB flash drive by default. It is recommended to delete other engraving files in the first-level
directory.

J
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VIIl. Maintenance

After long-term use and dust accumulation, it is recommended to perform overall cleaning and maintenance on the
machine monthly. The following areas require special attention:

1. Fan air intake positions. 2. Camera cover.

3. Light cover. 4. Motion frame optical shafts, regularly check the

cleanliness of the motion frame optical shafts.




5. Laser module output lens, air guide plate, and air intakes
on both sides of the fans. The laser module needs to be
disassembled for overall maintenance periodically.

7. After long-term use of the machine, the timing belt
needs to be adjusted for tension. It is recommended to
check the tension of the timing belt every three months.

6. The tray needs to be cleaned promptly,
do not allow debris to accumulate.

18




IX. Troubleshooting

Error Code: 01

Machine three-axis angle data abnormal, operation stopped.

Please power off and check if the worktable is shaking, if the machine frame is securely installed, and if all screws are tightened.
Error Code: 02

No G-Code files in the root directory of the (self-provided) USB drive.

Please check if the file extension in the (self-provided) USB drive is ".gcode/.gc/.nc", and ensure the file is stored in the root directory.
Error Code: 14

Main CPU temperature too high.

Please check if the ambient temperature is too high. It is recommended to wait for the host to cool down to a suitable temperature before working.
Error Code: 24

Machine is not in a closed state.

Please close the protective cover and drawer. After closing, press the start button on the device to continue working.

Error Code: 25

Air pump abnormal.

Please contact after-sales service for relevant technical support.

E SHENZHEN CREALITY ECOSYSTEM TECHNOLOGY CO., LTD. 9%
C (K
ae
ik
r Brand Website: www.crealityfalcon.com E-mail: support@crealityfalcon.com E
: Business Tel: +86 755-8523 4565 Company Website: www.creality.com @
: === Room 1205, JinXiuHongDu Building, Meilong Blvd., Longhua Dist., Shenzhen, China 518131 —

Creality Falcon Wiki Official Website
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Verpassen Sie es nicht! Greifen Sie auf kostenlose Dateien zu und treten Sie der offiziellen Falcon Laser-Community bei!

Laden Sie KOSTENLOSE Laserdateien auf CraftSeek herunter!

Was erwartet Sie auf craftseek.com?
- Greifen Sie auf exklusive, kostenlose Laserdateien zu, die Sie herunterladen und mit denen Sie arbeiten kénnen!
- Laden Sie die Falcon Design Space-Software kostenlos herunter und beginnen Sie mit dem Designen!

" AIEE
ol

Treten Sie der offiziellen Falcon Laser Engraver User Group bei!

Warum Teil der sozialen Community sein?

- Verbinden Sie sich mit echten Falcon-Benutzern, um zu lernen, zu teilen und sich
inspirieren zu lassen

- Erhalten Sie Expertenunterstltzung und Tipps von erfahrenen Mitgliedern

- Bauen Sie Verbindungen zu Falcon-Laserhandwerkern weltweit auf




Produktmontage

Folgen Sie den Montageschritten in
der Anleitung zur Produktmontage
oder besuchen Sie
wikicreality.com/en/laser-engraver.
um das "Montage-Anleitungsvideo"
anzusehen.

Software installieren

Laden Sie die Graviersoftware herunter
und installieren Sie sie (Falcon Design
Space / LightBurn). Die Kamera wurde
werkseitig automatisch kalibriert und
muss nicht erneut kalibriert werden. Bei
groBen Abweichungen in der
Kamerapositionierung wird eine emeute
Kalibrierung empfohlen. Die spezifische
Anleitung "Kamera-Kalibrierungsanleitung"
finden Sie unter wikicrealitycom/en/la-
ser-engraver.

Fokus einstellen

Platzieren Sie das Gravurmaterial
und verwenden Sie den
mehrstufigen Fokussierstab zur
Fokussierung. Verbinden Sie
Computer und Gerat, um unsere
Reise zu beginnen.

G-Code-Werke

Die entsprechenden
"G-Code"-Dateien flir das
Jjeweilige Produkt kénnen von
wikicreality.com/en/laser-engrav-
er heruntergeladen werden, um
das erste Werk zu gravieren und
die strukturelle Stabilitat des
Gerats zu Uberprufen.

Bedienungsanleitung

Gravierbild erstellen

Finden Sie das Bild, das Sie
gravieren mochten. Je hoher die
Auflésung, desto klarer das
Ergebnis.

Legen Sie die "G-Code"-Datei mit
der entsprechenden Leistung in
das Stammverzeichnis eines (selbst
bereitgestellten) USB-Sticks und
verbinden Sie diesen mit einem
USB-A-auf-C-Adapter mit der
Maschinenschnittstelle.

Parameter einstellen

Stellen Sie die Gravurparameter ein.
Empfohlene Parameter finden Sie in
der "Parameterempfehlungstabelle”
unter wikicrealitycom/en/laser-en-
graver. Folgen Sie den Anweisungen
der Craviersoftware oder lesen Sie die
"Software-Bedienungsanleitung” unter
wikicreality.com/en/laser-engraver.

Verbinden Sie den (selbst
bereitgestellten) USB-Stick Uber
den USB-A-auf-C-Adapter mit der
Maschine und drticken Sie einmal
die Start-Taste, um die Position des
Graviermaterials anzupassen.

Gravur starten

Driicken Sie die Starttaste und
warten Sie auf die Entstehung Ihres
neuen Werks.

Drucken Sie die Start-Taste
erneut, um die Maschine zu
starten und das Werk zu
erstellen,
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Dankesschreiben!

Sehr geehrter Nutzer,

freuen wir uns darauf, dass Sie grenzenlose Mdglichkeiten erschaffen. Sie kébnnen uns auf sozialen

Vielen Dank, dass Sie sich fiir ein Produkt von Creality Falcon entschieden haben. Auf dieser Reise ‘

Medien wie Facebook, TikTok und Instagram unter "Falcon Laser" folgen, um Ihre Werke zu teilen und

Das Creality Falcon-Team steht Ihnen jederzeit fir erstklassigen Service zur Verfigung. Sollten Sie

bei der Nutzung auf Probleme stoB3en, kontaktieren Sie uns bitte Uber die in der Produktanleitung

Inspiration von anderen zu erhalten. ‘

angegebenen Telefonnummern und E-Mail-Adressen. Um unsere Produkte besser nutzen zu kénnen,

finden Sie relevante Anleitungen und Videos auf Wikipedia (wiki.creality.com/en/laser-engraver). Oder

besuchen Sie den offiziellen Creality Falcon Online-Shop (www.crealityfalcon.com) flir Informationen

zu Hard- und Software, Kontaktdaten, Geratebedienung, Geratewartung und mehr.

-------/
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I. Sicherheitshinweise

Lasergravurmaschinen verwenden hochdichte Laserstrahlen, um Materialien zu gravieren oder zu schneiden, wobei die Oberflache des Materials auf
hohe Temperaturen erhitzt wird, um es zu verdampfen, ohne es zu verbrennen. Die meisten Materialien sind jedoch von Natur aus brennbar und
kénnen sich entztinden und offene Flammen bilden, die die Maschine und ihre Umgebung beschadigen kénnen.

/\ Bitte befolgen Sie die folgenden Betriebsprinzipien:

1. Stellen Sie dieses Produkt nicht in der Nahe von brennbaren oder explosiven Gegenstanden, flichtigen Losungsmitteln oder starken Warmequellen
auf. Platzieren Sie es in einer gut beltfteten, kiihlen und staubarmen Umgebung.

2. Verwenden Sie wahrend der Installation keine Netzkabel anderer Produkte. Verwenden Sie das mit diesem Produkt gelieferte Netzkabel.

3. Reinigen Sie das Gehause und das Lasermodul regelmafig mit einer antistatischen Burste und einem trockenen Tuch, wenn das Gerat vom
Stromnetz getrennt ist.

4. SchlieBen Sie unbedingt den Silikonschlauch am Lasermodul an, unabhangig davon, ob Sie Luftunterstlitzung verwenden oder nicht, um das Risiko
einer Verschmutzung der Linse zu vermeiden.

5. Die Betriebstemperatur des Lasers liegt zwischen 5°C und 35°C. Vermeiden Sie die Verwendung des Produkts in feuchten Umgebungen und
verwenden Sie es niemals bei Gewittern.

6. Wenn Sie das Produkt langere Zeit nicht benutzen, schalten Sie es aus und trennen Sie es vom Stromnetz.

7. BerlUhren Sie keine elektronischen Bereiche mit den Handen oder anderen Werkzeugen, wenn das Produkt an das Stromnetz angeschlossen ist. Es ist
strengstens verboten, das Lasermodulkabel unter Spannung ein- oder auszustecken.

8. Berlihren Sie keine beweglichen mechanischen Teile oder das Lasermodul, wahrend das Produkt in Betrieb ist.

9. Legen Sie unbedingt ein fur den Laser undurchdringliches Objekt, wie z.B. Aluminiumlegierung, unter das zu bearbeitende Material.

10. Tragen Sie wahrend des Lasergravierens unbedingt eine Schutzbrille, um Augenschaden durch direkten Blick in den Laserstrahl zu vermeiden.

11. Wahrend des Laser-Gravierens und -Schneidens kénnen leichter Rauch oder Gerliche entstehen. Es wird empfohlen, in einer gut belUfteten
Umgebung zu arbeiten.

12. Kindern unter 10 Jahren ist die Verwendung dieses Produkts ohne Aufsicht eines Erwachsenen strengstens untersagt, um Verletzungen zu
vermeiden.

13. Halten Sie einen Feuerldscher bereit und warten und Uberprifen Sie ihn regelmanig.

14. Lassen Sie die Maschine wahrend des Betriebs niemals unbeaufsichtigt.

15. Benutzer sollten die Gesetze und Vorschriften des Landes oder der Region einhalten, in dem/der das Gerat verwendet wird, die Berufsethik
beachten, auf Sicherheitsverpflichtungen achten und unsere Produkte oder Gerate keinesfalls fUr illegale Zwecke verwenden. Bei Zuwiderhandlung
Ubernehmen wir keine rechtliche Verantwortung.

16. Minderjahrige unter 18 Jahren mussen von einem Erwachsenen begleitet werden, um die Lasergravurmaschine zu benutzen.

zu gefahrlicher Strahlenexposition flihren. Die Lasersicherheitsklassifizierung dieses Produkts folgt dem Standard IEC60825-1:2014,

f Die Verwendung von Steuerungen oder Einstellungen oder die Durchflihrung von Verfahren, die hier nicht angegeben sind, kann
wobei die Sicherheitsklasse der durch die Laseréffnung emittierten Laserstrahlung Klasse 1 Ubersteigt.
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Il. Packliste

-
.H'-
- . | :-
Hauptgerat Abluftschlauch Schlauchschelle Luftunterstitzungsgerat

Netzteil-Adapterkabel Lindenholzplatte (300*300*3mm)  Kalibrierungskarte Anschlusskabel
Material-QR-Code-Karte fGr Rotationsset

Mehrstufiger A-zu-C-Verbindungskabel Antistatische Burste InnensechskantschlUssel Bedienungsanleitung
Fokussierstreifen

A




Innensechskantschllssel
M1.5/M2/M2.5/M3

Luftreinigungsgerat

Montagewerkzeug-Set

L
/'/ p ‘\\
( )
N 4
Pinzette Staubfreies Tuch Ersatz-Lasermodul A-zu-C-Adapter Sicherheitsschllssel*2
-Linse
III | .
i | J
Rotationskit Erhdéhungssaulen Wabenplatte Schutzbrille
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lll. Montageschritte

1. Ziehen Sie den Luftpumpenstutzen heraus und verbinden Sie den Silikonschlauch mit der Luftpumpe




2. SchlieBen Sie die Luftunterstitzungsvorrichtung
an und installieren Sie den Silikonschlauch

3. Montieren Sie den Abluftschlauch mit der
Schelle am Abluftauslass der Maschine
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4. Ziehen Sie die Schelle mit einem
Inbusschlussel fest

Bendtigen Sie Hilfe?
s Scannen Sie den QR-Code, um das Installationsvideo anzusehen.

5. SchlieBen Sie das Netzkabel des Adapters an




6. Stecken Sie den SicherheitsschlUssel
ein und schalten Sie ihn ein

7. Schalten Sie den Kippschalter ein
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IV. Produktstruktur

Luftschlauchanschluss .
Anschluss fur

Rotationskit

Type-C-Anschluss

Sicherheitsverriegelung Einer der drei Sicherheitsschalter.

Not-Aus-Schalter Einer der drei Sicherheitsschalter -- fur Notabschaltung.

Netzschalter Einer der drei Sicherheitsschalter -- flir den taglichen Betrieb.

Type-C-Anschluss Verbindet Computer und Gerat.

Stromanschluss Verbindet das Gerat mit der Stromversorgung.

Start-Schalter i i
Sicherheitsschloss Start Nach Platzierung des Materials und Fokusanpassung einmal

dricken fir Rahmenvorschau, zweimal driicken zum Starten.

Pumpenanschluss Verbindet Luftpumpe und Gerat zur Stromversorgung.

Luftschlauchanschluss Verbindet Luftpumpe und Gerat fur den Luftstrom.

Netzschalter Luftoumpenanschluss
Not-Aus-Schalter Stromanschluss Rotationskit-Anschluss Verbindet Rotationskit und Gerét flr den Betrieb.

4 )

A\ Statusanzeige

1. Anzeige aus: Das Gerét ist stromlos oder hat eine Einschaltstérung. Bitte Uberprifen

Sie den dreifachen Sicherheitsschalter.

2. Atemlichteffekt (allmahlicher Hell-Dunkel-Wechsel): Das Gerat befindet sich im
Standby-Modus. Drlicken Sie den Mikroschalter, um in den Vorschau- oder Graviermo-

dus zu wechseln.

3. Anzeige blinkt: Das Gerat befindet sich im Upgrade-Modus oder Fehlermodus.
Cleichzeitig ertdont ein schneller Signalton. Warten Sie, bis das Upgrade abgeschlossen ist
oder der Fehler behoben wurde, dann wechselt es automatisch in den Standby-Modus.

4. Anzeige leuchtet dauerhaft: Das Gerat befindet sich im Vorschau- oder Graviermodus.
\ Der Laserkopf emittiert jetzt Licht, besondere Vorsicht ist geboten. )




V. Produktparameter

Produktname Creality Falcon A1 Lasergravurmaschine Gravurflache 381mm*305mm

Lichtleistung Tow Laserquelle Halbleiterlaser

Produktabmessungen 567*468*196mm Laserwellenlange 445+15nm

Nettogewicht des Gerats 15.55kg Sicherheitsklasse Klasse 1 (FDA)

Eingangsspannung 100-240V~ 50-60Hz Lasergravursoftware Falcon Design Space, LightBurn, LaserGRBL

Ausgangsspannung DC 24.0V 5.0A Betriebssystem Windows/MacOS

Betriebstemperatur 5°C-35°C Unterstitzte Dateiformate Jjpeg. jpg. png, bmp, svg, dxf usw.

Sicherheitszertifizierungen FDA, CE, ROHS, FCC, PSE Unterstutzte Materialtypen Pappe, Holz, Bambus, Gummi, Leder, Textilien, Acryl, Kunststoff usw.

Erflillt Standards: EN60204-1:2018,EN ISO 12100:2010,ENISO 115553-1:2020, EN 60825-1:2014

VI. Lasermodul

Power

Power: Zeigt an, dass das Gerat eingeschaltet ist.
Laser Laser: Zeigt an, dass der Laser einen normalen Strahl
aussendet.
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rauchsanweisung

1. Nach dem Platzieren verschiedener Materialien muss die Hohe des Lasermoduls mit dem
mehrstufigen Fokussierbalken eingestellt werden.

2. Fur die Grundeinstellungen des Lasergravurgerats finden Sie die Datei "GRBL-Grundparameteran-
leitung" unter wiki.creality.com/en/laser-engraver.

3. Firmware-Aktualisierung - Unter "https://www.crealitycloud.cn/en/software-firmware/other?-
type=16" kdnnen Sie die neueste Firmware-Version herunterladen, um die aktuellste Version zu
verwenden. Leeren Sie zunachst den (selbst bereitgestellten) USB-Stick, um Verzégerungen wahrend
der Verwendung zu vermeiden, und speichern Sie dann die neu heruntergeladene BIN-Datei im
Hauptverzeichnis des USB-Sticks.

A. Mainboard-Firmware-Aktualisierung

Kopieren Sie im ausgeschalteten Zustand das Firmware-Upgrade-Paket auf einen (selbst
bereitgestellten) USB-Stick. Verbinden Sie den USB-Stick Uber einen A-zu-C-Adapter mit
dem Gerat. Beim Einschalten wird das Gerat automatisch aktualisiert. Wahrend des
Aktualisierungsvorgangs ertént ein kontinuierlicher Summton, der bei Abschluss der
Aktualisierung endet.

A Hinweis: Wahrend der Aktualisierung darf die Stromversorgung nicht unterbrochen werden

3. Softwareinstallation und -verwendung

Das Geréat kann Uber ein A-zu-C-Verbindungskabel online arbeiten (Falcon Design Space/Light-
Burn/LaserGRBL) oder offline tber einen (selbst bereitgestellten) USB-Stick (Falcon Design
Space/LightBurn). Detaillierte Software-Anleitungen finden Sie unter wiki.creality.com/en/laser-en-
graver.

Hinweis: Unter wiki.creality.com/en/laser-engraver finden Sie relevante Produktunterlagen wie
Bedienungsanleitung, Montageanleitung-Video, Kamerakalibrierung und -ausrichtung, Paramete-
rempfehlungstabelle, Software-Bedienungsanleitung, G-Code, Fehlercodeubersicht, GRBL-Grundpar-
ameteranleitung, haufig gestellte Fragen usw.




A. Verbundene Arbeit

B. Offline-Betrieb

-
Verbinden Sie das Gerat und die Software in Echtzeit GUber ein USB-A-auf-C-Kabel. Generieren Sie Gravur- oder Schneidedateien (G-Code) mit der Software (Falcon Design
Hinweis: Informationen zur Echtzeit-Arbeit mit dem USB-A-auf-C-Kabel finden Sie in den Space/LightBurn) und speichern Sie die Dateien im Hauptverzeichnis eines (selbst
entsprechenden Materialien fur Ihr Modell unter wiki.creality.com/en/laser-engraver. bereitgestellten) USB-Sticks. Verbinden Sie den (selbst bereitgestellten) USB-Stick vor dem
Die Kamerakalibrierung ist nicht zwingend erforderlich. Wenn jedoch groBe Einschalten Uber einen A-zu-C-Adapter mit dem Gerat. Nach dem AnschlieBen an die
Positionierungsabweichungen auftreten, wird empfohlen, eine erneute Kalibrierung Stromversorgung gibt das Gerat zwei Signalténe ab. Nach der Initialisierung wechselt das
durchzufihren. Gerat in den Standby-Modus und die Anzeigeleuchte leuchtet auf.

(.

( ]

Montage Kamerakalibrierung (optional) Montage Parameter einstellen
Material platzieren Datei importieren Material platzieren G-Code-Datei auf (selbst bereitgestellten)

USB-Stick speichern
i i i (Selbst bereitgestellten) USB-Stick Giber
Laserfokussierung Parameter einstellen Laserfokussierung ‘A-zu-C-Adapter mit Gerat verbinden
Computer anschlieBen Software installieren Gerit einschalten
Start
Software installieren Gerit hinzufiigen Start driicken,
um Rahmenvorschau aufzurufen
Gerat hinzufiigen Datei importieren
Beginnen
(.

1. Drucken Sie die "Start"-Taste, und die Maschine wechselt vom Standby-Modus in den
Vorschaumodus. Der Laserkopf gibt ein schwaches Licht ab und bewegt sich wiederholt
entlang der maximalen X- und Y-Kanten des zu bearbeitenden Bildes. Die Anzeigeleuchte
leuchtet konstant. In diesem Zustand kann das Material in die geeignete Position gebracht
werden.

2. Im Vorschaumodus drlicken Sie erneut "Start”, und die Maschine wechselt in den
Arbeitsmodus. Der Laserkopf gibt nun ein starkes Licht ab, die Maschine beginnt zu arbeiten,
und die Anzeigeleuchte leuchtet konstant. Wenn Sie pausieren méchten, driicken Sie "Start".
Die Anzeigeleuchte wechselt dann in einen pulsierenden Effekt. Drlicken Sie erneut "Start",
um fortzufahren. Zum Abbrechen halten Sie "Start" 3 Sekunden lang gedrickt. AnschlieBend
setzt sich die Maschine zurlick und wechselt in den Standby-Modus. Die Anzeigeleuchte
wechselt in einen pulsierenden Effekt.

3. Nach Abschluss der Arbeit setzt sich die Maschine zurlick, wechselt in den Standby-Modus,
und die Anzeigeleuchte wechselt in einen pulsierenden Effekt.

Hinweis:

1. Der (selbst bereitgestellte) USB-Stick muss im FAT32-Format vorliegen.

2. Der (selbst bereitgestellte) USB-Stick enthalt nur eine Firmware, die aktualisiert werden

muss, und keine anderen redundanten Dateien.

3. Legen Sie nicht zwei Firmware-Pakete mit unterschiedlichen Versionen gleichzeitig zur

Aktualisierung in das Gerét ein, da dies zu einer zirkuldren Aktualisierung flihren wiirde.

4. Der USB-Stick unterstiitzt voriibergehend kein Hot-Plugging.Wenn das Geréat den (selbst
bereitgestellten) USB-Stick nicht erkennt, starten Sie das Gerét bitte neu.

5. Das Gerat liest standardmaBig die neueste Gravurdatei im Verzeichnis der ersten Ebene
des (selbst bereitgestellten) USB-Sticks. Es wird empfohlen, andere Gravurdateien im

Verzeichnis der ersten Ebene zu léschen.
(.
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VIIl. Wartung und Pflege

Nach langerer Nutzung und Staubansammlung wird empfohlen, die Maschine monatlich einer grindlichen Reinigung und
Wartung zu unterziehen. Folgende Bereiche erfordern besondere Aufmerksamkeit:

1. LUftereinlasse. 2. Kameraabdeckung.

3. Lampenschirm. 4. Optische Achsen des Bewegungsrahmens, regelmaBige
Uberprufung der Sauberkeit der optischen Achsen des

Bewegungsrahmens.




5. Linse des Lasermodulausgangs, Luftleitblech und
LUftereinlasse an beiden Seiten. Das Lasermodul muss
regelmaBig zur umfassenden Wartung zerlegt werden.

6. Das Tablett sollte rechtzeitig gereinigt werden,
keine Gegenstande ansammeln lassen.

7. Bei langerer Nutzung der Maschine muss der
Zahnriemen angepasst werden. Es wird empfohlen, d
Spannung des Zahnriemens alle drei Monate zu
Uberprufen.

e
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IX. Fehlerbehebung

Fehlercode: 01

Abnormale Winkelwerte der drei Achsen der Maschine, Betrieb wurde gestoppt.

Bitte schalten Sie die Stromversorgung aus und pruifen Sie, ob der Arbeitstisch wackelt, ob der Maschinenrahmen stabil montiert ist und ob alle
Schrauben fest angezogen sind.

Fehlercode: 02

Keine G-Code-Dateien im Stammverzeichnis des (selbst bereitgestellten) USB-Sticks gefunden.

Bitte Uberprifen Sie, ob die Dateien auf dem (selbst bereitgestellten) USB-Stick die Endung ".gcode/.gc/.nc" haben und stellen Sie sicher, dass sich
diese Dateien im Stammverzeichnis befinden.

Fehlercode: 14

CPU-Temperatur des Hauptgerats zu hoch.

Bitte Uberprufen Sie, ob die Umgebungstemperatur zu hoch ist. Es wird empfohlen, zu warten, bis das Hauptgerat auf eine geeignete Temperatur
abgekuhlt ist, bevor Sie fortfahren.

Fehlercode: 24

Die Maschine befindet sich in einem nicht geschlossenen Zustand.

Bitte schlieBen Sie die Schutzabdeckung und die Schublade. Nach dem SchlieBen drlcken Sie die Starttaste des Gerats, um den Betrieb fortzuset-
zen.

Fehlercode: 25

Luftpumpe fehlerhaft.

Bitte kontaktieren Sie den Kundendienst flr technische Unterstltzung.

SHENZHEN CREALITY ECOSYSTEM TECHNOLOGY CO., LTD. @ c € "“ ﬁ
aw

Brand Website: www.crealityfalcon.com E-mail: support@crealityfalcon.com E
Business Tel: +86 755-8523 4565 Company Website: www.creality.com @
Room 1205, JinXiuHongDu Building, Meilong Blvd., Longhua Dist., Shenzhen, China 518131 —

Creality Falcon Wiki Official Website
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Ne manquez rien ! Accédez a des fichiers gratuits et rejoignez la communauté officielle Falcon Laser !

Téléchargez des fichiers laser GRATUITS sur CraftSeek !
Qu'est-ce qui vous attend sur craftseek.com ?
- Accédez a des fichiers laser exclusifs et gratuits préts a étre téléchargés et créés !

- Téléchargez gratuitement le logiciel Falcon Design Space et commencez a concevoir !

" AIEE
ol

Rejoignez le groupe d'utilisateurs officiel de graveurs laser Falcon !
Pourquoi faire partie de la communauté officielle ?

- Connectez-vous avec d'authentiques utilisateurs de Falcon pour apprendre, partager et vous inspirer
- Bénéficiez d'un soutien et de conseils d'experts de la part de membres expérimentés

- Etablissez des liens avec des artisans laser Falcon du monde entier




Assemblage du produit

Consultez directement les étapes
dinstallation du produit dans le
manuel dinstructions pour
l'assemblage, ou visitez
wikicreality.com/en/laser-engraver
pour voir la 'vidéo d'instructions
d'assemblage" du produit.

Installation du logiciel

léchargez et installez le logiciel de
gravure (Falcon Design Space /
LightBurn). La caméra a été
automatiquement calibrée en usine, il
nest pas nécessaire de la recalibrer. En
cas de grand écart de positionnement
de la caméra, il est recommandeé de

recalibrer. Vous pouvez trouver le fichier

diinstructions spécifique "Guide de
calibration de la caméra” sur
wikicreality.com/en/laser-engraver.

Réglage de la mise
au point

Placez le matériau a graver et
utilisez la barre de mise au point
multi-niveaux pour faire la mise au
point, connectez l'ordinateur &
l'appareil pour commencer notre
voyage.

CEuvre G-Code

Vous pouvez télécharger le
fichier "G-code" correspondant a
votre produit dans les ressources
fournies sur
wikicreality.com/en/laser-engrav-
er, pour graver votre premiére
ceuvre et vérifier la stabilité
structurelle de

Guide d'utilisation

Création de l'image
a graver

Trouvez limage que vous souhaitez
graver. Plus limage est de haute
qualité, plus elle sera nette,

Placez le fichier "G-code’ de la

puissance correspondante dans le

répertoire racine d'une clé USB

(non fournie), et connectez la clé

USB a l'interface de la machine a

l'aide d'un adaptateur USB-A vers
SI

Réglage des paramétres

Réglez les paramétres de gravure.
Vous pouvez consulter le "Tableau de
recommandation des paramétres"
dans le lien du fichier sur
wikicreality.com/en/laser-engraver.
Pour les opérations spécifiques, suivez
les instructions du logiciel de gravure
ou consultez le "Guide d'utilisation du
logiciel" dans les fichiers d'instructions
du logiciel sur wikicreality.com/en/la-
ser-engraver.

Connectez la clé USB (non fournie)
a la machine via ladaptateur USB-A
vers USB-C, puis appuyez une fois
sur le bouton Start pour ajuster la
position du matériau a graver.

Début de la gravure

Appuyez sur le bouton de
démarrage et attendez l'apparition
de votre nouvelle création.

Appuyez a nouveal r le bouton
Start pour démarrer la machine et
attendre votre ceuvre.
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Lettre de remerciement !

Cher utilisateur,

avec impatience les créations infiniment possibles que vous allez réaliser. Vous pouvez suivre Falcon

Laser sur les réseaux sociaux tels que Facebook, TikTok et Instagram, ou vous pourrez partager vos

ceuvres et trouver l'inspiration auprés des autres.

L'équipe Creality Falcon est toujours préte a vous offrir un service de qualité. Si vous rencontrez des

Nous vous remercions d'avoir choisi les produits Creality Falcon. Dans ce voyage, nous attendons ‘

fournis dans le manuel du produit. Pour une meilleure expérience de nos produits, vous pouvez

consulter les instructions d'utilisation et les vidéos sur Wikipédia (wiki.creality.com/en/laser-engraver).

Ou visitez la boutique officielle de Creality Falcon (www.crealityfalcon.com) pour trouver des informa-

tions sur les logiciels et matériels associés, les coordonnées, le fonctionnement de I'équipement,

I'entretien de I'équipement, etc.

’ problémes lors de l'utilisation, veuillez nous contacter via le numéro de téléphone ou l'adresse e-mail

-------/
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I. Consignes de sécurité

La machine de gravure laser utilise un faisceau laser a haute densité pour irradier les matériaux lors de la gravure ou de la découpe, produisant des
températures élevées a la surface du matériau dans le but de le vaporiser sans combustion. Cependant, la plupart des matériaux sont intrinseque-
ment inflammables et peuvent s'enflammer, formant des flammes nues qui peuvent brdler la machine et son environnement.

/\ Veuillez suivre ces principes d'utilisation :

1. Ne placez pas ce produit a proximité d'objets inflammables ou explosifs, de solvants volatils ou de sources de chaleur élevée. Placez ce produit dans
un environnement ventilé, frais et peu poussiéreux.

2. N'utilisez pas le cordon d'alimentation d'autres produits pendant l'installation, utilisez le cordon d'alimentation fourni avec ce produit.

3. Nettoyez régulierement le corps de la machine et le module laser avec une brosse antistatique et un chiffon sec lorsque l'appareil est hors tension.
4. Qu'une assistance pneumatique soit utilisée ou non, assurez-vous de connecter le tube en silicone sur le module laser, sinon il y a un risque de
salissure des lentilles.

5. La température de fonctionnement du laser est comprise entre 5°C et 35°C. Evitez d'utiliser ce produit dans un environnement humide et n'utilisez
Jjamais ce produit par temps orageux.

6. Si vous n'utilisez pas ce produit pendant une longue période, éteignez-le et débranchez le cordon d'alimentation.

7. Lorsque ce produit est connecté a l'alimentation, ne touchez pas les zones électroniques avec vos mains ou d'autres outils. Il est strictement interdit
de brancher ou débrancher le cable du module laser sous tension.

8. Lorsque ce produit est en fonctionnement, ne touchez pas les mécanismes en mouvement ni le module laser.

9. Assurez-vous de placer un objet plat que le laser ne peut pas pénétrer, comme de l'aluminium, sous le matériau a traiter.

10. Pendant le processus de gravure laser, assurez-vous de porter des lunettes de protection pour éviter les dommages oculaires causés par |'observa-
tion directe du faisceau laser.

11. Le processus de gravure et de découpe laser peut produire de légéres fumées ou odeurs. Il est recommandé d'opérer dans un environnement
bien ventile.

12. 1l est strictement interdit aux enfants de moins de 10 ans d'utiliser ce produit sans la supervision d'un adulte pour éviter les blessures corporelles.
13. Préparez un extincteur en réserve et entretenez-le et inspectez-le régulierement.

14. 1l est strictement interdit de laisser la machine sans surveillance pendant son fonctionnement.

15. Les utilisateurs doivent se conformer aux lois et réglementations des pays et régions respectifs ou I'équipement est situé (utilisé), adhérer a
I'éthique professionnelle, préter attention aux obligations de sécurité, et il est strictement interdit d'utiliser nos produits ou équipements a des fins
illégales. En cas de violation, notre société n'assume aucune responsabilité légale.

16. Les mineurs de moins de 18 ans doivent étre accompagnés d'un adulte pour utiliser la machine de gravure laser.

radiations. La classification de sécurité laser de ce produit est conforme a la norme IEC60825-1:2014, le niveau de sécurité du

L'utilisation de contréles, réglages ou procédures autres que ceux spécifiés ici peut entrainer une exposition dangereuse aux
A rayonnement laser émis par 'ouverture laser dépasse la classe 1.
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Il. Liste de colisage

-
- |
|
Corps principal de I'appareil Tuyau d'échappement Collier de serrage Equipement auxiliaire d'air

Cable d'alimentation Planche de tilleul (300*300*3mm) Carte de calibration Cable de connexion
de 'adaptateur Carte QR Code des matériaux de test du kit rotatif

Barre de mise au Cable de Brosse antistatique Clé Allen Manuel d'instructions
point multi-niveaux connexion Aa C
67




Clés Allen M1.5/M2/M2.5/M3

Kit d'assemblage

L
/i
( )
o
Pincettes Chiffon non pelucheux Lentille de rechange

pour module laser

Adaptateur A vers C Clés de verrouillage
de sécurité *2

Equipement de
purification d'air

Colonnes de
rehaussement

Kit rotatif

Panneau alvéolé

Lunettes de protection
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Ill. Etapes d'assemblage

1. Retirez I'embout de la pompe a air et connectez le tuyau en silicone a la pompe.
Besoin d'aide ?




2. Connectez le dispositif d'assistance
pneumatique et installez le tuyau en silicone.

3. Installez le tuyau d'évacuation avec le
collier de serrage sur la sortie d'évacuation de la machine.
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4. Utilisez une clé Allen pour serrer le collier de serrage.

Besoin d'aide ?
& Scannez le code QR pour regarder la vidéo d'installation.

5. Connectez le cable d'alimentation de I'adaptateur.




6. Insérez la clé de sécurité et activez-la.

7. Allumez l'interrupteur a bascule.
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IV. Structure du produit

Port de connexion
du tube d'air
Port Type-C Port du kit de rotation

Verrou de sécurité L'un des trois interrupteurs de sécurité.
Bouton d'arrét d'urgence L'un des trois interrupteurs de sécurité -- coupure d'urgence de l'alimentation.
Interrupteur d'alimentation L'un des trois interrupteurs de sécurité -- interrupteur de travail quotidien.
Port Type-C Pour connecter l'ordinateur a l'appareil.
Prise d'alimentation Pour connecter l'alimentation électrique.
Interrupteur N
Start Verrou de sécurité Start Apreés avoir placé le matériau et ajusté la mise au point, appuyez une fois sur
start pour prévisualiser le cadre, puis appuyez une deuxiéme fois pour commencer.
Port de la pompe a air Pour connecter la pompe a air a l'appareil pour l'alimentation.
Interrupteur
d'alimentation Port de la pompe & air Port de connexion du tuyau d'air Pour connecter la pompe & air & l'appareil pour le flux d'air.
Interrupteur Prise d'alimentation i K i _
Port du kit rotatif Pour connecter le kit rotatif a I'appareil pour le fonctionnement.

d'arrét d'urgence

A\ Etat des voyants lumineux

1. Voyant éteint : La machine est hors tension ou il y a une anomalie d'alimentation.
Veuillez vérifier le triple interrupteur de sécurité.

2. Effet de respiration (effet de gradation) : La machine est en mode veille. Appuyez sur
le micro-interrupteur pour entrer en mode apergu ou en mode gravure.

3. Voyant clignotant : La machine est en mode mise a jour ou en mode anomalie.
Simultanément, le buzzer émet un son rapide. Attendez la fin de la mise a jour ou
I'élimination de 'anomalie pour revenir automatiquement en mode veille.

4. Voyant allumé en continu : La machine est en mode apercu ou en mode gravure. A
ce moment, la téte laser émet un faisceau, une attention particuliére a la sécurité est

\nécessaire. )
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V. Parametres du produit

Nom du produit Machine de gravure laser Creality Falcon Al Dimensions de gravure: 381mm*305mm

Puissance optique 1ow Source laser: Laser a semi-conducteur

Dimensions du produit 567*468*196mm Longueur d'onde du laser: 44515nm

Poids net de l'appareil 15.55kg Classe de sécurité: Classe 1 (FDA)

Tension d'entrée 100-240V~ 50-60Hz Logiciel de gravure laser: Falcon Design Space, LightBurn, LaserGRBL

Tension de sortie DC 24,0V 5,0A Systéme d'exploitation: Windows/MacOS

Température de fonctionnement: 5°C-35°C Formats de fichiers pris en charge: jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf, etc.

Certifications de sécurité: FDA, CE, ROHS, FCC, PSE Types de matériaux pris en charge: Carton, bois, bambou, caoutchouc, cuir, tissu, acrylique, plastique, etc.

Conforme aux normes : EN60204-1:2018,EN I1SO 12100:2010,ENISO 115553-1:2020, EN 60825-1:2014

VI. Module laser

Power

Power : Indique que I'alimentation est activée.
Laser Laser : Indique que le laser émet un faisceau
normal.
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VIl. Mode d'emplo

1. Aprés avoir placé différents matériaux, il est nécessaire d'utiliser la barre de mise au point
multi-niveaux pour ajuster la hauteur du module laser.

2. Pour les parametres de base de la graveuse laser, consultez le fichier "Explication des paramétres
de base GRBL" sur wiki.creality.com/en/laser-engraver.

3. Mise a jour du firmware - "https://www.crealitycloud.cn/en/software-firmware/other?type=16"

Pour utiliser la derniére version du firmware, vous pouvez télécharger ici la version mise a jour en
temps réel. Tout d'abord, veuillez vider la clé USB (non fournie) pour éviter tout blocage pendant
l'utilisation, puis enregistrez le nouveau fichier BIN téléchargé dans le répertoire racine de la clé USB
(non fournie).

A. Mise a jour du firmware de la carte mere

Hors tension, copiez le package de mise a jour du firmware sur une clé USB (non
fournie), utilisez un adaptateur USB-A vers USB-C pour connecter la clé USB (non
fournie) a la machine. L'appareil se mettra a jour automatiquement lors de la mise sous
tension. Pendant la mise a jour, le buzzer émettra un son continu. La mise a jour est
terminée lorsque le son s'arréte.

A Attention : Ne pas couper l'alimentation pendant la mise a jour.

3. Installation et utilisation du logiciel

L'appareil peut fonctionner en ligne via un cable USB-A vers USB-C (Falcon Design Space/Light-
Burn/LaserGRBL), ou hors ligne via une clé USB (non fournie) (Falcon Design Space/LightBurn). Pour
des tutoriels logiciels détaillés, veuillez consulter wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Remarque : Vous pouvez obtenir les documents relatifs au produit sur wiki.creality.com/en/laser-en-
graver, y compris le manuel du produit, la vidéo d'assemblage, I'étalonnage et I'alignement de la
caméra, le tableau des paramétres recommandés, les tutoriels d'utilisation du logiciel, le G-Code,
I'explication des codes d'erreur, I'explication des paramétres de base GRBL, la FAQ, etc.




A. Travail en ligne

B. Travail hors ligne

Connectez l'appareil et le logiciel en temps réel via le cable A vers C. Note : Pour le
fonctionnement en temps réel du cable A vers C, veuillez consulter la documentation
correspondant a votre modéle sur wiki.creality.com/en/laser-engraver.

L'étalonnage de la caméra n'est pas obligatoire. En cas de décalage important du
positionnement, il est recommandé de procéder a un nouvel étalonnage.

Générez un fichier de gravure ou de découpe (G-code) a I'aide du logiciel (Falcon Design
Space/LightBurn), sauvegardez le fichier dans le répertoire racine d'une clé USB (non
fournie). Avant la mise sous tension, connectez la clé USB (non fournie) a I'appareil via un
adaptateur USB-A vers USB-C. Aprés la mise sous tension, |'appareil émet deux bips
sonores, s'initialise puis passe en mode veille, le voyant lumineux s'allume.

1

Assemblage Calibrage de la caméra (facultatif)

Placement du matériau Importation du fichier

Mise au point du module laser Réglage des paramétres

Connexion a l'ordinateur

Assemblage Réglage des paramétres

Sauvegarde du fichier G-code

EScementCuimateray sur une clé USB (non fournie)

Connexion de la clé USB (non fournie) a

pissetpokitdiimotielasel I'appareil via un adaptateur USB-A vers USB-C

Installation du logiciel Mise sous tension de I'appareil

Démarrage
a s . . i Appuyez sur Start pour entrer
Installation du logiciel Ajout de I'appareil dans I'apercu du cadre
Ajout de I'appareil Importation du fichier
Démarrage
. J

1. Appuyez sur le bouton "start" pour faire passer la machine du mode veille au mode apercu. La
téte laser émettra une faible lumiére et se déplacera de maniére répétée le long des bords X et
Y maximaux de I'image a traiter. Le voyant lumineux restera allumé en continu. A ce moment-a,
vous pouvez ajuster le matériau a la position appropriée.

2. En mode apercu, appuyez a nouveau sur "start” pour faire passer la machine en mode de
travail. La téte laser émettra alors une lumiere forte et la machine commencera a fonctionner, le
voyant lumineux restant allumé en continu. Si vous devez faire une pause, appuyez sur "start" ; le
voyant lumineux passera alors en mode respiration. Appuyez a nouveau sur "start" pour
reprendre. Si vous devez annuler, appuyez longuement sur "start" pendant 3 secondes. La
machine se réinitialisera ensuite et passera en mode veille, le voyant lumineux passant en mode
respiration.

3. Une fois le travail terminé, la machine se réinitialisera et passera en mode veille, le voyant
lumineux passant en mode respiration.

Remarque :

1. La clé USB (fournie par l'utilisateur) doit étre au format FAT32.

2. La clé USB (fournie par l'utilisateur) ne contient qu'un seul micrologiciel & mettre a jour et
aucun autre fichier redondant.

3. N'insérez pas deux packages de micrologiciels avec des versions différentes dans la machine
pour effectuer la mise a jour en méme temps, ce qui entrainerait une mise a jour circulaire.

4. La clé USB ne prend temporairement pas en charge le branchement a chaud.Si la machine
ne reconnait pas la clé USB (fournie par I'utilisateur), veuillez redémarrer la machine.

5. L'appareil lit par défaut le dernier fichier de gravure dans le répertoire de premier niveau de la
clé USB (fournie par l'utilisateur). Il est recommandé de supprimer les autres fichiers de gravure
dans le répertoire de premier niveau.
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VIIl. Entretien et maintenance

Aprés une utilisation prolongée de la machine et I'accumulation de poussiére, il est recommandé d'effectuer un nettoyage
et un entretien complet de la machine chaque mois. Les zones suivantes nécessitent une attention particuliére :

1. L'entrée d'air du ventilateur. 2. Le couvercle de la caméra.

3. L'abat-jour. 4. Les arbres optiques du cadre de mouvement,

vérifiez régulierement leur propreté.




5. La lentille de sortie du module laser, le déflecteur d'air et les
entrées d'air des ventilateurs latéraux. Le module laser nécessite
un entretien périodique complet avec démontage du boitier.

7. Aprés une utilisation prolongée de la machine, la courroie de
synchronisation doit étre ajustée. Il est recommandé de Vérifier la
tension de la courroie de synchronisation tous les trois mois.

6. Le plateau doit étre nettoyé régulierement,
ne pas laisser s'accumuler des débris.
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IX. Dépannage

Code d'erreur : 01

Les données d'angle des trois axes de la machine sont anormales, le travail a été arrété.

Veuillez couper l'alimentation et vérifier si la table de travail est instable, si le cadre de la machine est solidement installé et si les vis sont bien serrées.
Code d'erreur : 02

Aucun fichier G-Code n'est présent dans le répertoire racine de la clé USB (non fournie).

Veuillez vérifier que I'extension des fichiers sur la clé USB (non fournie) est ".gcode/.gc/.nc" et assurez-vous que le fichier est stocké dans le répertoire
racine.

Code d'erreur : 14

La température du CPU de l'unité principale est trop élevée.

Veuillez vérifier si la température ambiante est trop élevée. Il est recommandé d'attendre que I'unité principale refroidisse a une température appropriée
avant de reprendre le travail.

Code d'erreur : 24

La machine n'est pas dans un état fermé.

Veuillez fermer le couvercle de protection et le tiroir. Aprés la fermeture, appuyez sur le bouton de démarrage de l'appareil pour continuer le travail.
Code d'erreur : 25

Anomalie de la pompe a air.

Veuillez contacter le service aprés-vente pour obtenir une assistance technique.

SHENZHEN CREALITY ECOSYSTEM TECHNOLOGY CO., LTD. @ c € "“ ﬁ
ae

Brand Website: www.crealityfalcon.com E-mail: support@crealityfalcon.com E
Business Tel: +86 755-8523 4565 Company Website: www.creality.com @
Room 1205, JinXiuHongDu Building, Meilong Blvd., Longhua Dist., Shenzhen, China 518131 —

Creality Falcon Wiki Official Website
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Accede a archivos gratuitos y Unete a la comunidad de laser Falcon de Ocial!

iDescarga archivos laser GRATIS en CraftSeek!
{Qué te espera en craftseek.com?
- Accede a archivos laser gratuitos y exclusivos listos para descargar y crear.

- Descarga el software Falcon Design Space gratis y comienza a disefar.

Wl e
SE

ijUnete al grupo de usuarios de grabadores laser Falcon de Ocial!
¢(Por qué ser parte de la comunidad de Ocial?

- Conéctate con usuarios auténticos de Falcon para aprender, compartir e inspirarte.

- Obtén soporte y consejos de expertos de miembros experimentados.

- Construye conexiones con artesanos laser de Falcon en todo el mundo.




Ensamblaje del producto

Consulte directamente los pasos de
instalacion del producto en el
manual de instrucciones para
ensamblar el producto, o visite
wikicreality.comy/en/laser-engraver
para ver el 'video guia de
ensamblaje’ del producto.

Instalacién del software

Descargue e instale el software de grabado
(Falcon Design Space / LightBum). La cémara
ya ha sido calibrada automiticamente de

Sihay una grand
posicionamiento de la cdmara, se recomienda
recalibrar. Los archivos especificos se pueden
encontrar en wiki en/l
er buscando el archivo de instru

ioracion de la camara”

Ajuste del enfoque

Coloque el material en la maquina
de grabado y use la barra de
enfoque de muiltiples niveles para
enfocar, conecte la computadora y
el dispositivo para comenzar
nuestro viaje.

Obra en G-Code

Se puede descargar el archivo
'G-code" correspondiente al
producto desde
wikicreality.com/en/laser-engrav-
er en la seccion de recursos.
Grabar la primera obra permite
verificar la estabilidad estructural
del equipo.

Guia de operacidén

Creacién de la
imagen para grabar

Encuentre la imagen que desea
grabar. Cuanto mas nitida sea la
imagen, mejor sera el resultado.

Coloque el archivo "G-code” de la
potencia correspondiente en el
directorio raiz de una memoria
USB (no incluida) y conéctela al
puerto de la maquina usando un
adaptador USB-A a USB-C.

Configuracion de Inicio del grabado
parametros

Active el boton de inicio y espere la
aparicién de su nueva obra.

onfigure los pardmetr

consultar la “Tabla de pardmetros

recomendados’en el enlace de archivo en
jkicreality.com/en/laser-en

especifica se puede realizar siguiendo las

indica del software de grabado. o
onsultando el archivo de instruccion

software "Guia del usuario del software” en

wikicrealitycorm/eny

Conecte la memoria USB (no
incluida) a la maquina mediante el !
adaptador USB-A a USB-C. Presione boton Start para iniciar la
una vez el botén Start para ajustar maquinay esperar la

la posicién del material de grabado. obra.

Presione nuevamente el
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iCarta de agradecimiento!

Estimado usuario:

posibilidades ilimitadas. Puede seguirnos en redes sociales como Facebook, TikTok e Instagram

buscando "Falcon Laser", donde podra compartir sus creaciones e inspirarse con las de otros.

El equipo de Creality Falcon esta siempre listo para brindarle un servicio de calidad. Si encuentra

algun problema durante el uso, contactenos utilizando el teléfono y correo electrénico proporciona-

Gracias por elegir los productos de Creality Falcon. En este viaje, esperamos que cree obras con ’

instrucciones de uso y videos relevantes en la Wikipedia (wiki.creality.com/en/laser-engraver). O visite

la tienda oficial de Creality Falcon (www.crealityfalcon.com) para encontrar informacion sobre

software y hardware relacionados, informacion de contacto, operacion del equipo, mantenimiento

del equipo, etc.

’ dos en el manual del producto. Para una mejor experiencia con nuestros productos, puede obtener

|
-------/
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l. Precauciones de seguridad

La maquina de grabado laser utiliza un haz laser de alta densidad para irradiar el material durante el grabado o corte, generando altas temperaturas en
la superficie del material con el objetivo de vaporizarlo sin combustion. Sin embargo, la mayoria de los materiales son inherentemente inflamables y
pueden encenderse y formar llamas abiertas, que podrian quemar la maquina y su entorno.

/\ Por favor, siga estos principios operativos:

1. No coloque este producto cerca de objetos inflamables y explosivos, solventes volatiles o fuentes de alto calor. Coloque este producto en un ambiente
ventilado, fresco y con poco polvo.

2. No utilice cables de alimentacion de otros productos durante la instalacion, use el cable de alimentacién proporcionado con este producto.

3. Limpie regularmente el cuerpo de la maquina y el médulo laser con un cepillo antiestatico y un pafo seco cuando esté desconectado.

4. Ya sea que se use asistencia de aire o no, asegurese de conectar el tubo de silicona al médulo laser, de lo contrario habra riesgo de contaminacion de
la lente.

5. La temperatura de trabajo del laser es de 5°C-35°C, evite usar este producto en ambientes hiimedos y nunca lo use durante tormentas eléctricas.

6. Si no va a utilizar este producto durante un largo periodo, apadguelo y desconecte el cable de alimentacién.

7. Cuando este producto esté conectado a la alimentacion, no toque las areas relacionadas con la electronica con las manos u otras herramientas. Esta
estrictamente prohibido enchufar o desenchufar el cable del médulo ldser cuando esta energizado.

8. Cuando este producto esté en funcionamiento, no toque los mecanismos mecanicos en movimiento ni el médulo laser.

9. Asegurese de colocar un objeto plano que el laser no pueda penetrar, como una aleacion de aluminio, debajo del material de procesamiento.

10. Durante el proceso de grabado laser, asegurese de usar gafas protectoras para evitar dafos a la vista causados por mirar directamente al punto laser.
11. El proceso de grabado y corte laser puede producir un poco de humo u olor, se recomienda operar en un ambiente bien ventilado.

12. Esté estrictamente prohibido que los niflos menores de 10 anos usen este producto sin la supervision de un adulto para evitar lesiones personales.
13. Prepare un extintor de incendios como respaldo y manténgalo y reviselo regularmente.

14. Estd estrictamente prohibido dejar la maquina desatendida durante el funcionamiento.

15. Los usuarios deben cumplir con las leyes y regulaciones correspondientes del pais y regién donde se encuentra el equipo (lugar de uso), adherirse a la
ética profesional, prestar atencion a las obligaciones de seguridad, y esta estrictamente prohibido utilizar nuestros productos o equipos para cualquier
propdsito ilegal. En caso de violacion, nuestra empresa no asume ninguna responsabilidad legal relacionada.

16. Los menores de 18 afos deben estar acompanados por un adulto para usar la maquina de grabado laser.

peligrosa a la radiacion. La clasificacion de seguridad laser de este producto cumple con el estandar IEC60825-1:2014, y el nivel de

f El uso de controles o ajustes o la ejecucion de procedimientos distintos a los especificados aqui puede resultar en una exposicion
seguridad de la radiacion laser emitida a través de la apertura laser supera la Clase 1.
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Il. Lista de empaque

=
- |
|
Cuerpo principal del equipo Tubo de escape Abrazadera Equipo auxiliar de aire

Tablero de madera de tilo
Cable de alimentacién (300*300*3mm) Tarjeta de Cable de conexién
del adaptador Tarjeta de codigo QR de materiales calibraciéon de prueba  del kit rotativo

Barra de enfoque multiple Cable de conexion AaC Cepillo antiestatico Llave hexagonal Manual de instrucciones

B




Kit de herramientas de montaje

L
/i
( )
>y
Llaves Allen M1.5/M2/M2.5/M3 Pinzas Pafo sin pelusa Lente de repuesto Adaptador A a C 2 llaves de bloqueo
para modulo laser de seguridad

- -

[ n
I | J
||
Equipo de purificaciéon

de aire Kit de rotacién Columnas de elevacién Placa de panal Gafas de proteccion
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lll. Pasos de montaje

1. Retire la boquilla de la bomba de aire y conecte el tubo de silicona a la bomba

¢Necesita ayuda?
Escanee el cédigo QR para ver el video de instalacion.




2. Conecte el dispositivo de asistencia de
aire e instale el tubo de silicona

3. Instale el tubo de escape y la abrazadera
en la salida de escape de la maquina
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4. Use una llave hexagonal
para apretar la abrazadera

5. Conecte el cable de alimentaciéon
del adaptador

¢Necesita ayuda?
Escanee el cédigo QR para ver el video de instalacién.




6. Inserte la llave de seguridad
y enciéndala

7. Encienda el interruptor tipo barco
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IV. Estructura del producto

Conector del tubo de aire

Puerto del kit
de rotacion

Cerradura de seguridad Uno de los tres interruptores de seguridad.
Interruptor de parada Unodel . d idad — d ion d N
de emergencia no de los tres interruptores de seguridad -- desconexion de emergencia.
Interruptor de encendido Uno de los tres interruptores de seguridad -- interruptor de trabajo diario.
Puerto Type-C Conecta la computadora y el dispositivo.
Puerto de alimentacion Conecta la fuente de alimentacion para suministrar energia.

Interruptor Cerradura

de inicio de seguridad Start Después de colocar el material y ajustar el enfoque, presione Start una vez para entrar en

la vista previa del marco, y presione una segunda vez para comenzar.

Puerto de la bomba de aire | Conecta la bomba de aire al dispositivo para suministrar energia.
Interruptor de

encendido Puerto de la sgf&%g%gzri‘gb” Conecta la bomba de aire al dispositivo para transmitir el flujo de aire.
Interruptor de . bomba de aire
da d : Toma de corriente . . . i . . i
parada de emergencia Puerto del kit de rotacion Conecta el kit de rotacion al dispositivo para su operacion.

A\ Estado de la luz indicadora \

1. Luz apagada: La maquina esta desconectada o hay una anomalia en el encendido, por
favor revise el triple interruptor de seguridad.
2. Efecto de luz respiratoria (efecto de atenuacion gradual): La maquina estd en modo de
espera, puede presionar el microinterruptor para entrar en modo de vista previa o modo
de grabado.
3. Luz parpadeante: La maquina estd en modo de actualizacién o modo anormal,
mientras que el zumbador emite un sonido agudo, esperando a que se complete la
actualizacion o se elimine la anomalia para entrar automaticamente en modo de espera.
4. Luz constante: La maquina estd en modo de vista previa o modo de grabado, en este
momento el cabezal laser estd emitiendo luz, se debe prestar especial atencion a la
seguridad.

- J




V. Parametros del producto

Nombre del producto Maquina de grabado laser Creality Falcon Al Tamario de grabado 381mm*305mm

Potencia optica oW Fuente laser Laser semiconductor

Dimensiones del producto 567*468*196mm Longitud de onda del laser 445+15nm

Peso neto del equipo 15.55kg Nivel de seguridad Clase 1 (FDA)

Voltaje de entrada 100-240V~ 50-60Hz Software de grabado laser Falcon Design Space, LightBurn, LaserGRBL

Voltaje de salida DC 24.0V 5.0A Sistema operativo Windows/MacOS

Temperatura de funcionamiento 5°C-35°C Formatos de archivo compatibles  jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf, etc.

Certificaciones de seguridad FDA, CE, ROHS, FCC, PSE Tipos de materiales compatibles Carton, madera, bambu, goma, cuero, tela, acrilico, plastico, etc.

Cumple con los estandares: EN60204-1:2018,EN I1SO 12100:2010,ENISO 115553-1:2020, EN 60825-1:2014

V1. Médulo laser

Power
Power: Muestra que esta encendido.
Laser Laser: Muestra que el laser emite un haz de luz normal.
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1. Después de colocar diferentes materiales, es necesario utilizar la barra de enfoque muiltiple para
ajustar la altura del médulo laser.

2. Para la configuracion de los pardametros basicos del grabador laser, consulte el archivo "Explicacion
de los parametros basicos de GRBL" en wiki.creality.com/en/laser-engraver.

3. Actualizacion del firmware - "https://www.crealitycloud.cn/en/software-firmware/other?type=16"
Para utilizar la version mas reciente del firmware, puede descargar aqui la version actualizada en
tiempo real. Primero, vacie la unidad USB (no incluida) para evitar problemas de congelacion
durante el uso, luego guarde el archivo BIN recién descargado en el directorio raiz de la unidad USB
(no incluida).

A. Actualizacion del firmware de la placa principal

Con la alimentacién desconectada, copie el paquete de actualizacidn del firmware en una
unidad USB (no incluida), conecte la unidad USB al dispositivo utilizando un adaptador A a
C, el dispositivo se actualizard automaticamente al encenderse. Durante el proceso de
actualizacion, el zumbador emitird un sonido continuo, y cuando el sonido se detenga, la
actualizacion habra finalizado.

A Nota: No desconecte la alimentacion durante el proceso de actualizacion.

3. Instalacion y uso del software

El dispositivo puede funcionar en linea mediante un cable de conexiéon A a C (Falcon Design
Space/LightBurn/LaserGRBL), o fuera de linea mediante una unidad USB (no incluida) (Falcon Design
Space/LightBurn). Para tutoriales detallados del software, consulte wiki.creality.com/en/laser-engraver.
Nota: Puede obtener materiales relacionados con el producto en wiki.creality.com/en/laser-engraver,
incluyendo manual del producto, video guia de montaje, calibraciéon y alineacién de la cdmara, tabla
de recomendacién de parametros, tutorial de operacion del software, G-Code, explicacion de codigos
de error, explicacion de pardmetros basicos de GRBL, preguntas frecuentes, etc.




A. Trabajo conectado

B. Trabajo sin conexion

Conecte el dispositivo y el software en tiempo real mediante el cable A a C. Nota: Para
obtener informacién sobre el funcionamiento en tiempo real del cable A a C, consulte los
materiales correspondientes al modelo especifico en wiki.creality.com/en/laser-engraver.
La calibracion de la cdmara no es obligatoria. Si se produce una desviacion significativa
en el posicionamiento, se recomienda realizar una nueva calibracion.

Genere archivos de grabado o corte (codigo G) utilizando el software (Falcon Design
Space/LightBurn), guarde los archivos en el directorio raiz de una unidad USB (no
incluida). conecte la unidad USB al dispositivo mediante un adaptador USB-A a USB-C
antes de encenderlo. Después de conectar la alimentacion, el dispositivo emitird dos
pitidos, se inicializard y entrard en modo de espera, y el indicador luminoso se encendera.

P

Calibracién de la camara (opcional)

Colocacién del material Importacién del archivo

Enfoque del médulo laser Configuracién de parametros

Conexién al ordenador

Instalacién del software

Adicién del dispositivo

\ J

Configuracién de parametros

Guardar el archivo G-code en una

Colocacién del material ! - 3
unidad USB (no incluida)

Conectar la unidad USB (no incluida) al
dispositivo mediante un adaptador Aa C

Enfoque del médulo laser

Instalacién del software Encender el dispositivo

Presionar Start para entrar en

Adicién del dispositivo A i
la vista previa del marco

Importacion del archivo

1. Presione el boton "start" y la maquina pasara del modo de espera al modo de vista previa. El
cabezal laser emitird una luz débil y se movera repetidamente alrededor de los bordes X e Y
maximos de la imagen a procesar. La luz indicadora permanecera encendida constantemente.
En este momento, se puede ajustar el material a la posicion adecuada.

2. En el modo de vista previa, presione "start' nuevamente y la maquina entrara en modo de
trabajo. En este momento, el cabezal laser emitird una luz fuerte y la maquina comenzara a
funcionar, con la luz indicadora encendida constantemente. Si necesita pausar, presione "start" y
la luz indicadora cambiara a un efecto de respiracion. Presione "start' nuevamente para
continuar. Si necesita cancelar, mantenga presionado "start" durante 3 segundos, luego la
maquina se reiniciard y entrara en modo de espera, con la luz indicadora cambiando a un efecto
de respiracion.

3. Después de completar el trabajo, la maquina se reiniciard y entrard en modo de espera, con la
luz indicadora cambiando a un efecto de respiracion.

Nota:

1. La unidad flash USB (proporcionada por el usuario) debe tener el formato FAT32.

2. La unidad flash USB (proporcionada por el usuario) solo contiene un firmware que debe
actualizarse y ningun otro archivo redundante.

3. No inserte dos paquetes de firmware con diferentes versiones en la maquina para
actualizarlos al mismo tiempo, ya que esto provocara una actualizacion circular.

4. La memoria USB no admite temporalmente la conexién en caliente.Si la maquina no
reconoce la unidad flash USB (proporcionada por el usuario), reinicie la maquina.

5. El dispositivo lee el ultimo archivo de grabado en el directorio de primer nivel de la
unidad flash USB (proporcionada por el usuario) de forma predeterminada. Se recomienda
eliminar otros archivos de grabado en el directorio de primer nivel.
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VIIl. Mantenimiento

Después de un uso prolongado de la maquina y la acumulacion de polvo, se recomienda realizar una limpieza y manten-
imiento integral de la maquina mensualmente. Las siguientes areas requieren un mantenimiento especial:

1. Ubicaciéon de la entrada de aire del ventilador. 2. Cubierta de la cdmara.

3. Pantalla de la ldmpara. 4. Ejes dpticos del marco de movimiento, revisar periédicamente

la limpieza de los ejes Opticos del marco de movimiento.




5. Lente de salida del modulo laser, deflector de aire y entradas de aire
de los ventiladores laterales. El modulo laser requiere un manten-
imiento integral periddico desmontando la carcasa exterior.

7. Con el uso prolongado de la maquina, la correa de sincronizacion
necesita ajustes de tension. Se recomienda verificar la tension de la
correa de sincronizacion cada tres meses.

6. La bandeja debe limpiarse oportunamente,
no acumular objetos diversos.
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IX. Solucién de problemas

Coédigo de error: 01

Los datos de dngulo de los tres ejes de la maquina son anormales y se ha detenido el trabajo.

Por favor, desconecte la alimentacion y compruebe si la mesa de trabajo esta inestable, si el marco de la maquina esta instalado firmemente y si los
tornillos estan bien apretados.

Codigo de error: 02

No hay archivos G-Code en el directorio raiz de la unidad USB (no incluida).

Por favor, compruebe si la extensién de los archivos en la unidad USB (no incluida) es ".gcode/.gc/.nc" y asegurese de que el archivo esté almacenado en
el directorio raiz.

Codigo de error: 14

La temperatura de la CPU del host es demasiado alta.

Por favor, compruebe si la temperatura ambiente es demasiado alta. Se recomienda esperar hasta que el host se enfrie a una temperatura adecuada
antes de continuar trabajando.

Codigo de error: 24

La maquina no esta en estado cerrado.

Por favor, cierre la cubierta protectora y el cajon. Después de cerrarlos, presione el boton de inicio del dispositivo para continuar trabajando.
Codigo de error: 25

Bomba de aire anormal.

Por favor, contacte con el servicio postventa para obtener soporte técnico relacionado.

SHENZHEN CREALITY ECOSYSTEM TECHNOLOGY CO., LTD. @ c € "“ ﬁ
aw

Brand Website: www.crealityfalcon.com E-mail: support@crealityfalcon.com E
Business Tel: +86 755-8523 4565 Company Website: www.creality.com @
Room 1205, JinXiuHongDu Building, Meilong Blvd., Longhua Dist., Shenzhen, China 518131 —

Creality Falcon Wiki Official Website
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Non perdertelo! Accedi ai file gratuiti e unisciti alla community ufficiale di Falcon Laser!

Scarica file laser GRATUITI su CraftSeek!
Cosa ti aspetta su craftseek.com?
- Accedi a file laser esclusivi e gratuiti pronti per essere scaricati e utilizzati per creare!

- Scarica gratuitamente il software Falcon Design Space e inizia a progettare!

Wl s
SE

Unisciti al gruppo di utenti di Falcon Laser Engraver!
Perché far parte della community ufficiale?

- Entra in contatto con autentici utenti Falcon per imparare, condividere e ispirarti
- Ricevi supporto e suggerimenti da membri esperti

- Crea connessioni con gli artigiani laser Falcon in tutto il mondo




Assemblaggio del
prodotto

Procedere con l'assemblaggio del
prodotto seguendo direttamente i
passaggi di installazione nel manuale,
oppure visitare wikicreality.com/en/la-
ser-engraver per visualizzare il 'video
guida di assemblaggio” del prodotto.

Installazione del
software

Scaricare e installare il software di incisione
(Falcon Design Space/ LightBum) La
macchina é stata calibrata automaticamente
in fabbrica e non necessita df lteriore
calibrazione. In caso di grandiidiscrepanze nel
posizionamento della fc mera, si consiglia
diricalibrare. | file specifici possono ess

trovati su wikicrealitycomye

cercandoil file didattico ‘Gida alla
calibrazione della fotocarmera',

Regolazione della
messa a fuoco

Posizionare il materiale per
lincisione e utilizzare la barra di
messa a fuoco multi-livello per la
messa a fuoco, collegare il
computer e il dispositivo per
iniziare il nostro percorso.

Opere G-Code

E possibile scaricare il file
"G-code" corrispondente al
prodotto dalla sezione "Materiali
in dotazione" su
wikicreality.com/en/laser-engrav-
er per incidere la prima opera e
verificare la stabilita strutturale
del dispositivo.

Guida operativa

Creazione dell'immagine
da incidere
Trovare limmagine che si desidera

incidere. Pit I'mmagine & ad alta
definizione, pit sara nitida.

Inserire il file "G-code" della potenza
corrispondente nella directory
principale di una chiavetta USB
(non fomita) e utilizzare ui
adattatore da USB-A a USB-C per
collegare la chiavetta USB
allinterfaccia della macchina.

Impostazione dei

parametri

Impostare i parametri di incisione. | parametri
o essere consultati nella tabelia

*Parametri raccomandati’ nel link del file su

wikicrealitycom/en/laser-engraver. Le

operazioni specifiche possono essere eseguite

sequendo e istruzioni del softwarre di incisione

o consultando i ile didiattico del softw

“Guida utente del software” su

wikicreality rengraver

Collegare la chiavetta USB (non
fornita) alla macchina tramite
I'adattatore da USB-A a USB-C e
premere una volta il pulsante Start
per regolare la posizione del
materiale da incidere.

Inizio dell'incisione

Awiare il pulsante di awio e
attendere la comparsa della nuova
opera.

Premere nuovamente il
pulsante Start per
awiare la macchina e
attendere l'opera.







VY A A A A A
Lettera di ringraziamento!

Gentile utente,

Grazie per aver scelto i prodotti Creality Falcon. In questo viaggio, ci auguriamo che creerai opere

di infinite possibilita. Puoi seguirci su social media come Facebook, TikTok e Instagram cercando

"Falcon Laser", dove potrai condividere le tue creazioni e trarre ispirazione da altri.

durante I'utilizzo, ti preghiamo di contattarci utilizzando il numero di telefono e l'indirizzo email

forniti nel manuale del prodotto. Per una migliore esperienza con i nostri prodotti, puoi ottenere

istruzioni e video relativi all'uso su Wikipedia (wiki.creality.com/en/laser-engraver). Oppure visita il

negozio ufficiale di Creality Falcon (www.crealityfalcon.com) per trovare informazioni su hardware e

software correlati, contatti, funzionamento del dispositivo, manutenzione dell'apparecchiatura e altro

ancora.

Il team di Creality Falcon & sempre pronto a fornirti un servizio di qualita. Se incontri problemi ‘

-------/
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. Avvertenze di sicurezza

La macchina per incisione laser utilizza un fascio laser ad alta densita per irradiare il materiale durante l'incisione o il taglio, producendo alte
temperature sulla superficie del materiale con lo scopo di vaporizzarlo senza bruciarlo. Tuttavia, la maggior parte dei materiali & intrinsecamente
infiammabile e potrebbe incendiarsi formando fiamme vive che potrebbero bruciare la macchina e 'ambiente circostante.

/\ Si prega di seguire i seguenti principi operativi:

1. Non posizionare questo prodotto vicino a oggetti inflammabili ed esplosivi, solventi volatili o fonti di calore elevato. Posizionare questo prodotto in
un ambiente ventilato, fresco e poco polveroso.

2. Non utilizzare cavi di alimentazione di altri prodotti durante l'installazione, utilizzare il cavo di alimentazione fornito con questo prodotto.

3. Pulire regolarmente il corpo macchina e il modulo laser con una spazzola antistatica e un panno asciutto quando l'alimentazione & scollegata.

4. Che si utilizzi o meno l'assistenza ad aria, assicurarsi di collegare il tubo in silicone sul modulo laser, altrimenti ci sara il rischio di contaminazione
delle lenti.

5. La temperatura dell'ambiente di lavoro laser & tra 5°C-35°C, evitare di utilizzare questo prodotto in ambienti umidi e non utilizzarlo mai durante i
temporali.

6. Se non si utilizza questo prodotto per un lungo periodo, spegnerlo e scollegare il cavo di alimentazione.

7. Quando questo prodotto & collegato all'alimentazione, non toccare le aree elettroniche correlate con le mani o altri strumenti. E severamente
vietato collegare o scollegare il cavo del modulo laser quando & sotto tensione.

8. Quando questo prodotto & in funzione, non toccare i meccanismi in movimento e il modulo laser.

9. Assicurarsi di posizionare un oggetto piano che il laser non pud penetrare, come una lega di alluminio, sotto il materiale da lavorare.

10. Durante il processo di incisione laser, assicurarsi di indossare occhiali protettivi per evitare danni alla vista causati dalla diretta esposizione al punto
laser.

11. Durante il processo di incisione e taglio laser potrebbero prodursi lievi fumi o odori, si consiglia di operare in un ambiente ben ventilato.

12. E severamente vietato ai bambini di etd inferiore ai 10 anni di utilizzare questo prodotto senza la supervisione di un adulto per evitare lesioni
personali.

13. Preparare un estintore di riserva e mantenerlo e controllarlo regolarmente.

14. E severamente vietato lasciare la macchina incustodita durante il funzionamento.

15. Gli utenti devono rispettare le leggi e i regolamenti del paese o della regione in cui si trova I'apparecchiatura (luogo di utilizzo), attenersi all'etica
professionale, prestare attenzione agli obblighi di sicurezza e & severamente vietato utilizzare i nostri prodotti o apparecchiature per scopi illegali. In
caso di violazione, la nostra azienda non si assume alcuna responsabilita legale.

16. | minori di eta inferiore ai 18 anni devono essere accompagnati da un adulto per utilizzare la macchina per incisione laser.

pericolosa alle radiazioni. La classificazione di sicurezza laser di questo prodotto segue lo standard IEC60825-1:2014, la classe

f L'uso di controlli o regolazioni o I'esecuzione di procedure diverse da quelle specificate qui potrebbero causare un'esposizione
di sicurezza della radiazione laser emessa attraverso |'apertura laser supera la Classe 1.
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Il. Lista di imballaggio

-
- |
Corpo principale del dispositivo Tubo di scarico Fascetta Dispositivo ausiliario
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, perlaria
Cavo di alimentazione Tavola di tiglio (300*300*3mm) Scheda di calibrazione Cavo di collegamento
dell'adattatore Scheda con codice QR dei materiali di prova del kit rotante

Barra di messa a Cavo di collegamento Spazzola antistatica Chiave a brugola Manuale di istruzioni
fuoco multipla daAacC




Kit di assemblaggio

L
/'/ p ‘\\
( )
N 4
Chiavi esagonali M1.5/M2/M2.5/M3 Pinzette Panno antipolvere Lente di ricambio Adattatore Chiavi di sicurezza *2
per modulo laser daAacC

sl

Dispositivo di Kit rotante Colonne di estensione Pannello a nido d'ape Occhiali protettivi
purificazione dell'aria
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lll. Fasi di assemblaggio

1. Estrarre l'ugello della pompa dell'aria e collegare il tubo di silicone alla pompa




2. Collegare il dispositivo di assistenza ad
aria e installare il tubo di silicone

3. Installare il tubo di scarico con la
fascetta sull'uscita di scarico della macchina




4. Utilizzare la chiave esagonale per
stringere la fascetta

Hai bisogno di aiuto?
s Scansiona il codice QR per guardare il video di installazione.

5. Collegare il cavo di alimentazione
dell'adattatore




6. Inserire la chiave di sicurezza e accendere

7. Accendere l'interruttore a bilanciere




IV. Struttura del prodotto

Connettore del tubo dell'aria

Porta del

Porta Type-C kit rotante

Interruttore
Start

Blocco di
sicurezza

Interruttore di
alimentazione Porta della

pompa dell'aria

Interruttore di

arresto di emergenza Presa di alimentazione

13

Blocco di sicurezza

Uno dei tre interruttori di sicurezza.

Interruttore
di emergenza

Uno dei tre interruttori di sicurezza -- interruzione di emergenza dell'alimentazione.

Interruttore di
alimentazione

Uno dei tre interruttori di sicurezza -- interruttore di lavoro quotidiano.

Porta Type-C

Collega il computer al dispositivo.

Presa di alimentazione

Collega l'alimentazione per fornire energia.

Dopo aver posizionato il materiale e regolato la messa a fuoco, premere una

Start ’ > e
volta Start per I'anteprima del bordo, poi premere una seconda volta per iniziare.
gg:ﬁapc;eggll'aria Collega la pompa dell'aria al dispositivo per I'alimentazione.

Porta di connessione
del tubo dell'aria

Collega la pompa dell'aria al dispositivo per il trasferimento del flusso d'aria.

Porta del kit rotante

Collega il kit rotante al dispositivo per le operazioni.

/A Stato della spia luminosa

1. Spia spenta: La macchina é senza alimentazione o c'€ un'anomalia nell'alimentazione,

controllare il triplo interruttore di sicurezza.

2. Effetto respiro (effetto di dissolvenza chiaro-scuro). La macchina & in modalita standby,

-

premere il microinterruttore per entrare in modalita anteprima o incisione.
3. Spia lampeggiante: La macchina € in modalita aggiornamento o anomalia,

contemporaneamente il cicalino emette un suono acuto, attendere il completamento

dellaggiornamento o l'eliminazione dellanomalia per entrare automaticamente in
modalita standby.

4. Spia sempre accesa: La macchina & in modalita anteprima o incisione, in questo
momento la testa laser € in stato di emissione, prestare particolare attenzione alla
sicurezza.

~

J




V. Specifiche del prodotto

Nome del prodotto Incisore laser Creality Falcon A1 Area di incisione 381Tmm*305mm

Potenza ottica ow Sorgente laser Laser a semiconduttore

Dimensioni del prodotto 567*468*196mm Lunghezza d'onda del laser 445+15nm

Peso netto del dispositivo 15.55kg Classe di sicurezza Classe 1 (FDA)

Tensione di ingresso 100-240V~ 50-60Hz Software di incisione laser Falcon Design Space, LightBurn, LaserGRBL

Tensione di uscita DC 24,0V 5,0A Sistema operativo Wwindows/MacQ0S

Temperatura di funzionamento 5°C-35°C Formati di file supportati jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf, ecc.

Certificazioni di sicurezza FDA, CE, ROHS, FCC, PSE Tipi di materiali supportati Cartone, legno, bambu, gomma, pelle, tessuto, acrilico, plastica, ecc.

Conforme agli standard: EN60204-1:2018,EN ISO 12100:2010,ENISO 115553-1:2020, EN 60825-1:2014

VI. Modulo laser

Power
Power: Indica che I'alimentazione é attiva.
Laser Laser: Indica che il laser emette un fascio normale.
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Istruzioni per l'uso

1. Dopo aver posizionato materiali diversi, &€ necessario utilizzare la barra di messa a fuoco
multi-livello per regolare l'altezza del modulo laser.

2. Per le impostazioni dei parametri di base della macchina per incisione laser, consultare il file
"Descrizione dei parametri di base GRBL" su wiki.creality.com/en/laser-engraver.

3. Aggiornamento del firmware - "https://www.crealitycloud.cn/en/software-firmware/other?type=16"
Per utilizzare la versione piu recente del firmware, &€ possibile scaricare qui la versione del firmware
aggiornata in tempo reale. Innanzitutto, svuotare la chiavetta USB (non fornita) per evitare
rallentamenti durante l'uso, quindi salvare il nuovo file BIN scaricato nella directory principale della
chiavetta USB (non fornita).

A. Aggiornamento del firmware della scheda madre

Con l'alimentazione spenta, copiare il pacchetto di aggiornamento del firmware sulla
chiavetta USB (non fornita), collegare la chiavetta USB alla macchina utilizzando un
adattatore da A a C, I'aggiornamento avverra automaticamente all'accensione del
dispositivo. Durante l'aggiornamento, il cicalino emettera un suono continuo che si
interrompera al completamento dell'aggiornamento.

A Nota: Non interrompere I'alimentazione durante I'aggiornamento

3. Installazione e utilizzo del software

Il dispositivo pud funzionare online tramite un cavo da A a C (Falcon Design Space/LightBurn/Laser-
GRBL), o offline tramite una chiavetta USB (non fornita) (Falcon Design Space/LightBurn). Per tutorial
dettagliati sul software, consultare wiki.creality.com/en/laser-engraver.

Nota: E possibile ottenere la documentazione relativa al prodotto da wiki.creality.com/en/laser-en-
graver, inclusi manuale del prodotto, video guida di montaggio, calibrazione e allineamento della
fotocamera, tabella dei parametri consigliati, tutorial operativi del software, G-Code, descrizione dei
codici di errore, descrizione dei parametri di base GRBL, domande frequenti, ecc.




A. Lavoro connesso

B. Lavoro offline

Collegare il dispositivo e il software in tempo reale tramite il cavo da A a C. Nota: Per
informazioni sul funzionamento in tempo reale del cavo da A a C, consultare la documen-
tazione inclusa per il modello corrispondente su wiki.creality.com/en/laser-engraver.

La calibrazione della fotocamera non e obbligatoria. Se si verificano grandi errori di
posizionamento, si consiglia di ricalibrare.

Generare file di incisione o taglio (G-code) utilizzando il software (Falcon Design
Space/LightBurn) e salvare i file nella directory principale di una chiavetta USB (non
fornita). Prima di accendere, collegare la chiavetta USB al dispositivo tramite un adattatore
da USB-A a USB-C. Dopo aver collegato I'alimentazione, il dispositivo emettera due segnali
acustici. Dopo l'inizializzazione, il dispositivo entrera in modalita standby e I'indicatore
luminoso si accendera.

]

Calibrazione della

Assemblaggio fotocamera (non obbligatoria)

Posizionamento

del materiale Importazione del file

Messa a fuoco
del modulo laser

Impostazione
dei parametri

Collegamento

Impostazione
dei parametri

Assemblaggio

Posizionamento
del materiale

Salvataggio del file G-code su
una chiavetta USB (non fornita)

Messa a fuoco del

Collegamento della chiavetta USB (non fornita) al \
modulo laser

dispositivo tramite adattatoreda AaC

Installazione del Accensione del

al computer . software dispositivo
Avvio
Installazione Aggiunta del Premere Start per visualizzare
del software dispositivo I'anteprima del bordo
Aggiunta del Importazione
dispositivo del file
. J

1. Premere il tasto "start”, la macchina passa dalla modalita standby alla modalita anteprima. La
testa laser emettera una luce debole e si muovera ripetutamente lungo i bordi X e Y massimi
dell'immagine da lavorare. La spia luminosa rimarra accesa fissa. A questo punto & possibile
regolare il materiale nella posizione appropriata.

2. In modalita anteprima, premere nuovamente "start" per entrare in modalita di lavoro. La testa
laser emettera una luce intensa e la macchina iniziera a lavorare, con la spia luminosa accesa
fissa. Per mettere in pausa, premere "start™: la spia luminosa passera all'effetto respiro. Premere
di nuovo "start" per riprendere. Per annullare, tenere premuto "start" per 3 secondi: la macchina
si resettera ed entrera in modalita standby, con la spia luminosa che passa all'effetto respiro.

3. Al termine del lavoro, la macchina si resettera ed entrera in modalita standby, con la spia
luminosa che passa all'effetto respiro.

Nota:

1. L'unita flash USB (auto-fornita) deve essere in formato FAT32.

2. L'unita flash USB (auto-fornita) contiene solo un firmware che deve essere aggiornato e
nessun altro file ridondante.

3. Non inserire due pacchetti firmware con versioni diverse nella macchina per I'aggiorna-
mento contemporaneamente, poiché cio causerebbe un aggiornamento circolare.

4. La chiavetta USB non supporta temporaneamente il collegamento a caldo.Se la macchina
non riconosce l'unita flash USB (auto-fornita), riavviare la macchina.

5. Per impostazione predefinita, il dispositivo legge I'ultimo file di incisione nella directory di
primo livello dell'unita flash USB (auto-fornita). Si consiglia di eliminare altri file di incisione
nella directory di primo livello.
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VIIl. Manutenzione

Dopo un lungo periodo di utilizzo della macchina e I'accumulo di polvere, si consiglia di effettuare una pulizia e manutenzi-
one completa della macchina ogni mese, con particolare attenzione alle seguenti aree:

1. Posizione delle prese d'aria delle ventole. 2. Coperchio della telecamera.

3. Copertura della luce. 4. Alberi ottici del telaio di movimento, controllare regolarmente

la pulizia degli alberi ottici del telaio di movimento.




5. Lente di uscita del modulo laser, deflettore d'aria, prese d'aria delle
ventole su entrambi i lati. Il modulo laser richiede una manutenzione
periodica completa con rimozione dellinvolucro esterno.

7. Con luso prolungato della macchina, le cinghie di sincronizzazione
necessitano di regolazione della tensione. Si consiglia di controllare la
tensione delle cinghie di sincronizzazione con una frequenza di tre mesi.

6. Il vassoio deve essere pulito tempestivamente,
non accumulare oggetti estranei.




IX. Risoluzione dei problemi

Codice errore: 01

| dati angolari dei tre assi della macchina sono anomali, il funzionamento e stato interrotto.

Si prega di scollegare l'alimentazione e controllare se il piano di lavoro € instabile, se il telaio della macchina ¢ installato saldamente e se le viti sono
ben serrate.

Codice errore: 02

Non ci sono file G-Code nella directory principale della chiavetta USB (non fornita).

Si prega di verificare che I'estensione dei file sulla chiavetta USB (non fornita) sia ".gcode/.gc/.nc" e assicurarsi che il file sia memorizzato nella directory
principale.

Codice errore: 14

La temperatura della CPU dell'unita principale é troppo alta.

Si prega di controllare se la temperatura ambiente e troppo elevata. Si consiglia di attendere che l'unita principale si raffreddi a una temperatura
adeguata prima di riprendere il lavoro.

Codice errore: 24

La macchina non & in uno stato chiuso.

Si prega di chiudere il coperchio protettivo e il cassetto. Dopo la chiusura, premere il pulsante di avvio del dispositivo per continuare il lavoro.
Codice errore: 25

Anomalia della pompa dell'aria.

Si prega di contattare il servizio post-vendita per ottenere il relativo supporto tecnico.

SHENZHEN CREALITY ECOSYSTEM TECHNOLOGY CO., LTD. @ C € "“ ﬁ
aw

Brand Website: www.crealityfalcon.com E-mail: support@crealityfalcon.com E
Business Tel: +86 755-8523 4565 Company Website: www.creality.com @
—

Room 1205, JinXiuHongDu Building, Meilong Blvd., Longhua Dist., Shenzhen, China 518131

Creality Falcon Wiki Official Website
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ANEBE 100-240V~ 50-60Hz ZEER Falcon Design Space. LightBurn, LaserGRBL

HAEE DC 24.0V 5.0A XFHOS Windows/MacOS
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REMUEHE  FDA. CE. ROHS, FCC. PSE SRR BRAR—IL, AR, 1R, TLR. E. f@th, 7OV, TSAFvIE,

ZEQLIRIE: EN60204-1:2018,EN ISO 12100:2010,ENISO 115553-1:2020, EN 60825-1:2014
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Power
Power: BIEHNA S TWBZ & &R,
Laser Laser: L —H'—HEELHRBEERL TVBZ L ZEERR.

134




135

+. EAH

EUBZMBERELZER. SREERN—ZEAL LY —EY1-ILOBTZRLITZLENSNET.

2. L—F—BABDOEL/INS A—HREERIEICDOVTIE. wikicreality.com/en/laser-engraver T TGRBLEZ/{S X
—AEBE D7 MILESRLTIRETL,

3. 77—L9ITDOTvTIL—R —— Thttps://www.crealitycloud.cn/en/software-firmware/other?type=16,
BHN—Y3 VDI 7LD I TEEBTZEHIC. TTHhBUTIAALTEHINE I 7—LDTT/N=Y3Y
EHIOVO—RTEET. &9, (BIEARELR) USBRSATERICL T, BAPICEEHEELTVLSICLT
N5 FHLLADYO—RUEBIND 7 1)Lz (BIE@BRELE) USBRSATDIL—hT Lo NJCREFEL TLRET
W,

ARXAYR=RI7—LD9TTOT7VvITHIL—R

BBV SIRET, D7 —LDxT7T7vITIU—RN\whr—I% (BliEAELR) USBRS A TJ(ICIE
—L. ADSCADERTAHTH—%EAL T (BIEARBLRE) USBRS A TEHBRAERGLET., BRE
ANZEEBPCEFHEBIN, EFPRI TS -HBOGTET., TH-HDILEEZEEHHTTLET

A\ 3B EFCEEREIS AT,

BVINITTDOAYAN—ILEER

TINA RGADSCADEGT —TIVEEBL TH Y S A4V TEXTEET (Falcon Design Space/LightBurn/Laser-
GRBL) . &7, (BARLE) USBRSA JRERAL TAISA Y THEETZIEHTEEXT (Falcon Design
Space/LightBurn) , MY I RO T T7F 21— KU TILICDVTIE. wikicreality.com/en/laser-engraverz £ L
TLETW,

%% wiki.creality.com/en/laser-engraverh'5. ERYZa7)L. I A4 RBE. AASOF+UTL—Y3 v
fIBADE. NSA—HEER VIIITTEEF1—MUTIL, G-Code. T5—I— N3, GRBLEA/IS A
— B, S HIEMLLEDEERRANEANFTEET .




AFYSAUEE

BATISAVIEE

RABLKXEREL . MITIERDORAX. YERAZBDELHTET. 1VIT—H—514MDRIL. T
OB ICHB E B A BICAETEET.

27LEI—FE—RTBE 'R5—b) 28T L. BRIMEEE-RICANET. COBL—T—~vRH
BONEFEL, BHABEEZRAL. A(YIT S-S MRITLET. —BEIETZHAE 59—
| EBYE AVIT—A—SA DT IV INRICEDDET. BE (R —N 2B EGATEE
T Fr VLT BRHAER (RS- E3WREBLIBE. BMHU LY hENRAY VNI E-RICRD. 1
VIT—H=SA DT U =TIV IHRCEDDET,

BMEERTH. WML ULy hINIAIVNAE—RICRND. AYIT—H =51 MHTU—IVIHRIC
EOHEY.

e e N
AWCEG T —TIVEERLT. TNAREYV IR TV TILAALTERGLET, E: AWCE (Falcon Design Space/LightBurn) V7 N = 7% ER L THZE /z(N#F 7 7 )L (G-code) %
BT —TILD T ILE A LEFEIC DV TIE. wikicreality.com/en/laser-engraver D3I fSHEE DB E ERL. 7740)% (BEID) USBXEUDIL—RTF«LHNJICREFELET., BREANDHIC.
HeEBRLTIETV, (BATD) USBAED ZAto CE‘@T’?‘j@*%ﬁLT&%(Cﬁﬁbi?u BRZAND L. H#HED
PASOF L UTL—3 3 VEBATASD FEAH, HETNAAENBEEEF LU TL—> 3 SIEOENBD . MBLREASY/IAE-READ, (VIG5 =5 =SV THRALET,
VEBBHLET.

\ J \ J

e N e N

ﬁig?;\'(:é‘%b KAHILT INSA—H DRE
s G-code7 7 A LE(RIRERL )
HRORE HEORE T UBxE e
S L—Y—Ea1—)
PEA 0T k% il 5 R
Bass
=5 . StartZ#LTIL—
RSB LILEI—[EAB
FINA ZADiEN
\ J \ J
1 T25—K) RHYVEBTE WRHNRYYNAE—RHSTLEI—FE—RICANET, L—F—~v ( - h
TR

1L (BP9 THRLRIUSB 75wy 1 RSATRFATR2 KX THILENSHNET.
2.(BATHBLR)IUSB IS vy a1 RSATICR. EMPBELT7—LIITH 1 DEFEENTS
N, ZOMDODARI 7AILBEENTVERA,

JEHDESHIC. REBN—IIVOIT7—LIIT Nyvs—I% 2DABICIYVICHEALEVTL
rEV, EREMHIRELET.

4. USBISwYaRSATR—BNCHY NTSTEYR—NLTVWEEA,ZY VD (B THELR)
USB75w¥a RSATERBTERVEAR. YO VEBRBLTIRETL,

5 FNA2E, TIAINT(BLTHELR)USBISwS 1 RSATDE1LARILFaLIRIC
HIRMOEL T 7 AINEZHRNET, BE1LANILFTALINICHZIZOMDEZT 7 1L &HIR
TRZELEHBHLET,

136




N XVTFFUR

RPEERTZEMBICEIINHERET 2D, BABRHESEDBREA YT T Y AEITS 2L 2HBOHLET. UTOSDEIREITER
NRETT:
1. 77 VORIODNE. 2. AAXSAN—,

3V ThIN—, 4 BMED L —L0eH., EHOIICEEIL—LD

HHOBEPEEZRABL TLRTL,

137




5 L—T—EYa—-J)LoEXALY X ACRTL—h @
Blo77vRESIA, L—TF—EY1—ILIEEHHMICINEZER
DONL TEENGAY T TV ANBETT,

7 W RBBERT 3L Y1 IV INILNDIRD 2%
TRUENGDET, 3WBEICHAIVINILEDIED
BEeEWABI 2 =b8HLET,

6. NUAIFBEBERL. MYARBRHAERLWVT LT,

138




139

IX. NSTILYa—FqaV45

IS>—31—R:01
BWROSBNAET —IHEET. BMEEELELELR.

BRET>THS. EEEN LSOV TVHELD, BHTL —LAL>HDEINFFSNTVED., RIDBE>TLBIHEERL TLRTL,

IS5—1—RK:02
(A= —FB®D) USBAEUDIL—KT 1L o KUICG-CodeT7AMILH BN EL A,

(A—T—FB®D) USBXEURD T 7 1 JLILRFH".gcode/.ge/nc"THBZ L EBRBL. ZOT7AILHIL—hT AL O KNVICREFEINTVS

CEERBRLTLIETVL,

IS>—1—R:14

AALVCPUDREHNBITET,

BIBEBEHNSTELVNERL . XA VBN BN ETEEZTAN TN THSEETZEaHEBOLET.
IS—1—R:24

BRI EERETESD FH .

REDN—ESIFRLAEMLUTLLRETV, BALRE. TNARADRA—RNRAY VBT SEEAGITTEET.,
IS>—1—R:25

ITRYTDEE.

TIH—H—E RCEEL CEETIRAT RN EZFTLRTL,

SHENZHEN CREALITY ECOSYSTEM TECHNOLOGY CO., LTD.

Brand Website: www.crealityfalcon.com E-mail: support@crealityfalcon.com
Business Tel: +86 755-8523 4565 Company Website: www.creality.com
Room 1205, JinXiuHongDu Building, Meilong Blvd., Longhua Dist., Shenzhen, China 518131
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