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1 Inledning

Gratulerar till din nya Mojo 3D-skrivare.

Mojo 3D-skrivaren ger en komplett I6sning for 3D-utskrifter med en innovativ kombination av
maskinvara, programvara och materialteknik fran Stratasys. Bearbeta konstruktionerna med Mojo
Print Wizard och skriv ut modellerna i starkt, hallbart ABSplus-material pa bara nagra minuter.

Véalkommen till 3D-utskriftens magiska varld!

Sa har anvander du den har handboken

Den har anvandarhandboken &r uppdelad i olika avsnitt som &r enkla att folja, t.ex. Installation,
Anvandning, Underhall och Felsékning. Las igenom varje avsnitt noga sa att du far ut ett sa bra
resultat som mdjligt med skrivaren.

Las mer!

| den har handboken finns information om féljande &mnen:

=  Felsokningsinformation
= Viktiga sékerhetsmeddelanden och juridisk information
=  Detaljerade anvandarinstruktioner

Det finns &ven mer information pa: http://www.Mojo3Dprinting.com



Forsiktighetsatgarder

Foljande forsiktighetsatgarder sakerstaller korrekt anvandning av skrivaren och forhindrar att
skrivaren skadas. Folj alltid dessa forsiktighetsatgarder.

Anvand den matarspanning som anges pa markplaten. Undvik att Gverbelasta skrivarens
eluttag med flera enheter.

Se till att skrivaren ar ordentligt jordad. Om skrivaren inte ar ordentligt jordad kan det leda till
elektriska stotar, brand och kénslighet for elektromagnetiska stérningar.

Innan du sjalv monterar isar eller reparerar skrivaren ska du kontakta Stratasys GmbH
(+49 (69) 420 99 4334). Se Support-avsnittet i anvandarhandboken.

Anvand endast den natsladd som medféljde skrivaren. Natsladden far inte skadas, kapas eller
repareras. En skadad natsladd utgdr en brandrisk och kan ge elektriska stotar. Byt ut en
skadad natsladd mot en godkéand néatsladd.

Lat inte metall eller vatskor komma i kontakt med skrivarens inre delar. Om sadant intraffar kan
det leda till skador, brand, elektriska stétar eller andra allvarliga risker.

Stang av skrivaren och dra ur natsladden fran eluttaget i féljande situationer:

e Om det kommer rok eller en ovanlig lukt fran skrivaren.

- Om skrivaren avger ett ovanligt ljud som inte brukar horas under normal drift.
e Om en bit metall eller vatska kommer i kontakt med skrivarens inre delar.

e Under askvader (aska/blixtar).

= Under ett strémavbrott.



Oversikt

Mojo-systemet skriver ut modeller frdn CAD STL-filer som Gverfors till systemet genom en USB-kabel
fran en dedikerad varddator. Skrivaren skriver ut tredimensionella modeller genom att extrudera
ABSplus-modellmaterial och SR-30-stddmaterial genom tva datorstyrda skrivarhuvuden, vilket ger
modeller av hog kvalitet som kan anvéandas direkt nar de ar fardiga.

Mojosystemet bestar av tva QuickPack Print Engines, som ar forbrukningsmaterial. Den ena
QuickPack Print Engine innehaller ABSplus-modellmaterial och den andra innehaller
SR-30-stédmaterial.

Print Wizard &r den férbehandlande programvaran som kérs pa Windows 7- eller
Windows 8-plattformar.

Mojo skriver ut modeller med maxstorleken 127 x 127 x 127 mm (5 x 5 x 5 tum). Vardera
QuickPack Print Engine innehaller 1 311 cm?3 (80 tum?3) material och extruderingshuvudet.

Elkrav: 100-240V~6-3A, 50/60Hz



Bild 1 Vy av skrivarens fram- och hdgersida

Lock

Borste och skrapa for rensning av munstycken

Uppsamlingsbehallare

Lucka

Byggplattform

Platta

Lucksensor
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LED-display




Bild 2 Skrivarens dvre del

Modellmaterialsensor

Modellhuvuduttag

Mojo QuickPack Print Engine — ABSplus

Modellmaterialfack

Bélg

Stodmaterialfack

Locksensor

Mojo QuickPack Print Engine — SR-30-stdd
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Stodmaterialsensor

S

Stoédhuvuduttag




Bild 3 Skrivarens vanstra sida
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1  Uttag for anslutning av natsladd

2  Strombrytare

Bild 4 Skrivaren sedd bakifran

1  Uttag for USB-kabel




Bild 5 Mojo QuickPack Print Engines

Handtag

Materialrérguide

Materialror

Materialbehallare (ta inte bort den)

Lasflik
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Skrivarhuvud




Bild 6 Driftsattningstillbehor

USB-kabel

Natsladd (Europa)

Natsladd (USA)

Borste och skrapa for rensning av munstycken (2 st)

Byggplattform (2 st)

Mojo Print Wizard-programvara

Mojo 3D Printer Software

Modellmaterialets utskriftsmotor (starter: 20 c¢i/328 ci)
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Stddmaterialets utskriftsmotor (starter: 8 ci/131 ci)




3 Installation

Installera skrivaren med hjalp av instruktionerna som medfdéljer skrivaren.

Ansluta systemet

Se till att installationsplatsen ar férberedd enligt foljande:

=  Systemet maste std pa en plan och stabil yta som tal en belastning pa 34,1 kg.
= Arbetsomradet for att packa upp systemet ska vara 1,22 m hogt, 1,83 m brett och
1,02 m djupt.

= Dumaste ansluta en natsladd for Europa eller USA till det jordade eluttaget (6A @100-127VAC
eller 2,5A @ 220-240VAC - 50/60 Hz 600W), och det maste sitta inom 2 meter (80 tum)
frAn systemet. Anvand inte en forlangningssladd eller ett grenuttag. Om sddana anvands kan
det orsaka tillfalliga elfel.

= Omgivningstemperaturen maste vara mellan 15 °C och 30 °C.

= Den relativa luftfuktigheten i omgivningen maste vara mellan 20 % och 80 %,
icke-kondenserande.

Ansluta strommen

1. Anslut natsladden for din region mellan skrivaren och ett jordat eluttag.

Bild 7 Ansluta strommen
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2.

Bild 8 Sl& pa strommen

Stall strombrytaren i laget ON ().

3.

LED-displayen gér igenom en testsekvens. Nar den &r slutford ar displayen rod. Nar

kommunikation har uppréattats med varddatorn blir displayen gron. Nar LED-displayen ar gron

ar skrivaren redo for att skriva ut.

Bild 9 LED-testsekvens

Installera programvaran

Obs! Kontrollera att funktionen ”Windows automatiska uppdateringar” &ar
avstangd pa varddatorn. Om den har funktionen inte ar inaktiverad kommer
modellen att ga forlorad. | Windows-supporten och hjalpanvisningarna finns
information om hur du sténger av de har funktionerna.

Varddatorn &r den dator som &r ansluten direkt till Mojo-skrivaren.

Det finns tva programvaror som kravs for Mojo-skrivaren:

Mojo 3D-skrivarprogrammet anvands for att skicka modeller (som utskriftsguiden bearbetar) till

skrivaren.

Utskriftsguideprogrammet installeras pa din dator eller varddatorn och bearbetar STL-filer for

utskrift och kommunikation med varddatorn.
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Mojo 3D-skrivarprogram
1 Ta fram CD-skivan med 3D-skrivarprogrammet fran driftsattningssatsen och satt in den
i varddatorns CD-enhet.

2. Folj uppmaningarna for att installera 3D-skrivarprogrammet pa varddatorn..

Obs! Anslut USB-kabeln mellan USB-uttaget pa baksidan av skrivaren och
varddatorn nar du uppmanas att géra det under programvaruinstallationen

o Obs! Anvand inte USB-kablar som &r langre &n 5 m (197 tum).

Bild 10 Installera Mojo 3D-skrivarprogrammet

Wedoome Lo Uie InstaBShick] Wizand for Mojo
30 Printer Software

The InstaliChield) Wirard wil inseal Majs 30 Printer Sofreare
o Yo Computer, To Contrua, ok Mt

WARNDNG: The progrim & prolichind by Codyright L and
internabonal trestes.

3. Det kan ta flera minuter att ladda programvaran.



Utskriftsguideprogrammet

1. Ta fram CD-skivan med utskriftsguiden fran driftsattningssatsen och satt in den i varddatorns
CD-enhet.

2. Folj uppmaningarna for att slutféra installationen av utskriftsguiden pa din dator eller
varddatorn. Det kan ta ungefar en minut att ladda programvaran.

Bild 12 Installera utskriftsguiden

Welcome to the Instalishleld wizard for Print
Wizard

The Irestalhirid(R) Wirsrd wil allevw yeu wn madify, repor, or
remove Print Wizend. To conbrue, did et




4 Anvandning

LED-display

LED-displayen anger skrivarens status.
Bild 13 LED-display

LED LED-displayens status

Vilolage/ utskrift

Wl Door or cover open (Luckan eller locket 6ppet)

User/Pause (Anvandare/paus)

L Machine pause (Maskinpaus)

User Cancel (Anvandare avbrot)

s Failure (Fel)




Ikoner for skrivarens status

Ikonerna visar skrivarens status i bade 3D-skrivarprogrammet och utskriftsguiden.

Skrivarikon

Beskrivning av skrivarstatus

o

Error (Fel)

Idle (Vilolage)

R

Disconnected (Inte ansluten)

&

Out of material (Slut pa material)

Part done (Modellen klar)

Paused (Pausad)

Printing (Skriver ut)

Part canceled (Modellen avbruten)
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Oversikt dver utskriftsguiden/3D-skrivarprogrammet

o Obs! Kontrollera att funktionen "Windows automatiska uppdateringar” ar
avstangd pa varddatorn. Om den har funktionen inte ar inaktiverad kommer
modellen att g& forlorad.

Utskriftsguiden kan installeras p& flera datorer sa att modeller (filer) kan skickas till varddatorn éver
ett lokalt natverk.

e  3D-skrivarprogrammet ar installerat pa varddatorn och anvands for att skicka filer till skrivaren.
=  3D-skrivarprogrammet behover bara vara installerat p& varddatorn.
= Det gar bara att ansluta en Mojo-skrivare till varddatorn.

Bild 14 Oversikt dver natverk

Utskriftsguide
pa dator
USB-kabel Vérddator med Ethemnet Lokalt Utskriftsguide
—— 1  3D-skrivarprogrammet natverk 2 dator
- (utan utskriftsguide) P
Utskriftsguide
pa dator
r— — — "7
_ _| Utskriftsguide |
r | pé dator |
| L — — — 4
Varddator med r —l | r B
USB-kabel 3Dskrivarprogrammet | E_Iherni _| Lokalt |_ |_ _| Utskriftsguide |
- och utskriftsguide- | natverk (valfritt) | | pé dator |
programmet |
_,, L — — — L — — — 4
- | r— — — "7
Lo _| Utskriftsguide |
| pa dator |
L — — — 4



Satta i en byggplattform

o Obs! Byggplattformarna bor inte ateranvandas.

Varm yta: Metallytorna i byggutrymmet kan vara varma. Var extra forsiktig vid
EH arbete runt uppvarmda komponenter.

Kontrollera alltid att det finns en byggplattform i skrivaren innan du skriver ut en modell.

1. Sattin byggplattformen genom att rikta in flikarna p& plattformen med skarorna pa plattan.

2. Skjut pa byggplattformen pa plattan tills den satts p& plats med ett klick.
3. Stang luckan.

Bild 15 Satta i en byggplattform
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Bearbeta STL-filen for utskrift

Oppna utskriftsguiden

Skapa en STLfil med CAD-programmet. Se hjalpavsnittet till CAD-programmet foér mer information
om hur du konverterar CAD-ritningarna till STLAiler.

Utskriftsguiden kan startas pa flera satt:

=  GAatill startmenyn och valj Print Wizard och valj sedan en eller flera STLfiler i listan. Om du
haller in Ctrl-tangenten kan du vélja flera modeller. Anvand verktygsfaltet i Utforskaren for att
vélja visningsalternativ.

e | Utforskaren gér du till den plats dar STL-filerna sparas och dubbelklickar sedan pa en STLAil
for att Gppna den.

e | Utforskaren gar du till den plats dar STL-filerna sparas och anvander Utforskarens funktion for
att valja flera filer. Hall in Ctrl nar du klickar for att valja flera STLfiler. Hogerklicka och valj
Print 3D for att 6ppna filerna.

Valj Stora ikoner eller Extra stora ikoner for att visa miniatyrer av modellerna.

Vélja en skrivare
1. Klicka pd MyPrinter sa visas féljande rullgardinsmeny.

2. Vélj den skrivare som ska anvandas.

3. Se "Lagga till flera skrivare" pa sida 18 om du vill lagga till flera skrivare.

Bild 16 Valja en skrivare

Iutum -
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Lagga till flera skrivare

Om du vill lagga till en till skrivare klickar du pa MyPrinter sa visas foljande rullgardinsmeny.

Klicka p& ikonen [:] Add a printer to this list (Lagg till en skrivare i listan).

Bild 17 Lagga till en skrivare

el o i 80 s Bt

Cowipeie

[= o ]

Ll GLT)

Furn carcE

Fraga natverksadministratéren om varddatorns IP-adress. Ange IP-adressen for varddatorn som
ar ansluten till skrivaren i rutorna och tryck sedan pa OK eller frAn menyn p& Mojos kontrollpanel
pa varddatorn.

Bild 18 Ange en IP-adress
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Vélja stodstil

Stod anvands for att ge stod at modellen under utskriftsprocessen. Stoden tas bort nar modellen &r
fardig. Stodstilar paverkar stodstyrkan och utskriftstiden. SMART-stod ar standardinstallningen.

Bild 19 Stodstil

& tappe il wdt g em 3 wcgpert wyw et g e
e v termands o ey et

T

i Lamm

e SMART (standard) — minimerar mangden stédmaterial som anvands, minskar utskriftstiden
och forbattrar borttagning av stod fér manga modeller. SMART-stod anvander ett jamnt
avstand mellan stodverktygsvagar och ar mer pordst an Basic.

= Sparse (Standard) — minimerar mdngden stédmaterial som anvénds, minskar utskriftstiden
och forbattrar borttagning av stod for manga modeller. Sparse-stod anvander ett jamnt
avstand mellan stodverktygsvagar och ar mer pordost an Basic.

e  Surround - hela modellen omges av stodmaterial. Anvands vanligtvis for langa, tunna
modeller.



Véalja en modellinterior

Modellinterioren bildar typen av fyllnad som anvands fér modellens solida inre omrade. Solid &r
standardinstallningen.

Figure 20 Modellinterior

o
P

Lem e

e Solid (standard) - Fyller delen helt for att skapa de mest hallbara modellerna.
Utskriftstiderna blir langre.

e Sparse - Low Density — En modellinteriér med lagre densitet ger den kortaste utskriftstiden
och lagsta materialanvandningen.

Vélja visningsenheter

Visningsenheterna kan valjas for engelska eller metriska matt. Den valda STLfilen anger modellens
storlek under filnamnet. Visningsenheterna anger om modellstorleken ska visas i millimeter eller tum.
Den valda enheten visas &ven i materialinformationen i Mojos kontrollpanel.

Bild 21 Visningsenheter
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Vélja orientering for modellen

Orienteringsfunktionen har ett utdkat forhandsgranskningsfonster dar modellens orientering visas
under utskrift. Orienteringen paverkar utskriftshastigheten, modellstyrkan, ytfinishen och

materialférbrukningen.
Bild 22 Modellens orientering

Du kan andra modellens orientering genom att klicka pa knappen Orient Part (Orientera modell)
och sedan valja orientering i forhandsgranskningsfonstret. Det gar ocksa att &ndra modellen
ytterligare med skjutreglagen for X-, Y- och Zaxeln eller genom att lagga till ett specifikt varde.
Né&r du har stallt in orienteringen klickar du pa OK for att spara instéllningarna.

Ikon Beskrivning

Roterar den visade modellen runt X-axeln.

D

Roterar den visade modellen runt Y-axeln.

Roterar den visade modellen runt Z-axeln.




Orienteringsalternativ

Build Speed/Material Usage (Utskriftshastighet/materialanvandning) — En mindre
mangd stodmaterial ger en snabbare utskriftshastighet. Andra faktorer som paverkar
utskriftshastigheten ar axelorienteringen. Skrivaren kan skriva ut snabbare dver X-Y-planet an
langs Z-axeln. Om du orienterar en modell s& att den ar kortare i byggutrymmet far du en
snabbare utskrift.

Part Strength (Modellstyrka) — en modell ar starkare inom ett lager &n vad den &ar over flera
lager. Du kan behova orientera modellen sa att den har mest styrka i ett specifikt omrade.

Till exempel bor ett snappfaste byggas med lagren i langsriktningen p& snappfastet for basta
styrka.

Surface Finish (Ytfinish) — orienteringen paverkar ytfinishen pa vissa omraden pa modellen.
Hur modellen orienteras avgor hur ytfinishen ser ut och gor det maijligt for skrivaren att ge
jamnast finish i ett specifikt omrade. Om du till exempel skriver ut en cylinder far du en
jamnare ytfinish om cylindern placeras uppratt &n om du skriver ut den liggande pé sidan.

Rotera modellvyn

Klicka pa modellen och dra musen till vanster eller hoger for att rotera vyn i byggutrymmet. Da far
du en vy dver framsidan, vanster sida, baksidan och héger sida av modellen eller modellerna som
skrivs ut.

Bild 23 Rotera vyn
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Vélja skala fér modellen

Innan du bearbetar en modell for utskrift kan du &ndra storleken p& modellen inom byggutrymmet.
Om modellen &r for stor for att fa plats i byggutrymmet nar STLfilen laddas skalas den automatiskt

for att passa byggutrymmet. Om modellen skalas automatiskt for att passa byggutrymmet blir

skalningsrutan rdéd. Du kan andra modellstorleken genom att ange en skala eller med skjutreglaget.

Varje modell har en fordefinierad storlek inom STLfilen. Nar du har éppnat filen kan du &ndra

storleken p& modellen som har producerats genom att &ndra skalan. Skalan star alltid i relation till

den ursprungliga storleken pa modellen som definierats i STLfilen.

Bild 24 Skalning
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Exempel: en kub som ar definierad som 51 cm x 51 cm x 5,1 cm kan skrivas ut till 10,2 cm x 10,2

cm x 10,2 cm genom att du helt enkelt &ndrar skalan till 2. Om du &ndrar skalan till 2 och

bestammer dig for att du hellre vill ha storleken 7,6 cm x 7,6 cm x 7,6 cm kan du andra skalan till
15 — skalan star i forhallande till den ursprungliga storleken pa 51 cm, INTE till den nya storleken

10,2 cm efter den forsta andringen.
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Vélja antal kopior

Anvandarna kan véalja hur manga kopior (modeller) som ska skrivas ut. Skrivaren beraknar
automatiskt antalet modeller som kan skrivas ut pa byggplattformen. Om antalet kopior dkar

kan skrivaren lagga till ett jobb.

Bild 25 Antal kopior
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Skapa jobb

Utskriftsguiden beraknar automatiskt storleken pa och antalet modeller som kan skrivas ut pa
byggplattformen. Om storleken och antalet blir for stort lagger utskriftsguiden till ett jobb.

Antalet jobb som skapas baseras pa:

=  Modellens dimension
=  Modellens orientering
e Skala

=  Antal kopior

Bild 26 Jobb tillagt
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o Obs! Alla jobb som visas skickas till varddatorn nar du trycker pa Print.
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Lagga till/ta bort modeller

Du kan lagga till STLAiler i jobbet genom att:
e  Dubbelklicka pa en STLAil.

Anvanda dra och slapp-metoden i Utforskaren for att flytta filen till utskriftsfonstret.
Genom att klicka pa "+".

o Obs! Nar STLfilen har lagts in i utskriftsguiden raknas filen som en modell.

Bild 27 Dra och slapp en ny STL-fil

Du tar bort en modell genom att hogerklicka pa den och valja "Remove Part” (Ta bort modell).
Bild 28 Ta bort en modell
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Information om STL-modellens innehall

Namnet pa STLfilen och antalet modeller som ska skrivas ut for varje jobb visas i fonstret.

En miniatyrvy éver de enskilda modellerna for alla jobb visas till vanster pa utskriftsguideskarmen.

Bild 29 Utskriftsguideskarmen
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Bearbetning av modellen

Nar du har valt en eller flera modeller klickar du p& knappen Print (Skriv ut). N&r du trycker pa

Print bearbetas modellen eller modellerna och skickas till varddatorn.
Bild 30 Knappen Print (Skriv ut)
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Foljande fonster visas nar modellen bearbetas.
Bild 31 Bearbetning

[= =,
ey Pt Sl a0 i

- ey e

K

Foljande fonster visar en lista 6ver alla bearbetade jobb samt uppskattningar av tid och material.
Du kan vélja bearbetade modeller senare i rullgardinsmenyn Select Part i kontrollpanelen.

Bild 32 Lista 6ver bearbetade modeller
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Skriva ut en modell fran Mojos kontrollpanel

Nar modellerna har bearbetats i utskriftsguiden kan de skrivas ut med Mojo 3D-skrivarprogrammet

pa varddatorn.

1. Oppna Mojos kontrollpanel s& visas fonstret nedan. Féljande information visas:

=  Aterstdende modell- och stédmaterial i QuickPack-utskriftsmotorer

- Anvandarnamn

- Datum och tid d& modellen lades in

=  Uppskattad utskriftstid

e  Uppskattad mangd modell- och stddmaterial som kravs for att skriva ut modellen
=  Uppskattad tid for att slutféra modellen

=  Aktuell lagerstatus
Bild 33 Mojo Control Panel
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2. Klicka pa Select part (Valj modell) i rullgardinsmenyn och véalj den modell som ska skrivas ut.
Den forsta modellen som bearbetas visas i forhandsgranskningsfonstret med modellens namn.

Bild 34 Valja modell
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3. Klicka pa Print (Skriv ut) for att borja skriva ut.

o Obs! Om det inte finns tillrackligt mycket modell- eller stodmaterial
i QuickPack-utskriftsmotorn for att slutféra modellen kommer den inte att skrivas ut.

Né&r modellen skrivs ut visas foljande allmanna information:

e  Skrivarstatus
=  Materialanvandning
=  Uppskattad tid for att slutféra
Foljande fonster visas nar modellen forbereds for att skrivas ut.

Bild 35 Forberedelse for utskrift
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Foljande fonster visas nar modellen skrivs ut.
Bild 36 Skriver ut
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Om skrivaren pausas visas foljande fonster. Klicka p& Resume (Ateruppta) for att fortsétta
skriva ut.

Bild 37 Pausad
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Om det uppstar ett skrivarfel under utskriften visas specifik information i fonstret. Mer information
finns under Felsékning i avsnitt 6.

Bild 38 Fel
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Om du klickar pa informationsikonen visas en rullgardinsmeny med féljande val.



Attempt to clear the error (FOrsok att avlagsna felet)

Om vissa fel intraffar kan du vélja ”Attempt to clear the error” (Forsok att avlagsna felet) for att
avlagsna felet och fortsatta med utskriftsprocessen.

Attempt to clear the error

Export printer file..

Display units *
IP Address: 10.20.56.184 *
Maintenance Purge »

About Mojo Control Panel

Export printer file (Exportera skrivarfil)

For att kunna diagnostisera skrivarproblemen battre kan du behdva exportera skrivarens
konfigurationsfil (.cfg) fran skrivaren och skicka den till serviceleverantéren.

Export printer file...

Display units b
1P Address: 10.20.56.184 3
Maintenance Purge »

About Majo Control Panel

1. Valj Export Printer File... (Exportera skrivarfil)
2. Bladdra till den mapp dér du vill spara konfigurationsfilen (.cfg).
3.  Klicka pa knappen Save (Spara).

Visningsenheter

Visningsenheterna kan stallas in pa brittiska matt eller metersystemet.

Export printer file...

Display units » l v English
IP Address: 10.20,56.184 » . Metric
Maintenance Purge b |

About Mojo Control Panel n
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IP-adress

IP-adressen for varddatorn som &r ansluten till skrivaren kan kopieras till varddatorns urklipp.

Export printer file...

Display units *
IP Address: 10.20.56.184 [ Cepy |
Maintenance Purge ’

About Mojo Control Panel

Underhallsextrudering

Underhallsextrudering &r ett satt att kontrollera att QuickPack extruderar korrekt eller tommer ut vatt
material fran materialréret. Det kravs tva underhallsextruderingar for att tomma ut allt material i
materialrdret. Underhallsextruderingen tommer materialet i luften i mitten av byggomradet. Efter att
underhallsextruderingen har slutforts ar det nddvandigt att 6ppna skrivarluckan och ta bort tomt

material frn mitten av byggomradet.

Obs! Om en 6ppnad QuickPack-utskriftsmotor inte har anvants under mer an
tva veckor ska tva underhallsextruderingar genomforas.

Export printer file...

Display units *
IP Address: 10.20.56.184 »

Maintenance Purge » lod ‘

About Majo Control Panel

Klicka pa skrivarinformationsikonen uppe till vanster i kontrollpanelsfonstret i Mojo.
Vilj Underhallsextrudering.

Valj antingen Model (modell) eller Support (stédmaterial) att extrudera.

Vanta tills kondenseringsroret har varmts upp och extruderingen har slutforts.

g~ 0w DR

Ta bort det extruderade materialet frdn mitten av byggomradet.

Om Mojos kontrollpanel

Visar kontrollpanelens versions- och byggnummer.

Export printer file..,

Display units [
IP Address: 10.20.56.184 3
Maintenance Purge 3

About Majo Control Panel
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Ta bort en fardig modell

Ta bort modellen nér jobbet ar slutfort.

Varm yta: Ytorna i byggutrymmet kan vara varma. Var extra forsiktig vid arbete
runt uppvarmda komponenter.

1. Oppna luckan.

2. Ta bort byggplattformen genom att trycka ihop tva flikar samtidigt som du drar ut plattformen
fran byggutrymmet.

3. Stang luckan.

Bild 39 Ta bort byggplattformen

Ta bort en modell fran byggplattformen

1 Nar du har tagit ur byggplattformen fran skrivaren bojer du byggplattformen ordentligt fram
och tillbaka med hénderna for att lossa modellen.

2. Dra ut modellen ur byggplattformen eller anvand en spackelkniv for att ta bort modellen helt.

o Obs! Det ar enklare att ta bort modeller fran byggplattformen nar
de fortfarande ar varma.
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Tomma uppsamlingsbehallarna

Tom uppsamlingsbehallarna pa skrivarens bada sidor efter varje utskrift for att undvika
kvalitetsproblem p& modeller eller skador p& skrivaren.

Varm yta: Ytorna i byggutrymmet kan vara varma. Var extra forsiktig vid arbete
runt uppvarmda komponenter.

1. Tryck ihop den ovre och nedre fliken och lyft och dra ut uppsamlingsbehallaren ur
byggutrymmet.

Bild 40 Témma uppsamlingsbehallarna

2. Tom uppsamlingsbehallarna.

3. Satt uppsamlingsbehallaren i ratt lage och tryck in den i byggutrymmet. Se till att behllaren
satts pa plats med ett klick.

Ta bort stodmaterial

Mojo anvander vattenlosligt stodmaterial som &ar utformat for att I6sas upp i en vattenbaserad
I6sning. Modellen far en jamn och ren finish med fina detaljer intakta. Det vattenlosliga
stoddmaterialet kan tas bort foér hand relativt enkelt, men ar utformat for att avliagsnas for manuell

efterbehandling av modellen.

Stanga av
Om du vill stdnga av skrivaren staller du strémbrytaren i laget OFF (AV). Du kan nar som helst géra

det utan att skada skrivaren. Inga andra atgarder ar nédvandiga. Om du stanger av skrivaren
under utskrift slutfors inte den aktuella modellen.
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Ta bort QuickPack-utskriftsmotorn

Oppna locket.
Oppna luckan till materialsensorn och ta bort materialrérguiden fran sensorn.
Oppna locket till huvuduttaget och ta bort skrivarhuvudet.

P NP

Bild 41 Ta bort QuickPack-utskriftsmotorn

Anvand handtaget och lyft och ta ut QuickPack-utskriftsmotorn fran materialfacket.
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Forvaring av QuickPack-utskriftsmotorn

QuickPack-utskriftsmotorerna fungerar bast om de anvands inom ett ar fran tillverkningsdatum.

Tillverkningsdatumet star p& QuickPack-utskriftsmotorns forpackning. Forvara alltid QuickPack-
utskriftsmotorer stdende.

Obs! Om en 6ppnad QuickPack-utskriftsmotor inte har anvants under mer an
tva veckor ska tva underhallsextruderingar genomforas (se
"Underhallsextrudering™ pa sida 34).

Forvaringsmiljo
Temperaturintervall 0-35°C

Intervall for luftfuktighet 20-90 % relativ luftfuktighet

1. Ta bort QuickPack-utskriftsmotorn fran skrivaren.

2. Satt huvudet pa plats pa handtaget.

3. Dra lasfliken nedat for att forhindra att material lossnar.
Bild 42 QuickPack-utskriftsmotorn
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Byta ut QuickPack-utskriftsmotorn
1

Ta ut QuickPack-utskriftsmotorn fran ladan.
2.

Oppna pasen med QuickPack-utskriftsmotorn.
Bild 43 Oppna péasen
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3.

Ta bort kartongen som sitter 6ver QuickPack-utskriftsmotorns yttre pase
Bild 44 Ta bort kartongen
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4. Ta bort plastpdsen med borste och skrapa for rensning av munstycken fran QuickPack-
utskriftsmotorns handtag. Borsten och skrapan monteras senare.

5. Anvand handtaget for att ta ut QuickPack-utskriftsmotorn fran pasen och ta bort den
orangefargade tejpen.

Bild 45 Ta bort QuickPack-utskriftsmotorn

6. Satt in QuickPack-utskriftsmotorns material i ratt fack. Huvudet maste vara riktat utat och mot
skrivarens baksida.

Bild 46 Placering av QuickPack-utskriftsmotorn
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7. Tryck ner QuickPack-utskriftsmotorn for att frigora lasfliken.
Bild 47 Frigor lasfliken

8. Oppna huvuduttaget genom att trycka ihop flikarna och lyfta.
Bild 48 Oppna huvuduttaget (bilden visar modellhuvuduttaget)
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9. Oppna materialsensorns lock genom att trycka ihop flikarna och lyfta.

Bild 49 Oppna materialsensorns lock (bilden visar modellmaterialsensorn)

10. Lossa huvudet frAn QuickPack-utskriftsmotorns handtag.
Bild 50 Lossa huvudet
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1. Satt in huvudet i huvuduttaget och stéang locket.
Bild 51 Satta in huvudet (bilden visar modellhuvudet)

12. Satt in modellmaterialrorguiden i sparet i modellmaterialsensorn och stang luckan. Satt in
stddmaterialrérguiden i sparet i stodmaterialsensorn och stang luckan.

Bild 52 Infoga modellen material

13. Byt ut tillhdrande borste och skrapa nér du byter ut en QuickPack-utskriftsmotor. (Se "Ta bort
och satta in borste och skrapa for rensning av munstycken" pa sida 44.)
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Ta bort och satta in borste och skrapa for rensning av munstycken

o Obs! Byt ut borsten och skrapan som hor till den QuickPack-utskriftsmotor
(modell eller stéd) som byts ut.

1. Oppna luckan.

2. Ta bort enheten med borste och skrapa som hor till den QuickPack-utskriftsmotor som byts ut
genom att lyfta upp enheten och ta ut den ut hallaren. Det finns tvd enheter med borste och
skrapa, en pa vardera sidan i byggutrymmet.

3. Satt enheten p& de tvd monteringspinnarna pa fastet.

4. Se till att enheten sitter ordentligt i fastet.
Bild 53 Satta in enheten med borste och skrapa (bilden visar héger sida)
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5 Underhall

Forebyggande underhall
Dagligen
Tom uppsamlingsbehallarna
Tom uppsamlingsbehallarna efter varje slutford utskrift.
Inspektera borsten och skrapan fér rensning av munstycken

Efter varje utskrift bor du inspektera borsten och skrapan fér rensning av munstycken for att
kontrollera att det inte finns ndgon materialansamling. Om material har ansamlats reng6r du
enheten med borste och skrapa genom att borsta av den. Materialansamling pa borsten och
skrapan for rensning av munstycken kan leda till kvalitetsproblem pa modellerna.

Efter behov

Ta bort smutsansamlingar

Ta bort all materialansamling pa plattan och omradet runt den. Om du inte gor det kan modellens
kvalitet forsamras.

Rengor luckan

Torka rent med mild tval och en fuktig trasa. Anvand inte ammoniakbaserad glasrengoring pa
luckan. Det skadar polykarbonatfénstret.

Byta ut borsten och skrapan for rensning av munstycken

Borsten och skrapan ska bytas ut varje gang en QuickPack Print Engine byts ut.
1. Oppna luckan.

2.  Lyft ut borsten och skrapan fran fastet. Det finns tv& enheter med borste och skrapa, en pa
vardera sidan i byggutrymmet.

Bild 54 Ta bort enheten med borste och skrapa (bilden visar héger sida)

3. Kontrollera att borsten och skrapan sitter ordentligt i fastet n&r du byter ut dem.
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6 Felsokning

Allmant

Det gér att &tgarda manga skrivarproblem genom att trycka p& Resume (Ateruppta) i Mojos
kontrollpanel eller sl& av och p& strémmen.

Sl& av och pa strommen

1
2
3.
4

Stall skrivarens strombrytare i laget OFF.
Skrivaren stdngs av och LED-displayen slocknar.
Vanta i 20 sekunder och stéll strombrytaren i laget ON (PA).

LED-lamporna pa displayen blinkar i en sekvens under uppstarten och lyser sedan gront for att
visa att skrivaren ar i vilolage.

Rengdra huvudmunstyckena

Ibland kan overflodigt material ansamlas pa huvudmunstyckena. Ta bort verflodigt material genom
att skrapa forsiktigt p& munstyckena med en liten rak skruvmejsel. Var noga med att inte skada
munstyckena.

Extruderingsproblem

Ibland kan skrivarhuvudet drabbas av extruderingsproblem. Detta blir uppenbart om du ser nagot
av foljande:

Huvudet rér sig men det kommer inte ut ndgot material ur nagot av munstyckena.
Hojden pa modell- och stédmaterialen ar inte jamn.
Strukturer sjunker ihop pa grund av brist pa material.

Byt ut QuickPack-utskriftsmotorn om extruderingsproblemet kvarstar.
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Verifiering av extrudering

Underhallsextrudering &r ett satt att kontrollera att QuickPack extruderar korrekt.
Se "Underhallsextrudering™ péa sida 34.

Exportera skrivarfil

For att kunna diagnostisera skrivarproblemen battre kan du behdva exportera skrivarens
konfigurationsfil (.cfg) fran skrivaren och skicka den till serviceleverantéren.

Export printer file..

Display units ¥
IP Address: 10.20.56.184 *
Maintenance Purge »

About Maojo Control Panel

|

Oppna Mojos kontrollpanel p& varddatorn.

Klicka pa ikonen for skrivarinformation uppe till vanster i fonstret.
Valj Export Printer File (Exportera skrivarfil).

Bladdra till den mapp dér du vill spara konfigurationsfilen (.cfg).
Klicka pa knappen Save (Spara).

Stang Mojos kontrollpanel.
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Felskning

Problem Rekommendation
Ingen strom. 1 Kontrollera att natsladden ar ordentligt isatt.

2. Kontrollera att strémbrytaren &r i laget ON (PA).

3. Sla av och pé strommen (se "SIa av och pa strommen" pa sida 46).

4. Kontrollera att det finns strom i vagguttaget.
Materialet extruderas inte eller 1 Utfér en underhallsextrudering (se "'Underhallsextrudering” pa sida 34).
extruderas for lite. 2. Om problemet kvarstar byter du ut QuickPack-utskriftsmotorn.
Extruderat material har 1 Kontrollera skicket pa borsten och skrapan for rensning av munstycken. Byt ut om
ansamlats pa modellen. de ar slitna.

2. Kontrollera att borsten och skrapan sitter rakt i hallaren.

3. Ta bort borsten och skrapan och kontrollera att det inte finns nagot material

pa fastet.

Det gar inte att kommunicera
med skrivaren via USB-kabeln.

Kontrollera att skrivaren ar pa.

Koppla ur och satt tillbaka USB-kabeln som &r ansluten till skrivaren och datorn.

Starta om varddatorn.
Sla av och pa strommen om alla tre LED-lamporna blinkar (se "Sla av och pa
strommen" pa sida 46).

6. Installera om Mojo 3D-skrivarprogrammet.

7. Byt ut USBkabeln med en annan kabel.

1
2.
3. Kontrollera att USB-kabeln ar inte langre att 5 m (197 tum).
4
5

Det gar inte att ta bort
skrivarhuvudet.

Ta bort material runt munstycket (se "Rengora huvudmunstyckena" pa sida 46).

Kan inte hitta hem.

1 Byggplattformen kan vara anvand eller defekt — byt ut den.
2. Ta bort material runt munstycket.

Kan inte |asa trad
(trédsensor).

Kontrollera att materialrérguiderna ar ratt monterade i materialsensorenheterna.

Displayen blinkar med tre
farger.

SI& av och pa strommen om alla tre LED-lamporna blinkar (se "SI av och p&
strommen" pa sida 46).
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Varnings-/felkoder

Om en varning/ett fel uppstar som hindrar skrivaren fran att fungera visas en kod och vilken atgard
som kravs.

Batile

b st 4 [

o Obs! Kontakta serviceleverantdren om felkoden inte finns med i tabellen
nedan eller fortsatter att visas pa skrivaren.

Tabell 6ver felkoder

o Obs! Felkoder gor att utskriften av modellen avbryts, och det gar inte att
aterstalla modellen.

Felkoder som visas pa Mojos

kontrollpanel Kodnamn Rekommendation

8 Door open during build (Luckan 6ppen Sl& av och pa strémmen och starta om.
under utskrift).

9 Cover open during build (Locket 6ppet Sla av och pd strémmen och starta om.
under utskrift).

10 Gantry (U motor) has lost position Sl& av och pa strémmen och starta om.
(Gantryt (U-motorn) har &ndrat lage).

n Gantry (V motor) has lost position Sl& av och pa strommen och starta om.
(Gantryt (V-motorn) har &ndrat l&ge).

12 Platen (Z motor) has lost position Sl& av och pa strémmen och starta om.
(Formbordet (Zmotorn) har andrat
lage).

22 Model heater fault. Byt ut modellens QuickPack-utskriftsmotor.
(Fel i modellvarmare)

23 Support heater fault. Byt ut stodets QuickPack-utskriftsmotor.
(Fel i stodvarmare)

3 Model print engine temperature fault. Byt ut modellens QuickPack-utskriftsmotor.
(Temperaturfel i modellens utskriftsmo-
tor)

32 Support print engine temperature fault. Byt ut stddets QuickPack-utskriftsmotor.

(Temperaturfel i stodets utskriftsmotor)

51 Printer control error. (Skrivarkontrollfel) SI& av och p& strommen och starta om.
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Tabell 6ver varningskoder

Obs! Varningskoder gor att utskriften pausas. Det gar att aterstalla utskriften
genom att trycka p& Resume (Ateruppta) i Mojos kontrollpanel.

Varningskoder som visas i Mojos
kontrollpanel

Kodnamn

Rekommendation

100 Gantry has lost position (Gantryt 1 Kontrollera om det finns hinder p&
101 har &ndrat lage). balgen, byggplattformen eller
i byggutrymmet.
2. Kontrollera att borsten och skrapan
sitter ratt.
3. Kontrollera att uppsamlingsbehallaren
ar ratt monterad.
102 Z motor has lost position. 1 Kontrollera om det finns hinder pa
(Zmotorn har andrat lage) byggplattformen eller i byggutrymmet.
2. Kontrollera att uppsamlingsbehallaren
ar ratt monterad.
103 Model print engine following 1 Tryck p4 Resume (Ateruppta).
error (Fel i modellutskriftsmotorns 2. Om felet kvarstar byter du ut
rorelse). QuickPack-modellutskriftsmotorn.
104 Support print engine following 1 Tryck p& Resume (Ateruppta).
error (Fel pa rorelse 2. Om felet kvarstar byter du ut stodets
i utskriftsmotorn for stédmaterial). QuickPack-utskriftsmotor.
105 Gantry motor over current 1 Kontrollera om det finns hinder pa
106 (Overspanning i gantrymotorn). balgen, byggplattformen eller
i byggutrymmet.
2. Kontrollera att uppsamlingsbehallaren
ar réatt monterad.
3. Kontrollera att borsten och skrapan
sitter ratt.
107 Z motor over current. (Overstrom 1 Kontrollera om det finns hinder p&
i Zmotor) byggplattformen eller i byggutrymmet.
2. Kontrollera att uppsamlingsbehallaren
ar ratt monterad.
108 Model print engine over current. Byt ut modellens QuickPack-utskriftsmotor.
(Overstrém i modellens
utskriftsmotor)
109 Support print engine over current. Byt ut stddets QuickPack-utskriftsmotor.
(Overstrom i stodets utskriftsmo-
tor)
12 Model temp over current. Byt ut modellens QuickPack-utskriftsmotor.
(Modelltemperatur fér hég)
13 Support temp over current. Byt ut stodets QuickPack-utskriftsmotor.
(Stodtemperatur for hog)
120 Oven temp warning. Se till att rumstemperaturen ar mellan
(Temperaturvarning) 15 °C och 30 °C.
123-140 Low voltages. (LAg sp&anning) Kontrollera att eluttaget har
ratt specifikationer
("Anlaggningsspecifikationer" pa sida 55).
148 Head fan current too low 1 Tryck p& Resume (Ateruppta).
(Huvudflaktens spanning &ar for 2. Om felet kvarstar kontaktar du

lag).

serviceleverantoren.
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Varningskoder som visas i Mojos
kontrollpanel

Kodnamn

Rekommendation

503

Loss of move commands to
the printer. (Forlorade
flyttkommandon till skrivaren)

1 Koppla ur och satt tillbaka USB-kabeln.

Sl& av och pa strémmen.
Starta om varddatorn.

Varddatorn uppfyller inte minimikraven
("Datorspecifikationer" pa sida 56).

PN

Tabell 6ver felkoder

Obs! De har felkoderna gor att skrivaren pausas och det gar inte att paborja
utskriften forran felet ar atgardat.

Felkoder som visas i Mojos
kontrollpanel

Kodnamn

Rekommendation

2000 Move compiler error. 1 Sla av och pa strommen och starta
(Fel i flyttkompilator) om varddatorn.
2. Installera om 3D-skrivarprogrammet.
2001 Printer not connected. 1 Kontrollera att USB-kabeln &ar ansluten.
(Skrivaren &r inte ansluten) 2. Kontrollera att USB-kabeln &r inte
langre att 5 m (197 tum).
3. Koppla ur och satt tillbaka USB-kabeln.
4. Sl& av och pa strommen.
5. Starta om varddatorn.
6. Varddatorn uppfyller inte minimikraven
("Datorspecifikationer" pa sida 56).
2002 File not found. (Filen hittades inte) Bearbeta om STLAfilen.
2003 Disk full. (Harddisken &r full) Varddatorns harddisk ar full. Frigor
harddiskutrymme p& varddatorn.
2005 Door open. (Luckan 6ppen) Sténg luckan.
2006 Cover open. (Locket 6ppet) Sténg locket.
2007 Model print engine not installed  Installera QuickPack-modellutskriftsmotorn.
in printer (Modellutskriftsmotorn
ar inte monterad i skrivaren).
2008 Support print engine not installed Installera QuickPack-utskriftsmotorn for
in printer (Stodmaterialets stddmaterial.
utskriftsmotor &r inte monterad
i skrivaren).
2009 No response from printer (Inget 1 Kontrollera att USB-kabeln ar ansluten.
svar fran skrivaren). 2. Sl& av och pa strémmen (se "SI& av
och pa strommen" pa sida 46) och
strommen till datorn.
3. Installera om Mojo
3D-skrivarprogrammet.
2019 Modeling base missing Satt i en ny byggplattform.
(Byggplattformen saknas).
2020 Modeling base not level. Byt ut byggplattformen.
(Byggplattformen &r inte plan)
2028 Homing failed. (Kunde inte Kontrollera om det finns hinder pa

hitta hem)

byggplattformen eller i byggutrymmet.
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Felkoder som visas i Mojos
kontrollpanel

Kodnamn

Rekommendation

2032 Model print engine not heating. Byt ut modellens QuickPack-utskriftsmotor.
(Modellens utskriftsmotor varms
inte upp)
2033 Support print engine not heating. Byt ut stédets QuickPack-utskriftsmotor.
(Stodets utskriftsmotor varms
inte upp)
2035 Calibration timed out Reng6r huvudmunstyckena (se “"Rengéra
(Kalibreringen avbrots). huvudmunstyckena" pa sida 46).
2037 Printer firmware version is newer Installera om Mojo 3D-skrivarprogrammet.
than PC software version
(Skrivarens firmwareversion ar
nyare &n datorns
programvaruversion).
2038 Fault while USB is disconnected 1  Kontrollera att USB-kabeln &r ansluten.
(Fel nér USB inte &r ansluten). 2. Sla av och pa strommen (se "Sl& av
och pa strommen” pa sida 46) och
strommen till datorn.
2039 Pause while USB is disconnected 1  Kontrollera att USB-kabeln &ar ansluten.
(Pausa nar USB inte ar ansluten). 2. SIa av och p& strommen (se "SI& av
och pa strommen" pa sida 46) och
strommen till datorn.
2041 Tip offset calibration failed on 1 Rengdr huvudmunstyckena (se
model tip (Kalibrering av "Rengdra huvudmunstyckena™ pa
munstycksforskjutning pa sida 46).
modellmunstycket misslyckades). 2. Byt ut QuickPack-modellutskriftsmotorn.
2042 Tip offset calibration failed on 1 Rengdr huvudmunstyckena (se
support tip (Kalibrering av "Rengora huvudmunstyckena” pa
munstycksforskjutning pa sida 46).
stddmunstycket misslyckades). 2. Byt ut QuickPack-utskriftsmotorn for
stddmaterial.
2043 Spool lock detected on model Frigor lasfliken p& modellmaterialets
spool (Spollasning har upptackts  QuickPack-utskriftsmotor.
pa modellspolen).
2044 Spool lock detected on support  Frigor |asfliken pa QuickPack-utskriftsmotorn
spool (Spollasning har upptackts  for stddmaterial.
pa stodmaterialspolen).
2045 Printer firmware version is older  Valj menyalternativet ”Attempt to clear the

than PC software version
(Skrivarens firmwareversion ar
aldre &n datorns
programvaruversion).

error” ("FOrsok att avlagsna felet”) i Mojos
kontrollpanel for att uppdatera skrivarens
firmwareversion sa att den stammer Gverens
med skrivarens programvaruversion. (Detta
tar ungefar 2 minuter).
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7 Support

Registrering

For att registrera din Mojo 3D-skrivare gar du till:
http://www.mojo3dprinting.com/help/register-printer.aspx.

Kundsupport

Ga till http://www.stratasys.com/login for foljande:

Materialspecifikationer, MSDS och miljddokumentation.
Produktspecifikationer och guider.

TillAmpningar.

Basta praxis.

Nar du kontaktar teknisk support ska du uppge foljande:

Per telefon:

Systemmodell.
Systemets serienummer.
Systemprogramvarans versionnummer.

Mojo 3D Printer software och Print Wizard software versionsnummer..

En detaljerad beskrivning av problemet.

Forsok om mojligt att vara i narheten av skrivaren under felsékningen.

Per e-post:

Systemmodell.

Systemets serienummer.

Ditt namn.

Ditt telefonnummer.

En detaljerad beskrivning av problemet.

Vid avancerad felsdkning (ange per e-post):

Systemets CFGHil.
STL- och/eller CMB-filer.
Bifoga detaljerade foton som visar problemet.
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8 Atervinning

Atervinn allt material enligt lokala &tervinningsriktlinjer.
Bild 55 Atervinningskoder

Systemkomponent Material Atervinningskod

Byggplattformar ABS

n
(WA

Allt férpackningsmaterial kan atervinnas enligt lokala
atervinningsriktlinjer.

Obs! Ga till stratasys.com/recycling for information om hur du &tervinner
QuickPack Print Engines i din region.

Folj de lokala atervinningsriktlinjerna nar du atervinner elektronikkomponenter.
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9 Skrivarspecifikationer

Fysiska specifikationer

Hojd 47 cm
Bredd 63 cm
Djup 521 cm
Vikt 28,2 kg

Anlaggningsspecifikationer

Installationsplacering Stadig plan yta som klarar 34,1 kg, med ett héjdutrymme p& 80 cm.

Elkrav 6A @ 100-127VAC eller 2,5A 220-240VAC - 50/60Hz 600W dedikerad krets
inom 2 meter
Anvand inte en forlangningssladd eller ett grenuttag. Om sadana anvands
kan det orsaka tillfalliga elfel.

Luftcirkulation Det maste finnas ett utrymme pa minst 165,1 mm bakom skrivaren for luftcirkulation.

Det maste finnas ett utrymme pa minst 50,8 mm runtom skrivaren for luftcirkulation.
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Datorspecifikationer

Operativsystem Minst: Microsoft Windows 7 (SP1, 32- or 64-bitars), Windows 8 (32- or 64-bitars)
Rekommenderas: Windows 7 (SP1, 64-bitars) eller Windows 8 (64-bitars)

Processor Minst: Intel® eller AMD® dubbelkarnig, 2,0 GHz eller hogre
Rekommenderas: Intel® Core™ i5 (fyrkarnig), 3 GHz eller hogre

RAM Minst: 2 GB
Rekommenderas: 4 GB

Harddisk Minst: 11 GB ledigt harddiskutrymme
Rekommenderas: 15 GB ledigt utrymme

Grafikkort Minst: 1024 x 768 eller hogre upplésning med 96 dpi, 1280 x 800 eller hdgre med
120 dpi, 128 MB minne eller mer, stdd for DirectX 9.0 eller senare.
Rekommenderas: 1680 x1050 eller hégre uppldsning, 256 MB minne eller mer, eller
integrerad Intel HD-grafik, stdd for DirectX 9.0 eller senare.

USB Minst: En USB 2.0- eller USB 3.0-port

Rekommenderas: En USB 2.0-eller USB 3.0-port
USB-kabel max langd: 5 m (197 tum)

Elspecifikationer

Kélla (nominell)

6A 100-127VAC eller 2,5A @ 220-240VAC - 50/60Hz 600W dedikerad krets
inom 2 meter

Anvand inte en forlangningssladd eller ett grenuttag. Om sadana anvands
kan det orsaka tillfalliga elfel.

Miljospecifikationer

Temperaturintervall.

15 °C till 30 °C (59 °F till 86 °F)

Intervall for relativ
luftfuktighet

20 % till 80 %, icke-kondenserande

Varmeavgivning

1 057 BTU/tim (normal utskrift)
85 BTU/tim (normalt i vilolage)

Ljudspecifikationer

Ljudtryck vid tomgéang for person <32 dBA (vilolage)

som star bredvid

Ljudtryck vid drift for person som star <46 dBA (utskrift)

bredvid
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10 Ytterligare information

Stratasys meddelande om begrénsad garanti

Stratasys, Inc. ("Stratasys™) garanterar att dess system och tillhérande kringutrustning och
reservdelar (gemensamt kallade "Produkten™), som har kopts fran Stratasys eller en auktoriserad
Stratasys-aterforsaljare, ar fria fran defekter i material och utférande enligt villkoren som anges
nedan:

Garantin galler endast originalkop av Produkten. Garantin for originalprodukten, sdsom den
levereras, galler i ett ar fran leveransdatumet. Den enda ersattning som du som kopare har enligt
denna begransade garanti ar reparation eller byte enligt vad som anges hari.

For att garantin ska galla maste alla produkter installeras i enlighet med den aktuella
anvandarhandboken som finns pa www.stratasys.com. Under perioden for den begransade
garantin kan Stratasys eller en utsedd representant, efter eget tycke, reparera eller byta ut en defekt
Produkt enligt vad som anges nedan. Reservdelar och ersattningsprodukter atgardas pa
utbytesbasis, och ar antingen nya eller reparerade. Alla utbytta delar eller utbytta produkter tillhor
Stratasys och du faktureras for reservdelar om defekta delar inte skickas tillbaka i enlighet med
anvisningarna fran Stratasys for denna begransade garanti.

Stratasys star for kostnaden for returnerade delar samt for leverans av nya eller ombyggda
ersattningsdelar, forutsatt att du lamnar in garantianspraket inom perioden for den begransade
garantin och ser till att erhalla returanvisningar fran Stratasys innan returen skickas. Ersattningsdelar
har dessutom en garanti pa 90 dagar fran datumet for sandning fran Stratasys eller utsedd
representant. Forbrukningsdelar tacks inte av denna begransade garanti. Garantitjinster kan
tillhandahallas av Stratasys, en auktoriserad aterforsaljare, eller en tredjepartsserviceleverantdr som
Stratasys har utsett.

Denna begransade garanti galler inte om nagon av féljande situationer foreligger:

(@  Produkten har utsatts for onormal anvandning, felaktigt eller olampligt underhall,

obehdriga andringar, obehdrig reparation, felaktig anvandning, vanskotsel, exponering for fukt,
Oversvamning, brand, elektriska problem med den ingaende strommen eller andra situationer som
inte beror pa Stratasys, Inc.

(b)  Stratasys kundserviceavdelning meddelades inte om defekten eller felfunktionen i systemet
innan garantiperioden pa ett ar var over.

(c) Delar eller foérbrukningsmaterial som installerades och anvandes var inte certifierade eller
godkanda av Stratasys.
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Stratasys ar under inga omstandigheter ansvariga for produktbyte eller tillhérande arbete,
anvandningsforlust, intaktsforlust eller for nagra andra indirekta skador, oforutsedda skador,
sidoskador, bestraffande skador, skador som ger ratt till skadestand utdver den faktiska skadan,
foljdskador eller sarskilda skador eller férluster som uppstar pa grund av kop av produkten och/
eller pa grund av denna begransade garanti, &ven om Stratasys eller en utsedd representant har
fatt kannedom om sadana skador eller ansprak. | den utstrackning séddana ansprak inte gar att
utesluta enligt vad som har fastslagits i dom av en domstol med behérig jurisdiktion samtycker du till
att acceptera som enda kompensation en betalning som motsvarar det ursprungliga inkdpspriset for
produkten som har bedomts vara defekt.

VISSA LANDER, REGIONER, STATER ELLER OMRADEN TILLATER INTE UTESLUTANDE ELLER
BEGRANSNING AV KOMPENSATION ELLER AV OFORUTSEDDA SKADOR, SKADOR SOM GER
RATT TILL SKADESTAND UTOVER SIALVA SKADAN ELLER FOLIDSKADOR ELLER TILLAMPLIGA
TIDSPERIODER, SA OVANSTAENDE BEGRANSNINGAR ELLER UTESLUTANDEN KANSKE INTE
GALLER DIG. FORUTOM | DEN UTSTRACKNING LAGEN TILLATER DET KAN INTE DENNA
BEGRANSADE GARANTI UTESLUTA, BEGRANSA ELLER ANDRA NAGONTING, OCH DEN
GALLER SOM ETT KOMPLEMENT TILL DE LAGSTADGADE RATTIGHETERNA SOM GALLER
FORSALININGEN AV DENNA PRODUKT TILL DIG.

Denna garanti ger dig specifika juridiska rattigheter och du kan &ven ha andra rattigheter
beroende pa land/region, stat eller omrade.

FORUTOM DENNA BEGRANSADE GARANTI, OCH | DEN UTSTRACKNING LAGEN TILLATER,
GER VARKEN STRATASYS ELLER NAGON AUKTORISERAD ATERFORSALIARE NAGON TYP AV
GARANTI, UTTRYCKLIG ELLER UNDERFORSTADD, INKLUSIVE EVENTUELL UNDERFORSTADD
GARANTI OM SALIJBARHET ELLER LAMPLIGHET FOR ETT VISST SYFTE. STRATASYS ERBJUDER,
FORUTSATTER ELLER GODKANNER INTE ERBJUDANDET ELLER ANTAGANDET AV ANSVAR
INOM RAMEN FOR DENNA GARANTI ELLER NAGON ANNAN GARANTI, VARKEN
UTTRYCKLIGEN ELLER UNDERFORSTATT AV NAGON AUKTORISERAD ATERFORSALJARE ELLER
ANNAN OBEROENDE TREDJE PART.

58



Forsakran om Overensstammelse

&

-f!Stratasys*

Declaration of Conformity

Manufaciurer:

ELU Representative:
Type of Equipmant:

Model Numbers:

Stratagys Inc.
7665 Commarce Way
Eden Prairie, MN 55344-2080

Andy Meddielon
30 Printer

G90-10000 Mojo™ 3D Prnter

We declare under our sole responsibility that the devices mentioned above comply with tha

following EU Directives:
RoHS:

Electromagnetic Compatibility
(EMC):

Machinery:

Low Voltage:

Common Technical

Specifications used for
demonstration of compliance:

Date of Validity:
Authorized Address:

Name of Autharized Signatory:
Position Held in Company:

Signatures:

/N sdx ol

201185'EY
20041M08/EC

206M2EC
2006/85/EC

ENS5022.2010
ENB0950-1; 2006
ENS5024:2010
ENB1000-4-2: 2008
EMBG1000-4-3: 2006 « Amendments A1 208 + A2: 2010
ENG1000-4-4: 2004 + Comigendum 2008
EN81000-4-5; 2006
ENB1000-4-6: 2009
EMNG1000-4-8: 2000
ENG1000-4-11 Second Edition: 2004

Fabtsruary 1, 2013

Stratasys Inc. Stratasys GmbH

TBE5 Commerce Way Airport Bowlevard B 210,
TT836 Rhainmunster

Eden Prairie, MN 5534-20804

Mary Stanbey
Preduct Manager

Stralavye, Inc. THEE Commmesce Wy, Ecen Praine, M S5344- 3080 LS A
Baine 052 837 3000 Fay @52 906 0070 waw BlrstREyN Com

H22655-0002
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Juridisk information och miljéinformation
EMC klass A-varning

VARNING! Det har ar en produkt i klass A. | bostadsmiljoer kan den har
produkten orsaka radiostdrningar; om den gor det kan anvandaren vara
tvungen att vidta atgarder.

FCC-meddelanden (USA)

U.S. Federal Communications Commission (i 47 cfrl 5105) har angivit att anvindare av denna
produkt ska uppmarksammas pa féljande meddelanden.

Denna enhet dverensstammer med del 15 av FCC:s regler. Anvandning ar underkastad foljande tva
villkor: (1) denna enhet far inte orsaka skadlig storning och (2) denna enhet maste acceptera all
storning den far, inklusive sddan som kan orsaka otnskad drift.

Skarmade kablar: anvandning av skdrmade datakablar kravs for 6verensstammelse med klass
A-begransningarna i del 15 av FCC:s regler.

Forsiktigt! | enlighet med del 15.21 i FCC:s regler kan alla férandringar eller modifieringar av
denna utrustning som inte uttryckligen &r tillatna av Stratasys Inc. orsaka skadliga storningar och
gbra FCC:s auktorisering att anvanda denna utrustning ogiltig.

Obs! Denna utrustning har testats och funnits dverensstdmma med begransningarna for en digital
enhet i klass A, i enlighet med del 15 av FCC:s regler. Dessa begrénsningar ar utformade for att ge
rimligt skydd mot skadliga stérningar i en arbetsmiljé. Denna utrustning genererar, anvander och
kan utstrala radiofrekvensenergi och kan, om den inte installeras och anvands i enlighet med
instruktionerna, orsaka skadliga storningar i radiokommunikationen. Anvandning av den hér
utrustningen i ett bostadsomradet kan troligen orsaka skadliga stérningar, om den gor det maste
anvandaren atgarda stérningarna pa egen bekostnad.

Canada Electromagnetic compatibility (EMC)
Normes de sécurité (Kanada)

Le présent appareil numérique n'émet pas de bruits radioélectriques dépassant les limites applicables
aux appareils numériques de Classe A prescrites dans le réglement sur le brouillage
radioélectrique édicté par le Ministéere des Communications du Canada.

DOC-meddelande (Kanada)

Den har digitala apparaten 6verskrider inte klass A-granserna for utslapp av radiobrus fran digitala
apparater som de anges i Radio Interference Regulations fran det kanadensiska
kommunikationsdepartementet.

MSDS (Material Safety Data Sheet, materialsakerhetsdatablad)

Du kan fa aktuella materialsakerhetsdatablad for materialet som anvands i skrivaren pa
http://www.stratasys.com/login.
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Kassering av uttjant utrustning av hemanvéandare inom EU

Den har symbolen p& produkten eller pa dess forpackning indikerar att den har produkten inte far
kasseras tillsammans med vanligt hushallsavfall. Istéllet ar du sjalv ansvarig for att kassera uttjant
utrustning genom att lamna den pa en angiven insamlingsplats for atervinning av uttjant elektrisk
och elektronisk utrustning. Genom separat insamling och atervinning av uttjant utrustning kan vi
bevara naturtillgdngar och sékerstalla att utrustningen atervinns pa ett satt som skyddar halsa

och miljé. Om du vill ha mer information om var du kan lamna in den uttjanta utrustningen for
atervinning kontaktar du kommunen, atervinningsstationen eller den butik dar du kopte produkten.
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11 Ordlista

Lista over termer
Jobb

En eller flera filer som har skickats till Mojo-skrivaren.

Lokal skrivare

En Mojo-skrivare som ar ansluten till datorn dar 3D Printer Software kors.

Modell
Ett tredimensionellt objekt som ska skrivas ut pA Mojo-skrivaren.

Paket
Ett paket bestar av en eller flera modeller. Ett paket innehaller information om var en eller flera filer
finns i byggutrymmet.

STL-fil
STLAfiler definieras som endast ytgeometrin av ett tredimensionellt objekt (en modell) utan att
representera farg, struktur eller andra vanliga CAD-modellattribut. En STLfil innehaller ytformen
pa& modellen som ska skrivas ut.

Varddator
Varddatorn ar den dator dar Mojo 3D Printer Software och eventuellt Print Wizard ar installerat.
Varddatorn ar ansluten direkt till Mojo-skrivaren med en USB-kabel.

XYZ-axlar

Nar man hanvisar till en tredimensionell plan, avser en Zaxel pa den vertikala hojden av en tre-
dimensionellt foremal. Z-axelplanet gar uppifran och ned och skar Y-axeln och X-axeln. X-axeln
avser den horisontella bredden och Y-axeln avser djupet av en tva-eller tre-dimensionellt foremal.
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