CREALITY

3D tiskarna
| CR-10 SE |

Navod k obsluze



Dékujeme, Ze jste si vybrali vyrobek nasi znacky. Pfed jeho pouZitim si prosim prectéte tento navod uZivatelska prirucka. Dalsi
informace naleznete v nasledujicich zdrojich:

-Instrukce a video obsazené na USB flash disku, ktery je soucasti balent,

-Informace z oficialnich webovych stranek na adrese:https://www.creality.com -Informace na webu softwaru, hardwaru,
kontaktnich udajich, zaru¢nich informacich a dalsich informacich.

1.Aktualizace softwaru Wi-Fi je mozna prostfednictvim sluzby Creality Cloud OTA;
2.Chcete-li aktualizovat software zafizeni, navstivte webovou stranku https://www.creality.com, kliknéte na polozku
Servisni centrum - Firmware/ Software Download - stadhnéte si poZadovany firmware, nainstalujte jej a pouZivejte.

1.Navstivte stranku https://www.crealitycloud.com/product, kliknéte na "Produkty" a vyberte pfislusny model. kliknéte na
"Souvisejici" a zobrazte ndvody na poprodejni servis;

2.Nebo kontaktujte nase poprodejni servisni stfedisko na cisle +86 755 3396 5666 nebo zaslete zpravu na adresu
cs@creality.com.

POZNAMKY )

( )
1. NepouZivejte tiskarnu jinak, nez je popsano v tomto dokumentu, abyste zabranili zranéni osob nebo poskozeni majetku;

2.Tiskarnu neumistujte do blizkosti zdroju tepla nebo hoflavych & vybusnych pfedmétd. Tiskarnu doporucujeme umistit na dobre
vétraném, chladném a bezprasném misté;

3.Nevystavuijte tiskarnu silnym vibracim nebo jingym nestabilnim podminkam, protoZe to miiZze mit za nasledek Spatnou kvalitu tisku;
4.Pouzivejte doporucena vlakna, aby nedoslo k ucpani vytlacovaci hlavy a poskozeni zafizenf;

5.PFi instalaci nepouzivejte napéjeci kabel jinych vyrobkd. Vzdy pouzivejte uzemnénou tfikolikovou zasuvku, ktera je soucasti tiskarny;
6.Aby nedoslo k popaleni nebo zranéni, nedotykejte se trysky nebo vyhtivaného ltzka, pokud je zafizeni v provozu;

7. Pfi obsluze zafizeni nenoste rukavice ani omotavky, abyste zabranili zaseknuti pohyblivych asti, které by mohly zplsobit rozdrceni nebo
porezéni ¢asti téla;

8. K v€asnému vycisténi filamentu z extrudéru pouzivejte dodané nastroje a po tisku vyuzijte zbytkovou teplotu. Béhem cisténi se
nedotykejte pfimo extrudéru, protoZe by mohlo dojit k popalent;

9.Tiskarnu casto cistéte. Télo tiskarny by se mélo pravidelné po vypnuti tiskarny cistit suchym hadfikem, odstrarovat prach, navazané
filamenty a cizi predméty na voditkach;

10.Déti mladsi 10 let by nemély tiskarnu pouZivat bez dozoru, protoze by mohlo dojit ke zranénf;

11. UzZivatelé by méli dodrZovat zakony a predpisy pislusnych zemi a regiontl, kde se zafizeni nachazi (pouziva), dodrzovat profesni etiku,
dbat na bezpe&nostni povinnosti a pfisné zakazat pouzivani nasich vyrobkd nebo zafizeni k jakymkoli nezakonnym tGceltim; spole¢nost
Creality neni za Zadnych okolnosti préavné odpovédna za jakékoli poruseni;

12. Upozornéni: Nepfipojujte ani neodpojujte nabité kabely.




1 Sada nastrojl 6 Detektor vlaken 11 Zafizeni pro regulaci napéti

2 Tiskova platforma 7 Sada trysek 12 Vystupni vykon

3 Sada pro osu X 8 Vypinac napéjeni 3 Konektor

4 Stojan se svétlem 9 USB port 14 Podpora osy X

5 Sestava stojanu na material 10 Obrazovka displeje

5 Motor osy X

16 Motor osy Z

17 Motor osy Y

@ Zzakladna @ Sestava ramu jefabu © stojan se svétlem

—

© Stojan na material a prvek O Trubice s vidknem x2 @ Kabelova svorka
pro detekci vidken

0 Obrazovka displeje

j=p )

© Napéjeci kabel

Sada pfislusenstvi

NE

© Sroub se Sestihrannou hlavou @ Sroub se estihrannou hlavou @ Sroub se Sestihrannou hlavou
Sroub s nastrénou hlavou a pruZinou Sroub s plochou hlavou M4*25 x4 Sroub s plochou hlavou M5*8 x2

Podlozka M5*45 x5

® Kli¢10-12mm @ Stipaci klests ® Filament
— =
® Cistic trysek ® UsB flash disk @® stru¢ny pravodce instalac

i

@ sada nastroja

—0

® Cistic trysek

@) Charta poprodejnich
sluzeb

Upozornéni: vySe uvedené prislusenstvi je pouze orientacni. Viz fyzické prisluSenstvi.




3.1 Instalace osvétlovaciho stojanu

1) Pomoci dvou Sroubt M5x8 vyrovnejte a utdhnéte otvory na levé a pravé e P N\
strané osvétlovaciho stativu a poté nainstalujte osvétlovaci stativ na ram. (
2) Pripojte kabel osvétleni LED;

3) Umistéte svételny kabel LED do draZzky profilu podle obrazku a zajistéte
jej tésnici paskou.

3.2 Montaz sestavy ramu jefabu
Umistéte sestavu ramu jefabu do zakladové patice a zajistéte ji Ctyrmi Srouby M5x45, které jsou zarovnany s otvory zespodu.

Pohled zespodu




3.3 Instalace soucasti displeje

1 Umistéte podpéru obrazovky na stranu pravého profilu, zarovnejte ji s (. ‘ N

1
otvory pro Srouby a utdhnéte tfemi Srouby M4X25; -
2 Zarovnejte koliky na zadni strané obrazovky s velkym otvorem drzaku
obrazovky a posunutim dol( ji zajistéte na misté; =

3) Pfipojte kabeldz displeje.

3.4 Instalace sestavy filmamentu a kabelové svorky

(1) Pripevnéte drzaky filmového materidlu a zésobnik filmového materidlu podle obrazku.
(2) Zarovnejte predni drazku nainstalované sestavy drzaku filmového materidlu s predni drazkou profilu a pevnym stisknutim
zajistéte sestavu drzéku filmového materialu na profilu;

(3) Utdhnéte kabelovou svorku na zadnim panelu motoru osy X. s
(’|\‘

~N
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3pravidiainstalace '
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3.5 Zapojeni zafizeni

2) Podle pokynti na 3titku nejprve zasurite
kabel extrudéru do kabelové svorky a poté
pFipojte vytlaovaci kabel;

4) Pfipojte kabel motoru osy Y;

—it < -- Iil!l |
R
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Motor osy Z1

Pozor
@ Aby nedoslo k poskozeni pristroje, ujistéte se pred pripojenim napéjeciho
zdroje, Ze jsou vypinac a sitovy zdroj ve spravné poloze.
® Pokud je sitové napétiv rozmezi 100 V az 120 V, musi byt pro vypinac zvoleno
napéti 115 V.
@ Pokud je sitové napéti v rozmezi 200 V az 240 V, musi byt pro prepinac napajent
2zvoleno 230V (vychozi 230 V).

7) PFipojte kabel pro detekci zhavicich
viéken a kabel svétla LED;

3Pravidainstalace >

3.6 Nastaveni napnuti femenice

Pred uvedenim do provozu zkontrolujte napnuti Femenice.

Nastaveni femenice osy Z:

Jemnym otacenim Femenice zkontrolujte, zda se otaci naprazdno nebo je zablokovana. Pokud k tomu dojde, nastavte Sestihranny
excentricky izolacni sloupek pomoci klice tak, aby se otacel plynule.




4.Informace o pokynech pro zapnuti a uzivatelském rozhrani

Espariol

Frangais.

Turkish

Bind the Creality Cloud

Aktualni rozhrani slouzi pouze jako
referencni. Vzhledem k pribéznym
aktualizacim funkci se bude ménit.
nejnovéjdimu softwaru / firmwaru

uZivatelského rozhrani zvefejnénému na
previous tep [Nt | e oficialnich webovych strankach.

Tipy:
Pripadné naskenujte QR kéd "nahlasit zavadu", abyste nahlasili

problém se zafizenim a pozadali o pomoc poprodejni servis pfi
feSeni problému.



4.Informace o pokynech pro zapnuti a uZivatelském rozhranf

CREALITY

Teplota topného
stolu

Teplota tryska

Domovska
stranka
Parametry Ize nastavit ru¢né
allyheat up.
etreat
Pomoci pfipravného rozhrani mizete
PFiprava nastavit funkce, jako je pohyb osy, Fizeni

teploty tisku a chlazeni modelu ventilatorem.

Name > E Name >

Mistni modelové soubory a
soubory z jednotky USB flash Ize
spravovat prostiednictvim
rozhrani pro nahled tiskovych
soubord.

Néhled tiskového
souboru

Stisknutim a podrZenim modelu mUZete vybrat vice modeld a zkopirovat je na jednotku USB flash
*Mohou byt zkopirovany maximainé 3 modely.

CREALITY

Spinac ventilatoru

Tiskové
rozhrani

Doba tisku

Cas zbyvajici do dokonéenf

Kliknutim na soubor modelu ziskate pFistup k jeho podrobnostem
*Vybér moznosti "Kalibrace" mlze zlepsit kvalitu tisku



4.Informace o pokynech pro zapnuti a uzZivatelském rozhrani

Network

lay 3minutes

Engiish
Systém zafizeni, sit a
i Sound nastaveni kamery lze
Nastaveni . . Ize konfigurovat
RRe e prostfednictvim rozhrani
nastaveni
(kamera je volitelna funkce)
Bind the Crelity Cloud
nde
Help
o Export
Online Manual > Upload Log
Zakaznicky| PFistup k rozhrani zakaznického servisu pro zobrazeni ¢asto kladenych otazek, priru¢ek
Servis a knihy jizd.
5.Prvni tisk

CREALITY

Predni Est vikna zastfihnéte pod Ghlem
45 °C a rovné ji odlomte;

Jemné stisknéte wl ku, viozte do ni
wnané viakno do otvoru e to)
Zahfejte trysku Vidkna z trysky, abyste se ujistii 0 spravném upevnni

A. Nastavte teplotu trysky podle filamentu, ktery se mé vytisknout, zahfejte trysku na 185
°C nebo vy3§i, stisknéte vytlatovaci rukojet a zatlacte filament dold, aby se vytlacil

2 trysky. Poté filament rychle stéhnéte, aby se nezasekl v tepelné prestavce

B. Nasadte nové viakno na drzék viakna a opakuite vy3e uvedené kroky (0 az @




5.2 Tisk v siti LAN o i )
% Nainstalujte software Creality Print cutting otevienim n&hodnych dat na jednotce USB flash.

¢ Prihlaste se na oficidlni webové stranky a stahnéte si informace potfebné k instalaci.
https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software?type=7

1 Vyberte "Jazyk" a "Server" 2) Pridani tiskarny

3) Potvrdte pramér trysky 4) Import modelovych soubort

5) Nastaveni typu filmanentu 6 Nastavte vy3ku vrstvy tisku a kliknéte na tlacitko "Slice".

7) Po dokonéeni volby "Slice" kliknéte na "Print LAN". 8Pridani vybaveni: Ize pfidat pomoci funkce "Scan to add" nebo
"Add manually".



Pridani zafizent: a. Pfidani naskenovanim - 9) Seznam zafizeni

Vybér zafizeni ‘

Kliknéte na "Nastaveni" (® Pridat zaFizeni: b. Pfidejte zafizeni rucnim zadanim IP adresy. 0 Podrobnosti o tiskarné
- "Sit" pro zobrazeni IP adresy

5.3 Tisk na jednotku USB flash

v

CREALITY

UsB drive

L

1) Vlozte jednotku USB "= 2) Vybér modelu z jednotky USB flash 3) Kliknéte na tlacitko "Tisk". 4) Probiha tisk
flash do libovolného portu
USB.

Pozor:

1.Podrobnosti o pouzivani softwaru naleznete v pfirucce k softwaru na USB
flash disku.

2.UloZené soubory musi byt umistény v kofenovém adresafi (nikoli v
podadresari) jednotky USB flash.

3.V nazvech soubort se doporucuje pouzivat latinku, ¢islice a normalni
znaky.

4.Béhem tisku nevkladejte ani nevyjimejte jednotku USB flash.



7.1 Demontaz a udrzba desky plosiny

1 a. Po dokonceni tisku pockejte, az plosina vychladne, 2) Pokud na desce plosiny zlistanou zbytky ) Pokud neni prvni vrstva modelu fadné
a poté plosinu s nasazenym modelem vyjméte; lehce seSkrabnéte ostfim a tisknéte znovu.  pFilepend, doporucujeme pred lepenim
b. Lehce ohnéte plosinu obéma rukama, abyste model oddélili od

rovnomeérné nanést permanentni lepidlo
na povrch desky platformy pred zahratim
pro tisk.

plosiny.

Tipy: PFi kazdodennim pouZzivani se pfili§ neohybejte, aby nedoslo k deformaci a nepouzitelnosti;
Tiskova platforma je soucast podléhajici zkaze a doporucuije se ji pravidelné vyménovat, aby se zajistilo spravné prilnuti prvni vrstvy modelu.

7.2 Udrzba Sroubové tyce a vodici li
Pravidelné promazavejte a udrzujte zavitovou ty¢ a vodici listu tukem.

Plocha tyce Sroubu v ose Z Plochy vodicich listos X a Y Plocha vodici listy osy Y



8Paramery "

Model CR-10 SE
Technika modelovani FDM
Rozméry modelu 220%220*265mm
Metoda nivelace Samonivelacni
Pocet trysek 1ks
Priimér extrudéru 0.4mm
Tloustka vrstvy 0.1-0.35mm
Presnost +0.1mm
Teplota trysek <300°C
Teplota topného stolu <110°C
Provozni teplota 5°C~35°C
Filamenty PLA/PETG/PET/TPU/PLA Wood/ABS/ASA/PA/PLA-CF
Jmenovity vykon 350W
Vstupni napéti 100-120V~, 200-240V~, 50/60Hz
Detekce vldken Ano
Obnoveni ztraceného napéjent Ano
ZpUsob tisku USB flash disk Printing / LAN printing / Cloud printing
Formaét tiskového souboru Gcode
Podporovany format vrstvy STL/OBJ/AMF
Software pro vrstvy Creality Print/Cura/ Simplify3D/PrusaSlicer
Podporované systémy Windows/MAC/Linux
Jazyk #1132/ English/ Espafiol/ Deutsche/ Francais/ Pycckuii/ Portugués/ Italiano/ Ttirk/ HARE

9.schémazapojeni '

Flexibilni plochy kabel 10p | | Koncovy
plocy ‘ spinal H Motor osy X ‘
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Kabel extruderu
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SHENZHEN CREALITY 3D TECHNO LOGY CO.,LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com

AAFECE®




ZjednodusSené prohlaseni o shodé

Vyrobce: Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.
Adresa: 18F. JinXiuHongDu Building. Meilong Blvd., Longhua Dist.,
Shenzhen. China 518131

Viyrobek: 3D Printer
Model: CR-10 SE

Tento vyrobek je v souladu se smérnici Evropského parlamentu a Rady
2014/53/EU ze dne 16. dubna 2014 o harmonizaci pravnich predpist
smérnice 1999/5/ES.

Prohlaseni o shodg je k dispozici na adrese:
https://files.innpro.pl/Creality



Bezpecnostni opatfeni:

1. Pfed nabijenim zkontrolujte, zda jsou kontakty zafizeni Cisté.

2. Nikdy nenechavejte zafizeni béhem pouZzivani a nabijeni bez dozoru.

3. Zajistéte, abyste mohli zafizeni v pfipadé nouze rychle odpojit od zdroje
napajeni.

4. Nikdy nevystavujte zafizeni vysokym teplotam.

5. Zafizeni nabijejte na suchém a dobfe vétraném misté mimo dosah hoFlavych
material( a dodrzujte minimalni vzdalenost 1 m od ostatnich objektd.

6. Pfi nabijeni nikdy zafizeni nezakryvejte.

7. Nikdy nepouzivejte napajeci adaptéry, nabijeci stanice, kabely atd. bez
doporuceni a schvaleni vyrobce.

8. Dbejte na svUj majetek, zafizeni je vybaveno ¢lanky, které se obtizné hasi,
vybavte se hasicim listem.



Ochrana Zivotniho prostfedi

spole¢né s ostatnim komunainim odpadem. Podléhd oddélenému sbéru a recyklaci na
ur€enych mistech. Tim, Ze zajistite jeho spravnou likvidaci, pfedejdete moznym negativnim
dUsledkdim pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi. Systém sbéru pouzitého zafizeni je v
souladu s mistnimi predpisy o ochrané Zivotniho prostfedi pro likvidaci odpadu.

Podrobnéjsi informace ziskate na obecnim Gfadé, v zafizeni na zpracovani odpadd nebo v
obchodg, kde jste kde byl vyrobek zakoupen.

K Elektronicky odpad oznaceny v souladu se smérnici Evropské unie se nesmi ukladdat

c € Vyrobek splfiuje poZadavky tzv. smérnic nového pfistupu Evropské unie. Evropské unie (EU),
tykajici se otazek bezpecnosti pouZivani, ochrany zdravi a ochrany Zivotniho prostfed;,
které specifikuji nebezpeci, jez by méla byt zjiSténa a odstranéna.

Tento dokument je prekladem plvodni uzivatelské prirucky vytvorené vyrob-cem.

PFistroj je vybaven dobijeci baterii, ktera je diky své fyzické a chemické struktufe ¢asem a pouzivanim
starne. Vyrobce ur€uje maximalni dobu provozu zafizeni v laboratornich podminkach, kde jsou pro
pfistroj optimalni provozni podminky a kde je moZzné pfistroj baterie je nova a pIné nabita. Provozni
doba ve skutecno-sti se mlze liSit od doby deklarované v nabidce a neni vadou pfistroje, vadou
vyrobku.

Vyrobek musi pravidelné udrZovat (Cistit) sdm uZivatel nebo specializované servisni stfedisko na
naklady uZivatele. Pokud v navodu k obsluze nejsou uvede-ny informace o nutné cyklické udrzbé nebo
servisnich Ukonech, je tfeba pravi-delné, nejméné jednou tydné, vyhodnocovat odchylku fyzického
stavu vyrobku od fyzicky nového vyrobku. Pokud je zjiSténa nebo nalezena jakakoli odchylka, musi byt
neprodlené provedena Udrzba (Cisténi) nebo servisni opatfeni. Nebu-de-li provedena Fadna udrzba
(Cisténi) a nebude-li reagovano na zjistény stav odliSnosti, mu0ze dojit k trvalému poskozeni
vyrobku. Rucitel neodpovida za Skody vzniklé v disledku nedbalosti

Akumulator LI-ION

Zafizeni je vybaveno lithium-iontovou baterii LI ION, ktera diky své fyzikalni a chemické strukture
¢asem a pouzivanim starne. Vyrobce udavd maximalni dobu provozu zafizeni v laboratornich
podminkach, kdy jsou pro zafizeni optimalni provozni podminky a samotna baterie je nova a piné
nabita. Provozni doba ve skute¢nosti se mize liSit od doby deklarované v nabidce a nejedna se o vadu
zafizeni, ale o vlastnost vyrobku. Pro zachovani maximalni Zivotnosti baterie se nedoporucuje vybijet
baterii na méné nez 3,18 V nebo 15 % celkové kapacity. NiZsi hodnoty, napfiklad 2,5 V pro ¢lanek, jej
trvale poSkodi a na to se nevztahuje zaruka. Pokud baterii nebo celé zafizeni nepouzivate déle nez
jeden mésic, nabijte baterii na 50 % a kazdé dva mésice pravidelné kontrolujte Uroven nabiti.
Akumulator a zafizeni skladujte na suchém misté, mimo dosah slunce a negativnich teplot.

Akumulator LIPO

Zafizeni je vybaveno baterii LI PO (lithium-polymer), kterd diky své fyzikalni a chemické strukture
¢asem a pouzivanim starne. Vyrobce udavd maximdlni dobu provozu zafizeni v laboratornich
podminkach, kdy jsou pro zafizeni optimalni provozni podminky a samotna baterie je nova a plné
nabita. Provozni doba ve skutecnosti se mize lisit od doby deklarované v nabidce a nejedna se o vadu
zafizeni, ale o vlastnost vyrobku. Pro zachovani maximainf Zivotnosti baterie se nedoporucuje vybijet
baterii na méné nez 3,5V nebo 5 % celkové kapacity. Niz3i hodnoty, napfiklad 3,2 V pro clanek, jej
trvale poskodi a na to se nevztahuje zaruka. Pokud baterii nebo celé zafizeni nepouZivate déle nez
jeden mésic, nabijte baterii na 50 % a kazdé dva mésice pravidelné kontrolujte Uroven jejiho nabiti.
Akumulator a zafizeni skladujte na suchém misté, mimo dosah slunce a negativnich teplot.



Zaruka

Pfi zménach a/nebo modifikacich vyrobku zanikne zaruka. Pfi
nespravném pouzivani tohoto vyrobku vyrobce nenese odpovédnost
za vzniklé Skody.

Likvidace

« Likvidaci tohoto produktu provadéjte v pfislusné sbérné.
Nevyhazujte tento vyrobek s komunalnim odpadem.

+ Pro vice informaci se obratte na prodejce nebo mistni organy
odpovédné za nakladani s odpady.

Dokumentace

Tento produkt byl vyroben a je dodavan v souladu se viemi
pfislusnymi nafizenimi a smérnicemi platnymi ve viech ¢lenskych
statech Evropské Unie. Splnuje také veskeré relevantni specifikace
a predpisy v zemi prodeje. Oficialni dokumentaci Ize ziskat na
vyzadani. Oficidlni dokumentace zahrnuje také (avsak nejenom)
Prohldseni o shodé, Bezpecnostni technické listy materidlu a
spravu o testovani produktu.

Vylouceni zodpovédnosti

Design a specifikace vyrobku mohou byt zménény bez
pfedchoziho upozornéni. V3echna loga a obchodni nazvy jsou
registrované obchodni znacky pfislusnych vlastnik( a jsou
chradnény zdkonem.

Podrobné informace o zarucnich podminkach distributora / vyrobce jsou k
dispozici na adrese: https://serwis.innpro.pl/gwarancja
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