PHONG GIAI PHAP TU DPONG HOA

“Nhdm thic day tu dong héa phat trién ciing
nhuw hwéng téi nén cong nghiép 4.0, Panasonic d3,
dang va s& cung cap cac Gidi phap Nha May thong
minh, khéng ngirng dau tw vao san pham, co s&
vat chat va dich vu dé dam bdo chat lvgng phuc
vy t6t nhat cling nhu mot &7 cam két glri dén cac
khach hang.”

HE THONG SAN XUAT VI BIEN TU

SMT & Al

0O May dan linh kién dién to [ Hé théng Die Bonder

0 Méy in [] Hé théng Plasma Cleaner
0 Méy khac Laser [1 Hé théng Plasma Dicer

O Méy cdm linh kién xuyén 16 [] Hé théng Flip Chip Bonder
[ Hé thdng phan mém quan li san xu3t ] Hé théng Dry Etching

HE THONG SAN XUAT THIET BI HIEN THI HE THONG LAP RAP THANH PHAM

0 FPX007CG/FP O FPX005CG 00 ROBOT NHEN
0 FPX007FG/FF ] FPX105FG
0 FPX105CG [] FPX007FG

HE THONG SMT & Al

May dan linh kién dién tir (Mounter)

NPM-WX,WXS
May dan linh kién dién t&r (Mounter)

NPM-DX

May dén linh kién dién tl&r (Mounter)

Hb trg ndng cao chét lugng va tinh ty dong héa Cong suat dan linh kién cao véi hé théng kiém soat

ty dong tlr xa (Remote Control)

NPM-D3
May déan linh kién dién t&* (Mounter)

NPM-tt2
May dan linh kién dién tl&r (Mounter)

Kha nang nhan dang, kiém tra do day cla linh kién
Vvéi tdc do cao, hd trg dan linh kién cé hinh dang
d3c biét mot cach 6n dinh

Phat trién hé théng theo tinh nang dén linh kién
thé hé méi

NPM-w?2
M4y dan linh kién dién t&r (Mounter)

NPM-w2s
May dén linh kién dién t&r (Mounter)

Hé théng dan linh kién v&i hiéu sudt va do
chinh xac cao

Dong NPM véi ciu tric mdt dau dan linh kién

NPM-VF
May dan linh kién dién tl&r (Mounter)

Hb trg gan céc linh kién cé hinh dang déc biét. Véi
nhiéu sy lya chon nhu dau hat xoay, co cdp gitr
chan va linh kién cling véi kha néng cit va bé chan
nhu mdy cdm Al

AM100

May dén linh kién dién t&r (Mounter)

® VMSeries
= May dan linh kién dién t&r (Mounter)

M6 hinh méy dan linh kién t6i wu cho tat ca

) M& hinh nhd gon véi hiéu suit cao cé khad ning
cac loai hinh san xudt

cung cap nhiéu loai bién thé va thay déi linh hoat
dua theo cac loai hinh san xuat khac nhau, tir ché
d6 nguyén mau téc d6 cao dén san xuat nguyén
mau/ khéi lwgng hén hop thap

SPV-DC

May in kem han (Printer)

: g = SPV
g | il May in kem han (Printer)
3 LR
& “h  Thuyc hién qua trinh in bao gdbm: di chuyén bo mach,
; " nhan dang diém mark va lau khudn in trong 10 giay

SPG

May in kem han (Printer)

Thyc hién quy trinh in hiéu suat cao v&i hé théng bing
tai d6i nho gon (Dual Lane)

SP70

May in kem han (Printer)

Hiéu qua chi phi van hanh cao, dat dugc hiéu qua

- achiph 1 €ao, dat ¢ Chat luwgng t8t, ndng sudt cao, va thiét 1ap san xuat
dong thoi vé san lvgng va tinh 6n dinh

nhanh chéng

M4y khac Laser (Laser Marking Machine)

iy | pS.C

N - .
dy May khac Laser
W/

‘ L] Kha nang thuc hién khic laser & dé chinh xac cao véi
- kich thuwéc 6 nho nhat 0.1mm x 0.1mm

- AV132 s ¢ RL132

L Lo May cam linh kién xuyén 16 dang : - ¢ May cam linh kién xuyén 16 dang dirng
* g namtdc do cao - I = ' téc do cao
5 I 'e';lﬁ T6c dd cam t8i da 0.12s / linh kién a - :fs - Téc d6 cam t8i da 0.14s / linh kién
- -

RG131 ;Hi- @ RG131-S

May cam linh kién xuyén 16 dang = May c3m linh kién xuyén 16 dang
v » v
nam I nam
___________________________________ I ol .
Hb tro linh kién ¢6 3 budc cdm (3 pitches) 2 e J:iii Kich thudc médy nhé gon, mé rong khu viye san
xuat

Hé théng phan mém quan ly san xuat

MFO q APC

T6i wu hda hoat déng san xuat Hé théng APC (APC System)

Replicate SMT floor

Ty dong hda viéc 1ap k& hoach san xudt can thiét
cho céc hoat ddng tai chd dé gidm thoi gian cho
quy trinh san xuat déng thoi nang cao hiéu qua cla

{iﬂyber spacel

Hién thuc hdéa qua trinh dan SMT chat luvgng
cao, tir linh kién siéu nhé dén linh kién tich

san xudt hop phictap
o PanaCIM-EE T PanaCIM-EE Gen 2
N 2 . s M o B
&A Phan mém quan ly san xuat MES

Phan mém Mounting MES
e
__Jbé && Quan ly, tich hgp toan bd hé théng san xuit SMT

PanaC|M® nnam n_ang}ce\)ovhdn [nra chat Iirqng san pham,cét
Enterprise Edition giam chi phiva tang sanlugng dau ra

= Thé hé giai phdp MES mdi cho nha may thong
minh: két n8i day hé théng san xuat véi hé théng
quan ly kinh doanh

H A e ——
iLNB . NPM-DGS
Hé théng quan ly day truyén tich hop Hé théng tao dit liéu

Kiém sodt toan bd day truyén san xuat va hd trgr
qud trinh san xuat thyc té, glp tang ndng suat va
dam bai kiém soat chat lvgng

Phan mém quan ly va lam chuong trinh tinh gon:
nhap file CAD d3 ching loai, thiét 1ap lwu tri thu
vién linh kién t8i wu héa chuong

trinh

Hoi thao & Su kién

Hdi thao khach hang thudng nién Y

____________________________ ‘§.

\%\ HGi thao khach hang Han Quéc
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|
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Hbi thdo khach hang Viét Nam Cudc thi lam chwong trinh may

SMTtrénphan mémDGS

511

Solution & Innovation Center

DEMONSTRATION PAO TAO HOI THAO, SU’ KIEN
« Phan mém ASPROVA o May SMT « Quy trinh SMT
« Giao ti€p M2M « Phan mém, PanaCIM « Gidi phdp 0&M
« Hé théng PanaClM - iLNB « Cudc thilam chuwong trinh may
. iLNB « Robot han STM trén phan mém DGS
« Robot han « Giai phap nha may théng minh
« Robot nhén « Hé théng két ndi trong nha may

Méy kh&c Laser May in kem han May dan linh kién Méy kiém tra

dién tor quang hoc
f
! !
Thép cép linh May cam linh kién c6 Robot Nhén Robot han Robot han Hot Active
kién ty dong hinh dang ddc biét 350-VR1 TAWERS

Thong tin lién hé
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