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1. Einfiihrung

1.1 Uber den SchweiBerschutzmaske S1020
Das Produkt S1020 ist eine personliche Schutzausris-
tung (PSA) fur SchweiBer und Fertigungspersonal. Er
ist fur das Lichtbogen-SchweiBen von (E-Hand, MIG/
MAG (GMAW), WIG (GTAW)), PlasmaschweiBen und
-schneiden konzipiert.

Die SchweiBerschutzmaske S1020 schiitzt die Augen
und das Gesicht vor schadlicher Strahlung. Er ist mit
einer automatisch verdunkelnden Filterscheibe (ADF)
ausgestattet.

1.2 Uber diese Gebrauchsanweisung

Lesen Sie diese Gebrauchsanweisung bitte sorgfaltig
durch, bevor Sie das Gerat zum ersten Mal einsetzen.
Beachten Sie bitte insbesondere die Sicherheitshinweise.

Vereinba- | Verwendet fiir
rung

Hinweis Gibt dem Benutzer besonders
wichtige Informationen.

Q Vorsicht Beschreibt eine Situation, die
zu Schaden am Gerat oder
am System fiihren kann.

A Warnung | Beschreibt eine

maoglicherweise gefahrliche
Situation, die zu schweren
oder todlichen Verletzungen
fiihren kann.

1.3 Haftungsausschluss

Obwohl alle Bemiihungen unternommen wurden, die
Richtigkeit und Vollstandigkeit der in dieser Anleitung
enthaltenen Angaben zu gewahrleisten, bernimmt
Kemppi keine Haftung fiir Fehler und Auslassungen.
Kemppi behalt sich jederzeit das Recht vor, die Spezi-
fikationen des beschriebenen Produkts ohne vorheri-
ge Ankiindigung zu andern. Ohne vorherige Geneh-
migung von Kemppi darf der Inhalt dieser Anleitung
weder kopiert, aufgezeichnet, vervielfaltigt noch tber-
mittelt werden.

2. Sicherheit

A Achtung:

« Es ist strengstens untersagt, andere als die von
Kemppi hergestellten Teile oder Zubehorteile mit
der personlichen Schutzausriistung von Kemppi zu
verwenden. Sollten Sie diese Sicherheitsvorschrift
nicht beachten, so kann es zu schweren Gesund-
heitsschaden kommen.

« Wir empfehlen eine Nutzungsdauer von 5 Jahren.
Die Nutzungsdauer hangt von verschiedenen Fak-
toren wie beispielsweise Nutzung, Reinigung, La-
gerung und Wartung ab. Prifen Sie den Helm vor
jeder Verwendung. Tauschen Sie abgenutzte oder
beschadigte Teile aus.

« Nutzen Sie alle Einstellméglichkeiten fiir maximalen
Schutz.
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« SchweiBen Sie niemals mit hochgeklapptem SchweiB3-
visier oder ohne SchweiBfilter.

« Sollte sich der automatische Verdunkelungsfilter
(ADF) beim Ziinden des Lichtbogens nicht verdun-
keln, so stellen Sie sofort den SchweiBvorgang ein.
Prifen Sie den ADF und seine Stromversorgung. Ge-
gebenenfalls austauschen.

« Verwenden Sie SchweiBfilter immer zusammen mit
geeigneten Schutzabdeckungen.

« Verwenden Sie niemals einen SchweiBfilter ohne die
innere Schutzabdeckung.

« Verwenden Sie niemals einen zerkratzten oder be-
schadigten Schweiffilter und ein Okular.

» Materialien, die mit der Haut des Trégers in Beriih-
rung kommen kénnen, kénnen bei empfindlichen
Personen allergische Reaktionen hervorrufen.

« Betreiben Sie dieses Produkt nur im Temperaturbe-
reich von -5 bis +55 °C.

« Das Produkt ist nicht fir die Verwendung in explo-
sionsgefahrdeten Umgebungen vorgesehen.

« Der Helm bietet keinen Schutz gegen Sprengstoffe
oder atzende Flussigkeiten.

« Der Helm ist nicht fur LaserschweiBen und Autogen-
schweiB-/Schneidverfahren geeignet.

« Der Helm bietet nur bei Raumtemperatur und nur
dann Schutz gegen Hochgeschwindigkeitspartikel,
wenn alle Helmkomponenten ordnungsgemal an-
gebracht sind, wie im Handbuch beschrieben.

» Wenn ein Helm Uber einer Brille getragen wird, kon-
nen diese den Aufprall von Teilchen mit hoher Ge-
schwindigkeit Ubertragen und somit eine Gefahr fir
den Trager darstellen.

A Vorsicht: Achten Sie darauf, die zusatzliche Schutz-
folie auf beiden Seiten der Schutzscheibe zu entfernen.

3. Einstellen des Kopfbandes

3.1 Kopfband oben (siehe Abb. 2W)
Stellen Sie das Kopfband auf die richtige Tiefe am Kopf
ein, um eine gute Balance und Stabilitat zu gewahrleisten.

3.2 Festigkeit des Kopfbandes (siehe Abb. 2Y)
Stellen Sie den Sitz des Kopfbandes ein, indem Sie den
Knopf auf der Rickseite des Kopfbandes auf den ge-
winschten Wert drehen.

3.3 Einstellung des Abstands (siehe Abb. 27)

Um den Abstand zwischen Gesicht und Scheibe einzu-
stellen, 16sen Sie den Einstellschlitz, indem Sie den Ver-
riegelungsknopf oberhalb des Einstellschlitzes driicken.
Schieben Sie den Helm nach vorne oder hinten in die
gewlinschte Position und ziehen Sie ihn fest. Stellen Sie
beide Seiten separat ein. Fiir eine korrekte Sicht missen
beide Seiten in einer Linie sein.

3.4 Winkeleinstellung (siehe Abb. 2X)

Die neun Locher auf der rechten Seite des Kopfbandes
ermdglichen die Einstellung der Vorwértsneigung des
Helms. Losen Sie zum Einstellen zunéchst den rechten
auBeren Knopf zur Einstellung der Spannung. Heben Sie
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dann die Lasche des Haltearms an und bringen Sie sie
in die gewlinschte Position. Ziehen Sie schlieBlich den
Knopf zur Einstellung der Spannung fest.

4. Teile des Helms siche Abb. 3)
1. AuBere Schutzabdeckung

2. Filterkartusche/ADF

3. Innere Schutzabdeckung

4. Kopfband

5. Schale

6. ADF-Halter

A. SchweiB-/Schleifmodus

B. Schutzstufen-Wahlschalter

C. Knopf fiir die Empfindlichkeit
D. Knopf firr die Schutzstufe

E. Knopf furr die Verzégerungszeit
F. Lithium-Batteriehalter (CR2032)

5. Funktionen der automatisch ver-
dunkelnden Filterscheibe

5.1 Auswahlen der Betriebsart
Es stehen zwei Betriebsarten zur Verfligung: SchweiBen
und Schleifen (siehe Abb. 3A).

,Grind” (Schleifen) — Wird fur das Schleifen von Me-
tall verwendet. In dieser Betriebsart ist die Schutzstufe
ausgeschaltet. Die Schutzstufe ist in der hellen Stellung
fixiert und ermoglicht eine freie Sicht beim Schleifen,
wobei der Helm als Gesichtsschutz dient.

Der Schleifen-Modus ist fur das Schleifen, nicht fur das
SchweiBen vorgesehen. Bevor Sie mit dem Schweien
fortfahren, muss der Modus auf ,Weld" umgestellt wer-
den.

JWeld” (SchweiBen) — Wird fur die meisten SchweiB-
anwendungen verwendet. In diesem Modus ist die
Schutzstufe eingeschaltet. Wenn die automatisch ver-
dunkelnde Filterscheibe den Lichtbogen optisch erfasst,
reagiert sie entsprechend den benutzerdefinierten Ein-
stellungen; Schattenstufe, Verzégerungszeit und Emp-
findlichkeit nach Bedarf.

5.2 Auswahl von Schutzstufe und -bereich

Das S1020 verfligt Gber zwei Schutzstufen, namlich DIN
5-8 und DIN 9-13. Der verwendete Bereich wird mit dem
Knopf fiir die Schutzstufe festgelegt (siehe Abb. 3B).
Verwenden Sie mit dem Knopf fir die Schutzstufe (sie-
he Abb. 3D) wird die geeignete Stufe gewahlt. Stellen
Sie die erforderliche Schutzstufe entsprechend dem
SchweiBprozess ein (siehe Tabelle auf der Ruickseite).
Die Schutzstufen werden fiir verschiedene Lichtbogen-
schweiBanwendungen empfohlen.

@ Hinweis: Hinweis: Der Begriff ,Schwermetalle” be-
zieht sich auf Stahle, legierte Stahle, Kupfer und seine
Legierungen, usw.

5.3 Auswahl der Verzégerungszeit
Die Einstellung der Verzdgerungszeit beeinflusst die Zeit,
die benétigt wird, um vom dunklen in den hellen Zustand
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zu wechseln. Sie kann mit Hilfe des Knopfes fir die Ver-
zogerungszeit auf ,MAX" (1,0 Sekunden) oder ,MIN" (0,1
Sekunden) eingestellt werden (siehe Abb. 4E).

.MAX" (1,0 Sekunden) — Eine ldngere Verzégerung wird
bei den meisten SchweiBanwendungen verwendet, ins-
besondere bei Anwendungen mit hohen Stromstarken.

.MIN" (0,1 Sekunden) — Eine kirzere Verzégerung wird
beim PunktschweiBen verwendet.

Eine langere Verzogerung kann auch beim WIG-Schwei-
Ben (GTAW) verwendet werden, um zu verhindern, dass
die SchweiBfilterscheibe aufleuchtet, wenn der Licht-
weg zu den Sensoren voriibergehend durch eine Hand,
einen Brenner usw. behindert wird.

5.4 Auswahl der Empfindlichkeit

Die Empfindlichkeit kann mit dem Empfindlichkeits-
knopf auf ,HI" (Hoch) oder ,LO" (Niedrig) eingestellt
werden (siehe Abb. 3C).

Um die beste Leistung zu erzielen, empfiehlt es sich, die
Empfindlichkeit anfangs hoch einzustellen und sie dann
schrittweise zu verringern, bis der Filter nur noch auf die
Lichtblitze des SchweiBlichts reagiert, nicht aber auf die
Umgebungsbeleuchtung (direkte Sonne, starkes Kunst-
licht, Lichtbogen des benachbarten Schweiers usw.).

LHI” (Hoch) — Fir die meisten SchweiBanwendungen,
insbesondere aber fir Arbeiten mit niedrigem Schweil3-
strom.

,LO” (Niedrig) — Nur bei bestimmten Umgebungslicht-
verhaltnissen, um unerwiinschte Brennertaster zu ver-
meiden.

5.5 Leistung

Die SchweiBerschutzmaske wird mit einer austauschba-
ren Li-Batterie betrieben. Tauschen Sie die Batterie aus,
wenn die ,LOW BAT.” Lampe blinkt.

6. Lagerung und Wartung

Wenn der Filter nicht benutzt wird, sollte er an einem
trockenen Ort im Temperaturbereich von -10°C bis
+60°C gelagert werden. Eine langere Lagerung bei
Temperaturen tber 45°C kann die Lebensdauer der
Filterbatterie verkirzen. Es wird empfohlen, die Solar-
zellen des Filters wahrend der Lagerung im Dunkeln zu
halten oder nicht dem Licht auszusetzen, um den Ab-
schaltmodus beizubehalten. Dies kann erreicht werden,
indem der Filter einfach mit der Vorderseite nach unten
auf die Ablage gelegt wird. Sowohl die innere als auch
die auBere Schutzabdeckung (Polycarbonat) missen
in Verbindung mit der automatisch verdunkelnden Fil-
terscheibe verwendet werden, um sie vor dauerhaften
Schéaden zu schitzen.

Die Solarzellen und die Lichtsensoren des Filters miissen
immer frei von Staub und SchweiBspritzern gehalten
werden: Die Reinigung kann mit einem weichen Tuch
oder einem mit mildem Reinigungsmittel getrankten
Lappen erfolgen.

Verwenden Sie niemals aggressive Losungsmittel wie
Aceton.

Wenn die Schutzabdeckungen in irgendeiner Weise be-
schadigt sind, mussen sie sofort ersetzt werden.
Auswechseln der duBeren Schutzabdeckung: Entfer-
nen Sie den Filterhalter, indem Sie die Verriegelungen
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zur Mitte hin verschieben (siehe Abb. 1) und heben Sie
den Filterhalter an, um die duBere Schutzabdeckung zu
entfernen/ersetzen.

Auswechseln der inneren Schutzabdeckung:

Stecken Sie lhren Fingernagel in die Aussparung unter-
halb der Sichtfensterpatrone und ziehen Sie die Platte
nach oben, bis sie sich von den Kanten 3st.

7. Haufige Probleme und Losungen
UnregelméaBige Verdunkelung/Verdunkelung

Das Kopfband ist ungleichmé&Big eingestellt und der
Abstand zwischen den Augen und der Filterlinse ist un-
gleichmaBig. (Stellen Sie das Kopfband neu ein, um den
Abstandsunterschied zum Filter zu verringern).

Der Filter verdunkelt sich nicht oder flackert

Die duBere Abdeckplatte ist verschmutzt oder bescha-
digt (tauschen Sie die Abdeckplatte aus); die Sensoren
sind verschmutzt/verstopft oder das Solarpanel ist
blockiert (reinigen Sie die Oberflache des Sensors und
achten Sie darauf, dass Sie die Sensoren oder das So-
larpanel wahrend des Schweiens nicht mit der Hand
oder einem anderen Hindernis abdecken); die Empfind-
lichkeit ist zu niedrig eingestellt oder die Verzégerungs-
zeit ist zu kurz (stellen Sie die erforderliche Stufe ein);
stellen Sie sicher, dass die richtige Schutzstufe gewahlt
ist (nicht der Schleifmodus).

Der Filter verdunkelt sich, auch wenn der Lichtbogen
nicht geziindet wird

Die Empfindlichkeit ist zu hoch eingestellt (stellen Sie
die Empfindlichkeit auf den erforderlichen Wert ein).

DEUTSCH

Der Filter bleibt nach Beendigung einer SchweiBung
dunkel

Die Verzégerungszeit ist zu lang eingestellt (stellen Sie
die Verzogerungszeit auf das erforderliche Niveau ein).
Langsame Reaktion

Die Betriebstemperatur ist zu niedrig. Nicht bei Tempe-
raturen unter -5°C verwenden.

SchweiBerschutzmaske verrutscht

Das Kopfband ist nicht richtig eingestellt. (Stellen Sie
das Kopfband neu ein).

8. Technische Daten

Modell des Filters: S002

Normen: EN 175:1997, ISO 16321-2:2021
AS/NZS 1337.1, AS/NZS 1338.1
Filter-Abmessungen: 110 x 90 x 9,6 mm
Sichtbereich: 100 x 53 mm

Optische Klassifizierung: 1/1/1/2

Echte Farbe: Ja

Lichtbogen-Sensoren: 4 Stiick
Verdunkelungsgrad: DIN 4/5-8/9-13, stufenlos
Empfindlichkeit: Stufenlos

Verzégerungszeit: 0,1-1,0 s, stufenlos
Reaktionszeit: < 0,3 ms

UV/IR-Schutz: Schutzstufe DIN 16 (permanent)
Stromversorgung: Solarzelle, austauschbarer Li-Akku
Batterie: 1 x CR2032

Anzeige fir schwache Batterie: Ja

Schleifen Funktion: Ja

Betriebstemperatur: -5°C - +55°C

Markierungen:
Helm Filter
KMP Hersteller 4 Klar DIN-Niveau
EN 175 | Normverweis und 5-8 Schutzstufe DIN-Niveau
Konformitédtskennzeichnung 9-13 Schutzstufe DIN-Niveau
F Klasse : KMP | Hersteller
CE Egﬁgmizgtc)hnung (europaische ] Optische Klasse
16321 KMP W13 C 1-M CE 1 Lichtstreuung der Klasse
16321 Norm-Referenz 1 Elccmvc?:rlzwlgsi?gi:rt Klasse
KMP__| Hersteller 2 Winkelabhéngigkeit Klasse
w SchweiBerschutz 379 CE | Normverweis und
13 Maximale Schutzstufe des Filters Konformitatskennzeichnung
@ Aufprallstarke UKCA UKCA-Kennzeichnung (UK-
1-M Durchschnittliche mittlere KopfgroéBe Konformitat)
CE CE-Kennzeichnung (européische
Konformitat)
UKCA UKCA-Kennzeichnung (UK-

Konformitat)
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Welding process
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MIG (lette legeringer) MIG (kevyet seokset) MIG (lichte legeringen) MIG (ligas leves) MIG (lattmetall)
Luft-buemejsling Hiilikaaritalttaus Gutsen met luchtboog Goivagem com arco de ar  Bagluftsmejsling
Plasma-straleskaering Plasmaleikkaus Plasmasnijden Corte a jato de plasma Plasmaskarning
Mikroplasmabuesvejsning  Mikroplasmakaarihitsaus Microplasma booglassen  Soldagem a arco com Mikroplasmasvetsning
DE R NO microplasma =
SchweiBprozess Procédé de soudage Sveiseprosess RO Kaynak islemi
A (Strom) A (courant) A (stram) Proces de sudare A (Akim)
Umhdilite Elektroden Electrodes couvertes Dekkede elektroder A (Curer.wt) - Ortul elektrotlar
MAG, WIG, MAG, TIG, MAG, TIG, Electrozi acoperiti MAG, TIG,
MIG (Schwermetalle) MIG (métaux lourds) MIG (tunge metaller) MAG, TIG, MIG (agir metaller)
MIG (Leichtmetalle) MIG (alliages légers) MIG (lette legeringer) MIG (m.et.ale grele) MIG (hafif alagimlar)
Fugenhobeln mit Luft- Gougeage a l'arc Kullbuemeisling MIG (aligje usoare) Hava ark oluk agma
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Mikroplasma- Soudage a l'arc Sudare cu arc de
LichtbogenschweiBen microplasma PL microplasma ZHA
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