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Epomaker brings to you ABS Keycaps, PBT Dye-Sublimation and PBT Double-Shot keycaps,
which forms a solid base for our keyboard designs with a variety of profiles such as OEM,

Cherry, OSA, GSA, GK1, GK2, XDA, ASA and DSA, which has brought unique typing experiences
for different users and ensure everyone finds comfortable keycaps that fit.
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ABOUT KEYCAP SETS

Thank you for purchasing EPOMAKER Keycaps. Keycaps make
up the majority of the design on your keyboard and are one of
the most important factors when determining your keyboard
look, feel, sound and typing experience. In this document you
will find useful information to make the most of your keyboard
with the use of a custom keycap set.

ABOUT EPOMAKER

Epomaker is short for Epoch of Makers. We are committed to
providing feature-packed keyboards with affordable pricing that
ships worldwide. Our goals for our keyboards are three things:
customizability, affordability, and high standards.

Visit our website at epomaker.com

EPOMAKER's Warranty covers any factory defects that might affect the proper functionality of your purchase. It doesn’t cover any damage that may occur from
normal wear and tear. Accessories such as keycap pullers, switch pullers, free spare keycaps, cables etc., are excluded from the warranty.

We provide a 6 month warranty for Keycap sets when bought from our website (EPOMAKER.com). Your item will not be covered by your 6 month warranty if
the inspection shows any sign of modification or changes unsupported by the original product. All customized products (including customized keycaps) are non-
refundable and cannot be returned to Epomaker. This also applies to items such spare keycaps, keycap pullers, and other accessories, due to hygiene purposes.

If one of the items in the package is defective/incorrect/missing (e.g. keycaps, cables, switch puller, and etc.), a refund or replacement will be done only for that
particular item, depending on the particular situation.

We will ONLY cover the item if it is bought from our official stores. You do not have a warranty with us if you bought the item from another reseller or likewise.
Please contact the store that you bought your product from to resolve issues.

To learn more about our Warranty & Return Policy please scan the QR Code or use the following link:
https://epomaker.com/pages/warranty-support

Made in China APEX CE SPECIALISTS LIMITED

Manufacturer: Shenzhen Changyun Technology Co., Ltd. EC REP Address: UNIT 3D NORTH POINT HOUSE, NORTH POINT

Address: Seventh Floor, Kai Daer Building, No.168 Tongsha BUSINESS PARK, NEW MALLOW ROAD CORK, T23
fror A Roac!,.)(lll Street, Nanshan Disctrict, Shenzhen,Guangdong, CN AT2P, IRELAND

Email: support@epomaker.com

. Contact: Wells
7 o Web: www.epomaker.com


https://manuals.plus/m/b18d26c6eb59cd89fbaf2bdefa7ac4045d0f7de9c49cf8adf471d0c7d09b6221

AVAILABLE KEYCAP PROFILES

Choosing keycap sets is important - it changes the entire feeling of your keyboard. You may have been aware that there are many
different types of names while describing the keycap profile, such as OEM, ASA, Cherry, SA, etc. When we talk about a “keycap profile”
we are talking about what the shape of the keycaps is. It helps in both the feeling and ergonomics of a keyboard. From the taller SA
keycaps to the shorter, sculpted Cherry profile set, each keycap profile will provide a completely different typing experience.

9.81Imm

CHERRY 7.85mm 7.22mm 8.59mm ABS KEYCAPS
Sculpted, Law Profile ABS (Acrylonitrile Butadiene Styrene)
keycaps the most commonly used for
- mass-market keyboards for its afford-
ability. They feel smooth to the touch and
OEM ‘VIVO.Smm 8.3mm 6.9mm 71mm develop a greasy shine over time that can
Seulpted, Medium Profile delete legends if they are printed into
m
11.9mm 10.35mm 9.65mm 10.65mm
S oo PBT KEYCAPS
PBT (Polybutylene Terephthalate) Key-
- caps is a premium material that is com-
monly found in premium Keycap sets or
JDA 11.13mm 8.97mm 8.52mm 9.39mm keyboards. It's a more rigid plastic that
Spherical, Medium Profile will stand heavy use better, leading to less
wear-down of the keycaps. They will last a
- long period of time before they show any
sign of deterioration.
OSA 12.1mm 10.9mm 10.7mm 11.4mm
Spherical, High Profile
Q

Currently there are 4 commonly used methods to print legends into keyboards (DoubleShot, DYE Sublimation,
Laser Engraving and Screen Printing). Their advantages and disadvantages are as follows:

DOUBLE-SHOT

Itis a printing type with two colors of plastic materials that are fused together
such that one layer of plastic gets injected into the mold and the second
plastic injected on top or around another color of plastic. It is considered to
be one of the most reliable types of keycaps. Since the characters are at the

top of the two fused layers, the legends will hardly fade away.

LASER ENGRAVING

A technology that burns the characters into the keyboard's surface with la-
sers. It has a relatively low-cost. But the keycaps are worn easily. After some
treatment, the lifetime of the keycaps will become longer. The most common
treatment is called” Laser engrave with fuel injection.” This technology also

suits the design of the character, pattern, and some demands special.

LEARN MORE ABOUT KEYCAP PROFILES

https://epomaker.com/blogs/guides/keycaps-profiles-overview-what-are-they-and-how-to-choose

DYE-SUBLIMATION

A technology that uses hot energy to print the color on the keycaps. After
the colors enter the material, the characters are also durable. Besides, the
color of the characters is brighter after using sublimation technology. And
the pattern can also be designed by ourselves. One of the disadvantages
is that keycaps are out of shape easily because of the high temperature.

With the high scrap rate of sublimation, therefore the cost is relatively high.

SCREEN PRINTING

Using the silkscreen as the base and print the oil on the keycaps. Since the
color of the keycaps may fade easily, therefore this method is suitable for

side printed keycaps.
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Epomaker bietet Ihnen ABS-Tastenkappen, PBT-Dye-Sublimations- und PBT-Double-Shot-
Tastenkappen, die eine solide Basis fiir unsere Tastaturdesigns mit einer Vielzahl von Profilen
wie OEM, Cherry, OSA, GSA, GK1, GK2, XDA, ASA und DSA bilden, was zu einzigartigen

Tipperlebnissen fiir verschiedene Benutzer fiihrt und sicherstellt, dass jeder bequeme
Tastenkappen findet, die passen.
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ABOUT KEYCAP SETS

Vielen Dank, dass Sie sich fiir EPOMAKER Keycaps entschieden
haben. Die Tastenkappen machen den GroBteil des Designs
lhrer Tastatur aus und sind einer der wichtigsten Faktoren,
wenn es darum geht, das Aussehen, die Haptik, den Klang
und das Tipperlebnis lhrer Tastatur zu bestimmen. In diesem
Dokument finden Sie niitzliche Informationen, um das Beste
aus lhrer Tastatur herauszuholen, indem Sie ein individuelles

ABOUT EPOMAKER

Epomaker ist die Abkiirzung fiir Epoch of Makers. Wir haben
es uns zur Aufgabe gemacht, Tastaturen mit vielen Funktionen
zu erschwinglichen Preisen anzubieten, die weltweit ausgelief-
ert werden. Unsere Ziele fiir unsere Tastaturen sind drei Dinge:
Anpassungsfahigkeit, Erschwinglichkeit und hohe Standards.

Besuchen Sie unsere Website unter epomaker.com

Tastenkappen-Set verwenden.

EPOMAKER KEYCAP GARANTIE

Die EPOMAKER-Garantie deckt alle Werksfehler ab, die die ordnungsgemaBe Funktion Ihres Produkts beeintréchtigen kénnten. Sie deckt keine Schaden ab, die
durch normale Abnutzung entstehen kénnen. Zubehdr wie Tastenkappenabzieher, Schalterabzieher, kostenlose Ersatztastenkappen, Kabel usw. sind von der
Garantie ausgeschlossen.

Wir gewdhren eine 6-monatige Garantie fiir Keycap-Sets, wenn Sie diese Uber unsere Website (EPOMAKER.com) kaufen. Die 6-monatige Garantie gilt
nicht, wenn bei der Inspektion Anzeichen von Modifikationen oder Anderungen festgestellt werden, die nicht vom Originalprodukt unterstiitzt werden. Alle
kundenspezifischen Produkte (einschlieBlich kundenspezifischer Tastenkappen) sind nicht erstattungsféhig und konnen nicht an Epomaker zuriickgegeben
werden. Dies gilt auch flir Artikel wie Ersatztastenkappen, Tastenkappenzieher und anderes Zubehdr, aus hygienischen Griinden.

Wenn einer der Artikel im Paket defekt/falsch/fehlend ist (z.B. Tastenkappen, Kabel, Schalterabzieher, usw.), wird eine Riickerstattung oder ein Ersatz nur
fir diesen bestimmten Artikel, abhéngig von der jeweiligen Situation, vorgenommen. Wir werden den Artikel NUR abdecken, wenn er in unseren offiziellen
Geschéften gekauft wurde. Sie haben keine Garantie bei uns, wenn Sie den Artikel bei einem anderen Wiederverkaufer oder ahnlichem gekauft haben. Bitte
wenden Sie sich an das Geschéft, bei dem Sie Ihr Produkt gekauft haben, um Probleme zu I6sen.

E Um mehr liber unsere Garantie- und Riickgabebestimmungen zu erfahren, scannen Sie bitte den QR-
Code oder nutzen Sie den folgenden Link: https://epomaker.com/pages/warranty-support

Made in China APEX CE SPECIALISTS LIMITED

Manufacturer: Shenzhen Changyun Technology Co., Ltd. EC REP Address: UNIT 3D NORTH POINT HOUSE, NORTH POINT
Address: Seventh Floor, Kai Daer Building, No.168 Tongsha BUSINESS PARK, NEW MALLOW ROAD CORK, T23
Road, Xili Street, Nanshan Disctrict, Shenzhen,Guangdong, CN ! )

AT2P, IRELAND

Email: support@epomaker.com Contact: Wells

Web: www.epomaker.com




VERFUGBARE KEYCAP-PROFILE

Die Wahl der Tastenkappen ist wichtig - sie verdandert das gesamte Gefiihl lhrer Tastatur. Vielleicht haben Sie schon bemerkt,
dass es viele verschiedene Bezeichnungen fiir das Profil der Tastenkappen gibt, wie z.B. OEM, ASA, Cherry, SA, usw. Wenn wir von
einem “Tastenkappenprofil” sprechen, meinen wir damit die Form der Tastenkappen. Sie ist sowohl fiir das Spielgefiihl als auch fiir die
Ergonomie einer Tastatur von Bedeutung. Von den hoheren SA-Tastenkappen bis zu den kiirzeren, geformten Cherry-Profilen bietet

jedes Tastenprofil ein vollig anderes Tippgefiihl.

9.81Imm

CHERRY 7.85mm 7.22mm 8.59mm ABS KEYCAPS
Sculpted, Low Profile ABS-Tastenkappen (Acrylnitril-Butadi-
en-Styrol) werden aufgrund ihrer Er-
- schwinglichkeit am haufigsten fiir Tastat-
uren des Massenmarktes verwendet. Sie
OEM 10.5mm 8.3mm 6.9mm 7.1mm fihlen sich glatt an und entwickeln mit
Sculpted, Medium Profile der Zeit einen fettigen Glanz, der Legen-
den I8schen kann, wenn sie in die Taste
- gedruckt sind.
11.9mm 10.35mm 9.65mm 10.65mm
S oo PBT KEYCAPS
PBT (Polybutylenterephthalat) Tastenkap-
- pen sind ein hochwertiges Material, das
haufig in hochwertigen Tastenkappensét-
JDA 11.13mm 8.97mm 8.52mm 9.39mm zen oder Tastaturen verwendet wird.
Spherical, Medium Profile Es ist ein steiferer Kunststoff, der einer
starken Beanspruchung besser standhélt,
- was zu einer geringeren Abnutzung der
Tastenkappen fiihrt. Sie halten eine lange
OSA 121mm 10.9mm 10.7mm n.4mm Zeit, bevor sie Anzeichen von Verschlei
Spherical, High Profile zeigen.
ﬂ

Derzeit gibt es 4 gangige Methoden, um Legenden in Tastaturen zu drucken (DoubleShot, DYE Sublimation, La-
sergravur und Siebdruck). lhre Vor- und Nachteile sind wie folgt:

DOUBLE-SHOT

Es handelt sich um einen Drucktyp mit zwei Farben von Kunststoffen, die
miteinander verschmolzen werden, so dass eine Kunststoffschicht in die
Form gespritzt wird und der zweite Kunststoff auf oder um eine andere
Kunststofffarbe herum gespritzt wird. Sie gilt als eine der zuverlassigsten
Arten von Tastenkappen. Da sich die Buchstaben oben auf den beiden ver-

schmolzenen Schichten befinden, verblassen die Beschriftungen kaum.

LASER ENGRAVING

Eine Technologie, bei der die Zeichen mit Lasern in die Oberflache der Tastat-
ur eingebrannt werden. Sie ist relativ kostengiinstig. Aber die Tastenkappen
nutzen sich leicht ab. Nach einer gewissen Behandlung wird die Lebensdauer
der Tastenkappen verlangert. Die gangigste Behandlung ist die “Lasergra-
vur mit Kraftstoffeinspritzung”. Diese Technologie eignet sich auch fiir das

Design des Zeichens, des Musters und fiir einige spezielle Anforderungen.

ERFAHREN SIE MEHR UBER TASTENKAPPENPROFILE

https://epomaker.com/blogs/guides/keycaps-profiles-overview-what-are-they-and-how-to-choose

DYE-SUBLIMATION

Eine Technologie, die heiBe Energie verwendet, um die Farbe auf die Tas-
tenkappen zu drucken. Nachdem die Farben in das Material eingedrungen
sind, sind die Zeichen auch dauerhaft. AuBerdem ist die Farbe der Zeichen
nach der Verwendung der Sublimationstechnologie heller. Und das Muster
kann auch von uns selbst entworfen werden. Einer der Nachteile ist, dass
die Tastenkappen aufgrund der hohen Temperatur leicht verformt werden.
Aufgrund der hohen Ausschussrate bei der Sublimation sind die Kosten rel-

ativ hoch.

SCREEN PRINTING

Verwenden Sie den Siebdruck als Basis und drucken Sie das Ol auf die Tas-
tenkappen. Da die Farbe der Tastenkappen leicht verblassen kann, ist diese

Methode fiir seitlich bedruckte Tastenkappen geeignet.
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Epomaker pone a su disposicion teclas ABS, PBT Dye-Sublimation y PBT Double-Shot, que
forman una base sélida para nuestros disefios de teclados con una variedad de perfiles

como OEM, Cherry, OSA, GSA, GK1, GK2, XDA, ASA y DSA, que han aportado experiencias

de escritura Unicas para diferentes usuarios y aseguran que todo el mundo encuentre teclas
cémodas que se adapten a sus necesidades.
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ABOUT KEYCAP SETS

Gracias por comprar en EPOMAKER. Las teclas constituyen
la mayor parte del disefio de su teclado y son uno de los
factores mas importantes a la hora de determinar el aspecto,
el tacto, el sonido y la experiencia de escritura de su teclado.
En este documento encontrara informacién Gtil para sacar el
maximo partido a su teclado con el uso de un juego de teclas
personalizado.

ABOUT EPOMAKER

Epomaker es la abreviatura de Epoch of Makers. Nos compro-
metemos a ofrecer teclados repletos de funciones con precios
asequibles que se envian a todo el mundo. Nuestros objetivos
para nuestros teclados son tres: personalizacion, asequibilidad
y altos estandares.

Visite nuestro sitio web en epomaker.com

GARANTIA DE TECLAS EPOMAKER

La garantia de EPOMAKER cubre cualquier defecto de fabrica que pueda afectar al correcto funcionamiento de su compra. No cubre ningln dafio que pueda
ocurrir por el desgaste normal. Los accesorios como extractores de tapas de teclas, extractores de interruptores, tapas de teclas de repuesto gratuitas, cables,
etc,, estan excluidos de la garantia.

Ofrecemos una garantia de 6 meses para los juegos de teclas cuando se compran en nuestra pagina web (EPOMAKER.com). Su articulo no estara cubierto
por la garantia de 6 meses si la inspeccion muestra cualquier signo de modificacion o cambios no soportados por el producto original. Todos los productos
personalizados (incluidos los personali ) no son reen y no pueden ser devueltos a Epomaker. Esto también se aplica a los articulos como
los teclados de repuesto, los extractores de teclados y otros accesorios, por motivos de higiene.

Si uno de los articulos del paquete es defectuoso/incorrecto/falta (por ejemplo, los teclados, los cables, el extractor de interruptores, etc.), el reembolso o el
reemplazo se hara sélo para ese articulo en particular, dependiendo de la situacion particular. Sélo cubriremos el articulo si se ha comprado en nuestras tiendas
oficiales. Usted no tiene una garantia con nosotros si usted compré el articulo de otro revendedor o de la misma manera. Por favor, péngase en contacto con la
tienda en la que compré el producto para resolver los problemas.

Para obtener mas informacion sobre nuestra garantia y politica de devoluciones, escanee el cédigo QR o utilice el
siguiente enlace: https://epomaker.com/pages/warranty-support

Made in China APEX CE SPECIALISTS LIMITED

Manufacturer: Shenzhen Changyun Technology Co., Ltd. EC REP Address: UNIT 3D NORTH POINT HOUSE, NORTH POINT
Address: Seventh Floor, Kai Daer Building, No.168 Tongsha BUSINESS PARK, NEW MALLOW ROAD CORK, T23
Road, Xili Street, Nanshan Disctrict, Shenzhen,Guangdong, CN ! )

AT2P, IRELAND
Contact: Wells

Email: support@epomaker.com
Web: www.epomaker.com




PERFILES DE TECLAS DISPONIBLES

La eleccion de los juegos de teclas es importante, ya que cambia toda la sensacion del teclado. Es posible que sepa que hay muchos

tipos de nombres diferentes para describir el perfil de las teclas, como OEM, ASA, Cherry, SA, etc. Cuando hablamos de un “perfil de

teclas” nos referimos a la forma de las teclas. Ayuda tanto a la sensaciéon como a la ergonomia de un teclado. Desde las teclas SA,

mas altas, hasta las Cherry, mas cortas y esculpidas, cada perfil de tecla ofrece una experiencia de escritura completamente diferente.

9.81Imm

CHERRY 7.85mm 7.22mm 8.59mm ABS KEYCAPS
Sculpted, Law Profile Las teclas de ABS (acrilonitrilo-butadie-
no-estireno) son las mas utilizadas en los
KEYeROW, - teclados del mercado de masas por su
105 asequibilidad. Son suaves al tacto y con
.omm
OEM + 8.3mm 6.9mm 71mm el tiempo adquieren un brillo graso que
Sculpted, Medium Profile
puede borrar las leyendas si estan impre-
sas en la tecla.
[GLE | ]
11.9mm 10.65
ASA 10.35mm 9.65mm -oomm
Spherical, High Profile PBT KEYCAPS
Las teclas de PBT (tereftalato de poli-
KEY ROW - butileno) son un material de primera cal-
idad que suele encontrarse en los juegos
11.13mm i i
JDA 8.97mm 8.52mm 9.39mm de teclas o teclados de primera calidad.
Spherical, Medium Profile Es un plastico mas rigido que resiste me-
jor el uso intensivo, lo que hace que las
KEY ROW - teclas se desgasten menos. Duran mucho
tiempo antes de mostrar cualquier signo
OSA 121mm 10.9mm 10.7mm 1.4mm de deterioro.
Spherical, High Profile
KEY ROW

Actualmente existen 4 métodos cominmente utilizados para imprimir leyendas en los teclados (DoubleShot, DYE
Sublimation, Laser Engraving y Screen Printing). Sus ventajas y desventajas son las siguientes:

DOUBLE-SHOT

Se trata de un tipo de impresién con dos colores de materiales plasticos que
se fusionan de forma que una capa de plastico se inyecta en el molde y el
segundo pléstico se inyecta encima o alrededor de otro color de plastico.
Esta considerado como uno de los tipos mas fiables de teclas de teclado.
Como los caracteres se encuentran en la parte superior de las dos capas

fusionadas, las leyendas apenas se desvanecen.

LASER ENGRAVING

Una tecnologia que graba los caracteres en la superficie del teclado con
laser. Tiene un coste relativamente bajo. Pero las teclas se desgastan facil-
mente. Después de un tratamiento, la vida Util de las teclas sera mas larga. El
tratamiento mas comun se llama “Grabado laser con inyeccién de combus-
tible”. Esta tecnologia también se adapta al disefio del caracter, el patrén, y

algunas demandas especiales.

APRENDE MAS SOBRE LOS PERFILES DE TECLAS

https://epomaker.com/blogs/guides/keycaps-profiles-overview-what-are-they-and-how-to-choose

DYE-SUBLIMATION

Una tecnologia que utiliza energia caliente para imprimir el color en las teclas.
Una vez que los colores entran en el material, los caracteres también son
duraderos. Ademas, el color de los caracteres es mas brillante después de
utilizar la tecnologia de sublimacién. Y el patrén también puede ser disefiado
por nosotros mismos. Una de las desventajas es que los tapones se defor-
man facilimente debido a la alta temperatura. Con la alta tasa de desechos de

la sublimacion, el coste es relativamente alto.

SCREEN PRINTING

Utilizando la serigrafia como base e imprimiendo el aceite en los teclados.
Dado que el color de los teclados puede desvanecerse facilmente, este mét-

odo es adecuado para los teclados con impresion lateral.
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Epomaker vous propose des claviers ABS, des claviers PBT a sublimation et des claviers PBT
Double-Shot, qui constituent une base solide pour nos conceptions de claviers avec une variété
de profils tels que OEM, Cherry, OSA, GSA, GK1, GK2, XDA, ASA et DSA, ce qui a apporté des

expériences de frappe uniques pour différents utilisateurs et garantit que chacun trouve des
claviers confortables et adaptés.
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ABOUT KEYCAP SETS

Nous vous remercions d’avoir acheté des Keycaps EPOMAKER.

ABOUT EPOMAKER

Epomaker est 'abréviation de Epoch of Makers. Nous nous en-

Les touches constituent la majorité du design de votre clavier
et sont I'un des facteurs les plus importants pour déterminer
l'aspect, la sensation, le son et I'expérience de frappe de votre

gageons a fournir des claviers dotés de nombreuses fonction-
nalités a des prix abordables et a les expédier dans le monde
entier. Nos objectifs pour nos claviers sont au nombre de trois :

clavier. Vous trouverez dans ce document des informations
utiles pour tirer le meilleur parti de votre clavier grace a un jeu
de touches personnalisé.

personnalisation, prix abordable et normes élevées.

Visitez notre site Web a l'adresse epomaker.com

GARANTIE SUR LES PROTEGE-CLAVIER EPOMAKER

La garantie ’'EPOMAKER couvre tous les défauts d'usine qui pourraient affecter le bon fonctionnement de votre achat. Elle ne couvre pas les dommages qui
pourraient résulter d’'une usure normale. Les accessoires tels que les extracteurs de capuchons, les extracteurs de commutateurs, les capuchons de rechange
gratuits, les cables, etc. sont exclus de la garantie.

Nous offrons une garantie de 6 mois pour les sets de Keycap achetés sur notre site web (EPOMAKER.com). Votre article ne sera pas couvert par la garantie de
6 mois si linspection montre tout signe de modification ou de changement non supporté par le produit original. Tous les produits personnalisés (y compris les
keycaps personnalisés) ne sont pas remboursables et ne peuvent étre retournés a Epomaker. Ceci s'applique également aux articles tels que les capuchons de
rechange, les tire-capuchons et autres accessoires, pour des raisons d’hygiéne.

Sil'un des articles de l'emballage est défectueux/incorrect/manquant (par exemple, les capsules, les cables, I'extracteur de commutateur, etc.), un remboursement
ou un remplacement sera effectué uniquement pour cet article particulier, en fonction de la situation particuliére. Nous ne couvrirons l'article que s'il a été acheté
dans nos magasins officiels. Vous n'avez pas de garantie avec nous si vous avez acheté l'article chez un autre revendeur ou de la méme maniére. Veuillez
contacter le magasin ou vous avez acheté votre produit pour résoudre les problémes.

Pour en savoir plus sur notre politique de garantie et de retour, veuillez scanner le code QR ou utiliser le lien suivant :
https://epomaker.com/pages/warranty-support

Made in China APEX CE SPECIALISTS LIMITED

Manufacturer: Shenzhen Changyun Technology Co., Ltd. EC REP Address: UNIT 3D NORTH POINT HOUSE, NORTH POINT
Address: Seventh Floor, Kai Daer Building, No.168 Tongsha BUSINESS PARK, NEW MALLOW ROAD CORK, T23
Road, Xili Street, Nanshan Disctrict, Shenzhen,Guangdong, CN ! )

AT2P, IRELAND
Contact: Wells

Email: support@epomaker.com
Web: www.epomaker.com




PROFILS DE BOUCHON DE CLE DISPONIBLES

Le choix d’un jeu de touches est important, car il modifie entierement la sensation de votre clavier. Vous savez peut-étre qu'il existe
de nombreux types de noms différents pour décrire le profil des touches, tels que OEM, ASA, Cherry, SA, etc. Lorsque nous parlons du
“profil des touches”, nous faisons référence a la forme des touches. Elle contribue a la fois a la sensation et a l'ergonomie d’un clavier.
Des touches SA plus hautes aux touches Cherry plus courtes et sculptées, chaque profil de touche offre une expérience de frappe

complétement différente.
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CHERRY 7.85mm 7.22mm 8.59mm ABS KEYCAPS
Sculpted, Low Profile Les protége-clavier en ABS (Acrylonitrile
Butadiene Styrene) sont les plus couram-
- ment utilisés pour les claviers grand
public en raison de leur prix abordable.
OEM ‘VIVO.Smm 8.3mm 6.9mm 71mm lls sont lisses au toucher et développent
Sculpted, Medium Profile avec le temps une brillance grasse qui
peut effacer les légendes si elles sont im-
- primées sur la touihe.
11.9mm 10.35mm 9.65mm 10.65mm
S oo PBT KEYCAPS
Les protége-clavier en PBT (polybutyléne
- téréphtalate) sont un matériau haut de
gamme que lon trouve généralement
JDA 11.13mm 8.97mm 8.52mm 9.39mm dans les ensembles de protége-clavier ou
Spherical, Medium Profile les claviers haut de gamme. Il s’agit d'un
plastique plus rigide qui résiste mieux a
- une utilisation intensive, ce qui réduit
lusure des capuchons. lls dureront long-
OSA 121mm 10.9mm 10.7mm M.4mm temps avant de montrer le moindre signe
Spherical, High Profile de détérioration.
ﬂ

Il existe actuellement 4 méthodes couramment utilisées pour imprimer des légendes sur les claviers (Double-
Shot, Sublimation DYE, Laser Engraving et Screen Printing). Leurs avantages et inconvénients sont les suivants

DOUBLE-SHOT

Il s'agit d'un type d'impression avec deux couleurs de matériaux plastiques
qui sont fusionnés ensemble de sorte qu’une couche de plastique est in-
jectée dans le moule et le second plastique est injecté sur le dessus ou autour
d’'une autre couleur de plastique. Il est considéré comme I'un des types de
keycaps les plus fiables. Comme les caractéres se trouvent au sommet des

deux couches fusionnées, les légendes ne seffacent guére.

LASER ENGRAVING

Une technologie qui grave les caractéres dans la surface du clavier a l'aide de
lasers. Son co(it est relativement faible. Mais les touches s'usent facilement.
Aprés un traitement, la durée de vie des touches s’allonge. Le traitement le
plus courant est appelé “Gravure laser avec injection de carburant”. Cette
technologie convient également & la conception du caractére, du motif, et &

certaines demandes spéciales.

EN SAVOIR PLUS SUR LES PROFILS DES CLAVIERS

https://epomaker.com/blogs/guides/keycaps-profiles-overview-what-are-they-and-how-to-choose

DYE-SUBLIMATION

Une technologie qui utilise énergie chaude pour imprimer la couleur sur les
touches. Une fois que les couleurs ont pénétré dans le matériau, les car-
actéres sont également durables. En outre, la couleur des caractéres est
plus vive aprés lutilisation de la technologie de sublimation. Et le motif peut
également étre congu par nous-mémes. L'un des inconvénients est que les
porte-clés se déforment facilement a cause de la température élevée. Avec

le taux de rebut élevé de la sublimation, le colit est donc relativement élevé.

SCREEN PRINTING

Utilisez la sérigraphie comme base et imprimez l'huile sur les porte-clés.
Comme la couleur des porte-clés peut sestomper facilement, cette méthode

est adaptée aux porte-clés imprimés sur le coté.
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Made in China

Manufacturer: Shenzhen Changyun Technology Co., Ltd.
Address: Seventh Floor, Kai Daer Building, No.168 Tongsha
Road, Xili Street, Nanshan Disctrict, Shenzhen,Guangdong, CN
Email: support@epomaker.com

Web: www.epomaker.com

APEX CE SPECIALISTS LIMITED

Address: UNIT 3D NORTH POINT HOUSE, NORTH POINT
BUSINESS PARK, NEW MALLOW ROAD CORK, T23
AT2P, IRELAND

Contact: Wells
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