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Safety Guideline
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Q Always exercise safety and caution when working with laser marking systems. Consider the listed
recommendations to minimize risk:
e You must be at least 13 years old to operate the laser engraver.

e Direct exposure to the laser beam can cause severe burns and eye damage. Ensure that you are wearing proper laser
safety goggles when working in the vicinity of the laser equipment.

e When you focus the laser do so only on the lowest power setting.
e Keep a fire extinguisher nearby since use of the laser may lead to an unexpected fire.
e Never leave an operating laser unattended.

e Fumes and smoke generated during the engraving/cutting process must be extracted from the room as some can be
poisonous; make sure there is a ventilated system to the outdoors.

e Make sure the cutting area under the laser is metal or non-flammable.

e Ensure that the room or area you are operating the laser in is sufficiently labeled to prevent someone from
unknowingly walking into an active work area.

e Be sure to disconnect the power when cleaning, maintaining or servicing the laser equipment.

e DO NOT stare at the bright and intense light appearing during the engraving process. Doing so can cause serious eye
damage.

e Never use the laser except for the purpose intended.

SainSmart does not accept any responsibility or liability for any use or misuse of the Laser.
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This device complies with part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two conditions: (1) this device
may not cause harmful interference, and (2) this device must accept any interference received, including interference that
may cause undesired operation.

NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant to part
15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference in a
residential installation. This equipment generates, uses and can radiate radio frequency energy and, if not installed and
used in accordance with the instructions, may cause harmful interference to radio communications. However, there is no
guarantee that interference will not occur in a particular installation. If this equipment does cause harmful interference to
radio or television reception, which can be determined by turning the equipment off and on, the user is encouraged to try
to correct the interference by one or more of the following measures:

e Reorient or relocate the receiving antenna.

e Increase the separation between the equipment and receiver.

e Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the receiver is connected.

e Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.



Product Structure and Accessories
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5.5W Laser Version

o Front View 9 Top View

T ) Rear Module

% ! X-axis Module

%ﬁ Focusing Tool

Laser Eye Protection Shield Right Module
Laser Head Module \—Laser Head Module
Ui o 7 Front Module
\ = Left Module
© Rear View O Right View
USB Port for PC

Spiral Cable 01
Right Module

iy DC Power Jack J

5

F Spiral Cable 02
A%

o L—— Internal Control Board — WA
L USB Port for Rotary Attachment

Repeat Last Project
Power Button




Product Structure and Accessories
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10W Laser Version
@ Left View
—
1]

I L Rear Module

% X-axis Module

— Focusing Tool

— Right Module
Laser Head Module

i _ T M Front Module
‘ - ‘ - Left Module

1. Power Button

2. Offline Engraving Button

3. USB Port for Rotary
Attachment

4. USB Port for PC

5. DC Power Jack

6. Internal Control Board

7. Spiral Cable 01

8. Spiral Cable 02

e Front View

@ Laser Head
Adjusting Knob

Laser Protective Shield
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Left Module,
1pcs

O O

Right Module,
1pcs

8. =81

Rear Module, 1pcs

Genmitsu

Front Module, 1pcs

5.5W Laser Module, 1pcs

(Depends on your machine version)

10W Laser Module, 1pcs

(Depends on your machine version)

X-axis Module, 1pcs

Spiral Cable 01,
1pcs

&

Cable Holder Fixing

i

Left & Right Module

U

X-axis Connection Screw

Spiral Cable 02,
1pcs

Screw S3 Connection Screws Label: S7
1pcs Label: S5 4pcs
@ 8pcs
Cable Clip,
6pcs % @
| — =
@ Laser Head Module Spring Washer X-axis Limit Switch Cable
Connection Screw Label: N6 1pcs
Cable Holder, Label: S10 4pcs
1pcs 4pcs




Product Structure and Accessories

Accessories Details

m [ LA

Power Supply*1 USB Data Cable*1 USB Flash Drive*1
Assembly Tool Set*1 Kraft Paper*4 User Manual*1
 —
| E—
Laser Safety Glasses*1 Rotation Module Height Extension Unit
(Optional) (Optional) (Optional)

. Power Supply: Supply power for the engraving machine.

. Data Cable: Connect the computer and the machine.

. USB Flash Drive: Contains drivers, engraving software for PC, user manual and video instruction.

. Assembly Tool Set: Includes Allen Wrench*1, Phillips Screwdriver*1 and Flat-head Screwdriver*1.

. Kraft paper: Sample materials to evaluate your laser engraver.

. User manual: Introduction to engraving machine and operations

. Laser Safety Glasses (Optional): Protects your eyes from hazardous laser eye exposure.

. Rotary Attachment (Optional): Optional add-ons to engrave cylindrical objects; an additional USB cable is needed.
. Height Extension Unit (Optional): To increase the machine height to engrave thicker materials.

Note: Our current rotary module (SKU: 101-63-LRR) is not compatible with the Jinsoku LC-40. Please stay tuned for the
compatible one.

1
2
3
4
5
6
7
8
9
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Left Module (a)

Front Module

Left & Right Module
Connection Screws (S5)

Assembly Step 01:

to Rear Module (Contains Mainboard, 1/0 Connections).
2. Remove the Rear Module Cover for cable management.

them with the included 4mm hex wrench.

Module excluded).

1. Connect Stepper Motor Cables for each Y axis Arm- Left (a

Rear Module
Right Module (b)

) and Right (b)

3. Align the two modules — Left (a) and Right (b) with 2 of the provided
Left & Right Module Connection Screws into the screw holes and tighten

4. Repeat the steps above to assemble remaining frame modules. (X Axis
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X-axis Module

|

|

|

|

X-axis Limit Switch Cable }
. |

|

X-axis Connection Screw (S7)

Assembly Step 02:

1. Connect the stepper motor cable and the limit switch cable of the Left Module and
X-axis Module.

2. Per the diagram place the cables into the cable channels.

3. Place the X-axis Module on the Left Module and Right Module and align the X-axis
Module with the positioning pin on the Left Module.

4. Turn the machine over and place it on the desktop before proceeding to the next step.
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Assembly Step 03:

1. Push the sliders on both sides of the Y-axis (left
module and right module) on the limit screws as
illustrated to ensure that both sliders are aligned.

2. Insert four X-axis Connection Screw (S7) into
the screw holes and tighten them with a 2.5mm
hex wrench.

3. Remove the limit screws when all four X-axis
Connection Screw (S7) are properly tightened.

X-axis Connection Screw (S7)

X-axis Module

Limit Screw



Assembly Guide
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5.5W Laser Version

5.5W Laser Head Module

Laser Head Module
Connection Screw (S10)

Assembly Step 04:

Align the X-axis module with the laser head module. Place the Spring Washers(N6) into the Laser Head Module Connection
Screws (S10) and insert four screws (S10) into the laser module mounting holes. Then align them with the screw holes on the
laser module and tighten them with the included 2.5mm hex wrench.




Assembly Guide

A
10W Laser Version

10W Laser Head Module

Spring Washer (N6)

Laser Head Module
Connection Screw (S10)

Assembly Step 04:

Align the X-axis module with the laser head module. Place the Spring Washers(N6) into the Laser Head Module Connection
Screws (S10) and insert four screws (S10) into the laser module mounting holes. Then align them with the screw holes on the
laser module and tighten them with the included 2.5mm hex wrench.




Assembly Guide

Figure 2

s T ~==c- -1

Cable Clip

Cable Holder
Fixing Screw S3

Cable Holder

Spiral Cable 02

— Spiral Cable 02
Spiral Cable 01

Spiral Cable 01

Assembly Step 05: Cable Clip

1. Connect the Front Module and X-axis Module with the Spiral Cable 01 and plug the Type-C interface to the CONO1 Port on the
Left Module. Note that the longer end of the spiral cable is connected to the Front Module.

2. Fix the Spiral Cable 01 on the back of the Left Module and the slider of the Left Module with Cable Clip.

3. Connect the Left Module and Laser Head Module with the Spiral Cable 02. Plug the Type-C interface to the CONO2 Port on the
Left Module. Connect the three-pin connector on the other end to the Laser Head Module; Refer to Figure 1 for Type-C
interfaces connection.

4. Use the cable clips included to fix the Spiral Cable on the Left Module, X-axis Connecting Rod, and the X axis Slider respectively.
As shown in Figure 2, when fixing the Spiral Cable 02, please pay attention to cable direction.

5. Fix the Cable Holder on the X-axis Slider with the S3 Screw according to Figure 2, then insert the Spiral Cable 02 through the
Cable Holder, make sure you reserve proper tension.

6. As shown in Figure 3, when fixing the Spiral Cable on the X-axis connecting rod, please make sure the coil is facing outward.




Assembly Guide

Figure 2

*******

Cable Clip

Cable Holder
Fixing Screw S3

Cable Holder

Cable Clip
Spiral Cable 02
— Spiral Cable 02

Spiral Cable 01
Spiral Cable 01

Cable Clip
Assembly Step 05:

1. Connect the Front Module and X-axis Module with the Spiral Cable 01 and plug the Type-C interface to the CONO1 Port on the
Left Module. Note that the longer end of the spiral cable is connected to the Front Module.
2. Fix the Spiral Cable 01 on the back of the Left Module and the slider of the Left Module with Cable Clip.

3. Connect the Left Module and Laser Head Module with the Spiral Cable 02. Plug the Type-C interface to the CON02 Port on the
Left Module. Connect the three-pin connector on the other end to the Laser Head Module; Refer to Figure 1 for Type-C
interfaces connection.

4. Use the cable clips included to fix the Spiral Cable on the Left Module, X-axis Connecting Rod, and the X axis Slider respectively.
As shown in Figure 2, when fixing the Spiral Cable 02, please pay attention to cable direction.

5. Fix the Cable Holder on the X-axis Slider with the S3 Screw according to Figure 2, then insert the Spiral Cable 02 through the
Cable Holder, make sure you reserve proper tension.

6. As shown in Figure 3, when fixing the Spiral Cable on the X-axis connecting rod, please make sure the coil is facing outward.




Product Parameters
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Model LC-40

Material High-strength aluminium alloy profile + high-speed linear guide + ABS engineering plastics
Laser Head 5MM Fixed Focus

Max. Z-axis Material Height | 0.1-76mm

Focal Distance 5mm

Power Supply DCO005, DC12V/5A

Data Interface USB Type-B (Square USB Interface)

Cooling Passive+ Forced Air Cooling

Machine Power <60W

Laser Electric Power 10~20W (Standard); 20~40W (Upgradeable)

Laser Optical Power >4 5W (Standard); >8W (Upgradeable)

Laser Wavelength 455nm

Laser Service Time >10000H

Spot Shape Point

Laser Control PWM

Engraving Area Work Area: 395x365mm; Motion Area: 400x400mm
Engraving Accuracy 0.1-0.2mm (Standard); 0.05-0.08mm (Upgradeable)
Engraving Speed <170mm/s

Engravable Materials \E)vﬁ;]d;zzséglzxc;?dé;g?-transparent plastic, cloth, leather, stone, glass, stainless steel and metal
File Format JPEG/BMP/GIF/PLT/PNG/DXF/JPG/XJ/HPGL
Supported OS Win7/Win8/Win10/MAC/IOS/Android

Product Size 553.5X543.5X207mm

Package size 325.5X570X115mm




Laser Focusing
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Instructions to adjust laser focus: .
Lifting platform

1. Place the focusing tool on the engraving material, manually - - — - - — —
adjust the slider up and down to move the laser module close :
to the focusing tool. The laser module is now focused, and |
you can place the focusing tool back to the holder. 4

Turn the knob

counterclockwise,

TE— move the laser

module 5mm above

/ the workpiece, then

v turn it clockwise to

, lock the laser

e Laser module.

Focusing Tool

Focusing tool 5mm

Focus

Engraving
material
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Resources Download:

Method 1: Driver, software, sample picture and
instructions can be found in the USB flash drive that
comes with the machine. (Note: We recommend you to
copy all files to your computer when you use it for the
first time in case the flash drive get lost.)

Method 2: Download it from SainSmart Resources Center
All files included in the flash drive can also be
downloaded from SainSmart Resources Center:

https://docs.sainsmart.com/Ic-40 or the following QR Code.

Scan QR code to download software and
user manual |||

Driver Installation on Windows

LC-40 Engraver 01_Windows
H .
driver ﬂg driver.exe
¥ DriverSetup(X64) — x 2
Device Driver Install / Unlnstall Device Driver Install / UnInstall
Select INF ‘BHSIHSER_]NF »‘ Select INF ‘DHSMSER.INF
DriverSetup X
WCH.CN
|__ USB-SERIAL CH348 y
UNINSTALL
JELP
[J'ty pelete the driver files when uninstall
@ Click “Install 0 Click “Confirm” to

complete the installation

1. Driver Installation on Windows:

File Location: USB Flash Drive/01-windows/driver/driver.exe
Locate and double-click the .exe file to start the installation
program, click "install" to install the driver. When you see a
dialogue box that reads "The driver is successfully
pre-installed in advance", Click "OK" to finish the installation.



Resources Download and Software Setup
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2. Software Installation on Windows:

File Location: USB Flash Drive/windows/software/
Laser_2.0.4(211018)/

Double-click the file icon to start the setup process, and
the software is successfully installed when the progress
bar reaches the end.

LC-40 Engraver 01_Windows
(1] (2]
software g Engraver
(3] (4]

i e -

uE nH

e The software is successfully
installed when the progress
bar reaches the end.

3. Machine Connection on Windows:

Connect the machine to the computer with the USB cable.
Open the engraving software — click the "connect device"
icon — the machine is successfully connected to your
computer when the icon turns blue.

Engraver ——
Double click the Click the “connect
software icon device” icon

é"” [Q T i .
'\J/

w

. Connect the Machine
The machine is connected
when the icon turns blue

Note: If you get an alert from your antivirus software when installing the engraver software, please add it as an exception
to your antivirus software to allow it to install and operate. As an executable program, the engraving software sometimes

receives false-positive alerts from some antivirus software.




Resources Download and Software Setup
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4. Driver Installation on Mac OS:

LC-40 Engraver 02-MAC

driver
(1)

8 cH34x_Install_vL.5.pkg

4]

@ Click “Continue” @ Enter computer password

.............

RERY.

@ Click “Continue Installation” @ Continue Installation (0] Complete Installation

File Location: USB Flash Drive/02_MAC/driver/ CH34x_Install_V1.5.pkg/

Double-click on the package(.pkg file) and an installation wizard for the application. The installation wizard then performs
all the necessary tasks to install the driver correctly.
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5. Software Installation on Mac OS:

LC-40 Engraver 02-MAC
1) (2]

software

Drag and drop the software

@ Double click the .dmg file 15 to the Application folder

ese
=)

@ Complete installation

File Location: USB Flash Drive/02_MAC/software/Engraver/

Locate and open the disk image(.dmg file), drag and drop the
software to the Application folder, the software is successfully

installed.

6. Machine Connection:

E!&JTTS%\W»!@E 2

,,,,,

@ Click the “connect device”
icon

@ Double click the software icon

m Y E O om e [E v 2

raE Connect the Machine

The machine is connected
(3] )
when the icon turns blue

Connect the machine to the computer with the Type-C
cable.

Open the engraving software — click the "connect device"
icon — the machine is successfully connected to your
computer when the icon turns blue.
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User Interface

LGN E-NN 9.9 @ open
?

Load photos from computer.

" @ save
1 Save the edited texts and photos.
© Input Text
Create/edit text, change font family, font style, font
size and text rotation etc.
O QR code
Create QR code

e @ Bar Code

Create Bar code

@ Graphics
The graphics creation tool helps you quickly create
graphics, including circles, squares, hearts and
stars.

@ Settings
You can set the power of your laser here for test firing and framing of projects. You can also enable/disable the rotary attachment
here. Tw - T %

Woak light: % Tf

0 oty ot

@ Connect the device
Click to connect the machine with your PC. The icon turns blue if the machine is successfully connected.

© Help

Link to SainSmart Resources Center, where you can find software, user manual, and video tutorial for the machine.



Custom PC Engraving Software Introduction
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Engraving Settings

8 Lsserengraving machine v2.0.

T B I v

@ Engraving Power
Adjust the power level to engrave different
materials.

9 Engraving Speed
Set the engraving speed. The engraving speed
determines the engraving depth.

© cContrast
Adjust the Contrast slider to increase or decrease
the text/photo contrast.

ABCD ABCD ABCD

Contrast 16 Contrast 50 Contrast 80

@ Filling Density; Filling
The filling effect can only be effective for vector graphics, select vectorization; Click “Fill” to apply the effect, drag the fill slider to
adjust the filling density.
@ Engraving Times
Sets how many times the laser runs with this engraving job.
@ Width; Height
Customize the width and height of the text/photo.
@ Lock Aspect Ratio
Preserve the relative width and height when you resize the image or text.



Custom PC Engraving Software Introduction
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Engraving Settings

B E— - 0 Black and White
- o v ; ; -
= fQ E ol M [ O f Convert your image to black and white.

(2) Grayscale
Convert your image to a grayscale

version.

© @ Outline
S Convert your image to an outline

U B drawing.

P 4a
o @ Sketch
S Convert your image to a sketch drawing.

o B —

V(g \

Black and White Grayscale

Sketch
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Engraving Settings

B Loser engraving machine v2.0.7

®m U T & W

Graphicel

S e

%

-~

1

I

S—

1 3= s ]
D> = @

@ X Reversal
Rotate your image horizontally.

@ Y Reversal
Rotate your image vertically.

© Reversal
Invert your image colors

O Center
Move your image to the center.

@ Preview Location
The laser head moves in a
rectangle around where the
engraving job goes to help you
position your workpiece.

@ start

Start engraving.

@ stop

Stop engraving.
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User Interface

I Laser engraving machine v2.07

5 U T

26
@il

Bar eade

a B

i g
B Bor:
[1]

0 After loading your artwork,
left-click the mouse to move the
artwork position, right-click the
mouse to move the drawing
board. Scrolling the mouse
wheel to zoom in or out from the
mouse's location.

@ X:71 Y:122 are the X Position
and Y Position of your artwork.
These numbers change with your
artwork position.

® x Remove your artwork from
the drawing board.

@ > Leftclick the icon with your
mouse to rotate your artwork.

@ = Left-click the icon with your
mouse to zoom in/out your
artwork.
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Laser GRBL

LaserGRBL Offical Website: https://lasergrbl.com/

Note:

The Jinsoku LC-40 Laser Engraver
supports GRBL firmware and our
self-developed firmware. You can
switch between different firmware
according to your needs. Our custom
firmware enables you to use our
desktop software and mobile phone
applications (for iOS and Android) to
perform your engraving and cutting
projects. When you switch to
GRBL-based firmware, you can use
LaserGRBL and LightBurn for your
engraving projects, but control and

engrave via your phone and the rotary attachment are no longer supported.

% Fm @Rv  BAv X2 BB Ev BR %ROE v

When you switch the machine firmware to GRBL Firmware, the home position will be at the lower right corner and the
machine will not auto home. In addition, the movement detection sensor will be disabled under the GRBL Firmware.

Video Instruction on installing the GRBL-based firmware can be found in the USB flash drive that comes with the machine.

File location: /LC-40 Engraver/LC-40 firmware update guide/
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LaserGRBL User Interface (Source: https://lasergrbl.com/usage/user-interface/)

Ua @ Connection control
':a You can select the serial port and proper
1 baud rate for connection, according to grbl
firmware configuration.

(73 @ File control

I This show loaded filename and engraving
a process progress. The green "Play" button
i will start program execution.
@ Manual commands
You can type any G-Code line here and
press "enter". Commands will be enqueued
to the command queue.

@ Command log and command return codes

B ! Show enqueued commands and their
000 |} execution status and errors.
=000 . [1.a[7 D@ *HIT]E _90

@ Jogging control
Allow manual positioning of the laser. The left vertical slider control movement speed, right slider control step size.
@ Line count and time projection
LaserGRBL could estimate program execution time based on actual speed and job progress.
e Engraving preview
This area shows the final work preview. A small blue cross shows the current laser position in real-time during engraving.
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LaserGRBL User Interface (Source: https://lasergrbl.com/usage/user-interface/)

@ Grbl reset/homing/unlock
These buttons submit soft-reset,
homing and unlock commands to the
grbl board.
On the right of unlock button, you can
add some custom buttons.

9 Move to the bottom left corner.

©® Framing
After the photo is loaded, click this icon
to preview the engraving position.

@ Turn on laser for focusing
Turn on the laser with 3% power to
focus it.

@ Blink
Turn on the laser with 10% power in a
short pulse that allows you to locate the
laser spot visually.

@ Overrides status and control
Show and change actual speed and power override. Overrides is a new feature of grbl v1.1 and is not supported in the older
version.

@ Feed hold and resume
This button can suspend and resume program execution by sending Feed Hold or Resume command to the grbl board.
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Raster Image Import Tutorial on LaserGRBL (Source: https://lasergrbl.com/usage/raster-image-import/)

S ~ @ Import Images
= . a Click the "Open File" icon or drag the file
a directly to the software interface;
@ Parameters

Adjust import parameters.

® cConversion tools
Choose different conversion tools for
various types of images.

TARGET IMAGE SIZE AND OPTIONS: You
can set the final image size and offset and laser
speed, power and laser mode from this dialog.

@ Engraving Speed
The speed at which an image will be filled by

i) laser moves.
2:; *A;/DT ,,,,,,,,,,,,,, - - ———— — @LaserOptions
Switch between two laser modes and set the
laser power with "S-MIN" and "S-MAX".
@ Image size and position
Adjust the image size and engraving position.
@ Create
click the "Create" button after all settings have been adjusted to your needs.
Preview Note: _
Click the "Preview" button to preview your engraving job. For detailed instruction on how to use
. the LaserGRBL, please kindly visit:
Engraving

Click the green "Play" button to start engraving. Usage — LaserGRBL
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LightBurn

LightBurn Official Website: https://lightburnsoftware.com/

1.0 BREAT!

L!@/}—'!I ?A’LJ RH‘N TELSE RLEs. NSHE X RESUVEK  FNSEXE  EMRE &5 . Q & m

1

yr—— 680 tTem
OO RFRE LPLIIE L <’AB!UEI-|B!O
e i A temies Brew oo -k sem

i
il

¥

00 » 0DO0SNT pp'a

LIGHTBURN TR/ M SANE. NARE X8 BRRN NN/ BEXE  TeRE A aQa &8 N
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Setup-LightBurn

LightBurn You can use the laser engraving and cutting

software Lightburn or LaserGBRL.
Step 1: Install LightBurn and run the program. 9

You can open this link or scan to fo)
get the LightBurn GCode License [ scanTosHop

https://www.sainsmart.com/produ
cts/lightburn-gcode-license-key
Step 2: Connect your PC to the Control board - ___T———=

with the included USB cable.

|
|
|

A :Keyfrom SainSmart. ElizaE
| )
|
|

£ License Page - LightBurn 0.9.16 2 |3 |2 Devices - LightBurn 09.16 =)
vice List
[

LightBurn free, but we heve bills too. Tou ean try it

Step 3: Lightburn comes with a free 30 day
trial, after this you can purchase a licence key
from SainSmart at
https//www.sainsmart.com/products/lightburn-
gcode-license-key

Step 4: Click “Find My Laser” and start to
“Device Discovery Wizard” e = I e




LaserGrbl & LightBurn Software Introduction
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Step 5: Select the appropriate COM Port,With a successful connection you will see text in the console window

that says “Grbl 1.1f ['$’ for help] and show“Laser Ready”.

B Device Discovery Wizard - LightBurn 1.0.04 ? X

aview info Tpe Connsctien

GRBL-LPC (10mm x 10rm) st COM3 (GCede) Serial/USB

/ Work size could be change in Setting menu

‘

Ga Back Canodl

B Device Discovery Wizard - LightBurn 1.0.04 T X

Be sure your device is connected via USE, and click Next

Ve will scan for comnected devices
and attempt to find ones we recognize.

‘

Go Back Caneal

Waiting for comnectiom. ..
Waiting for conmnection...
Waiting for connection

ol
[VER:1.1f 20210312: ]

Target buffer size found
o
X

(twvpe commands here) i Show all @D
MacrsO Macroal Maor o2
Macro3 Macrod Maor oB

Cuts / Lavers Move Console

] R

[ 3 Frame {73 Frame

{3 Home

Go to Origin

@D Cut Selected Graphics

Ready

| B

’ Stert

Save GCode Run GCode

Start From: Current Position
Q

(@] o
Job Origin ) [ O
= (@] @]

@D Use Selection Origin

-}~ Show Last Positien ]

(@ Optimize Cut Path

Optimization Settings

Davices COMS

~| [GRBEL ul
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Step 6: Click “Edit”, select “Device Settings”, Check the Basic settings,”Working Size”, width=500mm,

Height=400mm, “S-value Max”, S=10000.

File 7Too|s Arrange  Window Language Help

Dql@ Undo z

= | @ Redo 1+Shift+Z

TFo3 ] Select All Ctrl+A
I{J Invert Selection Cerl+Shift+1

B

Cut

N,
&

Copy
Duplicate Ctrl+D

Paste Cerl+V

X5

Paste in place Alt+V

Delete

=]

Convert to Path

Ctrl+Shift+B

Convert to Bitmap

Close Path

Close selected paths with tolerance
Auto-Join selected shapes Alt+)
Optimize selected shapes Alt+0

Delete Duplicates Alt+D

Select open shapes
Select open shapes set to fill
Select all shapes in current cut layer

Select contained shapes

A & @ TIDYNOC

“,

Settings
Device Settings I
Machine Settings

%

B

Debug Drawing

Convert to cut (debug)

Image options {5

PR LI

160

B Device settings for GRBLS040 - LightBurn 1.0.04

Basic Settings GCode
Working Size Origin

Additional Settings
Laser Offset

¥idth 400.0em |3 (e]0)]

Height 400.0mn |5 @0 X 0.00mn

Scanning Offset Adjust
@D Ensble Scanning Offset Adjustment

@D Ensble pointer offset

Speed Line Shift Initial Offset
Add Delete
Import Export

Z Axis Contrel

@D Enable Z axis

@D Reverse Z direction
@D Relative Z moves only
@D Optimize I moves

Y 0.00nm %

Other options
Tab Pulse Width (mm) 0.050 |3
@D Auto-home on startup
@D Fast Whitespace Scan
0 3] nm/min
@D Ensble 3] Jogging
@D Enable DTR signal
@D Vse GO moves for overscan
(® Enable laser fire button
O Enable ‘Out of Bounds’ warning
(@ Return to Finish Position

X:0.0 $Y:0.0 £
Air Assist
Onr @ M

S—value max 10000 =

Baud Rate 115,200 ~

Transfer mode Buffered ~

o
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Engraving the Test File-LightBurn

Step 1: File—Open File: Open GCODE file or Image format file.
Step 2: Set the Origin Zero Position (Starting Point).

FABSAINSMART - Lighturn 1.0.04
&

BOHE @6 R4BE +PPLI@ I ¢ B2 bad © 20 24 i+
e P e o i I s

4 « 14 u »

? 2 Layer Mode Spd/Pwr  Output Show Air
(m] coo [ F ~l18000/150 @ @ »

~
(e}
O .
D
LJ
A ]
e
4
o >
() <
G
e Layer Color [ Sreed (re) 160 13
o

ount 11 Pomer Mex (8) 15,00 3

(aa) 0100 (51 Powsr Xin (8) 0,005

END o

saill SMART

OEOE-SFH-D0NEEDEEEEOR - » « A0E> - B@

X AT68, y: TTLO8 I
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Step 3: Double click the window“Spd/Pwr”,Set Laser Intensity (S value) and Travel Speed.

The Max power should be set to 10%-100%, depending on materials they will require different Speeds and
Percentage.Set the Power Scale to your lowest test power +10% to mimic what you want. make record and find
that Power & speed.

a

03 Alien x[HIAIEND) [HoFRaD
3/ KLign v A 0¢tset 0

S e R

Cut Throngh 1

CBERE @@ ook B i) «f 8 8 o setings editor - ightsum 0516
oA Cm :

Loyer Color (] Speed Gn) 6000 [
e
o

.03

§98G0 0 0>CID00ONT ¢

Add Lead-Tn @D 0,00
Add Lead-0ut @ 0.0 : Length
Lead Tnout style e

%?ﬁD ro

0 . 10
O e e s ey

x: 636.00, y: 308.00 an

Step 4: Click “Start” to begin to engrave.

For more details you can refer to the document "LightBurnDocs".

Wear the glasses! Do not set them down like this with the laser on. &



APP Download & Introduction

|

1. APP Download & Installation:
Method 1: Scan the following QR code to download

E:Et e [m] i NN w] [=]34;

|
E cifs

- ‘iOS
Method 2: Download from SainSmart Resources Center:
https://docs.sainsmart.com/Ic-40. Other resources like the

user manual and video instructions can also be
downloaded here.

Google Play -

Note:

Corresponding permission should be granted after
successful installation.

2. Connect the machine:
@ Connect the machine to the power supply and power on;
@ Turn on Bluetooth on your mobile phone;

® Open "Engraver" and click "Not Connected" in the
upper right corner. The app will search for available
devices for connection;

@ Then click “Genmitsu LC-40";

® The machine will be connected to your phone in a few
seconds. The upper right corner will show
"Connected". You can now start your engraving job
with the app.

Not Connected

Photos Camera




APP Download & Introduction

U
Introduction to Software Interface (Load Content)
Roller Settings
el @ Menu o © standby laser power
New User Guide/ Feedback/ Set the laser power
User Agreement/Equipment/ i et when the machine has
Language Setting. Vesion Ut no engraving job.
_ @ Roller mode
@ Picture Model Name Activate/inactive the
i Import photos from Gallery. roller mode. When it is
! (2] gﬂ Hardware Version activated, it can
] © Camera ) engrave cyclical
Sigiias - Take photos via camera. Firmware Version objects.
9 Image lerary Standby laser power
‘ Built-in Graphic Libray.
k e ﬁ Precision
@ Drawing
Image Library Drawing Create your artwork. Rotary Roller
=E @ Text
T o g @ Add text.
QR Code e QR code

Generate bar code or QR
code.
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Introduction to Software Interface (Load Content)

< Image Editing Next step o Crop ) o
Crop your image in different shapes.

@ Photo or Text
Add additional images, custom text to your
images.

=

ABCD

Photos Camera

Image Library
Input Text Load Photos Shoot Add Photo from
from Album via Camera Image Library

© Eraser
Modify the photo with erase
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Introduction to Software Interface (Load Content)

& Carving set Next step © contrast
Adjust the Contrast slider to increase or decrease the text/photo contrast.

ABCD ABCD ABCD

Contrast 16 Contrast 50 Contrast 80

@ Black and White
Convert your image to black and white.

© Grayscale
AB CD Convert your image to a grayscale version.

@ Outline
Convert your image to an outline drawing.

@ sketch
Convert your image to a sketch drawing.

%&ﬂ

o Black and White Grayscale Outline

o ’ @ Rotation

Contrast: 50% Rotate your image 90°, 180° or 360°.

@ @ |D| L G 0 Invert

Invert your image colors.

L N
Sketch

B&W Grayscale Outline Sketch Rotate Invert

8 & 6 6 6 o @ Horizontal Flip

Rotate your image horizontally.
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Introduction to Software Interface (Load Content)

Image Editing

U U U U ORI DU OD:

Width 190

Height 46

Lock Aspect Ratio

o ©

ABCD

Next step “ Wldth

Customize the width
and height of your
image.

@ Height
Customize the width
and height of your
image.

© Lock Aspect Ratio
Preserve the relative
width and height when
resizing images or text.

@ Smart Positioning
The laser head moves
in a rectangle around
where the engraving
job goes to help you

position your workpiece.

Material
Selection

Laser
Power100%

Engraving
Speed90%

Number of
Passes1

Parameter Setting

ABCD

@ Material Selection

The app has built-in
engraving settings for
common materials,
including cork, bamboo,
cloth, etc.

@ Add Material

Add your custom
material and its
engraving settings (laser
power/engraving speed)

Engraving Power
Adjust the power level to
engrave different
materials.

Engraving Speed
Set the engraving
speed. The engraving
speed determines the
engraving depth.
Number of Passes
Sets how many times
the laser runs with this
engraving job.
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Introduction to Software Interface (Load Content)

< Image Editing 0 Engraving job < Image Editing Save o Save
transferring 1) Save the image
Start engraving when you edited with the
100% is completed app to your phone.
@ Engraving progress @ Engraving
Display the Completed
AB D engraving progress Current engraving
job is finished.
© Pause
Pause the engraving

process

O stop

Stop the engraving
job.

Data transfer

Progress0% 2

) e

Engraving )
Speed90%

Q< O-

Engraving completed

Pause Stop
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l. Unable to power on the machine.
Ensure all outlets, switches, and power cables are plugged in and powered up properly. Try a different power source or
cable if necessary.

Il. Unable to connect to computers.
1. USB cable not connected: Please make sure the data cable is correctly plugged. On some PCs, the front USB port is
not receiving enough power for the engraving machine. We recommend using the USB port at the back for a stable
connection.
2. The driver is not correctly installed: Install the driver according to the instructions again. After the installation is done,
your computer os can recognize the machine as a serial port. You can find a serial COM port in the computer's device
manager.
3. If both solutions above are not working, try unplugging the USB cable and power cord, turn off the machine for at least
five seconds, then power it on and re-connect again.

Ill. Machine gives no response when controlling via the mobile phone application.
1. The wrong machine is connected: If you have multiple machines in the workspace, please make sure you connect to
the correct machine.
2. Compatibility Issue: Compatibility issues may occur when updating your phone to a new system version. Please don't
hesitate to contact us with your system information if that happens. We will add support for it as soon as possible.

IV. The engraving looks blurry or shadowed.
1. Focus: Most commonly, the laser was not correctly focused before starting the job.

2. Engraving Speed: If you set the engraving speed too fast, the laser will have insufficient time to engrave your
workpiece. Please adjust your engraving settings and do the engraving again.
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3. Image Quality: If the image you imported has very light colors and fine lines, it will also affect the engraving quality.
4. Workpiece Position: The laser module has a fixed focal length, which means the workpiece should be placed on a flat
surface and make sure it is in parallel to the machine, or poor engraving result.

V. Unexpected stops when offline engraving.
The engraving job has not been fully transferred. Re-connect the machine and transfer the engraving job again should
solve the problem.

VI. Inaccurate focus

Read the "Focus" section in the User Manual carefully. Use the focusing tools provided with the machine to adjust the

focus. If the focusing tool is missing, you can use white cardboard with 5mm thickness to adjust the focus instead. You
can contact our support team for further assistance if needed.
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T—RAAEA—T1—R USB Type-B (Square USB 1 2 —7 —X)
AN FRHIZEAR

R INT— <60W
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Q Gehen Sie bei der Arbeit mit Lasergraviersystemen stets mit Bedacht und Vorsicht vor.
Beachten Sie die aufgefiihrten Empfehlungen, um mogliche Risiken zu minimieren :

e Sie mussen mindestens 13 Jahre alt sein, um den Lasergravierer zu bedienen.

e Direkter Kontakt mit dem Laserstrahl kann zu schweren Verbrennungen und Augenschaden fihren. Stellen Sie
sicher, dass Sie eine geeignete Laserschutzbrille tragen, wenn Sie in der Nahe des Lasergerats arbeiten.

e Fokussieren Sie den Laser nur bei niedrigster Leistungsstufe.

e Halten Sie einen Feuerldscher in der Nahe bereit, da die Verwendung des Lasers zu einem unerwarteten Brand
fihren kann.

e Lassen Sie einen in Betrieb befindlichen Laser niemals unbeaufsichtigt.

e Dampfe und Rauch, die wahrend des Gravier-/Schneidevorgangs entstehen, missen aus dem Raum abgesaugt
werden, da sie teilweise giftig sein konnen; stellen Sie sicher, dass eine ausreichende Beliftung ins Freie
gewabhrleistet ist.

e Stellen Sie sicher, dass der Schneidbereich unter dem Laser aus Metall oder nicht brennbar ist.

e Stellen Sie sicher, dass der Raum oder Bereich, in dem Sie den Laser betreiben, ausreichend gekennzeichnet ist,
damit niemand unwissentlich einen aktiven Arbeitsbereich betritt.

e Achten Sie darauf, dass das Gerat spanmnungsfrei ist (Stromzufuhr unterbrochen), wenn Sie das Lasergerat
reinigen, pflegen oder warten.

e Starren Sie NICHT in das helle und intensive Licht, das wahrend des Graviervorgangs erscheint. Andernfalls kann es
zu schweren Augenschaden kommen.

e Achten Sie auf einen bestimmungsgemafen Gebrauch des Lasers und verwenden Sie ihne ausschliesslich fir den
vorgesehenen Zweck.

SainSmart libernimmt keine Verantwortung oder Haftung fiir den Gebrauch oder Missbrauch des Lasers.
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o Ansicht von vorne e Ansicht von oben

?‘ﬁ% il

%

] > Ruckwartiges Modul

% I ) X-Achsen Modul

! —Fokussierungswerkzeug
Laser-Augenschutzschild

—— Rechtes Modul

Laserkopf-Modul . Laserkopf
Ui — —1] — Vorderes Modul
Linkes Modul
o Ansicht von hinten o Ansicht von Rechts
——  USB-Port fir PC
£ DC-Stromanschluss J Spiralkabel 01
Rechtes Modul
= =
‘ b

IT Spiralkabel 02

- L Interne Steuerbaugruppe ST

USB-Anschluss fiir Rotationswalzen-Modul
Offline-Gravur-Taste
Netzschalter
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10-W-Laserversion

e Ansicht von oben

Tl Il

WNAARRRR %ﬁ

I L Hinteres Modul
— %7 X-Achsen Modul

—— Fokussierungswerkzeug
—— Rechtes Modul
Laserkopf-Modul

=W | | | | — Vorderes Modul
E M] ‘ J Linkes Modul

e Ansicht von vorne

%% Laserkopf-Einstellknopf

1. Netzschalter

2. Offline-Gravur-Taste

. USB-Anschluss flr
Rotationswalzen-Modul

. USB-Port fir PC

. DC-Stromanschluss

. Interne Steuerbaugruppe

. Spiralkabel 01

. Spiralkabel 02

w

Laser-Augenschutzschild

0 N O O b
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Linkes Modul,

1 stlick

O O

Rechtes Modul,

1 stlick

8. =81

Ruckwartiges Modul, 1 stick

Genmitsu

Vorderes Modul, 1 stlick

5,5W Laserkopf, 1 stlick

(Abhangig von lhrer
Maschinenversion)

10W Laserkopf, 1 stlick
(Abhangig von lhrer
Maschinenversion)

X-Achsen Modul,

1 stlick

Spiralkabel 01,

1 stick

Spiralkabel 02,

1 stick

79

Kabelschellen,
6 stlick

&

i

U

4o

Kabelschraubschelle,

1 stiick

Befestigungsschraube S3 | Verbindungsschrauben X-Achse
fiir Kabelschraubschelle, fir linkes und Verbindungsschraube,
1 stlick rechtes Modul, 4 stlick
8 stlick
% @ | — =
Verbindungsschraube Federscheibe, X-Achsen

fur Laserkopf-Modul,
4 stiick

4 stiick

Endschalterkabel,
1 stiick
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Zubehor
i Ul
Netzteil * 1 USB-Datenkabel * 1 USB-Speicherstick * 1
Werkzeugsatz fur die Bastelpapier * 4 Benutzerhandbuch * 1
Montage * 1
——
| I—
Laser-Schutzbrille * 1 Rotationswalzen- Modul fir erhéhten
(Optional) Modul (Optional) Stand (Optional)

. Netzteil: Stromversorgung fiir die Graviermaschine.

. USB-Datenkabel: Verbindung zwischen Computer und Geréat.

. USB-Speicherstick: Enthalt Treiber, Graviersoftware fur PC, Benutzerhandbuch sowie Videoanleitung.
. Werkzeugsatz fur die Montage: Enthalt Sechskantschlissel * 1, Kreuzschlitzschraubendreher * 1 und

Schlitzschraubendreher * 1.

. Bastelpapier: Mustermaterialien zum Testen lhres Lasergravierers.

. Benutzerhandbuch: Einfihrung in die Graviermaschine und den Betrieb

. Laserschutzbrille (optional): Schiitzt Ihre Augen vor der gefahrlichen Laserstrahlung.

. Rotationswalzen-Modul (optional): Optionales Zubehdr zum Gravieren zylindrischer Objekte; ein zusatzliches

USB-Kabel ist erforderlich.

. Modul fiir erhéhten Stand (optional): Zur VergroRerung der Geratehohe fur die Gravur dickerer Materialien.
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— Ruckwartiges Modul
Rechtes Modul

LinkesModul

Vorderes Modul

Verbindungsschrauben
fur linkes und
rechtes Modul(S5)

Montageschritt 01:

1. Verbinden Sie die Schrittmotorkabel fiir jeden Arm der Y-Achse - links (a)
und rechts (b) - mit der hinteren Strebe (diese enthalt die Steuerbaugruppe
und die E/A-Anschlisse);

2. Entfernen Sie fur das Kabelmanagement die Abdeckung der hinteren
Verstrebung;

3. Richten Sie die beiden Module - Links (a) und Rechts (b) - mit 2 der
mitgelieferten Sechskantverbindungsschrauben (01) in den

Schraubenléchern aus und ziehen Sie sie mit dem mitgelieferten 3mm
Sechskantschlissel fest;

4. Wiederholen Sie die obigen Schritte, um die restlichen Rahmenmodule zu
montieren. (mit Ausnahme des X-Achsen-Moduls).
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X-Achsen-Modul

Kabel fir Endschalter der
X-Achse

X-Achsen Verbindungsschraube(S7)

Montageschritt 02-1:

1. SchlieRen Sie das Schrittmotorkabel und das Endschalterkabel des linken Moduls und
des X-Achsen-Moduls an.

2. Legen Sie die Kabel gemaf der Skizze in die Kabelkanale.

3. Setzen Sie das X-Achsen-Modul auf das linke und das rechte Modul und richten Sie
das X-Achsen-Modul mit dem Positionierungsstift am linken Modul aus.

4. Drehen Sie die Maschine um und legen Sie sie auf die Arbeitsflache, bevor Sie mit
dem nachsten Schritt fortfahren.
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Montageschritt 02-2:

1. Driicken Sie die Schieber auf beiden Seiten der
Y-Achse (linkes Modul und rechtes Modul) wie
abgebildet auf die Begrenzungsschrauben, um
sicherzustellen, dass beide Schieber zueinander
ausgerichtet sind.

2. Setzen Sie vier X-Achsen-Verbindungsschrauben
(S7) in die Schraubenlécher ein und ziehen Sie
diese mit einem 2,5-mm-Sechskantschlissel fest.

. Entfernen Sie die Begrenzungsschrauben, wenn
alle vier X-Achsen-Verbindungsschrauben (S7)
richtig angezogen sind.

X-Achsen Verbindungsschraube(S
X-Achsen Modul

Begrenzung-
sschraube

X-Achsen Verbindungsschraube(S7)

X-Achsen Modul
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Verbindungsschraube fir
Laserkopf-Modul(S10)

Montageschritt 03:

Richten Sie das X-Achsenmodul mit dem Laserkopf-Modul aus, setzen Sie die Sechskantverbindungsschrauben (02) ein und
ziehen Sie die Schrauben mit einem 3 mm Sechskantschlissel fest.
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10W Laserkopf-Modul

Verbindungsschraube flr
Laserkopf-Modul(S10)

Montageschritt 03:

Richten Sie das X-Achsenmodul mit dem Laserkopfmodul aus. Legen Sie die Federscheiben (N6) in die Verbindungsschrauben
(S10) des Laserkopfmoduls und fiihren Sie vier Schrauben (S10) in die Befestigungslocher des Lasermoduls ein. Richten Sie sie
dann an den Schraubenléchern am Lasermodul aus und ziehen Sie sie mit dem mitgelieferten 2,5-mm-Inbusschlissel fest.
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;;;;; 2 Kabelschelle

Befestigungsschraube S3
fur Kabelschraubschelle

Befestigungsschraube S3
fiir Kabelschraubschelle

Kabelschraubschelle

Spiralkabel 02

Spiralkabel 02
Spiralkabel 01

I
|
|
I

N
|
il
|
|

Spiralkabel 01
Montageschritt 04: Kabelschelle

1. Verbinden Sie das in der Abbildung vorne gezeigte, riickwartige Modul und das X-Achsen-Modul mit dem Spiralkabel 01 und stecken
das Kabelende mit dem USB-C-Stecker in die mit “CONO01“ beschriftete Buchse des linken Moduls an. Beachten Sie, dass das
langere Ende des Spiralkabels mit dem riickwartigen Modul verbunden ist.

2. Befestigen Sie das Spiralkabel 01 mit der Kabelschelle auf der Ruickseite des linken Moduls.

3. Verbinden Sie das linke Modul und das Laserkop-Mmodul mit dem Spiralkabel 02. Stecken Sie hierzu das Kabelende mit dem
USB-C-Stecker in die mit ,CON02“ beschriftete Buchse des linken Moduls. Verbinden Sie den dreipoligen Stecker am anderen Ende
des Kabels mit mit dem Laserkopf-Modul (siehe Abbildung 1 bezuglich des USB-C-Steckers).

4. Verwenden Sie die mitgelieferten Kabelschellen, um das Spiralkabel am linken Modul, am X-Achsen-Modul sowie der
Kabelschraubklemme zu befestigen. Achten Sie bei der Befestigung des Spiralkabels 02, wie in Abbildung 2 dargestellt, auf die
Kabelrichtung.

5. Befestigen Sie die Kabelschraubschelle mit der Schraube S3 gemaf Abbildung 2 am X-Achsen-Modul und fuihren Sie das
Spiralkabel 02 durch die Kabelschraubschelle.

6. Wie in Abbildung 3 dargestellt, achten Sie bei der Befestigung des Spiralkabels am X-Achsen-Modul darauf, dass der gewendelte
Teil nach auBen weist.
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Abbildung 3

Kabelschelle

Befestigungsschraube S3
fur Kabelschraubschelle

Kabelschraubschelle

Spiralkabel 02

o Spiralkabel 02
Spiralkabel 01
Spiralkabel 01
Montageschritt 04: Kabelschelle 1A
1. Verbinden Sie das in der Abbildung vorne gezeigte, rlickwartige Modul und das X-Achsen-Modul mit dem Spiralkabel 01 und stecken
das Kabelende mit dem USB-C-Stecker in die mit “CONO01“ beschriftete Buchse des linken Moduls an. Beachten Sie, dass das langere
Ende des Spiralkabels mit dem riickwartigen Modul verbunden ist.

2. Befestigen Sie das Spiralkabel 01 mit der Kabelschelle auf der Riickseite des linken Moduls.

3. Verbinden Sie das linke Modul und das Laserkop-Mmodul mit dem Spiralkabel 02. Stecken Sie hierzu das Kabelende mit dem
USB-C-Stecker in die mit ,CONO02“ beschriftete Buchse des linken Moduls. Verbinden Sie den dreipoligen Stecker am anderen Ende
des Kabels mit mit dem Laserkopf-Modul (siehe Abbildung 1 beziiglich des USB-C-Steckers).

4. Verwenden Sie die mitgelieferten Kabelschellen, um das Spiralkabel am linken Modul, am X-Achsen-Modul sowie der
Kabelschraubklemme zu befestigen. Achten Sie bei der Befestigung des Spiralkabels 02, wie in Abbildung 2 dargestellt, auf die
Kabelrichtung.

5. Befestigen Sie die Kabelschraubschelle mit der Schraube S3 gemaR Abbildung 2 am X-Achsen-Modul und fihren Sie das Spiralkabel
02 durch die Kabelschraubschelle.

6. Wie in Abbildung 3 dargestellt, achten Sie bei der Befestigung des Spiralkabels am X-Achsen-Modul darauf, dass der gewendelte Teil
nach auf3en weist.
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Model LC-40

Material Profil aus hochfester Aluminiumlegierung + Hochgeschwindigkeits-Linearfiihrung + ABS-Kunststoff
Laser-Kopf 5mm; Feste Entfernung

Max. Z-Achse Materialh6he 0.1-76mm

Brennweite 5mm

Stromversorgung

DCO005, DC12V/5A

Datenschnittstelle

USB Typ-B (quadratische USB-Schnittstelle)

Kihlung

Passiv+ Zwangsluftkiihlung

Maschinenleistung

<60W

Elektrische Laserleistung

10~20W (Standard); 20~40W (Erweiterungsfahig)

Optische Laserleistung

>4 5W (Standard); >8W (Erweiterungsfahig)

Laser-Wellenlange 455nm
Laser-Servicezeit >10000h
Punktform Punkt
Lasersteuerung PWM

Gravurbereich

Gravurbereich: 395x365mm; Bewegungsbereich: 400x400mm

Graviergenauigkeit

0.1-0.2mm (Standard); 0.05-0.08mm (Erweiterungsfahig)

Graviergeschwindigkeit

<170mm/s

Gravierbare Materialien

Pappe, Sperrholz, undurchsichtiger Kunststoff, Stoff, Leder, Stein, Glas, rostfreier Stahl und Metall
mit oxidierter Spriihfarbe

Dateiformat

JPEG/BMP/GIF/PLT/PNG/DXF/JPG/XJ/HPGL

Unterstutzte Betriebssysteme

Win7/Win8/Win10/MAC/IOS/Android

GroRe des Produkts

553.5X543.5X207mm

GrofRe der Verpackung

325.5X570X115mm
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Anleitung zur Einstellung des Laserfokus:

Legen Sie das Fokussierwerkzeug auf das Graviermaterial
und bewegen Sie den Schieber manuell nach oben und
unten, um das Lasermodul bis an das Fokussierwerkzeug
heranzufiihren. Das Lasermodul ist nun fokussiert, und Sie
kénnen das Fokussierwerkzeug wieder in die Halterung
einsetzen.

Fokussierwerkzeug Py

[
[
‘ 1T 1T 1 :
! \
‘—J O |
: Fokus-Einstellknopf :
T O \
L,;‘m@ S B |

Hebeplattform

Laser-Modul

Material flr
die Gravur

Drehen Sie den
Knopf gegen den
Uhrzeigersinn,
bewegen Sie das
Lasermodul 5 mm
Uber das Werkstlick
und drehen Sie ihn
dann im
Uhrzeigersinn, um
das Lasermodul zu
verriegeln.

Fokussierungswerkzeug
5mm
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Download benoétigter Ressourcen:

Methode 1: Treiber, Software, Beispielbild
und Anweisungen befinden sich auf dem
mitgelieferten USB-Stick (Hinweis: Wir
empfehlen lhnen, alle Dateien auf lhren
Computer zu kopieren, wenn Sie das Gerat
zum ersten Mal benutzen, falls der
USB-Stick verloren geht).

Methode 2: Vom SainSmart Resources
Center herunterladen Alle auf dem
USB-Stick enthaltenen Dateien kénnen
auch vom SainSmart Resources Center
heruntergeladen werden:
https://docs.sainsmart.com/Ic-40 oder lber
den folgenden QR-Code.

QR-Code scannen, um Software
und Benutzerhandbuch herunterzuladen |||

Treiberinstallation unter Windows

LC-40 Engraver 01_Windows
(1] (2]
driver ﬂg driver.exe
(3] (4]
¥ DriverSetup(X64) - X 2

Device Driver Install / UnInstall Deofee Trer skt 7 T Gek

select INF ‘BHSMSER_]NF ‘ Select INF |CH341SER . TNF

DriverSetup X

WCH.CN
INSTALL |__ USB-SERIAL CH348 y

UNINSTALL
[J'+* pelete the driver files when uninstall
@ Klick auf “Install” 6 Klicken Sie auf ,OK*, um

die Installation abzuschlief3en.

1. Treiberinstallation unter Windows :

Speicherort der Datei:
USB-Flash-Laufwerk/01-windows/driver/driver.exe Suchen Sie
die .exe-Datei und doppelklicken Sie darauf, um das
Installationsprogramm zu starten, und klicken Sie auf ,Install",
um den Treiber zu installieren. Wenn Sie ein Dialogfeld mit der
Meldung ,the drive is successfully Pre-installed in advance!"
sehen, klicken Sie auf "OK", um die Installation abzuschlieRen.
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2. Software-Installation unter Windows :
Speicherort der Datei :
USB-Stick/windows/software/Laser_2.0.4(211018)/
Doppelklicken Sie auf das Dateisymbol, um den
Installationsprozess zu starten. Die Software ist
erfolgreich installiert, wenn der Fortschrittsbalken das
Ende erreicht.

LC-40 Engraver 01_Windows
(1] (2]
software g Engraver
(3] (4]

i - x

EERE

REAE

U nH

@ Die Software ist erfolgreich installiert, wenn
der Fortschrittsbalken das Ende erreicht.

3. Maschinenverbindung unter Windows :
Verbinden Sie das Gerat lUber das USB-Kabel mit dem
Computer.

Offnen Sie die Gravursoftware - klicken Sie auf das
Symbol ,connect device". Das Gerat ist erfolgreich mit
Ihrem Computer verbunden, wenn das Symbol blau wird.

Engraver om

(1) Doppelklicken Sie auf
das Software-Symbol

9 Klicken Sie auf das
Symbol ,connect device"

AnschlieRen des Gerats

() Das Gerat ist erfolgreich mit Ihrem Computer
verbunden, wenn das Symbol blau wird.

Hinweis: Wenn Sie bei der Installation der Gravursoftware eine Warnung von lhrer Antivirensoftware erhalten, fligen Sie die Software
bitte als Ausnahme zu lhrer Antivirensoftware hinzu, damit sie installiert und ausgefiihrt werden kann. Da es sich bei der Gravursoftware
um ein ausfihrbares Programm handelt, erzeugen manche Antivirenprogramme manchmal falsch-positive Warnungen.
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4. Treiberinstallation unter Mac OS:

LC-40 Engraver 02-MAC driver
(1] (2] (3]
-
(4]
-_— -
@ Kiicken Sie auf “Continue” @ Computer-Passwort eingeben
i =
-l
Qi&ﬁm.
7 Klicken Sie auf @ Installation fortsetzen © Installation abgeschlossen

“Continue Installation”

Speicherort der Datei : USB-Stick/02_MAC/driver/ CH34x_Install_V1.5.pkg/

Doppelklicken Sie auf das Paket (.pkg-Datei), um den Installationsassistenten fir die Anwendung zu starten. Der
Installationsassistent fuhrt dann alle notwendigen Aufgaben aus, um den Treiber korrekt zu installieren.
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5. Software-Installation unter Mac OS:

LC-40 Engraver 02-MAC
1) (2]

software

(5) Drag and drop the software
to the Application folder

@ Double click the .dmg file

@ Complete installation

Speicherort der Datei : USB-Stick/02_MAC/software/Engraver/

Suchen und 6ffnen Sie das Disk-Image (.dmg-Datei), ziehen
Sie die Software in den Anwendungsordner, die Software ist
erfolgreich installiert.

6. Anschluss des Gerats:

@ Doppelklicken Sie auf das
Software-Symbol

@ Klicken Sie auf das Symbol
“connect device”

m&]'ﬂgﬁnlm-e@} ¥ [

. ! AnschlieRen des Gerats

Das Gerét ist verbunden,
wenn das Symbol blau wird.

Verbinden Sie das Gerat Giber das Typ-C-Kabel mit dem
Computer.

Offnen Sie die Gravursoftware - klicken Sie auf das Symbol
,connect device". Das Gerat ist erfolgreich mit lhrem
Computer verbunden, wenn das Symbol blau wird.

103
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A
Benutzeroberflache

5.9V 0VUB OV 9.9 © Open
?

? Fotos vom Computer laden.
" @ save
| Speichern Sie die bearbeiteten Texte und Fotos.
© Input Text
i Erstellen/Bearbeiten von Text, Andern der
- Schriftfamilie, des Schriftstils, der Schriftgrée und
der Textdrehung usw.
@ QR code
QR-Code erstellen
@ Bar Code
Barcode erstellen
@ Graphics
Mit dem Werkzeug erstellen Sie schnell Grafiken,
einschliellich Kreise, Quadrate, Herzen und Sterne.

@ Settings
Hier kénnen Sie die Leistung lhres Lasers einstellen, um Projekte zu und Einrahmung von Projekten einstellen. AuRerdem kénnen
Sie hier den Rotationsaufsatz aktivieren/deaktivieren.

@ Connect the device
Klicken Sie auf das Symbol um lhr Gerat mit Inrem PC zu verbinden. Das Symbol wird blau, wenn das Gerat erfolgreich verbunden ist.

© Help

Link zum SainSmart Resource Center, wo Sie Software, Benutzerhandbuch und Video-Tutorials flir das Gerat finden.
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Gravur-Einstellungen

8 Lsserengraving machine v2.0.

T B I v g 2

@ Engraving Power
Passen Sie die Leistungsstufe an, um
verschiedene Materialien zu gravieren.

9 Engraving Speed
Stellen Sie die Graviergeschwindigkeit ein. Diese
bestimmt zugleich die Graviertiefe..

© cContrast
Stellen Sie den Konstrastregler ein, um den
Text-/Fotokontrast zu erhéhen oder zu verringern.

ABCD ABCD ABCD

Kontrast 16 Kontrast 50 Kontrast 80

@ Filling Density; Filling
Der Filleffekt ist nur bei Vektorgrafiken wirksam, wahlen Sie die Vektorisierung; klicken Sie auf "Fill", um den Effekt anzuwenden,
ziehen Sie den Fiillregler, um die Filldichte einzustellen.

@ Engraving Times
Legt fest, wie oft der Laser bei diesem Gravurauftrag ausfiihrt..
@ Width; Height
Passen Sie die Breite und Hohe des Textes/Fotos an.
@ Lock Aspect Ratio
Behalten Sie die relative Breite und Hohe bei, wenn Sie die GroRe eines Bildes oder Textes andern.
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Gravur-Einstellungen

B Laser engraving machine v2.0.7 - o

®m U 25 m e 2 n Black an d h!te o
7 & * : Konvertieren Sie lhr Bild in
B A i e i Schwarz-Weil3.

1
, @ Grayscale
S Wandeln Sie Ihr Bild in eine
Graustufenversion um.
i © Outline
- Wandeln Sie Ihr Bild in eine
U g Umrisszeichnung um.
3] S — a 9 Sketch

Wandeln Sie Ihr Bild in eine
Skizzenzeichnung um.

Schwarz-Weil}

‘
] )
; x

Umrisszeichnung Skizzenzeichnung
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Gravur-Einstellungen

B

U T & M oS

B code Graphical

graving machine v2.0.7

eeeeeeeeeeeeee

@ X Reversal
Drehen Sie |hr Bild
horizontal.

@ Y Reversal
Drehen Sie |hr Bild vertikal.

@ Reversal
Invertieren Sie die
Bildfarben

@ Center
Verschieben Sie |hr Bild in
die Mitte.

@ Preview Location
Der Laserkopf bewegt sich
in einem Rechteck um die
zu gravierende Stelle, um
lhnen bei der
Positionierung Ihres
Werkstlicks zu helfen.

@ start

Mit der Gravur beginnen.

@ Stop

Gravur beenden.
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Benutzeroberflache

B Laser engraving machine v2.0.7

B U T

Bn M vy

Graphical

B¥ -
ABnC["G

- * 0 Nach dem Laden der Vorlage

: kénnen Sie die Position der
Vorlage mit der linken
Maustaste verschieben, mit der
rechten Maustaste konnen Sie
die Zeichenflache verschieben.
Scrollen Sie mit dem Mausrad,
um von der Mausposition aus
zu vergréRern oder zu

‘ verkleinern.

““““ @ X:71 Y:122 sind die X-Position
und Y-Position lhres
Bildmaterials. Diese Zahlen
andern sich mit der Position
lhres Bildmaterials.

9 X Nehmen Sie Ihr Kunstwerk
vom Reif3brett.

0.0

@ > Klicken Sie mit der linken
Maustaste auf das Symbol, um
lhr Kunstwerk zu drehen.

@ *- Kiicken Sie mit der linken
Maustaste auf das Symbol, um
Ihr Kunstwerk zu vergré3ern
oder zu verkleinern.
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Laser GRBL

Offizielle LaserGRBL-Website: https://lasergrbl.com/

Hinweis:

Der Jinsoku LC-40
Lasergravierer unterstitzt
GRBL-Firmware und unsere
selbstentwickelte Firmware.
Sie kdnnen je nach Bedarf
zwischen den verschiedenen
Firmwares wechseln. Mit
unserer benutzerdefinierten
Firmware kénnen Sie unsere %
Desktop-Software und
Mobiltelefonanwendungen (fir
iOS und Android) verwenden,
um lhre Gravur- und
Schneidprojekte durchzufiihren. Wenn Sie zur GRBL-basierten Firmware wechseln, kdnnen Sie LaserGRBL und
LightBurn fur Ihre Gravurprojekte verwenden, aber die Steuerung und Gravur tber Ihr Telefon und den Rotationsaufsatz
werden nicht mehr unterstutzt.

& e @l-  #A. xR O@EE X e 20eE v

Eine Videoanleitung zum Installieren der GRBL-basierten Firmware finden Sie auf dem USB-Stick, der zum
Lieferumfang gehdrt. Speicherort der Datei: /LC-40 Engraver/LC-40 firmware update guide/
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LaserGRBL Benutzeroberflache (Source: https://lasergrbl.com/usage/user-interface/)

Ua @ Connection control

= e Sie kénnen den seriellen Anschluss und die
! richtige Baudrate fiir die Verbindung

entsprechend der

grbl-Firmware-Konfiguration auswahlen.

I 9 File control
ﬁ Hier werden der geladene Dateiname und der
| Fortschritt des Gravurvorgangs angezeigt. Mit der
grunen Schaltflache "Play" wird die
Programmausfiihrung gestartet.

@ Manual commands
Sie kdnnen hier eine beliebige G-Code-Zeile
eingeben und driicken Sie "Enter". Die Befehle
| werden in die Befehlswarteschlange
BJ 55— aufgenommen.

X1~} 4 ,
500 aill

Cmsmrs oo G0 @ Command log and command return codes
a Zeigt die in der Warteschlange stehenden Befehle
und deren Ausfiihrungsstatus und Fehler an.

@ Jogging control
Ermdglicht die manuelle Positionierung des Lasers. Die linke vertikale Schieberegler steuert die Bewegungsgeschwindigkeit, der rechte

Schieberegler die SchrittgroRe.
@ Line count and time projection
LaserGRBL konnte die Programmausfuhrungszeit anhand der tatsachlichen Geschwindigkeit und des Auftragsfortschritts abschatzen.
@ Engraving preview
In diesem Bereich wird die Vorschau der endgiiltigen Arbeit angezeigt. Ein kleines blaues Kreuz zeigt die aktuelle Laserposition wahrend der
Gravur in Echtzeit an.
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LaserGRBL Benutzeroberflache (Source: https://lasergrbl.com/usage/user-interface/)

@ Grbl reset/homing/unlock
Diese Tasten senden Soft-Reset-,
Homing- und Unlock-Befehle an das
grbl-Board. Auf der rechten Seite der
Entriegelungstaste kénnen Sie einige
benutzerdefinierte Tasten hinzufligen.

@ In die linke untere Ecke gehen

9 Einrahmung
Nachdem das Foto geladen wurde,
klicken Sie auf dieses Symbol, um eine

Vorschau der Gravurposition anzuzeigen.

9 Laser zum Fokussieren einschalten
Schalten Sie den Laser mit 3% Leistung
ein, um ihn zu fokussieren.

@ Blinken
Schalten Sie den Laser mit 10 %
Leistung in einem kurzen Impuls ein, der
es lhnen ermdglicht, den Laserpunkt
visuell zu lokalisieren.

@ Uberschreibt den Status und die Kontrolle
Aktuelle Geschwindigkeit und Leistung anzeigen und andern
Uberschreiben. Uberschreiben ist eine neue Funktion von grbl v1.1 und wird in der &lteren Version nicht unterstiitzt.
e Vorschub anhalten und fortsetzen
Mit dieser Taste kann die Programmausfuhrung unterbrochen und wieder aufgenommen werden, indem der Befehl Feed Hold oder
Resume an die grbl-Platine gesendet wird.
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Raster Image Import Tutorial on LaserGRBL (Source: https://lasergrbl.com/usage/raster-image-import/)

@ Bilder importieren
Klicken Sie auf das Symbol "Datei 6ffnen" oder
ziehen Sie die Datei direkt auf die
Softwareoberflache;

@ Parameter
Passen Sie die Importparameter an
@ Konvertierungswerkzeuge

Wabhlen Sie verschiedene Konvertierungswerkzeuge
fur verschiedene Bildtypen

ZIELGROSSE UND OPTIONEN : In diesem Dialogfeld
kénnen Sie die endgliltige BildgroRe und den Versatz
sowie die Lasergeschwindigkeit, die Leistung und den
Lasermodus einstellen.

4 9 Gravur-Geschwindigkeit

M || S ——— AP e S SR Die Geschwindigkeit, mit der ein Bild durch
00O 2 )1S - .

= Laserbewegungen gefillt wird

Laser-Optionen

Wechseln Sie zwischen zwei Lasermodi und stellen Sie die Laserleistung mit "S-MIN" und "S-MAX".
@ BildgroRe und -position

Einstellen der Bildgrofie und der Gravurposition.

@ Erstellen Anmerkung:
Klicken Sie auf die Schaltflache "Erstellen", nachdem Sie alle Einstellungen an lhre Bedurfnisse Fir eine detaillierte Anleitung
angepasst haben. zur Verwendung des

® vorschau LaserGRBL besuchen Sie
Klicken Sie auf die Schaltflache "Vorschau", um eine Vorschau lhres Gravurauftrags anzuzeigen bitte unsere Website:

@ Gravur Verwendung - LaserGRBL

Klicken Sie auf die griine Schaltflache ,Abspielen", um den Gravurvorgang zu starten.
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LightBurn

Offizielle LightBurn Website : https://lightburnsoftware.com/

1.0 BREAT!

L!@/}—'!I ?A’LJ RH‘N TELSE RLEs. NSHE X RESUVEK  FNSEXE  EMRE &5 . Q & m

1

yr—— 680 tTem
OO RFRE LPLIIE L <’AB!UEI-|B!O
e i A temies Brew oo -k sem

i
il

¥

00 » 0DO0SNT pp'a

LIGHTBURN TR/ M SANE. NARE X8 BRRN NN/ BEXE  TeRE A aQa &8 N
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Installation von LightBurn

LightBurn Sie kdnnen die Lasergravier- und Schneidesoftware

Schritt 1: Installieren Sie LightBurn und fihren Lightburn oder LaserGBRL verwenden.

Sie das Programm aus.

|( Offnen Sie den nachfolgenden Link
. (o)

| oder scannen Sie den Barcode, um SCAN TO SHOP
: von SainSmart den LightBurn Of 2 0]

l | GCode-Lizenzschllssel zu erhalten. ;
| https://www.sainsmart.com/products/li
|
\

ghtburn-gcode-license-key
Schritt 2: Schlieken Sie lhren PC mitdem  ‘__ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __~____

mitgelieferten USB-Kabel an die
Steuer-Baugruppe an.

Schritt 3: Lightburn wird mit einer
kostenlosen 30-tagigen Testversion geliefert,
danach konnen Sie einen Lizenzschliissel
von SainSmart erwerben
https//www.sainsmart.com/products/lightburn-
gcode-license-key

hetivate License
Buy LightBurn | [Extend Tricl

Schritt 4: Klicken Sie auf ,Finde meinen
Laser" und starten Sie den
"Gerateerkennungsassistenten"
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Schritt 5: Wahlen Sie den entsprechenden COM-Port aus. Bei erfolgreicher Verbindung sehen Sie im
Konsolenfenster den Text "Grbl 1.1f ['$' for help] sowie die Anzeige "Laser Ready".

B Device Discovery Wizard - LightBurn 1.0.04

Davice info Typs Connactien
GRBL-LPC (10mm x 10rm) st COM3 (GCede) Serial/USB

/ Work size could be change in Setting menu

‘

o ok

B Device Discovery Wizard - LightBurn 1.0.04

Be sure your device is connected via USB, and click Next

Ve will scan for comnected devices
and attempt to find ones we recognize.

\

7

Cancel

Waiting for comnectiom. ..
Waiting for conmnection...
Waiting for connection

ol
[VER:1.1f 20210312: ]

Target buffer size found
o
X

(type commands here)

Show all @D

Maerol Maerol

Macrao3 Macrod
Cuts / Lavers Move Conzole

[ 3 Frame {73 Frame

{3 Home Go to Origin

@D Cut Selected Graphics

MaoroZ

Maor oB

Ready

] R | B

’ Stert

Save GCode Run GCode

Start From: Current Position
Q

(@] o
Job Origin ) [ O
= (@] @]

W) Use Selection Origin

-}~ Show Last Positien ]

(@ Optimize Cut Path

Optimization Settings

Davices COMS

~| [GRBEL ul
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Schritt 6 : Klicken Sie auf ,Edit", wahlen Sie " Device Settings ", Gberprifen Sie die Grundeinstellungen, "
Working Size ", Breite=500mm, H6he=400mm, "S-Wert Max", S=10000.

File Tools Arrgqgejipdow Language Help

Undo

Redo

Select All
Invert Selection
Cut

Copy

Duplicate
Paste

Paste in place

Delete

sert to Path

Convert to Bitmap
Close Path

Close selected paths with tolerance

Auto-Join selected sha,

Optimize selected shapes

Delete Duplicates
Select open shapes

Select open shapes set to fill

Select all shapes in current cut layer

Select contained shapes

Image options

Settings
Device Settings I
Machine Settings

Debug Drawing
Convert to cut (debug)

PP LI

Rotate 0.0

Cerl+A
Cerl+Shift+1 160

Ctrl+D
Cerl+V
Alt+V

B Device settings for GRBLS040 - LightBurn 1.0.04 ? X

Laser Offset Z Axis Contrel

Enable Z axi
@D Ensble pointer offset i i

Basic Settings GCode Additional Settings
Working Size Origin
#idth 400.0mm |3 00

Height 400 Onm |2 @0

Scanning Offset Adjust
@D Fnable Scanning 0Ffset Adjustment

@D Reverse Z direction
X 0.00mm 2 Y 0.00mm 3 @D Relative Z moves only
@D Optimize Z moves
Other options
Tab Pulse ¥idth (mm) 0.050 |2

Speed Line Shift

Initial Dffset

@D Auto-home on startup
@D Fast Whitespace Scan
0 |3 mm/min

@D Ensble 3] Jogging
@D Enable DTR signal
@D Use GO moves for overscan
(® Enable laser fire butten
(® Ensble "Out of Bounds’ warning
(® Return to Finish Position
X: 0.0 Y00 =
Air Assist
Om (O}

S—value max 10000 =

Baud Rate 115,200 ~

Transfer mode Buffered ~

Add

Import

Delete

Export

o
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Gravieren der Testdatei mit LightBurn

Schritt 1: ,Datei* — ,Offnen“: GCODE-Datei oder Datei im Bildformat éffnen
Schritt 2: Setzen der Nullposition des Ursprungs (Ausgangspunkt)

B FBSAINSMART - LightBurn 1.0.04
File Edt Took Amange Window Language Help
GOHG @@ RLEN +PRPLTIGA LI EX B BAT @ S S8+
- ; i =5 0l ' « ‘ » v
# Loayer Mode Spd/Pwr  Output Show Air

coo [ F ~/18000/150 B W »
~

>

<

0900 0 NorIIDOOONT

Lorsr Cotor [ Srevd Gmrm) 1600 i

ount 113 Pomer Mex (9) 15,00 [5

(aa) 0100 (51 Powsr Xin (8) 0,005

EnD o

saill SMART

OEOE-SFH-D0NEEDEEEEOR - » « A0E> - B@

X AT6.67, ¥ T70.08 am I
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Schritt 3: Doppelklicken Sie auf das Fenster "Spd/Pwr", stellen Sie die Laserintensitat (S-Wert) und die
Fahrgeschwindigkeit ein.

Die maximale Leistung sollte auf 10%-100% eingestellt werden. Je nach Material sind unterschiedliche
Geschwindigkeiten und Prozentangaben erforderlich. Stellen Sie die Leistung auf die niedrigste Testleistung

ein und erhéhen Sie diese in +10%-Schritten, bis Sie das gewliinschte Ergebnis erzielen. Notieren Sie sich
die Werte fiir eine spétere Verwendung.

a

h o

DOAR @6 B «wﬁam
P e

8898 0 ©>CID0oO~N | f

Sino o

5 - =
O vt i s [ ot -

Schritt 4: Klicken Sie auf "Start", um mit der Gravur zu beginnen.
Weitere Einzelheiten finden Sie in dem Dokument "LightBurnDocs".

Setzen Sie stets eine entsprechende Laser-Schutzbrille auf!
&= Setzen Sie diese keinesfalls ab, wenn der Laser eingeschaltet ist.
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1. APP herunterladen und installieren :

Methode 1: Scannen Sie den folgenden QR-Code zum
Herunterladen.

® ELEE Ersam
| R

BT (e

Google Play "' Android

53“

] Sy
& oS

Methode 2: Download vom SainSmart Resources
Center: https://docs.sainsmart.com/Ic-40. Andere
Ressourcen wie das Benutzerhandbuch und
Videoanleitungen kénnen ebenfalls hier heruntergeladen
werden.

Hinweis:
Die entsprechende Genehmigung sollte nach erfolgreicher
Installation erteilt werden.

2. Mit dem Gerét verbinden:

@ Schlielen Sie das Gerat an das Stromnetz an und
schalten Sie es ein.;

@ Schalten Sie auf Inrem Mobiltelefon Bluetooth ein

® Offnen Sie "Engraver" und klicken Sie auf "Keine
Verbindung" in der oberen rechten Ecke. Die App sucht

@ dann nach verfligbaren Geraten fur die Verbindung.
Klicken Sie dann auf "Genmitsu LC-40,

@® Das Gerat wird in wenigen Sekunden mit lhrem
Mobiltelefon verbunden. In der oberen rechten Ecke wird
"Verbunden" angezeigt. Sie kénnen nun lhren
Gravurauftrag mit der App starten.

119



9 - APP-Download & Einfuhrung

|

Einfuhrung in die Benutzeroberflache der Software (Inhalt laden)

= @) Menii @ standby-Laserleistung
Leitfaden fiir Einsteiger, Stellen Sie die
Feedback, Nutzungsvertrag, Cleatpatads Laserleistung ein, wenn
Datenschutzbestimmungen, das Gerét keinen
Gerat, Spracheinstellungen. Gravurauftrag hat.
Modell @ Rotationswalzen-Betrieb
@ Fotos Aktivieren/inaktivieren Sie

Versions-Upgrade

!:otosrt'aus der Galerie AEETECAREE: den Rotationswalzen-
importieren. . .
Kamera SR Betrleb. Wenn er aktiviert
© Kamera ist, kann er zyklische
%«, 6 Mit der Kamera Fotos Standby-Laserleistung Objekte gravieren.
aufnehmen.
— Genauigkeit
Vorlagen Graffiti 9 Vorlagen
Eingebaute Grafikbibliothek. Aeisirietie

Rotationswalzen-Betrieb

o]o)
Gl @ Graffiti

Gestalten Sie lhr Kunstwerk.

@ Text

Text hinzufligen.

@ QR-Code
Erzeugen Sie einen Barcode
oder QR-Code.

Text QR-Code
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Einflihrung in die Benutzeroberflache der Software (Inhalt laden)

@ beschneiden
Schneiden Sie Ihr Bild in verschiedenen Formen zu.

@ Bild oder Text
Flgen Sie zusatzliche Bilder und benutzerdefinierten Text zu Ihren Bildern

hinzu.
T =
Text Kamera Material
Text eingeben Fotos aus Aufnahme Uber Add Photo from

Album laden Kamera Image Library

© Radiergummi
Loschen Sie Teile des Bildes
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Introduction to Software Interface (Load Content)

< Szene Néachster

—e

Kontrast: 50%

Schwarz/Weill Graustufen Abmessungen Skizze Dref

C @

Drehung Invertieren Spiegelung

0 Kontrast

Stellen Sie den Kontrastregler ein, um den Text-/Fotokontrast zu erhéhen oder zu

verringern.

ABCD ABCD

Kontrast 16 Kontrast 50

@ Sschwarz/WeiR
Konvertieren Sie lhr Bild in Schwarz-Weil}

ABCD

Kontrast 80

Graustufen
Ihr Bild in eine Graustufenversion umwandeln.

Umriss

Ihr Bild in eine Umrisszeichnung umwandeiln.
Skizze

Wandeln Sie Ihr Bild in eine Skizzenzeichnung um

gggu o

Schwarz/Weif}
@® Drehung
Drehen Sie Ihr Bild um 90°, 180° oder 360°.
@ 'nvertieren
Invertieren Sie die Farben lhres Bildes
@ Spiegelung
Drehen Sie |hr Bild waagerecht oder senkrecht.

Graustufen Umriss

Skizze
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Einfihrung in die Benutzeroberflache der Software (Inhalt laden)

Breite 148

Hohe 62

Sperrverhaltnis

o ©

Néchster “ Breite
LIERLETY Anpassen der Breite
lhres Bildes.

@ Hohe

Anpassen der Hohe
Ihres Bildes.

@ Seitenverhiltnis
sperren
Behalten Sie das
Seitenverhaltnis bei der
GroRenanderung von
Bildern oder Text bei.

Positionierung der
Region

Der Laserkopf bewegt
sich in einem Rechteck
um die Stelle, an der
die Gravur erfolgen soll,
um Ihnen zu helfen Ihr
Werkstlck zu
positionieren.

@ Materialauswahl
Die App verfugt tber
vorgegebene
Gravureinstellungen fir
gangige Materialien,
wie Kork, Bambus, Stoff
usw.

Starten

Parameter

A8C

@ Material hinzufiigen
Fugen Sie Ihr
benutzerdefiniertes
Material und dessen
Gravureinstellungen
(Laserleistung/Gravurgesc
hwindigkeit)

DU NN O U ps

Auswahl des
Materials

Laserleistung10
0%

© Gravur-Leistung
Passen Sie die Intensitat
an, um verschiedene
Materialien zu gravieren.

Geschwind

igkeit der
Gravur90%

Anzahl der Wie
derholungen1

@ Gravur-Geschwindigkeit Stellen Sie die
Gravurgeschwindigkeit ein. Die Gravurgeschwindigkeit
bestimmt die Gravurtiefe.

@ Gravurdurchginge
Legt fest, wie oft der Laser bei diesen Gravurauftrag durchlauft

123



9 - APP-Download & Einfuhrung

|

Einfilhrung in die Benutzeroberflache der Software (Inhalt laden)

tibertragen Speichern Sie das
Beginnen Sie mit der Bild, das Sie mit
Gravur, wenn 100% der App bearbeitet
erreicht sind haben, auf lhrem

@ Gravur-Fortschritt Mobiltelefon.
Anzeige des @ Gravur
Gravurfortschritts abgeschlossen

Der aktuelle
@ Pause

Anhalten des Gravurauftrag ist

abgeschlossen

2 O stop
Verlauf der Ubertragung0% Beenden des
D Gravurvorgangs

Laserleistung ‘
100%
Geschwind

igkeit der Te——)

Gravur90%

Q< O-

Pause Stopp
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|. Das Gerat kann nicht eingeschaltet werden.
Vergewissern Sie sich, dass alle Steckdosen, Schalter und Stromkabel richtig angeschlossen und eingeschaltet sind.
Versuchen Sie ggf. eine andere Spannungsquelle oder ein anderes Kabel.

Il. Keine Verbindung zumComputer moglich.
1. USB-Kabel nicht angeschlossen: Vergewissern Sie sich, dass das USB-Kabel richtig eingesteckt ist. Bei einigen
PCs erhalt der vordere USB-Anschluss nicht gentigend Strom fiir das Gravurgerat. Wir empfehlen, den
USB-Anschluss auf der Rickseite zu verwenden, um eine stabile Verbindung zu gewahrleisten.
2. Der Geratetreiber ist nicht korrekt installiert: Installieren Sie den Geratetreiber erneut gemafl den Anweisungen.
Nach der Installation kann Ihr Computer das Gerat als seriellen Anschluss erkennen. Sie finden einen seriellen
COM-Anschluss im Geratemanager lhres Computers.
3. Wenn die beiden oben genannten Lésungen nicht funktionieren, versuchen Sie, das USB-Kabel und das Netzkabel
abzuziehen, schalten Sie das Gerat fur mindestens finf Sekunden aus, schalten Sie es dann ein und schlieRen Sie es
erneut an.

Ill. Das Gerat reagiert nicht, wenn es uiber die Mobiltelefonanwendung gesteuert wird.
1. Das falsche Gerat ist verbunden: Wenn Sie mehrere Gerate im Arbeitsbereich haben, vergewissern Sie sich bitte,
dass Sie mit dem richtigen Geréat verbunden sind.
2.Kompatibilitatsproblem: Es kann zu Kompatibilitatsproblemen kommen, wenn Sie Ihr Telefon auf eine neue
Systemversion aktualisieren. Bitte zogern Sie nicht, uns Ihre Systeminformationen mitzuteilen, wenn dies der Fall sein
sollte. Wir werden so schnell wie moglich Unterstutzung fur dieses Problem bereitstellen.

IV. Die Gravur sieht unscharf oder schattig aus.
1. Fokussierung: In den meisten Fallen wurde der Laser vor Beginn des Gravurvorgangs nicht richtig fokussiert.
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2. Graviergeschwindigkeit: Wenn Sie die Graviergeschwindigkeit zu hoch eingestellt haben, hat der Laser nicht
genugend Zeit, um Ihr Werkstuick zu bearbeiten. Passen Sie die Gravureinstellungen an und fuhren Sie die Gravur
erneut durch.

3. Bildqualitat: Wenn das Bild, das Sie importiert haben, sehr helle Farben und feine Linien hat, beeintrachtigt dies
auch die Gravurqualitat.

4. Position des Werkstiicks: Das Lasermodul hat eine feste Brennweite, d. h. das Werkstlick muss auf einer ebenen

Flache platziert werden. Stellen Sie zudem sicher, dass es parallel zur Maschine liegt, da sonst nur schlechte
Gravurergebnisse erzielt werden.

V. Unerwartete Stopps bei der Offline-Gravur.

Der Gravurauftrag ist nicht vollstandig Gbertragen worden. SchlieRen Sie das Gerat erneut an und Ubertragen Sie den
Gravurauftrag erneut, um das Problem zu I6sen.

VI. Ungenaue Fokussierung
Lesen Sie den Abschnitt zum Thema ,Fokus® in diesem Benutzerhandbuch sorgfaltig durch. Verwenden Sie die mit dem
Gerat gelieferten Fokussierwerkzeuge, um den Fokus einzustellen. Wenn das Fokussierwerkzeug fehlt, kénnen Sie
stattdessen weille Pappe mit einer Dicke von 5 mm verwenden, um den Fokus einzustellen. Wenden Sie sich bei Bedarf
an unser Support-Team, um weitere Unterstiitzung zu erhalten.
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Shenzhen ZKT Technology Co., Ltd.
1IF, No. 101, Building B, No. 6, Tangwei Community Industrial
Avenue, Fuhai Street, Bao'an District, Shenzhen, China

Shenzhen ZKT Technology Co., Ltd.
1IF, No. 101, Building B, No. 6, Tangwei Gommunity Industrial
Avenue, Fuhai Street, Bao'an District, Shenzhen, China

A—l — aale

Certificate of Compliance

Certificate Number: ZKT-2202150666C

Certificate of Compliance

Certificate Number: ZKT-2202150663C

t-=4

Certificate’s : Vastmind LLC
Holder 251 LITTLE FALLS DRIVE, WILMINGTON, New Castle, DE, 19808
Certificate’s : 5892 Losee Rd Ste.
m Holder 132 #255 N Las Vegas, NV, 89081, United States Shangrila Co, Ltd
9 Shangrila View, No.1 Dongke Road, Dongcheng Dist, Dongguan city,
= : ila Networking y Co., Ltd CHINA 523007

Shangrila View, No.1 Dongke Road, Dongcheng Dist,

‘v
[h] Dongguan city, CHINA 523007 Trade Mark G -
Trade Mark - " enmitsu
O Genmitsu
| Product . LC-40 laser engraving machine
Product : LC-40 laser engraving machine
'F|H|[ﬂ Model(s) : LC40 Model(s) . LC40

Test Standard : J55032(H29)
TestStandard  : EN 60825-1; 2014/A11; 2024
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The EUT described above has been tested by us with the listed standards and found in
compliance with the Electrical Appliance and Material Control Law. It is possible to use PSE
marking to demonstrate the compliance with this Law. It is only valid in connection with the
test report number: ZKT-2202150663E.

This Attestation of Compliance s issued on a voluntary basis for electrical equipment below
the voltage limits of Low Voltage Directive 2014/35/EU. The essential requirement are fulfilled
accordingly based on the technical specifications applicable at the time of issuance. See also
notes overleaf. It is only valid in connection with the test report number: ZKT-2202150666S.

C€

This Certficate of Conformity is based on single evaluation of the submitted samplefs) of the above mentioned
product. It does not imply an assessment of the whole product and relevant . Directives fo be observed.
B 4564000009970 = +B6-755-2233 6688 Zki@zkt-lab.com
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This Ceriificate of Conformity is based on single evaluation of the submitted sample(s) of the above mentioned
product. It does not imply an assessment of the whole praduct and relevant . Directives to be observed.
& +86-400 000 9970 = +8 2233 6688 ki@zkt-lab. [.4] kt-lab.com

www,Zkt-Jab.com
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