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General Part

Technical Assessment Body issuing the Deutsches Institut flr Bautechnik
European Technical Assessment:
Trade name of the construction product Injection system Hilti HIT-HY 170
Product family System for post installed rebar connection with mortar
to which the construction product belongs
Manufacturer Hilti AG
Feldkircherstrale 100
9494 Schaan
FURSTENTUM LIECHTENSTEIN
Manufacturing plant Hilti Werke
This European Technical Assessment 21 pages including 3 annexes which form an integral part
contains of this assessment
This European Technical Assessment is EAD 330087-01-0601, Edition 06/2021

issued in accordance with Regulation (EU)
No 305/2011, on the basis of

This version replaces ETA-15/0297 issued on 11 January 2018
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The European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its official language.
Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the
original issued document and shall be identified as such.

Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means, shall
be in full. However, partial reproduction may only be made with the written consent of the issuing Technical
Assessment Body. Any partial reproduction shall be identified as such.

This European Technical Assessment may be withdrawn by the issuing Technical Assessment Body, in
particular pursuant to information by the Commission in accordance with Article 25(3) of Regulation
(EU) No 305/2011.
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Specific Part
1 Technical description of the product

The subject of this European technical assessment is the post-installed connection, by anchoring
or overlap connection joint, of reinforcing bars (rebars) in existing structures made of normal
weight concrete, using the injection mortar Hilti HIT-HY 170 in accordance with the regulations
for reinforced concrete construction.

Reinforcing bars made of steel with a diameter ¢ from 8 to 32 mm according to Annex A. The
reinforcing bar is placed into a drilled hole filled with injection mortar and is anchored via the bond
between embedded element, injection mortar and concrete.

The product description is given in Annex A.

2 Specification of the intended use in accordance with the applicable European assessment
Document

The performances given in Section 3 are only valid if the anchor is used in compliance with the
specifications and conditions given in Annex B.

The verifications and assessment methods on which this European Technical Assessment is
based lead to the assumption of a working life of the rebar connections of at least 50 years. The
indications given on the working life cannot be interpreted as a guarantee given by the producer,
but are to be regarded only as a means for choosing the right products in relation to the expected
economically reasonable working life of the works.

3 Performance of the product and references to the methods used for its assessment
3.1 Mechanical resistance and stability (BWR 1)
Essential characteristic Performance
Characteristic resistance under static and quasi-static loading See Annex C1
Characteristic resistance under seismic loading See Annex B6, C2
3.2 Safety in case of fire (BWR 2)
Essential characteristic Performance
Reaction to fire Class A1
Resistance to fire See Annex C3
4 Assessment and verification of constancy of performance (AVCP) system applied, with

reference to its legal base

In accordance with European Assessment Document EAD No. 330087-01-0601, the applicable
European legal act is: [96/582/EC].

The system(s) to be applied is (are): 1

Z159131.25 8.06.01-123/25
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5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system, as provided for
in the applicable European Assessment Document

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the
control plan deposited with Deutsches Institut fiir Bautechnik.

The following standards are referred to in this European Technical Assessment:

- EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 Eurocode 2: Design of concrete structures - Part 1-1: General rules
and rules for buildings

- EN 1992-1-2:2004 + AC:2008 Eurocode 2: Design of concrete structures - Part 1-2: General
rules - Structural fire design

- EN 1992-4:2018 Eurocode 2: Design of concrete structures - Part 4: Design of
fastenings for use in concrete

- EN 1993-1-4:2006 + A1:2015 Eurocode 3: Design of steel structures - Part 1-4: General rules -
Supplementary rules for stainless steels

- EN 1998-1:2004 + AC:2009 Eurocode 8: Design of structures for earthquake resistance -
Part 1: General rules, seismic actions and rules for buildings

- EN 10088-1:2014 Stainless steels - Part 1: List of stainless steels

- EN 206:2013 + A1:2016 Concrete - Specification, performance, production and conformity

Issued in Berlin on 25 July 2025 by Deutsches Institut fiir Bautechnik

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock beglaubigt:
Head of Section Baderschneider

Z159131.25 8.06.01-123/25
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Installed condition

Figure A1:

Cwvarlap joint with existing reinforcement for rebar connections of slabs and beams
I
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Figure A2:
Owerlap joint with existing reinforcement at a foundation of a column or wall where the rebars are
stresaed in tenslon
i
L
Figure A3:

End anchoring of slabs or beams
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.................

injection system Hilti HIT-HY 170

Product description Annex A1
Instaifled condition: application examplas of post-installed rebars
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Figure A4:
Rebar connection for components stressed primarily in compression
M
Y
A '

. I

| X |
Figure AS:
Anchoring of reinforcement to cover the enveloped line of acting tensile force in the bending
member

2 lea W acting tensile force

envelope of Mea'z + Nag

Note to Figure A1 to Figure AS:
In the Figures no fransverse reinforcement is plotted, the transverse reinforcement as reguined by
EM 1992-1-1 or EN 1998-1 shalf be present
The shear fransfer between existing and new concrebe shall be designed according o EN 1992-1-1 or
EM 18468-1.

Preparing of joints according to Annex B2,

Injection system Hilti HIT-HY 170

Product description Annex A2

Installed condition. apphcation examples of post-installed rebars

Z168401.25 8.06.01-123/25
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Product description: Injection mortar and steel elements
Injection mortar Hilti HIT-HY 170: hybnrid system with aggregate
330 ml and 500 mi

Marking:
HILTI HIT
Froduction number and
production line

Expiry date mmifyyyy

FProduct name; “Hilii HIT-HY 170°

Static mixer Hilti HIT-RE-M

Steel olemeants

AARAAARARRARRAABRARAAARALRR R AR AR RRAREN
Reinforcing bar (rebar): ¢ 8 to ¢ 32
*  Materals and mechanical properies according to Table Al
+  Mimmum value of related rib area fi: according to EN 1992-1-1
* Rib height of the bar he: shall be in the range:
D05 - $Shes007 &
= The maximum ouwter rebar diameter over the ribs shall bea
fp+2-007 =114 ¢
{% Mominal diameter of the bar, he Rib height of the bar)

Table A1: Materials
Designation | Material
Reinforcing bars (rebars)

Rebar Bars and de-coiled rods class B or C
with f and k according to NOP or NCL of EN 1982-1-1
| EN 1962-1-1 Fu = o = k- fia

injection system Hilti HIT-HY 170

Product description Annex A3
Inpection mortar / Static mixer / Steel slements
Materials

Z168401.25 8.06.01-123/25
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Specifications of intended use

Anchorages subject to:

= Static and quasi static loading; rebar size 4 8 to 4 32 mm

- Seismic loading: rebar size ¢ 10 to § 32 mm,

*  Fire exposure: rebar size § B 1o ¢ 32 mm.

Base material:

- Compacted resnforced or unremnforced normal weight concrete without fibers in accordance with EN 206.

« Strangth classes in accordance with EM 206:
C12M5 to C50ME0 for static and quask-static loading and fire exposure
C16/20 to C50/E0 for seismic loading.

= Maximum chiorkde content of 0,40 % (CL 0.40) related to the cament content according to EN 206,

+ Mon-carbonated concreta.
Mote: In case of a carbonatad surface of the existing concrete structure the carbonated layer shall b removed i the
area of the post-instalied rebar connaction with a diameater of ¢ « 80 mm pricr to the installation of the new rebar, The
digpth of concrate fo bé removed shall correspond al keast bo he minmum concreté cover N accordancs with
EM 1852-1-1. The foregoing may be naglacted if building componants are new and nod carbonated and if buikding
compaonants are in dry conditions.

Temperature in the base material:
«  at installation
-5°C o +40 °C
© in-service
-40 *C to +80 *C (max. long term temperature +50 "C and max. short term temperature +80 "C)

Daesign:

= Amchorages are designed under the responsibility of an engineer expanenced in anchorages and
concrete work.

«  Varifiable calculation noles and drawings are prapared taking account of the forces to be transmitted.

= Design of rebar under static or quasi-static Ioading in accordance with EN 1992-1-1 and Annex B3 and
undear seismic acton in accordance with EN 1958-1.

= Design under fire exposure in accordance with EN 1992-1-2,

«  Tha actual position of the rainforcamant in the existing structure shall ba detarmined an the basis of tha
construction documentation and taken inte account when designing.

Installation:

- LUse category: dry or wel concrete (not in flooded holes),

«  Drilling technique: Rebar size ¢ 8 1o ¢ 32 mm:
Hammer drilling (HD), hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-¥D {HDB), comprassed air
drilling (CA).

+  Dwverhead installation is admissible.

- Rebar installaton caried out by appropriately qualified personnel and under the supervision of the person
responsible for technical matters of the site.

«  Check the position of the existing rebars (if the position of existing rebars is not known, it shall be
detarminad using a rebar detector suitable for this purpose as well as on the basis of the construction
documentation and then marked on the bulding componant for the overap joint).

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex B1
Specifications

Z168401.25 8.06.01-123/25
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Figure B1: General construction rules for post-installed rebars
«  Post-installed rebar may be designed for tension forces anly.

The transfer of shear forces between new concrabe and existing structure shall be designed additonally
according to EM 15982-1-1,

+  The joints for concrating must be roughened to at least such an exient that aggregate protrudes.

= = - ; ; = r i
. = 50 mm

5497

€& dmin

BEmm % $ 5 32 mm

L] =]

|
if the clear distance between lapped bars exceeds 4 - § or 50 mm, then the lap length shall bs increased
by tha difference bateween the clear bar distancea and the smaller of 4 - § or 50 mm

¢ concrete cover of post-instalied rebar

cr  concrete cover at end-face of existing rebar

Cmn MiNimum concrete cover according to Table B1 and o EN 1992-1-1
¢ diameter of reinforcement bar

ke lap length

according to EN 1982-1-1 for static loading and

according to EN 1998-1, section 5.6.3 for seismic achon

effective embedment depth 2 o+ oy

da  mominal drill bit diameter, see Annex B4

=

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Usea Annex B2
General construction rules for post-installed rebars
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Table B1: Minimum concrete cover cmin'' of the post-installed rebar depending on
drilling method and drilling tolerance

Dvilling method Bar diameter Minimum concrete Cover Cein' [mm]

[mmi] Without drilling aid With drilling aid
Hammer drilling $<25 304006 L,22-¢ | 30+002-L22 ¢
(HD) and (HDB}~ $=25 40+006 L22-¢ | 40+002 1,224 ||
Compressed air $<25 50+ 0,08 - I, 50 + 0,02 - | #7-k et
drilling (CA) $= 25 60+008 L22-¢ | BO+002-L22 ¢

' Sew Anrex B2, Figure B1
2 HDB = hollow drill bit Hilti TE-CD and TE-YD
Comments: The minimum concrete cover acc. EN 1982-1-1,
Tha sama minimum concrate covers apply for rebar edemants in the case of seismic loading, .8 Crnwes =2 ¢,

Table B2: Maximum embedment depth | max depending on bar diameter and

dispenser
Dispensars
Bar diamater HDE 500, HOM 330, HOM 500
¢ [mm] by mae: [V]
T[Cl -5"Cto40°C 5*Cto 25 "C
Bto 16 1000 1250
18 to 25 700 1000
26 1o 32 800 750
Table B3: Maximum working time and minimum curing time"
Temperature in the base Maximum working time Minimum curing time
material T | teime
S'C o 0°C 10 min 12 hours
=0°C to 5°C 10 mim 5 hours
=5C to 10°C & min 2,5 hours
=10°C to 20°C 5 min 1.5 hours
=20°C to 30°C 3 mim 45 min
=30°C to 40°C 2 min 30 min

' The curing time data are valid for dry base material only
Inwei base matarial the curing times must be doublad,

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use

Minirmurm concrete cover / Maximum embedment depth
Maximum working time and minimum curing time

Annex B3

Z168401.25
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Table B4: Parameters of drilling, cleaning and setting tools
Elements Drill and clean Installation
Hamrmer Eun‘u:nrassu:d | Extensicon Piston Extension | Maximum
Rebar | drilling | air drilling kﬁ'ﬁ:‘l‘a "“"I_'I I'}'“”‘DL for air plug | for piston |embedment
{HD) {CA) ) ) nozzle | HIT-52 plug depth
LI L— =
size dy [mm] dp [mm] size size -] size -] by, [Mim]
08 10 - 10 10 - 250
HIT-wL
12 - 12 12 12 81,0 1250
410 12 - 12 12 HIT-OL 12 250
14 - 14 14 10/0.8 14 1250
14 - 14 14 or 14 250
12 16 - 16 16 '::I'DL 16 HIT-%L
0
- 17 18 18 18 1110
. 18 - 18 18 18 1250
¢ . 17 18 16 16
$ 16 20 20 20 20 20
418 22 22 22 22 22
420 25 . 25 25 HIT-OL 25
- 26 28 25 16/0,8 25 1000
b 22 28 28 28 28 o 28 HIT-VL
HIT-DL B a1 7
b 24 32 3z 32 32 aior 32 16/0,
and’or
b 25 3z 3z 32 32 H1:5vayl' 3z HIT-VL
b 26 32 32 3z 32 andlar 35 18
$28 35 a5 a5 32 HIT-WL a5 50
" : 35 a5 32 18 a5
¢ 3 - ar 32 ar
$ 32 40 40 40 3z 40
1 Azgamble extension HIT-VL 16007 with coupler HIT-V0L K for deeper boreholes
Injection system Hilti HIT-HY 170
Intended Use Annex B4
Parameaters of cleaning and sefting tools

Z168401.25
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Table B5: Hollow drill bit: Parameters of drilling and setting tools

Elernents Drill Installation

Hammer drilling. Extension Macirmum

Rebar | hollow drill bit HEI‘;"'E'B ""‘I_zlﬂ'r"gf_'"" IE“"F””"IW P"m”gé“i for piston | embedment
(HDB) " ) ) s naesE ) plug depth

[y rnsrand N E [ (= E CI= E n -

size de [rarm] Bize Bize [-] size [<] Iv s [FEVIY]
b8 12 12 200
10 12 12 200
¢ 14 14 240
14 14 3 240

$12 HIT-WL
16 16 1110 1000
b 14 18 18 1000
o 16 20 20 1000
22 22 1000
g1e HIT-VL

$ 20 25 25 16/0.7 1000
b 22 28 28 Hl?r”?fﬁ . 1000
$24 32 a2 : 1000
$ 25 32 32 1000

1 with vacusn cleaner Hilh VG 1002000 (automatic filter cleaning actvabed. eco-mode off) of a vacuum clisaner
providing eguivalant cleaning performance in combanation with the specified Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD:
7 Agsambbe exlengan HIT-AL 160 T with cougler HIT-DL K for desper anchor hales
with diameters do 5 20 mm and drill hole

depths ho = 10 ' d !

Compressed Air Cleaning (CAC): -

air nozzle with an onfice opening of
minimum 3,5 mm in diametar. |

Cleaning alternatives
Manual Cleaning [MC):
Hilti hand pump fior blowing owt drill holes

Automatic Cleaning (AC): =
Cleaning is performed during drillimg with

Hilti TE-CD and TE-YD drilling system

including vacuum cleaner

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use
Parameaters of cleaning and sefting tools
Cleaning alternatives

Annex BS
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Installation instruction

Safety Regulations:

Review the Material Safety Data Sheeat (M5D5) before usa for proper Bnd safa
harndling!

Wear well-fitting prolectve goggles and protective gloves whan working with Hilg
HIT-HY 170,

Important Chserve the installation instruction prowided with each foil pack.

Hole drilling

Before drilling remove carbonized concrete and clean contact areas
(see Annex B1).
In case of aborted drill hole the dril hole shall be filed with mortar

Hammer drilling

Drill hale to the required embedment depth with an appropriately sized Hi#ti TE-
CD or TE-YD hollow drill bat {HDB) with Hilli vacuum attachment. This drilling
system removes the dust and cleans the bore hole during drilling when used in
accordance with the user's manual,

After drilling is complete, proceed o the "injection preparation” step in the
instructions for usa.

Dl bt size sea Table BS

|

s

Drill hole to the required embedment depth with & hammer drill set in rotation-
hammar mode of a comprassad air drill using an approprately sized carbide drill
bt

Hammer drill {HD} Compressed air drll (CA)

_'

Splicing applications

==

e

Measure and confrol concrete cover ¢
a =0+ I:l:.:'?
Dnll parallel o edge and to existing rebar
= Where applicable use Hilh drilling aid HIT-EH,

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex BE
Installabton instruchions
7168401.25 8.06.01-123/25
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Drilling aid

For holes |. > 20 cm use drilling aid

Ensura that the dril hale is paraliel 1o the existing rebar

Three different options can ba considered;

Hitti drilling aid HIT-BH
= Lath or spint level
Visual check

Drill hole cleaning

Just befora selfing the bar the drill hole must be free of dust and debris
Inadequaie hole cleaning = poor oad values.

Manual Cleaning (MC)

For dnll hole diameters ds = 20 mm and drill hole depths he= 10 - d

The Hilti hand pump may be used for blowing cut drill holes up to diameters
do 5 20 mm and embedmeant depths up 0 ha s 10 - d

Blow oul @i least 4 times from the back of the drill hole until retumm air stream s
free of noticeable dust

Brush 4 times with the specified brush (ses Table B4} by inserting the stee! brush
Hilti HIT-RB fo the back of tha hole (if needed with axtension) in 8 bvisting motion
and remaving (L

Thea brush must produce natural resistance as it entars the drill hole

{brush & 2 dnill hole &) - if not the brush = oo small and must be replaced with
the proper brush diameter.

Blow out again with the Hilti hand pump at least 4 times untdl retum air straam is
free of noticeabie dust

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Uise
Installaton instructions

Annex BT

Z168401.25
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Compressed Air Cleaning

For all drill hofe diameters do and all drill hole depths hy =20 - d

Biow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzie extension) over the
whale lengih with oil-free compressed air (mim. & bar at & mh) until return air
stream |s free of noticeable dust.

Brush 2 times with the spacified brush (sse Table B4) by inserting the stesl brush
Hilti HIT-RE io the back of the hole (if needed with extension) in & twisting motion
and ramaving it

The brush must produce natural resisiance as it entars the drill hale

{brush @ 2 drll hale &) - if not the brush i o small and must be replaced wilh
the proper brush diameter,

Blow again with compressed air 2 times until return air stream is free of
noticeable dust.

(CAC)

For drill holes deepar than 250 mm (for ¢ 8 to & 12) or desper than
20 - ¢ (for § > 12 mm}

Use the approprate air nozzle Hilti HIT-OL (ses Table B4),
Blow 2 fimes from the back of the hole over the whole length with oil-free
comprassad air until return air stream is frea of noticeable dust

Safety tip:
Do nol inhale concrete dust
LIsa of the dust collactor Hilti HIT-DRS is recommended.

Screw the round steel brush HIT-RB in one end of the brush edensaons)
HIT-RBS, so that the overall length of the brush is sufficient to reach the base of
the drill hole. Attach the other and of the axtension to the TE-CITE-Y chuck.

Safaty tip
Siart machine brushing operabion slowly
Start brushing operation once the brush is insented in the borehole.

Lise the appropriate air nozzle Hiti HIT-DL (see Table B4)
Blow 2 times from the back of the hola ovar the whale length with cil-free
compressed air until return air stream is free of noticeable dust

Safety tp
Do not inhale concrete dust
Lise of the dust collector Hilli HIT-DRS & recommeandead

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use
Instafation mstructions

Annex BE

Z168401.25
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Before use, make sure the rebar is dry and free of il or other residue
Mark the embedment depth an the rebar (a.g with @pa) — |
Insart Rebar in borehode {o venfy hole and setting degth |y

njection III'I'I:III'-I-HI:II'I

— e e w [ Tightty attach Hilti mixing nozzle HIT-RE-M to fod pack manifold. Do not modify
'S ' the mixing nozzle.

Observe the instruction for use of the dispenser
Check foll pack holder for proper function. Inser foll pack into fof pack holder
I ! and put holder infa dispenser

The foil pack opens automatically as dispensing is initiated. Depending on the
—_ size of the foll pack an initial amount of adhesive has o be discarded. Discanded
= guantities are:
=l

2 strokes for 330 mi foil pack,
3 strokes for 500 mi foil pack

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Use Annex BS
Installation instruchons

Z168401.25 8.06.01-123/25
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inject adhesive Inject adhesive from the back of the drll hale without forming alr voids.
In_jfj!gﬂ_fl:uth_u_d for drill hole depth = 250 mm (without overhead applications)
|r-. ! e Inject the adhesive starting at the back of the hole, slowly withdrawing the miooer

with each trgger pull
Fill approximately 273 of the drill hole 1o ensure that the annular gap between the
anchor and the concrete is completely filled with adhesive along the embedment

length

™= after injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
£ H'_ trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

e e—_

i ————— e ————————— i —— e ————

Injection method for drill hole depth > 250 mm or overhead applications

Assemble miing nozzie HIT-RE-M, extension{s) and piston plug HIT-52
HIT-5Z HITAL HIT-WL-K (sea Table B4).

[ e sl e e el =, For combinations of several injection extensions use coupler HIT-VL-K
SHi-vL A substitution of the injection extension for a plastic hose or a combination of
HIT-RE-M both is permified

The combination of HIT-5Z piston plug with HIT-VL 15 pipe and then
HIT-VL 16 tube supporis proper injection

Mark the required mortar leved = and embedment depth |, with tapa or markasr on
ihe injecison axtansion.

'
= i «  astimation:
- | ==13" |«

requined mortar lewed

+ precise formula for optimum morar volume:
=k (1.2 (" /de”) - 0.2)

For cwerhead installation the injection is only possible with the aid of extensions
and piston plugs. Assembie HIT-RE-M mixer, extension{s) and appropriately
sized pision plug {see Table B4). Insert pision plug 1o beck of the hole and inject
adhesive. During injecton the piston plug will be naturally extruded out of the dnll
hode by the adhesive pressure,

After injection is completed, depressurize the dispensar by prassing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Injection system Hilti HIT-HY 170

intended Use Annex B10
Installation instructions
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Bafora use, wenfy that the alement is dry and free of od and other contarminants.

Far easy Installation insert the rebar Inta the drlll hale while slowly twisting wntil
the embadment mark s at the concrete surface lavel

For overhead application

Dwring insertion of tha rebar mortar might fiow out of the drill hale. For collection
of ihe fliowing moriar HIT-OHC may be used

Support the rebar and secure it from falling untl mortar has started to harden,
&.0. using wedges HIT-OHW

For overhead installabon use piston plugs and fix embedded parts with e.g
wedges.

After installing the retar the annular gap must be complately filled with mortar

Froper instaltation:

= desired anchorng embedment |, is reachaed; embedment mark at concrata
surface.

= axcess mortar flows out of the borehaole after the rabar has been fully insared
untd the embedment mark.

Observe the working time L. {see Table B3), which varies according to

iid temperature of base matenial. Minor adjustments to the rebar position may be

perormed during the working fime.

ot Full load may be applied only after the cunng time tuew has elapsed

{see Table B3),

Injection system Hilti HIT-HY 170

Intended Uise
Installaton instructions

Annex B11
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Table C1: Amplification factor am

Minimum anchorage length and minimum lap length

The minimum anchorage length k. ms and the minimum lap length o=« according to
EMN 1992-1-1 shall be multiplied by the relevant amplification factor ae given in Table C1.

(HDB), compressed air drilling (CA)

Size Concrete class
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40050 | C45/55 | C50080
¢ 8 to ¢ 32 1.0
Table C2: Bond efficiency factor ke for hammer drilling (HD) and (HDB),
compressed air drilling (CA)
Bond efficiency factor ko [-]
Size Concrete class
[mim)] ci2i15 | c1ei20 | ceoms | czsmo | cawaT | casus | caoso | casiss | csomso
pElog12 1,00 0,92 0,86
$ 14 to § 25 1.00 0,81 0.84 0,79
$ 26 to § 32 1,00 | oss | oso | o73 | 067 | o083
foarm= ke fou
Fox Design value of the bond strength in N/mm? considaning
the concrete strength class
good bond condition (for all other bond conditions multiply the values by = 0,7)
recommended partial factor y. = 1,5 according to EN 1992-1-1.
ke Bond efficiency factor according to Table C2

Table C3: Design values of the bond strength fosrie for hammer drilling (HD) and

Minimurm anchorage length and minimurm lap length, Bond efficiency factor,
Essential characteristics under static and quasi-static loading

Bond strength foamr [N/mm?]
Size Concrete class
[rm] C12M15 | C16/20 | C20v25 | C25/30 | C30/37 | C35/M5 | C40v50 | C45/85 | CSOME0
pBEG12 1.6 20 23 2.7 3.0 3.4 3.7 3.7 3.7
p14tod 25 16 2.0 23 27 3.0 34 34 34 34
$ 26 to § 32 16 20 23 27 2.7 2.7 27 27 2.7
Injection system Hilti HIT-HY 170
Performances Annex C1

Z168401.25
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The minimum concrete cover according fo Table B3 and Grnseis = 2 - § applies.

Minimum anchorage length and minimum lap length under seismic action

Table C4: Bond efficiency factor ke seis for hammer drilling (HD) and (HDB),
compressed air drilling (CA)

The minimum anchorage length kb ma and tha minimum lap length lo -« according o EN 1852-1-1 shall ba
miultiplied by the relevant amplfication factor o given in Table 1

the concrete strength class
good bond condition (for all other bond conditions multiply the values by m: = 0,7)
+  racommeanded partial facior = 1.5 according to EM 1852-1-1.

Kb seis Bond efficiency factor according to Table C4

Bond efficiency factor Ko.ses [-]
Size Concrete class
[mm] C16/20 | C20v25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
$ 10 0,83 0,71 0,61 0,54 045 045 0.41 0,38
$12%0 ¢ 16 1,00 1,00 1,00 0,89 0,80 Q.73 067 0,63
& 18t ¢ 30 1,00 1,00 0,86 0,76 065 0,63 0,58 0,54
32 1,00 0,85 0,74 0,56 0,55 0,54 0.50 0,47
fu_lit,l-ll.- hh,,:un ¢ i
foar” Design valua of the bond strength in N/mm?® considering

Table C5: Design values of the bond strength foa P seis for hammer drilling (HD) and
(HDB), compressed air drilling (CA)

Essential charactarstics under saismic loading

Bond strength foa e seis [Mmim?]
Eize Concreta class
[mim] C168/20 | C22s | C25/30 | C3I0MAT | CA5M5 | C40/50 | C45/55 | CSO0ME0
& 10 16 16 16 1,6 16 1,6 16 16
h12t0d 16 20 23 27 27 27 27 27 27
h 18 to § 30 20 23 23 23 23 23 23 23
b 32 20 2.0 20 2.0 20 2,0 2.0 20
Injection system Hilti HIT-HY 170
Performances Annex G2
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Yo

T

Reduction tetar ky [

Design value of the ultimate bond stress fuas under fire exposure for concrete
classes C12/15 to C50/60, (all drill methods)

The design value of the bond strength fuas under fire exposure has to be calculated by the foflowing

foan = KealB) * Fod * ¥/ yun

BE 218.2°C: kns(8) = 1,762 - @™ 9 1§, . 43 10
> 216.2: knn(@) = 0.0

dasign value of the ultimate bond stress in case of fire i N/mm?
tempearatura in "C n the mortar layer
reduction factor under fire exposure

dasign values of the ultimate bond stress in N/mm” in cold condition according to Table C3
conskdering the concrete classes, the rebar diameter, the dnlling method and the bond
conditions according o EM 1882-1-1

1,5 partially safety factor acocording o EN 1852-1-1
1,0 pantially safety factor according to EN 1892-1-2

At increased tamperature the anchorage length shall be calculated according fo EMN 18%2-1-1 Equation 8.3
using the temperature-dependent ultimate bond strength fean.

Figure C1 Example graph of Reduction factor ke «(8) for concrete classes C20/25 for

good bond conditions:

1.1

L |

oa

Example far
C20/25

os

or

kq(B) = 1,7620001T - 8

05

o

oA

0

0.4
B = X520

21
og 1
1] 20 a0 B B L Ex] an B40 180 180 Hai| s 240 o)

Termnperatisne 8 [G°]

injection system Hilti HIT-HY 170

Performances Annex C3
Bond strengths fuas at increased temperaiure
Temperature reduction factors k«(B) at increased temperature
Z168401.25 8.06.01-123/25




Deutsches

Institut
Fur
Bautechnik
Eine vom Bund und den Londom gemainaam &
poiragens Anstalt des affentlichan Rechis w r

Benannt

* m W
pomalk Artikel 28
Europaische Technische der Viarordnung (EU)

Bawertungsatalle fir Bauprodulte Hr. 3082011 und Ml
glied der EGTA (Europa-
isohe Cirganisation
+ for Technische 4

Bavsnriung)
+ r
*
Europaische ETA-15/0297
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Diese Europaische Technische Bewertung EAD 330087-01-0601, Edition 06/2021
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Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer Amtssprache
ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen miissen
dem Original vollstandig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekurzt wiedergegeben werden. Nur mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europaische Technische Bewertung widerrufen,
insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemaf Artikel 25 Absatz 3 der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011.
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Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

Gegenstand dieser Europaischen technischen Bewertung ist der nachtraglich eingemortelte
Anschluss von Betonstahl mit dem Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 durch Verankerung oder
UbergreifungsstoR in vorhandene Konstruktionen aus Normalbeton auf der Grundlage der
technischen Regeln fiir den Stahlbetonbau.

Fir den Bewehrungsanschluss wird Betonstahl mit einem Durchmesser ¢ von 8 bis 32 mm
entsprechend Anhang A mit dem Injektionsmortel Hilti HIT-HY 170 verwendet. Der Betonstahl
wird in ein mit Injektionsmortel gefiilites Bohrloch gesteckt und durch Verbund zwischen dem
Stahlteil, dem Injektionsmortel und dem Beton verankert.

Produkt und Produktbeschreibung sind in Anhang A dargestellt.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemaB dem anwendbaren Europaischen
Bewertungsdokument

Von den Leistungen in Abschnitt3 kann nur ausgegangen werden, wenn der
Bewehrungsanschluss entsprechend den Angaben und unter den Randbedingungen nach
Anhang B verwendet wird.

Die Pruf- und Bewertungsmethoden, die dieser Europédischen Technischen Bewertung zu Grunde
liegen, fuhren zur Annahme einer Nutzungsdauer des Bewehrungsanschlusses von mindestens
50 Jahren. Die Angabe der Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers verstanden
werden, sondern ist lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in Bezug auf die
angenommene wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angaben der Methoden ihrer Bewertung
3.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal Leistung

Charakteristischer Widerstand unter statischen und

quasi-statische Lasten Siehe Anhang C1

Charakteristischer Widerstand unter Erdbebenbeanspruchung | Siehe Anhang B6, C2
3.2 Brandschutz (BWR 2)

Wesentliches Merkmal Leistung
Brandverhalten Klasse A1
Feuerwiderstand Siehe Anhang C3
4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit der

Angabe der Rechtsgrundlage

Gemal dem Europaischen Bewertungsdokument EAD Nr. 330087-01-0601 gilt folgende
Rechtsgrundlage: [96/582/EG].

Folgendes System ist anzuwenden: 1

Z191008.25 8.06.01-123/25



Européische Technische Bewertung Dewtsches

ETA-15/0297 I|1=|1.il1._l|:
fiir
Bautechnik

Seite 4 von 21 | 25. Juli 2025

5 Fiir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem
Europaischen Bewertungsdokument

Technische Einzelheiten, die fiir die Durchfiihrung des Systems zur Bewertung und Uberprifung
der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Kontrollplans, der beim
Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt ist.

Folgende Normen werden in dieser europaisch technischen Bewertung in Bezug genommen:

- EN 1992-1-1:2004 + AC:2010  Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln
und Regeln fir den Hochbau

- EN 1992-1-2:2004 + AC:2008  Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und

Spannbetontragwerken - Teil 1-2: Allgemeine Regeln -
Tragwerksbemessung fiir den Brandfall
- EN 1992-4:2018 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und

Spannbetontragwerken - Teil 4: Bemessung der Verankerung von
Befestigungen in Beton

- EN 1993-1-4:2006 + A1:2015 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-4:
Allgemeine Bemessungsregeln - Erganzende Regeln zur Anwendung
von nichtrostenden Stahlen

- EN 1998-1:2004 + AC:2009 Eurocode 8: Auslegung von Bauwerken gegen Erdbeben - Teil 1:
Grundlagen, Erdbebeneinwirkungen und Regeln flir Hochbauten

- EN 10088-1:2014 Nichtrostende Stahle - Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stahle
- EN 206:2013 + A1:2016 Beton - Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat

Ausgestellt in Berlin am 25. Juli 2025 vom Deutschen Institut flir Bautechnik

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock Beglaubigt
Referatsleiterin Baderschneider
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Einbauzustand

Bild A1:
Ubergreifungsstoll mit bestehender Bewshrung fiir Bewehrungsanschiiisse von Platten und Balken
- le -
e

FEETYRNUSRUISRNTRRNRNATY

Bild A2:
ﬂhﬂfgrnﬁungnﬂn!. mit bestehender Bewehrung einer biegebeanspruchten Stiitkze oder Wand an ein
Fundament. Die Bewehrungsstibe sind rugbeansprucht.

Bild A3:

Endverankerung von Platien oder Balken
] e

LLbibiiiiiaiiiiing

.................

Iinjektionssystem Hilti HIT-HY 170

Produktbeschreibung Anhang A1
Einbauzuestand und Anwendungsbespiale fir Bewshrungsanschllssa mit Balonstahl
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Bild A4;
Bewshrungsanschiiisse dberwiegend auf Druck beanspruchter Bauteile
M
Y
A '
Fly="log |
7 ) |
Bild AS:

Verankerung von Bewehrung zur Abdeckung der Zugkraftlinie im auf Blegung beanspruchten Bautell

DR - S | P Zugkraftinie

Hulkuimne vor Mea'z + B

> I i
.‘_
m.m

Bemerkungen zu Bild A1 bis Bild AS:

= |n den Bildem ist keine Querbewehrung dargestelll Die nach EN 1982-1-1 oder EN 1598-1 erforderiche
Querbewehrung muss vorhanden sein

Die QuerkrafiGberragung swischen bestehendem und neuem Beton soll gemal EN 1992-1-1 oder
EN 184898-1 bemessan wardaen

Varbaraitung der Fugen gemal Anhang B2,

Iinjektionssystem Hilti HIT-HY 170

Produktbeschreibung Anhang A2
Einbauzustand und Amvendungsbeispiele fir Bewehrungsanschilisse mit Betonstahil
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Produktbeschreibung: Injektionsmértel und Stahlelemente
Injektiocnsmértel Hilti HIT-HY 170: Hybridsystem mit Zuschiag
230 ml und 500 mi

Kennzeichnung;
HILTI HIT
Chargennummer und
Produkbonsline
Varfallsdatum mmdyyyy

Froduktname: “Hilt HIT-HY 170"

Statikmischer Hilti HIT-RE-M
Cof mAEda slalesalt el
Stahlelemonts
I;q.'- r".' I'::. - T i T s I'-'. X 8 I':. -"._ b I':- I:"'. .':"'. -'_'_ 1-,\_._ T""'. Y ) -'.'-_ I'-' ¥ . -'.'-\._ -.-\._ k’ 1 % i '.:, r'.'._ ' %N r__f. .':‘-:- % .':."'_ I'.'.\, -"". T'.: T
Betonstahl (Rebar): ¢ 8 bis § 32

*  Werkstoffe und mechanische Eigenschaften gemall Tabelle A1
+  Mindestwerte der bezogensan Rippanfiche fx gemdl EN 1992-11

* [he Rippenh&he hr soll im folgenden Bereich liegen;
005 $shes0O7 ¢

= Der maximale Aulendurchmesser des Betonstahls Ober den Rippen ist
h+2 007 $=114 ¢
(4 Momineller Durchmesser des Betonsiahls; hay: Rippenhahe des Betonstahls)

Tabelle A1: Werkstoffe

Bezeichnung Werkstoff

Stahlteile aus Betonstahl

Betonstahl Stdbe und Betonstabstahl vom Ring Klasse B oder T

y mit fe und k gemalt NOP oder NCL gemail EN 1592-1-1
EN 1552'1 1 fl,.l. = f||.. =k ffh

Injektionssystem Hiltl HIT-HY 170

Produktbeschreibung
Inpektionsmantal / Statikmescher /| Stahlelements
Wierkstoffe

Anhang A3

Z191012.25
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Spezifizierung des Verwendungszwecks

Beanspruchung der Verankerung:

= Giatische und quasistatische Belastung: Betonstahl 8 bis 4 32 mm.
Erdbebenbelastung: Betonstahl ¢ 10 bis 4 32 mm,
Brandeimwirkung: Betonstahl ¢ 8 bis & 32 mm.

Verankerungsgrund:

Verdichter bewehrter oder unbewehrter Mormalbeton ohne Fasern gemai EM 206
Festigheitsklassen geman EN 208:

C12/15 bis C50v60 fur statische und quasistatische Belastung und Brandbeanspruchung

C18/20 bis C50vE0 fir Erdbebenbelastung.

Zulassiger Chloridgehalt von 0,40 % (CL 0.40) bezogen auf den Zementgehalt entsprechend EM 206

Micht karbonatisiarter Baton.

Anmmerkung B ainer karbonatsierten Oberfidche des bestehanden Betons st die karbonatsiere Schachl vor dem
Anschiuss das neuan Siabes im Baereich des nachiraglichen Bewshrungsanschlusses auf einem Durchmeassar von
¢ + 860 mm 2u entfernan. Die Tiefe des zu entfemeandan Belons muss mindestens der Mindestbetondeckung 10r dis
ensprechenden Umwelibedngungen nach EN 1992-1-1 entsprechen. Dees entfdil b neuen, nichi karbonalisierten
Bawiailen wund bei Bautailen in trockener Umgebung.

Temperatur im Verankerungsgrund:

Beim Einbau

-5 "C bis +40°C

Im Nutzungszustand

-40 "C bis +80 "C (max. Langzeittemperatur +50 *C und max. Kurzzeittemperatur +80 "C)

Bemessung:

Die Bemessung der Verankerungen erfolgt unter der Verantworiung eines auf dem Gebiet der
Werankerungen und des Belonbaus aerfahrenen Ingeanigurs.

Unter Berlcksichtigung der zu verankemden Lasten sind prifbare Berechnungen und
Konstruktionszeichnungen anzufertigen.

Bemessung unier statischer oder quasi-statischer Beanspruchung gemal EM 1992-1-1 und Annex B3
und unter Erdbebenbeanspruchung gamai EM 15988-1.

Bemessung unter Brandbeanspruchung enisprechend EN 1992-1-2,

Die tatsdchliche Lage der Bewehrung im vorhandenen Bauteil ist auf der Grundlage der
Baudockumentation festzustellen und beim Entwurf 2u benlicksichtigen.

Einbau:

Mutzungskategorne: trockenar oder feuchier Beton {nicht mit Wasser gefiillien Bohrdcheam).
Bohrverfahren: Betonstahl ¢ 8 bis § 32 mm

Hammerbohren (HD), Hammerbohren mit Hilti Hohlbohrer TE-CD, TE-YD (HDB), Pressiuftbohran (CA).
Uberkopfmontage ist zuléssig.

Der Einbau erfolgt durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Baulerers.

Die vorhandene Bewehrung darf nicht beschidigt werden; Uberprifung der Lage der vorhandenen
Bewehrung (weann die Lage der vorhandanen Bewehrung nichl ersichtich ist, muss diese mittels dafir
geeigneter Bewehrungssuchgerate auf Grundlage der Baudokumentation fesigestellt und fir die
Ubergreifungssttie am Bauteil markiert werden).

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B1
Spezifizierung

Z191012.25
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Elil:l B1:
verwendet werden.

EM 1992-1-1 nachruweisan.
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Allgemeine Konstruktionsregeln fiir eingembrielten Betonstahl
Bewehrungsanschilsse dirfen nur fir die Uberragung von Zugkraften in Richiung der Siabachse

+  Die Ubertragung von Querkraften zwsschen vorhandenem und nevem Beton ist entsprechend

Die Betonierfugen sind mindestans derart aufzurauen, dass die Zuschlagstoffe herausragen,

4 %5 50 mm

5"‘1 & 2 Tmin

JF..:‘.F et fafafafava

P
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& i G5 - _ — e s [ i -

B

by

&

50 mm vergrofert werden

¢ Betondeckung des eingemdrielten Betonstahis

& Belondeckung an der Stimseite des einbetonierten Betonstahls
cmn Mindestbeiondeckung gemalk Tabelle Bt und EN 15982-1-1

¢  Durchmesser des Betonstahls

ks Lénge des Ubergreifungsstolles
nach EN 1992-1-1 bal statischer Belastung und

nach EN 1998-1, Abschnitt 5.6.3 bei Erdbebanbeanspruchung
Sotztiefe = o+ &
Bohremenndurchmesssar, siehe Anhang B4

I
tin

B mm = ¢ =32 mm

*I |st der lichie Abstand der gestoflenen Stabe griler als 4 - § oder 50 mm, so muss die Ubergrefungslénge
um die Differenz zwischen dem vorhandenen lichten Stababstand und dem kleineren Werl von 4 - ¢ bzw

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck
Allgemeine Konstruktionsregel fir eingeméarielien Betonstahl

Anhang B2
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8.06.01-123/25




Seite 10 der Européaischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-15/0297 vom 25. Juli 2025 Institut [-.II I F

far |

Bautechnik J ..lt

Tabelle B1: Mindestbetondeckung cmin'' des eingembrtelten Betonstahls in
Abhéngigkeit vom Bohrverfahren und der Bohrtoleranz

Stabdurch- Mindestbetondeckung cow"' [mm]
Sohrverfahren | messer [mm] | Ohne Bohrhilfe Mit Bohrhilfe
Hammerbahren $ < 25 304006 L,22-4 | 304002 -L22 ¢
(HD) und {HDB)" b2 25 404006 1,22 ¢ | 404002 L22 ¢
Pressluftbchren b < 25 50+ 0,08 - I, 50+ 0,02 - I
(CA) 425 GO+008 L22-¢ | 6O+002 L22 ¢

1} Siehe Anhang B2, Bild B1

2} HDB = Hohlbohrer Hilti TE-CD und TE-YD

Bemerkungen: Die Mindestbelondeckung gemad EN 1992-1-1 st einzuhallen.

Die glaiche Mindestbelondeckung gill fir Belonstahlslerments unler Erdbebenbelastung, 2 B, Consa =2 §

Tabelle B2: Maximale Setztiefe lvmax in Abhdngigkeit von Betonstahldurchmesser

und Auspressgerat
Stabdurch- Auspressgerite

messer HDE 500, HOM 330, HDM 500

¢ [mim] — |

TrCl -5"Cto40"C 5'Cto25°C
8o 16 1000 1230
181025 700 1000

26 to 32 600 750

Tabelle B3: Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushértezeit"

Untegrundtemperatur Maximale Verarbeitungszeit Minimale Aushartezeit

T T Leuee
-5°C bis 0°C 10 min 12 h
> 0°C bis 5°C 10 min 5h
> 5°C bis 10°C & min 25 h
>10°C bis 20°C 5 min 1.5 h

> 20°C bis 30°C 3 min 45 min

> 30°C bis 40°C 2 min 30 min

1 Die Ausharezeten gelen nur Fir rockenen Verankenungsgrund
In fawchtem WVerankerungsgrund missan die Ausharezeilan verdoppalt werden.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B3
Mindestbetondeckung / Maximal zuldssige Setztiefen
Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushartezeit
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Tabelle B4: KenngréRen fiir Bohren, Reinigen und Setzen

Element Bohren und Reinigen Setzen
Hammer- | Pressluft- Stahl- , Verdnge- | Stau- | Verange-
Betonstahl | baohren bohren biirsta I‘l_I:rl.l_dgT_c rung filr zapfen rung fur hsﬂ::':ln.ﬂle
(HD) (CA) HIT-RE i Luftdise | HIT-SZ |Stauzapten| SSZtefe
E== =
Grolta | dp [mm] d [mm] Grile Groke [] Gréle [-] Iy mas ]
46 10 - 10 10 - 250
HIT-WL
12 - 12 12 12 /1.0 1250
+10 12 - 12 12 HIT-OL 12 250
14 - 14 14 10/0.8 14 1250
14 - 14 14 oder 14 250
b 12 16 - 16 16 HIT-DL 16 HIT-%L
W0
- 17 18 16 16 11,0
1 18 - 18 18 18 1250
¢ - i7 8 16 16
4 1B 20 20 20 20 20
$ 18 22 22 22 o 22
- 25 = 25 25 25
¢ - 26 28 25 HIT-DL 25
16/0,8 1000
b 22 28 28 28 28 ader 28
HIT-WL
24 32 32 32 32 |HIT-DLB| 32 16007
undfoder !
25 3z 3z 32 32 HIT-VL 3z Hl{-rngfffm
$ 26 3z 3z a2 3z 16/0,7 35 ’
428 35 35 35 T e AT
10 - a5 35 32 a5 750
¢ ar - =T 32 ar
$ 32 40 40 40 32 40

1 Far tiefe Bohrungen: 2usammenfigen der Verlangarung HIT-WL 1670, 7 mit Kupgdung HIT-AL K.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B4
Kanngralen fir Bohren, Reinigen und Setzen
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Tabelle B5: Hohlbohrer: KenngréRen fir Bohren,

Element Bohren Setren
Hammerbohren, Vertange- Stau- Verddng-
Betonstahl |  Hohlbohrer %ﬁﬂ";““ Lﬂ?g{‘ rungfir | zaplen | emmgfar | Maximale
{(HDB) h Luftdiise | HIT-5Z |Stauzapfen Setztets
[ =mmne =] b - [z E Ch= E 1 -
Grofe o fmm] Grele | Groke [T Gréie [ | boss [mm]
§8 12 12 HIT-VL 200
12 12 21.0 200
$ 10
14 14 244
14 14 - 244
$ 12 HIT-VL
15 16 1110 1000
¢ 14 18 ) ) 18 1000
415 20 kene Reinigung notwendig o 1000
= _'t.iE = 2? __F_'_E_ HIT-VL 1&“
i 20 25 25 16007 | 1000
& [ @ 0
24 az 32 1000
$ 25 az 32 . 1000

Reinigungsalternativen

Wit Staubsouger Hilli VG 10520040 (automatische Filermeinigung aktvent, ECO-Modus aus) oder anem Staubsauger, dar
in Kombination mil den speziflizierten Hilti Hohlbohram TE-CD oder TE-YD eine gleichwartige Remigungslaisiung lisdar
A Fdr tigfe Bohrlbocher Jusammenfopen der WVerlanpenung HIT-VL 1800, 7 mit Kupplumng HIT-VL K

Handreinigung [MC):

Zum Ausblasen won Bohdochern bis zu
ainem Durchmesser von do = 20 mm und
einer Bohrochtiefe von ho = 10 - d wird
die Hilti-Handausblaspumpe empfohlen

Druckluftreinigung (CAC):

Zum Ausblasen mit Druckluft wird die
Verwendung einer Ausblasdise mit
einem Durchmesser van mindestens
3.5 mm empfohlen

Automatische Reinigung (AC):

Die Reinigung wird wihrend dem Bohren
mit dem Hilt TE-CD und TE-YD
Bohrsystem inklusive Staubsauger
durchgefilhrt,

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B5
Kanngrolen flr Bohren, Reinigen und Setzen
Rednigungsalternativen
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Montageanweisung

Sicherneltsvorschriften: Vor Benutzung bitte das Sicherheitsdatenblatt {MSDS) fur kormekien und sicheren
Gebrauch lesen|
Bei der Arbeit mit Hilti HIT-HY 170 geeignete Schutzbekleidung. Schutzbrille und
Schutzhandschube tragen
Wichtig: Bitte Gebrauchsamaeisung des Herstallers baachten, die mit jeder
Verpackung mitgeliefert wied.
Bohriochherstellung Vor dem Bohren karbonisierian Beton entffernen und Kontakiflachen reinigen
{siahe Anhang B1),
Bei Fehibohrungen sind die Fehlbohrungen zu vermérieln
Hammarbohnen

Die Bohrochersteflung bis zur erfordedichen Setetiefe erfolgt drahschlagand mit
einem Hifti Hohlbohrer TE-CD oder TE-¥D mit angeschiossenem Staubsauger
Dieses Bohreystem beseitigl bel Anwendung gemat der Gebrauchsanweisung
des Hohibchrars das Bohrmehd und reinigt das Bohrdoch wahrend des
Bohrvorgangs.

Mach Beendigung des Bohrens kann mit der Mériedverflllung gemak
Gebrauchsanweisung begonnen werden

Bohrergrolte siehe Tabelle BS

Bohroch mit Bohrhammer drehschiagend, unter Verwandung des passandean
Bohrerdurchmessers auf die richlige Bohriiefe erstellen

Hammerbohren (HD) Pressiufibohren (CA)

1w %

+  Uberdeckung ¢ messen und Uberprifen.

' Goew =G F 02,
Farallel zum Rand und zur bestehenden Bewehnung bohren
Wenn maglich Hiltl Bahrhitfe HIT-BH verwenden,

Iinjektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang Bb
Montageamyeisung
Z191012.25 8.06.01-123/25
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Bohrhilfe

Fir Bohrtiefen | = 20 cm wird empfohlen elne Bohrhilfe zu versenden,

Sichestellen, dass das Bohroch parallel zur bastehanden Bewehrung ist

Es gibt drei Moglichkeiten:
+  Bohrhilfa Hilt HIT-BH

+ Latte oder Wasserwaage
+  Wisualis Kontrofe

Bohrlochreinigung Unmittelbar vor dem Setzen des Betonstabs muss das Bohrlech fred von
Bahrmehl und Vemunreingungean sain,
Schlechte Bohdechralinigung = geringe Traglasten,

Handrainigung (MC) ~ Fir Bohrlechdurchmesser do < 20 mm und Bohrtiefen ha = 10 - d.

Fir Bahdochdurchmesses do £ 20 mm wnd Bohrdochliefen he 2 10 - d kann dis
Hilli Hendausblaspumpe verwende! werden,

Bohrech mindestens 4-mal mit der Hltl Ausblaspumpe vom Bohriochgrund
ausbiasen bis die rickstromende Luft staubfrei ist

4-mal mit Stahlblrate in passender Grifle (siehe Tabelle B4) blirsten.
Stahibidrste Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrioch bis zum
Bohrechgrund elnfihren und wieder herausziehen {falls nobwendig mit
Verlangensng)

Die Birste muss beim Einflhnen einen Widerstand erzeugen

[BUrste & = Bohroch &) — falls nicht, ist die BOrste zu klein und muss durch eine
passende Birste ersebrt werden,

Bohrloch emeut mit der Hilti Handausblaspumpe vom Bohrochgrund mindesiens
4-mal ausblasen. bis die rickstrdmende Luft staubirei ist

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170
Verwendungszweck Anhang BT
Montageanweisung
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Fir alke Bohrochdurchmesser dy und Bohrochtiefen he = 20 d.

Bahrloch 2-mal vom Bohriochgrund Uber die gesamie Lange mil Sifremsr Druckiuft
{min. & bar bei & m¥h; falls notwendig mit Verl&ngerung) ausblasen, bis dis
rickstrimende Luft staubfrei ist

2-mal mit Stahiblrsie in passender Groke (sehe Tabele B4) blrsten
Stahfbirste Hit HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohroch bis zum
Bohdechgrund einfihren und wieder harausziahen (falis notwandig mit
Verdangerung)

Die Blrsie muss belm Einflhren ginen Widerstand erzeugen.

(Blrste & 2z Bohrigch &) — falls nicht, ist die Blrste zu klein und muss durch gine
passende Biirste erselzt werden,

Bohrdoch emeut vom Bohrdechgrund Gber die gesamte LAnge 2-mal mit Druckiuft
ausblasen, bis die rickstromeande Lufl staubfrei ist

Fir Bohrdcher tiefer als 250 mm (flr § 8 bis ¢ 12} oder fiefer als
20 - § (fr ¢ = 12 mm)

Die passends Luftduse Hilt HIT-DL ist zu verwenden (siehe Table B4)
Baohrloch 2-mal vom Bohrochgrund Gber die gesamie Lange mit olifresar Druckluft
auzblasen, b die ricksiromende Luft staublire ist

Sicherhedshinwems:
Bohrstaub nicht einatmen. Dig Verwendung einar Absaugvorichtung
(Hiti HIT-DRS) wird empfohlen

Rundbdrste Hi#t HIT-RB auf Verangerung Hilti HIT-RBS aufschrauben,
Verdangerunglen) bis zur entsprechenden Bohrochbefe durch
Zusammenschrauben verldngem, sodass sichergesiedlt ist, dess das
Bohrdochende erraicht wird, TE-C [/ TE-Y Einsteckende auf die Verddngerung
schrauben und im Bohrfutter befestigen.

Sicherheitshinweisa;
Ausbirstvorgang vorsichlig beginnen
Bahrmaschine erst nach Einfuhren der BUrste in das Bohroch ginschalen

Die passendes Luftdise Hilt HIT-OL ist zu verwanden (siahe Table B4}
Bohroch 2-mal vom Bohriochgrund Gber die gesamie Lange mit Gifreser Drucklufi
ausbiasen, bis die rickstirdmenda Lufl staubfra ist

sscherheidshinwasa:
Bohrstaub nichi einatmen. Die Verwendung iner Absaugvomchiung
{Hiti HIT-DRS) wird empfohlen.

Iinjektionssystem Hilti HIT-HY 170
Verwendungszweck Anhang BB
Montageanweisung
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L Yar dem Gebrauwch sicherstellen, dass der Betonstahl trocken und frei von O
oder andaren Verunreinigungen ist.

Setrtiefe am Belonstahl markeren (z.B. mit Klebeband) =« |«

Betonstahl vor dem Setzen indas Bohroch einfuhren um Gangigkeit und exakie
Setztiefe |, sicher zu stellen.

Vorbereitung des
Injektionasystems

Hilti Statikmischer HIT-RE-M fest auf Foliengebinde aufschrauben Den Mischer
— s SR = - urtter keinen Umstanden verdndern
¥ Befolgen Sie de Badienungsanleitung daes Auspressgerdtes
Prifen der Kassette und des Foliengebindes auf einwandfreie Funkbon.
a Foliengebinde in die Kassette einflihren und Kassette in Auspressgerat

ginsetzen
Das Offnen der Foliengebinde erfoigt automatsch beil Auspressbeginn. Der am
.q-' Anfang aus dem Mischer austretande Maralvorlauf darf nicht fir Befestigungen
ey verwendet werden. Die Menge des Mortehoraufes ist abhangig von der
— = i Gebndegrale:
2 Hibe bei 330 mi Foliengebinde,

2 Hibe bei 500 ml Foliengebinde.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck Anhang B3

Maontageamayeisung
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Injektion des Mortels Injektion dés Mértels vom Bohrochgrund, ohne Lufiblasen zu biden

Injizieren des Mareis vom Bohrochgrund und wahrend jedem Hub den Mischer
langsam etwas herausziehan,

Das Bohrloch zu ca. 2/3 verfullen. Nach dem Einsetzen des
Befestigungselementes muss der Ringspalt vallstindig mit Martel susgefulit sain,

Mach der Martelinjektion die Entriegelungsiaste am Auspressgerat betitigen, um
Maortelnachiauf zu vermeidan,

e ———— e ——— d—

Verfiillmethode bei Bohrlochtiefen > 250 mm cder Uberkopfanwendung

Die HIT-RE-M Mischer, Ver&ngerungien) und passende HIT-5Z Stauzapfen
HIT-SZ  HITVL HIT-VL-K zusammenfiigen (siehe Tabelle B4)
= = ?‘Fﬁ:‘*"‘ Beim Einsatz von 2 oder mehr Mischerveriangerungen diese mit Hilti HIT-VL K
— rusammenfisgen. Der Ersatz von Mischervedangerungen durch Plastikschifiuche
@ _HITHE-H oder eine Kombination von beiden ist eraubl
= Die Kombination von Stauzapfen HIT-SZ mit Verldngerungsrohr HIT-VL 16 und
Verldngerungsschlauch HIT-WL 16 unterstiiizt die Funkbon des Stauzapfens

BAaried Fllmarkes Maortel Flllmarke = und Setztiefe |, mit ¥lebaband cder Filzstift markieren.
!
e ¢ : —=€ +  Faustforme
le=13 'k

genaus Formel flr optimale Bohrochverflllung:
w=h (1,2 (9 Fde®)}-0,2)

; Das Infzieren des Mortals bei Uberkopfanwendung ist nur mit Hitfe von
| Stauzapfen und Verldngerungen moghich

L i HIT-RE-M Mischer, Mischerverdangerung und entsprechenden Stauzapfen Hilt
ot . ¥ HIT-5Z (siche Tabelle B4) zusammenfigen. Den Stauzapfen bis zum
Bohriochgrund sinfibnen und Marel iniiziersn. Wahrend der Injektion wird der
Stauzepfen Uber den Staudrnuck vom Bohrochgrund aulomatisch nach auben
peschoben

""_ Mach der Mértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgerst betatigen, um
5 -"']‘ Martelnachiauf zu vermeiden.

Al

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Verwendungszweck ng B10

Maontageamayeisung
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Setren des Elemeants

Vor der Montage sicharstellen, dass das Element trocken und frel von 01 und
anderen Verunrainigungen ist

Zur Erfeichterung der Installation den Betonstahl drehend in das verfillbe
Bohroch bis zur Setztiefenmarkierung einfiihren,

Fir Uberkopfanwendung:

Wahrend des Einfuhrens des Betonsiahls kann Mortal aus dem Bohriach
herausgedrickt werden, Zum Auffangen des ausfiesenden Martels kann Hilt

. HIT-OHC verwendet werden,

Den Betonstahl wor dem Herausfallen sichem, z B. mit Keilen HIT-DHW, bis der
Mortel baginnt auszuharan,

MWach dem Setzen des Betonstahls muss der Ringspalt volistindig mit Manel
ausgefullt sein.

o SetzkONtrolle

= dia gewilnschte Setztiefa |, ist erreschi, wenn die Setzsefanmarkierung am
Bohrochmund (Betonoberiiche) sichtbar ist
+ sichtbarer Mortelausintt am Bohrochmund

Beachten der Verarbeltungszedt L (slehe Tabelle B3), die je nach
Lintergrundiemperatur unterschiediich sein kann, Wahrend der Verarbeitungszeit

< st ein geringfugiges Ausrichien des Betonstahls moghich

Eine Belastung des Beweshrungsanschiusses darf erst nach Ablauf der

= Aushariezeit tue erfolgen (siehe Tabelle B3),

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170
Verwendungszweck Anhang B11
Montageamsaisung
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Minimale Verankerungslange und minimale ﬂhurgruifungulﬁng&
EM 1992-1-1 mikssen mit dem Faktor oo nach Tabelle &1 multiplizien werden.

Tabelle C1: Erhéhungsfaktor aw fir Hammerbohren (HD) und (HDB),

Die minimale Verankerungslénge Ik~ und die minimale Ubergreifungsl&nge b m» entsprechend

Pressluftbohren (CA)
Erhihungsfaktor Oip
Grolke Betonfestigkeitsklasse
[mm] C12115 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30v37 | €355 | C40/50 | C45/55 | C50180
¢ 8 bis ¢ 32 10

Tabelle C2: Verbundeffizienzfaktor ks fir Hammerbohren (HD) und (HDB),

+  das empfohlenen Teilsicherheitsbeiwerts v = 1,5 nach EMN 1852-1-1.
k! Verbundeffizienzfaktor nach Tabelle C2

(HD) und (HDB), Pressluftbohren (CA)

Pressluftbohren (CA)
Verbundeffizienzfaktor ke
Grode Betonfestigkeitsklasse
[mm] C1215 | C16/20 | C20025 | C25/30 | C30/37 | C35/5 | C40/50 | C45/55 | C50060
8 bis § 12 1,00 0.92 0,86
h 14 bis § 25 1,00 0,91 0,84 0,79
26 to ¢ 32 1,00 | o8s | o080 | 073 | 067 0,63
Toamn = ke foa
fox Bemessungswern der Verbundfestigkeit in N/mm® unter Berdcksichtigung
+  der Betonfestigkeitsklasse
= guter Verbundbedingungen

(fiir alle anderen Verbundbedingungen sind die Werte mit s = 0.7 zu multiplizieren_)

Tabelle C3:Bemessungswerte der Verbundspannungen fearr flir Hammerbohren

Z191012.25

Bemessungswerte der Verbundfestigkeiten foarmr
Grode Betonfestigkeitsklasse
[mm] C12M5 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/3T | C35M5 | C40/50 | C45/55 | C50/B0
dEbisd 12 1.6 240 2.3 2.7 3.0 3.4 3.7 3.7 3.7
$ 14 bis ¢ 25 16 20 2.3 2.7 3.0 34 34 3.4 3.4
26 to § 32 1.6 20 2.3 2.7 2.7 2.7 2.7 2.7 2.7
Injektionssystem Hilti HIT-HY 170
Leistungen ) Anhang C1
Minimale Verankerungslinge und minimake Ubergreifungslange, Verbundeffizienzfaktor,
Bemessungswerte der Verbundspannungen fus
8.06.01-123/25
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Minimale Verankerungslange und minimale f.lbargrﬁifungu lange bei
Erdbebenbeanspruchung

Die minimale Verankerungslange le - und die minimale Ubergreifungsiange lo -, nach EN 1992-1-1 missen
mit dem entsprechendan Erhthungsfaktor an nach Tabelle C1 multipliziert wearden,

Die Mindestbetondeckung nach Table B1 und Crnseis = 2 - § muss baachiet werden.

Tabelle C4: Verbundeffizienzfaktor ke seis fiir Hammerbohren (HD) und (HDB),

Pressluftbohren (CA)
Verbundeffizienzfaktor ko seis
Grile Baitonfestigkeitsklassa
[rnim] Cig/20 | C2Wa5 | C25/30 | CMWAT | CI5M5E | C4Q/50 | C45/55 | CS50/E0
f 10 0,83 0,71 061 0,54 0,45 0,45 0.41 038
b 12to¢ 16 1,00 1.040 1,00 0,89 0,80 0,73 0,67 0,63
18 to ¢ 30 1,00 1.040 0,86 0,76 0,69 0,63 0,58 0.54
32 1,00 0,846 0.74 0,66 0,59 0,54 0.50 047
Fod pi seis = Ko seis - fia
Foa Bemessungswert der Verbundfestigkait in M/mm® unter Bardcksichtigung
+ der Betonfestigkeilsklasse
+  guter Verbundbedingungen

(fiir alle anderen Verbundbedingungen sind die Warte mif ny = 0,7 zu multiplizieran.
+ des empfohlenen Teilsicherheitsbeiwerts = 1,5 nach EN 19%2-1-1,

Ko seis Verbundeffizienzfakior nach Tabelle C4

Tabelle C5: Bemessungswerte der Verbundspannungen fod pir ses fiir
Hammerbohren (HD) und (HDB), Pressluftbohren (CA)

Bemessungswerte der Verbundfestigkeiten foa rirseis
Grolte Betonfestigkensklasse
[rmm] C16/20 | C20v25 | C25/30 | C30M37 | C35M45 | C40/50 | C45/55 | C50/80
$ 10 16 1,6 16 186 16 1.6 16 16
$ 12 to ¢ 16 2.0 2.3 27 27 2.7 2.7 2.7 2.7
$ 1810 ¢ 30 2.0 23 23 23 23 2.3 23 23
$ 32 2.0 2.0 20 20 20 2.0 2,0 20

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170

Leistungen Anhang C2
erbundeffizianzfakior und Bamessungswerte dar Verbundfestighetan fus pirses unier
Erdbebenbeanspruchung
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Bemessungswert der Verbundspannung fuqs unter Brandbeanspruchung fiir
Betonfestigkeitsklasse C12/15 bis C50/60, (alle Bohrmethoden)

Der Bemessungswert der Verbundspannung fuss unter Brandbeanspruchung wird mil folgender Gleichung

berechnat
foan = KealB) * Fod * ¥/ yun
mit: Bs 218 2°C v} = 1,762 - @™ '8 [ fy - 43 510
b= 2962 ken(@) = 0.0
oo Bameassungswert der Yerbundspannung unter Brandbeanspruchung in Nimm?
il Temperature in "C im [npaktionsmaortsd
() Temperaturabmmderungsfakior unter Brandbeanspruchung, sehe Bild C1
fua Bamessungswerte der Verbundspannungen in Nmm* fir statische und quaskstatische
Belasiung nach Tabelle C3 unter Berlcksichtigung der Betonfestigheisklasse, des
Durchmessars, dar Bohrmethode und def Verbundbedmgungan gamal EM 1992-1-1
T 1,5 Teisicherheitebeiweri gamat EN 1882-1-1
A 1,0 Teidsicherheitsbeiweri gemal EN 1892-1-2

Bel erhbhiar Temperatur muss die Yerankerungsldnge nach EN 1962-1-1 Gleichung 8.3 unter
Berlcksichiigung der temperaturabhangigen Verbundfestigheit fua s berechnetl werden,

Bild C1 Beispiel fiir den Temperaturabminderungsfaktor ke«(8) fir die
Betonfestigkeitsklasse C20/25 fir gute Verbundbedingungen:

1.4

1.0

L ; :
i P Beispiel fur
' . C20/25
ar T
> o
& 08 . i
i o ke(8) = 1,762¢-00171 - 8
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Leistungen Anhang C3
Bemessungewerta der Verbundspannungen fuas unter Brandbeanspruchung
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L’Evaluation Technique Européenne est délivrée par I'Organisme d’Evaluation Technique dans sa
langue officielle. Les traductions de la présente Evaluation Technique Européenne dans d’autres
langues doivent correspondre pleinement au document original délivré et doivent étre identifiées
comme telles.

La présente Evaluation Technique Européenne doit &tre communiquée dans son intégralité, y compris
par voie électronique. Toutefois, une reproduction partielle peut étre autorisée moyennant I'accord
écrit de I'Organisme d’Evaluation Technique ayant délivré le document. Toute reproduction partielle
doit étre identifiee comme telle.

La présente Evaluation Technique Européenne peut étre retirée par I'Organisme d’Evaluation
Technique l'ayant délivrée, notamment en application des informations de la Commission,
conformément a l'article 25(3), du réglement (UE) No. 305/2011.
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Partie Spécifique

1

3.1

3.2

Description technique du produit

Le sujet de cette Evaluation Technique Européenne est le scellement rapporté, par ancrage
ou recouvrement, de barres d’armatures (rebars) dans des structures existantes réalisées en
béton de poids normal, en utilisant le systéme a injection Hilti HIT-HY 170 conformément
aux réglementations de construction en béton armé.

Cette ETE couvre les ancrages de barres d’armatures de diameétre ¢ de 8 a 32 mm selon
'Annexe A. La barre d’armature est posée dans un trou rempli de résine et est ancrée grace
a l'adhérence entre I'élément ancré, la résine a injection, et le béton.

La description du produit est donnée dans I’Annexe A.

Spécification concernant le domaine d’application conformément au Document
d’Evaluation Européen applicable

Les performances données a la section 3 ne sont valables que si le scellement est utilisé
conformément aux spécifications et conditions données dans I’Annexe B.

Les vérifications et méthodes d’évaluation sur lesquelles se basent la présente Evaluation
Technique Européenne reposent sur I'hypothése que la durée de vie supposée de la vis a
béton est d’au moins 50 ans. Les indications données sur la durée de vie ne peuvent étre
interprétées comme une garantie donnée par le fabricant mais doivent étre considérées
uniqguement comme un moyen de choisir les bons produits par rapport a la durée de vie
économiquement raisonnable attendue des ouvrages.

Performance du produit et références aux méthodes utilisées pour son évaluation

Résistance mécanique et stabilité (EFAO 1)

Caractéristique essentielle Performance

Résistance caractéristique sous chargement statique et | Voir Annexe C1
quasi-statique

Résistance caractéristique sous chargement sismique Voir Annexes B6, C2

Sécurité en cas d’incendie (EFAO 2)

Caractéristique essentielle Performance
Réaction au feu Classe A1
Résistance au feu Voir Annexe C3

Systéme d’évaluation et de vérification de la constance des performances (EVCP)
appliqué, avec référence a sa base juridique

Conformément au Document d’Evaluation Européen (DEE) 330087-01-0601, la base
juridique applicable est la décision : [96/582/EC].

Le systéme a appliquer est : 1
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5 Détails techniques nécessaires pour la mise en ceuvre du systéme EVCP, selon le
Document d’évaluation européen applicable

Les détails techniques nécessaires a la mise en ceuvre du systéme EVCP sont donnés dans
le plan de contréle déposé au Deutsches Institut fur Bautechnik.

Délivrée a Berlin le 25/07/2025 par le Deutsches Institut flir Bautechnik
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Conditions d’installation

Fiqure A1:
Recouvrement d’armatures pour la liaison de dalles et poutres
Iy
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Figure A2 :
Recouvrement d’armatures pour la liaison d’un poteau ou d’'un mur sur une fondation avec
armatures en traction
- -
M, M,

Figure A3 :
Ancrage d’armatures en extrémité de dalles ou poutres

N
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Systéme a injection Hilti HIT-HY 170

Description du produit
Vues d’installation et exemples d’application des scellements d’armatures rapportées

Annexe A1
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Figure A4 :
Ancrage d’armatures pour éléments chargés principalement en compression
I
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Fiqure A5 :

Ancrage d’armatures pour reprendre les efforts de traction dans les éléments en flexion
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Notes relatives a la Figure A1 a la Figure A5 :

- Dans ces figures les renforcements transversaux ne sont pas représentés, ces renforcements
transversaux requis par la norme EN 1992-1-1 doivent étre présents.

- Le transfert de l'effort de cisaillement entre le béton existant et le béton rapport doit étre dimensionné
selon la norme EN 1992-1-1.

- Préparation de la surface de contact selon I'’Annexe B2.

Systéme a injection Hilti HIT-HY 170

Annexe A2
Description du produit

Vues d’installation et exemples d’application des scellements d’armatures rapportées
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Description du produit : Mortier d’injection et éléments en acier
Mortier d’injection Hilti HIT-HY 170 : systéme hybride avec agrégats
330 ml et 500 ml

Marquage : -_
HILTI HIT
Numéro de production et de ligne de

production
Date de péremption mm/aaaa

Nom du produit : “Hilti HIT-HY 170"

Buse mélangeuse Hilti HIT-RE-M

Eléments en acier

Barre d’armature (rebar) : ¢8 a ¢25

- Matériaux et propriétés mécanique selon le Tableau A1.
- Valeur minimum de la surface des nervures fr selon la norme EN 1992-1-1.
- Hauteur des nervures de la barre hrib doit étre comprises dans la plage :

0,05:¢ < hiib < 0,07-¢
- Le diameétre maximum de la barre, nervures comprises doit étre :
- ¢+20,07¢=1,14-0
(¢: diameétre nominal de la barre; hrib : hauteur des nervures de la barre)

Tableau A1 : Matériaux

Désignation ‘ Matériau

Barre d’armature (rebars)

Barres et fils redressés de classe de résistance B ou C

Avec fyk et k conforme au NDP ou NCL de 'EN 1992-1-1
fuk = fi = k - fyk

Barre d’armature
EN 1992-1-1

Systéme a injection Hilti HIT-HY 170

Description du produit
Résine / Buse mélangeuse / Eléments en acier
Matériaux

Annexe A3
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Précisions sur 'usage prévu

Ancrages soumis a:

Chargement statique et quasi-statique : barre d’armature ¢$8 a $32 mm.
Chargement sismique : barre d’armature $10 & $32 mm.
Exposition au feu : barre d’armature ¢$8 a $32 mm.

Matériau support :

Béton compacté armé ou non-armé, non fibré de masse volumique courante, conforme a la norme EN
206.

Classes de résistance du béton selon la norme EN 206 :

C12/15 a C50/60 pour chargement statique et quasi-statique et exposition au feu
C16/20 a C50/60 pour chargement sismique.

Teneur en chlorures maximale de 0,40 % (CL 0,40) rapportée a la masse de ciment selon la norme EN
206.
Béton non-carbonaté.

Note : Dans le cas ou la structure existante en béton présente une surface carbonatée, la couche carbonatée doit
étre enlevée autour de I'armature rapportée sur une zone d’un diamétre de ¢ + 60 mm avant l'installation de la
nouvelle armature. L’épaisseur de la couche de béton a enlever doit au moins correspondre a I'enrobage de béton
minimum conformément a la norme EN 1992-1-1. Ces précautions peuvent étre négligées si les éléments de
I'ouvrage sont neufs et non carbonatés et si les éléments de I'ouvrage sont en conditions d’ambiance séche.

Température dans le matériau support :
- ATlinstallation

-5°C a +40°C
- En service

-40°C a +80°C (température max. a long terme +50°C et température max a court terme +80°C)

Dimensionnement :

Les ancrages sont congus sous la responsabilité d'un ingénieur expert en ancrages et travaux de
bétonnage.

Des plans et notes de calculs vérifiables sont préparés en tenant compte des charges a supporter.

Dimensionnement des scellements d’armatures rapportées sous chargement statique ou quasi-statique
selon la norme EN 1992-1-1 et 'Annexe B3 et sous chargement sismique selon la norme EN 1998-1.

Dimensionnement au feu selon la norme EN 1992-1-2.

La position précise des renforts dans la structure existante doit étre déterminée grace aux plans de
construction et prise en compte dans le dimensionnement.

Installation :

Catégorie d'utilisation : béton sec ou humide (sauf trous inondés).

Techniques de forage pour barre d’armature ¢8 a $32 mm :

Rotation-percussion (HD), rotation-percussion avec foret aspirant TE-CD, TE-YD (HDB), percage a I'air
comprimé (CA).

Application au plafond permise.

Installation réalisée par du personnel qualifié et sous la supervision de la personne responsable des
questions techniques sur le chantier.

Vérifier la position des barres de renforcement existantes (Si cette position n’est pas connue, elle devrait

étre déterminée par I'utilisation d’'un détecteur adapté a cet usage et a partir de la documentation de la
construction et ensuite repérées sur la partie de la construction pour les joints de recouvrement).

Systéme a injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu
Spécifications

Annexe B1




Page 1 de ’Evaluation Technique Européenne
ETE - 15/0297 du 25/07/2025

Traduction frangaise préparée par Hilti

Figure B1 : Régles générales d’exécution pour les scellements d’armatures
rapportées

Seules les forces de traction dans la direction de la barre peuvent étre transmises

Le transfert des contraintes de cisaillement a I'interface le long des surfaces de reprise entre le béton
neuf et la structure existante doit étre calculé selon la norme EN 1992-1-1.

Les joints pour le bétonnage doivent étre rendus rugueux jusqu'a ce que les agrégats soient saillants
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Si 'espacement entre la zone de recouvrement des barres est supérieur a 4-¢, la longueur de
recouvrement doit étre augmentée de la différence entre 'espacement réel et 4-¢

¢ enrobage du scellement d’armature rapportée

enrobage en sous-face de la barre existante
Cmin €nrobage minimal selon Tableau B1 et la norme EN 1992-1-1

¢ diameétre de la barre d’armature
lo

C1

longueur de recouvrement, selon la norme EN 1992-1-1
Iv  profondeur d’ancrage effective = lo + ¢1

do diamétre nominal du foret, voir 'Annexe B4

Systéme a injection Hilti HIT-HY 170

3 Annexe B2
Usage prévu

Reégles générales d’exécution pour les scellements d’armatures rapportées
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Tableau B1 : Enrobage minimal cmin! du scellement d’armature rapportée en

fonction de la méthode de forage et tolérances de forage

] L Enrobage minimal cmin" [mm]
Méthode de Diamétre de - -
forage barre [nm] | Sans accessoire de | Avec accessoire de
guidage guidage
Pergage par ¢ <25 30+006-h=22-¢ | 30+0,02-v=22-¢
rotation-
percussion (HD) > 25 40 +0,06 - 22 - 40 +0,02- 22"
et (HDB)? o 06-lv=2-¢ 02-hz2-9
Pergage a l'air $<25 50 + 0,08 - Iy 50 +0,02 - Iy
comprimé (CA) o =25 60+0,08 1,22 ¢ | 60+0,02 22" ¢

) Voir 'Annexe B2, Figure B1.

2) HDB = foret aspirant Hilti TE-CD et TE-YD
Note : enrobage minimal selon la norme EN 1992-1-1.

Tableau B2 : Profondeur d’ancrage effective maximale Ivmax en fonction du diameétre

de la barre et du systéme d’injection

Diamétre de Systéme d’injection
barre HDE 500, HDM 330, HDM 500
¢ [mm] Iv,max [mm]
T[°C] -5°Ct040 °C 5°C to 25 °C
8to 16 1000 1250
18 to 25 700 1000
26 to 32 600 750

Tableau B3 : Temps d’utilisation et temps de cure?

Température dans le Temps d’utilisation maximal Temps de cure minimal
matériau support T twork teure
-5°C to 0°C 10 min 12 hours
>0°C to 5°C 10 min 5 hours
>5°C to 10°C 8 min 2,5 hours
>10°C to 20°C 5 min 1,5 hours
>20°C to 30°C 3 min 45 min
>30°C to 40°C 2 min 30 min

) Les temps de prise sont donnés pour un matériau support sec seulement.

Dans un support humide les durées doivent étre doublées.

Systéme a injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu
Parameétres de nettoyage, et outils d’installation

Annexe B3
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Tableau B4 : Paramétres de forage, nettoyage et outils d’installation

Elément Forage et nettoyage Installation
Percage . .
par Perga_ge a Flexible |Extension| Embout Extension Profondeur
Barre . I'air Brosse e pour ,
; rotation- . prolongateur| pourla |[dinjection| |, d’ancrage
d’'armature . comprimé | HIT-RB s 'embout :
percussion HIT-DL buse d'air| HIT-SZ | ... " maximale
(CA) d’injection
(HD)
TO |~
TR SO | —— 5g- b= -
o= SRS
Diamétre | do[mm] do [mm] Taille Taille [-] Taille [-] lv,max [mm]
48 10 - 10 10 - 250
HIT-VL
12 - 12 12 12 9/1,0 1250
10 12 - 12 12 HIT-DL 12 250
¢ 14 - 14 14 10/0.8 14 1250
14 - 14 14 ou 14 250
012 16 - 16 16 HIT-DL 16 HIT-VL
V10/1
- 17 18 16 16 11/1,0
18 - 18 18 18 1250
014
- 17 18 16 16
016 20 20 20 20 20
018 22 22 22 22 22
420 25 - 25 25 25
HIT-DL
- 2 2 2 2
6 8 > 16/0,8 > 1000
022 28 28 28 28 ou 28 HIT-VL
024 32 32 32 32 HIT-DLB | 3 16/0,7
et/ou et/ou
025 32 32 32 32 HIT-VL 32 HIT-VL
$26 32 32 32 32 16/0,7 35 16
et/ou HIT-
028 35 35 35 32 VL 16 35 250
- 35 35 32 35
630
37 - 37 32 37
032 40 40 40 32 40
" Assembler les rallonges HIT-VL 16/0,7 avec un coupleur HIT-VL K pour les trous plus profonds.
Systéme a injection Hilti HIT-HY 170
Annexe B4

Usage prévu

Paramétres de forage, nettoyage et outils d’installation
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Tableau B5 : Foret aspirant — Paramétres de forage et outils d’installation

Elements Drill Installation
Barre eljceurggg)i Z?/rec Brosse Flexible Extension Embout Exteonjrlon Profondeur
d'armature P un foret HIT-RB prolongateur |pour la buse | d’injection I'e?nbout d’ancrage
aspirant? HIT-DL d’air HIT-SZ d'injection maximale
CECDITT =T | —-—-— (i b= " i
Diamétre do [mm] Taille Taille [-] Taille [-] lv,max [mm]
08 12 12 200
12 12 200
$10
14 14 240
14 14 : 240
412 HIT-VL
16 16 11/1,0 1000
14 18 18 1000
16 20 20 1000
18 22 22 1000
¢ HIT-VL
$20 25 25 16/0,7 1000
022 28 28 et/ou 1000
HIT-VL 16
$24 32 32 1000
$25 32 32 1000

) Avec un aspirateur Hilti VC 10/20/40 (avec nettoyage du filire automatique activé, mode éco désactivé) ou un
aspirateur fournissant des performances de nettoyage équivalentes en combinaison avec le foret aspirant Hilti TE-
CD ou TE-YD spécifié.

2) Assembler les rallonges HIT-VL 16/0,7 avec un coupleur HIT-VL K pour les trous les plus profonds.

Solutions de nettoyage

Nettoyage manuel (MC) :

Pompe soufflante Hilti pour souffler les ﬂ
trous forés avec diametre do <20 mm et L

profondeurs de forage ho < 10 - d.

Nettoyage a I’air comprimé (CAC) : -
Buse d’air avec une ouverture d’au

moins 3,5 mm de diamétre. |

Nettoyage automatique (AC) :

4
Nettoyage réalisé au cours du percage
avec les systémes Hilti TE-CD et TE-YD

comprenant un nettoyage par aspiration.

Systéme a injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu Annexe B5

Parameétres de forage, nettoyage et outils d’installation
Solutions de nettoyage
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Instructions d‘installation

Régles de sécurité :

Consultez la fiche de données de sécurité (FDS) avant utilisation pour une
manipulation correcte et sire !

Portez des lunettes et des gants de protection bien ajustés lorsque vous
travaillez avec le Hilti HIT-HY 170.

Important : Respectez les instructions d'installation fournies avec chaque
emballage.

Forage du trou

Avant pergage, éliminer le béton carbonaté, nettoyer les surfaces de contact
(voir Annexe B1).
En cas de pergage abandonné celui-ci doit étre rempli avec du mortier.

Percgage par rotation-percussion

Percer le trou a la profondeur d’'implantation requise avec la méche de taille
appropriée de foret aspirant Hilti TE-CD ou TE-YD. Ce systéme retire la
poussiére et nettoie le trou durant le percage lorsque utilisé en accord avec le
manuel d’utilisation.

Une fois le percage terminé, passer a l'étape « Préparation du systéme
d’injection » dans les instructions d’installation.

Voir la taille de méche dans Tableau B5.

Percer le trou a la profondeur requise en utilisant un marteau perforateur réglé
sur la position de rotation ou le pergcage a I'air comprimé en utilisant un foret au
carbure de diamétre approprié.

Pergage par rotation-percussion (HD)  Pergage a I'air comprimé (CA)

—

Recouvrement de barres

| = ! L
i |

P Bemarfiritn | | | G
- ——.'LI ]

|I E r'_ L Dl -Ehl..li I
| | L mn

|
e

- Mesurer et contréler 'enrobage de I'armature c.

- Cdil = C + do/2.

- Percer parallélement a la surface du béton et a la barre d’armature existante.
- Siapplicable, utilisez I'accessoire de guidage HIT-BH.

Systéme a injection Hilti HIT-HY 170

Usage prévu
Instructions d’installation

Annexe B6
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Accessoire de guidage Pour les profondeurs d’ancrage Iv > 20 cm, utilisez 'accessoire de guidage.

! .
FHL:T T S’assurer que le trou percé est paralléle a la barre existante.

Trois options peuvent étre considérees :
- Accessoire de guidage Hilti HIT-BH

! - Niveau a bulle

i"‘.‘_-';_-":_‘-"."'ﬁ'"_ Bt | - Inspection visuelle

Nettoyage du trou Juste avant d’installer la barre, le trou doit étre nettoyé de toute poussiére ou
débris.
Nettoyage inapproprié = faible résistance.

Nettoyage manuel (MC) Pour les diametres de forage do < 20 mm et profondeurs de forage ho < 10-¢.

La pompe soufflante Hilti peut étre utilisée pour souffler des trous de forage
jusgu’a un diameétre do <20 mm et une profondeur d’ancrage jusqu’a hef < 10-¢.
Souffler au moins 4 fois au fond du trou jusqu’'a ce que l'air en ressortant ne
contienne plus de poussiéere.

Brosser 4 fois avec la brosse spécifiée (voir Tableau B4) en insérant la brosse en
acier Hilti HIT-RB vers le fond du trou (avec une extension de brosse si
nécessaire) en tournant et sortant du trou.

La brosse doit résister naturellement lorsquelle pénétre le trou
(9 brosse = J forage) — dans le cas contraire, la brosse est trop petite et doit
étre remplacée par une brosse de diameétre approprié.

Souffler a nouveau avec la pompe soufflante Hilti au moins 4 fois jusqu’a ce que
I'air ressortant ne contienne plus de poussiére.

Systéme a injection Hilti HIT-HY 170

Annexe B8
Usage prévu
Instructions d’installation
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Nettoyage a I’air comprimé Pour tous les diametres de forage do et toutes les profondeurs de forage
(CAC) ho < 20-¢.

I ]

Souffler au moins 2 fois du fond du trou (avec une extension si nécessaire) sur
toute la profondeur avec de I'air comprimé exempt d’huile (min. 6 bar a 6 m?¥h)
jusqu’a ce que I'air en ressortant ne contienne plus de poussiére notable.

Brosser 2 fois avec la brosse spécifiée (voir Tableau B4) en insérant la brosse en
acier Hilti HIT-RB vers le fond du trou (avec une extension de brosse si
nécessaire) en tournant et sortant du trou.

La brosse doit résister naturellement lorsquelle pénétre le trou
(9 brosse = & forage) — dans le cas contraire, la brosse est trop petite et doit
étre remplacée par une brosse de diameétre approprié.

Souffler a nouveau avec de I'air comprimé 2 fois jusqu’a ce que l'air ressortant
ne contienne plus de poussiére notable.

Pour les profondeurs de forage supérieures a 250 mm (pour ¢$8 a ¢$12) ou plus
(CAC) profondes que 20-¢ (pour ¢ > 12 mm)

Utiliser le flexible prolongateur Hilti HIT-DL (voir Tableau B4).

Souffler 2 fois du fond du trou (avec une extension si nécessaire) sur toute la
profondeur avec de lair comprimé exempt d’huile jusqu'a ce que lair en
ressortant ne contienne plus de poussiére notable.

Conseils de sécurité :
Ne pas inhaler la poussiére de béton.
Utiliser le récupérateur de poussiére Hilti HIT-DRS.

Visser la brosse en acier HIT-RB sur une ou des extensions de brosses HIT-
RBS, de telle maniére que la longueur totale de la brosse soit suffisante pour
atteindre le fond du trou foré. Attacher I'autre extrémité de I'extension a l'outil de
pose TE-C/TE-Y.

Conseils de sécurité :
Commencer le brossage doucement.
Commencer le brossage une fois la brosse insérée dans le trou.

Utiliser le flexible prolongateur Hilti HIT-DL approprié (voir Tableau B4).
Souffler 2 fois du fond du trou sur toute la profondeur avec de I'air comprimé
exempt d’huile jusqu’a ce que l'air en ressortant ne contienne plus de poussiére
notable.

Conseils de sécurité :
Ne pas inhaler la poussiére de béton.
Utiliser le récupérateur de poussiére Hilti HIT-DRS.

Systéme a injection Hilti HIT-HY 170

Annexe B9
Usage prévu
Instructions d’installation
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Traduction frangaise préparée par Hilti

Préparation de la barre d’armature

L]
P LT T PR G : X . ,
: FHTEARIIRRIEAR. Avant utilisation, s'assurer que la barre d’armature est séche et débarrassée de

[ - | tout résidu ou trace d’huile.
sarererstatataterars ) VAN
. IET.-T_f'E:Ir'.'.*:.-E.:::'I:IEHLTTFE‘...'?".T Marquer la profondeur d’ancrage sur la barre (e.g., avec un ruban adhésif) — |\.
R , - ,
| " 13 Insérer la barre dans le trou et vérifier la profondeur d’ancrage .

Préparation de I'injection

— e - - Fixer soigneusement la buse mélangeuse Hilti HIT-RE-M a la cartouche souple
r (bien ajusté). Ne pas modifier la buse mélangeuse.

E Respecter les instructions d’utilisation de la pince d’injection.
% I Vérifier le fonctionnement du porte-cartouche. Insérer la cartouche souple dans

le porte-cartouche et placer la buse mélangeuse.

La cartouche s’ouvre automatiquement lorsque [injection commence. En
e fonction de la taille de la cartouche souple, la quantité initiale de résine doit étre
i jetée. Les quantités a éliminer sont les suivantes :
=z 2 pressions pour les cartouches de 330 ml,
3 pressions pour les cartouches de 500 ml.

Systéme a injection Hilti HIT-HY 170

Annexe B10
Usage prévu
Instructions d’installation
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Traduction frangaise préparée par Hilti

Injection de la résine Injecter la résine depuis le fond du trou sans former de bulles d’air.

Méthode d’injection pour les profondeurs de forage <250 mm (hors application au plafond)

Injecter la résine a partir du fond du trou vers I'extrémité et retirer lentement et
progressivement la buse mélangeuse aprés chaque pression.

Remplir le trou jusqu’a peu pres les 2/3 pour assurer que I'espace annulaire
entre la cheville et le béton soit complétement rempli sur toute la longueur
d’'implantation.

Aprés linjection, dépressuriser le pistolet en pressant la touche de
déverrouillage. Ceci permettra d’éviter de continuer a injecter de la résine.

Méthode d’injection pour les profondeurs de forage > 250 mm ou application au plafond

Assembler la buse mélangeuse HIT-RE-M, extension(s) et embout d’injection
HIT-SZ (voir Tableau B4).

HIT-5Z HIT-VL HIT-VL-K Pour I'utilisation combinée de plusieurs extensions, utiliser le coupleur HIT-VL-K.
e g et e coome =, A substitution of the injection extension for a plastic hose or a combination of
L= ' both is permitted.
1 HIT-RE-M Substituer une extension d’injection par un tuyau en plastique ou une
——— ""'""":E combinaison des deux est toléré.

La combinaison de I'embout d’injection HIT-SZ avec le coupleur HIT-VL 16
permet une injection optimale.

. Marquer le niveau de résine requis Im et la profondeur d’ancrage Iv avec un ruban
required mortar level S ) . e
adhésif ou marquer I'extension d’injection.

Ll ——
[ —-? - Estimation :

. L Im=1/3 -1y

- Formule précise pour un volume optimal de résine :
Im=1- (1,2 ($?/ do?) - 0,2)

Pour application au plafond, I'injection n’est possible qu’avec l'aide d’extensions
et dembout d’injection. Assembler la buse mélangeuse HIT-RE-M, les
extensions et I'embout pour injection de taille appropriée (voir Tableau B4).
Insérer 'embout d’injection au fond du trou et injecter la résine. Au cours de
l'injection, 'embout sera naturellement repoussé par la pression de la résine vers
le bord du trou.

Aprés linjection, dépressuriser le pistolet en pressant la touche de
déverrouillage. Ceci permettra d’éviter de continuer a injecter de la résine.

Systéme a injection Hilti HIT-HY 170
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Traduction frangaise préparée par Hilti

Avant utilisation, s’assurer que la barre d’armature est séche et débarrassée de

Pose de I'élement tout résidu ou trace d’huile.

1

{
| Fs J' Pour faciliter linstallation, insérer la barre dans le trou percé en tournant
[0k, m.f:m) doucement jusqu’a ce que le marquage de la profondeur d’ancrage atteigne la
'| - surface du béton.

Pour application au plafond :

Durant linjection de la barre, la résine peut couler hors du trou. Pour sa
récupération le pare-gouttes HIT-OHC peut étre utilisé.

Soutenir la barre et la sécuriser en empéchant sa chute jusqu’a ce que la résine
commence a durcir, e.g., en utilisant de coins HIT-OHW.

Pour application au plafond, utiliser I'embout d’injection et fixer les parties
ancrées avec e.g., coins.

j 7 Aprés installation de la barre, I'espace annulaire doit étre complétement rempli

{ de résine.
| } Installation correcte :
| Jimmmmam - Profondeur d'ancrage souhaitée |v est atteinte : marquage de la profondeur
'| ' " § d’ancrage a la surface du béton.
-'—'1 - Excés de résine ressort du trou aprés installation compléte de la barre
: jusqu’au marquage de la profondeur d’ancrage.
| i
{
| f Respecter le temps d’utilisation twork (voir Tableau B3), qui varie en fonction de la

e 4 température du matériau support. Des légers ajustements de la barre sont
| possibles pendant la durée pratique d’utilisation.

| — = LA A T T > A Lo , s
I R La chargg cpmplgte ne peut étre appliquée qu’aprés le temps complet de cure
R {oure SE SOIt écoulé (voir Tableau B3).

Systéme a injection Hilti HIT-HY 170

Annexe B12
Usage prévu
Instructions d’installation




Page 1 de ’Evaluation Technique Européenne
ETE - 15/0297 du 25/07/2025

Traduction frangaise préparée par Hilti

Longueur d’ancrage et longueur de recouvrement minimales

La longueur d’ancrage minimale lbmin €t la longueur de recouvrement minimale lomin selon la norme EN 1992-
1-1 doivent étre multipliées par le facteur d’amplification ai correspondant donné dans Tableau C1.

Tableau C1 : Facteur de comptabilisation des fissures le long d’une barre scellée ai

Diameétre Classe de béton
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
08¢ 32 1,0

Tableau C2 : Coefficient d’efficacité d’adhérence ko pour percage par rotation-
percussion (HD) et (HDB), et pergcage a I’air comprimé (CA)

Coefficient d’efficacité d’adhérence ky [-]
Diamétre Classe de béton
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
08 & ¢12 1,00 093 | 0,86
014 2 625 1,00 092 | 086 | 079
026 a $32 1,00 | 00 | 079 | 073 | 068 | 063

foaPR= Kb * fod

foa Valeur de calcul de la contrainte ultime d’adhérence en N/mm?, tenant compte de :
- Classe de béton
- Bonnes conditions d’adhérence (dans tous les autres cas, multiplier les valeurs par n1 = 0,7)
- Coefficient partiel yc= 1,5 selon la norme EN 1992-1-1

Ko : Coefficient d’efficacité d’adhérence selon Tableau C2

Tableau C3 : Valeurs de calcul de la contrainte ultime d’adhérence fwaPIR pour
percage par rotation-percussion (HD) et (HDB), et percage a [lair
comprimé (CA)

Valeur de calcul de la contrainte ultime d’adhérence fyq,pir [N/MmMm?]
Diametre Classe de béton
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
$8 a ¢12 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 3,7 3,7
$14 a ¢25 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,4 3,4 3,4
$26 a $32 1,6 2,0 2,3 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
Systéme a injection Hilti HIT-HY 170
Performances Annexe C1

Longueur d’ancrage et longueur de recouvrement minimales, Coefficient d'efficacité
d’adhérence, Caractéristiques essentielles sous chargement statique et quasi-statique
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Traduction frangaise préparée par Hilti

Longueur d’ancrage et longueur de recouvrement minimales sous chargement
sismique

La longueur d’ancrage minimale Ibmin et la longueur de recouvrement minimale lomin selon la norme EN
1992-1-1 doivent étre multipliées par le facteur d’amplification ap correspondant donné dans Tableau C1.

La valeur minimale entre I'enrobage selon Tableau B3 et Cminseis = 2 * ¢ s’applique.

Tableau C4 : Coefficient d’efficacité d’adhérence kpo,seis pour pergage par rotation-
percussion (HD) et (HDB), et pergage a I’air comprimé (CA)

Coefficient d’efficacité d’adhérence kp seis [-]
Diamétre Classe de béton
[mm] C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
10 0,83 0,71 0,61 0,54 0,49 0,45 0,41 0,39
$12 a $18 1,00 1,00 1,00 0,89 0,80 0,73 0,67 0,63
$20 a $30 1,00 1,00 0,86 0,76 0,69 0,63 0,58 0,54
$32 1,00 0,86 0,74 0,66 0,59 0,54 0,50 0,47

fbd,PIR,seis = Kb,seis * fod
fod : Valeur de calcul de la contrainte ultime d’adhérence en N/mm?, tenant compte de :

- Classe de béton
- Bonnes conditions d’adhérence (dans tous les autres cas, multiplier les valeurs par n1 = 0,7)
- Coefficient partiel yc= 1,5 selon la norme EN 1992-1-1

Kb,seis : Coefficient d’efficacité d’adhérence selon Tableau C4

Tableau C5 : Valeurs de calcul de la contrainte ultime d’adhérence fud,PIr seis pour
percage par rotation-percussion (HD) et (HDB), et percage a I’air
comprimé (CA)

Valeur de calcul de la contrainte ultime d’adhérence fuq,pir seis [N/mm?]
Diameétre Classe de béton
[mm] C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
$10 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
$12 a $16 2,0 2,3 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
$18 a ¢30 2,0 2,3 2,3 2,3 2,3 23 2,3 2,3
$32 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0

Systéme a injection Hilti HIT-HY 170

Annexe C2
Performances

Caractéristiques essentielles sous chargement sismique
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Traduction frangaise préparée par Hilti

Valeur de

calcul de la contrainte ultime d’adhérence fvd,fi SOUS exposition au feu

pour classe de béton C12/15 a C50/60, (toute méthode de forage)

La valeur de calcul de la contrainte ultime d’adhérence foq,i SOUS exposition au feu doit étre calculée selon
I’équation suivante :

Avec :

fod,fi

kb,(0)

fod

Yc
YM,fi

Figure C1

Coefficient de reduction -]

foa fi = Ko,fi(0) - fod - Ve / YMi

0< 216,2°C: knsi(0) = 1,762 - €9171-@ [ f,,- 43 <10
0> 216,2: knsi(6) = 0,0

valeur de calcul de la contrainte ultime d’adhérence en situation d’incendie in N/mm?2
température en °C dans la couche de résine
coefficient de réduction en situation d’incendie

valeur de calcul de la contrainte ultime d’adhérence en N/mm?2 a froid selon Tableau C3
considérant la classe de béton, le diamétre de la barre, la méthode de forage et les conditions
d’adhérence selon la norme EN 1992-1-1

coefficient partiel selon la norme EN 1992-1-1
coefficient partiel selon la norme EN 1992-1-2

Exemple de graphique du coefficient de réduction kb,i(0) pour une classe
de béton C20/25 dans de bonnes conditions d’adhérence

.U
ba o
i o Exemple
" o pour C20/25
0.7 | —&
o
] : :

o ky(8) = 1,762e 00171 - 8
0.5 3
04 _—

i i
0.3 r— 4
o -
11 v

o B =332
0.0 —
4] 20 Ak BO S1H T K] 120 E4d] 156 18 200 b ] 2410 280

Tesmpdarabure & [F0]

Systéme a injection Hilti HIT-HY 170
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