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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model BO3710 | BO3711
Pad size 93 mm x 185 mm
Abrasive paper size 93 mm x 228 mm
Orbits per minute (min™) 11,000 | 4,000 - 11,000
Overall length 253 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted
surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply

of the same voltage as indicated on the nameplate,

and can only be operated on single-phase AC supply.
They are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-4:
Sound pressure level (Lya) : 75 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the

trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-4:

Work mode : sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 3.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

SANDER SAFETY WARNINGS

1. Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.
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4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5.  Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

7.  Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust contain-
ing hazardous substances. Use appropriate
respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or famil-
iarity with product (gained from repeated
use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious
personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Lock button 2. Switch trigger

AcCAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial

For BO3711 only
» Fig.2: 1. Speed adjusting dial

AcCAUTION:

. If the tool is operated continuously at low speeds,
the motor will get overloaded and heated up.

. The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

The tool speed can be infinitely adjusted between 4,000
and 11,000 orbits per minute by turning the speed
adjusting dial, which is marked 1 to 5. Higher speed is
obtained when the dial is turned in the direction of num-
ber 5, lower speed is obtained when it is turned in the
direction of number 1. Adjust the desired tool speed for
the kind of work.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing abrasive
paper

For conventional type of abrasive
paper with pre-punched holes

(standard equipment):
» Fig.3

Press down the clamp lever (1 in the figure) and with
the clamp lever pressed down slide it toward the tool (2
in the figure) and the clamper will be released.

Insert the paper end between a clamper and the pad
aligning the holes in the paper with those in pad. Then
return the clamp lever to the original position to secure it.
Release the other clamp lever by repeating the same procedure.
While pulling abrasive paper to maintain the proper
tension, insert and secure the other end of abrasive
paper between another clamper and the pad and return
the clamp lever to the original position.

To remove the paper, release the clamper as stated
above.

For conventional type of abrasive
paper without pre-punched holes

(available on the market):

» Fig.4: 1. Punch plate 2. Abrasive paper without pre-
punched holes

Press down the clamp lever 1 and with the clamp lever
pressed down slide it toward the tool 2 and the clamper
will be released.

Insert the paper end between a clamper and the pad
aligning the paper edges even and parallel with the
sides of the base. Then return the clamp lever to the
original position to secure it.

Release the other clamp lever by repeating the same
procedure.

While pulling abrasive paper to maintain the proper
tension, insert and secure the other end of abrasive
paper between another clamper and the pad and return
the paper clamp lever to the original position.

Place the punch plate (optional accessory) over the
paper so that the guide of the punch plate is flush with
the sides of the base. Then press the punch plate to
make holes in the paper.

To remove the paper, release the clamper as stated
above.

5 ENGLISH



For hook-and-loop type of abrasive paper
with pre-punched holes (optional accessory):

ACAUTION:

. Always use hook-and-loop type of abrasive papers.
Never use pressure-sensitive abrasive paper.

» Fig.5: 1. Screwdriver 2. Screw

Remove the pad for the conventional type of abrasive paper
from the tool with a screwdriver. Install the pad for the hook-
and-loop type of abrasive paper (optional accessory) on the
tool. Tighten the screws firmly to secure the pad.

» Fig.6: 1. Abrasive paper 2. Pad

Remove all dirt or foreign matter from the pad. Attach the paper
to the pad, aligning the holes in the paper with those in the pad.
» Fig.7: 1.0-ring

ACAUTION:

. When removing the pad, O ring may come out
of the tool. When this occurs, return the O ring
to the original position and then install the pad.

Dust bag (optional accessory)

» Fig.8: 1. Dustspout 2. Dust bag

Attach the dust bag onto the dust spout. The dust spout is tapered.
When attaching the dust bag, push it onto the dust spout firmly as
far as it will go to prevent it from coming off during operation.

For the best results, empty the dust bag when it
becomes approximately half full, tapping it lightly to
remove as much dust as possible.

Installing filter (Optional accessory)

» Fig.9: 1. Holding tab

Make sure that the logo on the cardboard lip and the logo on
the dust box are on the same side, then install the filter by
fitting the cardboard lip in the groove of each holding tab.

» Fig.10: 1. Dust box 2. Dust nozzle

Make sure that the logo on the cardboard lip and the logo
on the dust nozzle are on the same side, then install the
dust nozzle on the dust box. Removing dust box and filter.
» Fig.11: 1.Latch 2. Dust nozzle

Remove the dust nozzle by pushing the two latches.
» Fig.12

Remove the filter first by pinching the logo side of its
cardboard lip, then by pulling the cardboard lip down-
wards to move it out of the holding tab of the dust box.

OPERATION

Sanding operation
» Fig.13

Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the work-
piece and apply slight pressure on the tool.

MAINTENANCE

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

NOTICE:

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,

repairs, carbon brush inspection and replacement, any

other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using

Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

AcauTiON:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-

ing these accessories, ask your local Makita Service

Center.

. Abrasive paper (with pre-punched holes)

. Hook-and-loop type of abrasive paper

. Punch plate

. Backing pad (For use with hook-and-loop type of
abrasive paper)

. Backing pad (For use with conventional type of
abrasive paper)

. Dust bag

. Dust box

. Filter

. Hose
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.

AcCAUTION:

. Never run the tool without the abrasive paper.
You may seriously damage the pad.

. Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive paper or shorten tool life.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model BO3710 | BO3711
Velikost blazinice 93 mm x 185 mm
Velikost brusnega papirja 93 mm x 228 mm
Vrtljaji na minuto (min™) 11.000 | 4.000 - 11.000

Celotna dolzina 253 mm
Neto teza 1,6 kg
Varnostni razred =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

. Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2014

Namen uporabe
Orodje je namenjeno za brusenje velikih povrsin lesa,
plastike in kovinskih materialov ter lakiranih povrsin.

Prikljucitev na elektri€cno omrezje

Napetost elektricnega omreZja se mora ujemati s podatki na tipski
plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno izmeni¢no napetostjo. Stroj
je v skladu z evropskimi standardi dvojno zascitno izoliran, zato se
ga lahko prikljuéi tudi na vtiénice brez ozemljitvenega voda.

Hrup

Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN62841-2-4:
Raven zvocnega tlaka (L,4): 75 dB (A)
Odstopanije (K): 3 dB (A)

Nivo hrupa med delom lahko preseze 80 dB (A).

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa so
bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene vrednosti oddajanja hrupa se
lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Uporabljajte zas¢ito za sluh.

AOPOZORILO: Oddajanje hrupa med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od
navedenih vrednosti, odvisno od nacina uporabe
orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zascito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih upo-
rabe (poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celo-
ten delovni cikel, vkljuéno s éasom, ko je orodje
izklopljeno, in ¢asom, ko deluje v prostem teku).

Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN62841-2-4:
Delovni nacin : bruSenje kovinske plosce
Oddajanije tresljajev (an): 3,5 m/s’
Odstopanje (K): 1,5 m/s®

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja vibra-
cij so bile izmerjene v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporabljajo za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedene skupne vrednosti oddajanja vibracij
se lahko uporabljajo tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

AOPOZORILO: Oddajanje vibracij med
dejansko uporabo elektricnega orodja se lahko raz-
likuje od navedenih vrednosti, odvisno od nacina
uporabe orodja in predvsem vrste obdelovanca.

AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno
zasScito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na
oceni izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(poleg ¢asa prozenja je treba upostevati celoten
delovni cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je orodje izklo-
pljeno, in €éasom, ko deluje v prostem teku).

Izjave o skladnosti

Samo za evropske drZave

1zjave o skladnosti so vklju¢ene v dodatku A teh navodil
za uporabo.

Splosna varnostna opozorila za

elektricno orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opozo-
rila in navodila s slikami in tehni¢nimi podatki, ki so
dobavljeni skupaj z elektri¢énim orodjem. Ob neupo-
Stevanju spodaj navedenih navodil obstaja nevarnost
elektricnega udara, pozara in/ali hudih telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje” v opozorilih se nanasa na vase elektriéno
orodje (s kablom) ali baterijsko elektri€no orodje (brez kabla).

VARNOSTNA OPOZORILA ZA

BRUSILNIK

1. Vedno uporabljajte zascitna ocala. Navadna ali
sonc¢na ocala NISO zas¢itna ocala.

2. Trdno drzite orodje.

3. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

4.  Zato orodje ni bila preverjena vodotesnost, zato-
rej ne uporabljajte vode na povrsini obdelovanca.
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Med izvajanjem brusenja dobro prezraéite svoj
delovni prostor.

Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihavanje prahu in stik s koZzo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.
Uporaba tega orodja za brusenje nekaterih
izdelkov, barv in lesa lahko izpostavi upo-
rabnika prahu, ki vsebuje nevarne snovi.
Uporabljajte ustrezno zas¢ito dihal.

Pred uporabo se prepricajte, ali ni razpok ali
zlomljenih delov na blazinici. Razpoke ali zlom-
ljeni deli lahko povzroéijo telesne poskodbe.

SHRANITE TA NAVODILA.

AOPOZORILO: NE dopustite si, da bi zaradi
udobnejsSega dela ali poznavanja izdelka
(pridobljenega z veckratno uporabo) opustili
striktno upostevanje varnostnih pravil pri
uporabi stroja. ZLORABA ali neupostevanje
varnostnih pravil v teh navodilih za uporabo
lahko povzroéi hude telesne poskodbe.

o

~

o

OPIS DELOVANJA

APOZOR:

. Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepricajte, da je le to izklju€eno in
lo¢eno od elektricnega omrezja.

Delovanije stikala

» Sl.1: 1. Gumb za zaklep 2. Sprozilno stikalo

APOZOR:

. Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje
se vedno prepri¢ajte, da je stikalo brezhibno
in da se vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga
spustite.

Za zagon stroja preprosto pritisnite stikalo za vklop. Za
izklop stroja spustite stikalo za vklop.

Za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo za vklop in
nato zaporni gumb.

Za izklop neprekinjenega delovanja stikalo za vklop
pritisnite do konca in ga spet spustite.

Gumb za nastavitev hitrosti

Samo za BO3711

» SI.2: 1. Stevilénica za izbiro hitrosti

APOZOR:

. Ce stroj neprekinjeno deluje pri nizki hitrosti,
postane motor preobremenijen in lahko pride do
pregrevanja.

. Stevilénico je mogoée zavrteti samo do poloza-
jev5in 1. Nasilo je ne vrtite onkraj poloZajev
5 ali 1, ker zaradi tega lahko pride do izpada
funkcije nastavitve hitrosti.

Hitrost orodja lahko brezstopenjsko nastavljate med
4.000 in 11.000 krogi na minuto, tako da obra¢ate gumb
za nastavitev hitrosti, ki vsebuje oznake od 1 do 5. Vi$jo
hitrost dobite, ¢e Stevilénico obrnete v smeri Stevilke

5, nizjo hitrost pa, ¢e jo obrnete v smeri Stevilke 1.
Prilagodite Zeleno hitrost orodja glede na nacin dela.

MONTAZA

APOZOR:

. Pred vsakim posegom v orodje se prepri€ajte,
da je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Namestitev ali odstranitev brusnega
papirja

Za obicajne brusne papirje z vnaprej
narejenimi luknjami (standardna
oprema):

» SI.3

Pritisnite vpenjalno rocico (1 na sliki) in medtem ko je
vpenjalna rocica pritisnjena, jo premaknite proti orodju
(2 na sliki) in vpenjalnik bo sproscen.

Vstavite konec papirja med vpenjalnik in plos¢o, tako
da poravnate luknje v papirju z luknjami v plos¢i. Nato
vrnite vpenjalno rocico v prvotni polozaj, da jo pritrdite.
Sprostite drugo vpenjalno rocico in ponovite postopek.
Med vle€enjem brusnega papirja in da boste ohranili
ustrezno napetost, vstavite in pritrdite drug konec bru-
snega papirja med drugi vpenjalnik in plos¢o ter vrnite
vpenjalno rocico v prvotni poloZaj.

Za odstranjevanje papirja sprostite vpenjalnik, kot je
navedeno zgoraj.

Za obi€ajne brusne papirje brez

vnaprej narejenih lukenj (na voljo na

trziScu):

» Sl.4: 1. Udarna plo$¢a 2. Brusni papir brez vnaprej
narejenih lukenj

Pritisnite vpenjalno ro¢ico 1 in medtem ko je vpenjalna
ro€ica pritisnjena, jo premaknite proti orodju 2 in vpe-
njalnik bo sproscéen.

Vstavite konec papirja med vpenjalnik in plo$¢o, tako da
poravnate robove papirja s stranicami osnovne plosce.
Nato vrnite vpenjalno rocico v prvotni polozZaj, da jo
pritrdite.

Sprostite drugo vpenjalno rogico in ponovite postopek.
Med vle€enjem brusnega papirja in da boste ohranili
ustrezno napetost, vstavite in pritrdite drug konec bru-
snega papirja med drugi vpenjalnik in plos¢o ter vrnite
vpenjalno rocico papirja v prvotni polozaj.

Namestite udarno plo$¢o (dodatni pribor) prek papirja,
tako da je vodilo udarne plo$¢e poravnano s stranicami
osnovne plosce. Nato pritisnite udarno plosco, da nare-
dite luknje v papir.

Za odstranjevanje papirja sprostite vpenjalnik, kot je
navedeno zgoraj.
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Za brusni papir s sistemom kavljev in lukenj z
vnaprej narejenimi luknjami (dodatni pribor):

APOZOR:

. Vedno uporabljajte brusne papirje s sistemom
kavljev in lukenj. Nikoli ne uporabljajte brusnega

papirja, ob&utljivega na pritisk.

» SI.5: 1. lzvija¢ 2. Vijak

Z izvijatem odstranite plo$¢o za obitajne vrste brusnega papirja z
orodja. Namestite plo$¢o za brusni papir s sistemom kavljev in lukenj
(dodatni pribor) na orodje. Trdno zategnite vijake, da pritrdite plosco.
» SI.6: 1. Brusni papir 2. Podloga

S plo$ce odstranite vso umazanijo ali tujke. Pritrdite papir na
plos¢o, tako da poravnate luknje v papirju z luknjami v ploS¢i.
» SI.7: 1. O-obro¢

APOZOR:

. Kadar odstranjujete plosco, lahko iz orodja pade
O obrog. Ce se to zgodi, vrnite O obro& v prvotni

polozaj in nato namestite plos¢o.

Vrecka za prah (dodatni pribor)

» SI.8: 1. Cev zaprah 2. Vrecka za prah

Pritrdite vrecko za prah na cev. Cev za prah je stoZ&asta.
Ko pritrjujete vre€ko za prah, jo moé&no potisnite kolikor je
mogoce na cev, da preprecite snetje med delovanjem.
Za doseganje najboljsih rezultatov izpraznite vrecko za
prah, ko je priblizno do polovice polna, tako da jo rahlo
potolCete in odstranite ¢im ve¢ prahu.

Namescanije filtra (dodatni pribor)

» S1.9: 1. Drzalni jezicek

Prepricajte se, ali sta logotip na robu kartona in logotip na
zbiralniku za prah na isti strani, nato pa vstavite filter, tako
da namestite rob kartona v utor obeh drzalnih jezi¢kov.

» SI.10: 1. Zbiralnik za prah 2. Sesalna $oba

PrepriCajte se, ali sta logotip na robu kartona in logotip sesal-
nega nastavka na isti strani, nato pa vstavite sesalni nastavek
na zbiralnik za prah. Odstranjevanje zbiralnika za prah in filtra.
» Sl.11: 1. Zaskocka 2. Sesalna Soba

Odstranite sesalni prikljucek, tako da potisnete dve zaskocki.
» Sl.12

Najprej odstranite filter, tako da zagozdite stran z logo-
tipom, nato pa povlecete rob kartona navzdol, da ga
izvleCete iz drzalnega jezicka zbiralnika za prah.

DELOVANJE

Brusenje
> sl.13

APOZOR:

. Orodje ne sme nikoli delovati brez brusnega
papirja. Osnovna plo$¢a se lahko resno poskoduje.

. Nikoli ne preobremenjujte orodja. Cezmerni pritisk
lahko zmanj$a ucinkovitost brusenja, poskoduje
brusni papir ali skraj$a Zivljenjsko dobo orodja.

Trdno drzite orodje. Vklopite orodje in po¢akajte, da
doseze polno Stevilo vrtljajev. Nato nezno polozite
orodje na povrsino obdelovanca. Kroznik mora biti
poravnan z obdelovancem, ko rahlo pritiskate na
orodje.

VZDRZEVANJE

APO7OR:

. Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepri€ajte, da je orodje izklo-
pljeno in vti¢ izvle€en iz vti€nice.

OPOMBA:

. Nikoli ne uporabljajte bencina, razredcila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko raz-
barva, deformira, lahko pa tudi nastanejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo

zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in

nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblaséenemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izkljuéno originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

APO7OR:

. Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni
za uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v
teh navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega
pribora ali pripomockov obstaja nevarnost tele-
snih poskodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za vect informacij o dodatnem priboru in opremi se
obrnite na najblizji pooblas€eni Makita servis.

. Brusni papir (z vnaprej narejenimi luknjami)

. Brusni papir s sistemom kavljev in lukenj

. Udarna plo$c¢a

. Pomozna plo$¢a (za uporabo z brusnim papirjem
s sistemom kavljev in lukenj)

. Pomozna plo$¢a (za uporabo z obi¢ajnim brusnim
papirjem)

. Vrecka za prah
. Zbiralnik za prah

. Filter
. Cev
OPOMBA:

. Nekateri predmeti na seznamu so lahko pri-
loZeni orodju kot standardni pribor. Lahko se
razlikuje od drzave do drzave.

9 SLOVENSCINA



ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli BO3710 | BO3711
Madhésia e mbéshtetéses 93 mm x 185 mm
Pérmasa e letrés abrazive 93 mm x 228 mm
Rrotullime né minuté (min™) 11 000 | 4000 - 11 000

Gjatésia e pérgjithshme 253 mm
Pesha neto 1,6 kg
Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2014

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér smerilimin e sipérfageve té
médha té materialeve prej druri, plastike dhe metali, si
edhe pér sipérfage té lyera.

Furnizimi me energji

Pajisja duhet té lidhet vetém me njé burim energjie

me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike

udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé

alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté sipas

standardeve europiane dhe prandaj mund té pérdorin

priza pa tokézim.

Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN62841-2-4:
Niveli i presionit té zé&rit (L,a): 75 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Niveli i zhurmés mund té tejkalojé 80 dB (A).

SHENIM: Vlerat e deklaruar totale t& emetimeve

té zhurmés jané matur sipas njé metode standarde
testimi dhe mund té pérdoren pér té krahasuar njé
vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara t& emetimeve té
zhurmés mund té pérdoren pér njé vlerésim paraprak
té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

APARALAIMERIM: Emetimet e zhurmés gjaté
pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési té
ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN62841-2-4:
Regjimi i punés : pllaka smeriluese prej metali
Emetimi i dridhjeve (ay): 3,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s’

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale té dridhjeve jané
matur sipas njé metode standarde testimi dhe mund
té pérdoren pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.

SHENIM: Vlerat e deklaruara totale t& dridhjeve mund
té pérdoren pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

APARALAIMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund
té ndryshojné nga vlerat e deklaruara né varési
té ményrave sesi pérdoret vegla, vecanérisht nga
lloji i materialit té punés qé pérdoret.

APARALAIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét
e ciklit té funksionimit si ato kur pajisja éshté

e fikur dhe punon pa preré ashtu edhe kohén e
pérdorimit).

klaratat e konformitetit

Vetém pér shtetet evropiane

Deklaratat e konformitetit pérfshihen né Shtojcén A né
kété manual pérdorimi.

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

APARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet, ilustrimet
dhe specifikimet e dhéna me kété vegél elektrike.
Mosndjekja e té gjitha udhézimeve té renditura mé
poshté mund té shkaktojé goditje elektrike, zjarr dhe/
ose |éndim té réndé.
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Ruajini té gjitha paralajmérimet PERSHKRIMI | PUNES
dhe udhézimet pér té ardhmen.

Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet .

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me AKUJDES L R o

kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon). . ﬂlm gJItthekte SIg:frT qé vegla etshte ﬂkﬁr dhe
equr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo

PARALAJMERIME PER SIGURINE E t'i kontrolloni funksionet.
SMERILUESIT e
Veprimi i ndérrimit

1. Pérdorni gjithmoné syze sigurie té médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

2. Mbajeni fort pajisjen.

3. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

4.  Kjo pajisje nuk éshté rezistente ndaj ujit,
késhtu qé mos pérdorni ujé mbi sipérfagen e

» Fig.1: 1. Butoni bllokues 2. Kémbéza e gelésit

AKUIDES:

. Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza celési
éshté né pozicionin e duhur dhe nése kthehet
né pozicionin "FIKUR" kur |éshohet.

materialit té punés. Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni celésin. Léshoni
5.  Ajrosni si¢ duhet mjedisin e punés kur kryeni celésin pér ta ndaluar.

veprime smerilimi. Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni celésin dhe mé
6. Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund pas shtypni butonin e bllokimit.

té jené toksike. Kini kujdes gé té parandaloni Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni

thithjen e pluhurave dhe kontaktin me Iékurén. plotésisht gelésin dhe mé pas Iéshojeni.

Ndiqni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i

Disku i rregullimit té shpejtésisé

materialit.

7. Pérdorimii késaj vegle pér té smeriluar disa
produkte, bojéra dhe druré mund ta ekspozojé Vetém pér BO3711
pérdoruesin ndaj substancave té rrezikshme
qé pérmbajné pluhur. Pérdorni mbrojtése té

» Fig.2: 1. Disku i rregullimit t& shpejtésisé

pérshtatshme pér frymémarrjen.
8.  Sigurohuni qé nuk ka krisje ose thyerje te AKUJDES:
mbéshtetésja pérpara pérdorimit. Krisjet ose . Nése vegla pérdoret vazhdimisht né shpejtési
thyerjet mund té shkaktojné léndim personal. te ulhéta, motori do t& mbingarkohet dhe do t&
.. .. nxehet.
RUAJINI KETO UDHEZIME. . Disku i rregullimit té shpejtésisé mund té
A - . kthehet deri né 5 dhe sérish né 1. Mos ushtroni
PARALAJMERIM: MOS lejoni qé forcé pas 5 dhe 1, ose funksioni i rregullimit t&
njohja ose familjarizimi me produktin shpejtésisé nuk do té funksionojé.

(té fituara nga pérdorimi i shpeshté¢) té
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té
rregullave té sigurisé pér produktin né

Shpejtésia e veglés mund té rregullohet pa fund nga
4000 deri né 11 000 orbita pér minuté duke e kthyer
diskun e rregullimit t& shpejtésisé né njé numér té

fjalé. KEQPERDORIMI ose mosndjekja caktuar nga 1 deri né 5. Shpejtésia mé e larté pérfitohet
e rregullave té sigurisé té dhéna né kété kur disku kthehet né drejtim t& numrit 5, shpejtésia
manual pérdorimi mund té shkaktojné mé e ulét pérftohet kur ai kthehet né drejtim té numrit
démtime personale serioze. 1. Pérzgjidhni shpejtésiné e pérshtatshme pér llojin e
punés.
MONTIMI
AKUIDES:

. Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé
puné mbi té.
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Instalimi ose hegja e letrés abrazive.

Pér letér abrazive té tipit
konvencional me vrima té shpuara
paraprakisht (pajisje standarde):

» Fig.3

Shtyni poshté levén mbérthyese (1 né figuré) dhe me
levén mbérthyese té shtypur, rréshqiteni até drejt veglés
(2 né figuré) dhe mbérthyesi do té lirohet.

Futni skajin e letrés ndérmjet mbérthyesit dhe pllakés duke
bashkérenditur vrimat né letér me ato né pllaké. Mé pas
rrotulloni levén mbérthyese né pozicionin fillestar pér ta siguruar.
Lironi levén tjetér mbérthyese duke pérséritur té njéjtén proceduré.
Ndérkohé qé térhigni letrén abrazive pér té ruajtur
tendosjen e duhur, futni dhe siguroni skajin tjetér té letrés
abrazive ndérmjet njé mbérthyesi dhe njé pllake tjetér
dhe ktheni levén mbérthyese né pozicionin fillestar.

Pér té hequr letrén, lironi mbérthyesin si mé lart.

Pér letér abrazive té tipit konvencional
me vrima té shpuara paraprakisht (té

disponueshme né treg):
» Fig.4: 1. Pllaké perforimi 2. Letér abrazive pa vrima
té shpuara paraprakisht

Shtypni levén mbérthyese 1 dhe me levén mbérthyese té shtypur
rréshgiteni até drejt veglés 2 dhe mbérthyesi do té lirohet.

Futni skajin e letrés ndérmjet njé mbérthyesi dhe
pllakés duke bashkérenditur skajet e letrés né ményré
té njétrajtshme dhe paralele me pjesét anésore

té bazés. Mé pas rrotulloni levén mbérthyese né
pozicionin fillestar pér ta siguruar.

Lironi levén tjetér mbérthyese duke pérséritur té njéjtén
proceduré.

Ndérkohé qé térhigni letrén abrazive pér té ruajtur
tendosjen e duhur, futni dhe siguroni skajin tjetér té
letrés abrazive ndérmjet njé mbérthyesi dhe njé pllake
tjetér dhe ktheni levén mbérthyese né pozicionin fillestar.
Vendosni pllakén e perforimit (aksesor opsional) mbi
letér né ményré qé udhézuesi i pllakés sé perforimit

té jeté e puthitur me pjesét anésore té bazés. Shtypni
pllakén e perforimit pér té béré vrima né letér.

Pér té hequr letrén, lironi mbérthyesin si mé lart.

Pér letér abrazive me sistem
me kapje me vrima té shpuara
paraprakisht (aksesor opsional):

AKUJIDES:
. Pérdorni gjithmoné letra abrazive me sistem me
kapje. Mos pérdorni letér abrazive té ndjeshme

ndaj trysnisé.

» Fig.5: 1. Kacavida 2. Vida

Higni pllakén pér tipin konvencional té letrés abrazive
nga vegla me ané té njé kagavide. Instaloni pllakén pér
letrén abrazive me sistem me kapje (aksesori opsional)
né vegél. Shtréngoni vidén fort pér té siguruar pllakén.
» Fig.6: 1. Letér abrazive 2. Bllok

Higni gjithé pluhurin ose materialet e huaja nga pllaka.
Vendosni letrén né pllaké duke bashkérenditur vrimat
né letér me ato né pllaké.

» Fig.7: 1.Unaza hermetizuese

AKUIDES:

. Kur higni pllakén, unaza O mund té bjeré nga
vegla. Nése kjo ndodh, ktheheni unazén O né
pozicionin fillestar dhe mé pas instaloni pllakén.

Qesja e pluhurave (aksesor

opsional)
» Fig.8: 1. Vrima e shkarkimit té pluhurave 2. Qese
e pluhurit

Vendosni gesen e pluhurit né vrimén ku shkarkohet
pluhuri. Vrima ku shkarkohet pluhuri &shté né formé
hinke. Kur vendosni gesen e pluhurit shtyjeni me forcé
drejt vrimés ku shkarkohet pluhuri deri né fund pér té
parandaluar rénien e saj gjaté punés.

Pér rezultate mé té mira, boshatisni gesen e pluhurit kur
ajo éshté gjysmé e mbushur, duke e goditur lehtésisht
pér té derdhur sa mé shumé pluhur té jeté e mundur.

Instalimi i filtrit (aksesor opsional)

» Fig.9: 1. Gjuhéza mbajtése

Sigurohuni qé logoja né buzé té kartonit dhe logoja

né kutiné e pluhurit té jené nga e njéjta ané dhe mé
pas instaloni filtrin duke pérshtatur buzén e kartonit né
kanalin e secilit ilik lidhés.

» Fig.10: 1. Kutia e pluhurave 2. Hundéza e pluhurit

Sigurohuni qé logoja né buzé té kartonit dhe logoja né
hundézén e pluhurit té jené nga e njéjta ané, mé pas
instaloni hundézén e pluhurit né kutiné e pluhurit. Hegja
e kutisé sé pluhurit dhe filtrit.

» Fig.11: 1. Bllokuesi 2. Hundéza e pluhurit

Higni hundézén e pluhurit duke shtypur dy shulet.
» Fig.12

Higni né fillim filtrin duke shtrénguar pak anén e logos
né buzén e kartonit dhe mé pas duke shtyré buzén

e kartonit nga poshté pér ta nxjerré nga iliku lidhés i
kutisé sé pluhurit.

PERDORIMI|
Punime smerilimi __________|

Punime smerilimi
» Fig.13

AKUJIDES:

. Asnjéheré mos e vini veglén né puné pa letrén
abrazive. Késhtu mund té démtoni seriozisht
pllakén.

. Asnjéheré mos ushtroni forcé té tepért né
vegél. Presioni i tepért mund té ulé efikasitetin e
smerilimit, mund t& démtojé letrén abrazive ose
té shkurtojé jetégjatésiné e veglés.

Mbajeni veglén fort. Ndizni veglén dhe prisni derisa ajo
té marré shpejtésiné e ploté. Mé pas vendoseni veglén
me ngadalé né sipérfagen e materialit. Mbajeni pllakén
ngjitur me materialin dhe ushtroni presion té lehté mbi
vegeél.
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MIREMBAJTJA

AKUJIDES:

. Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe
té jeté hequr nga korrenti pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbajtjen.

NJOFTIM:

. Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni gngjyrosje, deformime ose krisje.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,

riparimet, inspektimet dhe zévendésimet e

karbonginave dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér

duhen kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit

té Makita-s, duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té

Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUIDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen
pér pérdorim me veglén Makita té pércaktuar
né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve apo
shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund té
pérbéjé rrezik I&éndimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumeé té dhéna né lidhje

me aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té&

Makita-s.

. Letér abrazive (me vrima té shpuara paraprakisht)

. Letér abrazive me sistem me kapje

. Pllaké perforimi

. Pllaka mbéshtetése (pér t'u pérdorur me letér
abrazive té llojit me sistem me kapje)

. Pllaka mbéshtetése (pér t'u pérdorur me letér
abrazive té llojit konvencional)

. Qese e pluhurit

. Kutia e pluhurave

. Filtri
. Tubi
SHENIM:

. Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato
mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opurMHanHuTe MHCTPYKLMK)

CNEUNOUKALINA

Mopen BO3710 | BO3711
Pa3mep Ha nognoxkara 93 MM x 185 mm
Pa3mep Ha abpasvBHaTa xapTusi 93 MM X 228 Mm
Op6uTH B MUHYTa (MUH.™) 11 000 | 4000 - 11 000
O6bLa Abmk1Ha 253 Mm
Heto Terno 1,6 kr
Knac Ha 6esonacHocT =

. Mopaau HawaTa HenpekbCcHaTa Hay4YHO-pa3BoiHA AEWHOCT MOCOYEHNUTE TyK cneuudukaumm morat ga 6saar

npoMeHeHn 6e3 npeansesecTue.

. CI'IeLlI/I(*)VIKaLlVIMTe MOXe [ia Ca pa3finvyHn B pasnnuvyHUTE ObpXxaBu.

. Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2014

MNpeaHasHaveHne

VIHCTPYMEHTBT e NnpefHa3HayeH 3a LwnandaHe Ha
ronemMu NoBbPXHOCTY AbPBO, NlacTMaca U metanu,
KaKTO 1 BbpXY 605,AMCaHN MOBBPXHOCTM.

3axpaHBaHe
VHCTpyMeHTBT creaBa Aa ce BKIYBa Camo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLLUOTO HanpexeHue, KaTo Noco-
YeHoTo Ha mpmeHaTa Tabenka n pabotu camo ¢
MOHO(a3HO NPOMEHNMNBO HanpexeHne. Tol e ¢ ABONHA
nsonauus, B U3NbnHeHve Ha EBponeiickusi ctaHaapT,
1 3aToBa MOXe [a Ce BKIII04Ba U B KOHTaKTW 6e3
3a3emMsiBaHe.
Lym
O6uyaitHOTO CpeaHO NpeTerfieHo HMBO Ha LUyMa, ornpe-
neneHo cbrnacHo EN62841-2-4:
HwBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lya): 75 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB (A)
Mpw paboTa HMBOTO Ha Wwyma Moxe Aa npesuiin 80 dB (A).

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M) Ha
LLYMOBUTE EMUCUM e(ca) U3MepeHa(1) B CbOTBET-
CTBVE CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U MOXe
[a ce 13nonaea(T) 3a CpaBHsBaHE Ha MHCTPYMEHTH.
3ABEJNEXKA: O6s1BeHOTO(MTE) CTOWHOCT(M) Ha

LLYyMOBU EMUCUN MOXE [a ce I/|3I'IOJ'ISBa(T) CbLLo 1 3a
npegBaputenHa oueHka Ha BpeiHOTO B'b3,Cl,eI7ICTBI/Ie.

AﬂPE,q.VﬂPE)KﬂEHME: W3anonasaiite npea-
nasHu cpeacTBa 3a cnyxa.

AI'IPEH.VI'IPE)KHEHME: HuBoTO Ha wyma npu
pa6oTa c eneKTPUYecKUsi UHCTPYMEHT MoXe Aa
ce pasnuyaBa oT obsiBeHaTa(uTe) CTOMHOCT(M)

B 3aBMCUMMOCT OT Ha4MHa Ha u3nonssaHe Ha
MHCTPYMeHTa, No-cneumnarnHo KakbB AeTain ce
ob6paborsa.

AI'IPEHYI'IPE)K,QEHME: 3aabmKUTENHO onpe-
AeneTe npeAnasHW Mepku 3a 3aluMTa Ha onepa-
Topa Bb3 OCHOBA Ha OLIeHKa Ha p1cKa B peanHu
paboTHM ycroBus (kaTo ce B3eMaT npeasug
BCUYKM eTanu Ha paboTHUS LMK, KAaTO HanNpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KMIOYBaHe Ha UHCTPYMEHTa,
paboTaTa Ha npa3eH Xofl, KaKTo U BPeMeTo Ha
3afeicTBaHe).

Bubpauuun

Ob6LwaTa CTONHOCT Ha BUBpauumuTe (Cyma oT Tpy 0COBM

BeKTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN62841-2-4:
Pa6GoTeH pexum : wnaridaHe Ha MeTanHa nnoya
HuBo Ha BubpauuuTe (a,): 3,5 m/c?
KoeduumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 1,5 m/c®

3ABENEXKA: O6sBeHaTa(ute) obLya(un) cTonHoCT(M)
Ha BUbpaumuTe e(ca) namepeHa(un) B CboTBETCTBUE
CbC CTaHAapPTHWN METOAM 3a U3NUTBaHE N MOXe Aa ce
13non3sa(T) 3a cpaBHABaHE Ha NHCTPYMEHTH.

3ABENEXKA: O6siBeHaTa(uTe) obLia(m) cToun-
HOCT(M) Ha BUOpaunmTe Moxe Aa ce u3nonssa(T)
ChbLLO 1 3a NpeABapuTeNiHa oLeHka Ha BPeAHOTO
Bb3aeNCTBME.

AI'IPEH.VI'IPE)K,QEHME: Hueoto Ha BuGpa-
uMmuTe Npu pabota ¢ eNneKTPUYEcKUsi UHCTPYMEHT
MoOXe /la ce pa3nmyaBa oT o6siBeHaTa(uTe) cTomn-
HOCT(1) B 3aBUCMMOCT OT Ha4MHa Ha U3nonssaHe
Ha MHCTPYMeHTa, No-cneunanHo KakbB AeTaunn ce
obpa6otBa.

AHPE,CIYHPE)KHEHME: 3agbnkuTenHo onpe-
AeneTe npeanasHy MepKu 3a 3alyuTa Ha onepa-
TOpa Bb3 OCHOBA Ha OLIeHKa Ha PUCKa B peariHu
paboTHM ycroBus (kaTo ce B3emaT npeaBua
BCUYKM eTanu Ha paboTHUA LUMKbI1, KaTO Hanpu-
Mep MOMEHTa Ha U3KIMIoYBaHe Ha UHCTPYMEHTAa,
pa6oTara Ha npa3eH Xof, KaKTo U BPeMeTo Ha
3apencTBaHe).

Jeknapauum 3a cbOoTBeTCTBUE

Camo 3a espornelickume cmpaHu

[JexnapaumnTe 3a CbOTBETCTBUE Ca BKITKOYEHN B AHEKC
A KbM Tasu MHCTPYyKLUs 3a ynoTtpeba.
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O6Lu NnpeaynpexaeHus 3a
6e3onacHocT npu pabota c

®YHKUMNOHAIIHO

OMNMUCAHUE

€JIeKTPN4EeCKUN NHCTPYMEHTHU

AI'IPEHYI'IPE)K,QEHME: MNpoyeTeTe BCUYKU
npeaynpexaeHunsi, UHCTPYKLMU, UMIOCTPaLMK U
cneuundmkaumm 3a 6e3onacHoOCTTa, NpefoCTaBeHm
C TO3M erneKTPUYECKN MHCTPYMeHT. Npu Hecnas-
BaHe Ha N36POEHUTE NO-A0ITy MHCTPYKLMM UMa onac-
HOCT OT TOKOB yZap, Noxap W/Urnm TEXKO HapaHsiBaHe.

3ana3seTe BCUY4KK NpeaynpexaeHus
M MHCTPYKLMK 3a cnpaBKa B 6baeLe.

TepMUHBT "enekTpUYeckn MHCTPYMEHT" B Npeaynpex-
[eHuUsATa ce OTHaCs 3a BalUWsi UHCTPYMEHT (C kaben
3a BKIIOYBaHe B Mpexara) unv pabotely Ha 6atepumn
(6e3knyeH) eneKkTpUYecKkn MHCTPYMEHT.

NPEOYMNPEXOEHUA 3A
BE3OIMNACHA PABOTA C

LWITN®OBbYHA MALLUNHA

1. BuHaru nonssanTe 3awmTHN ounna. OGMKHOBEHUTe
unu cnbHYeBu ounna HE ca 3awmTHm.

2. [pbXTe UHCTPYMeHTa 3apaBo.

3. He ocTtaBsiTe MHCTpymeHTa Aa paboTtu 6e3
Hap3op. UHCTpyMeHTHT TpsiGBa Aa paboTu,
CaMo KoraTo ro AbpXxuTe B pble.

4.  To3u UHCTPYMEHT He e BOAOHeNnpoHuL,aem,
nopaau KoeTo He U3non3BanTe Boaa no
NOBbPXHOCTTA Ha 06paboTBaHUA AeTann.

5. OcwurypeTe agekBaTHa BEHTMNALUA Ha Nome-
LeHneTo, B KoeTo wwnandare.

6. Hsikon maTepuanu cbabpXKaT XMMUKaNu, KOUTO
Morar Aia ca Tokcu4HU. BsemeTe npegnasHu
MepKw, 3a Aa npeAoTBpaTUTe BAULBAHETO Ha
npax U KOHTaKTa ¢ koxaTa. CneaBaiTe uHdop-
MauusTa Ha JocTaBYMKa Ha maTepuan 3a 6e3o-
nacHara pa6ora c Hero.

7. MNon3BaHeTO Ha TO3M UHCTPYMEHT 3a wnandaHe
Ha Hsikou usgenus, 6on U ABLPBO, MoXe Aa
M3N0Xu NnoTpebuTens Ha Bb3aencTBMe OT Npax,
CcbAbpXaLy onacHu BellecTBa. lonsBanTte
noaxoasim cpeacTBa 3a AuxartenHa 3awura.

8. Mpenm pabota ce yBepeTe, Ye N0 OCHOBaTa HAMa
NyKHaTUHU Unu noBpeau. MykHaTUHMTE M NoBpe-
AWUTe MoraT Aa NPUYMHAT TeNnecHa nospeaa.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE
MHCTPYKUUW.

AﬂPEﬂynPE)KﬂEHME: HE nossonsaBante
YCMOKOEHMETO OT NOo3HaBaHEeTo Ha NpoAy-
KTa (npuao6uTo npu Abnrarta My ynorpe6a)
Aia 3aMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha npa-
BUnara 3a 6e30nacHOCT 3a BbINPOCHUA
npoaykt. HEMPABUITHATA YINOTPEBA un
Hecna3BaHeTo Ha nNpaBunarta 3a 6e3onac-
HOCT, MOCOY€HMN B HAaCTOSAILLOTO PbKOBOA-
CTBO 3a eKcnroaTtauus, Morart Aa goseaar
A0 TEXKU HapaHABaHMS.

ABHUMAHUE:

. Mpenw fa perynuparte unv npoeepsisate pabo-
Tarta Ha NHCTPYMeHTa 3aAbJ/IKUTENTHO Npo-
BepeTe Aanu Tou e U3kIYeH oT 6yToHa u oT
KOHTakKTa.

BknrouBaHe

» ®ur.1: 1. bytoH 3a 6rnokuposka 2. MNyckos
npekbcBay

ABHUMAHMUE:

. Mpeav fa BKNIOYMTE MHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BUHary npoeepsiBanTe Janu nyckoBUAT NpeKkbC-
Bay paboTu HOpMariHO 1 ce BPbLLa B NOMoXe-
Hue ,OFF" (13kn.) npu oTnyckaHeTo My.

3a [a BKIYNTE MHCTPYMEHTa, CaMo HaTUCHeTe Cry-
Cbka Ha npekbcBava. 3a cnvpaHe ocBoboaeTe nycko-
BUS NPEKBbCBAY.

3a paboTa 6e3 NnpekbcBaHe HaTUCHETEe NyCKOBUSI Mpe-
KbCBau, a crief ToBa HaTucHeTe GrokupalLmst GyToH.
3a pa cnpeTe HCTPYMEHTa OT GrokMpaHo NonoxeHwe,
HaTWCHeTe NycKoBWS NpekbcBaYy Aokpan, a crnep Tosa
ro OTMyCHeTe.

MpbCcTeH 3a perynupaHe Ha

obopoTute

Cawmo 3a mogen BO3711

» ®ur.2: 1.lpbCcTeH 3a perynmpaHe Ha obopoTute

ABHUMAHUE:

. Ako paboTuTe HenpeKbCHATO Ha HUCKK 060-
pOTKW, ABUraTENAT LLE Ce NPeToBapu U Lie ce
Harpee.

. MpbCTeHBbT 3a perynupaHe Ha 060poTUTE MOXE
Oa ce BbpTM camo oT 5 fo 1 n o6paTHo. He ro
HacwuneanTte cnea 5 unu 1, 3a ga He nospeauTe
yHKUMATa 3a perynupaHe Ha o6opoTuTe.

OBopoTuTe Ha MHCTPYMEHTa MOXe [a ce perynupar
nnasHo mexay 4 000 n 11 000 B MMHyTa Ypes 3aBbp-
TaHe Ha NpbCTeHa 3a perynvpaHe Ha o6opoTuTe, KOTo
e ¢ Mapkvpanu nonoxenus 1 go 5. Mo-Brcoka ckopocT
ce nocTura cbC 3aBbpTaHe Ha perynaropa no nocoka
Ha 4ncnoTo 5, @ No-HMCKa CKOPOCT Ce NoCTUra Cbe
3aBbpTaHe Ha perynartopa rno nocoka Ha 4vcnoto 1.
M36upaiiTe nogxoaawmnte o60poTM Ha MHCTPYMEHTa B
3aBMCMMOCT OT BMAa Ha usBbpLuBaHaTa paborTa.
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CIrMOBABAHE

ABHUMAHME:

. Mpean fa n3sbpLUBaTe HSAKaKBM paboTu No
WHCTPYMEHTA 3a4b/DKUTENHO npoBepeTe Aanu
TOW € U3KIIOYEH OT 6yTOHa M OT KOHTaKTa.

MocTaBsAAHe MU CHeMaHe Ha

abpasuBHa xapTua (LLKypKa)

3a obukHOBeHa abpa3nBHa xapTusi
C npeaBapuTeriHo nepdopupaHm

OoTBOpM (CTaHAapTHO obopyaBaHe):
» dur.3

HaTucHeTe Hapgony nocta 3a nputuckane (1 Ha dury-
pata) 1 Npu HaTUCHaT Hafony JI0CT 3a NPUTUCKaHE ro
NNb3HETE KbM MHCTPYMEHTa (2 Ha churypara), v npu-
Tuckalarta ckoba e ce oceoboau.

MocTaBeTe kpas Ha xapTusiTa (LKypKkaTa) Mexay npu-
Tuckallata ckoba 1 nnota kaTo n3paBHUTE OTBOPUTE B
xapTusitTa (LLUKypkaTa) ¢ Teav B nnota. Cnep ToBa Bbp-
HeTe fnocTa 3a NpuTUCKaHe B MbPBOHAYanHOTO NOMoxe-
HWe, 3a fa ro gukeupare.

OcBobogete Apyrvsa fnocT 3a NpuTUcKaHe, KaTo NoBTO-
puTe cblaTta npoueaypa.

[okaTto npuabpneaTe abpa3vBHaTa xapTus, 3a aa
noaabpXarte HY>XHOTO OonbBaHe, BkapawnTe 1 3akpeneTe
Apyrvs kpaii Ha abpasuBHaTa xapTus Mexay apyrata
npuTuckalla ckoba 1 nnota u BbpHeTe locTa 3a npu-
TUCKaHe B MbPBOHAYarHOTO MOMOXEHMe.

3a oTcTpaHsiBaHe Ha xapTusiTa (LLKypkaTa), ocsobonete
npuTuckalyata ckoba kakTo e MoCoYeHo No-rope.

3a obukHoBeHa abpa3nBHa xapTusi
6e3 npeaBapuTenHo nepcopupaHun

OoTBOpM (NpeanaraHa Ha nasapa):
» ®urd: 1. OcHosa 2. ABpa3vBHa xapTus 6e3 npea-
BapuTeENHO nepdopupaHy oTBOpu

HaTucHeTe Hagony nocta 3a nputuckaHe 1 1 npu
HaTUCHaT HafomMy NOCT 3a NPUTUCKaHe ro NiTb3HeTe
KbM MHCTPYMEHTa 2, U npuTuckaLlarta ckoba e ce
ocBoboau.

MocTaBeTe kpas Ha xapTusATa (LUKypKaTa) mexay npu-
Tuckallata ckoba 1 nnota, kaTo U3paBHWUTE KpauLiaTta
Ha xapTusiTa CbC CTpaHuTe Ha ocHoBaTa. Cnep ToBa
BbpHeTe NocTa 3a NpUTUCKaHe B MbPBOHAYanHOTO
nonoxexve, 3a ga ro doukcupare.

OcBoGogeTe Apyrusi NOCT 3a NpUTUCKaHe, KaTo NMoBTo-
pvTe cbLuaTa npoueaypa.

[okaTo npugbpneaTe abpasvBHaTa xapTus, 3a Aa noa-
Abpxarte Hy>XHOTO onbBaHe, BKapanTe v 3akpeneTe Apy-
s kpai Ha abpasvBHaTa xapTua Mexay Apyrata npu-
Tuckalla ckoba 1 nnota u BbpHeTe focTa 3a NpuTuckaHe
Ha xapTusTa (LUKypKaTa) B MbpPBOHAYanNHOTO NOMOXEHWE.
MocTaBete nepdopupallara noanoxka (akcecoap -
onuust) BbpXy XxapTusiTa (LuKypkaTa), Taka Ye BofaqbT Ha
nepcopupallaTta NoasioxKka Aa € HapaBHO CbC CTpaHUTe
Ha ocHoBaTa. HaTucHeTe nepdopupallarta noasnoxka, 3a
[a HanpaBuTe OTBOpY B abpa3vBHaTa xapTusi.

3a oTcTpaHsiBaHe Ha xapTusiTa (LLKypkaTa), ocsobogeTe
npuTuckallata ckoba kakTo e MoCoYeHo no-rope.
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3a o6MKHOBeHa abpa3uBHa xapTus
C NpepBapuTenHo nepcopupaHun
OTBOpM (akcecoap - onuus):

ABHUMAHUE:

. BuHaru nsnonssante camosanensatia ce abpa-
3uBHa xapTusa (Tun “hook-and-loop”). Hukora He
nanonssavite abpasnBHa xapTus, 4yBCTBUTENHA
KbM HaTUCK.

» ®dur.5: 1. OtBepTtka 2. BUHT

3a obukHoBeHa abpasuBHa xapTus OTCTpaHeTe nnoTta
OT MHCTPYMeHTa C NomoLLTa Ha oTBepTka. MNocTaesainTe
nnota 3a paboTta cbCc camo3anensalla ce abpasueHa
XapTus (akcecoap - onuus) B UHCTpyMeHTa. 3aTterHete
nobpe BUHTOBETE, 3a Aa 3aKkpenuTe nnoTa.

» ®ur.6: 1. AGpasmsHa xapTus 2. Moanoxka

lMouncTeTe MPBLCOTUSTA UMW OCTATBLY OT MaTepuana ot
nnorta. lNocTaBeTe kpas Ha xapTusaTa (LUKypKkaTta) BbpXy
nroTa, kato N3paBHUTE OTBOPUTE B XapTusiTa C Te3u B nroTa.
» ®ur.7: 1. O-npbcTeH

ABHUMAHUE:

. Mpu oTcTpaHsaBaHeTo Ha nnoTa, O-NPbCTEHBT
MOXe Aa n3nagHe oT UHCTPyMeHTa. AKO ToBa ce
cnyuu, BbpHeTe O-npbCTeHa B MbpBOHaYasiHOTO
nonoxeHve 1 cnep ToBa nocraeeTe Nota.

MNMpaxockLbupartenHa Top6a

(akcecoap - onuus)

» ®ur.8: 1. bproBuHa 3a npax 2. Topbuuka 3a npax

Mpuvkpenete npaxocbbupartenHarta Topba kbM U3xoa-
HUSI HaKparHKK 3a npax. VI3XxoaHUST HakpanHKK 3a npax
e KoHuYeH. MNpu npukpensaHe Ha NpaxocbbupartenHaTa
Top6a, HaTUCHEeTe s CUIMHO U JOKPa KbM U3XO4HMSI
HaKpanHWK 3a npax, 3a Aa npefoTepaTvTe n3nagaHeTo
1 no Bpeme Ha pabora.

3a Han-gobpw pesynTtati, nanpasainte Topbara korato
ce HanbIHW NPUBNM3NTENTHO HAaNOMOBMHA, KaTo JIeko

51 OYYKHeTe 3a [ia U3XBbPNTE KOMKOTO € Bb3MOXHO
MO-TONSIMO KOSIMYECTBO Mpax OT Hesl.

MocTaBsHe Ha hunTHLP (akcecoap - onums)

» ®ur.9: 1. lWunka

YBepeTe ce, Ye NoroTo BbpXy KApTOHEHWSI HAKPaNHWK 1
OroTo BbPXY NPaxoyrioBUTENs ca OT eAHa U Cblua CTpaHa,
crep KoeTo MHCTanupainTe punTbpa, kaTo BMbKHETE KapTo-
HEHWS HaKpalHUK B KaHana Ha BCSKO MPUABPXKALLO YXO.

» ®ur.10: 1. Mpaxoynosuten 2. LLlyuep 3a npax

MpoBepeTe fganu Noroto BbpXy KAPTOHEHWUS HAaKpaNHUK
1 NOroTo BbpXy NpaxocbbupaTenHara Ato3a ca oT egHa
1 Cblla CTpaHa, crnej KoeTo MHcTanmpanTe npaxocbou-
paTenHaTa At3a kbM npaxoynosutens. M3saxaaHe Ha
npaxoynosuTens n puntbpa.

» ®ur.11: 1. 3aknoyBala wunka 2. Wyuep 3a npax

Caanete npaxocbbupaTtenHaTta [t3a kaTo HaTUCHeTe
[BEeTe Koyarnku.

» dur.12

CaaneTte unTbpa KaTto MbPBO CTUCHETE CTpaHaTa
OTKBbM JIOrOTO Ha KapTOHEHUS1 HaKpawmHUK, cnes KoeTo
naTterneTe KapToOHeHWs1 HakpalHUK Hagony, 3a Aa ro
13BaauMTe OT 3aKPENBaLLOTO YXO Ha NpaxoynoBuTens.
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PAB

» dur.13

ABHUMAHME:

. Huikora He nsnonaeainTe MHCTpymeHTa 6e3
abpasnBHa xapTus (LKypka). BeamoxHo e
Cepuo3HO Aa NoBpeauTe noTa.

. Hukora He ynpaxHsiBaiTe NpekoMepeH HaTUCK
BbPXY MHCTPyMeHTa. [TpeKoMepHUAT HaTUck
MoXe ia Hamanu ehekTUBHOCTTa Ha Wnudo-
BaHe, Aa nospeau abpasuBHaTa xapTus Unu aa
CbKPaTU HENHUSA eKCcnoaTaLoHeH XUBOT.

[IpbXTe MHCTPYMeHTa 30paBo. BkrloyeTe MHCTPYMEHTa U 13va-
KaliTe, oKkaTo AOCTUrHe MbiHa ckopocT. Crnep ToBa BHUMa-
TEMHO NOCTABETE MHCTPYMEHTA BbPXY NOBbPXHOCTTA Ha u3fae-
nueto. MopabpxaiiTe NnoTa ycnopeaeH Ha obpaboTBaHOTO
u3genve 1 ynpaxHssarTe cnab HaTUCK BbpXy MHCTPYMeEHTa.

PBXXKA

ABHUMAHME:

. I'Ipe,qm Aa npoeepsiBaTe U n3sbpLuBate noa-
APbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
N3KINKYEeH OT 6yTOHa W OT KOHTakKTa.

BENEXKA:

. He nanonseaite 6eH3uH, HadTa, paspeguten,
cnupT 1 ap. nod. ToBa MoXe Aa NpuYnHK obesuse-
TABaHe, AedopMaLms UK NMyKHATUHK.

3a pa ce nogabpka BE3OMNACHOCTTA u

HAOEXOHOCTTA Ha MHCTpyMeHTa, peMOHTUTe, orneaa

1 CMsIHaTa Ha YeTkuTe, 06CNyXKBaHETO U perynupaHeTo

TpsibBa Aia ce U3BBLPLUBAT OT YMbIIHOMOLLEH CEpBU3 Ha

Makita, kaTo ce nanonssar pesepBHu Yactu ot Makita.

AOMBbINHUTENHU

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE:

. MpenopbyBa ce M3non3BaHeTo Ha Te3un akce-
coapu Unu HakpanHULM C BaLLUS MHCTPYMEHT
Makita, onvcaH B HaCcToALOTO PbKOBOACTBO.
M3non3BaHeTo Ha Apyr1 akcecoapu Unm
HaKkpalHULUM MOXe [a [oBee [0 ONacHOCT OT
TENecHN HapaHsiBaHusl. ManonseainTe CboT-
BETHUSI akcecoap Unv HakpamHuk caMmo no
npegHasHayeHue.

AKo umaTe Hyxxga oT MOMOLL, 3@ noBeye NoApoGHOCTH

OTHOCHO Teau akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM MECTHUS

cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. AbBpasnBHa xapTus (C npeaBapuTenHo nepdopu-
paHu oTBOPM)

. Camo3sanenBalua ce abpasvBHa xapTus (Tvn
“hook-and-loop”)

. Mepdopupalya nognoxka

. [MoanoxeH NnoT (3a n3non3saHe CbC camo3anen-
Balla ce abpasusHa xapTus (Tun “hook-and-loop”)
. [MoanoxeH nnoT (3a nsnonasaHe ¢ 06MKHOBEHA

abpasuBHa xapTus)
. [MpaxocbbupatenHa Topba

. Mpaxoynosuten
. duntbp
. Mapkyy
3ABEJIEXKA:
. Hsikon apTukynu oT cnmMcbka MoXe fa ca BKIIto-

YeHW B KOMMIEKTA Ha MHCTPYMEHTA, KaTo CTaH-
[apTHW akcecoapy. Te MoXe Aa ca pasfiuyHu B
pasnuuyHUTE ObpPXaBK.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model BO3710 | BO3711
Veli¢ina jastuka 93 mm x 185 mm
Veli¢ina abrazivnog papira 93 mm x 228 mm
Okretaja u minuti (min™) 11.000 | 4.000 - 11.000

Ukupna duzina 253 mm
Neto masa 1,6 kg
Razred sigurnosti =

. Zahvaljujuéi naSem stalnom programu razvoja i istrazivanja, navedene specifikacije podloZne su promjenama bez obavijesti.

. Specifikacije mogu biti razli¢ite ovisno o zemlji.
. Tezina prema postupku EPTA 01/2014

Namjena

Alat je namijenjen za brusenja drva, metala i plastike
kao i obojanih povrsina.

Napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na napajanje s naponom
istim kao na nazivnoj ploc€ici i smije raditi samo s jedno-
faznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su dvostruko izoli-
rani u skladu s europskim normama i stoga se takoder
mogu koristiti iz uti¢nica bez voda za uzemljenje.

Buka

Tipicna jacina buke oznacena s A, odredena sukladno EN62841-2-4:

Razina zvuénog tlaka (L,): 75 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)
Razina buke u radu moze prelaziti 80 dB (A).

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
mozZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije buke tako-
der se moze rabiti za preliminarnu procjenu izloZzenosti.

AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

AUPOZORENJE: Emisija buke tijekom stvarnog
koriStenja elektriénog ruénog alata se moze razlikovati od
deklariranih vrijednosti emisije, ovisno o na¢inu na koji se
alat rabi, posebice ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)

izraCunata u skladu s EN62841-2-4:
Nacin rada : plo¢a za bruSenje metala
Emisija vibracija (a,): 3,5 m/s®
Neodredenost (K): 1,5 m/s’

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibra-
cija izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja
i moZe se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
NAPOMENA: Deklarirana vrijednost ukupnih vibracija
takoder se moZe rabiti za preliminarnu procjenu izloZenosti.

AUPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog ruénog alata se
moze razlikovati od deklariranih vrijednosti emi-
sije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi, posebice
ovisno o tome kakav se izradak izraduje.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima
koristenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Izjave o sukladnosti

Samo za drzave c¢lanice Europske unije

1zjave o sukladnosti priloZzene su kao Prilog A ovih uputa
za upotrebu.

Opc¢a sigurnosna upozorenja za

elektriéne rucne alate

AUPOZORENJE: Procitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i specifikacije prilo-
zene uz ovaj elektricni ruéni alat. Nepridrzavanje
svih uputa navedenih u nastavku moze rezultirati
strujnim udarom, pozarom i/ili ozbiljnim ozljedama.

Sacuvaijte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektricni alat” u upozorenjima odnosi se na elektricni (kabel-
ski) alat ukljuéen u struju ili na beZiéne elektriéne alate (na baterije).

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA

BRUSILICU

1.  Uvijek koristite zastitne naocale. Obic¢ne ili
sunc¢ane naocale NISU zastitne naocale.

2. Alat drzite ¢vrsto.

3. Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom
samo tako Sto ga drzite rukom.

4.  Ovaj alat nije vodootporan pa zato ne koristite
vodu na povrsini izratka.
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5. Dovoljno prozracite radno podrucje kada izvo-
dite brusne operacije.

6.  Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti tok-
siéne. Poduzmite potrebne mjere opreza da bi se
sprijecilo udisanje prasine i dodir s kozom. Slijedite
sigurnosne podatke od dobavljaca materijala.

7. Koristenjem ovog alata za brusenje proizvode kojih bi
boja i drvo mogli korisnika izloziti prasini koja sadrzi
opasne tvari. Koristiti odgovarajucu zastitu za disanje.

8.  Provjerite da na jastuk nema pukotina i pro-
cjepa prije uporabe. Pukotine ili procjepi mobu
uzrokovati ozljede.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da
udobnost ili znanje o proizvodu (ste¢eno
stalnim koriStenjem) zamijene strogo pridrza-
vanje sigurnosnih propisa za odredeni proi-
zvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje sigur-
nosnih propisa navedenih u ovom prirué¢niku
s uputama mogu prouzrogiti ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ:

. Obavezno provjerite je li stroj isklju¢en i da li
je kabel izvaden prije podesavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Ukljucivanje i iskljucéivanje

» Sl.1: 1. Tipka za blokiranje 2. Uklju¢no/isklju¢na
sklopka

AOPREZ:

. Prije ukljuivanja stroja na elektri¢énu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-isklju¢na sklopka i da li
se vraca u polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za pokretanje alata jednostavno povucite ukljuéno/iskljuénu
sklopku. Za zaustavljanje otpustite uklju¢no/isklju¢nu sklopku.
Za neometani rad povucite uklju¢no/iskljuénu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog polozaja u pot-
punosti povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku pa je
otpustite.

Regulator brzine

Samo za BO3711
» Sl.2: 1. Regulator brzine

AOPREZ:

. Ako alat neprestano koristite s malim brzinama,
motor ¢e se preopteretiti i zagrijati.

. Regulator brzine moze se okretati najvise do
broja 5 i natrag na broj 1. Nemojte ga silom
poku$avati gurati dalje od 5 ili od 1, inace funk-
cija regulacije brzine moze prestati raditi.

Brzina alata moze se bezgrani¢no podeSavati izmedu 4.000
i 11.000 okretaja po minuti okretanjem regulatora brzine na

odredeni broj od 1 do 5. Ve¢a brzina dobiva se kad se regu-
lator okrene u smjeru broja 5, a niza kad se okrene u smjeru
broja 1. Podesite Zeljenu brzinu alata prema vrsti posla.

MONTAZA

MAOPREZ:
. Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Instalacija ili uklanjanje abrazivnog papira

Za uobicajenu vrstu abrazivnog
papira s unaprijed izbusenim rupama
(standardna oprema):

» SI.3

Pritisnite polugu stezaljke (1 na slici) i dok je poluga ste-
zaljke pritisnuta, pomaknite je prema alatu (2 na slici) i
stezaljka ¢e se otpustiti.

Umetnite kraj papira izmedu stezaljke i podloska porav-
navajuci rupe u papiru s rupama na podlosku. Zatim vra-
tite polugu stezaljke u izvorni polozZaj da biste je udvrstili.
Otpustite polugu stezaljke ponavljajuci postupak.

Dok povlacite abrazivni papir da bi bio pravilno zategnut, umet-
nite i u€vrstite drugi kraj abrazivnog papira izmedu druge ste-
zaljke i podloska te vratite polugu stezaljke u izvorni polozaj.
Da biste uklonili papir, otpustite stezaljku kako je pret-
hodno opisano.

Za uobiéajenu vrstu abrazivnog

papira bez unaprijed izbusenih rupa

(dostupno na trzistu):

» Sl.4: 1. Vibracijska podloga 2. Abrazivni papir bez
unaprijed izbu$enih rupa

Pritisnite polugu stezaljke 1 i dok je poluga stezaljke priti-
snuta, pomaknite je prema alatu 2 i stezaljka Ce se otpustiti.
Umetnite kraj papira izmedu stezaljke i podloSka poravnavajuci
rubove papira ravno i paralelno sa stranicama osnovne ploce.
Zatim vratite polugu stezaljke u izvorni poloZaj da biste je uévrstili.
Otpustite polugu stezaljke ponavljajuci postupak.

Dok povlacite abrazivni papir da bi bio pravilno zategnut, umetnite
i uCvrstite drugi kraj abrazivnog papira izmedu druge stezaljke i
podloska te vratite polugu stezaljke papira u izvorni poloZaj.
Postavite perforacijsku plocu (dodatni pribor) preko papira da se
vodilica perforacijske plo¢e nalazi u ravnini sa stranama osnovne
ploCe. Zatim pritisnite perforacijsku plo¢u i probusite papir.

Da biste uklonili papir, otpustite stezaljku kako je pret-
hodno opisano.

Za vrstu abrazivnog papira sa
sustavom spajanja na €i¢ak s unaprijed
izbusenim rupama (dodatni pribor):

MAOPREZ:

. Uvijek koristite abrazivni papir sa sustavom
spajanja na ¢icak. Nikad ne koristite abrazivni
papir koji je osjetljiv na pritisak.
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» SI.5: 1. Odvijag 2. Vijak

Uklonite podloZak za uobi¢ajenu vrstu abrazivnog papira s
alata uz pomoc¢ odvijaga. Postavite podlozak za abrazivni
papir sa sustavom spajanja na ¢i¢ak (dodatni pribor) na
alat. Cvrsto pritegnite vijke da osigurate podlozak.

» SI.6: 1. Abrazivni papir 2. Podloga

Uklonite svu necistoc¢u i strane tvari s podloska.
Pri¢vrstite papir na podloZak poravnavajuci rupe u
papiru s rupama na podlosku.

» SI.7: 1. O-prsten

AOPREZ:

. Kada uklanjate podlozak, iz alata moze ispasti
O-prsten. Kada se to dogodi, vratite O-prsten u
izvorni polozaj i zatim postavite podlozak.

Vrecica za prasinu (dodatni pribor)

» SI1.8: 1. Izljev prasine 2. Vrecica za prasinu

Pri¢vrstite vrecicu za prasinu na ispusni otvor za pra-
Sinu. Ispusni otvor za prasinu se suzava. Kad pri¢vrsc¢u-
jete vrecicu za prasinu, gurnite je na otvor $to je ¢vrsce
moguce da tijekom rada ne bi spala.

Za najbolje rezultate laganim tap$anjem ispraznite
vreéu kad se napuni otprilike do polovice kako biste
uklonili $to viSe prasine.

Montiranje filtra (dodatni pribor)

» SI.9: 1. Jezi¢ac za drzanje

Provijerite jesu li logotip na rubu kartona i logotip na kutiji
za pra$inu na istoj strani, a potom instalirajte filtar umeta-
njem ruba kartona u utor svakog pridrznog jezi¢ca.
» SI1.10: 1. Skuplja¢ prasine 2. Mlaznica prasine

Provijerite jesu li logotip na kartonskom rubu i logotip na mla-
znici za praSinu na istoj strani, a potom instalirajte mlaznicu
na kutiju za prasinu. Uklanjanje kutije za pra$inu i filtra.

» Sl.11: 1. Reza 2. Mlaznica prasine

Uklonite mlaznicu za praSinu guranjem dvaju zapora.
» Sl.12

Uklonite filtar tako da prvo ustipnete stranu kartonskog ruba
na kojoj je logotip, a zatim povucete kartonski rub prema
dolje i izvadite ga iz pridrznog jezi¢ca kutije za prasinu.

RAD SA STROJEM

Brusenje
» S1.13

AOPREZ:

. Nikad se pokrecite alat bez brusnog papira.
Mozete ozbiljno ostetiti podlozak.

. Nikada ne koristite prekomjernu silu na alatu.
Pretjerani pritisak moze smanijiti u¢inkovitost
brusenja, ostetiti abrazivni papir ili skratiti radni
vijek alata.

Alat drzite ¢vrsto. Zatim ukljucite stroj i priCekajte da
postigne punu brzinu. Potom paZljivo poloZite alat na
povrsinu izratka. Drzite podloZak u ravnini s izratkom i
blago pritisnite alat.
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AOPREZ:

. Prije svih zahvata na stroju provijerite jeste li
iskljucili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.

NAPOMENA:

. Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu ben-
zina, razrjedivac, alkohol ili sli¢no. Kao rezultat
toga moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST pro-

izvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih Cetkica,

odrzavanije ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim

Makita servisnim centrima, uvijek rabecéi originalne

rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ:

. Ovaj dodatni pribor ili priklju¢ci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priru¢niku. Uporaba bilo
kojih drugih pribora ili prikljuéaka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju-
¢ak samo za njegovu navedenu namjenu.

Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
. Abrazivni papir (s unaprijed izbu$enim rupama)
. Abrazivni papir sa sustavom spajanja na ci¢ak
. Perforacijska plo¢a
. Potporna podloga (za uporabu s abrazivnim papi-
rom sa sustavom spajanja na ¢i¢ak)
. Potporna podloga (za uporabu s uobi¢ajenim
abrazivnim papirom)
. Vreca za prasinu
. Kutija za prasinu
Filtar
Crijevo
NAPOMENA:
. Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti
zajedno sa strojem kao standardni dodatni
pribori. Oni mogu biti razliciti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

TEXHUYKN NOOATOLIU

Mopen BO3710 | BO3711
lonemuHa Ha noanorata 93 MM x 185 Mm
lonemuHa Ha abpasvBHa xapTuja 93 MM X 228 Mm
BpTexu Bo MUHyTa (MUH.™) 11.000 | 4.000 - 11.000
BkynHa gomkvHa 253 Mmm
HeTo TexunHa 1,6 kr
BesbenHocHa knaca =

. Mopaaw HalwaTa KOHTMHyMpaHa nporpama 3a UCTpaxyBakse U pa3Boj, CreLmdbuKaLmnmTe Tyka Noanexar Ha

npomeHa 6e3 HajaBa.

. Cneundmkaummnte Moxe Aa ce pas3nvkyBaaT of Ap)aBa [0 ApXKaBa.
. TexvHaTa e BO COrnacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2014

HameHa

EnekTpuYHMOT anaT e HaMeHeT 3a LWMUprnake Ha
rornemv nNoBpLUNHW APBO, NNacTuka 1 MeTars, Kako 1 Ha
60ojocaHun NOBPLUMHMW.

Hanojysawe

Anatot Tpeba Aa ce NoBp3yBa CaMo CO HanojyBame
CO HaroH Kako LITO € Ha3Ha4YeHo Ha nioykaTa u
Moxe Aa paboTn camo Ha eaHodbasHa Hau3MeHNYHa
cTpyja. AnaTtoT e ABOjHO M30nunpaH BO COrMacHOCT CO
©BPONNCKVOT CTaHAApA 1 3aToa MOXe fa Ce KOPUCTU U
CO MPUKIYHOLM LUTO HE Ce 3a3eMjeHM.

ByuaBa
TunuyHaTta A-BpeHOCT 3a HUBO Ha OyyaBaTa oapeneHa
crnopen EN62841-2-4 nsHecysa:
HwuBo Ha 3BY4HNOT NPUTUCOK (Lpa): 75 AB (A)
Otcranysatbe (K): 3 ab (A)
HuBoTo Ha 6yyaBa npu paboTa Moxe Aa HagmuHe 80 ob (A).

Bubpauuun
BkynHa BpegHOCT Ha BUGpauunTe (BeKTopcka cyma Ha
Tpw ockun) ogpeneHa crnopen EN62841-2-4:

PaGoTeH pexuM : MeTaneH ANCK 3a WMupriame
LWnpere Bnbpauum (an): 3,5 m/c?
Ortcranysakse (K): 1,5 m/c®

HAMNOMEHA: BkynHaTa BpefHocT(1) Ha
HOMWHanHaTa jauvHa Ha BuGpaummTe e usMepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAaPAHM METOAM 3a UCTIUTYBaHE U
MOXE [ia CE KOPUCTU 3a criopefyBatbe anatu.

HAMOMEHA: BkynHaTa BpegHoCT(1) Ha
HOMMHanHaTa jadnHa Ha BubpauumTe Moxe aa
Ce KOPWCTM 1 KaKo NperiMMrHapHa npoueHa 3a
N3MOXEHOCT.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTta BpegHoCT(1) 3a
emucuja Ha ByyaBa e n3mepeHa BO COrnacHoCT Co
CTaHAapAHU METOAM 3a UCMIMTYBaHE 1 MOXe Aa ce
KOPUCTW 3a criopeayBak-e anatu.

HAMNOMEHA: HomuHanHaTa BpegHocT(1) 3a
emucuja Ha By4aBa MoXxe Ja ce KOPUCTM U Kako
npenMMuHapHa npoLeHa 3a U3NoXEHOCT.

AHPE,H.VI'IPEH.VBAI'bE: Hocete 3awTuTa 3a
ywwure.

AI'IPE,H.VI'IPEH.VBAI'bE: EmMucujaTa Ha Gyyasa
npu haKTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT MoXe

Aa ce pa3nuKyBa of HOMUHanHaTa BpegHocT(um),
3aBMCHO Of} HA4YMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTHU
anartort, 0co6eHo oA Toa Kako BuA paboTeH
maTtepwujan ce obpaboTtyBa.

AﬂPEﬂynPEﬂ)’BAH:E: MorpuxeTe ce aa
rvm yTBpAanTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3alTUTa
Ha NuueTo Koe paKkyBa CoO anaToT Bp3 OCHOBa
Ha npoLeHa Ha U3NoXeHoCTa Npu hakTU4KuTe
ycrnoBwm Ha ynoTpe6a (3emajku ru npeasua cute
AenoBU Ha paGOTHUOT LIMKITYC, KaKo nepuoauTe
Kora eneKTPUYHUOT anat e UCKIy4eH 1 Kora
paboTu Bo Npa3eH oA, He CaMo Kora e akTUBEeH).

AHPEHYHPE,HYBAI'bE: JaumHara Ha
BUGpauunTe nNpu pakTUHKOTO KOPUCTEHE Ha
anaTtoT MoXe Aa ce pa3nuKyBa o, HOMUHanHarta
BPEeAHOCT(M), 3aBMCHO OA HAYMHOT Ha KOjLITO
ce KOpPUCTU anaToT, 0co6GeHO oA Toa Kako BuA
paboTeH maTtepujan ce obpaboryBa.

AHPE,CIYHPEHYBAI'bE: MorpuxeTe ce pa
v yTBpAuTe 6e36eAHOCHMTE MepKM 3a 3aluTUTa
Ha n1ueTo Koe pakyBa CO anaToT Bp3 OCHoBa
Ha NpoueHa Ha U3NoxeHocTa Npu pakTU4KnTe
ycnoBu Ha ynoTtpe6a (3emMajku ru npeasug cute
[enoBu Ha paGOTHMOT LIMKITYC, Kako nepuoaute
KOra efleKTPMYHUOT anat e UCKITyYeH U1 Kora

paboTyn BO Npa3eH oA, He CamMo KOra e akTUBEH).

Deknapauum 3a coo6pasHocT

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

[JeknapauumTe 3a coobpasHOCT ce BKIyYeHU BO
Hopatok A of oBa ynatcTBo 3a ynotpeba.
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OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHOCT 3a

eJIeKTPU4YHUTEe anatu

AI'IPE,H.VI'IPE,H.VBAI'bE: MNpouuTajte ru cute
6e36e4HOCHM NpeaynpeAyBakba, ynaTtcTBa,
unycTpauum u cneundmkauumn gageHm co
eneKTPUYHUOT anart. AKO He Ce NouYnTyBaart cute
ynaTcTBa HaBefeHW Nofony, Moxe Aa fojae Ao
CTpyeH yaap, noxap U/unu cepmosHu noBpeau.

YyBajTe ru cute npeaynpeayBama
M ynaTcTBa 3a la MOXe NOBTOPHO
a ru npouurare.

Mo TEpMUHOT ,eneKkTpuyeH anar* BO
npeaynpegyBakarta ce MUCIN Ha BaLLMOT eNeKTpu4eH
anart koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6atepumn
(6e3n4HO).

BE3BEQHOCHU
NPEOYMPEOYBAHA 3A

LUMUPITATA

1. Cekorall KOpUcCTeTe o4Mna UK 3alTUTHU
oyuna. O6uy4HM oumna unu oumna 3a corue HE
CE 3awTuTHM ouuna.

2. [pxeTe ro anatot LBpPCTO.

3. He ocTtaBajte ro anartot Bkny4eH. Pabotete co
anaToT camo Kora ro Apxure B paue.

4. OBoj anaT He e BOJOOTNOPEH, 3aToa He
KopucTeTe BoAa Ha NoOBpLUMHATa Ha paGoTHUOT
maTepwmjan.

5. Kora wmuprnarte, nposeTpyBajTe ja Bawara
paboTHa npocTopuja CooABETHO.

6. Hekowm maTepujanu cogpxat XemMuKanum LITo
MoXaT ga 6uaar oTpoBHU. U3berHyBajte
BAMLIYBak-€ Ha NpalwnHaTta u nsberHyBajre
KOHTAKT Ha npalwMHaTa co koxaTa. Cnegerte
rv ynatcTBaTa of NpovM3BoauTenoT Ha
maTepwujanor.

7.  Kora enekTpu4HWOT anar ro KOpucTuTe 3a
LWMMprnake Ha Hekou Npon3Boau, 6ou
1 ApBO, NMLETO KOe ro KOPUCTU MoXe Aa
6uae N3NoXxeHoO Ha NpaB KOj COAPXMN OnacHu
cocTojku. Kopuctete coogBeTHa 3awiTuTa 3a
AvLerse.

8. MpoBepeTe Aanu ocHoBaTa e NykHaTa Unu
ckpleHa. Toa moxe Aa aosefge Ao usnyka
nospepa.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

APEQYNPERYBAHE: HE
OO3BONYBAJTE yno6HocTa unu
3ano3HaeHoCTa Co NPOU3BOAOT (CTekHaTa
co noponra ynotpe6a) Aa Be HaBeAe Aa He
ce npuApXyBaTe cTporo Ao 6e36eAHOCHUTE
npaBuna 3a 04HOCHNOT NPOU3BOA.
3MOYNOTPEBATA vnu Heno4uTyBakeTo
Ha 6e36eHOCHUTE NpaBuna HaBeaeHU

BO OBa ynaTcTBO MoOXe Aa npeausBukaar
TeLKU TerieCHU NoBpeau.

Oornuc HA ®YHKUMUAUTE

ABHUMAHUE:

. lMpen cekoe gotepysarbe UNW Nposepka Ha
anaToT npoBepeTe Janu € UCKIyYeH N OTKaveH
op cTpyja.

» Cn.1: 1. Konue 3a 3akny4vysare 2. [pekunHysay

ABHUMAHUE:

. Mpen aa ro npuknyynte kabenot BO
Mpexarta, NpoBepeTe ro NPeknHyBayoT Aanm
YHKLMOHMPa NpaBuUHO 1 Aanu ce Bpaka BO
nonoxbara ,OFF* kora ke ce oTnywTy.

3a fa ro cTapTyBaTe anaToT, e4HOCTaBHO MoBrieyeTe
ro npeknHyBayoT. OTNyLITETE O NPEeKUHYBaYoT 3a
CTapTyBak-€ 3a fa 3anperte.

3a KOHTUHyMpaHa paboTa, noBrieyeTe ro NPeKMHyBavoT
1 NoToa NPUTUCHETE O KOMYETO 3a BrokMpare.

3a pa ro u3BaguTe anatot of bnokupaHarta nonox6a,
LIefIoCHO NPUTUCHETE ro KOMYETO 3a CTapTyBake 1
noToa oTnyLwTETE rO.

Bupay 3a npunarogyBaH-€ Ha

Op3uHaTta

Camo 3a BO3711

» Cn.2: 1. bpojyeHuk 3a HarogyBane Ha bpanHaTta

ABHUMAHUE:

. Ako co anaToT ce paboTu KOHTUHYUPaHO Ha
HUCKN BP3MHM, MOTOPOT Ke ce NpeonToBapu v ke
ce 3arpee.

. BupayoT 3a npunarofyBame Ha 6p3avHaTa
MOXe Aa ce CBPTM caMo Ao 6pojoT 5 n
Ha3ap po 6pojot 1. He dopcumpajte ro BoH
6poeBunTe 51 1, BO CNPOTMBHO (OyHKLUMjaTa
3a npunaroaysake Ha 6p3nHaTta Moxe aa
npectaHe aa paboTu.

BpauHata Ha anaToT Mmoxe BeckoHeuHo Aa ce
npunarogysa nomery 4.000 n 11.000 BpTexu BO
MWHyTa CO BpTEHE Ha BupadvoT 3a npunaroayBate Ha
6p3nHaTa koj e o3HaveH o 1 oo 5. MNMosucoka 6pavHa
ce NoCTUrHyBa kora 6upayvoT e CBPTEH BO HAcoKa Ha
6pojoT 5, a NoHMCKa, Kora e CBPTEH BO HACOKa Ha
6pojot 1. Mpunarogerte ja cakaHaTta 6p3nHa Ha anaToT
3a paboTara LUTO NpPeTcTon.
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COCTABYBAKE

ABHUMAHME:

. Mpen oa pabotute HewWTo Ha anaToT,
npoBepeTe gann e UCKIy4YeH 1 oTKkavyeH o
cTpyja.

MoHTupake nnu oTcTpaHyBake Ha

abpasuBHaTa xapTuja

3a KOHBEHLMOHarneH TMn Ha
npeTxoAHoO npoaynyeHa abpa3uBHa
xapTuja (cTaHaapgHa onpema):

» Cn.3

MputucHeTe ja Hagony cTedHaTta padka (1 Ha cnvkara),
1 fofeka cTeaHaTta padka e nputucHarta Hagony,
nn3rajTe ja KOH anaToT (2 Ha cruvkaTta), u cTeraTa ke ce
ocrnoboau.

BmeTHeTe ro kpajoT Ha xapTujata nomery crerata u
nogorata nopamMHyBajku rm Aynyukarta Bo xapTvjarta
€O OHve Bo nognorata. [oTtoa, BpaTeTe ja cTe3HaTa
payka Bo noyeTHaTa nonoxba 3a Aa ja npuuBpcTUTE.
OcnobopeTe ja Apyrata cTe3Ha payka NoBTOpyBajku ja
ncTarta nocrarnka.

[opeka ja BneyeTe abpasnBHaTa xapTuja 3a ga
ofpXWTe COOABETHO 3aTerHyBare, BMETHeTE 1o 1
npuuBpcTeTe ro ApYrvoT Kpaj of abpasusHaTa xapTtuja
nomery apyra ctera u noanorata, 1 BpaTeTe ja cTesHaTta
payka BO noyetHaTta nonoxoba.

3a fa ja usBaguTe xapTujata, ocnoboaere ja cterata
Kako LTo e objacHaTo norope.

3a KOHBeHLMoHareH TUM Ha
abpa3uBHa xapTuja WTo He e
NpeTXoAHO NpoAynyeHa (AocTanHa

Ha nasapor):

» Cn.4: 1.[Mnouva 3a nepcopuparse 2. AbpasneHa
XapTuja LITO He e NPETXOAHO U3aynyeHa

MputucHeTe ja Hapgony cTe3HaTta payka 1, n gogeka
cTe3HaTa padka e npuTucHaTa Hagony, nuarajTe ja KoH
anaToT 2 1 cTerara ke ce ocrnotoau.

BmeTHeTe ro kpajoT Ha xapTujata nomery crerata u
nognorara nopamHyBajkv rv paboBuTe Ha xapTujata
nogeAHaKBo ¥ MapanenHo co CTpaHUTe Ha OCHoBaTa.
MoToa, BpaTeTe ja cCTe3HaTa payka BO noveTHaTa
nonox6a 3a ga ja npuuBpcTuTe.

Ocnoboperte ja gpyrata cTe3Ha padka NoBTOPYBajku ja
ucraTta nocrarnka.

[opeka ja Bneyete abpasvBHaTa xapTuvja 3a fa
ofpXKWTe COOABETHO 3aTErHyBake, BMETHETE 10 U
npuLBpCTETE FO APYrMOT Kpaj of abpasuBHaTta xapTtuja
nomery gpyra ctera v noanorata, u BpaTeTe ja cTesHaTta
payka Bo noyeTHaTa nonoxoa.

MocTaBerTe ja nnoyaTa 3a nepdgopupare (onunoHaneH
[00aToK) BP3 XxapTujaTta Taka LUTO BoauskaTta Ha
nnovarta 3a nepcgopupatre Aa e nopamMmHeTa co
cTpaHuTe Ha ocHoBarta. [1oToa, NnpuTUCHeTe ja
nnovata 3a nepdgopupare 3a a HanpasuTe Aynku BO
xapTujara.

3a pa ja u3BaguTe xapTujaTta, ocrnobogeTe ja cterata
Kako LTO e objacHaTo norope.

3a npeTxogHO npoayn4yeHa
abpas3nBHa xapTuja co 3aKkadyyBah-e
(onuMoHaneH noAaTokK):

ABHUMAHUE:

. Cekorawl kopucteTe abpasuBHa xapTuja co
3akavyBare. Hukorall He kopucTtete abpasuBHa
XapTuja YyBCTBUTENHA Ha NPUTUCOK.

» Cn.5: 1. Opgeptka 2. Wpad

M3BageTe ja noasiorata of KOHBEHLMOHAMHMOT TUM
Ha abpasvBHa xapTuja o anatoT co OABpPTyBaY.
MoHTupajTe ja nognorata 3a abpasmsHa xapTuja

CO 3akadvyBatbe (OnuuoHarneH JOoAAToK) Ha anaTor.
LiBpcTo CTerHeTe rvi 3aBpTkUTE 3a Aa ja NpuuBpCTUTE
nognorara.

» Cn.6: 1. AGpasusHa xapTuja 2. Mognowka

OTcTpaHeTe ja ceTa Npas v TyfM MaTepuu of noanorara.
MpukaveTe ja xapTujata Ha nognorata NopamHyBajku rv
AynkuTe BO XapTujaTta co oHue Bo nognorara.

» Cn.7: 1. O-npcTeH

ABHUMAHME:

. Kora ja BaguTe nognorata, O-npcTeHoT
MOXe [a n3nese of anatot. AKo ce cryum
TOa, NOBTOPHO nocTtaBeTe ro O-NpcTeHOT BO
noyetHara nonoxo6a 1 notToa MOHTUpajTe ja
noanorara.

Bpeka 3a npaB (onuuoHaneH [oparTok)

» Cn.8: 1. OpBop 3a npaB 2. Bpeka 3a npas

MpukayeTe ja BpekaTa 3a npaB Ha rpfoTo 3a npas.
I'pnoTo 3a npaB. e ctecHeTo. Kora ja npukavysate
BpeKara 3a npas, NPUTVUCHETE ja LIBPCTO Ha rprnoTo 3a
npas KOJKy LUTO oW Nofaneky 3a Aa He usnese BO
TEKOT Ha paboTeHeTo.

3a Hajgobpw pesynTaTu, ucnpasHeTe ja BpekaTa npas
Kora Ke ce HamnomnHu 4o NofioBMHa, NOTYYKHYBAjKK ja
HeXHO 3a fia ce TPrHe KosKy MoXe rnoBeke npas.

MoHTupame cuntep (onumoHaneH

[opnartok)
» Cn.9: 1.3agpxyBay

MpoBepeTe Aanu noroto Ha paboT Ha KAPTOHOT 1
NOroTo Ha KyTujaTa 3a npallvHa ce Ha ucrata cTpaHa,
noToa MOHTMpajTe ro hunTepoT NnocTasyBajku ro paboT
Ha KapTOHOT BO XneboT Ha cekoja NeHTa 3a ApXKeHe.
» Cn.10: 1.KyTtuja 3a npae 2. PacnpckyBay Ha npas

MpoBsepeTe aanwv noroto Ha paboT Ha KAaPTOHOT 1
11I0rOTO Ha pacnpcKyBayoT Ha NpalumHa ce Ha ucta
CTpaHa, NoToa MHCTanupajTe ro pacnpckyBaYvoT Ha
npaLluvHa Ha KyTujaTa 3a npawmHa. OTcTpaHyBame Ha
BpeKaTa 3a npas 1 punNTepoT.

» Cn.11: 1. Pese 2. PacnpckyBay Ha npas

OTCTpaHeTe ro pacnpcKkyBayoT Ha MpaBs Co NPUTUCKaHe
Ha [BeTe 6nokaau.
» Cn.12

M3BageTe ro ounTepoT Co Toa LTO Ke ja LWTUNHeTe
CTpaHaTa Ha noroTo Ha paboT Ha KapTOHOT, noToa,
noenevete ro paboT Ha KApTOHOT Haaony, 3a Aa ro
TPrHeTe of ApXeykaTa fleHTa Ha BpeKkaTta 3a npaluvHa.
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PABOTEHE

» Cn.13

ABHUMAHME:

. Huvkoraw He nywTajTe ro anatot 6e3
abpasuBHaTa xapTuja. MoxeTe cepnosHo Aa ja
noBpeAuTe noasorata.

. Hukoraw He chopcupajte ro anatort.
MpeTepaHnoT NpPUTUCOK MOXe Aa ja Hamanu
ecbukacHocTa 3a WMMprnarbe, Aa ja owTeTu
abpasuBHaTa xapTuja unu ga ro ckpatu
paboTHWOT BEK Ha anaTtoT.

[pxeTe ro anatoT UBpCTO. BKknyyeTe ro anatoT
noyekajte foAeka HOXOT He AOCTUrHe LiernocHa 6paunHa.
MoToa HeXHo cTaBeTe ro anaToT Ha NoBpLUMHATA Ha
matepwujanort. [Nognorarta Heka 6uae n3pamHera co
maTepujanoT 1 Manky NpUTUCHETE ro anarorT.

OOPXYBAHE

ABHUMAHME:

. Mpen cekoja npoBepka UNu ofpXyBae,
nposepeTe gann anatoT € UCKITyYeH 1 OTKaveH
of cTpyja.

HAMOMEHA:

. 3a uucretrbe, He kopucTeTe HadTa, 6eH3MH,
paspepayBay, ankoxon unu cnuyHo. Tue cpeacrea
ja Bapat 6ojata n Moxe Aa npeansBukaat
nedopmaumm unm nykHaTUHK.

3a pa ce ogpxu BESBEEAHOCTA n CUIYPHOCTA Ha

NPOU3BOAOT, NONPaBKUTE, MPOBEPKUTE Ha jarneHckuTe

YECTUYKM M 3aMeHaTa, Kako 1 cUTe Apyr OApXKyBarba U

foTepyBara Tpeba Aa ce BpLUaT BO OBMACTEHN CEPBUCHU

LeHTpun Ha Makita, cekoralu co pesepBHu fenosu on Makita.

ONMUMUOHATNEH NPUBOP

ABHUMAHME:

. OBoj npubop unu gogatoum ce npenopavysaat
3a kopucTene co anatot og Makita nedvHupaH
BO ynatcTBoTo. Co KopucTere Apyr npubop nnu
[oaToumn MoXe [a ce U3NOoXUTE Ha PU3KK of
TenecHu nospeau. Kopuctete rv npubopoT n
JopjatouuTe caMo 3a HUBHaTa HameHa.

Axko BU Tpeba nomoLl 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,
npaLuajTe BO NIOKanHWOT cepBuUCeEH LieHTap Ha Makita.

. AbBpasuBHa xapTuja (ogHanpes npoaynyeHa)

. AbpasuBHa xapTuja co 3akadyBare

. Mnouya 3a nepcopuparse

. Moanora 3a nogapLuka (3a Kopuctewe co
abpasnBHa xapTuja co 3akavyBaHe)

. Mopanora 3a noaapLuka (3a KopucTere co
KOHBEHLMOHaneH Tvn Ha abpasvBHa xapTwja)

Bpeka 3a npas
KyTwja 3a npas
duntep
LipeBo

HAMNOMEHA:

Hekow cTaBku Ha niMcTaTta Moxe [a ce BKIy4YeHU
€O anaToT kako cTanaapaeH npubop. Toa Moxe
[a ce pasnukyBa of 3emja oo 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model BO3710 | BO3711
Dimensiunea talpii 93 mm x 185 mm
Dimensiunea hartiei abrazive 93 mm x 228 mm
Rotatii pe minut (min™) 11.000 | 4.000 - 11.000

Lungime totala 253 mm
Greutate neta 1,6 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de
lemn, plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alterna-
tiv monofazat, cu tensiunea egala cu cea indicata pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatje,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.

Zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-4:
Nivel de presiune acustica (L,a): 75 dB (A)
Marja de eroare (K): 3dB (A)

Nivelul de zgomot in timpul functiondrii poate depasi 80 dB (A).

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

AAVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-2-4:
Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisie de vibratii (a): 3,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-vé ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratiile de conformitate sunt incluse ca Anexa Ala
acest manual de instructiuni.

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.
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Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare. )

Termenul ,masina electricad” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTISMENTE DE SECURITATE
SLEFUITOR

1. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

2. Tineti bine masina.

3. Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cand o fineti cu mainile.

4.  Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

5.  Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

6. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

7. Folosirea acestei masgini pentru slefuirea anu-
mitor produse, vopsele si tipuri de lemn poate
expune utilizatorul la substante periculoase.
Folositi protectie respiratorie adecvata.

8.  Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii
si familiarizarii cu produsul (obtinute prin
utilizare repetata) sa inlocuiasca respecta-
rea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din
acest manual de instructiuni poate provoca

vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1.Buton de blocare 2. Declansator
intrerupator

AATEN]'IE
nainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati intreru-
patorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim fntrerupatorul, apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei

Numai pentru BO3711

» Fig.2: 1.Rondela de reglare a vitezei

AATENI'IE
Daca masina este operata continuu la viteze
mici, motorul va fi suprasolicitat si se va incalzi.
. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
numai pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia 1. Nu
fortati rondela peste pozitiile 5 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

Turatia masinii poate fi reglata continuu, intre 4.000 si
11.000 rotatii pe minut, prin rotirea rondelei de reglare a
turatiei, care este marcata cu 1 pana la 5. Turatiile mai
mari se obtin prin rotirea rondelei in directia numarului
5, iar cele mai mici prin rotirea ei in directia numarului 1.
Reglati turatia dorita a masinii pentru tipul de lucrare.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
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Montarea sau demontarea hartiei
abrazive

Pentru hartie abraziva conventionala cu

gauri perforate (echipament standard):
» Fig.3

Impingeti in jos parghia de strangere (1 in figura) si,
tindnd-o apasata, glisati-o spre masina (2 in figura), iar
clema va fi eliberata.

Introduceti capatul hartiei intre clema si talpa, aliniind
perforatiile hartiei cu cele de pe talpa. Apoi readuceti
parghia de strangere in pozitia initiala pentru a o fixa.
Eliberati cealalta parghie de strangere prin repetarea
aceleiasi proceduri.

Tragand hartia abraziva pentru a mentine intinderea
corecta, introduceti si fixati celalalt capat al acesteia
intre o alta clema si talpa si readuceti parghia de stran-
gere in pozitia initiala.

Pentru a scoate hartia, eliberati clema conform celor de
mai sus.

Pentru hértie abraziva conventionala
fara gauri perforate (disponibila in
comert):
» Fig.4: 1. Placa de perforare 2. Hartie abraziva fara
gauri perforate
impingeti in jos parghia de strangere 1 si cu aceasta apa-
sata in jos glisati-o spre masina 2, iar clema va fi eliberata.
Introduceti capatul hartiei intre o clema si talpa, aliniind mar-
ginile hartiei uniform si paralel cu laturile talpii. Apoi readu-
ceti parghia de strangere in pozitia initiala pentru a o fixa.
Eliberati cealalta parghie de strangere prin repetarea
aceleiasi proceduri.
Tragand hartia abraziva pentru a mentine intinderea
corectd, introduceti si fixati celdlalt capat al acesteia
intre o alta clema si talpa si readuceti parghia de stran-
gere in pozitia initiala.
Asezati placa de perforare (accesoriu optional) peste
hartie, astfel incat ghidajul placii de perforare sa fie
aliniat cu laturile talpii. Apoi apasati placa de perforare
pentru a perfora hartia.
Pentru a scoate hartia, eliberati clema conform celor de
mai sus.

Pentru hartie abraziva de tip arici cu
gauri perforate (accesoriu optional):

AATENTIE:

. Folositi intotdeauna hartie abraziva de tip arici.
Nu folositi niciodata hartie abraziva sensibila la
presare.

» Fig.5: 1. Surubelnita 2. Surub

Demontati talpa pentru hartie abraziva conventionala de
pe masina cu o surubelnita. Instalati talpa pentru hartie
abraziva de tip arici (accesoriu optional) pe masina.
Strangeti suruburile pentru a fixa talpa.

» Fig.6: 1. Hartie abraziva 2. Taler

Indepartati toate impuritatile si materiile striine de pe
talpa. Atasati hartia la talpa, aliniind perforatiile hartiei
cu cele de pe talpa.

» Fig.7: 1. Garnitura inelara

AATENTIE:

. La scoaterea talpii, garnitura inelara poate
iesi din masina. Daca se intampla acest lucru,
readuceti garnitura inelara n pozitia initiala si
instalati apoi talpa.

Sac de praf (accesoriu optional)

» Fig.8: 1. Duza de evacuare a prafului 2. Sac de praf

Atasati sacul de praf pe duza de evacuare a prafului.
Duza de evacuare a prafului este conica. Cand atasati
sacul de praf, impingeti-| ferm pe duza de evacuare a
prafului, pana la capat, pentru a preveni desprinderea
acestuia n timpul utilizarii.

Pentru rezultate optime, goliti sacul de praf atunci cand
se umple pana la circa jumatate din capacitate, aplican-
du-i lovituri usoare pentru a elimina cat mai mult praf
posibil.

Instalarea filtrului (accesoriu
optional)

» Fig.9: 1. Aripioara de retinere

Asigurati-va ca emblema de pe protuberanta placii de
fixare si emblema de pe cutia de praf sunt pe aceeasi
parte, apoi instalati filtrul prin introducerea protuberantei
placii de fixare in canelura fiecarei aripioare de retinere.
» Fig.10: 1. Cutie de praf 2. Duza de praf
Asigurati-va ca emblema de pe protuberanta placii

de fixare si emblema de pe duza de praf sunt pe ace-
easi parte, apoi montati duza de praf pe cutia de praf.
Scoaterea cutiei de praf si a filtrului.

» Fig.11: 1. Zavor 2. Duza de praf

Scoateti duza de praf apdsand cele doua zavoare.
» Fig.12

Scoateti mai intai filtrul prin plierea partii cu emblema
pe protuberanta de pe partea sa a placii de fixare, apoi
tragand in jos protuberanta placii de fixare pentru a o
scoate din aripioara de retinere a cutiei de praf.

FUNCTIONARE

Operatia de slefuire
» Fig.13

AATENTIE:

. Nu folositi niciodata masina fara hartie abraziva.
Puteti avaria serios talerul.

. Nu fortati niciodatd masina. O presare excesiva
poate reduce eficienta slefuirii, poate deteriora
hartia abraziva sau scurta durata de exploatare
a masinii.

Tineti masina ferm. Porniti masina si asteptati sa atinga
viteza maxima. Apoi asezati cu grija masina pe supra-
fata piesei de prelucrat. Mentineti talerul orizontal pe
piesa de prelucrat si aplicati o ugoara presiune asupra
masinii.
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INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

NOTA:

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masi-

nii, reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de

carbon, precum si orice alte operatiuni de intretinere
sau reglare trebuie sa fie efectuate numai la Centrele
de service autorizat Makita, folosindu-se piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului

local de service Makita.

. Hartie abraziva (cu gauri perforate)

. Hartie abraziva de tip arici

. Placa de perforare

. Placa suport (pentru utilizare cu hartie abraziva de
tip arici)

. Placa suport (pentru utilizare cu hartie abraziva
conventionala)

. Sac de praf

. Cutie de praf

. Filtru
. Furtun
NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOAOAL|

Mopen BO3710 | BO3711
Benuuuna nnovye 93 MM x 185 Mm
BenuuunHa 6pycHor nanvpa 93 MM X 228 Mm
Bpoj o6pTaja y MUHYTH (MUH ™) 11.000 | 4.000 - 11.000
YkynHa ayxviHa 253 Mmm
HeTo TexuHa 1,6 kr
BawTunTHa knaca =

. 360r Haller HempecTaHOr UCTpaXkMBakba U pa3Boja 3aJpxaBamo NpaBo U3MeHa HaBefeHuX crneundmkaumja

6e3 npeTxodHe HajaBe.

. Cneuudwmkaumje Mory ga ce pasnukyjy y pasnuimtum 3emrbama.

. TexwuHa npema npoueaypv EMTA 01/2014

HameHa

OBaj anart je HametbeH 3a OpyLUerbe BENUKNX APBEHNX,
NNacTUYHUX U METaNHUX MaTepujana kao 1 6ojeHnx
noBpLUVHa.

MpexHo Hanajawe
Anat cMe Aa ce NPUKIbY4n camo Ha MOHOMa3HN M3BOP
MpPEXHOT HamoHa Koju oArosapa nogauuyma ca HaTnmcHe
nnoyunue. Anatu cy ABOCTPYKO 3aLLTUTHO U30510BaHN Y
cknagy ca eBporckuM cTaHAapAoM v 3aTo Mory fa ce
NpVKIbyye 1 Ha MpexHe yTU4HULEe 6e3 yaemrbeta.
Byka
TunuyaH HMBO Byke no oueHun A ogpefeH je npema
EN62841-2-4:
Hwueo 3ByuHor nputucka (Lya): 75 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)
Hueo Byke TokoM papa moxe Aa npematuy 80 dB (A).

Bubpauuje
YkynHa BpegHocCT BubpaLuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpeheHa je npema EN62841-2-4:

Pexxum papa : MeTanHa nnoyvua 3a 6pyLiere
BpeaHocTt emucuje Bubpauuja (an): 3,5 m/c?
TonepaHumja (K): 1,5 m/c

HAMNOMEHA: leknapucaHe ykynHe BpeaHOCTU
BMbGpaumja cy M3mepeHe npema ctaH4apAn30BaHOM
MEPHOM MOCTYNKY M MOTY Ce KOPUCTUTH 3a
ynopehuBare anara.

HAMOMEHA: [eknapucaHe ykynHe BpeaHoCTH

BMnbpaumja ce Takohje Mory KOpucTuTH 3a
NperiMMMHapHY NpOoLIEHY U3MOXEHOCTH.

HAMOMEHA: JeknapvicaHe BpeAHOCTU eMucuje
byke cy n3mepeHe npema ctaHgapan30BaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOTY Ce KOPUCTUTU 3a
ynopehuBatse anara.

HAMOMEHA: leknapvicaHa BpedHOCT emucuje
byke ce Takofhe MOXe KOPUCTUTM 3a NperIMMUHapHy
NPOLIEHY U3M0XKEHOCTHU.

A\Y1030PEHE: Hocute sawtntHe
cnywanuue.

A\YNO30PEHE: Emucuje Gyke TOKOM

CTBapHe NpuMeHe enekTPUYHOr anaTta Mory ce
pa3nukoBaTU oA AeKknapucaHe BPe4HOCTH Y
3aBMCHOCTM Of} Ha4YMHa Ha KOju Ce KOPUCTH anar, a
noce6Ho Koja BpcTa npeameTa ce ob6pahyije.

AYNo30PEHE: YBepuTe ce aa cte
naeHTudnkoBanu 6e3begHOCHe Mepe 3a 3aLITUTY
pyKoBaoLa Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLieHU
M3rI0XKEHOCTUN Y CTBapHUM YCrOBUMa ynoTpebe
(y3umajyhu y 063up cBe aenoBe pagHor uuknyca,
Kao wTo je Bpeme papa ypehaja, anu n sBpeme
Kaja je anaT UCKIbyYeH U Kaga paau y npasHoMm
xoay)-

A YN0O30PEHE: Bpeparoct emncuje
BUOpaLuja TOKOM CTBapHe NPUMeHe eneKTPUYHor
anarta MoXe ce pas3nMKoBaTu o4 AeKnapucaHe
BpeaHOCTU y 3aBUCHOCTU o4 HAa4YMHa Ha KOjM ce
KOpUCTHM anar, a noce6HO Koja BpcTa npeameTa ce
o6pahyje.

AYNo30PEHE: YBepuTe ce ga cte
vaeHTudmnkoBanu 6e3begHoCHe Mepe 3a 3aWTUTY
pyKkoBaoLia Koje cy 3aCHOBaHe Ha NpoLeHU
W3NOXEHOCTUN Y CTBapHUM YCroOBUMa ynoTpebe
(y3umajyhm y 063up cBe AenoBe pagHor LUuknyca,
Kao wWTo je Bpeme papa ypehaja, anu n Bpeme
Kaja je anaTt UCKIby4eH U Kafa paav y NpasHoMm

xoAy).

[eknapauuje o ycarnaweHocTu

Camo 3a esporicke 3eM/be

[eknapauuje o ycarnaweHocTu cy Aeo aHekca A 'y OBOM
ynyTcTBy 3a yrnoTpeoy.
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OnwTa 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTPpn4iHe anarte

A\YNO30PEHE: MpouuTajre cBa 6e36egHOCHa
ynosopeta, ynyTcTBa, unycrpauuje u
cneuudurKaumje Koje cy UCrnopyyeHe y3 oBaj
eneKTpUYHM anart. HenoluToBawe CBUX Jone
HaBegeHux 6e36eqHOCHNX ynyTCcTaBa MOXe 13a3BaTtu
eneKTPUYHW yaap, noxap u/unu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a oyayhe norpebe.

TepMuH ,enekTpUYHM anat” y ynosoperuma ogHoCH
ce Ha eneKTPUYHW anat Koju ce Hanaja 13 enekTpuyHe
mpexe (kabnom) unu batepuje (6e3 kabna).

BE3BEHOCHA YINO3OPEHA 3A

BPYCUNNLLY

1. YBek KOpMCTUTE 3alITUTHE Hao4Yape Unu
3aWTUTHY MacKy. O6MyHe Hao4yape 3a BUA Unu
cyHue HUCY 3awTuTHe Haovape.

2. Anart gpxuTe YBpCTO.

3. He ocraBrbajte anat aa paau. Anat ykibyuute
camo Kaja ra ApxuTe pykama.

4.  OBaj anat Huje HanpaBrbeH Aa 6yae oTnopaH
Ha BoAy, 3aTO HEMOjTe Aa KBacuTe NOBPLUUHY
npeameTa o6page.

5. TMpoBeTpaBajTe pagHu NpocTop Ha
oaroBapajyhu HauMH kaga obaBrbaTe
WwMUprnate.

6. Heku maTepujanu cagpxe xemukanuje Koje
Mory aa 6yay otpoBHe. Byaute naxrbueu
KaKo He 6u gowro Ao yaucaka npawmnHe unm
KOHTaKTa ca Koxxom. Cnegurte 6e3begHocHe
nopaTtke AobaBrbavya maTtepujana.

7. Nomohy oBor anata moxeTe Aa 6pycute
Heke npousBoae, anu npawunHa og 6oja unu
ApBeTa MOXe Aa CafpXXu onacHe CyncTaHue.
Kopuctute ogrosapajyhy 3awiTuTHy macky.

8. Mpe kopuwhera NnpoBepuTe Aa nu je nnoya
Hanykna unu cnomrbeHa. NMykotuHe unu
owTteherwa Mory Aa Npoy3poKyjy TenecHe
nospepe.

CAYYBAJTE OBO YIMNYTCTBO.

A\ YI030PEHE: HE no3BonuTe aa cTpora
6e36egHOCHa NpaBuna Koja ce ogHoce

Ha oBaj npousBopa 6yay 3aHemapeHa

3600r YMkeHuLe ga cTe npousBon Ao6po
yNo3Hamnu v CTeKNU pyTUHY Yy PyKOBaky

ca voum. HEHAMEHCKA YMNMOTPEBA unu
HemnoLwToBake npaBuna 6esdbegHocTn
HaBeOeHUX Yy OBOM ynyTCTBY MOry JOBECTH
[0 030urLHUX noBpeaa.

ONMUC ®YHKUWUJA ATIATA

Anaxma:

. Mpe nopelwasatsa unu nposepe yHKumja
anara yBek NpoBepuTe Aa N je anar UCKIby4eH
n O,D,BojeH N3 enekTpuyHe Mpexe.

(DYHKLI,VIOHVICGH:E npeKkungaya

» Cnukal: 1.[yrme 3a 3akrbyyaBatse 2. Mpekugay

Anaxmwa:

. Mpe npukrbyynBakba anarta Ha Mpexy
yBeK NpoBepuTe Aa N Npekuaay pagu
npaBunHo 1 aa nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF*
(MCKIby4MBaH-€) NOLUTO ra nycTuTe.

3a nokpeTake anara, jeAHOCTaBHO NoByLMTE
npeknpad. 3a 3ayctaBrbame anata nyctute npekmaay.
3a HenpecTaHu paj, NoByLMTE NpeknaaY u rypHute
TacTep 3a 3akibyyaBake.

[a 6ucte 3ayctaBunv anat U3 3akrby4aHor nonoxaja, y
NOTNYHOCTV NOBYLUTE Npeknaay 1 nyctuTe ra.

OKpeTHM Npeknaad 3a nogellaBaHe

Op3unHe

Camo 3a BO3711

» Cnuka2: 1. bpojyaHuk 3a nogeluaBare 6p3vHe

Anaxma:

. AKO ce anat cTarniHo KOpUCTU Ha MarMM
6p3nHama, motop he ce npeonTepeTuTh 1
3arpejatu.

. OKpeTHM Npeknaay 3a NofeLlaBaHe Ce MoXe
OKpeHyTn camo Ao 5 n Hasag go 1. Hemojte
Ha cuny aa nokyllaeaTte Aa OKpeHeTe Npeko 5
vnu 1, unu moxe gohu Jo kBapa yHkuuje 3a
nopellaBatke 6pavHe.

Bp3anHa Tpake moxe ga ce nogeluara 6eckoHauyHO
n3meny 4.000 1 11.000 obpTaja y MUHYTY noMeparem
OKpeTHOr npeknaada 3a nogeluasate 6p3nHe oa 1 ao
5. Beha 6p3uHa fgobwja ce kaaa je npekvuaay oKpeHyT
y cmepy 6poja 5, a Marwa 6p3nHa kada je oKpeHyT y
cmepy 6poja 1. N3abepute ogrosapajyhy 6p3uHy 3a
pagHu Matepwujan koju Tpeba aa 6pycure.

MOHTAXA

Anaxmwa:

. Mpe n3Bohewa pagoBa Ha anaty yBek
npoBepuTe Aa N je UCKIbYYeH U Aa nu je
yTVKay U3ByYeH U3 yTUYHULIE.
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MocTaBmambe unu ckmpame

OpycHor nanupa

3a yobuuajeHu Tun 6pycHor
nanupa ca yHanpepg HanpaBIfbeHUM

oTBOpMMa (CTaHAapAHa onpema):
» Cnuka3

MpuTHcHWTe nonyry 3a npuyspluhmeame (1 Ha cnuum)
1 Monyrom 3a npuyBpLUhnBarbe NOTUCHYTY Hagdone
nomepajTte ka anaty (2 Ha cnuum) n MexaHu3am 3a
npuyBpwhusame he ce ocnoboanTu.

YmMeTHuTe nanup namehy mexaHmama 3a
npuyBpLIhnBaKLe 1 Nroye, Npu Yemy pyne y nanupy
Tpeba aa 6yay nopasHaTe ca pynama y nnoyu. 3atum
BpaTUTe Nomnyry 3a npuyBpLUinBame y NpBOOUTHN
nonoxaj Aa 6ucte je NpUYBPCTUNN.

Otnyctute Apyry nonyry 3a npuysplhusame
noHaerbajyhv nctu nocrynak.

Lok npeenaunte 6pycHn nanup aa bucte ogpxanu
ogrosapajyhy 3aTterHyTocT, ybauuTe n npu4BpcTUTE
Opyrv kpaj 6pycHor nanvpa usmeny Apyror mexaHusma
3a npuyBpLhvBaKk-€e 1 NoYe 1 BpaTuTe Nnomnyry 3a
npuyBpLihnBarse y NpBOGUTHM NOMNOXaj.

[a 6ucTte yknoHunu nanup, oTnycTuTe MexaHn3am 3a
npuyBpLhnBame Kao LITO je MPETXOAHO ONncaHo.

3a yobuuajeHu Tun 6pycHor nanupa
6e3 yHanpepn HanpaBrbEHUX OTBOpa

(mocTynHO Ha TPXULWTY):

» Cnuka4: 1.[NepdopupaHa nnoya 2. BpycHu nanup
6e3 yHanpe[ HanpaBrbeHUX 0TBOpa

MputnucHuTe Hagone nonyry 3a npuyspwhusake 1 1
Tako rnonyry 3a npuyspLhvBare Hagone nomepute
Ka anaTy 2 n mexaHu3am 3a npuysplhusame he ce
OTNyCTUTH.

YMeTHUTe Kpaj nanupa nsmehy mexaHvuama 3a
npuuspLhnBarse 1 Nnoye, Npu Yemy nemMLEe nanvpa
Mopajy Aa 6yay nopasHaTe 1 napanesiHe ca usmuaMa
noctorba. 3aTum BpaTuTe nonyry 3a npuyspLihnsare y
npBo6UTHM Nonoxaj aa bucrte je npuyuBpCTUNU.
OTnycTtuTte gpyry nonyry 3a npuuspLuhveare
noHaerbajyhv nctu nocrynak.

[lok npeBna4ute 6pycHn nanup aa bucte ogpxxanu
oprosapajyhy 3aTterHyTocT, ybaumTe u npu4BpcTUTE
Apyrv kpaj 6pycHor nanvpa usmefy apyror mexaHusma
3a npuyBpLhvBaKk-e 1 NoYe 1 BpaTuTe Nnomnyry 3a
npuyBpLwhrBame nanvpa y npBoGUTHM NONOXaj.
MocTtaBwuTe nnovy 3a Gyliere pyna (gogatHu Nnpubop)
npeko nanupa Tako Aa nno4ya 3a byliere pyna byge
nopaBHaTa ca uBuLlama noctorba. [putnucHuTe nnovy
3a OyLuere pyna Tako Aa Hanpasu pyne Ha nanupy.
[a 6ucTte yknoHnnu nanup, oTnycTuTe MexaHn3am 3a
npuyBpLIRnBaK-E Kao LUTO je NPeTX0AHO OMM1CcaHo.

3a 6pycHM nanup 4Ynyak ca yHanpepg
HanpaBfbEHUM OTBOpUMaA (AoQaTHU
npuobop):

Anaxmwa:

. YBek kopuctute TunoBe GpycHor nanvpa Koju
(YHKUMOHWMLLY NO cucTemy Ymyka. Hukaga
HeMojTe ja KOpUCTUTe TUNoBe BpycHor nanupa
OCeTIbMBE Ha NPUTUCAK.

» Cnuka5: 1. Opgsujau 2. Lpad

YKnoHuTe nnoyy 3a yobuyajeHn Tun 6pycHor nanvpa
ca anata nomohy oagujaya. MNoctaBute Nnovy nomohy
Tuna 6pycHor nanupa Koju yKUMOHWLLIE NO NPUHLMNY
ynuka (godatHu npmbop) Ha anaty. MpuuBpcTuTe
3aBpTam Aa bucte 06e3benmnm nnouy.

» Cnukab6: 1. bpycHu nanvp 2. MNogmeTay

YKNOHWTE CBY NprbaBLUTUHY UMW CTaHa Terna ca nnoye.
MpryBpCTMTE Nanup Ha NroYy, Tako Aa ce pyne Ha
nanupy nokrone ca pynama Ha niouu.

» Cnuka7: 1. O-npcreH

AnaxmaA:

. Kapa yknamware nnovy, O npcteH moxe aa
ncnagHe n3 anara. Kaga gohe go Tora, Bpatute
O npcTeH y npBobUTHM Nonoxaj a 3aTum
nocTaBuTe nrnoyy.

Bpeha 3a npawmHy (goaatHu npuoop)

» Cnuka8: 1. Ogsog 3a npawuHy 2. Bpeha 3a
npaLmHy

MpuuspcTute Bpehy 3a npaluvHy Ha cucak. Cucak 3a
npatmHy ce cyxasa. Mpunukom npuysphusara
Bpehe 3a NpaLlvHy rypHUTE je YBPCTO NPEKo cucka ceBe
Aok xohe aa nae, Aa 6ucte cnpeunnu cnagare TOKOM
papa.

3a Hajborbe pesyntate, 6narvm nynkarem ucnpasHute
Bpehy 3a npalunHy kaga ce HanyHu Ao nona aa bucre
YKIIOHUMW LITO BULLE MpaLUvHe.

MoHTaxa chuntepa (mogaTHu npubop)

» Cnuka9: 1.[lnouuua 3a apxame

YBepwTe ce fa Cy NoroTvn Ha MBULM KapToHa 1 JIOroTun

Ha KyTWj1 3a NpaLLKHy Ha UCTOj CTPaHU, a 3aTUM

noctasute hunTep Tako WTo heTe fa nocraBnTe NBMLY

KapToHa y xneb cBakor jeanyka 3a Apxarbe.

» Cnuka10: 1. KyTtuja 3a npawwwuHy 2. Mnasuuua 3a
npaLuvHy

YBepwTe ce Ja Ccy NoroTvn Ha MBULM KapToHa 1 NoroTun
Ha OTBOPY 3a NpaLUnHy Ha UCTOj CTPaHK, a 3aTuM
nocTaBuTe OTBOP 3a NpaLUVHY Ha KyTujy 3a npaLuuHy.
Yknaware KyTuje 3a npaiwunHy u ountepa.

» Cnukall: 1.Pe3a 2. MnasHuua 3a npawmHy

YKnoHWTe oBof 3a npaluvHy Tako WwTo heTe ga
NpUTUCHETE ABeE pese.
» Cnukail2

YknoHuTe npBo dunTep Tako wro heTe Aara
NPUYBPCTUTE 3a KAPTOHCKY UBWLY Ha CTPaHW Ha Kojoj je
NOroTuM, a 3aTM NOBYLIUTE KAapTOHCKY MBULLY HaJone
Aa bucTe je n3BagunuM 13 jesndka KyTuje 3a npaLuuny.
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OcHoBHa nrova (3a ynotpeby ca yobuyajeHum
TMnom 6pycHor nanupa)

Bpeha 3a npawmHy

EpyLuel-be . KyTuja 3a npawumHy
. duntep

» Cnukal3 . Lipeso

AnaxmwA: HAMOMEHA:

. Huvkapa HemojTe oa ykrbydyjete anart 6e3
6pycHor nanupa. MoxeTe 036urbHo aa
oLITETUTE MIIOoYY.

. HewmojTe H1Kapa Aa BpLuMTE NPUTUCAK Ha
anart. MNpekoMepHM NpUTMCak MOXe Aa ymakbu
edmkacHocT bpyLuerba, Aa owTeTn BpycHu
nanvup unu ga ckpaTtu pagHu Bek anara.

[pxuTe anat yBpcTo. YkIbyuuTe anar u cadekajte fa
A0CTUrHe NyHy 6p3unHy. 3aTum Gnaro NpUTUCHNUTE anat Ha
NoBpLUMHY NpeaMeTa obpaze. OapxaajTe nnovy y paBHu ca
npegMeTom obpaje v NpuMetbyjTe Graru NpuTUcak Ha anar.

OOPXABAHE

AnaxmA:

. Mpe Hero WTo NoYHeTe C Nperneaom uim
ofpXaBak-eM anarta, nposepute aa nun je anart
UCKIbYY€eH a yTuKay U3By4eH 13 yTu4yHuue.

HAMOMEHA:

. Hewmojte oa kopuctute Hadpty, 6eH3NH,
pa3pefuBay, ankoxon u cnuyHo. Mory ce nojaBuTtu
rybutak 6oje, aedopmaumja nnu owtehekre.

3a ogpxaBawe BE3BEHOCTW 1 NMOY3OAHOCTU

0BOr Npou3BoJa nonpaeke, Npernes u 3ameHy

YITbEeHUX YeTKULa, Kao 1 CBaKv ApYro oapXKaBakbe

1 nofellaBawa Tpeba obaBrbaTy y oBnawheHom

cepsucy Makita, y3 nckrbyumBy ynotpeby opuruHanHmx

pesepBHUx genosa Makita.

ornumMoHun AOOATHU

NMPUBOP

AnaxmbAa:

. OBa onpema 1 Npubop HamMerEeHU cy 3a
ynoTpeby ca anatom Makita onuncaHum y osom
ynyTcTBY 3a ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme
1 npubopa Moxe Aa fosede A0 Nospeaa.
[enose npnbopa nnm onpemy KOpUCTUTE camo
3a npegsuheHy HameHy.

[la BucTe casHanu jeTarse y Be3u ca OBWUM A0AATHUM
npu6opom obpaTtuTe ce nokanHoM cepBucHoM LieHTpy Makita.

. BpycHu nanup (ca yHanpen HanpaBrbeEHUM
oTBOpUMa)

. Tun GpycHor nanupa koju yHKLMOHULLY MO
cUCTEeMY YnyKa

. Mnoya 3a Bylwene pyna
. OcHoBHa nrnoya (3a ynotpeby ca Tunom 6pycHor
nanupa Koju OyHKLMOHULLIE MO CUCTEMY YMYKa)

MojeavHe cTaBke Ha NUCTU Mory BUTK
YKIbyYeHe y cafpxxaj nakoBarba anara kao
cTaHaapaHa onpema. Mory ce pa3nukoBaTu of
3emrbe [0 3eMrbe.

32 CPIICKH




PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgens BO3710 | BO3711
Pasmep nnatdopmbl 93 MM x 185 mm
Pa3mep wnuosanbsHoii Gymaru 93 MM X 228 Mm
KoneGaHuit B MUHYTY (MUH™) 11 000 | 4000 - 11 000
Obuwas gnuHa 253 Mm
Bec HeTTO 1,6 kr
Knacc 6esonacHoctu =

. Bnarogaps Hallen NoCTOSIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccneaoBaHnii 1 pa3paboTok ykasaHHble 34echb
TEeXHUYECKMe XxapakTepUCTMKN MOTyT BbiTb N3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMMNEHUS.

. TexHu4yeckne XapaKTepUCTUKN MOTYT pasnnyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueayporn EPTA 01/2014

HasHauyeHue

WHCTpyMeHT npefHasHaveH Ans wnundoBkm 6onbLumx
NOBEPXHOCTEN U3 APEBECUHBI, MlacTMacchl U MeTannuye-
CKUX MaTepuarnos, a Takke OKpaLleHHbIX MOBEPXHOCTEN.

UcTouHUK nuTaHus

[laHHbIA UHCTPYMEHT AOMKEH NOAKMIOYATLCS K UCTOY-

HUKY NMUTaHWS C HaNpskeHUeM, COOTBETCTBYIOLLUM

HanNpPsKeHWto, yka3aHHOMY Ha MAEeHTUUKaLNOHHON

nnacTuHke, u MoxeT paboTaTb TONbKO OT ofHodas-

HOro MCTOYHMKa NepemMeHHoro Toka. B cootBeTcTBUM C

€BpOMNenckUM CTaHAApPTOM AaHHbIA UHCTPYMEHT UMeeT

[BOVIHYIO M30MSILIMIO U MOITOMY MOXET MOAKIYaTHCS K

poseTkam 6e3 npoBoaa 3a3eMIeHus.

Lym

TUNNYHBIA ypOBEHL B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO JaBneHuns

(A), n3mepeHHbIi B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-4:
YpoBeHb 3BykoBoro gaenenns (Lya): 75 ab (A)
MorpewHocTtb (K): 3 ob (A)

YpoBeHb Lyma npyu BbINOSIHEHUM paboT MOXeT NpeBbi-

watb 80 ob (A).

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUsi Lyma U3MepeHo B COOTBETCTBUU CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHUIA U MOXET ObiTh
MCNOMb30BaHO ANsi CPABHEHWUSI UIHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa MOXHO TakXe MCMonb30oBaTh AN
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO34ENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: Wcnonb3yiTe cpeacTea
3aWmThl cnyxa.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMsi hakTM4ECKOro MCMONb30BaHNsA 3NEKTPOUHCTPY-
MEHTa MOXET OTNIMYATLCSl OT 3asIBNEHHOr0 3Ha4eHNs B
3aBUCUMOCTM OT cnoco6a NPUMEHEeHNst MHCTPYMEHTa
B 0CO6eHHOCTH OT TUNa obpabaTbiBaeMoii feTanu.

A OCTOPOXHO: O6s3zatennHo onpepenurte
Mepbl 6e30NacHOCTM AN 3aWMThLI onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLieHKe BO3AeNCTBUSA B peanbHbIX
YCNOBUAX UCMONL30BaHUA (C y4eTOM BCeX 3TanoB
paboyero uMKna, TakMx Kak BbIKITIOYeHUEe NHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku U BKIOYEeHUe).

Bubpauus
CymMmapHoe 3HauyeHve Bubpauum (CyMmma BEKTOPOB Mo
TpeM ocsim) onpeaensieTcs No cneaylLmm napave-
Tpam EN62841-2-4:
Pa6ouunin pexum: Wwnnmdoska MeTanmyeckmnx
nnacTuH
PacnpocTpaHeHe BuGpaumm (ay): 3,5 m/c’
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c

NPUMEYAHUE: 3asBneHHoe obLuee 3HaYeHne pac-
NpocTpaHeHusi BUGpaLmMmn N3MepeHo B COOTBETCTBUM
CO CTaHJapTHON METOAMKOMN UCTIbITAaHWUI U MOXET

ObITb UCMONb30BAHO ANA CPABHEHWUSI UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3aaBneHHoe 0o6Llee 3Ha4YeHne
pacnpocTpaHeHusi Bubpawumm MOXHO Takke UCMoMb-
30BaTb A5 NpeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpa-
UMK BO BpeMsi (paKTUYECKOro MCMONb30BaHUs
3MEKTPOMHCTPYMEHTa MOXET OT/IMYaTLCS OT 3asB-
NEHHOro 3HaYeHuUsl B 3aBMCMMOCTH OT cnoco6a
NPUMEHEHUsI MHCTPYMEHTa U B 0COBEHHOCTH OT
TUna obpabaTbiBaemMou geTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpegenure
Mepbl 6e30nacHOCTM ANs 3aWwMThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeiCTBMSA B pearb-
HbIX YCIIOBUSX UCNOMb30BaHUA (C y4eTOM Bcex
3TanoB paboyero UMKNa, TaKMX Kak BbIKITIO-
YeHue MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKIIOYEHMe).

[Jeknapauum o COOTBETCTBUU

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[leknapauum o COOTBETCTBUM BKITKOUEHDI B [MpunoxeHve
A K HacTosILLEEMY PYKOBOZLCTBY MO 3KCMyaTalmu.
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O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHuKe 6e3onacHocTu Ans
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
npeAcTaBneHHbIMA MHCTPYKLMUSIMUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTH, YKasaHMAMM, UNNIOCTPALMAMN

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamm, npuna-
raeMbIMM K JAHHOMY 3MIEKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobntoaeHve kaknx-nmbo MHCTPYKUMIA, yKasaHHbIX
HIKE, MOXET NPUBECTM K NMOPaKEHMIO MEKTPUHECKUM

TOKOM, NoXapy W/unv cepbeaHoii TpaBme.

CoxpaHuTe OpoLUIOpPY C MHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaMu ansa
AanbHeunLwero MCNoNb30BaHUA.

TepMuH "aneKTpOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnax
OTHOCUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UNN Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoaa).

MEPbI BE3OIMNACHOCTH
NMPU UCTOJIb3OBAHUN

LUNIM®OBAIIbHOIO YCTPOUCTBA

1. Bcerga HageBaunTe 3alWUTHbIE OYKU UMK
3alMTHYI MacKy Ans nuua. O6bIYHbIe unu
conHuesawuTHble ouku HE ABNAKOTCA
3aWMTHLIMU OYKaMMU.

2. Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT.

3. He ocTtaBnsiTe paboTatowmii MHCTPYMEHT Ge3
npucmoTpa. BknovainTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, Koraa oH HaxXoAMUTCA B pyKax.

4.  [aHHbIA UHCTPYMEHT He iIBNsieTCSA BOAOHENpPO-
HULaeMbIM, NO3TOMY He crieAyeT UCMNOMNb30-
BaTb BOAY Ha NOBepXHOCTU o6pabaTkiBaeMon
aeTtanm.

5. Mpwu BbinonHeHuu wnudoBku obecneyste
XOPOLUYH BEHTUNALUIO MecTa paborT.

6. HekoTtopble MaTepuanbl MOTyT coAepXaTb
TOKCMYHbIe XUMUYecKue BellecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYIOLIMUE Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
4YTOObI U36eXaTb BAbIXaHUA UMW KOHTaKTa Cc
KOXel Takux BewecTB. Cobnionante Tpebo-
BaHWs, yKa3aHHble B nacnopre 6e3onacHocTn
matepuana.

7. Wcnonb3oBaHWe AaHHOrO MHCTPYMEHTa Ans
LWNUEPOBKM HEKOTOPbLIX MaTepPUanoB, KPAcku U
APeBeCHHbI MOXET NPUBECTU K BO3AEWCTBUIO
Ha nonb3oBaTens Nbinu, cogepxalien onac-
Hble BewecTBa. Mcnonb3yiiTe COOTBETCTBYIO-
WMe cpeAcTBa 3alMThl AbIXaHUS.

8. MNepea ncnonb3oBaHuem y6eautechb, B OTCYT-
CTBUM TPELLMH UNu pa3nomoB B nnaTtdgopme.
TpeLwwunHbI Unu pasnombi MOryT NPUBECTHU K
TpaBMe.

COXPAHWUTE AAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPOXHO: HE IONMYCKANTE, 4To6bI
yAo06CTBO UMK ONbIT 3KCNIyaTaummn 4aHHOro
YCTPOMNCTBA (NONy4YeHHbIA OT MHOTOKPaTHOro
1cnonb30BaHUsA) AOMUHUPOBANW Haz CTPOrUM
cobnoaeHneM nNpaBun TeXHUKU Ge3onacHo-
CTU NpM 0OpaLLeHNU C ITUM YCTPONCTBOM.
HEMPABUIIbHOE UCMONMb30BAHUE uHcTpy-
MeHTa Unu HecobntoaeHNe NPaBuN TEXHUKN
6e30nacHOCTU, yKa3aHHbIX B AaHHOM PYyKO-
BOACTBE, MOXET NPMBECTU K TSXKENON TpaBMe.

ONMUCAHUE

®YHKUNOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. [Mepen npoBeaeHnem perynmpoBKU U nNpo-
Bepku paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerga npose-
pﬂﬁTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LWHYP
nnuTaHunga BI:IHyT N3 PO3ETKN.

HencTBune BbIKNIOYaTens

» Puc.1: 1. Knonka 6nokupoBku 2. KypkoBbii BbikntovaTenb

ABHUMAHUE:

. Mepen BKMIOYEHNEM MHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCera NpoBepsinTe, Y4TO TPUITEPHBIN Nepeknova-
Tenb paboTaeT Haanexalum obpasom 1 Bo3epa-
LwaeTcs B nonoxeHue "BbIKM", ecnun ero otnyctuts.

[ins 3anycka MHCTPYMEHTa NMPOCTO HaXMUTE Ha TPUTTEPHbIN Nepe-
kntoyatens. OTNYCTUTE TPUTepHbIiA NEpeKmioYaTens Anst OCTaHOBKY.
IMpu HeNpepbIBHOI AKCMNyaTaLumn, HAXXMUTE Ha TpUrrep-
HbIl NEpPeknoyaTenb, 3aTeM HaXMUTE KHOMKY BOKMPOBKY.
[ns 0CTaHOBKM MHCTPYMEHTA U3 3aGNOKMPOBaHHOTO
NOMOXEHWS, MOMTHOCTLIO HAXMUTE TPUITEPHbI Nepe-
KrntoyaTenb, 3aTeM OTNYCTUTE ero.

OuckK perynnpoBKU CKOPOCTHU

Tonbko ansa BO3711

» Puc.2: 1.[1oBOPOTHbIN perynsitop CKOpocTu

ABHUMAHUE:

. Ecnu HCTpyMEHTOM Nornb30BaTbCs Hemnpe-
PLIBHO Ha HU3KOW CKOPOCTU, 3TO NpUBESET K
neperpyske v neperpesy ABuUrarensi.

. [IcK perynupoBky CKOPOCTW MOXHO NOBOpayvBaTh
TONbKO [0 Undpel 5 n obpatHo fo 1. He nbiTaiitech
NOBepHYTb ero Aanblue 5 unu 1, Tak kak gyHKLmMs
PEryNIMPOBKI CKOPOCTW MOXKET BbIATH U3 CTPOSI.

Yncno 060poTOB MHCTPYMEHTa MOXHO HacTponTb oT 4000
fo 11 000 060poTOB MUHYTY, ANS Yero HeobxoAnMo ycTa-
HOBMTb LKAy HAacTPOMky Yncrna obopoToB Ha MeTku oT 1
fo 5. insi yBenuyeHus ymicna o60poToB NoBopayumBante
LUKany B HanpaBneHun Lndpel 5, Ans yMeHbLUEHus - B
HanpaeneHun undpsbl 1. HactpoiiTe uncno o60poToB B
COOTBETCTBUW C XapaKTepOM BbINOMHAEMON paboTbl.
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MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHneM kakmx-nubo pabot ¢
MNHCTPYMEHTOM BCerzia NpoBepsinTe, YTO MHCTPY-
MEHT BbIKMIOYEH, a LHYP NUTaHUs BbIHYT 13
po3eTku.

YcTtaHOBKa unu cHaTtue

wnucoBanbHon bymaru

Ona obbI4HOMN

wnudoBansbHon 6ymaru ¢
npeagBapuTenbHonnepdopaunen
(ctaHaapTHoe o6opyaoBaHue):

» Puc.3

HaxmuTe Ha 3axuMHoi pbiyar (no3. 1 Ha pucyHKe) u,
He OTnyckasi, CABWUHBLTE pblyar K UHCTPYMEHTY (no3. 2 Ha
pucyHke). ®ukcatop byaeT oTnyLUeH.

YctaHoBuTe ByMakHbIN KOHeL, Mexay pukcaTopom u
HaKnagKow, COBMECTMB OTBEPCTUSi B Bymare ¢ 0TBepCTy-
MU B Haknazke. 3aTem yCTaHOBUTE 3aXXMMHOIA pblyar B
1cxodHoe nonoxeHue, 4Tobbl 3acukcmposath ero.
OTnycTUTe BTOPOW 3aXKMMHOW pblyar Takum xe
cnoco6om.

MoTsiHyB 3a HaxkgadHyto Bymary, 4Tobbl NnpuaaTh Haa-
nexallee HaTsbkeHue, BCTaBbTe U 3akpenuTe BTOPON
KOHeL, HaxxgadyHow Bymarv mexay ApyriM oukcatopom
1 HakKnaaKkow, N BEpHUTE 3aXKMMHOW pblyar B UCXOOHOE
nonoxeHue.

YTo6bl n3Bneyb Bymary, otnycTute rkcaTop Kak yka-
3aHO BblLLE.

Ons o6bl4YHOMN

wnudoBanbHon 6ymaru 6e3
npegBapuTenbHonnepdopaumm
(umeeTcs Ha pbIHKe):

» Puc.4: 1. [epcopupoBaHHasi nnacTuHa

2. WnudosanbHasa bymara 6e3 npensapu-
TenbHoW nepdopaummn

HaxmuTe Ha 3aXMMHOW pbivar 1 v, He oTnyckasi, nepeme-
CTUTe ero K MHCTpyMeHTy 2. dukcaTtop Byaert oTnyLeH.
YcTaHoBUTe KoHel, Gymaru Mexay hukcaTopom u
HaknaaKkon, pacnonoxure kpasi 6ymarv poBHO 1
naparnsenbHO CTOPOHaM OCHOBaHUs. 3aTem ycTaHo-
BUTE 3aXVMHOM pblyar B UCXOAHOE MONoXeHne, YTobbl
3aukcmpoBaTh ero.

OTnycTUTe BTOPOWA 3aKMMHOM pblYar Takum e cnocobom.
MoTaHyB 3a HaxxaaduHyto Bymary, 4Tobbl NpyuaaTh Haa-
nexallee HaTshkeHue, BCTaBbTe U 3akpenuTe BTOPON
KOHeL, HaxxaauHow Bymarv mexay Apyrum rukcatopom
W HaKnagkow, U BEPHUTE 3aXKMMHON pblyar B UCXOAHOe
NonoxeHue.

YcTaHoBUTE nracTuHy NpoboriHKKa (nocTtaBnseTcs
oTAenbHO) noBepx bymaru Tak, 4Tobbl HanpasnsoLwas
NNacTUHbI HAXOAMAack HAa OJHOM YPOBHe C BOKOBBIMU
YacTsAMW OCHOBaHMS. 3aTeM HaXXMUTe Ha NNacTUHy
npoboiiHnka, 4Tobbl NpofenaTb OTBEPCTUS.

YTo6bl n3BNeyb Bymary, oTnycTute rkcaTop kak yka-
3aHO BbILLE.

Ona wnudoBanbHon 6ymaru ¢
KpenneHMeM TUNa « NMMyyKa »
cnpenBapuTenbHoOn nepcopauuen
(mononHuTenbLHas NPUHaANEXHOCTb):

ABHUMAHUE:

. Bcerga nonb3yiiteck wnudoBansHo 6ymaroii
C KpenneHneM Tuna« nunyyka ». Hukoraa He
ncnonb3yinTe WnndosanbHyo Gymary,4yBCTBU-
TerbHY0 K AaBMeHMIo.

» Puc.5: 1.OtBeptka 2. BUHT

CHUMUTE OMOPHYIO NNACTUHY ANst 06bIYHOWM LWnndo-
BarnbHoi GyMary CMHCTPyMeHTa C MOMOLLbIO OTBEPTKY.
YCTaHOBUTE Ha MHCTPYMEHT OMOPHYONNACTUHY Anst
wnudpoBanbHoM Bymaru ¢ KpenneHmeM Tuna « nunyyka
»(OononHuTenbHasa NpMHaANexXHocTb). Kpenko 3ata-
HWUTE BUHTbI ANAKPENNEHNS ONOPHON NNacTUHbI.

» Puc.6: 1. lnudosansHas Gymara 2. OnopHas nnactuHa

YpanuTe BCto rpsidb UMW NOCTOPOHHUI MaTepuarn ¢ ONopHO
nnacTuHbl.MpukpenuTe Gymary k ONOpHoii NNacTHe, CoBMe-
CTMB OTBEPCTUS B Bymare COTBEPCTUSIMU B ONOPHON NNACTUHE.
» Puc.7: 1. YnnoTHUTENbHOE KOmnbLO

ABHUMAHUE:

. ['Ipm n3Bne4vYeHnn Haknagkn Konbuesoe ynnoT-
HEeHMe MOXeT BbINacTb U3 MHCTPYMEHTA. B atom
Ccry4yae yCtaHOBUTE KOJbLIEBOE YMITOTHEHUE HA
MECTO 1 3aTEM YCTaHOBUTE HaKnagkKy.

Mbinec6opHuK (NprnodpeTaeTcs OTAENLHO)

» Puc.8: 1. PykaB gns cbopa nbinu 2. MeLwok Ans nbinu

MpukpenuTe MeLOoK AN NbINK K pykasy aAns céopa
nbinu. Pykas ansi c6opa nbinv MeeT KOHUYeCKyto
cdopmy. Mpu KpenneHnn MeLlka ANs Nbinum, Kpenko
HafeHbTe ero Ha pykaB Ans cbopa Nbin Kak MOXHO
Aanblue, 4Tobbl OH He COCKONb3HYN Npu paboTe.

[Ins AOCTUXKEHWS HaUMy4LNX pesynbTaToB, ovunLLaiTe
MeLUOoK AN Nbinu,koraa oH ByaeT HanonosuHy 3anorn-
HeH, crierka nocTy4aB Mo HeMy ANs yaaneHust Hanborb-
LLIero BO3MOXHOTO KOIMYeCcTBa Mblfn.

YcTaHoBKa punesrpa

(nprnobpeTtaeTcs oTAeNbHO)

» Puc.9: 1. dukcartop

Y6eamTech, YTO NOTrOTUN Ha KAPTOHHOM BbICTYMNE U

NOroTMM Ha NbINec6OPHOM MeLLKe HaXOAATCS C OAHON

CTOPOHbI, 3aTeM yCTaHOBUTE DUILTP Tak, YToObI kap-

TOHHBIVi BbICTYN BOLLEN B Na3bl Ha ukcaTopax.

» Puc.10: 1. lbinec6opHebii 6nok 2. MNelnectopHbin
natpy6ok

Y6eauTech, YTO NOTOTUMN Ha KAPTOHHOM BbICTYME U Ha OTBEp-
CTWM NbiNecBopHOIt Hacafky HAaXOAATCS C OAHOM CTOPOHBI,
3aTeM yCTaHoBUTE NblNecGOpHY0 HacazKy Ha MblnecOopHbIi
meLok. CHsTWe nblnecGopHoro MeLlka 1 unsTpa.

» Puc.11: 1. 3awernka 2. MNbinecbopHsblii natpy6ok

CHUMUTE NbINecOOPHbI MELLIOK, Haxas Ha ABe 3aLLenku.
» Puc.12

CHuMUTE DUnbTp, CHaYana Haxas CO CTOPOHbI Kap-
TOHHOTO BbICTYNA, 3aTeM MOTAHYB BbICTYMN KHN3Y, 4TOGbI
0TCoeanHUTL OT dukcaTopa nblnecbopHOro MeLuka.
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SKCITYA

» Puc.13

ABHUMAHME:

. Hukorga He pabotainTte ¢ uHCTpyMmeHToM 6e3
YyCTaHOBMEHHOW WnndoBansbHou bymaru.

Bbl MOXeTe cepbe3HO NOBPEANTL OMOPHYHO
NnacTuHy.

. Hukorga He npunarante K UHCTPYMEHTY YCUMNUIA.
YpeamepHoe faBneHNEMOXET CHU3NUTb ahdek-
TUBHOCTb LWNNEOBKY, NOBPEANTbLLNNEO-
BasbHYto Bymary unm cokpaTuTb CPoK Cryxobl
MHCTPYMeHTa.

Kpenko aepxuTe MHCTPYMEHT. BKntounte MHCTpYMEHT
1 NOAOXANTE, Noka OH HabepeT NOMHY CKOPOCTb.
Mocne aToro MArko KOCHUTECh MHCTPYMEHTOM MOBEPX-
HOCTK obpabaTbiBaeMol getanu. [lepxute onopHyo
nnacTuHy 3anoanuuo ¢ obpabartbiBaemon getanbio
npunaraTe HebonbLUOe AABMNEHNE K UHCTPYMEHTY.

TEXOBCIYXUBAHUE

ABHUMAHUE:
. Mepen npoBepkoii UK NpoBeAeHneM Texobeny-
XuUBaHuA yﬁeﬂMTer, YTO UHCTPYMEHT BbIKIHO-

YeH, a WwTekep oTcoeauHEH OT PO3ETKK.

YBEOOMNEHMUE:

. 3anpelyaetcs ncnonb3oBaTb GEH3UH, NMUTPOUH,
pacTBopuTenb, CANPT U T.N. ATO MOXET NPUBECTU
K U3SMEHeHMI0 LBeTa, AehopmaLumn 1 NosiBNEHN0
TPELLMH.

[ns o6ecneveHns BESOMACHOCTU n

HAOEXHOCTW n3penusa peMoHT, NpoBepka 1 3ameHa

YronbHbIX LLETOK U Nniobble apyrue paboTel no Texobeny-

XXUBAHWIO UM PerynupoBKe AOIMKHbI OCYLLECTBMNATLCS

B YNOMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita ¢ ncnonb-

30BaHMEM 3anacHbIX YacTel TonbKo Npon3soacTea

komnaHuu Makita.

ABHUMAHUE:

. 3TV NPYHaAANEXHOCTU NN HacaaKu peko-
MeHyeTCs UCMOoSb30BaTb BMECTE C BaLUUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B J@aHHOM
pykoBogcTee. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHAANEXHOCTEN NN HAacaaoK MOXET
NpPeACTaBnsaTb ONACHOCTb NOMyYeHUsI TPaBM.
Mcnonb3ynte npuHagnexHoCcTb Unu Hacaaky
TOSbKO MO yKa3aHHOMY Ha3Hau4eHuio.

Ecnu Bam HeoGxoaMMo coieicTBuE B NOSyyYeHUn
[OMNONMHUTENbHON MHGOPMaLMK MO 3TUM NPUHAATIEXKHO-
CTSIM, CBSKMTECb CO CBOMM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. LUnudosanbHas Gymara (c npeasaputensHoi

nepdopauvent)

. LUnudosanbHas Bymara ¢ KpenneHmem Tuna«
nuny4ka »

. Mepdopupytowias nnacTuHa

. [MpoknagoyHas nnactuHa (415 NCNonb3oBaHUS

coLwunudoBanbHoO Bymaron ¢ KpenneHmem Tuna«
nmny4ka »)

MpoknagoyHas nnacTuHa (AN NCNob30BaHNS
cobbl4HOM WnndoBanbHon 6ymaroit)

. Mbinec6opHbIN MeLLIoK
. MbineBow AWMk
. dunesTp
. LWnaHr
NPUMEYAHME:
. HekoTopble aneMeHTbl cnmcka MoryT BXOAUTL B

KOMMNIIEKT MHCTPYMEHTa B Ka4ecTBe cTaHaapT-
HbIX Npucnocobnenunin. OHK MOryT OTNNYaTLCS B
3aBWCMMOCTM OT CTPaHbI.
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YKPAIHCBKA (OpwriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgens BO3710 | BO3711
Poamip nigknagku 93 MM X 185 Mm
Po3mip HaxxgayHoro nanepy 93 MM X 228 Mm
KonueaHb 3a xBunuHy (xa™) 11000 | 4000 - 11000
3aranbHa foBXuUHa 253 Mm
Yucra Bara 1,6 kr
Knac 6e3neku =

. Ockinbku Hala nporpama HaykoBWUX AOCHIAKEHb | po3pobok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAEHI TYT TEXHIYHI
XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepemKeHHs.

. Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTVKMN MOXYTb ByTU Pi3HUMMU.

. Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs

IHCTPYMEHT NpusHayeHo Ans 3aBepLuanbHOro Wnidy-
BaHHS BENIMKMX NOBEPXOHb AEPEBMHM, NacTMacu Ta
MeTany a TakoX BUKpaLUeHUX NOBEPXOHb.

[>xepeno XUBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknioyaT nuile Ao mxepena
CTPyMY, LLO Mae Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuyui 3
3aBOACBLKUMYW XapaKTepUcTMKamum, i BiH Moxe npawjo-
BaTW NuLLe Bif ogHOda3Horo mxepena nepemiHHoro
CTpyMy. IHCTpyMEHT Ma€e NoABivHY i30NsLito 3rigHo 3
€BPOMENCbKMM CTaHAAPTOM i, OTXXe, MOXe NiaKmoya-
TUCA [0 PO3ETOK 6e3 KNeMun 3a3eMneHHs.
Lym
PiBeHb WwyMy 3a wwkanot A y TMINOBOMY BUKOHaHHI,
BU3HaYeHui BianosigHo Ao EN62841-2-4:
PiseHb 3Byk0BOro TUCKY (Lpa): 75 A6 (A)
Moxmbka (K): 3 A6 (A)
PiBeHb Lymy nif yac pobotn Moxe nepesuiiysatu 80 a6 (A).

NMPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Lwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS AS1S MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaYeHHsI LyMy MOXe TaKoX
BUKOPWCTOBYBATUCS ATS MONEePeAHbOro OLLHIOBaHHS!
BMNMUBY.

A\ 0MNEPEXEHHSI: Kopuctyiitecs sacoGamu
3axucTy opraHiB cryxy.

A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexo ein ymos
BUKOPUCTaHHSA piBeHb WYMy Nifg Yac pakTMyYHOT
PO6OTU eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNeHOro 3Ha4eHHsA BibGpaLii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNAvBae TWN AeTani, WwWo
06pobnioeTLCA.

AI'IOITEPEH)KEHHFI: 3abesneuTe HanexHi
3ano6ixHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

Wo BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BMKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknaposi
po6o4oro uukny, AK-oT Y4ac, KON iHCTPYMEeHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjioBaTn Ha
XOnocToMy xoAi nif 4ac 3anycky).

Bi6pauis
3aranbHa BenunymHa BibpaLii (cyma TpbOX BEKTOpIB)
BMU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN62841-2-4:
Pexum poboTu: wnidyBaHHs cTanesoro nucra
Bi6pauis (a): 3,5 m/c”
Moxubka (K): 1,5 m/c”

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMipsIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS i MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA ANSA NOPIiB-
HSAHHSI OQHOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MNPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
MOX€E TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCS A115 NONEPEAHbOro
OLjiHIOBaHHS BNIMBY.

AOMNEPENXEHHS: 3anexHo sia ymos
BUKOpPUCTaHHA Bibpauifa nig yac dakTuyHoi
po60oTHN eneKkTPOIHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BibGpauii; oco-
6GnMBO CUIBLHO Ha Lie BNIUBAE TUN geTani, Wo
06po6nETLCA.

A\ OMNEPEMXEHHS: 3a6eaneute nanexHi
3ano6GiXHi 3axoau Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBiAaTUMYTb yMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTu Ao yBaru Bci cknaposi
pPo6oYOro LMKNy, AK-OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONy BiH NOYMHaE npauioBaT Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Deknapauii BignoBigHoOCTi

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[eknapadlii BignosigHocTi HaBeaeHo B [loaaTky A uiel
IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTadii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

IHCTPYKLIA 3
BUKOPUCTAHHA

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaXHO 03HaioMTecs 3
ycima nonepemkeHHAMU NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTPYKLisiMK, intocTpauismu Ta Tex-
HIYHMMU XapaKTepPUCTUKaMMm, LLO CTOCYHTLCS LibOro
€neKTPOiHCTpYyMeHTa. HeBnkoHaHHs Byab-AKuX iHCTPYK-
Lijit, nepeniyeHmnx Hik4e, MoXe NpU3BECTY A0 YPaKEHHS!
€neKTPUYHUM CTPYMOM, NOXexi Ta/abo TSHKKUX TpaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 TEXHiKM
Oe3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.

TepMiH «eneKTpoiHCTPYMEHTY, 3a3Ha4YeHuii y iIHCTPYKLT 3
TexHikn 6eanekn, CToCyeTbCA eneKTPOIHCTPYMEHTa, AKNA
hYHKLIOHYE Bif enekTpomepexi (enekTpoiHCTPYMEHT 3
kabenem xuBneHHs), abo enekTPoiHCTPYMEHTA 3 KUBMEH-
HsAM Big 6aTapei (6e3npoBigHNUIA eNEKTPOIHCTPYMEHT).

NMOMNEPEAXEHHSA NPO HEOBXIAHY
OBEPEXHICTb MNia YAC POBOTH

31 WI®YBAJIbHOIO MALLUHOLIO

1.  Cnip 3aBxXau oasiraTv 3aXUCHi okynsapu abo
niH3n. 3BUYaliHi okynapu abo TemHi okynsapi ans
3axucTy Bia coHus HE € 3axucHumu okynsapamu.

2. MiuHo TpuMaiTe iHCTPYMEHT.

3. He 3anuwanTe iHCTPYMEHT NpaLiiolounMm.
MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiflbKM TOAI, KON
TpUMaeTe UOro B pyKax.

4. Lle# iHCTpyMeHT He mae rigpoisonsuii, Tomy He
cnia aopasaTu BOAW Ha NOBEPXHIO AeTani.

5. Nig 4yac wnidyBaHHA 060B'A3KOBO NPOBI-
TPIOWTE NPUMILLEHHS.

6. [Oesiki MaTepianu maoTb y CBOEMY cKnagi
TOKCUYHIi XiMi4Hi pe4oBUHU. ByabTe yBaXHi,
o6 3ano6irtn BAUXaHHA NUNY Ta KOHTaKTIB 3i
wKipoto. [loTpumyinTecs npaBun TeXHiku 6e3-
nekn BUPoGHMKa maTepiany .

7. Mip vac wnicgyBaHHA UMM IHCTPYMEHTOM AEAKNX
BUPOGiB, hap6 Ta AepeBUHN MOXYTb YTBOpLOBaTUCA
HeGe3neyHi pe4oBUHM 3 NunoM. Cnig kopucTyBaTucs
BiANOBIAHMMU 3aCO6aMU 3aXMCTY OpraHiB NogmXxy.

8. Mepep noyaTkom po6oTu nepesipTe, Wo6
nigknapka He 6yna TpicHyTol abo noliKoaxe-
Hoto. TpilmHM abo nonomka MoXyTb Npu3Be-
CTU A0 NOpPaHeHHs.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A\0MNEPEKEHHS: HIKONW HE cnif
BTpayaTu NUnbLHOCTI Ta po3cnabnioBaTucs
nig Yac KOpUCTyBaHHA BUPOGOM (Lo Tpa-
NASETLCA NPU YaCTOMY BMKOPUCTAHHI);
cnip 3aBXAu CTPOro AOTPUMYyBaTUCA Npa-
BuN 6e3neku nig 4ac BUKOPUCTaHHA LbOro
npuctpoto. HEHAJNEXXHE BUKOPUCTAHHSA
a60 HegOTPUMaHHS NpaBun 6e3neku,
BUKNageHUX B LLbOMY AOKYMEHTi, Moxe
NpU3BeCcTU A0 CePUO3HUX TPaABM.

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipkoto CnpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIOKNIOYEHWI Bif Mepexi.

[is BUMuKaya

» Puc.1: 1. ®ikcatop 2. Kypkosuii BMukay

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'AAI3KOBO NepeBipTe, YM KHOMKa BUMUKaya
HOpMarsbHO CrpaLboBYE i NicNs BignyckaHHA
noBepTaeTbCs B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

LLlo6 BKMIOYMTY IHCTPYMEHT, MPOCTO HAaTUCHITb KHOMKY
BuUMUMKaYa. o6 3ynuHUTK - BiANYCTiTb KHOMKY BUMU-
Kava.

[Ons noBroTpueanoi po6oT HATUCHITb KHOMKY BUMMU-
Kaya, Micns 4Yoro HaTUCHITb KHOMKY dhikcaTopa.

LL|o6 3ynMHMTM iIHCTPYMEHT i3 3adhikCOBaHMM BUMKKA-
4YeM, HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a 40 KiHUS i BignycTiTb
ii.

KoniwaTtko peryntoBaHHs LUBUAKOCTI

Tinbku gnsa BO3711

» Puc.2: 1. Koniwarko peryntoBaHHs LWBWUOKOCTI

A OBEPEXHO:

. AKLLO IHCTPYMEHT NPOTAroM TpMBasoro Yacy
6e3nepepBHO €KCNyaTyeTbCA Ha HU3bKUIA
LUBWAKOCTI, MOTOP NepeBaHTaXyeTbCs Ta
neperpiBaeTbCes.

. KoniwaTtko perynioBaHHs LWBUAKOCTI MOXHA
nosepraTtu Tinbku Big 1 o 5 Ta Hasaa. He Hama-
raTecb NOBEPHYTU NOro cunoto 3a mexy 1 abo
5, 60 Le Moxe 3namaTyi AMCK perynoBaHHs.

LLIBnAKicTb iIHCTPYMEHTa MOXHa perynioBaTy Big 4

000 go 11 000 obepTiB 3a XBUIMHY, NOBEPHYBLUW ANCK
perynioBaHHs LWBMAKOCTI 3i Wwkanoto Big 1 Ao 5. binby
LUBUAKICTb MOXHA HanalwuTyBaTi, NOBEPHYBLLN ANCK

Y HanpsiMKy Lndpun 5; MEHLLY - NOBEPHYBLUW MO0 A0
undpwu 1. Bigperynioiite HeobXiaHy WBWUAKICTb, LLO
Bignosigae Tmny pooiT.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. [Mepen TMM, K LLOCb BCTAHOBIOBATH Ha IHCTPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA Big Mepexi.
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BcTtaHoBneHHsA abo 3HATTA

Haxga4yHoro nanepy

Ons craHgapTHOro HaX4a4YHoro nanepy

3 oTBOpamu (CTaHpapTHe 06nagHaHHs):
» Puc.3

HaTucHiTb Baxinb 3aTucky (1 Ha MantoHky) Ta, yTpu-
MYHOUM MOTO B TAKOMY MOSIOKEHHI, NepecyHbTE Y3A0BX
iHCTpyMeHTa (2 Ha MarnioHKy), i 3aTuck byae BianyLieHo.
BcTaBTe KiHeub nanepy mixx 3aTUCKOM i niaknaakoto,
CyMICTVBLUM OTBOPM B nanepi i3 oTBopamu Ha nigknaaui.
[MoTimM NoBepHITb Baxinb 3aTUCKy B NoYaTKkoBe NOo-
KeHHs1, Ans Toro o6 Noro 3akpinuT.

BignycTiTh iHWKIA BaXinb 3aTUCKY TakuM CaMUM YMHOM.
MMig yac nepecyBaHHs HaxxgayHoro nanepy Ans 3depe-
JKEHHSI HanexXHoro HaTAry BCTaBTe Ta 3akpiniTb iHLWWIA Kpan
HakgayHoro nanepy Mix iHLUKMM 3aTUCKOM Ta NiAKNaaKoto i
NOBEPHITb BaXirb 3aTUCKY B NOYATKOBE MOMOXKEHHS.

o6 BuTArTM Nanip, BiANYCTiTh 3aTUCK, SIK ONMUCAHO BULLE.

[Onsa HaxpaavHoro nanepy 6e3 oTBOpIB

CTaHAAPTHOrO TUNY (NPOAAETLCSA HA PUHKY):
» Puc.4: 1. llUtamn 2. HaxpgayHuii nanip 6e3 otBopis

HaTucHiTb Baxinb 3atucky 1 1a, yTpyMyo4um Noro B
TakoMy MOMOXEHHI, NepecyHbTe y300BX iHCTpyMEHTa 2,
i 3aTuck 6yae BMBINbHEHO.

BcTaBTe KiHeub nanepy B 3aTWCK, BUPIBHABLUM Kpai
nanepy Ta BUCTaBMBLLM iX NapanernibHO CTOPOHaM
ocHoBW. MoTiM NOBEPHITb BaxiNnb 3aTUCKy B NOYaTKOBE
NONOXeHHs, Ans Toro wob oro 3akpinuTu.

BignycTiTh iHWWXIA BaXinb 3aTUCKY TakuM CAMUM YUHOM.
Nia Yac nepecyBaHHs Haxaa4Horo nanepy Ans 36epe-
KEHHS HanexHoro HaTAry BCTaBTe Ta 3akpiniTb iHLWWIA Kpan
HaX4a4yHoro nanepy MixX iHLLMM 3aTUCKOM Ta NiAKNaaKkowo
Ta NOBEPHITb BaXirlb 3aTUCKY B NOYATKOBE MOMOXKEHHSI.
PosmicTiTb nepchopoBaHmil NUCT (oAATKOBA NPUHANEXHICTb)
Ha nanip TakuM YnHoM, o6 HanpsiMHa NepopoBaHOro N1cTa
6yna Ha oiHOMY piBHi 3i CTOpOHamMu 0CHOBM. [10TiM HaTUCHITb
Ha nepthopoBaHW NIUCT ANS BUKOHAHHS OTBOPIB y Nanepi.
o6 BUTArTM Nanip, BigNYyCTiTb 3aTUCK, K ONMUCAHO BHLLE.

Ona cTaHAapTHOro HaxgayHoro nanepy
3 KIIeMKOK OCHOBOHO Ta JIUMYYKOK M
OTBOpaMu ([oAaTKOBa NPUHANEXHICTb):

A OBEPEXHO:

. Cnig 3aBXau BUKOPUCTOBYBATU CTaHAAPTHUI
HaXKga4yHUi nanip i3 KNewKkol OCHOBO Ta
nunyykoto. 3a6opoHEHO BUKOPUCTOBYBATU HaX-
Aa4yHUi nanip, Wo pyMHYeTbCS Nig Ai€to TUCKY.

» Puc.5: 1. BukpyTka 2. [BUHT

3HiMiTb 3 IHCTPyMeHTa nigknaaKy Ans cTaHAapHOTo Hax-
[la4yHoro nanepy 3a [OMOMOror BUKPYTKW. BCTaHOBITL Ha
{HCTPYMEHT nigknaky Ans HaXaayHoro nanepy 3 KNemnkow
OCHOBOIO Ta NIMNYYKOI0 1 OTBOPaMU (JoAaTKOBa NpUHanNex-
HicTb). MiLlHO 3aTArHITb rBUHTK, W06 3aKkpinuTK Nigknagky.
» Puc.6: 1. Haxpgaunuii nanip 2. MNigknagka

YcyHbTe Becb 6pyn abo CTOpOHHI MaTepianu 3 nia-
Knagku. 3akpiniTe nanip Ha nigknaaLi, cymictusLwmn
OTBOpPW Ha Nanepi 3 oTBOPaMu Ha nigknaadi.

» Puc.7: 1. Kinbuese yLiNbHEHHSA

A OBEPEXHO:

. IMig yac 3HATTA nigknagky ywinbHoBanbHe
KinbLie MOXe 3HATUCS 3 iIHCTPyMeHTa. AKLO Le
TPanuTbCSl, NOBEPHITh YLUiNbHIOBanbHeE KinbLe B
no4aTkoBe MONOXXEHHS Ta BCTAHOBITh NigKNazaky.

Miwok gns nuny (AoparkoBa

NPUHANEXHICTb)

» Puc.8: 1. ltyuep ana nuny 2. Miwok gns nuny

MpukpiniTe MilLOK ANSA N1y A0 WTyUepa Ans nuany.
LWTyuep ans nuny 3By>eHU Ha KiHui. BcTaHoBnto4M
MIiLLOK NS MUy, AOro Crif A0 Ynopa HaCcyHyTU Ha LWTyLep
ans nuny, wo6 3anobirtv noro cnagaHHio nig vyac pobotu.
[N oTpuMaHHs HanNinWKWx pesynbTartiB chif crno-
POXHIOBATU MILLIOK AN MUY, KONW BiH 3aMOBHIOETLCA
HanonoBuHY, 3nerka NocTykasLUW HOro, Wob B1AanMTmn
sikomora GinbLue nuny.

BctaHoBneHHs ¢inbTpa (aogaTkoBa

NpUHanexHicTb)

» Puc.9: 1. dikcatop

Jlorotmn Ha KapTOHHIN pamLi 1 OroTMn Ha KOHTENHepI

ANS nuy NoBUHHI 6yTn Ha ogHomy Goui. BcTaHoBITh

hinbTp, BCTABNSAOYN KAPTOHHY pPaMKy B Na3 Ha KOXXHOMY

3 chikcaTtopis.

» Puc.10: 1. KoHtewHep ans nuny 2. Wtyuep ana
nuiny

JloroTvn Ha KapTOHHIN pamLi 1 NOroTWN Ha LWTYyLUepi
ANS nuny NoBUHHI 6yTy Ha ogHomy Goui. BctaHoBITH
WTyuep ANS MUy Ha KOHTenHep Ans nuny. BuimaHHs
KOHTeWHepa Ans nuny i ginetpa.

» Puc.11: 1. 3acyska 2. ltyuep ans nuny

BuTArHiTh WTYLEp AN Uy HaTUCKa4M Ha ABa dikcatopu.
» Puc.12

BuiimiTb inbTp, cnoyaTky CcTUCKa4n CTOPOHY Joro-
TWNa Ha NOro KapTOHHIV pamuji, a NoTiM TArHy4M Kap-
TOHHY paMKy AOHU3Y, TaK Wwob BuTArTHK ii 3 chikcaTopa
KOHTENHepa Ans nuny.

3ACTOCYBAHHA

Onepadis 3i wnidyBaHHA
» Puc.13
A OBEPEXHO:

. 3abopoHeHOo 3anyckaTh iIHCTPYMEHT 6e3 Hax-
nayHoro nanepy. Lle Mmoxe cepio3Ho noLuko-
OUTU NigKnaaky.

. He npviknapgavite cuny fo iHCTpyMeHTa.
HagmipHuii Tuck MoXe 3HU3UTK ehEeKTUBHICTb
3a4MCTKM, MOLLKOAUTN HaxAa4HWin nanip abo
3MEeHLUNTN TepMiH Cryx6u iHCTpymeHTa.

IHCTPYMEHT cnig, TPMMaTh MiLHO. YBIMKHITb iHCTPYMEHT
Ta 3aXaiTb, 4OKM BiH Habepe NoBHOI LWBKMAKOCTI. MoTiM
obepexHo nocTaBTe iIHCTPYMEHT Ha NOBEPXHIO AeTarni.
Miaknaaky cnig yTpymyBaTy ypiBeHb 3 AeTanmnio Ta
3rerka HaTucKaTh Ha IHCTPYMEHT.
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TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepen TMM, SIK OrMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepeKkoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWI Ta BIOKMIOYEHUI BiA Mepexi.

NMPUMITKA:

. Hikonu He BMKOpUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3MH,
po3pimKyBad, CNYPT Ta NoAiGHI pevoBMHK. ix BUKO-
pUCTaHHSi MOXe NPU3BECTU [0 3MiHN KOMbOpY,
nedopmalii Ta NosiBY TPILLMH.

[ns Toro, wo6 nigTpumysatn BE3MEKY Ta

HALINHICTb, peMoHT, ornsa Ta 3aMiHy BYrinbHUX

LiTOK, Byab-sike iHWe TexHiYHe obcnyroByBaHHst abo

perynioBaHHA MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHi LieH-

Tpun obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTHCS

nuwe ctaHgapTHi 3an4yactnHmn "Makita".

Makita Europe N.V.

Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070 Kortenberg, Belgium

Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi 446-8502 Japan

www.makita.com

AOOATKOBE NPUNAQAOA

A\ OBEPEXXHO:

. Lle ocHalyeHHst abo npunaaas pekoMeHgoBaHo Ans
BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo onu-
CaHi B iHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTauii. BukopuctaHHs siko-
roCh iHLLIOMO OCHalLLeHHs abo npunasas Moxe cnpu-
YUHUTM TpaBMyBaHHsl. OcHalleHHst abo npunagas
CIifi BUKOPUCTOBYBATM NULLE 38 NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpuMaTH Jornomory B 6inbLu

[AeTanbHOMY 03HaNOMIIEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTaii-

Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. Haxgaynuii nanip (i3 oTBopamu)

. CTaHgapTHUIM HaXXAa4YHWIA Nanip 3 KNenkor OCHO-
BOIO Ta NNMYYKOO

. MepdoposaHuii nuct

. Migknagka (nig Haxxga4yHuiA nanip 3 KNenkow
OCHOBOIO Ta NUMYYKOI0)

. Migknagka (nig cTaHAapTHWIA HaXKaa4yHWi nanip 3
KIeWKol OCHOBOIO Ta NNMYYKOLO)

. Miwok gns nuny
. KoHTelHep ansa nuny
. ®inbTp
. LnaHr
NPUMITKA:

. [lesiki enemMeHTH CnncKy MOXyTb BXOAUTH A0
KOMMIEKTY iHCTPYMeHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHU MOXYTb BiAPI3HATUCS 3anexHO BiA KpaiHu.
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