MANUAL DE INSTRUCCIONES
OPERATING INSTRUCTIONS

MODE D’EMPLOI
GEBRAUCHSANWEISUNG

MANUALE D’ISTRUZIONI

MANUAL DE INSTRUCOES
WHCTPYKLWA MO 3KCNNYATALIAW
INSTRUKCJA OBSLUGI

CE96H

Celo

Cepillo de curvas
Curved planer
Rabot cintrable
Kurvenhobel
Pialleto per curve

Plaina de confornos
KpusonuHenHbin PybaHok
Strug do krzywizn




MANUAL DE INSTRUCCIONES
OPERATING INSTRUCTIONS

MODE D'EMPLOI
GEBRAUCHSANWEISUNG

MANUALE D'ISTRUZIONI

MANUAL DE INSTRUGOES
NHCTPYKUWMA MO SKCMNYATALIAN

ordex

INSTRUKCJA OBStLUGI paginalpage

seite/pagina

cTpanmualstrona

ESPANOL Cepillo de curvas CE96H 2
ENGLISH CE96H Curved planer 6
FRANCAIS Rabot cintrable CE96H 9
DEUTSCH Kurvenhobel CE96H 12
ITALIANO Pialletto per curve CE96H 16
PORTUGUES Plaina de contornos CE96H 20
PYCCKUW KpvBonuHenHbin Py6anok CE96H 24
POLSKI CEB89E Strug do krzywizn 27

ESPANOL

(Ver imagenes pag. 32, 33, 34)

Importante

Antes de utilizar la maquina lea atenta-
& mente éste MANUAL DE INSTRUCCIONES
y el FOLLETO DE INSTRUCCIONES GENE-
RALES DE SEGURIDAD que se adjunta.
Asegtirese de haberlos comprendido antes
de empezar a operar con la maquina.
Conserve los dos manuales de instruccio-
nes para posibles consultas posteriores.

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL MANEJO DEL CEPILLO

Lea atentamente el FOLLETO DE
& INSTRUCCIONES GENERALES DE

SEGURIDAD que se adjunta con la

documentacion de la maquina.

1. Asegurese antes de conectar la maquina, que la
tension de alimentacion corresponda con la indicada
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en la chapa de caracteristicas.

2. Mantenga siempre las manos alejadas del rea de
corte, y sujete siempre la maquina por las empuia-
duras con las dos manos.

3. Use siempre cuchillas originales VIRUTEX. No
utilice nunca cuchillas incorrectas, defectuosas o
en mal estado.

4. Es necesario trabajar con aspiracion de la viruta
para prolongar la vida de las cuchillas y evitar po-
sibles roturas.

5. Evite cortar clavos. Inspeccione la superficie a
trabajar antes de cepillar.

6. Esperar a que la maquina esté completamente
parada antes de soltarla o apartarla.

7. Deberian utilizarse protectores auditivos durante
el uso de la maquina (ver capitulo 11).

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Potencia absorbida 700 W
Motor. 50/60 Hz
Velocidad portacuchillas.......eenn 16500 min~'
Cortes por minuto 33000
Ancho de corte 80 mm
Radio concavo minimo........ceeeeeeeeeeereeeerernecs 450 mm

Radio convexo minimo
Profundidad de corte

Peso 3,2 Kg
Nivel de Presion acustica PonderadoA................ 87dBA
Nivel de PotenciaacusticaPonderadaA................. 98 dBA



Incertidumbre de la medicion...........oecevereerenne K=3dBA

iUsar protectores auditivos!

Niveltotaldeemisiondevibraciones.............. a,:<2,5 m/s?
Incertidumbre de lamedicion.......en.. K:1,5m/s?
3. EQUIPO

Equipo estandar

En el interior de |a caja Ud. encontrard los elementos
siguientes:

1. Cepillo CE96H equipado con cuchillas reversibles
de MD

2. Escuadra Guia lateral

3. Toma aspiracion

4. Llave fijacion cuchillas

Herramientas opcionales

3599101 Soporte cuchillas reversibles

3531019 Juego cuchillas reversibles AR

3540118 Juego cuchillas reversibles MD

2031086 Juego cuchillas concavas AR 3 mm. Con
soportes

2031087 Juego cuchillas concavas AR 3 mm.

4. DESCRIPCION GENERAL

El cepillo CE96H dispone de un patin delanteroy una
base trasera, de radio regulable, que les permiten
adaptarse a superficies concavas o convexas para
su cepillado. El patin delantero permite ademas, la
regulacion de la profundidad de corte, hasta 3 mm.
Dispone también de una escuadra de guia, para el
referenciado lateral. Va equipado con cuchillas re-
cambiables de doble uso en metal duro, interruptor
de seguridad y toma para aspiracion de viruta.

5. ESCUADRA GUIA LATERAL

Monte la escuadra guia lateral L en su alojamiento
y sujételo con el pomo P (Fig. 1).

Es aconsejable trabajar con la escuadra guia lateral
montada, siempre que sea posible, a fin de garantizar
la perpendicularidad, entre la cara de la pieza vy el
corte de las cuchillas.

6. REGULACIONES ,
CEPILLADO DE SUPERFICIES CONCAVAS

Cepillado de Aproximacion:

Trazar la linea de referencia R, para el cepillado de
aproximacion (Fig. 2).

Colocar la profundidad de corte a "0", mediante el
pomo C (Fig. 2).

Ajustar el patin y la base, a un radio algo menor,

que el que vamos a repasar, mediante los pomos A
y B (Fig. 2).

Dar al patin la profundidad de corte deseada, accio-
nando el pomo C (Fig. 2).

Montar la escuadra guia lateral, como se indica en
el apartado 5 (Fig. 1).

Procederal cepilladodeirregularidades, usando como
superficie de apoyo para el comienzo de corte, la del
patin y actuando sucesivamente en las zonas con
desviaciones, para acercarse al trazo de referencia.
Cepillado de Acabado:

Para el cepillado de un espesor constante, a lo largo
de una superficie concava, o para dar una pasada
continuade acabado, a lasuperficie aproximadaenel
apartado anterior, procederemos del siguiente modo:
Colocar la pasada a "0", mediante el pomo C (Fig. 3).
Aflojar los pomos A y B, que sujetan el patin y la
base. Situar el cepillo sobre la superficie a rebajar,
presionandolo contra ésta, de modo que el patiny
la base se adapten a ella, fijandolos en esta posicion,
con los pomos Ay B (Fig. 3). Compruebe el paralelis-
mo del patin y de la base, verificando que sefale la
misma division, sobre los tirantes L (Fig. 10), a ambos
lados del cepillo.

Ajustar la profundidad de corte deseada, mediante
el pomo C (Fig. 3).

Montar la escuadra guia lateral, como se indica en
el apartado 5 (Fig. 1).

Para el cepillado de la pieza, se usara como guia de
apoyo para el comienzo de corte, lasuperficie del patin
y al avanzar ira ampliandose el apoyo a toda la base.

CEPILLADO DE SUPERFICIES CONVEXAS
Cepillado de aproximacion:
Trazar la linea de referencia R, para el cepillado de
aproximacion (Fig. 4).
Aflojar el pomo A, colocar la profundidad de corte a
"0", mediante el pomo Cy fijar el patin de nuevo con
el pomo A, en posicion horizontal (Fig. 4).
Colocar la maquina sobre la pieza acepillar. Dar a la
base un radio ligeramente mayor, que el de la pieza
y fijarla en esa posicion mediante el pomo B (Fig. 4).
Ajustar la profundidad de corte deseada, mediante
el pomo C (Fig. 4).
Montar la escuadra guia lateral, como se indica en
el apartado 5 (Fig. 1).
Para proceder al cepillado de irregularidades por
zonas, usaremos como superficie de apoyo para el
comienzo del cepillado, el patin o la base, segun
convenga y una vez sobre la pieza modificaremos
ligeramente la posicion del cepillo, para que el
apoyo se realice sobre los extremos mas proximos
a la cuchilla, del patin y la base, como puede verse
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en la (Fig. 4).

Cepillado de acabado:

Para el cepillado de un espesor constante, a lo largo
de una superficie convexa, o para dar una pasada
continuadeacabado, alasuperficieaproximadaenel
apartado anterior, procederemos del siguiente modo:
Colocar la pasada a "0", mediante el pomo C (Fig. 5).
Aflojar los pomos Ay B, que sujetan el patiny la base.
Situarel cepillosobre lasuperficie a trabajary adaptar
el patin y la base al radio de la pieza, fijaindolos con
los pomos Ay B respectivamente (Fig. 5). Compruebe
el paralelismo del patin y de la base, verificando que
sefiale la misma division, sobre los tirantes L (Fig. 10),
a ambos lados del cepillo.

Ajustar la profundidad de corte deseada, mediante
el pomo C (Fig. 5).

Montar la escuadra guia lateral, como se indica en
el apartado 5 (Fig. 1).

Para el cepillado de la pieza, se usara como guia de
apoyo para el comienzo de corte, lasuperficie del patin
y al avanzar ira ampliandose el apoyo a toda la base.

CEPILLADO DE SUPERFICIES PLANAS

Aflojar los pomos Ay B (Fig. 6), para liberar el patin
delantero y la base, de los tirantes de curvatura.
Poner el patin a "0", mediante el pomo C (Fig. 6).
Situar el cepillo sobre una superficie plana y presio-
nando la parte trasera de la base, para que esta se
adapte al plano horizontal, sujetar el pomo B (Fig. 6).
Dar la profundidad de corte deseada al patin,
accionando el pomo C y fijar el pomo A en esta
posicion. (Fig. 6).

CEPILLADO CON CUCHILLAS

CONCAVAS (Opcionales)

Para el acabado rustico de superficies a la antigua,
de aspecto idéntico a un acabado con azuela.
Preparacion del cepillo:

Monte las cuchillas concavas del modo indicado en
las figuras 11 a la 16.

Situe la base y el patin de la maquina, como si fuese
a cepillar una superficie concava (Fig. 2).

Ponga el patin a su maxima profundidad de corte.
Cepillado rustico:

Para efectuar el cepillado de huellas concavas en la
madera, coloque el cepillo sobre ésta apoyado en el
extremo mas avanzado del patin, pongalo en marcha
y balancéelo hacia abajo. Cuando alcance el final
del patin, las cuchillas empezaran a cortar madera,
momento en que debe detener el balanceo e iniciar
un movimiento longitudinal, que alargara la huella
del corte en la madera y prosequir a continuacion
con el movimiento de balanceo hasta que la cuchilla
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abandone el corte.

7. SUSTITUCION Y REGULACION
DE CUCHILLAS RECTAS

Desconecte la maquina de la red
eléctrica antes de realizar estas ope-

raciones.

SUSTITUCION DE LAS CUCHILLAS

Aflojar los tornillos D (Fig. 7), con la llave fijacion
cuchillas y desplazar lateralmente la cuchilla, hasta
liberarla del soporte.

Introducir una nueva cuchilla, o la misma cuchilla
extraida, por su segunda cara de corte, en el soporte.
Comprobar con la ayuda de un regle S, que el lateral
de la cuchilla, llega al nivel del patin y la base sin
sobrepasarlos, y apretar los tornillos D (Fig. 7).

Es muy importante la verificacion con
el regle, del lateral de la cuchilla, ya

que si sobrepasa el nivel del patin y
la base, rozaria con la escuadra guia
lateral, al usar ésta.

REGULACION DE LAS CUCHILLAS
Lossoportesde las cuchillas, salen regulados de fabrica
y no precisan ser reajustados, al cambiar las cuchillas.
No obstante si por algiin motivo desea reajustarlos,
proceda del siguiente modo:

Colocar el patin a "0", mediante el pomo C (Fig. 7).
Situar un regle S entre el patin y la base y actuar
sobre los tornillos E del soporte de la cuchilla, para
elevarla o esconderla, hasta que quede perfecta-
mente enrasada con el regle y paralela a la base de
la maquina (Fig. 7).

Asegurese que los tornillos D (Fig. 7)
estén bien apretados antes de reanudar

el trabajo con la maquina.

Para recambios en el sistema portacuchillas, utilizar
exclusivamente componentes originales VIRUTEX.

8. CAMBIO DE LA CORREA DE TRANSMISION

Desconecte la maquina de la red
eléctrica, antes de efectuar esta

operacion.




Extraerla proteccion F, desenroscando los tornillos G
(Fig.8).Sustituir la correa deteriorada por otra original
VIRUTEX, teniendo la precaucion de engranarla co-
rrectamente con los dientes de la polea y sin forzarla.

9. TOMA DE ASPIRACION

Para el montaje de la toma de aspiracion, desmon-
tar la guia de salida de viruta H (Fig. 9), quitando
el tornillo | y montar la toma de aspiracion en el
mismo alojamiento.

El cepillo puede conectarse a los Aspiradores Virutex
AS182K, AS282K directamente, o mediante el Aco-
plamiento Aspirador Standard 6446073. Mediante
este ultimo, puede también conectarse a cualquier
aspirador industrial.

10. MANTENIMIENTO DE
ESCOBILLAS Y COLECTOR

Desconecte la maquina de la red
eléctrica, antes de efectuar cualquier

operacion de mantenimiento.

Es importante sustituir las escobillas cuando tengan
una longitud minima de 5 mm. (Fig. 8).
Desenroscar los tapones de color negro J (Fig. 8), de
la carcasa y extraer la escobilla de la guia.
Sustituir, las escobillas por unas originales VIRUTEX
y comprobar que deslizan suavemente dentro de sus
guias. Roscar nuevamente el tapon J que los encierra
y dejar la maquina en marcha durante 15 minutos.
Si el colector presenta quemaduras o resaltes, se
recomienda hacerlo reparar en un servicio técnico
VIRUTEX.

Mantenga siempre el cable y el enchufe en buenas
condiciones de servicio.

11. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Losnivelesde ruidoyvibracionesde esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN 60745-2-14 y EN60745-1 y sirven como
base de comparacion con maquinas de semejante
aplicacion.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibra-
ciones. Sin embargo, el nivel de vibraciones puede
llegar a ser muy diferente al valor declarado en
otras condiciones de aplicacion, con otros utiles de
trabajo o con un mantenimiento insuficiente de la

herramienta eléctrica y sus utiles, pudiendo llegar a
resultar unvalor mucho maselevado debidoasuciclo
de trabajoy modo de uso de la herramienta eléctrica.
Por tanto, es necesario fijar medidas de sequridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibra-
ciones, como pueden ser mantener la herramienta y
utiles de trabajo en perfecto estadoy la organizacion
de los tiempos de los ciclos de trabajo (tales como
tiempos de marcha con la herramienta bajo carga,
y tiempos de marcha de la herramienta en vacio y
sin ser utilizada realmente ya que la reduccion de
estos Ultimos puede disminuir de forma sustancial
el valor total de exposicion).

12. GARANTIA

Todaslas maquinaselectroportatiles VIRUTEX, tienen
una garantia valida de 12 meses a partir del dia de
suministro, quedando excluidas todas las manipula-
ciones o dafios ocasionados por manejo inadecuado
o por desgaste natural de la maquina. Para cualquier
reparacion dirigirse al Servicio Oficial de Asistencia
Técnica VIRUTEX.

13. RECICLAJE DE LAS
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de
residuos domeésticos. Recicle las herramientas, acce-
sorios y embalajes de forma respetuosa con el medio
ambiente. Respete la normativa vigente de su pais.
Aplicable en la Unién Europea y en paises europeos
con sistemas de recogida selectiva de residuos:

La presencia de esta marca en el producto o en el
material informativo que lo acompaia, indica que
al finalizar su vida util no debera eliminarse junto
con otros residuos domésticos.

Conforme a la Directiva Europea 2002/96/CE los
usuarios pueden contactar con el establecimiento
donde adquirieron el producto, o con lasautoridades
locales pertinentes, para informarse sobre como y
donde pueden llevarlo para que sea sometido a un
reciclaje ecoldgico y seguro.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus
productos sin previoaviso.



ENGLISH

(See figures in pages 32, 33, 34)

Important

and the attached GENERAL SAFETY
INSTRUCTIONS LEAFLET carefully
before using the machine. Make sure
you have understood them before ope-
rating the machine for the first time.
Keep both sets of instructions for any

Q Read these OPERATING INSTRUCTIONS

future queries.

1. SAFETY INSTRUCTIONS FOR
USE OF THE PLANER

INSTRUCTIONS LEAFLET, whichis inclu-

Q Read carefylly the GENERAL SAFETY
ded in the machine documentation.

1. Before starting up the machine make sure that
the supply voltage is the same as that shown on the
specification plate.

2.Keep hands away from the cutting area at all times
and always hold the machine down with both hands
using the handles.

3. Always use original VIRUTEX blades. Never use
incorrect, defective or faulty blades.

4. It is necessary to work with dust collection in
order to prolong the life of the blades and prevent
any breakages.

5. Avoid cutting nails. Check the work surface before
planing.

6. Wait until the machine has come to a complete
stop before putting it down or storing it.

7. Wear earplugs when using the machine (see
chapter 11)

2. TECHNICAL CHARACTERISTICS

IMPUt POWET e 700 W
Motor 50/60 Hz
No load SPeed...cceeeerrereereeercereeereenns 16,500 min"'
Cuts per minute 33,000
Cutting width 80 mm
Minimum concave radius.......c.oeeereeseeeenes 450 mm
Minimum convex radiusS......oresreesseeesseees 400 mm
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Cutting depth 0-3 mm
WERIGNT e 3.2 Kg
Weighted equivalent continuous

acoustic pressure level A 87 dBA
Acoustic power level A 98dBA
Uncertainty. K=3dbA
Wear ear protection!

Vibration total values. a,:<2.5 m/s?
Uncertainty K:1.5m/s?

3. EQUIPMENT

Standard equipment

Inside the box you will find the following components:
1. Planer CE96H - set with reversible MD blades

2. Lateral fence guide

3. Dust collector connection

4. Spanner for fixing blades

Optional tools

3599101 - Reversible blade support

3531019 - Set of reversible AR blades

3540118 - Set of reversible MD blades

2031086 - Set of 3-mm concave AR blades, with
supports

2031087 - Set of 3-mm concave AR blades

4. GENERAL DESCRIPTION

The CE96H planer is equipped with a front shoe and
a rear base with adjustable radiuses which allow
them to be adapted to convex or concave surfaces
for planing. The front shoe also permits the cutting
depth to be adjusted up to 3 mm. The planer is also
equipped with alateral fence; double use, hard metal,
replaceable blades; a safety switch, and a dust col-
lector connection.

5. LATERAL FENCE

Place the lateral fence L in position and secure with
knob P (Fig. 1).

Itisadvisable to work with the lateral fence mounted
whenever possible to ensure perpendicularity be-
tween the face of the piece and the blade cut.

6. ADJUSTMENTS

PLANING CONCAVE SURFACES
Approximation planing:

Draw a line of reference R, for approximation plan-
ing (Fig. 2).

Set the cut depth to "0" using knob C (Fig. 2).



Set the shoe and the base to a radius slightly lower
than the radius to be planed using knobs A and B
(Fig. 2).

Set the shoe to the desired cut depth using knob
C (Fig. 2).

Mount the lateral fence asindicated in section 5 (Fig. 1).
Plane out irreqularities using the shoe surface as a
support to commence cutting and move successively
along the areas with irregularities towards the line
of reference.

Finish planing:

To plane a concave surface with uniform thickness or
togive a continuous finish to a close planed surface as
described in the previous section, proceed as follows:
Set the cut depth to "0" using knob C (Fig. 3).
Loosen knobs A and B which secure the shoe and the
base. Place the planer on the surface to be worked so
that the shoe and the base adapt to the surface, and
secure them in the desired position using knobs A
and B (Fig. 3). Check that the slipper and the base are
parallel, making sure that the same division is shown
over straps L (Fig. 10) on both sides of the planer.
Adjust the cut depth to the desired level using knob
C (Fig. 3).

Mount the lateral fence as indicated in section 5
(Fig. 1).

To plane the piece, use the shoe surface as a support
guide to commence cutting and gradually widen the
support to the entire base.

PLANING CONVEX SURFACES

Approximation planing:

Draw a line of reference R, for approximation plan-
ing (Fig. 4).

Loosen knob A, set the cut depth to "0" using knob
C and secure the shoe in a horizontal position once
again using knob A (Fig. 4). Place the machine on the
piece to be planed. Give the base a slightly higher
radius than that of the piece to be planed and secure
it in position using knob B (Fig. 4).

Set the desired cut depth using knob C (Fig. 4).
Mount the lateral fence as indicated in section 5
(Fig. 1).

To plane out irregularities by area, use the shoe or
base surface asa support to commence cutting. Once
on the piece, modify the plane position slightly so
that it is supported on the ends of the shoe and the
base, closest to the blades as seen in (Fig. 4).

Finish planing:

To plane a convex surface with uniform thickness or
togive a continuous finish to a close planed surface as
described in the previous section, proceed as follows:
Set the cut depth to "0" using knob C (Fig. 5).

Loosen knobs A and B which secure the shoe and the
base. Place the planer on the surface to be worked,
adapting the shoe and the base to the radius of the
piece, securing them in the desired position using
knobs A and B, respectively (Fig. 5). Check that slip-
per and the base are parallel, making sure that the
same division is shown over straps L (Fig. 10) on both
sides of the planer.

Adjust the cut depth to the desired level using knob
C (Fig. 5).

Mount the lateral fence as indicated in section 5
(Fig. 1).

To plane the piece, use the shoe surface as a support
guide to commence cutting and gradually widen the
support to the entire base.

PLANING FLAT SURFACES

Loosen knobs A and B (Fig. 6) to release the front
shoe and the base from the curvature straps.

Set the shoe to "0" using knob C (Fig. 6).

Place the planer on the flat surface. Pressing the rear
part of the base so that it adapts to the horizontal
plane, secure knob B (Fig. 6). Set the shoe to the
desired cut depth using knob C and secure knob A
in this position (Fig. 6).

PLANING WITH CONCAVE BLADES (Optional)

To give surfaces a rustic, old-fashioned finish that
looks identical to an adze finish.

Getting the planer ready

Mount the concave blades as shown in Figs. 11 to 16.
Position the base and shoe of the machine, as if
you were about to plane a concave surface (Fig. 2).
Place the shoe at its maximum cutting depth.
Rustic planing

To carry out a planing job that will leave concave
marks in the lumber, position the planer on the
lumber so that it is leaning against the front end of
the shoe. Then switch it on and swing it downwards.
When it reaches the end of the shoe, the blades
will begin to cut the lumber. At this point, stop the
swinging motion and move the planer lengthways
so as to lengthen the cutting mark in the lumber.
Then start the swinging motion once again until the
blade leaves the cut.

7. REPLACING AND REGULATING
STRAIGHT BLADES

power source before performing the

Q Disconnect the machine from the
following operations.




REPLACING BLADES

Loosen screws D (Fig. 7) with the blade securing
key and move the blade laterally to free it from
the support.

Place a new blade into the support or use the second
cutting edge of the blade just extracted.

With the help of a ruler, S, confirm that the side of
the blade reaches the level of the shoe and the base
without protruding and tighten the screws D (Fig. 7).

Itis very important to verify the side of
the blade with the ruler; if it exceeds

the level of the shoe or the base, it will
rub against the lateral fence when the
square is being used.

ADJUSTING BLADES

The blade supports are already adjusted from the
factory and do not require readjustment when the
blades are changed. However, if you wish to readjust
them, proceed as follows:

Set the shoe to "0" using knob C (Fig. 7).

Place a ruler S, between the shoe and the base and
loosen screws E of the blade support to lift or lower
the blade until it is perfectly even with the ruler and
parallel to the base of the machine (Fig. 7).

Q Ensure that screws D (Fig. 7) are

correctly tightened before resuming
work with the machine.

For blade-holder system spares use only original
VIRUTEX components.

8. CHANGING THE TRANSMISSION BELT

power source before performing the

Q Disconnect the machine from the
following operation.

Unscrew screws G (Fig. 8) and remove protection F.
Replace the worn belt with a VIRUTEX original spare,
taking care to fit it correctly into the pulley teeth,
never forcing it.

9. DUST COLLECTOR CONNECTION

To assemble the dust collector connection, detach
the shaving outlet guide H (Fig. 9) by removing
screw | and insert the dust collector connection in

the same opening.
8

The planer may be connected to the Virutex Vacuum
cleaner AS182K, AS282K either directly or by means
of adust collector attachment 6446073. This attach-
ment may also be used to connect the planer to any
industrial sawdust collector.

10. MAINTENANCE OF THE
BRUSHES AND COLLECTOR

Disconnect from the mains before ca-
rrying out any maintenance operations.

The brushes must be replaced when they reach a
minimum length of 5 mm (Fig. 8).

Unscrew the black caps J (Fig. 8) on the housing and
remove the brushes from the guide. Replace them
with new VIRUTEX original spares, ensuring that they
move smoothly inside the guides. Screw on the cap
J which covers them and leave the machine running
for 15 minutes. If the collector is burned or uneven
it should be repaired by a VIRUTEX service agent.
Alwayskeep the lead and plug in good working condition.

11. NOISE LEVEL AND VIBRATIONS

The noise and vibration levels of this device have
been measured in accordance with European stan-
dard EN 60745-2-14 and EN 60745-1 and serve as
a basis for comparison with other machines with
similar applications.

The indicated vibration level has been determined
for the device's main applications and may be used
as an initial value for evaluating the risk presented
by exposure to vibrations. However, vibrations
may reach levels that are quite different from the
declared value under other application conditions,
with other tools or with insufficient maintenance
of the electrical device or its accessories, reaching a
much higher value as a result of the work cycle or
the manner in which the electrical device is used.
Therefore, itisnecessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations,
such as maintaining both the device and its tools
in perfect condition and organising the duration
of work cycles (such as operating times when the
machine is subjected to loads, and operating times
when working with no-load, in effect, not in use, as
reducing the latter may have a considerable effect
upon the overall exposure value).

12. WARRANTY
AlIVIRUTEX power toolsare guaranteed for 12 months



from the date of purchase, excluding any damage
whichisaresultofincorrect use or of natural wearand
tear on the machine. All repairs should be carried out
by the official VIRUTEX technical assistance service.

13. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic
waste. Recycle equipment, accessoriesand packaging
in ways that minimise any adverse effect on the
environment. Comply with the current regulations
in your country.

Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:
If this symbol appears on the product or in the ac-
companying information, at the end of the product's
useful life it must not be disposed of with other
domestic waste.

In accordance with European Directive 2002/96/EC,
users may contact the establishment where they
purchased the product or the relevant local authority
to find out where and how they can take the product
for environmentally friendly and safe recycling.

VIRUTEX reserves the right to modify its products

without prior notice.

FRANCAIS

(Voir images p. 32, 33, 34)

Important

tivement ce MANUEL D'INSTRUCTIONS
et la BROCHURE D'INSTRUCTIONS
GENERALES DE SECURITE qui vous sont
fournis avec cette machine. Assurez-
vous de bien avoir tout compris avant de
commencer a travailler sur la machine.
Gardez toujours ces deux manuels
d'instructions a portée de la main pour

Q Avant d'utiliser la machine, lisez atten-

pouvoir les consulter, en cas de besoin.

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR
L'UTILISATION DU RABOT

D'INSTRUCTIONS GENERALES DE
SECURITE jointe a la documentation

ﬁ Lire attentivement la BROCHURE
de la machine.

1.Avant de brancher la machine, vérifier si la tension
d'alimentation correspond a celle indiquée sur la
plaque des caractéristiques.

2.Toujours tenirlesmains a bonne distance des lames
et saisir a deux mains la machine par ses poignées.
3. Utiliser uniquement des couteaux d'origine
VIRUTEX. Ne jamais utiliser de lames inadéquates,
défectueuses ou en mauvais état.

4. 1l faut travailler avec un aspirateur de copeaux
pour prolonger la durée de vie des couteaux et éviter
des cassures éventuelles.

5. Eviter de couper des clous. Vérifier la surface a
travailler avant de rabotter.

6.Attendre que lamachine soit complétementarrétée
avant de la lacher ou de la ranger.

7.1l faut utiliser des protections auditives quand on
utilise la machine (voir chapitre 11).

2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Puissance absorbée.........vrnccenicenee 700 W
MOTEUF et .50/60 Hz
Vitesse porte-couteauX......me. 16.500 min~'

Coupes par MIiNULe.....oerenceneereereenceeeereens
Largeur de coupe
Rayon concave minimum
Rayon convexe minimum
Profondeur de coupe
Profondeur de feuillure.......onecennecennas

Niveau de pression acoustique

continu équivalent pondeéré A.......eeeeeeeeneenns 87dBA
Niveau de puissance acoustique A...........ceeen. 98 dBA
Incertitude K=3dbA
Porter une protection acoustique!

Valeurs totalesdesvibrations........cc..eeou.... a,:<25 m/s?
Incertitude K:1,5m/s?

3. EQUIPEMENT

Equipement standard
A l'intérieur de la mallette, se trouvent les éléments
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suivants :

1.Rabot CE96H équipé de couteaux réversibles de MD
2. Equerre de guidage latéral

3. Prise d'aspiration

4. Clé de fixation des couteaux

OQutils optionnels

3599101 Support couteaux réversibles

3531019 Jeu couteaux réversibles AR

3540118 Jeu couteaux réversibles MD

2031086 Jeu couteaux concaves AR 3 mm. Avec
supports

2031087 Jeu couteaux concaves AR 3 mm.

4. DESCRIPTION GENERALE

Le rabot CE96H est pourvu d'un patin frontal et
d'une base arriere, dont le rayon peut €tre réglé, qui
lui permettent d'épouser les surfaces concaves et
convexes a raboter. Le patin avant permet en outre
de régler la profondeur de feuillure, jusqu'a 3 mm.
Il est également équipé d'une Equerre de Guidage
pour le repérage latéral, ainsi que de lames double
usage remplacables en métal dur, d'un interrupteur
de sécurité et d'une prise d'aspiration de sciure.

5. EQUERRE GUIDE LATERAL

Montez I'équerre guide latérale L dans son logement
et fixez-la avec le pommeau P (Fig. 1).

Il vaut mieux n'utiliser l'appareil qu'aprés avoir
monté 'équerre guide latérale, afin que la face de
la piece et les fers de rabotage soient parfaitement
perpendiculaires.

6. REGLAGES
RABOTAGE DES SURFACES CONCAVES

Rabotage d'approche:

Tracer la ligne de référence R avant de commencer
le rabotage d'approche (Fig. 2).

Régler la profondeur de feuillure sur "0" avec le
pommeau C (Fig. 2).

Al'aide des pommeaux A et B (Fig. 2), régler le patin
et la base sur un rayon légérement plus court que
celui de la piece a raboter.

Régler le patin a la profondeur de feuillure désirée
en actionnant le pommeau C (Fig. 2).

Monter I'équerre guide latérale tel qu'indiqué au
paragraphe 5 (Fig. 1).

Commencer a raboter les irrégularités en utilisant
le patin comme surface d'appui; raboter peu a peu
toutes les zones irréguliéres pour s'approcher du
trait de référence.
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Rabotage de finition:

Pour raboter a épaisseur constante le long d'une
surface concave, ou pour terminer de polir la surface
ébauchée (paragraphe précédent), procéder de la
facon suivante:

Régler la profondeur de feuillure sur "0" a I'aide du
pommeau C (Fig. 3).

DesserrerlespommeauxAet B, quiretiennent le patin
et la base. Placer le rabot sur la surface a aplanir, en
exercant une pression contre elle de fagon a ce que
le patin et la base en épousent la forme; les fixer
dans cette position a l'aide de pommeaux A et B (Fig.
3). Vérifier le parallélisme du patin et de la base, en
s'assurant que la méme division est marquée sur les
tirants L (Fig. 10) de chaque cdté de la rabot.
Régler la profondeur de feuillure a I'aide du pom-
meau C (Fig. 3).

Monter I'équerre guide latérale comme indiqué au
paragraphe 5 (Fig. 1).

Pour commencer a raboter la piéce, utiliser la surface
du fer comme guide d'appui, puis €largir I'appui a
toute la base.

RABOTAGE DE SURFACES CONVEXES

Rabotage d'approche:

Tracer la ligne de référence R avant de commencer
le rabotage d'approche (Fig. 4).

Desserrer le pommeau A, régler la profondeur de
feuillure sur "0" a I'aide du pommeau C et fixer de
nouveau le patin en position horizontale a I'aide du
pommeau A (Fig. 4).

Placer la machine sur la piéce a raboter. Régler la
base en fonction d'un rayon légeérement supérieur
que celui de la piéce, puis la fixer dans cette position
a I'aide du pommeau B (Fig. 4).

Régler la profondeur de feuillure a I'aide du pom-
meau C (Fig. 4).

Monter I'équerre guide latérale comme indiqué au
paragraphe 5 (Fig. 1).

Pour raboter les irrégularités zone par zone, com-
mencer 'opération en utilisant le patin ou la base
comme surface d'appui, puis modifier Iégerement la
position du rabot pour que I'appui se déplace vers
les extrémités les plus proches de la lame, du patin
et de la base (Fig. 4).

Rabotage de finition:

Pour raboter a épaisseur constante le long d'une
surface convexe, ou pour terminer de polir la surface
ébauchée (paragraphe précédent), procéder de la
facon suivante:

Reégler la profondeur de feuillure sur "0" a 'aide du
pommeau C (Fig. 5).

Desserrer lespommeauxAetB, quiretiennentle patin



et la base. Placer le rabot sur la surface a aplanir,
adapter le patin et la base au rayon de la piece, puis
les fixer dans cette position a I'aide de pommeaux A
et B (Fig. 5). Vérifier le parallélisme du patin et de la
base, ens'assurant que la méme division est marquée
sur les tirants L (Fig. 10) de chaque coté de la rabot.
Régler la profondeur de feuillure désirée a 'aide du
pommeau C (Fig. 5).

Monter I'équerre guide latérale comme indiqué au
paragraphe 5 (Fig. 1). Pour commencer & raboter
la piece, utiliser la surface du patin comme guide
d'appui, puis élargir I'appui a toute la base.

RABOTAGE DE SURFACES PLANES

Desserrer les pommeaux A et B (Fig. 6) pour libérer
le fer avant et la base des entretoises de courbure.
Régler le patin sur "0" 4 I'aide du pommeau C (Fig. 6).
Placer le rabot sur une surface plane et appuyer sur
I'arriere de la base afin qu'il épouse le plan horizontal;
serrer le pommeau B (Fig. 6). A l'aide du pommeau
C, régler le patin a la profondeur de feuillure désirée
et fixer le pommeau A dans cette position (Fig. 6).

RABOTAGE AVEC DES COUTEAUX

CONCAVES (Optionnels)

Pourlafinition rustique de surfacesal'ancienne, don-
nantunaspectidentique a unefinition al'herminette.
Préparation du Rabot:

Monter les couteaux concaves comme cela estindiqué
sur les figures 11 a 16.

Placer la base et le patin de la machine comme pour
raboter une surface concave (Fig. 2).

Réglerle patin sursa profondeur de coupe maximale.
Rabotage rustique:

Pour faire le rabotage a empreintes concaves sur le
bois, placer le rabot sur celui-ciappuyé sur I'extrémité
la plus avancée du patin, le mettre en marche et le
balancer vers le bas. En arrivant a la fin du patin, les
couteaux commencerontacouperlebois, il fautalors
arréter le balancement et commencer un mouvement
longitudinal, quiallongeral'empreinte de la coupe sur
le bois, et continuer ensuite le mouvement de balan-
cement jusqu'a ce que le couteau arréte de couper.

7. REMPLACEMENT ET REGLAGE
DE COUTEAUX DROITS

Débrancher la machine du secteur
avant d'effectuer ces opérations.

REMPLACEMENT DES LAMES
Desserrer les vis D (Fig. 7) avec la clé de fixation des

lames, puis pousser la lame sur le coté jusqu'a ce
qu'elle se dégage du support.

Placer une nouvelle lame sur le support, ou retourner
la lame usée pour en utiliser I'autre tranchant.
Vérifieral'aide d'unerégle Squele bord delalameesta
niveau avec le patin et la base, resserrer les vis D (Fig.7).

Cette vérification a la regle est trés

& importante: si la lame dépasse du pa-
tin et de la base, elle frottera contre
I'équerre guide latérale.

REGLAGE DES LAMES

Lessupportsdeslamesétant pré-réglésen usine, il est
inutile de les réajuster lorsqu'on remplace les lames.
Cependant, en cas de besoin, procéder comme suit:
Régler le patin sur "0" & I'aide du pommeau C (Fig. 7).
Placer une régle S entre le patin et la base et faire
jouer les vis E du support pour élever la lame ou la
cacher jusqu'a ce qu'elle soit parfaitement en ligne
aveclaregle et paralléle a la base de lamachine (Fig. 7).

Vérifier si les vis D (Fig. 7) sont bien
serrées avant de reprendre le travail
avec la machine.

Pour les pieces de rechange dans le porte-couteaux,
utiliser exclusivement des composants d'origine
VIRUTEX.

8. CHANGEMENT DE LA
COURROIE DE TRANSMISSION

Débrancher la machine du secteur
avant d'effectuer cette opération.

Extraire la protection F en dévissant les vis G (Fig.
8). Remplacer la courroie abimée par une d'origine
VIRUTEX en faisant en sorte de bien I'engrener sur
les dents de la poulie, sans la forcer.

9. PRISE D'ASPIRATION

Pour monter la prise d'aspiration dans son logement,
desserrer la vis I, puis démonter le guide de sortie de
la sciure H (Fig. 9).

Le rabot peut étre branché directement sur I'aspi-
rateur Virutex AS182K, AS282K, ou a l'aide de la
buse standard 6446073. Avec cette buse, on peut
également I'accoupler a n'importe quel type d'as-

pirateur industriel.
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10.ENTRETIEN DES BALAIS ET DU COLLECTEUR

Débrancher lamachine du secteur, avant
de faire toute opération d'entretien.

Il est important de changer les balais quand ils ont
une longueur minimum de 5 mm (Fig. 8).

Dévisser le bouchon noirJ (Fig. 8) de la carcasse et extraire
le balai du guidage. Remplacer les balais par des balais
d'origine VIRUTEX et vérifier s'ils glissent doucement
dans leurs guidages. Revisser le bouchon J et laisser la
machine en marche pendant 15 min. Si le collecteur
présente desbriluresou desressauts, il est recommandé
de le faire réparer par un service technique VIRUTEX.
Toujours conserver le cable et la prise dans de bonnes
conditions de service.

11. NIVEAU DE BRUITS ET VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
¢lectrique ont été mesurésconformémentalanorme
européenne EN 60745-2-14 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines
aux applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut
étre pris comme valeur de base pour I'évaluation du
risque li¢ a I'exposition aux vibrations. Toutefois,
dans d'autres conditions d'application, avec d'autres
outils de travail ou lorsque I'entretien de |'appareil
¢lectrique et desesoutilsestinsuffisant, il peutarriver
que le niveau de vibrations soit tres différent de la
valeur déclarée, voire méme beaucoup plus élevé en
raison du cycle de travail et du mode d'utilisation de
I'appareil électrique.

Il estdonc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger I'utilisateur contre les effets des vibra-
tions, notamment garder I'appareil et les outils de
travail en parfait état et organiser les temps des cycles
de travail (temps de fonctionnement avec I'appareil
en service, temps de fonctionnement avec I'appareil
avide, sans étre utilisé réellement), car la diminution
de cestemps peut réduire substantiellementlavaleur
totale d'exposition.

12. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont
une garantie valable 12 mois a partir de la date
d'achat, en étant exclus toutes manipulations ou
dommages causés par des maniements inadéquats
ou par l'usure naturelle de la machine. Pour toute
réparation, s'adresser au service officiel d'assistance
12

technique VIRUTEX.

13. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des
déchets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires
etlesemballages dans le respect de I'environnement.
Veuillez respecter la réglementation en vigueur dans
votre pays.

Applicableauseinde'Union Européenne et dansles pays
européens dotés de centres de tri sélectif des déchets:
Ce symbole présent sur le produit ou sur la docu-
mentation informative qui I'accompagne, indique
qu'en fin de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre
¢éliminé avec le reste des déchets ménagers.

Conformément & la directive européenne 2002/96/
CE, tout utilisateur peut contacter I'établissement
dans lequel il a acheté le produit, ou les autorités
locales compétentes, pour se renseigner sur la facon
d'éliminer le produit et le lieu ou il doit étre déposé
pour étre soumis a un recyclage écologique, en
toute sécurite.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits
sans avis préalable.

DEUTSCH

(Siehe abb. seite 32, 33, 34)

Achtung!

Lesen Sie bitte vor Benutzung der
Maschine die beiliegende GEBRAU-

CHSANWEISUNG und die ALLGEMEINEN
SICHERHEITSHINWEISE sorgfiltig durch.
Stellen Sie sicher, dass Sie sowohl die
Gebrauchsanweisung als auch die allege-
meinen Sicherheitshinweise verstanden
haben, bevor Sie die Maschine bedienen.
Bewahren Sie beide Gebrauchsanwei-
sungen zum spateren Nachschlagen auf.




1. SICHERHEITSHINWEISE FUR DIE
ARBEIT MIT DEM HOBEL

MEINEN SICHERHEITSHINWEISEN, die
den Unterlagen zur Maschine beiliegt,

f Lesen Sie die BROSCHURE MIT ALLGE-
aufmerksam durch.

1. Versichern Sie sich, daB die Spannung der auf dem
Typenschild angegebenen entspricht, bevor Sie die
Maschine an das Netz anschlieBen.

2. Die Hande nicht in die Ndhe des Schneidbereichs
bringen und die Maschine stets mit beiden Handen
an den Griffen halten.

3. Verwenden Sie immer Original-VIRUTEX-Hobel-
messer. Niemals unsachgemaBe, beschadigte oder in
schlechtem Zustand befindliche Messer verwenden.
4. Bei der Arbeit ist eine Spanabsaugung notwendig,
um die Lebensdauer der Hobelmesser zu verlangern
und damit sie nicht zerbrechen.

5. Vermeiden Sie den Kontakt mit Nigeln. Sehen
Sie sich die zu bearbeitende Flache vor dem Hobeln
genau an.

6. Warten Sie ab, bis die Maschine ganz steht, bevor
Sie sie loslassen oder wegstellen.

7. Wahrend des Arbeitens mit der Maschine ist Ge-
horschutz zu tragen (siehe Kapitel 11)

2. TECHNISCHE DATEN

Leistungsaufnahme........cocooeeeneenccncecccncens 700 W
Motor 50/60 Hz
Messerhaltergeschwindigkeit................ 16.500 min™’
Schnitte pro Minute 33000
SChNIttbreite. e 80 mm
Konkav-Radius mindestens......... 450 mm

Konvex-Radius mindestens....
Schnittiefe.
GEWICHT e 3.2 Kg

Gewichteterakustischer Dauerdruckpegel A.....87 dBA
Akustischer Druckpegel A 98 dBA
Unsicherheit K=3dBA

Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte.......... a,:<2,5 mjs?
Unsicherheit K=1,5m/s?

3. AUSSTATTUNG

Standardausstattung
In der Packung befinden sich folgende Bestandteile:

1. Hobel CE96H ausgestattet mit MD-Wendemessern
2. Seitlicher Fiihrungswinkel

3. Absauganschluss

4. Schliissel zur Befestigung der Messer

Extra-Zubehor

3599101 Halterung fiir Wendemesser

3531019 AR-Wendemesser-Set

3540118 MD-Wendemesser-Set

2031086 Set konkaver AR-Messer 3 mm. Mit Hal-
terungen.

2031087 Set konkaver AR-Messer 3 mm.

4. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Der Hobel CE96H verfiigt Giber einen Vorderschlitten
und ein hinteres Unterteil mit einstellbarem Radius,
wodurch er in der Lage ist, sich beim Hobeln an
nach innen oder nach auBen gewolbte Oberflichen
anzupassen. Der Vorderschlitten ermdglicht zudem
die Einstellung der Schnittiefe biszu 3 mm. Er verfligt
auBerdem iiber einen Fiihrungswinkel fiir die Arbeit
mit Seitenanschldgen. Der Hobel verfiigt tiber aus-
wechselbare zweischneidige Messer aus Hartmetall,
einen Sicherheitsschalter und einen Anschlu3 fir
die Spaneabsaugung.

5. SEITLICHER FUHRUNGSWINKEL

Den seitlichen Fiihrungswinkel L in seine Aufnahme
einsetzen und mit Knauf P befestigen (Abb. 1).

Es empfiehlt sich, nach Mdglichkeit immer mit mon-
tiertem seitlichem Fiihrungswinkel zu arbeiten, um
den korrekten Winkel zwischen der Werkstiickober-
flache und den Messern zu gewdhrleisten.

6. EINSTELLUNGEN HOBELN VON NACH
INNEN GEWOLBTEN OBERFLACHEN

Vorhobeln:

Fiir das Vorhobeln die Bezugslinie R ziehen (Abb. 2).
Mitdem Knauf Cdie Schnittiefe "0" einstellen (Abb.2).
Den Schlitten und das Unterteil mit den Kndufen A
und B auf einen Radius einstellen, der etwas geringer
als der zu hobelnde Radius ist (Abb. 2).

Mit dem Knauf C am Schlitten die gewiinschte
Schnittiefe einstellen (Abb. 2).

Den seitlichen Fiihrungswinkel gemaB Abschnitt 5
(Abb. 1) montieren.

UnregelmaBigkeiten weghobeln; dabei als Aufla-
geflache fiir den Schnittbeginn die Auflage des
Schlittens nutzen. Nach und nach in allen Bereichen
die Abweichungen bearbeiten, um allmahlich die
Bezugslinie zu erreichen.
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Fertighobeln:

Um ein Hobeln mit gleichbleibender Stirke an
einer nach innen gewolbten Oberflache bzw. um
ein abschlieBendes Hobeln auf der gemaB dem vo-
rangegangenen Abschnitt vorbereiteten Oberflache
durchzufiihren, ist folgendermaBen vorzugehen:
Mit dem Knauf C die Schnittiefe auf "0" einstellen
(Abb. 3).

Die Kndufe A und B, mit denen Schlitten und Unter-
teil gehalten werden, lockern. Den Hobel auf die zu
bearbeitende Oberflache aufsetzen und andriicken,
so daB sich Schlitten und Unterteil der Oberflache
anpassen; anschlieBend in dieser Position mit den
Kndufen Aund Barretieren (Abb. 3). Vergewissern Sie
sich, daB sich der Gerategleitschuh und das Unterteil
parallel zueinander befinden und tiberpriifen Sie, daB
auf den Streben L (Abb. 10) auf beiden Seiten der
Biirste die selbe Einteilung angezeigt wird.

Mit dem Knauf C die gewlinschte Schnittiefe ein-
stellen (Abb. 3).

Den seitlichen Fiihrungswinkel gemaB Abschnitt 5
(Abb. 1) montieren.

Beim Hobeln des Werkstiicks wird die Oberflache des
Schlittens als Auflagefiihrung fiir den Schnittbeginn
genutzt, und bei Vorschub wird die Auflage dann auf
die gesamte Grundflache ausgeweitet.

HOBELN NACH AUSSEN GEWOLBTER OBERFLACHEN
Vorhobeln:

Fiir das Vorhobeln die Bezugslinie R ziehen (Abb. 4).
Knauf A lockern, mit Knauf C die Schnittiefe "0"
einstellen und dann den Schlitten erneut mit dem
Knauf A in waagerechter Lage feststellen (Abb. 4).
Die Maschine auf das zu hobelnde Werkstiick
aufsetzen.

Das Unterteil auf einen Radius einstellen, der etwas
geringer als der des Werkstiicks ist, und dann mit
Knauf B in dieser Lage feststellen (Abb. 4).

Mit dem Knauf C die gewlinschte Schnittiefe ein-
stellen (Abb. 4).

Den seitlichen Fiihrungswinkel gemaB Abschnitt 5
(Abb. 1) montieren.

Beim Weghobeln der UnregelmiBigkeiten in den
verschiedenen Bereichen wird der Schlitten oder das
Unterteil als Auflagefldche fiir den Schnittbeginn
genutzt; auf dem Werkstiick wird dann die Stellung
des Hobels leicht gedndert, damit die Auflage an den
Enden erfolgt, die dem Messer von Schlitten und
Unterteil am nichsten liegen (siehe Abb. 4).
Fertighobeln:

Um ein Hobeln mit gleichbleibender Starke an
einer nach auBen gewdlbten Oberfliche bzw. um
ein abschlieBendes Hobeln auf der gemaB dem vo-
14

rangegangenen Abschnitt vorbereiteten Oberflache
durchzufihren, ist folgendermaBen vorzugehen:
Mit dem Knauf C die Schnittiefe auf "0" einstellen
(Abb. 5).

Die Kndufe A und B, mit denen Schlitten und Unter-
teil gehalten werden, lockern. Den Hobel auf die zu
bearbeitende Oberflache aufsetzen und andriicken,
so daB sich Schlitten und Unterteil an den Radius
des Werkstlicks anpassen; anschlieBend in dieser
Position mit den Kniaufen A und B arretieren (Abb. 5).
Vergewissern Sie sich, daB sich der Gerategleitschuh
und das Unterteil parallel zueinander befinden und
tberpriifen Sie, daB auf den Streben L (Abb. 10)
auf beiden Seiten der Biirste die selbe Einteilung
angezeigt wird.

Mit dem Knauf C die gewlinschte Schnittiefe ein-
stellen (Abb. 5).

Den seitlichen Fiihrungswinkel gemaB Abschnitt 5
(Abb. 1) montieren.

Beim Hobeln des Werkstticks wird die Oberflache des
Schlittens als Auflagefiihrung fiir den Schnittbeginn
genutzt, und beim Vorschub wird die Auflage dann
auf das gesamte Unterteil ausgeweitet.

HOBELN GERADER WERKSTUCKE

Die Knaufe Aund B (Abb. 6) lockern, um den Schlitten
und das Unterteil von den Kurvenziigen zu befreien.
Den Schlitten mitdem Knauf Cauf"0" stellen (Abb. 6).
Den Hobel auf eine ebene Flache aufsetzen und den
hinteren Teil des Unterteils andriicken, damit er sich
an die ebene Arbeitsflache anpaB3t; anschlieBend in
dieser Position mit Knauf B arretieren (Abb. 6).
Mitdem Knauf C die gewlinschte Schnittiefe einstel-
len und Knauf Ain dieser Stellung arretieren (Abb. 6).

HOBELN MIT KONKAVEN

MESSERN (EXTRA-ZUBEHOR)

Fiir ein rustikales Aussehen der Oberflache, wie mit
dem Dachsbeil bearbeitet.

Vorbereitung des Hobels

Die konkaven Messer, wie in Abbildung 11 - 16
beschrieben, montieren.

Die Auflageflache des Hobels sowie den Gerategleit-
schuh so platzieren, als wiirde man eine konkave
Oberfliche bearbeiten (Abb. 2).

Den Gerategleitschuh auf die hochste Schnitttiefe
einstellen.

Erzielen einer rustikalen Oberflache

Um im Holz konkave Hobelmarkierungen zu erzie-
len, den Hobel, gestiitzt auf das duBerste Ende des
Gerategleitschuhs, auf das Holzstiick stellen. Hobel
anschalten und mit einer Schwingbewegung nach
unten fiihren. Wird das Ende des Gerétegleitschuhs



erreicht, beginnen die Messer das Holz zu schneiden.
In diesem Moment sollte die Schwingbewegung
gestoppt und mit einer Langsbewegung, die die
Schnittflache im Holz verldngert, begonnen werden.
Dann mit der Gleitbewegung fortfahren, bis die
Messer aus dem Holz kommen.

7. ERSETZEN UND REGULIEREN
GERADER MESSER

Vor Beginn dieser Arbeiten Netzstecker
ziehen.

AUSTAUSCHEN DER MESSER

Die Schrauben D (Abb. 7) mit dem Messerfeststell-
schlissel lockern und das Messer seitlich verschieben,
bis es aus der Halterung austritt.

Ein neues Messer bzw. das eben entnommene Messer
mitder zweiten Schneide in die Halterung einsetzen.
Mit Hilfe eines Lineals S iberpriifen, daB das Seiten-
teil des Messers an den Schlitten und das Unterteil
heranreicht, aber nicht dariiberhinausragt, und die
Schrauben D anziehen (Abb. 7).

Die Priifung des Seitenteils des Messers

& mit Hilfe des Lineals ist sehr wichtig,
denn wenn das Messer iiber den Schlit-
ten und das Unterteil hinausragt, streift
es den seitlichen Fiihrungswinkel, wenn
dieser zum Einsatz kommt.

EINSTELLUNG DER MESSER

Die Messerhalterungen sind werkseitig voreingestellt
und missen auch beim Wechseln der Messer nicht
nachgestellt werden. Wenn es dennoch erforderlich
werden sollte, eine Nachstellung vorzunehmen, gehen
Sie bitte folgendermaBen vor:

Den Schlitten mit dem Knauf auf "0" stellen (Abb. 7).
Ein Lineal S zwischen den Schlitten und das Unterteil
bringen und die Schrauben E der Messerhalterung
verstellen, um sie anzuheben bzw. abzusenken, bis
sie genau mit dem Lineal Gibereinstimmt und parallel
zur Grundplatte der Maschine steht (Abb. 7).

Versichern Sie sich, daB die Schrauben

& D (Abb. 7) richtig festgezogen wurden,
bevor Sie die Arbeit mit der Maschine
wieder aufnehmen.

Fiir das Messerhaltersystem nur Originalersatzteile

von VIRUTEX verwenden.

8. AUSWECHSELN DES ANTRIEBSRIEMENS

Vor Beginn dieser Arbeiten Netzstecker
ziehen.

Die Schrauben G abdrehen, um die Schutzvorrichtung
F abnehmen zu kdnnen (Abb. 8). Den beschadigten
Riemen durch ein Original-VIRUTEX-Ersatzteil er-
setzen und dabei aufpassen, dal der neue Riemen
richtig in die Zahne der Riemenscheibe greift ohne
ihn in seine Position zwingen zu missen.

9. ABSAUGANSCHLUSS

Zur Montage des Absauganschlusses muB zunichst
nach Lésen der Schraube | die Spanaustrittsfiihrung
H (Abb. 9) abgenommen werden, um dann an der
gleichen Stelle den Absauganschlu3 anzubauen.
Der Hobel kann an den Absauger Virutex AS182K,
AS282K entweder direkt oder mittels der Saugerstan-
dardkupplung 6446073 angeschlossen werden. Die
Kupplung erlaubtauBerdem den Abschluf beliebiger
anderer Industriesabsauger.

10. WARTUNG VON BURSTEN
UND SCHLEIFRING

Vor allen Wartungsarbeiten den Ne-
tzstecker ziehen.

Die Biirsten miissen ersetzt werden, enn sie eine
Mindestliange von 5 mm haben. (Abb. 8)

Den schwarzen Stopfen J (Abb. 8) vom Gehduse
abschrauben und die Biirste aus der Fiihrung neh-
men. Die Biirsten durch Original-VIRUTEX- Ersatz-
teile ersetzen und lberpriifen, daB sie sanft in ihren
Flihrungen gleiten. Den Stopfen J wieder anbringen
und festdrehen, und die Maschine ca. 15 Minuten
laufen lassen. Wenn der Schleifring Brandspuren oder
abgesprungene Stellen aufweist empfehlen wir, ihn
vom VIRUTEX-Kundendienst reparieren zu lassen.
Sorgen Sie immer dafiir, da3 Kabel und Stecker in
einem guten, funktionsfahigen Zustand sind.

11. GERAUSCHPEGEL
UND SCHWINGUNGSNIVEAU

Die  Ldrm-  und  Vibrationswerte  dieses
Elektrowerkzeugswurden in Ubereinstimmung mitder
europdischen Norm EN 60745-2-14 und EN 60745-
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1 gemessen und dienen als Vergleichsgrundlage bei
Maschinen fiir dhnliche Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die
wesentlichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt
und kann bei der Beurteilung der Gefahren durch
die Aussetzung unter Vibrationen als Ausgangswert
benutzt werden. Die Vibrationswerte kdonnen
sich jedoch unter anderen Einsatzbedingungen,
mit anderen Arbeitswerkzeugen oder bei einer
ungeniigenden Wartung des Elektrowerkzeugs oder
seiner Werkzeuge stark vom angegebenen Wert
unterscheiden und aufgrund des Arbeitszyklus
und der Einsatzweise des Elektrowerkzeugs einen
bedeutend héheren Wert aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen
zum Schutz des Anwenders vor den Vibrationen
festzulegen. Dazu konnen die Aufrechterhaltung
des einwandfreien Zustands des Werkzeugs und
der Arbeitsutensilien sowie die Festlequng der
Zeiten der Arbeitszyklen gehéren (wie Laufzeiten
des Werkzeugs unter Last und im Leerlauf, ohne
tatsachlich eingesetzt zu werden, wodurch die
Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen bedeutend
verringert werden kann).

12. GARANTIE

Alle Elektrowerkzeuge von VIRUTEX habe eine ga-
rantie von 12 Monaten ab dem Lieferdatum. Hiervon
ausgeschlossen sind alle Eingriffe oder Schaden
aufgrund von unsachgemissen Gebrauch oder na-
tuirlicher Abnutzung des Geréts.

Weenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an
den zugelassenen Kundendiest von VIRUTEX.

13. RECYCELN VON ELEKTROWERKZEUGEN

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nie zusammen mit den
restlichen Hausabfallen. Recyceln Sie die Werkzeuge, das
Zubehor und die Verpackungen umweltgerecht. Bea-
chten Sie die geltenden Rechtsvorschriften Ihres Landes.
Anwendbarin der Européischen Union und in Ldndern
mit Miilltrennsystemen:

Das Vorhandensein dieser Kennzeichnung auf dem
Produkt oder im beiliegenden Informationsmaterial
bedeutet, dass das Produkt nach seiner Nutzungs-
dauernichtzusammen mitanderen Haushaltsabfallen
entsorgt werden darf.

GemaiB der EU-Richtlinie 2002/96/EG kénnenssich die
Nutzer an die Verkaufsstelle, bei der sie das Produkt
erworben haben, oder an die zustandigen ortlichen
Behorden wenden, umin Erfahrung zu bringen, wohin
Sie das Produkt zur umweltgerechten und sicheren
Entsorgung bringen kénnen.

VIRUTEX behiltsich das Recht vor, die Produkte ohne
vorherige Ankiindigung zu verdndern.

ITALIANO

(Vedere figure a pag. 32, 33, 34)

Importante

Prima di utilizzare la macchina, leggere
& attentamente questo MANUALE DI IS-
TRUZIONI il PROSPETTO DELLE NORME
GENERALI DI SICUREZZA allegato. Non
cominciate a lavorare con la macchina
se non siete sicuri di avere compreso
integralmente il loro contenuto.
Conservare tutti e due i manuali per
eventuali consultazioni successive.

1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA
PER L'USO DEL PIALLETO

ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA
allegato alla documentazione della

Q Leggere attentamente I'OPUSCOLO DI
macchina.

1. Verificare, prima di collegare la macchina alla rete
elettrica, che latensione dialimentazione corrisponda
aquellaindicatanellatarghetta delle caratteristiche.
2. Mantenere le mani sempre lontane dall'area di
taglio e tenere sempre lamacchina perleimpugnature
con entrambe le mani.

3. Usare sempre coltelli originali VIRUTEX. Non utiliz-
zare mai lame inadatte, difettose o in cattivo stato.
4. Per prolungare la vita deli coltelli ed evitare
eventuali rotture, bisognera lavorare sempre con
I'aspirazione inserita.

5. Attenzione ai chiodi: prima di piallare, esaminare
la superficie su cui bisogna lavorare.



6. Attendere che la macchina si sia fermata comple-
tamente prima di allentare la presa o di separarla
dalla superficie di lavoro.

7. Durante I'uso della macchina € conveniente usare
protezioni per I'udito (vedere capitolo 11)

2. CARATERISTICHE TECNICHE

Potenza assorbita...........enenenernennes 700 W
Y16} (0T 50/60 Hz
Velocita portacoltelli.....ncnncenees 16.500 min™'
Tagli al minuto 33.000
Larghezza del taglio 80 mm

Raggio concavo minimo
Raggio convesso minimo

Profondita del taglio 0-3 mm
P SO 3,2 Kg
Livello di pressione acustica continuo equivalente
ponderato A 87dBA
Livello di potenza acustica A..............sssssnes 98dBA
Incertezza dellamisura K=3dBA
Usare la protezione acustica!

Valori totalidelle oscillazioNi........oeeeeeeeunnes ah:<2,5m/s2
Incertezza dellamisura K:1,5m/s?

3. DOTAZIONE

Dotazione standard

All'interno dellascatola troverete iseguenti elementi:
1. Pialletto CE96H dotato di coltelli reversibili di MD
2. Squadra guida laterale

3. Attacco per aspirazione

4. Chiave per fissaggio coltelli

Accessori a richiesta

3599101 Supporto coltelli reversibili

3531019 Set coltelli reversibili AR

3540118 Set coltelli reversibili MD

2031086 Set coltelli concavi AR 3 mm. Con supporti
2031087 Set coltelli concavi AR 3 mm

4. DESCRIZIONE GENERALE

Il pialletto CE96H dispone di un pattino anteriore
e di una base posteriore, a raggio regolabile, che
gli permettono di adeguarsi a superfici concave o
convesse per procedere alla loro piallatura. Il patti-
no anteriore permette, inoltre, la regolazione della
profondita di taglio, sino a 3 mm. Dispone anche
di una squadra guida per il rilevamento di punti di
riferimento laterali. E dotato di lame intercambiabilia
doppio uso in metallo duro, interruttore di sicurezza

e presa per aspirazione di trucioli.

5. SQUADRA GUIDA LATERALE

Montare la Squadra Guida Laterale L nel suo allog-
giamento e fissarla con il pomello P (Fig. 1).

Se possibile, € consigliabile lavorare sempre con la
Squadra Guida Laterale montata, al fine di garantire
la perpendicolarita tra la superficie del pezzo ed il
taglio delle lame.

6. REGOLAZIONI PIALLATURA
DI SUPERFICI CONCAVE

Piallatura di approssimazione:
Perla piallatura diapprossimazione, tracciarelalinea
di riferimento R (Fig. 2).
Mediante il pomello C, regolare la profondita di taglio
a "0" (zero) (Fig. 2).
Mediante i pomelli A e B, regolare il pattino e la base
su un raggio leggermente inferiore di quello che si
ripassera (Fig. 2).
Dare al pattino la profondita di taglio desiderata,
azionando il pomello C (Fig. 2).
Montare la Squadra Guida Laterale come indicato
nel punto 5 (Fig. 1).
Procedere alla piallatura delle irregolarita, usando
come superficie di appoggio per I'inizio del taglio
quella del pattino e agendo successivamente nelle
zone con deviazioni, per avvicinarsi alla linea di
riferimento.
Piallatura di rifinitura:
Per la piallatura di uno spessore costante lungo una
superficie concava, o per dare una passata continua
di rifinitura alla superficie approssimata nel punto
anteriore, procedere come segue:
Collocare la passata a "0" (zero) mediante il pomello
C (Fig. 3).
Allentare i pomelli A e B che fissano il pattino e la
base. Collocare il pialletto sullasuperficie da sbassare,
premendolo contro questain modo cheil pattinoe la
base si adattino ad essa, fissandoli quindi in questa
posizione con i pomelli A e B (Fig. 3). Controllare il
parallelismo del pattino e della base, verificando
che indichi la stessa divisione, sui tiranti L (Fig. 10)
in entrambi i lati del pialletto.
Mediante il pomello C, regolare la profondita di taglio
desiderata (Fig. 3).
Montare la Squadra Guida Laterale come indicato
nel punto 5 (Fig. 1).
Per I'inizio della piallatura del pezzo, si utilizzera
come guida d'appoggio la superficie del pattino e
poi, all'avanzare, I'appoggio si andra ampliando a
tutta la base.
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PIALLATURA DI SUPERFICI CONVESSE

Piallatura di approssimazione:

Perla piallatura diapprossimazione, tracciare lalinea
di riferimento R (Fig. 4).

Allentare il pomello A, regolare la profondita di
taglio a "0" (zero) mediante il pomello C e fissare di
nuovo il pattino in posizione orizzontale serrando il
pomello A (Fig. 4).

Collocare la macchina sul pezzo da piallare. Dare
alla base un raggio leggermente superiore a quello
del pezzo e fissarla in questa posizione mediante il
pomello B (Fig. 4).

Mediante il pomello C, regolare la profondita di taglio
desiderata (Fig. 4).

Montare la Squadra Guida Laterale come indicato
nel punto 5 (Fig. 1).

Per procedere alla piallatura delle irregolarita, usare
come superficie di appoggio iniziale il pattino o la
base, secondoil caso e, unavoltasul pezzo, modificare
leggermente la posizione del pialletto affinché I'ap-
poggiosirealizzisugliestremidel pattino e della base
pit prossimi alla lama, come illustrato nella (Fig.4).
Piallatura di rifinitura:

Per la piallatura di uno spessore costante lungo una
superficie convessa, o per dare una passata continua
di rifinitura alla superficie approssimata nel punto
anteriore, procedere come segue:

Collocare la passata a "0" (zero) mediante il pomello
C (Fig. 5).

Allentare i pomelli A e B che fissano il pattino e la
base. Collocare il pialletto sulla superficie da sbassare
e adattare il pattino e la base al raggio del pezzo,
fissandoli quindiin questa posizione conipomelliAe
B rispettivamente (Fig. 5). Controllare il parallelismo
del pattino e della base, verificando che indichi la
stessa divisione, sui tiranti L (Fig. 10) in entrambi i
lati del pialletto.

Mediante il pomello C, regolare |la profondita di taglio
desiderata (Fig. 5).

Montare la Squadra Guida Laterale come indicato
nel punto 5 (Fig. 1).

Per l'inizio della piallatura del pezzo, si utilizzera
come guida d'appoggio la superficie del pattino e
poi, all'avanzare, I'appoggio si andra ampliando a
tutta la base.

PIALLATURA DI SUPERFICI PIANE

Allentare i pomelli A e B (Fig. 6) per liberare il pattino
anteriore e la base dai tiranti di curvatura.
Collocare il pattino a "0" (zero) mediante il pomello
C (Fig. 6).

Collocare lamacchinasul pezzo da piallare, premere la
parte posteriore della base affinché si adatti al piano
18

orizzontale e fissarla in questa posizione mediante
il pomello B (Fig. 6).

Mediante il pomello C dare al pattino la profondita
di taglio desiderata e fissare il pomello A in questa
posizione (Fig. 6).

PIALLATURA CON COLTELLI CONCAVI (opzionali)
Per dare alle superfici una rifinitura rustica, con
effetto "antico", identica a quella fatta con I'ascia
da carpentiere.

Preparazione del pialletto

Montare i coltelli concavi come indicato nelle figure
da11a16.

Posizionare la base e il pattino della macchina come
se si dovesse piallare una superficie concava (Fig. 2).
Regolare il pattino alla massima profondita di taglio.
Piallatura rustica

Per realizzare sul legno la piallatura a tracce conca-
ve, sistemare il pialletto sulla superficie del legno,
appoggiato sull'estremita piu avanzata del pattino,
poi azionarlo e farlo oscillare all'ingiu. Quando si
arriva alla fine del pattino, i coltelli cominceranno ad
asportare legno: a questo punto bisognera smettere
difare oscillare I'apparecchio e iniziare un movimento
longitudinale che prolunghera I'impronta del taglio
nel legno; quindi, riprendere il movimento oscillante
finché i coltelli smettono di tagliare.

7. SOSTITUZIONE E REGOLAZIONE
DEI COLTELLI DIRITTI

togliere la spina della macchina dalla

ﬁ Prima di effettuare queste operazioni,
presa di corrente.

SOSTITUZIONE DELLE LAME

Con la chiave per il fissaggio delle lame allentare le
viti D (Fig. 7) e spostare lateralmente la lama, sino a
liberarla dal supporto.

Introdurre nel supporto una nuova lama o la stessa
lama estratta per il secondo lato di taglio.
Verificare, con I'aiuto di un righello S che il laterale
della lama giunga al livello del pattino e della base
senza oltrepassarli, e serrare le viti D (Fig. 7).

E molto importante il controllo della

& parte laterale della lama con il righello
poiché, se oltrepassa il livello del pat-
tino e della base, sfregherebbe con
la Squadra Guida Laterale all'usare
quest'ultima.




REGOLAZIONE DELLE LAME

Lamacchina esce difabbrica conisupportidelle lame
gia regolati, € non € necessario tornarli a regolare
al cambiare le lame. Ciononostante, se per qualche
motivo fosse necessario tornarlia regolare, procedere
come segue:

Collocare il pattino a "0" (zero) mediante il pomello
C (Fig. 7).

Situare un righello S tra il pattino e la base e agire
sulle viti E del supporto della lama per farla scendere
osalire, finché rimanga esattamente allostesso livello
delrighelloe parallelaalla base dellamacchina (Fig. 7).

china controllare che le viti D (Fig. 7)
siano state serrate a fondo.

f Prima di rimettere in funzione la mac-

Per i ricambi del gruppo portacoltelli, utilizzare
unicamente ricambi originali VIRUTEX.

8. CAMBIO DELLA CINGHIA DI TRASMISSIONE

togliere la spina della macchina dalla

Q Prima di effettuare quest'operazione,
presa di corrente.

Estrarre laprotezione F svitando le viti G (Fig. 8). Sos-
tituire lacinghia deteriorata con una cinghia originale
VIRUTEX, facendola ingranare perfettamente con i
denti della puleggia ma senza forzarla.

9. PRESA D'ASPIRAZIONE

Per il montaggio della presa d'aspirazione, smontare
la guida per l'uscita dei trucioli H (Fig. 9) togliendo
la vite | e montare la presa d'aspirazione nello stesso
alloggiamento.

Il pialletto puo essere collegato all'Aspiratore VI-
RUTEX AS182K, AS282K direttamente o mediante il
Raccordo Aspiratore Standard 6446073. Mediante
quest'ultimo puo inoltre essere collegato a qualsiasi
aspiratore industriale.

10. MANUTENZIONE DELLE
SPAZZOLE E DEL COLLETTORE

di manutenzione sulla macchina, stac-

Q Prima di esequire qualsiasi intervento
carla dalla rete elettrica.

Le spazzole devono essere sostituite quando la loro

lunghezza minima ¢ di 5 mm (Fig. 8).

Svitare il tappo di colore nero J (Fig. 8) della car-
cassa ed estrarre la spazzola dalla guida. Montare
delle spazzole originali VIRUTEX e verificare che si
inseriscano delicatamente all'interno delle ripetti-
ve guide. Riavvitare il tappo J e far funzionare la
macchina per 15 minuti. Se il collettore € bruciato
o deformato, si consiglia di farlo riparare presso un
centro di assistenza tecnica VIRUTEX.

Mantenere il filo elettrico e la spina sempre in buone
condizioni.

11. LIVELLO DI RUMORI E DI VIBRAZIONI

I livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato
elettrico sono stati misurati in conformita con la
Norma Europea EN 60745-2-14 e EN 60745-1 e
fungono da base di confronto con macchine per
applicazioni simili.

II'livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato
per le principali applicazioni dell'apparato e puo
essere utilizzato come punto di partenza per
la valutazione dell'esposizione al rischio delle
vibrazioni. Ciononostante, il livello di vibrazioni
pud variare notevolmente rispetto al valore
dichiarato in altre condizioni di applicazione, con
altri strumenti di lavoro o in caso di manutenzione
insufficiente dell'apparato elettrico e dei suoi
strumenti, e pud aumentare notevolmente come
conseguenza del ciclo di lavoro e del modo d'uso
dell'apparato elettrico.

Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza
per la protezione dell'utente dall'effetto delle
vibrazioni, ad esempio mantenendo I'apparato e gli
strumenti di lavoro in perfetto stato e pianificando
i tempi dei cicli lavorativi (ad esempio i tempi di
funzionamento dell'apparato sotto carico e i tempi
di funzionamento a vuoto quando I'apparato non
viene realmente utilizzato, dato che la riduzione
di questi ultimi puo ridurre in modo sostanziale il
valore totale dell'esposizione).

12. GARANZIA

Tutte le macchine elettroportatili VIRUTEX hanno
una garanzia di 12 mesi valida a partire della data di
consegna, con l'esclusione di tutte le manipolazioni
o danni derivanti da un uso inadeguato o dall'usura
normale della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio au-
torizzaro di assistenza tecnica VIRUTEX.

13. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI

Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto
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dei rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli
accessori e gli imballaggi nel rispetto dell'ambiente.
Rispettare la normativa vigente nazionale.
Applicabile nell'Unione Europea e nei paesi europei
con sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:

La presenza di questo marchio sul prodotto o sul
materiale informativo che lo accompagna indica
che, al termine della sua vita utile, non dovra essere
eliminato insieme ad altri rifiuti domestici.

Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui € stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo
per il suo smaltimento ecologico e sicuro.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi
prodotti senza preaviso.

PORTUGUES

(Ver imagens nas pags. 32, 33, 34)

Importante

Antes de utilizar a maquina leia aten-
& tamente este MANUAL DE INSTRUCOES
e o FOLHETO DE INSTRUCOES GERAIS
DE SEGURANCA anexo. Assegure-se de
os ter compreendido antes de comecar
a trabalhar com a maquina.
Conserve os dois manuais de instrucoes
para possiveis consultas posteriores.

1. INSTRUGOES DE SEGURANGA
PARA A UTILIZAGAO DA PLAINA

Leia atentamente o FOLHETO DE
& INSTRU(;()ES GERAIS DE SEGURANCA

que se anexa juntamente com a do-

cumentacdo da maquina.
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1. Antes de ligar a maquina, assequre-se de que a
tensdo de alimentacgo eléctrica seja igual a que se
encontra indicada na placa de caracteristicas da
maquina.

2. Mantenha sempre as maos afastadas da area de
corte, sequrando sempre a maquina pelas pegas com
as duas maos.

3. Use sempre navalhas originais VIRUTEX. Nunca
utilize laminas inadequadas, defeituosas ou em
mau estado.

4.Torna-se necessario trabalhar com a aspiracédo das
aparas, a fim de prolongar a vida das navalhas e de
evitar possiveis rupturas.

5. Evite cortar pregos. Antes de aplainar, inspeccione
a superficie a trabalhar.

6. Antes de solta-la ou de afasta-la, espere que a
maquina esteja completamente parada.

7. Deveriam ser utilizados protectores auditivos
durante o uso da maquina (ver o capitulo 11)

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Poténcia absorvida.........eeeneeneereeenenns 700 W
MOTOT e 50/60 Hz
Velocidade do porta-navalhas.............. 16.500 min™’
Ne de cortes por MiNULO.....cceeeieneeeveieeneennns 33.000
Largura de corte...... 80 mm
Raio concavo minimo.......ccoreevcneereneenens 450 mm

Raio convexo minimo....
Profundidade de corte...

Nivel de pressdo acustica continuo

equivalente ponderado A 87 dBA
Nivel de poténciaaclstica A.......eeeeeeeeeeennns 98 dBA
Incerteza K=3dBA
Usar proteccao auricular!

Valores totais de Vibragao.........coeuereeenns a,:<2,5 m/s?
Incerteza K:1,5m/s?

3. EQUIPAMENTO

Equipamento standard

No interior da caixa, encontrara Vocé os seguintes
elementos:

1. Plaina CE96H com navalhas reversiveis de MD

2. Esquadra guia lateral

3. Tomada de aspiracdo

4. Chave de fixacdo de navalhas

Ferramentas opcionais
3599101 - Suporte de navalhas reversiveis



3531019 - Jogo de navalhas reversiveis AR
3540118 - Jogo de navalhas reversiveis MD
2031086 - Jogo de navalhas concavas AR 3 mm.,
com suportes

2031087 - Jogo de navalhas concavas AR 3 mm.

4. DESCRICAO GERAL

A plaina CE96H dispde de um patim dianteiro e de
uma base traseira, ambos com um raio regulavel que
lhes permite adaptarem-se a superficies concavas ou
convexas de forma a que estas sejam aplainadas. O
patimdianteiro permite aindaaregulacdo da profun-
didade de corte até 3 mm. Esta plaina dispde também
deum esquadrode guia que permite asua orientacdo
lateral e esta equipada com laminas permutaveis de
dupla utilizacdo em metal duro, um interruptor de
seguranca e uma entrada para aspiracdo de aparas.

5. ESQUADRO DE GUIA LATERAL

Monte o esquadro de guia lateral L no respectivo
espaco, prendendo-o com o manipulo P (Fig. 1).

E aconselhavel trabalhar com o esquadro de guia
lateral montado, sempre que possivel, de forma a
asseguar a perpendicularidade entre a face da peca
e o corte das laminas.

6. REGULAQOES APLAINAMENTO
DE SUPERFICIES CONCAVAS

Aplainamento de aproximacao:

Tracar a linha de referéncia R, de forma a efectuar
o aplainamento de aproximacio (Fig. 2).

Regular a profundidade de corte para "0", mediante
o manipulo C (Fig. 2).

Proceder ao ajustamento do patim e da base para um
raiosensivelmente inferior aquele que se vai percorrer,
através dos manipulos A e B (Fig. 2).

Conferir ao patim a profundidade de corte desejada,
accionando o manipulo C (Fig. 2).
Montar o esquadro de guia lateral tal como é indicado
no paragrafo 5 (Fig. 1).

Proceder ao aplainamento de irregularidades, utili-
zando como superficie de apoio, aquando do inicio
do corte, asuperficie do patim e actuando sucessiva-
mente sobre as zonas com desvios, de forma a fazer
a aproximacdo ao traco de referéncia.
Aplainamento final:

Para realizar o aplainamento longitudinal de uma
espessura constante de uma superficie concava, ou
para dar uma passagem continua de acabamento a
superficie do patim, descrita no paragrafo anteriorem
relacdo aqualse efectuou aaproximacéo, procede-se

da seguinte forma:

Regular o passo para "0", mediante o manipulo C
(Fig. 3).

Afrouxar a pressao dos manipulos A e B, que estdo
a prender o patim e a base. Colocar a plaina sobre
a superficie a rebaixar, pressionado-a contra esta,
de forma a que o patim e a base se adaptem a ela,
fixando-os nesta posicdo, com os manipulos A e B
(Fig. 3). Comprove o paralelismo do patim e da base,
verificando que assinale a mesma divisao, sobre os
tirantes L (Fig. 10), em ambos os lados da plaina.
Ajustar a profundidade de corte desejada, mediante
o manipulo C (Fig. 3).

Montar o esquadro de guia lateral, como se indica
no paragrafo 5 (Fig. 1).

Pararealizar o aplainamento da peca, deve recorrer-se
a superficie do patim como guia de apoio no inicio
do corte e para avancar deve proceder-se a extensao
do apoio a toda a base.

APLAINAMENTO DE SUPERFiCIES CONVEXAS
Aplainamento de aproximacdo:
Tracar a linha de referéncia R, para efectuar o aplai-
namento de aproximacéo (Fig. 4).
Afrouxar a pressdo do manipulo A, regular a profun-
didade de corte para "0", mediante o manipulo C e
fixar o patim de novo com o manipulo A, em posicao
horizontal (Fig. 4).
Colocar a maquina sobre a peca a ser aplainada.
Conferir a base um raio ligeiramente superior ao da
peca e fixa-la nessa posicdo mediante o manipulo
B (Fig. 4).
Ajustar a profundidade de corte desejada, mediante
o manipulo C (Fig. 4).
Montar o esquadro de guia lateral, como indicado
no paragrafo 5 (Fig. 1).
Para proceder ao aplainamento deirregularidades por
zonas, deve recorrer-se ao patim ou a base, escolhendo
o que for mais apropriado, como superficie de apoio
no inicio do aplainamento, depois de colocado sobre
apeca, a posicdo da plaina modifica-se ligeiramente,
de tal forma que o apoio se faz sobre os extremos
mais proximos da lamina, do patim e da base, como
se pode observar na (Fig. 4).
Aplainamento final:
Para realizar o aplainamento longitudinal de uma
espessura constante de uma superficie convexa, ou
para dar uma passagem continua de acabamento a
superficie do paragrafo anterior em relacdo a qual
se efectuou a aproximacdo, procede-se da sequinte
forma:
Regular o passo para "0", mediante o manipulo C
(Fig. 5).

21



Afrouxar a pressdo dos manipulos A e B, que estéo
a prender o patim e a base. Colocar a plaina sobre
a superficie a trabalhar adaptando o patim e a base
ao raio da peca, fixando-os com os manipulos A e B,
respectivamente (Fig. 5). Comprove o paralelismo do
patim e da base, verificando que assinale a mesma
divisdo, sobre os tirantes L (Fig. 10), em ambos os
lados da plaina.

Ajustar a profundidade de corte desejada, mediante
o manipulo C (Fig. 5).

Montar o esquadro de guia lateral, como se indica
no paragrafo 5 (Fig. 1).

Para o aplainamento da peca, deve recorrer-se a
superficie do patim como guia de apoio no inicio do
corte e para avancar deve proceder-se a extensao do
apoio a toda a base.

APLAINAMENTO DE SUPERFICIES PLANAS
Afrouxar a pressdo dos manipulos A e B (Fig. 6),
para libertar o patim dianteiro e a base dos tirantes
de curvatura.

Regular o patim para "0", mediante o manipulo C
(Fig. 6).

Colocar a plaina sobre uma superficie plana e pres-
sionar a parte traseira da base, de forma a que esta
se adapte ao plano horizontal, prender o manipulo
B (Fig. 6).

Conferir ao patim a profundidade de corte desejada,
accionando o manipulo C e fixando o manipulo A
nesta posicéo (Fig. 6).

APLAINAMENTO COM NAVALHAS

CONCAVAS (Opcionais)

Para o acabamento rustico de superficies a antiga,
de aspecto idéntico de um acabamento com enxo.
Preparacdo da Plaina

Montar as navalhas concavas de acordo com 0 modo
indicado nas figuras de 11 a 16.

Situar a base e o patim da maquina, tal como se fosse
a aplainar uma superficie concava (Fig. 2).
Colocar o patim a sua maxima profundidade de corte.
Aplainamento rustico

A fim de efectuar o aplainamento de marcas con-
cavas na madeira, hd que colocar a plaina sobre
esta e apoiada sobre o extremo mais avancgado do
patim; depois, p6-la em funcionamento e balancear
para baixo. Quando se atingir o final do patim, as
navalhas comecardo a cortar a madeira, momento
este no qual se deve deter o balanceamento e iniciar
um movimento longitudinal que alongara a marca
do corte na madeira e, a sequir, prosseguira com o
movimento de balanceamento até que a navalha
abandone o corte.
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7. SUBSTITUICAO E REGULACAO
DE NAVALHAS RECTASS

Desligar a maquina da rede eléctrica
antes de proceder a estas operacdes.

SUBSTITUICAO DAS LAMINAS

Afrouxar a pressdo dos parafusos D (Fig. 7) com a
chave de fixacdo das |aminas e deslocar lateralmente
a lamina, até que esta seja libertada do respectivo
suporte.

Introduzir uma nova lamina, ou a mesma lamina
extraida, pela sua segunda face de corte, no suporte.
Verificar com a ajuda de uma régua S, se a face
lateral da lamina atinge o nivel do patim e a base
sem ultrapassa-los, e apertar os parafusos D (Fig. 7).

A verificacdo da face lateral da lamina
& com a régua é muito importante, uma
vez que se esta ultrapassar o nivel do
patim e abase, rocara com o esquadro de
guia lateral, quando este for utilizado.

REGULACAO DAS LAMINAS

Os suportes das laminas vém regulados de fabrica
e ndo necessitam de ser reajustados ao mudar as
laminas. Ndo obstante, se por algum motivo desejar
procederaoseu reajustamento, aja daseguinte forma:
Regule o patim para"0", mediante o manipulo C (Fig.7).
Colocar uma régua S entre o patim e a base e rode
os parafusos E do suporte da lamina, de forma a
eleva-la ou a oculta-la, até que esta fique perfei-
tamente nivelada com a régua e paralela a base da
maquina (Fig. 7).

Antes de recomecar o trabalho com

& a maquina, assegure-se de que os
parafusos D (Fig. 7) se encontrem bem
apertados.

Parasobressalentes do Sistema Porta-navalhas, utilize
exclusivamente componenetes originais VIRUTEX.

8. SUBSTITUIQA_O DA CORREIA
DE TRANSMISSAO

Desligue a maquina da rede eléctrica,
antes de realizar esta operacdo.




Extraia a proteccéo F, desaparafusando os parafusos
G (Fig. 8). Substitua a correia deteriorada por outra
original VIRUTEX, tendo a precaucéo de, sem forca-
la engrena-la correctamente nos dentes da polia.

9. BOCA DE ASPIRACAO

Para proceder a montagem da boca de aspiracdo,
desmontar a guia de saida de aparas H (Fig. 9), remo-
vendo o parafuso | e montando a boca de aspiracéo
na mesma cavidade.

Aplaina podeserligada ao aspirador Virutex AS182K,
AS282K, podendo esta ligacdo ser feita directamente
ou através do acoplamento de aspiragdo padrédo
6446073. Este ultimo permite também realizar a
ligagdo a qualquer aspirador industrial.

10. MANUTENGAO DAS ESCOVAS
E DO COLECTOR

de manutencio, desligue a maquina

Q Antes de efectuar qualquer operacio
da corrente eléctrica.

E importante substituir as escovas quando estas
tiverem um comprimento minimo de 5 mm (Fig. 8)
Desenrosque a tampa de cor J (Fig. 8) preta da carcaca
e extraia a escova da guia. Substitua as escovas por
outras novas e originais VIRUTEX, verificando que
elas deslizem suavemente pelas guias. Enrosque, de
novo, a tampa J que as encerra, e deixe a maquina
em funcionamento durante uns 15 minutos. Se o co-
lector apresentar queimaduras ousaliéncias, torna-se
recomendavel fazer com que ele seja reparado num
Servico Técnico VIRUTEX.

Mantenha sempre o fio e a ficha em boas condicoes
de servico.

11. NiVEL DE RUIDOS E VIBRACOES

Os niveis de ruido e vibracdes desta ferramenta
eléctrica foram medidos de acordo com a Norma
Europeia EN 60745-2-14 e EN 60745-1 e servem como
base de comparag¢do com uma maquina de aplicacdo
semelhante.

0 nivel de vibracées indicado foi determinado para
as principais aplicacdes da ferramenta e pode ser
utilizado como valor de partida para a avaliacdo da
exposicdo ao risco das vibracdes. Contudo, o nivel
de vibracdes pode alcancar valores muito diferentes
do valor indicado noutras condi¢cdes de aplicacdo,
com outros dispositivos de trabalho ou com uma
manutencdo deficiente da ferramenta eléctrica e

respectivos dispositivos, podendo resultar num valor
muito mais elevado devido ao seu ciclo de trabalho e
modo de utilizacdo.

Por conseguinte, é necessario estabelecer medidas de
seguranca para protecc¢do do utilizador contra o efeito
das vibracoes, tais como a manutencédo da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
estado e organizacdo dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em vazio
e sem ser realmente utilizada, uma vez que a reduc¢ao
da carga pode diminuir de forma substancial o valor
total da exposigio).

12. GARANTIA

Todasas maquinaselectro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir
do dia do seu fornecimiento, ficando dela excluidas
todas aquelas manipulacdes ndo adequadas ou
pelo desgaste natural da maquina. Para qualquer
reparacdo, ha que se dirigir ao Servico Oficial de
Assisténcia Técnica VIRUTEX.

13. RECICLAGEM DAS
ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os res-
tantes residuos domésticos. Recicle as ferramentas,
0s acessorios e as embalagens de uma forma que
respeite o meio ambiente. Respeite os regulamentos
em vigor no seu pais.

Aplicavel na Unido Europeia e nos paises europeus
com sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanhaindica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminacéo
em conjunto com outros residuos domésticos.

FERRAMENTAS

Nos termos da Diretiva Europeia 2002/96/CE, os
utilizadores podem contactar o estabelecimento
onde adquiriram o produto, ou as autoridades locais
competentes, para obter informagdes sobre como
e onde poderdo levar o produto para que este seja
submetido a uma reciclagem ecologica e segura.

AVIRUTEX reserva parasiodireito de poder modificar
os seus productos, sin a necessidade de aviso prévio.
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PYCCKWUH

WHCTPYKUUA MO IKCnnyaTauun.

OYEHb BAXHO

Mpexne, 4em Ha4aTb

& nosib3oBaTbCs CTaHKOM
NpPoYTUTE BHUMATENLHO 3TO
PYKOBOACTBO u npunaraemyto
BPOLUKOPY C UHCTPYKUUAMU
MO BE3OMACHOCTW. flo Toro,
KaK MPUCTYyNUThb K paboTe Ha
CTaHKe YAO0CTOBepLTECh, YTO Bbi
XOPOLLO OCBOUIIN UX COAepKaHue.
CoxpaHuTe pyKOBOACTBO U
GpoLutopy Ansi BO3MOXHbIX
nocneayroLMX KOHCYNbTaLui.

1. YKA3AHUA MO TEXHUKE
BE3OMACHOCTU

MHCTPYKLMIO Mo Ge30nacHoOCTH,
KOTOpast npunaraeTcs K
[OKYMEHTaLumn AaHHOTO

f BHuMaTenbHoO npounTanTe obLyyto
o6opyaoBaHus.

Mepen Tem, Kak BKNIOUNTb pyOaHOK,
NpoBepPLTE, YTO HaMpPsKeHWE B CETU
COBMagaeT ¢ Benu4umHom paboyero
HanpshXeHus1, ykazaHHOW B crieymndurkaumm.
He npukacanTtecb pykamu k obpabaTtbiBaemon
noBepxHOCTU. MNMoCcTosHHO aepxute pybaHok
ABYMSI pyKamu nogoLUBoM K nosy.

[Mpwn akcnnyataumy ncnonb3ynTte TONbKO
opurnHaneHble Hoxu «VIRUTEX», Hukorga
He paboTainTe ¢ AedeKTHbIMU HOXaMW.
Ob6na3aTenbHO UCNonb3ynTe NblNecOopHUK
ANs NPOANEHNS BPEMEHU 3KCNyaTauum
HOXeW 1 n3bexaHns BO3MOXHbIX NOFTOMOK.
M3berainTe koHTakTa pybaHka c
mMeTannmyeckumn getansmu. Nposepsiite
pabouyto NOBEPXHOCTb Nepes CTPporaHMem
Joxantecb NOMHOMO OTKIYEHUS OT pexnva
paboTbl MOTOpa Npexae Yem CKnagmpoBaTb
WNHCTPYMEHT.
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2. TEXHUYECKWUE OAHHbIE

MOLLHOCTD...ccvvvvieiiceeeee e e
HaCTOTA. . .eeee e
XOMOCTAACKOPOCTb. ...
Y1cnoobopoTOBBMUH. .
LIMPUHACPE3A. .. .ceee i
MuHMManbHbIA BOrHY ThIV paguyc......... 450 MMm.
MuHUManbHbIV BbINYKbIM Paanyc........ 400 mm.
my6uHacpesa

aKyCcTM4ecKoro aBrneHunstA................. 87 0b(A)
YpoBeHb akycTuyeckoro gaeneHusA....98 ob(A)
[nanasoHKonebaHus..........ccccveenenene K=3aBb(A)

Ucnonb3ynte MHaMBuAayasnbHble
cpencTBa 3awWwmThbl cnyxa!l

YpoBeHb BUGpaLmm O6LLNIA. ......... a:<2.5wm/c?
[unanasoH konebaHusi......................... K:1,5m/c?

3. CTAHOAPTHASA KOMIMJEKTALUA

1. Py6aHok CE96H

2. bokoBon ynop.

3. Hacagka k nbinecbopHuKy.
4. Kntov gnsa pmkcaumm Hoxen.

HdononHutenbHble UHCTPYMEHTbI

3599101 ABYCTOPOHHMI epxaTenb HoXa
3531019 Habop ABYyCTOPOHHMX HSS Hoxen
3540118 Habop ABycTOPOHHMX HM Hoxen
2031086 Habop 13 3-MM BOrHyTbIX HSS
HOXEN, C AepxaTensimm

2031087 Habop 13 3-Mm BorHyTbix HM HoXel

4. OBLLEE OMUCAHUE

PybaHok CE96H cHabxeH nepenHen n
3afHel nofoLwwBamu ¢ perynnpyembiMmm
paauycamu, KOTopble NO3BONSAOT
obpabatbiBaTh BbINyK0-BOTHYThIE
nosepxHocTu. [NepeaHsasa nogowsa agenaet
rny6uHy cpesa o 3 mm. PybGaHok ocHalleH
BGOKOBbIM YNOPOM, CMEHHbIMU ABOVHBIMU
TBEPAONNaBHLIMU HOXaMK, He TpebyioLMm
HacTpoVikK, 6e30nacHbIM BbIKIOHaTENEM.
B03MOXHO NoAKIoYeHNe K BHELLHEMY
nbinecbopHUKy

5. BOKOBOW YNOP
YcTtaHoBuMTE yrop B NOSoXeHue, ykasaHHoe



Ha puc.1 n 3akpenuTe ero oukcaTtopom
P. PekomeHayeTcs pacnonoxuTs ynop B
MONOXEHWUN NepeneHanKynsapHOM K HOXaM.

6. HANAQKA
OBPABOTKA BOrHYTOW NMOBEPXHOCTU

YepHoBas o6paboTka 3arotoBKu
Haueptute nuHmio R (puc. 2). Pyukon
perynsaTtopa rnybuHbl ctporanus. (C)
ycTaHoBuTe rnybuHy cpesa "0". dukcaTtopamu
A n B ycTtaHoBWTE paguyc 3agHen n
nepegHen NoAoLIBbI HEMHOTO MEHbLUE
Heobxogumoro. MNMocTaBbTe perynstop Ha
HY>Hyto ry6uHy cpesa (C). MNpukpenuTe
©okoBow ynop. Ncnonbayite paboyyto
NOBEPXHOCTb pybaHKka B Ka4ecTse Onopsbl
ans obpabatbiBaemMon NOBEPXHOCTN ANA
COCTpyrmBaHus HepoBHocTel. CBo6oaHO
paboTtanTe pybaHkOM Ha HEPOBHOM
NoBEPXOCTN A0 0603HaYEeHHON NHKUK R.
YucroBasa o6paboTka.

[ns o6paboTku BOrHYTOM NOBEPXHOCTMU
paBHOMEPHOW TOMNLWMHbI, He06X0AUMO
caenatb crnegyollee:

YcraHoBuTe Wwkany perynsatopa Ha 0 (C),
ocnabsre cukcatopsl A 1 B, noctaesre
pybaHok Ha obpabaTbiBaeMyto NOBEPXHOCTb
Takum obpasom, 4Tobbl paboyast
MOBEPXHOCTb MMOTHO comnpukacanach ¢
NMOBEPXHOCTbIO 3aroTOBKW. YCTaHOBUTE
dmkcaTop paguyca Ha Heobxoammyto
BenuunHy (A n B). Y6eamtech, 4to GeryHok
Ha orpaHuuuTene paanyca pacnornoxeH
napannenbHo LUKarne 1 COOTBETCTBYET
aenennsm. Pydkon perynsatopa (C) rmy6buHbl
cpesa yCcTaHOBUTE HEOOXOAMMbIE NapameTpbl.
[Mpukpenute GOKOBOM ynop Kak ykaszaHo

Ha (puc. 1). ina 06paboTkn 3aroToBKu
ncnonb3ynTe paboyyto NNockocTb pybaHka,
B Ka4yecTBe OMOPHOM HanpasnsoLwen
MOCTENEHHO Harpy»asi BCto NoJoLLBY

OBPABOTKA BbIMYKNOW MOBEPXHOCTU
YepHoBas o6paboTka

Haueptute nuHuio R (puc. 4), Ocnabere
dmkcaTop paguyca (A) noctaBbTe rryoGuHy
cpesa Ha 0, (C). 3akpenute nogoLusy B
rOPU30HTaNbLHOM MOMOXEHUV MPU NOMOLLM
nepegHero cdukcaropa paguyca A (puc.

4). MocTaBbTe pybaHOK Ha 3aroTOBKY.
YcTaHoBUTE NEPEOHIO U 3a4HI00 NOAOLLBbI
pagnycom HeMHoro 6onbLue 3agaHHoro

1 3aKpenuTe 3Ty BennM4uHy ukcatopom

B (puc. 4). NocTtaBbTe HeobxoaNMyo
rny6uHy cpesa perynatopom C (puc. 4).
MpukpenuTe 6okosow ynop (puc. 1). Ons
yCTpaHeHUsi HePOBHOCTEW UCMonb3ynTe
pabouyto NOBEpPXHOCTb pybaHKa B kayecTse
onopbl. PacnonoxuTte pybaHok Ha 3aroToBke
TakvM 06pa3om, YTOObI KOHLIbI NNACTUH
CMY>XWNX OMOpPOW Ast UHCTPYMEHTA, a

HOXW conpukacanuce ¢ obpabarbiBaemon
NMOBEPXHOCTbIO Kak MOXHO NfoTHee. (puc. 4).
Yucrosas obpaboTka.

[ns 06paboTkM BbINYKMOW NOBEPXHOCTH C
O[VHAKOBOW TOSLLMHOW 3aroTOBKN UIN A5
anutensHow o6paboTku geTann Heobxogmmo
genarb criegymollee:

Perynatopom C yctaHoBuTe rmybuHy cpesa
0 (puc. 5). Ocnabete dukcatopsl A n B.
MocTtaBbTep pybaHok Ha obpabaTbiBaemMyto
NOBEPXHOCTb, MOArOHUTE NOAOLLBLI NOZA
paamyc 3aroToBKU, 3aKpENUTE HYXXHoe
nonoxexve dukcatopamu A n B (puc.

5). YpocToBepbTeCh, 4TO GeryHok Ha
orpaHuyMTEne pagmyca pacronoxeH
napannesbHO LUKane u COOTBETCTBYET
aenenusm. (puc. 10). Perynstopom cpesa

C nocTaBbTe HyXHble napameTpsbl (puc. 5)
MpukpenuTe 6okoBow ynop (puc. 1). Ons
CTPpYraHusi 3aroToBKM1 UCMofb3yiTe pabouyto
NOBEPXHOCTb pybaHKa B Ka4eCTBE OMOPHOM
HanpaensioLLel, NOCTENEHHO Harpyxas obe
NOAOLBbI.

OBPABOTKA MNIOCKOM NMOBEPXHOCTU
[Mpn nomowwm dmkcatopoB A n B BbinpsimuTe
pabouyto noBepxHOCTb pybaHka (puc. 6).
YctaHoBuUTe perynatop rnybuHbl cpesa Ha

0 (puc. 6). MocTaBbTe pybaHOK Ha NIOCKYH
NoBEPXHOCTb. Haxkmumasi Ha 3agHtoto
nogoLBy npu noMoLum cdukcatopa B,
noaroHnTe pabouyto NoBepPXHOCTb pybaHka
K FOPU3OHTANIbHON MOBEPXHOCTU 3arOTOBKM.
[MocTtaBbTe HEOOXOAMMYIO IMYyOUHY cpesa
perynsatopom C n 3akpenute dukcatop A B
3TOM MONOXeHUK (puc. 6).

CTPOrAHUE C BOrHYTbIMUA HOXAMU
(aononHuTEnLHO)
[nsa npygaHusa nosBepxHocTun rpyboi, ctapo-
CTUIbHOWN OTAENKN MOXOXeN Ha obTec.
MoaroTtoBbTEe pyb6aHOK:
YCTaHOBUTE BOTHYTbIE HOXM Kak NOKa3aHo Ha
pucyHkax 11-16.
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YcTtaHoBuTe 6a3y 1 NOAOLLIBY MaLUMHbI TakUM
obpa3som, kak ecnu 6bl Bbl coObMpanuce
CTpyraTb BOTHYTYH NMOBEPXHOCTb (pUC. 2).
YcTaHoBUTE NOAOLLBY HA MakCUMarbHY0
rny6uHy cTporaHus.

Ipy6oe cTporaHue:

[nsi BbINONHEHWsI BOrHYThIX CTPOranbHbIX
paboT, pa3mecTuTe pybaHOK Ha 3aroToBKe
Tak, YTo6bl NepeaHNin KOHeL, NOAOLLBbI
Hanerasn Ha 3aroToBky. 3aTem BKIoUYUTE
py6aHoK 1, Npux1Mmas K 3arotToske, BeguTe
ero. Mo gocTmXeHnn KoHUa NOAOLWBbI
ycunbTe HaxuM, Takum obpa3om yBenuumneas
rmyGuHy cTpyra B 3arotoBke. 3aTeM CHOBa
npoaomKanTe cKomb3sillee ABMXKEHME A0 TexX
nop, noka HoX He ocBoboANTCS.

7. SAMEHA U PETYJIMPOBKA HOXEHN

Mpexpe yeM NpUCTYNUTHL
K criefyHoLMUM onepauusam

oTcoeAuHUTe pybaHOK OT ceTu.

[ns perynupoBKu U 3aMeHbI
HOXEeW ucnonb3ynrte getanu
Tonbko ompmbl VIRUTEX.

8. 3AMEHA PEMEHHOIO NPUBOOA

BHumaHue! OTtkntounte pybaHok oT ceTu.
OTKpyTWTE BUHTBI 3aLWmThl Koxxyxa G (puc. 8),
CHUMUTE 3aLUMUTHBIN KOXYX PEMHS, 3aMeHNTe
CTepTbI peMmeHb opurnHanbHbiM VIRUTEX.

9. NOACOEAMHEHUE NMbINNECBEOPHUKA

[ns nogcoegnHeHus nblnecbopHuka
HeobxoAnMmMo oTcoeanHUTb OTOoNHKK H

npv nomoLum BuHTa Kpennexus |, (puc. 9) n
npucoeanHnTb agantep nbinecbopHuka. K
py6aHKy MoXeT ObITb NOACOEAMHEH MbIIECOC
VIRUTEX AS182K, AS282K Hanpsimyto nnm
npu nomoLuy npuctaskun 6446073.

10. 3AMEHA LLIETOK MNbINNECEOPHUKA

3AMEHA HOXEH

OTBUHTUTE PerynupyoLLmin BUHT NPU NOMOLLIM
Krnova 6e30nacHOCTU 1 BbICBOOOANTE HOX
13 6okosow YacTu Bana. [loctaBbTe HOBOE
ne3Bue Ny UCMNOosb3yNTe BTOPYIO PEXYLLYHO
KPOMKY HOxa. [pn nomoLum yCTaHOBOYHOM
nuHewikn S ybeanTech, 4TO Ne3Bre HoXa He
BbICTYMaeT 3a NMHMIO paboyei NOBEPXHOCTH
(puc. 7).

BHumaHune! KpaHe Heobxoanmo npoBepuTb
NMHENKON Kpas HoXa, B MPOTMBHOM Criyyae
OHM ByayT TepeTbcs 0 GOKOBOM ynop BO
Bpemsi

3KCnnyaTaumm MHCTPYMEeHTa.
PEFYNUPOBKA HOXEWN.

Tak kak HOXK pybaHka noctynaroT ¢ pabpukn
yXXe B OTPerynnpoBaHHOM COCTOSIHUN,

HeT HeoBXoANMOCTH perynupoBatb MX
BHOBb. HO ecnn Bbl xoTUTE caenatb 310
CaMOCTOSTENbHO, CreaynTe UHCTPYKLNN:
Perynsatopom C ycTtaHOBUTE NOAOLLBY

Ha oTmeTky "0" (puc. 7). MNMonoxuTe
YCTaHOBOYHYIO NINHENKY MEXAY nepenHewn

1 3agHen nogoLusamu, Npu NOMOLLU
perynupytoLlero BuHTa E ocnabere
KpenmneHns HoXew 1 perynmpymTe nx

[0 MONOXEHWs, CTPOro naparnsnenbHoro
nogowwsam (puc. 7)
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LLleTkn nognexar 3aMmeHe,
ecnu UX MMHMManbHas aAnuHa

f OTcoepuHuTe py6aHokK ot ceTu!
cocTtaBnset 5 mm. (Puc. 8).

OTBUHTUTE 3arnyLky J (puc. 8) n 3ameHuTe
weTkm opurmHanbHeiMn VIRUTEX. MNpun
nepBOM MOAKMIOYEHUN pyBaHOK AOIHKEH
npopaboTaTtb Ha XONnoCTOM Xo4y 15 MUHYT.

11. YPOBEHb LUYMA 1 BUBPALINA

YpoBeHb Lyma 1 Bubpaumm 3aToro
ycTpoiicTBa 6blnv U3MepeHbl B COOTBETCTBUN
C eBpOnencknm ctaHgaptom 60745-2-

14 n EN 60745-1 n cnyxxaTt ocHoBaHWeM

NS CPaBHEHUS C APYTMMU MalUVHaMU ¢
noAo6HbLIMU XapaKTePUCTUKAMMU.
O603Ha4YeHHbIN ypoBeHb BUOpaLmu Obin
onpeaerneH Ans OCHOBHbIX onepauuii n
MOXET UCMOSb30BaTbCs Kak Ha4YanbHoe
3HayeHue Ans Toro, YTobbl OLEHUTb PUCKM,
BO3HMKaoLLMe BCreacTBne Bubpaunm.
OpgHako, konebaHust MoryT AOCTUTHYTb
YPOBHEMN, KOTOPbIE OTNINYAOTCSA OT
06BABNEHHOIO 3HAYeHWs NpU APYTnX
YCMOBMSAX 3KCNyaTauuu, ¢ Apyrumm
WHCTPYMEHTaMM UNW C HEAOCTATOYHbIM
TEXHUYECKUM 0OCNyXMBaHNEM yCTPOMCTBA
UM ero nNpucnocobenunit, JocTurasi HAMHOro



6oree BbICOKOW BENUYMHBI B pe3ynbraTte
umkna pabotbl nnm cnocoba, KOTOpPbIM
1cnonb3yeTcst yCTPOUCTBO.

HeobxoamMmo npuHATE Mepbl No
obecneyeHmnio 6e3onacHOCTM Nonb3oBaTenst
OT NOBBbILLIEHHOW BUOpaLun, Hanpumep,
noafepxaHune ycTpomncTea B YACTOTE U
CBOEBPEMEHHOE TEXHUYECKOE 0BCnyXmBaHue
YCTPONCTBA, NpUCNocobneHnn n
WHCTPYMEHTA, a Takke opraHv3auus
NPOAOIKUTENBHOCTU LIMKIOB paboThbl
(HanpvmMep, onepaLnoHHOEe BpeMs Nog,
Harpyskom 1 Bpemsi MpocTosi, T.K. COKpaLLeHne
nocrnefHero MOXeT CyLLECTBEHHO BNUATb Ha
ypoBeHb B1bpauun).

12. TAPAHTUAHOE OBCNY>XUBAHUE

Bce nHcTpymMeHThl Virutex nMetoT rapaHTuio
B Te4yeHne 12 MmecsiLeB ¢ MOMeHTa
npuobpeTeHust, UCKNoYas cryyam
NOBPEXAEHWUI B pe3ynbrate HenpaBunbHOro
MCMNOMb30BaHUS UM eCTECTBEHHOIO
n3Hoca. [ina npoBeaeHns pemMoHTa nsgenus
obpallantecb B CepBUCHbIE LEHTPbI HUPMBI
“VIRUTEX".

13. NEPEPABOTKA J3JIEKTPOOBEOPYJOBAHUA

Huikorga He ytunusmpymnte
anekTpoobopyaoBaHne ¢ 6bITOBbIMU
oTtxogamun. O6opyaoBaHue, ocHacTka

N ynakoBKa AOMKHbI NOABepraTbCca
nepepaboTke, MUHUMU3UPYIOLLEN

noboe oTpuuatensHoe BO3aencTeme

Ha OKpyXatoLLyto cpeay. YTunusaumio
HeobXxoanMOo NPOoM3BOANTL B COOTBETCTBUM
C NpaBunamu, 4eNCTBYOLWNMN B BaLLen
CTpaHe.

Onga ctpaH, Bxogawmx B EBponenckuin Coto3
N CTpaH C CUCTEMOM cenekTUBHOro cbopa
OTXO[0B:

Ecnu HmxenpuBeaeHHbIN CUMBOIN yKa3aH
Ha NPOAYKTe UMK B COMPOBOXAAOLLEN
AOKYMEHTaLum, B KOHLIE CpoKa ero
MCMNONb30BaHUS 3anpeLlaeTcs yTunmsauus
AaHHOro U3aennsi COBMECTHO C BbITOBbIMU
oTXogamu.

B cooTtBeTcTBUM ¢ EBponenckon OupekTnsom
2002/96/EC, nonb3oBaTenb MOXET YTOYHUTb
y npoaasLia Unm CoOoTBETCTBYHOLLMX
MECTHbIX BflacTen, rae n Kak MOXHO
yTUNN3npoBaTb faHHOe usaenve 6e3 Bpega
NS OKpy»KatoLen cpeapl C Lenbio ero
6e3onacHo nepepaboTku.

dupma “VIRUTEX” coxpaHsieT 3a coboi

npaBo Ha BHECEHWE TEXHUYECKUX N3MEHEHUI
6e3 npegBapuTenbHOro oobABNEHUS 00 3TOM.

POLSKI

llustracje na stronie 32, 33, 34

WAZNE !

Przed przystapieniem do pracy
& z urzagdzeniem nalezy doktadnie
przeczytac€ niniejszg INSTRUKCJE
OBSLUGI oraz zatagczong
INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA.
Nalezy sie upewni¢, ze wszystkie
informacje zostaly zrozumiane
przed uzyciem urzadzenia po raz
pierwszy.
Nalezy zachowac obie instrukcje
w razie koniecznosci uzycia ich w
przysztosci.

1. INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA
UZYTKOWANIA STRUGU

OGOLNA INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA zatgczong do

f Nalezy doktadnie przeczytac
dokumentacji urzadzenia.

1- Napiecie w sieci zasilania musi
odpowiada¢ wartosci podanej na tabliczce
znamionowej urzgdzenia.
2- UWAGA: NALEZY TRZYMAC DLONIE
ZDALA OD OBSZARU FREZOWANIA. Nigdy
nie podsuwaj rgk w poblize ostrzy frezu. Nie
trzymaj urzadzenia do géry nogami gdy jest
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ono jeszcze w ruchu.

3- Uzywaj tylko oryginalnych nozy VIRUTEX.
Nigdy nie uzywaj tepych lub uszkodzonych
nozy lub o innych wymiarach i w ztym stanie.
4- Niezbedna jest praca z odciggiem pytu

w celu przedtuzenia zywotnosci ostrza oraz
uniknieciu uszkodzen.

5-Unikaj ciecie gwozdzi. Zawsze sprawdzaj
powierzchnie materiatu przed struganiem.

6- Odtacz urzadzenie od zrédta zasilania

i upewnij sie ze przestato ono pracowac
przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych.

7- Zawsze stosuj stuchawki ochronne
pracujgc elektronarzedziem

2. DANE TECHNICZNE

Silnik
Predkos¢ bez obcigzenia.............. 16,500 min-'
Ciecia na minute........cccccoevvveeeiiieeenne

Szeroko$¢ ciecia
Min. wklesty promien...........ccccoeceeeenne
Min. wypukty promien...................c....
Gtebokos¢ skrawania

Mierzona rownowartos¢ cisnienia
akustycznego jest

stata przy ptaszczyznie A................ 87 dBA
Akustyczna sita dla ptaszczyzny A....98 dBA
Odchylenie..........cccoooiiiis K = 3 dBA
Stosowac srodki ochrony stuchu!

Catkowita wartos¢ wibradiji.......... a:<25m/s?
Odchylenie........cccoceevveiiiiiiieeee K:1,5m/s?

3. WYPOSAZENIE

Standardowe wyposazenie, ktére zawiera
pudetko:

1. Strug CE96H - z kompletem odwracalnych
nozy HM

2. Prowadnica boczna

3. Przytgcze do odciggu pytu

4. Klucz do mocowania ostrzy

Opcjonalne wyposazenie

3599101 - Zestaw uchwytéw ostrzy
3531019 - Komplet ostrzy HSS

3540118 - Komplet ostrzy HM

2031086 - Zestaw ostrzy HSS z uchwytem
2031087 - Zestaw ostrzy HSS 3 mm
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4, OPIS OGOLNY

Strug CE96H jest wyposazony w przedni i
tylni 8lizg z regulacjg katow dzieki czemu
moze by¢ ustawiony do pracy z wklestym lub
wypuktym materiatem.

Przedni $lizg pozwala na ustawienie
gtebokosci strugania do 3 mm. Strug posiada
boczng prowadnice, odwracalne, wymienne
ostrze HM, wytgcznik bezpieczenstwa oraz
podtacze do odciggu pytu.

5. PROWADNICA BOCZNA

Umies¢ prowadnice boczng L w pozyciji jak na
(Rys. 1) i zabezpiecz pokrettem P.

Wskazane jest, aby pracowac z boczng
prowadnica o ile to mozliwe w celu
zapewnienia prostopadtosci pomiedzy
powierzchnig materiatu i ostrzem

oblicze kawatku i ciecia ostrza.

6. USTAWIANIE STRUGANIA POWIERZCHNI
WKLESLYCH

Wstepne struganie:

Nakresl linie wzorowg R, do zblizenia
strugania (Rys. 2). Ustaw gtebokos$¢ strugania
na "0" za pomocg pokretta C (Rys. 2). Ustaw
slizg i baze powoli pod odpowiednim katem
do obrabianego elementu za pomoca gatki A
i B (Rys. 2).

Ustaw gtebokos$c¢ strugania za pomoca
pokretta C (Rys. 2).

Struganie wykanczajace:

Aby struga¢ rownomierng grubosc na
wklestej powierzchni lub idealnie wykanczaé
powierzchnie nalezy:

Ustawi¢ grubos¢ strugania na "0" za pomocag
gatki C (Rys. 3).

Poluzowac pokretta A i B, ktére zabezpieczajg
Slizg i baze. Przytozy¢ strug do obrabianej
powierzchni tak aby strug dopasowat sie do
ksztattu materiatu i zabezpiecz $lizg i baze w
takiej pozycji za pomoca gatek A i B. Upewnij
sie ze slizg i baza sg do siebie réownolegte
oraz czy na obydwu miarkach L sg takie
same odlegtosci. Ustaw gtebokos$¢ strugania
do odpowiedniego poziomu przy uzyciu gatki
C (Rys. 3).

Zamontuj prowadnice boczng w miejscu

5 (Rys. 1). Uzyj powierzchnie $lizgu jako
wsparcie prowadzenia do rozpoczecia
strugania.



STRUGANIE POWIERZCHNI WYPUKLEJ
Struganie wstepne:

Wykres$l linie referencyjng R, okreslajgcg linie
strugania (Rys. 4).

Poluzuj gatke A, ustaw gtebokos$¢ strugania
na "0" uzywajgc gatki C i zablokuj ponownie
s$lizg za pomoca pokretta A. Potdz strug na
powierzchni ktorg chcesz obrabia¢. Ustaw na
bazie troche wiekszy promien niz ten ktory
ma materiat i zabezpiecz za pomoca gatki C
(Rys. 4).

Ustaw odpowiednig gtebokos$c¢ strugania

za pomocg gatki C (Rys. 4). Zamontuj
prowadnicg boczng w pozycji jak na (Rys. 1).
Aby zebra¢ nieprawidtowosci na powierzchni
uzyj powierzchni przytozenia $lizgu lub

bazy jako wsparcia dla strugania. Zmieniaj
ustawienia katow bazy i slizgu powoli i
delikatnie tak aby wspétgraty z ustawiong
gtebokoscia strugania (Rys. 4).

Struganie wykanczajace:

Aby struga¢ rownomierng grubos¢ na
wypuktej powierzchni lub idealnie wykanczaé
powierzchnie strugang za pomocg ustawien z
poprzedniego punktu nalezy:

Ustawi¢ gtebokos¢ strugania na "0" za
pomocg gatki C (Rys. 5). Poluzowac gafki

Ai B, ktore zabezpieczajg $lizg i baze.
Potozy¢ strug na obrabianej powierzchni tak
aby dopasowat sie ksztattem do promienia
materiatu i zabezpiecz go w takiej pozycji za
pomocg gatek A i B (Rys. 5).

Upewnij sie ze $lizg i baza sg do siebie
réwnolegte oraz czy na obydwu miarkach L
sg takie same odlegtosci (Rys. 10). Ustaw
gtebokos¢ strugania do odpowiedniego
poziomu przy uzyciu gatki C (Rys. 3).
Zamontuj prowadnice boczng w miejscu

5 (Rys. 1). Uzyj powierzchnie slizgu jako
wsparcie prowadzenia do rozpoczecia
strugania.

STRUGANIE POWIERZCHNI PLASKIEJ
Poluzuj gatki Ai B (Rys. 6) tak aby uwolni¢
stizg i baze z prowadnic krzywizny. Ustaw
gtebokos¢ na "0" za pomocg gatki C (Rys. 6).
Pot6z strug na powierzchni ptaskiej. Docisnij
tylng czes¢ bazy tak aby dopasowata sie

do powierzchni i zablokuj pokretto B. Ustaw
gtebokos¢ za pomocg gatki C i zabezpiecz
slizg za pomoca gatki A w takiej pozycji (Rys.
6).

STRUGANIE Z OPCJONALNYM
WKLESLYM OSTRZEM

Do nadawania rustykalnego wygladu, efektu
postarzania mebli.

Przygotowanie struga:

Zamontuj noze wkleste zgodnie z Rys. 11 -
16. Ustaw baze i $lizg tak jak w przypadku
powierzchni wklgstych (Rys. 2).

Ustaw maksymalng gtebokos$¢ strugania.
Rustykalne struganie:

Aby wykonaé struganie, ktére pozostawi
wklesty Slad na materiale potéz strug na
obrabianej powierzchni tak aby byt pochylony
w stosunku do przedniego $lizgu. Nastepnie
uruchom strug i poruszaj nim odchylajgc w
dot.

Kiedy dojdzie do konca slizgu, ostrza zaczng
cig¢ materiat. W tym momencie nalezy
zatrzymacé ruch wahadtowy i przesuwac
wzdtuznie strug tak, aby wydtuzy¢ $lad
ciecia.

Nastepnie ponownie uruchomi¢ wahadtowy
ruch, dopoki ostrze pozostawia ciecie.

7. WYMIANA | REGULACJA OSTRZY

Odtacz urzadzenie od zrodta
zasilania przed przystgpieniem
do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych.

WYMIANA OSTRZA

Poluzuj sruby D (Rys. 7) za pomocg
dotgczonego klucza. Wysun ostrza z gtowicy.
Umies$¢ nowe noze lub odwré¢ uzywane

na drugg strone. Przy pomocy linijki S
upewnij sie ze ostrza sg na poziomie $lizgu
(przyktadnicy) i nie wystajg poza nig a
nastepnie dokrec¢ sruby D.

Bardzo wazna jest kontrola
wystawania ostrza linijkg ! Jezeli
bedzie ono wystawac poza

linie bazy, uszkodzi boczng
prowadnice podczas jej uzycia.

REGULACJA OSTRZA

Ustaw slizg w pozycji "0" za pomocag

pokretta C (Rys. 7). Umies¢ linijke pomiedzy

slizgiem, bazg a poluzowanymi Srubami E

aby podniesc¢ lub obnizy¢ ostrze tak aby byto
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perfekcyjnie dopasowane réwnolegle do
podstawy

Upewnij sie ze srubki D sa
prawidlowo dokrecone przed
rozpoczeciem pracy.

Uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych
VIRUTEX do systemu mocowania nozy.

8. WYMIANA PASKA KLINOWEGO

zasilania przed przystapieniem
do jakichkolwiek prac

f Odlacz urzadzenie od zréodta
konserwacyjnych.

Odkre¢ sruby G (Rys. 8) i zdejmij
zabezpieczenie F.

Wymien zuzyty pasek na oryginalng czesc
VIRUTEX.

Uwazaj, aby dopasowac pasek poprawnie
do zebdw kot pasowych, nigdy nie wymuszaj
pozycji paska.

9. PODLACZANIE ODCIAGU

Aby podtgczy¢ krociec odciggu nalezy
odkreci¢ ostone H (Rys. 9) i w jej miejsce
zamontowac kréciec odciggu.

Strug moze by¢ podtgczony do odkurzacza
Virutex AS181K, AS282K bezposrednio lub
za pomocg przytgcza 6446073. To przytgcze
mozna stosowac takze do podtgczen z innymi
odkurzaczami.

10. WYMIANA SZCZOTEK | KOMUTATORA

Odlacz urzadzenie od zrédta
zasilania przed przystapieniem
do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych.

Szczotki kwalifikujg sie do wymiany kiedy
osiggng minimalng dtugos¢ 5 mm (Rys. 8)
Odkreé czarng ostone J (Rys. 8) i wyjmij
szczotki z prowadnicy. Wymien je na
oryginalne szczotki VIRUTEX, ktére
zapewniajg gtadkie poruszanie sie ich w
prowadnicy. Zakre¢ ostone i wigcz maszyne

30

na 15 minut. Jesli na komutatorze widoczne
sg uszkodzenia lub zadrapania, nalezatoby
usungc¢ te wade w serwisie VIRUTEX. Dbaj
aby kabel oraz wtyczka byty w dobrym stanie.

11. POZIOM GLOSNOSCI | VIBRACJI

Pomiary poziomoéw hatasu oraz wibracji
opisywanego urzgdzenia zostaty dokonane
zgodnie ze standardem europejskim EN
60745-2-19 i EN 60745-1 i stuzg jako punkt
odniesienia przy poréwnaniach z innymi
urzgdzeniami o podobnych zastosowaniach.
Przedstawiony poziom wibracji zostat
okreslony dla podstawowych zastosowan
urzgdzenia i moze on by¢ uznany za
warto$¢ wyjsciowg przy szacowaniu ryzyka
zwigzanego z wptywem wibracji. Jednakze,
wibracje moga osiggngc¢ poziomy, ktére bedg
odbiegaty od przedstawionej wartosci jesli
warunki zastosowania bedg inne, jesli zasto-
sujemy inne urzadzenia lub jesli urzadzenie,
jego uktad elektryczny lub akcesoria nie beda
konserwowane we wiasciwy sposob.
Wowczas poziom wibracji moze osiggac
wyzszg warto$¢, w zaleznosci od wykony-
wanej pracy i sposobu w jaki korzystamy z
urzgdzenia.

Dlatego tez, nalezy okresli¢ wytyczne
bezpieczenstwa, aby uchroni¢ uzytkownika
przed dziataniem wibraciji, takie jak dbanie

o to, aby urzgdzenie oraz jego uktady byty
utrzymywane w idealnym stanie i ustalanie
okresow pracy (czas pracy, gdy urzadzenie
jest poddawane obcigzeniom oraz czas
pracy, gdy urzgdzenie nie jest poddawane
obcigzeniom, czyli nie jest uzywane, jako ze
ograniczenie czasu pracy bez obcigzenia
moze miec istotny wptyw na catosciowg
warto$¢ oddziatywania).

12. GWARANCJA

Wszystkie produkty VIRUTEX posiadajg 12
miesieczng gwarancje od daty zakupu.
Wszelkie uszkodzenia wynikajgce

z nieprawidtowego uzytkowania lub
naturalnego zuzycia nie podlegajg gwarancji.
W przypadku jakichkolwiek napraw

nalezy skontaktowac sie z oficjalnym
posprzedazowym serwisem VIRUTEX.



13. UTYLIZACJA URZADZEN
ELEKTRYCZNYCH

Nigdy nie usuwaj sprzetu elektrycznego
razem ze $mieciami domowymi. Utylizuj
sprzet, akcesoria i opakowania w sposob,
ktory zminimalizuje jakikolwiek negatywny ich
wptyw na srodowisko. Stosuj sie do przepi-
séw obowigzujgcych w Twoim kraju.
Zastosowanie w Unii Europejskiej oraz

w krajach europejskich stosujacych
selektywna zbiérke odpadoéw:

Jesli ponizszy symbol pojawia sie na produk-
cie lub na dotgczonej do niego informaciji, nie
nalezy po zakonczeniu okresu jego
zywotnosci wyrzuca¢ go wraz z innymi odpa-
dami pochodzenia domowego.

Zgodnie z Europejskg Dyrektywg 2002/96/
EC, uzytkownik moze skontaktowac sie ze
sprzedawca, od ktorego nabyt produkt lub
z odpowiednimi wtadzami lokalnymi, aby
dowiedzie¢ sie gdzie oraz w jaki sposob
moze oddac zuzyty produkt do bezpiecznej,
przyjaznej srodowisku utylizacji.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do
modyfikowania swoich urzgdzen bez
wczesniejszego uprzedzenia.
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Acceda a toda la informacion técnica.
Access to all technical information.
Acces a toute I'information technique.
Zugang zu allen technischen Daten.
Accedere a tutte le informazioni tecniche.
Aceso a todas as informagdes técnicas.
Dostep do wszystkich informacii technicznych.
[locTyn Ko BCen TeXHUYECKON MHGopmaLmm.

rvlex

®
9696190/112024

Virutex, S.A. Virutex USA Corp. Virutex France sarl
Avda. La Llana, 57 1130 Greenskeep Dr Unit B 26, rue de Verdun - Bat. 9 B
08191 Rubi (Barcelona) Kissimmee F| 34741 94500 Champigny sur Marne
Espafna USA Francia
info@virutex.es sales@virutextools.com contact@virutex.fr
www.virutex.com www.virutextools.com www.virutex.fr
Virutex ltalia Wegoma - Virutex Connection GmbH
Via Vigonovese 79/F Auf der Hub 34
35127 Padova (PD) 76307 Karlsbad - lttersbach
Italia Deutschland
virutex@virutex.it info@wegoma-virutex.de

www.virutex.it www.wegoma-virutex.de



