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1. wlot powietrza

2. ztaczka wlotu powietrza
3. spust

4. bezpiecznik

5. magazynek

6 .zatrzask magazynka

7. pokrywa mechanizmu podawania
8. pokrywa magazynka

9. narzedzie

10. gniazdo weza

11. waz

12. Zgczka weza

13. smarownica

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

UA

1. noBiTpo3abipHuk

2. WTyuep BRyCcKy NoBiTps
3. CMyCKOBMIA raqok

4. 3an0BiKHMK

5. marasuH

6.3acyBka MaraauHy

7. KpuLLKa MexaHiamy nogaui
8. KpuLLKa MarasuHy

9. iHCTpyMeHT

10. rHi3go WwnaHry

11. wnakr

12. Wwryuep wnaHry

13. amaLeHHs

14. peaykTop

15. dinbtp

16. komnpecop

SK

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

4. poistka

5. zésobnik

6 .zapadka zasobniku

7. kryt mechanizmu podévania
8. kryt zasobniku

9. nastroj

10. pripojka hadice

11. hadica

12. spojka hadice

13. maznicka

14. reduktor

15. filter

16. kompresor

F

1. vstupny otvor vzduchu
2. spojka privodu vzduchu
3. spust

4. poistka

5. zasobnik

6. zapadka zasobnika

7. podava¢ zasobnika

8. vrchné veko

9. nastroj

10. hadicové zasuvka
11. hadica

12. hadicova spojka

13. olejovat

14. redukény ventil

15. filter

16. kompresor

GB

1. airinlet

2. air inlet connection

3. trigger

4. safety device

5. dispenser

6 .snap fastener of the dispenser
7. pusher of the dispenser
8. upper lid

9. tool

10. hose socket

11. hose

12. hose connection

13. lubricator

14. reducer

15. filter

16. compressor

LT

1. oro jleidimo anga

2. oro jleidimo angos jungtis
3. gaidukas

4. saugiklis

5. détuvé

6. détuvés sklastis

7. tiektuvo mechanizmo danga
8. détuvés danga

9. jrankis

10. Zamos lizdas

11. zarna

12. Zarnos jungtis

13. tepaliné

14. reduktorius

15. filtras

16. kompresorius

H

1. levegébemenet

2. a levegdbemenet csatlakozdja
3. kioldo

4. biztositék

5.tar

6. a tar retesze

7. adagolé mechanika fedele
8. a tar fedele

9. szerszam

10. téml6fogado csatlakozd
11. t6ml6

12. t6ml6 csatlakozdja

13. zsirz6

14. nyomascsokkentd

15. sz(ird

16. kompresszor

I

1. levegd bemenet

2. a levegébemenet csatlakozéja
3. kioldoszelep

4. biztositék

5.tar

a tér retesze

7. a tar elétoldja

8. felsd fedél

9. szerszam

10. téml6fogadd csatlakozd
11. 6ml6

12. témld csatlakozoja

13. zsirz6

14. nyomascsokkentd

15. sz(ird

16. kompresszor
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1. Drucklufteintritt

2. Druckluftanschluss
3. Ausloseknopf

4. Sicherung

5. Magaziner

6 .Magazinerverschluss
7. Vorschubwerkdeckel
8. Magazinerdeckel

9. Werkzeug

10. Schlauchanschluss
11. Druckluftschlauch
12. Druckluftschlauchanschluss
13. Schmiernippel

14. Reduzierstiick

15. Druckluftfilter

16. Kompressor

Lv

1. gaisa ieeja

2. gaisa ieejas savienotajs
3. mélite

4. droSinatajs

5. magazina

6. magazinas sprids

7. padeves mehanisma vaks
8. magazinas vaks

9. instruments

10. $latenes ligzda

11. 8itene

12. $lutenes savienotajs
13. ellotajs

14. reduktors

15. filtrs

16. kompresors

RO

1. admisia aerului

2. mangonul la admisia aerului
3. tragaciul

4. siguranta

5. incércatorul (magazia)

6. declansatorul incarcatorului
7. impingatorul magaziei

8. capacul superior

9. scula

10. scaunul furtunului

11. furtunul

12. mufa de racordarea furtunului
13. gresorul

14. reductorul

15. filtrul

16. compresorul

NL

1. admisia aerului

2. mangonul la admisia aerului
3. tragaciul

4. siguranta

5. incarcatorul (magazia)

6. declangatorul incarcatorului
7. impingatorul magaziei

8. capacul superior

9. scula

10. scaunul furtunului

1. furtunul

12. mufa de racordarea furtunului
13. gresorul

14. reductorul

15. filtrul

16. compresorul
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RUS

1. B03AyX03aB0pHHK

2. WTyLep Bnycka Bo3ayxa
. CIYCKOBOVA KPIOYOK
MpenoXpaHnTeNb
MarasuH

.3allenka marasvHa
Kpbillika MexaH13Ma nofauv
Kpbillka MarasvHa

. UHCTPYMEHT

10. rHe3no Wwnaxra

11. wnakr

12. wryuep wnaxra

13. cmaska

14. peaykTop

15. dunetp

16. komnpeccop
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1. pivod vzduchu

2. konektor pfivodu vzduchu
3. spoust

4. pojistka

5. zasobnik

6. zapadka zasobniku

7. viko mechanizmu podavani
8. kryt zasobniku

9. nastroj

10. z&suvka hadice

11. hadice

12. konektor hadice

13. mazadlo

14. reduktor

15. filtr

16. kompresor

E

1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

4. fusible

5. cargador

6. pestillo del cargador

7. tapa del mecanismo de administracion
8. tapa del cargador

9. herramienta

10. toma de manguera

11. manguera

12. conector de manguera

13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor

GR

1. entrada de aire

2. conexion de la entrada de aire
3. disparador

4. dispositivo de seguridad
5. camara

6 .resbalén de la camara

7. empujador de la camara
8. tapa superior

9. herramienta

10. entrada de la manguera
11. manguera

12. conexion de la manguera
13. lubricador

14. reductor

15. filtro

16. compresor
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTars iHCTPYKUitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBaoTe Tig 0dnyieg xpriong

Nie uzywac na rusztowaniach, drabinach

Do not use on scaffolds or ladders

Nicht auf Geriisten und Leitern verwenden

He npumeHsTb Ha necax 1 necTHuLiax

He KkopucTyBaTucs Ha puLLTYBaHHSX Ta ipabuHax
Nevartoti ant pastoliy, kopeciy

Nelietot uz sastatném un kapém

NepouZivejte na ledeni a zebficich
NepouZivat na leSeni a rebrikoch

Nem hasznalja éllvanyzatokon, létran

Anu se utiliza fiind pe scard sau pe scheld

No se use en los andamios ni en las escaleras
1

2
3
4

|
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Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles

Verwenden Sie eine Schutzbrille
MMonb30BaTLCS 3aLUMTHBIMM O4KaMM
KopucTyiitech 3ax1CHMM OKynisipamin
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

Pouzivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnaipomoiaTe Ta yuahid TpoaTaciog

Nie stosowac bez sprawnie dziatajgcego bezpiecznika

Do not use with defective fuse
Kein Einsatz ohne funktionsfahige Sicherung

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehorschutz verwenden

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryittech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes dro$ibas Iidzek|u

PouZivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon fillvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming
XpNGIHOTIOIRDTE TIG WTAOTTIOES

He ucnonb3aosaTb Npyu HenpasinsHo paGoTatoliem NpeaoxpaxuTene
He BMKOPUCTOBYBATY NPV HEMPABHIEHO MPALIIOIOHOMY 3aNOBIKHMKY

Nenaudoti be tinkamai veikiancio saugiklio
Nelietojiet bez pareizi funkciongjosa drosinataja
Nepouzivejte bez funkéni pojistky

Nepouzivat bez spravne fungujlcej poistky

Ne haszndlja j6l m{ikddé biztosité nélkil

Anu se utiliza fiind pe scard sau pe scheld

No lo use sin un fusible que funcione correctamente

1
2
3
4
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA
Gwozdziarka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim cisnieniem. Za po-
moca gwozdzi | zszywek utatwia prace polegajace na faczeniu elementéw. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia
jest zalezna od wiasciwe] eksploatacji, dlatego:
Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.
Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwaranciji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE

Narzedzie jest wyposazone w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ je do uktadu pneumatycznego.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-09201
Waga [kg] 09
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm /"] 63/14
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) [mm /"] 10/3/8
Pojemnos¢ zasobnika [szt] 100
Rodzaj elementéw ztgcznych zszywki
Diugos¢ elementéw ztgcznych [mm] 6-16
Wymiary elementéw ztgcznych rysunek Il
Maksymalne ciénienie pracy p, . [bar] 7
Zalecane ci$nienie pracy [bar] 4-7
Cisnienie akustyczne (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 88+25
Moc akustyczna (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 99+25
Drgania (PN-EN ISO 8662-7:2000) [m/s?] 35+15

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, tacznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pradem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywaé dobrze o$wietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie mogg by¢ przyczynami wy-
padkéw. Nie nalezy pracowaé narzgdziami pneumatycznymi w srodowisku o zwigkszonym ryzyku wybuchu, zawierajgcym palne
ciecze, gazy lub opary. Nie nalezy dopuszczaé dzieci i 0séb postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac
utrate kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo pracy

Zlaczka narzedzia pneumatycznego musi pasowac do gniazda przewodu doprowadzajgcego powietrze. Nie wolno modyfikowaé
zlaczki ani gniazda przewodu zasilajacego. Wszelkie przewody, zitgczki i gniazda musza by¢ czyste, nieuszkodzone, w dobrym
stanie technicznym oraz przeznaczone do stosowania z narzedziami pneumatycznymi. Narzedzia pneumatyczne nie sg izolo-
wane na wypadek zetknigcia sie ze zrodtami energii elektrycznej, dlatego nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami

I N S T R U K C J A O RY GI NALNA
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takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Nie nalezy naraza¢
narzedzi pneumatycznych na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocig. Woda i wilgo¢, ktéra dostanie sie do wnetrza
narzedzia zwigksza ryzyko uszkodzenia narzedzia i doznania obrazen. Nie przecigza¢ przewodu doprowadzajacego powietrze do
narzedzia. Nie uzywac przewodu do noszenia, podigczania i odtgczania ztaczki od zrodta sprezonego powietrza. Unika¢ kontaktu
przewodu zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami. Nie zasila¢ narzedzia pneumatycznego
tlenem, gazami palnymi lub trujgcymi. Do zasilania narzedzia stosowac tylko filtrowane i ,smarowane” sprezone powietrze z moz-
liwo$cig regulacii ci$nienia. Upewni¢ sig, ze obrabiany przedmiot jest pewnie i mocno zamocowany i nie bedzie si¢ przemieszczat
w czasie obrobki.

Bezpieczenstwo osobiste

Przystepowa¢ do pracy w dobrej kondyciji fizycznej i psychicznej. Zwraca¢ uwage na to, co sie robi. Nie pracowaé bedac zme-
czonym lub pod wptywem lekdw, albo alkoholu. Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazenh
ciata. Uzywac $rodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktada¢ gogle ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak:
maski przeciwpytowe, obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejsza ryzyko doznania powaznych obrazen ciata. Podczas
pracy narzedziem pneumatycznym nalezy uzywac rekawic ochronnych w celu ochrony zaréwno przed urazami mechanicznymi
jak i oddziatywaniem termicznym narzedzia. Unika¢ przypadkowego wigczenia narzedzia. Upewnic sig, ze wiacznik jest w pozycii
,Wwylaczony” przed podigczeniem narzedzia do zrédta sprezonego powietrza. Trzymanie narzedzia z palcem na wigczniku lub
podiaczanie narzedzia pneumatycznego, gdy wigcznik jest w pozycji ,wigczony” moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.
Przed wigczeniem narzedzia pneumatycznego usunaé wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaty uzyte do jego regulacji.
Klucz pozostawiony na ruchomych elementach narzedzia, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata. Utrzymywaé réwno-
wage. Przez caly czas utrzymywac¢ odpowiednig postawe. Pozwoli to na fatwiejsze zapanowanie nad narzedziem pneumatycz-
nym w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy. Stosowac odziez ochronng. Nie zakladac luznej odziezy i bizuterii.
Utrzymywa¢ wiosy, odziez i rekawice robocze z dala od ruchomych czesci narzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy
moga zaczepic o ruchome cze$ci narzedzia. Stosowac odciggi pytu lub pojemniki na pyt, jesli narzedzie jest w takie wyposazone.
Zadbac o to, aby je poprawnie podigczy¢. Uzycie odciggu pytu zmniejsza ryzyko powstania powaznych obrazen ciata. Przewdd
zasilajgcy znajduje sie pod cisnieniem, co moze powodowac jego dynamiczne przemieszczanie sie i ryzyko powstania obrazen.
Zmagazynowana energia sprezonego powietrza, moze stanowi¢ powazne zagrozenie.

Uzytkowanie narzedzia pneumatycznego

Nie wolno uzywa¢ narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem. Nie przecigza¢ narzedzia pneumatycznego. Uzywac narzedzia wia-
$ciwego do danej pracy. Nie przekracza¢ dopuszczalnego maksymalnego cisnienia pracy. Odpowiedni dobdr narzedzia do danej
pracy zapewni wydajniejszq i bezpieczniejszg prace. Przed regulacjg, wymiang akcesoridw lub przechowywaniem narzedzia
nalezy odtgczy¢ przewdd zasilajgcy, co pozwoli unikng¢ przypadkowego wigczenia narzedzia pneumatycznego. Przechowywaé
narzedzia w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwala¢ uzywaé narzedzia osobom nieprzeszkolonym w zakresie jego ob-
stugi. Zapewni¢ wlasciwg konserwacje narzedzia. Sprawdza¢ narzedzie pod katem niedopasowan i luzéw ruchomych czesci.
Sprawdza¢ czy jakikolwiek element narzedzia nie jest uszkodzony. W przypadku wykrycia usterek nalezy je naprawi¢ przed
uzyciem narzedzia pneumatycznego. Wiele wypadkow jest spowodowanych przez niewlasciwie konserwowane narzedzia. Na-
rzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace jest fatwiej kontrolowac podczas
pracy. Nalezy stosowa¢ narzedzia pneumatyczne i akcesoria zgodnie z powyzszymi instrukcjami. Stosowaé narzedzia zgodnie z
przeznaczeniem biorgc pod uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane, zwigk-
sza ryzyko powstawania niebezpiecznych sytuacji. Podczas pracy nalezy wzig¢ pod uwage mozliwo$¢ pekniecia narzedzia robo-
czego, co moze spowodowaé wyrzucanie odtamkéw z duzg predkoscig i prowadzi¢ do powaznych obrazen. Nalezy sie upewni¢
czy narzedzie obraca si¢ we wiaciwym kierunku. Nieoczekiwany kierunek obrotu moze by¢ przyczyng niebezpiecznych sytuacii.
Nie wolno zbliza¢ rak do ruchomych elementéw narzedzia pneumatycznego, poniewaz grozi to doznaniem obrazeh. W przypadku
uszkodzenia gniazda zabieraka istnieje ryzyko wyrzucania z duzg predkoscig odtamkow narzedzia, moze to spowodowaé po-
wazne obrazenia. W wyniku dziatania momentu obrotowego moze doj$¢ do obrécenia narzedzia lub drgzka reakcyjnego. Grozi
to powaznymi obrazeniami w przypadku przedostania si¢ czesci ciata w zasieg obracanego narzedzia lub drazka reakcyjnego.
Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe podczas pracy i by¢ przygotowanym na obrét narzedzia. Wolno stosowaé tylko wyposazenie
przeznaczone do wspétpracy z narzedziami pneumatycznymi. Zastosowanie nieodpowiedniego wyposazenia moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen. W przypadku nagtej utraty zasilania narzedzia, nalezy niezwlocznie zwolni¢ wigcznik narzedzia.

Naprawy

Narzedzie nalezy naprawiac tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych. Za-
pewni to wiasciwe bezpieczenstwo pracy narzedzia pneumatycznego. Nie czysci¢ narzedzia pneumatycznego, benzyna, roz-
puszczalnikiem, albo inna palng ciecza. Opary moga sie zapali¢, powodujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Do konser-
wagcji narzedzia uzywac tylko $rodkéw wysokiej jakosci. Zabronione jest uzywanie $rodkéw innych niz wymienione w instrukcji
obstugi. Przed wymiang lub demontazem narzedzia wstawianego, nalezy odtgczy¢ waz doprowadzajacy sprezone powietrze.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sig, ze zrédto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe ci$nienie robocze. W przypadku zbyt duzego
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ci$nienia powietrza zasilajgcego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa. Narzgdzie pneumatyczne nalezy
zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednoczes$nie czystos¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy
nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub uzupetni¢ niedobor oleju w smarownicy. Zapewni to
wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosc.

W narzedziach moga by¢ stosowane tylko elementy zigczne podane w instrukcji obstugi. Narzedzie do wbijania elementow ztgcz-
nych i elementy ztaczne podane w instrukcji obstugi uwaza sie za jeden uktad pod wzgledem bezpieczenstwa.

W celu podtaczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego nalezy stosowaé szybkozigczki, a narzgdzie powinno mie¢ zamonto-
wang nieuszczelniajacg ztaczke wkrecang, tak, aby po odtgczeniu w narzedziu nie pozostawato sprezone powietrze.

Do zasilania narzedzi nie stosowa¢ tlenu ani innych gazéw palnych. Narzedzia nalezy podtgczac tylko do takiego uktadu zasi-
lajgcego, w ktdrym nie ma mozliwo$ci przekroczenia cisnienia o wiecej niz 10% wartosci maksymalnej. W przypadku wyzszych
ci$nien nalezy zastosowac zawdr redukcyjny wraz zainstalowanym za nim zaworem bezpieczenstwa.

Do naprawy narzedzi stosowaé tylko oryginalne cze$ci zamienne, podane przez wytworce lub jego przedstawiciela. Naprawy
powinny by¢ wykonywane przez specjalistéw upowaznionych przez wytwérce. UNAGA! Przez specjalistow rozumie sig osoby,
ktore w wyniku szkolenia zawodowego lub dodwiadczenia posiadajg dostateczng wiedze o narzedziach do whijania elementéw
zlacznych oraz dostateczng znajomo$¢ odpowiednich przepiséw bhp, przepisow dotyczacych zapobiegania wypadkom, dyrektyw
i ogdlnie przyjetych przepiséw technicznych (np. norm CEN i CENELEC), aby méc oceni¢ bezpieczne warunki pracy narzedzi do
whijania elementéw ztgcznych.

Stojaki do podpierania narzedzia mocowane na przyktad do stotu roboczego, powinny by¢ zaprojektowane i wykonane przez
wytwdrce stojaka w taki sposob, aby mozna byto bezpiecznie zamontowa¢ narzedzie, odpowiednio do jego przeznaczenia i aby
nie dopuscic do jego uszkodzenia, odksztatcenia lub przemieszczenia.

Do konserwacji stosowaé tylko $rodki smarne wymienione w instrukcji.

Narzedzi do wbijania elementéw ztgcznych z uruchamianiem stykowym lub ciggtym uruchamianiem stykowym, oznakowanych sym-
bolem ,Nie stosowa¢ na rusztowaniach, drabinach” nie nalezy stosowa¢ do okreslonych zastosowan. Na przyktad, gdy zmiana
miejsca wbijania wymaga skorzystania z rusztowan, schodéw, drabin lub konstrukcji podobnych do drabin np. tat dachowych. Do
zamykania skrzyn czy klatek. Do mocowania uktadéw bezpieczenstwa transportowego, np. na pojazdach i wagonach.

Podane wartosci hatasu sg wartosciami charakterystycznymi dla narzedzia i nie dotycza hatasu emitowanego w miejscu zastoso-
wania. Hatas w migjscu zastosowania bedzie zalezat np. od $rodowiska pracy, obrabianego przedmiotu, podparcia obrabianego
przedmiotu. W zalezno$ci od warunkéw na stanowisku pracy i ksztattu obrabianego przedmiotu, moze zachodzi¢ potrzeba zasto-
sowania indywidualnych $rodkéw tlumienia hatasu. Takich jak umieszczenie obrabianych przedmiotéw na podporach ttumigcych
hatas, dociskanie lub przykrywanie obrabianych przedmiotéw. Regulacja ci$nienia do minimalnej wartosci wystarczajacej do
wykonania pracy. W specjalnych przypadkach konieczne jest noszenie ochronnikéw stuchu.

Podane wartosci drgan sg charakterystyczne dla narzedzia i nie oznaczajg oddziatywania na uktad reka - ramie podczas uzywania
narzedzia. Kazde oddziatywanie na ukfad reka - ramig przy postugiwaniu sig narzedziem bedzie zaleze¢ np. od sity chwytu, sity
docisku, kierunku pracy, wyregulowania zasilania energia, przedmiotu obrabianego czy podparcia przedmiotu obrabianego.

Przed kazda operacjg sprawdzi¢, czy mechanizm bezpiecznika i mechanizm spustowy dziatajg prawidtowo i czy wszystkie Sruby
i nakretki sg dokrecone.

Nie dokonywac zadnych zmian w narzedziu bez upowaznienia wytworcy.

Nie demontowaé zadnych cze$ci narzedzia, takich jak bezpiecznik, ani nie spowodowaé, aby nie dziataty.

Nie wykonywa¢ zadnych ,nagtych napraw” bez wtasciwych narzedzi i wyposazenia.

Zaleca sie, aby narzedzie przechodzito odpowiednig konserwacje, w regularnych odstepach czasu zgodnie z instrukcjg wytwércy.
Unika¢ ostabienia lub uszkodzenia narzedzia, na przyktad przez: dziurkowanie lub grawerowanie, wprowadzanie zmian nie-
zatwierdzonych przez wytworce, prowadzenie po szablonach z twardego materiatu, np. stali, upuszczanie lub popychanie po
podtodze, uzywanie urzagdzenia w charakterze miotka, przyktadanie nadmiernej sity jakiegokolwiek rodzaju.

Nigdy nie nalezy kierowa¢ dziatajacego narzedzia w kierunku swoim ani innej osoby.

W czasie pracy narzedzie trzyma¢ w taki sposob, aby nie dopusci¢ do mozliwosci obrazen gtowy lub ciata w przypadku ewentualnego
odskoku, powodowanego zaktdceniami w zasilaniu energig lub twardymi przestrzeniami wewnatrz obrabianego przedmiotu.

Nigdy nie uruchamia¢ narzedzia w kierunku wolnej przestrzeni. Dzigki temu unika sie zagrozenia powodowanego przez swobod-
nie latajgce elementy ztaczne, a takze zagrozenia wynikajgcego z nadmiernych naprezeh w narzedziu.

W czasie przenoszenia nalezy odtaczy¢ narzedzie od uktadu zasilajgcego, szczegdlnie, gdy konieczne jest skorzystanie z drabin
lub przyjecie nietypowej pozycji przy poruszaniu sie. W miejscu pracy przenosi¢ narzedzie trzymajac je tylko za uchwyt i nigdy z
wcisnietym spustem. Uwzgledni¢ warunki w miejscu pracy. Elementy ztaczne moga przenikaé przez cienkie przedmioty obrabiane
lub zedlizgiwac sie z narozy badz krawedzi przedmiotéw obrabianych i w ten sposdb zagraza¢ ludziom.

Dla osobistego bezpieczenstwa stosowac sprzet ochronny, taki jak ochronniki stuchu czy wzroku.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA
Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodéw.

I N S T R U K C J A O RY GI NALNA



PL

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego

Wpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze (II).

Upewni sie, ze magazynek narzedzia jest pusty, jezeli nie, oprozni¢ go. Pozwoli to unikng¢ zagrozenia spowodowanego przez
przypadkowo wyrzucane elementy ztgczne.

Rysunek pokazuje zalecany sposob podtgczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia (IV).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy podanej w tabeli. Upewni¢ sie, ze wy-
trzymato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38 MPa.

Jezeli produkt posiada mozliwos¢ zmiany kierunku wylotu powietrza nalezy skierowac je z dala od ciata ludzkiego. Diugotrwata
ekspozycja na strumien sprezonego powietrza moze prowadzi¢ do wychtodzenia miejsca do ktdrego dotrze strumien sprezonego
powietrza, co moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.

Sprawdzi¢ poprawno$¢ podigczenia i dziatania, przyktadajac wylot narzedzia do kawatka drewna lub materiatu drewnopochodne-
go i naciskajac spust raz lub dwa razy.

Napetnianie magazynka (V)

Uwaga! Magazynek nalezy napetniac tylko wéwczas gdy produkt jest odtgczony od zasilania sprezonym powietrzem.

Wolno stosowaé wytgcznie elementy ztgczne wymienione w instrukcji obstugi.

W trakcie napetniania trzymac narzedzie w taki sposob, aby wylot nie byt skierowany w strong uzytkownika ani w strone innych
ludzi.

W trakcie napetniania magazynka nie trzymaé palca na spuscie.

YT-09201, YT-09202, YT-09203

Nacisna¢ zatrzask magazynka i wysuna¢ popychacz.

Wiozy¢ pakiet elementow ztgcznych i wsungé popychacz tak, aby dopchnat elementy zatgczane do czota magazynka, a nastepnie
zostat zabezpieczony za pomocg zatrzasku.

Nie stosowac réznego rodzaju i/ lub réznych rozmiaréw elementéw ztacznych w jednym wkiadzie do magazynka.

YT-09211

Odciggna¢ zatrzask pokrywy mechanizmu podawania elementéw zigcznych i otworzy¢ pokrywe. Nastepnie otworzy¢ pokrywe
magazynka.

Magazynek posiada podnoszone dno, ktére utatwia transport krétszych elementéw ztgcznych. W celu zmiany pofozenia dna
magazynka, nalezy przekreci¢ 0§ magazynka przeciwnie do kierunku wskazéwek zegara, zmieni¢ wysoko$¢ dna magazynka, a
nastepnie przekreci¢ 0$ magazynka w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Upewnic sig, ze dno magazynka zostato
zablokowane w danej pozycji i nie ma mozliwosci zmiany potozenia. Chwyci¢ za 0§ i sprawdzi€ czy da sie zmieni¢ potozenie dna
magazynka. Mozliwe pozycje dna magazynka zostaly zaznaczone na $cianie magazynka.

Tasme elementdw ztacznych natozy¢ na 0§ magazynka, cze$¢ elementéw ztgcznych przeznaczona do wbijania nalezy skierowac
ku dnu magazynka. Wolny koniec tasmy nalezy skierowa¢ do wylotu elementéw zigcznych. Wypusty mechanizmu podajacego
powinny si¢ znalez¢ pomiedzy pierwszym, a drugim elementem ztgcznym, a tby elementéw ztgcznych powinny znajdowac sie w
prowadnicy umieszczonej powyzej pokrywy mechanizmu podajgcego.

Zamkna¢ pokrywe magazynka, a nastepnie zabezpieczy¢ ja zamykajac i zabezpieczajac zatrzaskiem pokrywg mechanizmu
podawania elementow ztgcznych. Upewni¢ sig, ze zadna z pokryw nie otworzy sie samoistnie w trakcie pracy.

YT-09212, YT-09213, YT-09214

Odciagna¢ zatrzask pokrywy mechanizmu podawania elementéw ztacznych i otworzy¢ pokrywe. Nastepnie otworzy¢ pokrywe
magazynka.

Magazynek posiada podnoszone dno, ktére utatwia transport krétszych elementow ztacznych. W celu zmiany potozenia dna
magazynka, nalezy unie$¢ 0$ magazynka i obrdci¢ jg zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara tak, aby wypustka osi pod
dnem magazynka, zaczepita 0 wcigcie w wewnetrznej osi magazynka (VII). Upewni¢ sie, ze dno magazynka zostato zabloko-
wane w danej pozycji i nie ma mozliwo$ci zmiany potozenia. Mozliwe pozycje dna magazynka zostaty zaznaczone na $cianie
magazynka.

Tasme elementdw ztacznych natozy¢ na 0§ magazynka, cze$¢ elementéw ztgcznych przeznaczona do wbijania nalezy skierowac
ku dnu magazynka. Wolny koniec tasmy nalezy skierowa¢ do wylotu elementéw zigcznych. Wypusty mechanizmu podajacego
powinny sie znalez¢ pomigdzy pierwszym, a drugim elementem ztgcznym, a tby elementow ztgcznych powinny znajdowac sie w
prowadnicy umieszczonej powyzej pokrywy mechanizmu podajgcego.

Zamkna¢ pokrywe magazynka, a nastepnie zabezpieczy¢ jg zamykajac i zabezpieczajgc zatrzaskiem pokrywg mechanizmu
podawania elementéw ztgcznych. Upewni¢ sig, ze zadna z pokryw nie otworzy sie samoistnie w trakcie pracy.

Praca produktem (YT-09201)
Produkt nie posiada bezpiecznika spustu. Oznacza to, ze pojedynczy element ztgczny zostanie uwolniony za kazdym razem
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gdy zostanie nacisniety spust. Kolejne operacje wbijania mozna wykona¢ tylko po powrocie spustu od potozenia neutralnego i
ponownym wcishigciu.

Praca produktem

Produkt posiada system pojedynczego uruchamiania sekwencyjnego. Oznacza to, ze aby uruchomi¢ produkt potrzebne jest uru-
chomienie zaréwno spustu, jak i bezpiecznika. W taki sposob, ze po przytozeniu produktu w miejsce uruchamiania, po nacisnieciu
spustu zostaje uruchomiona tylko pojedyncza operacja. Kolejne operacje wbijania mozna wykonac tylko po powrocie spustu od
potozenia neutralnego i ponownym naci$nieciu, podczas gdy bezpiecznik pozostaje caty czas wcisnigty.

Przycisng¢ narzedzie w miejscu whijania i nacisna¢ spust (VI).

W przypadku, jezeli element zlgczny zostat wbity za gteboko nalezy zmniejszac cisnienie w uktadzie, co 0,05 MPa, az do osia-
gniecia pozadanego efektu.

Jezeli element ztgczny wystaje z obrabianego przedmiotu nalezy zwigkszac cisnienie w uktadzie, co 0,05 MPa, az do osiagnigcia
pozadanego efektu. Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia dla danego urzadzenia. Do danej pracy zaleca sie stosowa-
nie mozliwie najnizszego cisnienia, co pozwoli zaoszczedzi¢ energie, zmniejszy¢ hatas, zmniejsza zuzycie narzgdzia i zwigksza
bezpieczenstwo pracy.

Usuwanie zacietych elementow ztgcznych (tylko w YT-09202, YT-09203)

Odtgczyé narzedzie od zasilajacego uktadu sprezonego powietrza. Odtgczy¢ zigczke narzedzia od szybkoztgcza weza doprowa-
dzajgcego sprezone powietrze.

Jezeli to mozliwe usungé z magazynka pozostate gwozdzie.

Otworzy¢ zatrzask pokrywy przedniej narzedzia oraz samg pokrywe (VII).

Usuna¢ gwozdzie lub fragmenty gwozdzi, ktére spowodowaty zaciecie.

Zamkna¢ gdrng pokrywe przy uzyciu zatrzasku.

Przej$¢ do procedury podigczania narzedzia do uktadu pneumatycznego.

(YT-09211)

Przycisna¢ narzedzie w miejscu wbijania i nacisnaé spust (V).

Glebokos¢ whijania elementéw ztgcznych mozna wyregulowaé za pomoca pokretta.

Uwagal! Przed regulacjg nalezy odtgczy¢ produkt od uktadu zasilania sprezonym powietrzem.

Pokretlo nalezy odciggna¢ w kierunku wylotu elementéw ztacznych i przytrzymujac w tej pozycji obrécié. Obrét pokretta w kierun-
ku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara zmniejsza glebokos$¢ wbijania, a w obrét w kierunku przeciwnym zwigksza gtebokos¢
whijania. Obrét o 1/4 obrotu zmienia o ok. 0,25 mm gteboko$¢ wbijania.

Gwozdziarka posiada regulowang prowadnice utatwiajacg mocowanie gontéw dachowych. Prowadnica jest mocowana za pomo-
cg s$ruby (VII). Prowadnica umozliwia wbijanie elementow ztacznych w réwnych odstepach od krawedzi gontu. Podczas prowa-
dzenia gwozdziarki po gontach, nalezy to robi¢ ,pod wios”, prowadnica opiera si¢ o krawgdz gontu i umozliwia wbicie elementu
ztacznego zawsze w rownej odlegtosci od krawedzi gontu.

W przypadku zaciecia elementéw ztacznych nalezy odtgczy¢ narzedzie od zasilajgcego uktadu sprezonego powietrza. Odtgczy¢
ztaczke narzedzia od szybkoztgcza weza doprowadzajacego sprezone powietrze. Nastepnie otworzy¢ obie pokrywy tak, jak w
przypadku napefniania magazynka i usuna¢ zaciete elementy ztaczne.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowac benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary mogg sie zapali¢ powo-
dujgc wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga
spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktadnie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowo$ci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtgczyé narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujgcego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchomi¢ na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy
po wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielka ilo$¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwor wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego celu.
Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtgczy¢ narzedzie i je urucho-
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mi¢ na krotki czas.
Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.
Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek
Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwigzanie

Powietrze wydmuchiwane przez szczeliny na
szczycie narzedzia lub w okolicy spustu

Sprawdzi¢ czy $ruby nie sg poluzowane. Sprawdzic stan uszczelnien.

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Nalezy podigczy¢ urzadzenie do wydajniejszego kompre-

Narzgdzie nie uruchamia sig albo pracuje powoli sora. Niedostateczne smarowanie. Sprawdzi¢ stan uszczelnien.

Niewtasciwe lub uszkodzone elementy zigczne. Magazynek jest brudny i nie zapewnia wiasciwego podawania

Czeste zaciecia narzedzia. elementow zlacznych.

Upewnié sig, ze posiadane weze maja wewnetrzng $rednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli. Sprawdzi¢
Niewystarczajgca moc nastawe cisnienia, czy jest ustawione na dopuszczalng warto$¢ maksymalng. Upewnic sie, ze narzedzie jest w
odpowiedni sposob wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku braku rezultatow, narzedzie oddac do naprawy.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczyscic np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtornymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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CHARACTERISTICS OF THE DEVICE
The pneumatic nailing machine is a device that is powered with a stream of compressed air at the correct pressure. By means of
nails and stitches it facilitates tasks consisting in connecting elements. The correct, reliable and safe functioning of the machine
depends upon proper operation, therefore:
Before any work may be commenced with the machine, it is indispensable to read the whole manual and keep it.
The supplier cannot be held responsible for any damage and injuries caused in a result of using the machine in a manner that
does not correspond to its designed purpose, not observing safety regulations and the recommendations specified in the present
instruction. Using the machine in a manner that does not correspond to its designed purpose will also result in cancellation of the
guarantee, and so is the case in the event of incompliance with the contract.
EQUIPMENT

The nailing machine is equipped with a connector that facilitates its connection to a pneumatic system.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit of measurement Value
Catalogue number YT-09201
Weight [ka] 0,9
Diameter of the air connector (PT) [ 63/14
Internal diameter of the air inlet hose M 10/3/8
Capacity of the dispenser [pieces] 100
Kind of connecting elements stitches
Length of connecting elements [mm] 6-16
Dimensions of connecting elements Drawing Ill
Maximum operating pressure p, . [bar] 7
Recommended operating pressure [bar] 4-7
Acoustic pressure (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 88+25
Acoustic power (PN-EN 12549:2001) [dB(A)] 99425
Vibrations (PN-EN 1SO 8662-7:2000) [m/s?] 35+15

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! During operation of a pneumatic tool, it is recommended to always observe the basic safety regulations including
those mentioned below, in order to diminish the risk of fire, electric shock and injury.

Before operation of the tool can be commenced, the whole manual must be read and kept.

ATTENTION! Read all the instructions mentioned below. If they are not observed, there is a risk of electric shock, fire or injury.
The notion of ,pneumatic tool” that is used in the instructions refers to all tools that are powered with a stream of compressed air
at appropriate pressure.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

The place of work must be well lit and kept clean. Disorder and weak light may be causes of accidents. Do not use pneumatic tools
where there is a risk of explosion, in an atmosphere that contains inflammable liquids, gases, or fumes. Prevent access of children
and unauthorized persons to the place of work. Loss of concentration may cause loss of control of the tool.

Safety

The connector of the pneumatic tool must fit the socket of the air supply duct. Do not modify the connector or the power supply
socket. All ducts, connectors and sockets must be clean, undamaged, in good technical state and suitable to be used with pneu-
matic tools. Pneumatic tools are not insulated from contact with electric energy sources, and therefore any contact with grounded
surfaces must be avoided (pipes, heaters and refrigerators). Grounding of the body increases the risk of electric shock. Do not
expose pneumatic tools to atmospheric precipitation or humidity. Water and humidity inside the tool increases the risk of damage
and injury. Do not overload the air supply duct. Do not use the duct to carry, connect or disconnect the connector from the com-
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pressed air tank. Avoid contact of the power supply cord with heat sources, oils, sharp edges or mobile elements. Do not power the
pneumatic tool with oxygen, inflammable or toxic gases. Use only filtered and “lubricated” compressed air whose pressure may be
regulated. Make sure that the processed object is properly fixed and will not move during processing.

Personal safety

Work in good physical and psychological condition. Pay attention to what you are actually doing. Do not work if you are tired or
under influence of medicines or alcohol. Even a moment of distraction during work may lead to serious injuries. Use personal
protection. Wear protective goggles. Using personal protections like anti-dust masks, protective shoes, helmets or hearing protec-
tor reduces the risk of serious injuries. While operating a pneumatic tool, wear protective gloves in order to protect yourself from
mechanic injuries and thermal influence of the tool. Avoid starting the tool by chance. Make sure the switch is in the position ,OFF”,
before the tool is connected to the compressed air tank. Keeping a finger on the switch or connecting of the tool when the switch is
in the position “ON" may cause serious injuries. Before the pneumatic tool is connected, remove all the wrenches and other tools
that were used for adjustments. A wrench that is left on mobile parts of the tool may cause serious injuries. Keep balance. During
the whole period of work, keep an appropriate position. It will facilitate the operation of the pneumatic tool in the case of unpre-
dictable situations during work. Use protective clothes. Do not wear loose clothes or jewellery. Keep the hair, clothes and gloves
away from the mobile parts of the tool. Loose clothes, jewellery or long hair may get caught in the mobile parts of the tool. Use
dust removing systems and dust containers if the tool is equipped with them. Connect it correctly. A dust removing system dimin-
ishes the risk of serious injuries. The feeding duct is under pressure what may cause its dynamic movements and serious injuries.

Operating of a pneumatic tool

Do not use the tool in @ manner that does not correspond to its purpose. Do not overload the pneumatic tool. Use a proper tool
for a given job. Do not exceed the maximum acceptable working pressure. A proper choice of tool for a given job will guarantee
more efficient and safer operation. Before the tool is regulated, accessories changed or the tool stored, the feeding duct must be
disconnected. Thus the pneumatic tool is protected from casual switching it on. Store the tools away from children. Do not permit
operation of the tool by persons that have not been trained as far as its operation is concerned. The tool must be properly main-
tained. Check the tool for lack of adjustment and play of mobile parts. Check if any element of the tool is damaged. In the case if
any defects are detected, they must be repaired before the pneumatic tool may be used. Many accidents are caused by incorrect
maintenance of tools. Cutting tools must be kept clean and sharp. Properly kept cutting tool is easier to control during operation.
Use pneumatic tools and accessories with accordance to the above mentioned instructions. Use the tools with accordance to their
purpose, taking into account the type and conditions of work. Using the tools for purposes that differ from those for which they
were designed, increases the risk of dangerous situation. While operating a pneumatic tool, take into account a possibility of frac-
turing the working tool, what may cause expulsion of its parts at a high velocity and lead to serious injuries. Make sure the tool is
rotating in a correct direction. Unexpected direction of rotation may be a cause of a dangerous situation. Do not place hands near
the mobile elements of the pneumatic tool, since it may cause serious injuries. In the case the socket of the collector is damaged,
there is a risk of expulsion of parts of the tool at a high velocity and lead to serious injuries. As result of the turning moment, the
tool or the reaction stick may turn. It may lead to serious injuries if the body of the operator is within the range of the turning tool
or the reaction stick. Adopt an appropriate position during work and be prepared for a turn of the tool. Solely the equipment that
is destined to function with pneumatic tools may be used. Using inappropriate equipment may lead to serious injuries. In the case
the power supply is suddenly interrupted, the switch of the tool must be immediately released.

Repair

The tool may be repaired solely in authorised service points which use only original spare parts. It will guarantee an appropriate
level of safety of the pneumatic tool. Do not clean the pneumatic tool with petrol, solvents or another inflammable liquid. The fumes
may ignite causing an explosion of the tool and serious injuries. The tool may only be maintained with high quality materials. It is
prohibited to use substances other than those mentioned in the service manual. Before the inserted tool is replaced or dismantled,
disconnect the compressed air supply duct.

CONDITIONS OF OPERATION

Itis indispensable that the source of compressed air permits generating of the appropriate working pressure. Should the pressure
of the fed air be too high, it is necessary to use a reducer with a safety valve. The pneumatic device must be supplied with com-
pressed air through a filter and lubricator system. It will guarantee both cleanliness and lubrication of the air with oil. The conditions
of the filter and the lubricator must be revised between each use and, if necessary, clean the filter or replenish oil in the lubricator.
It will guarantee appropriate operation of the machine and prolong its durability.

It is only allowed to use in the tools only those connecting elements that are specified in the manual. The tool which is used to
drive connecting elements and the connecting elements specified in the manual are considered to constitute a single system from
the point of view of safety.

In order to connect the tool to the pneumatic system, it is recommended to use snapping connections, and the tool itself should
have a non-sealing screwed connector, so that after the tool has been disconnected, there is no remaining air in it.

The tool must not be supplied with oxygen or other inflammable gases.

Tools should be connected solely to such a supplying system in which it is not possible to exceed the pressure by more than 10%
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of the maximum value. In case there are higher pressures, it is necessary to apply a reduction valve with a safety valve.

The tools may be repaired solely with original spare parts, which are specified by the manufacturer or their representative. Repairs
should be realised by experts who are authorised by the manufacturer. ATTENTION! Experts are meant to be persons who in a
result of a professional training or experience have sufficient knowledge regarding machines used to drive connecting elements
and have sufficient knowledge of appropriate industrial safety regulations, accident prevention regulations, directives and general
technical regulations (e.g. CEN and CENELEC), in order to guarantee safe working conditions for the tools whose purpose is to
drive connecting elements.

Racks supporting the tools which are installed, for example, in the working table should be designed and manufactured by the
producer of the racks in a manner which guarantees safe installation of the tool, in accordance with its purpose and in a manner
that prevents its damage, deformation or movement.

Maintenance of the tool is only possible using the lubricants specified in the manual.

Tools designed to drive connecting elements with contact actuation or constant contact actuation which are marked with the sym-
bol ,Do not use on scaffolds or ladders” must not be used to certain purposes. For example, if a change of the position where the
connecting elements are driven requires using scaffolds, stairs, ladders or constructions that resemble ladders, e.g. roof rules, to
close boxes or cages, to fasten transport safety systems, e.g. in vehicles and wagons.

The specified noise values are characteristic values for the tool and they do not apply to the noise emitted in the location of their
operation. The noise emitted in the location of their operation will be dependent e.g. upon the working environment, the processed
object, the support of the processed object. Depending upon the working conditions at the workstation and the shape of the pro-
cessed object, it is possible it will be necessary to apply individual means of noise reduction, such as placing of the processed
objects upon noise reducing supports, pressing or covering of the processed objects. Regulation of the pressure to the minimum
value that is sufficient to perform the task. In special cases, it is necessary to wear hearing protections.

The specified values of vibrations are characteristic for the tool and they do not reflect manual action upon the tool during its
operation. Each manual action upon the tool during operation of the tool will be dependent e.g. upon the strength of the grip, the
pressure, the direction of work, adjustment of power supply, the processed object or the support of the processed object.

Before each operation, it is necessary to revise whether the safety device mechanism and the release mechanism function prop-
erly and whether all the screws and nuts are tightened.

Do not modify any elements of the machine without previous authorisation issued by the manufacturer.

Do not dismantle any elements of the tool, such as the safety device; do not cause their malfunction.

Do not perform any ,emergency repairs” without appropriate tools and equipment.

It is recommended that the tool be subject to appropriate maintenance actions regularly, in accordance with instructions specified
by the manufacturer.

Avoid impairment or damage of the machine, e.g. as a result of perforation or engraving, modifications that has not been author-
ised by the manufacturer, leading upon templates made of hard materials, e.g. steel, dropping or pushing along the floor, using
the tool as a hammer, application of excessive strength of any kind.

Do not direct a working tool towards yourself or any other person.

During work, the tool must be held in such a manner that prevents any injuries of the head or the body in the event of a possible
rough movement of the tool which might be caused by any disturbance in power supply or by hard parts of the processed object.
Do not start the machine towards empty space. It will permit to avoid a danger caused by freely moving connecting elements and
a danger related to excessive stress in the tool.

While carrying the tool, it must be disconnected from the power supply system, particularly when it is necessary to use ladders
or to adopt an unusual position. At the workplace, the tool may be carried solely by the handle and it is strictly prohibited to carry
it with the trigger pressed.

Give consideration to the conditions at the workplace. The connecting elements may penetrate thin processed objects or slip down
the corners or edges of the processed objects and thus be dangerous for persons.

For the purpose of personal safety, use protective equipment, such as hearing or sight protections.

USE OF THE TOOL

Before each use of the tool, make sure that no element of the pneumatic system is damaged. In the case any damage is detected,
it must be immediately replaced with a new, undamaged element of the system.

Before each use of the pneumatic system, it is necessary to dry the humidity condensed inside the tool, compressor and the
conduits.

Connection of the tool to the pneumatic system

Insert few drops of oil of SAE 10 viscosity, to air inlet.

Screw in proper tip to the thread of air inlet the that allows connecting air supply hose, tightly and securely (II).

Make sure that the tool magazine is empty, if not, empty it. This will allow avoiding the risk caused by accidentally ejected fas-
teners.

Figure shows the recommended method of connecting the tool to pneumatic system. Method presented will ensure the most
effective use of tool and will also prolong its service life (IV).

Connect the tool to pneumatic system using a hose with internal diameter shown in the table. Make sure the strength of hose is
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at least 1,38 MPa.

If the product features the ability to change the direction of air outlet, direct it away from the human body. Prolonged exposure
to a stream of compressed air can lead to a cooling of place reached by the stream of compressed air, which can cause serious
injuries.

Check the correctness of connection and operation by applying the tool outlet to a piece of wood or wood-based material and by
pressing the trigger once or twice.

Filling the magazine (V)

Note! The magazine should be filled only when the product is disconnected from the compressed air supply.
Only fasteners listed in the user manual may be used.

When filling, hold the tool in such a way that the outlet is not directed towards the user or towards others.
When filling, do not hold your finger on the trigger.

YT-09201, YT-09202, YT-09203

Press the magazine latch and pull out the pusher.

Insert the package of fasteners and push in the pusher so that it pushes fasteners towards the face of magazine and then it is
secured with a latch.

Do not use different types and/or different sizes of fasteners in one magazine cartridge.

YT-09211

Pull back the latch of cover of fastener feed mechanism and open the cover. Then open the magazine cover.

The magazine features a raised floor that facilitates the transport of shorter fasteners. In order to change the position of the mag-
azine floor, turn the magazine’s axle counter-clockwise, change the height of the magazine floor, and then turn the magazine’s
axle clockwise. Make sure that the magazine floor has been locked in its position and that it is not possible to change the position.
Grab the axle and check if the position of the magazine floor can be changed.

Possible positions of the magazine floor are marked on the magazine’s wall.

Put the fastener belt onto the magazine’s axle, some of the fasteners intended for nailing should be directed towards the magazine
floor. Free end of the belt should be directed towards the outlet of fasteners.

Splines of the feed mechanism should be placed between the first and second fasteners, and the fastener heads should stay in
the guide located above the feed mechanism cover.

Close the magazine cover and then secure it by closing and securing by mans of a latch of a cover of fastener feed mechanism.
Make sure that none of covers opens by itself during the work.

YT-09212, YT-09213 , YT-09214

Pull back the latch of cover of fastener feeding mechanism and open the cover. Then open the magazine cover.

The magazine features a raised floor that facilitates the transport of shorter fasteners. In order to change the position of magazine
floor, raise the magazine’s axle and turn it clockwise so that the axle’s spline under the magazine floor hooks against the notch
in the inner magazine’s axle (V). Make sure that the magazine floor has been locked in its position and that it is not possible to
change the position. Possible positions of the magazine floor are marked on the magazine’s wall.

Put the fastener belt onto the magazine’s axle, some of the fasteners intended for nailing should be directed towards the magazine
floor. Free end of the belt should be directed towards the outlet of fasteners. Splines of the feed mechanism should be placed
between the first and second fasteners, and the fastener heads should stay in the guide located above the feed mechanism cover.
Close the magazine cover and then secure it by closing and securing by mans of a latch of a cover of fastener feed mechanism.
Make sure that none of covers opens by itself during the work.

Working with product
The product does not have a trigger lock. This means that a single fastener will be released each time the trigger is pulled.
Subsequent nailing operations can only be carried out after the trigger returns from the neutral position and has been pulled again.

Working with product

The product has a single sequential start system. This means that to start the product, you need to run both the trigger and the
lock.

In such a way that after applying the product to starting place, only a single operation is started after pulling the trigger. Subse-
quent nailing operations can only be carried out after the trigger returns from the neutral position and has been pulled again, while
the lock is kept pressed all the time.

Press the tool in the nailing area and pull the trigger (VI).

If the fastener has been nailed too deep, reduce the pressure in the system every 0.05 MPa until the desired effect is achieved.
If the fastener protrudes from the workpiece, increase the pressure in the system every 0.05 MPa until the desired effect is
achieved. Do not exceed the maximum pressure for the device.
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It is recommended to apply at work the lowest possible pressure, which will save energy, reduce noise, reduce tool wear and
increase work safety.

Removing jammed fasteners (YT-09202, YT-09203)

Disconnect the tool from the compressed air supply system. Disconnect the tool connector from the hose quick coupler supplying
the compressed air.

If possible, remove the remaining nails from the magazine.

Open the front cover latch of the tool and the cover itself (VII).

Remove nails or parts of nails that have caused jamming.

Close the top cover using the latch.

Proceed with connecting the tool to pneumatic system.

(YT-09211)

Press the tool in the nailing area and pull the trigger (V1).

The fastener nailing depth can be adjusted using the knob.

Note! Before the adjustment, disconnect the product from the compressed air supply system.

The knob should be pulled back towards the outlet of fasteners and holding it in this position, turn. Turning the knob in a clockwise
direction reduces the nailing depth, and turning in the opposite direction increases the nailing depth. Turning it by 1/4 turn changes
the depth of nailing by approx. 0.25 mm.

The nailer has an adjustable guide that facilitates the fixing of roof shingles.

The guide is fixed with a screw (VII). The guide allows nailing fasteners at fixed spacing from the shingle edges. When dragging
a nailer along shingles, this should be done ,against the grain”, the guide rests against the shingle and allows the fastener to be
nailed always at an equal spacing from the shingle edge.

If the fasteners are jammed, disconnect the tool from the compressed air supply. Disconnect the tool connector from the hose
quick coupler supplying the compressed air. Then open both covers as in the case of filling the magazine and remove the jammed
fasteners.

MAINTENANCE

Never use petrol, solvents or other inflammable liquids to clean the tool. The fumes may ignite and cause an explosion of the tool
and serious injuries. Solvents used to clean the handle of the tool and its body may cause softening of the sealing. Dry the tool
thoroughly before the work is commenced.

In case of any irregularities in the operation of the tool, it must be immediately disconnected from the pneumatic system.

All the elements of the pneumatic system must be protected from contamination. The contamination in the pneumatic system may
damage the tool and other elements of the pneumatic system.

Maintenance of the tool before each use

Disconnect the tool from the pneumatic tool.

Before each use, it is necessary to place a small amount of maintenance liquid (e.g. WD-40) in the air inlet.

Connect the tool to the pneumatic system and set it in motion for approximately 30 seconds in order to distribute the maintenance
liquid inside the tool and clean it.

Disconnect the tool from the pneumatic tool again.

Place a small quantity of SAE 10 oil inside the tool through the air inlet and special holes. It is recommended to use SAE 10 oil
designed for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and set it in motion for a while.

Attention! WD-40 may not be used as the proper lubricating oil.

Wipe off the excess of oil which comes out of the outlet openings. The remaining oil may damage the sealing of the device.

Other maintenance actions

Before each use of the tool, it is necessary to check whether there are any signs of damage of the tool. Drivers, tool holders and
spindles must be kept clean.

Every six months or after 100 hours of operation, the device must be revised by qualified personnel in a repair shop. If the tool has
been used without the recommended air supply system, then it is necessary to increase the frequency of such controls.

Repairs

Operation of the machine must be interrupted immediately if any defects have been detected. Work with a defective machine may
cause injuries. All repairs or replacements of the elements of the tool must be realised by qualified personnel in an authorised
repair shop.
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Damage Possible

The air blown out of the slots at the top of

the tool or around the trigger Check whether the screws are not loosened. Check the condition of the sealing.

The compressor does not guarantee the appropriate air supply. Connect the device to a more efficient compressor.

The tool does not start o works slowly Insufficient lubrication. Check the condition of the sealing.

Incorrect or damaged connecting elements. The dispenser is dirty and does not guarantee appropriate supply of connect-

Frequent jamming of the tool. ing elements.

Make sure the hoses have the correct internal diameter which must correspond at least to the value specified in the table.
Insufficient power Check the adjustment of pressure; it must be set to the maximum acceptable value. Make sure the tool has been properly
cleaned and lubricated. If the problem persists send the tool for repair.

Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.

Worn tools are recyclable waste — it is prohibited to dispose of them throwing them away along with domestic waste, since the
tools contain substances that are harmful for people and the environment! We ask for your active assistance in economic manage-
ment of natural resources and protection of the natural environment by sending the tools to a worn tools disposal point. In order
to reduce the quantity of waste that is disposed if, it is necessary to recycle them.




