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POUZITIi DIAMANTOVYCH KOTOUCU

E.

SOCONC

FastCut  ThinCut GrabCut Beton  Asfalt  Turbo+

long life

CEGELE

Turbo  Segment Celoobv. Turbo  Segment Celoobv.

podle vlastnosti
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Turbo  Segment Celoobv.  Brusny Trady

podle vlastnosti

kvalita * * * *k *k *k
suché chlazeni ano  ano — ano ano  ano
mokré chlazeni ano — ano ano ano  ano
rychlost * * *

stabilita * * * *kk  kkk  kokok
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zula *x *k * % * * *
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kifemen *k * * — — —
asfalt * Kk * — — — —
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Pouzitelnost na material:
* %%/ vyborny

*%/ dobry

*/ pouzitelny

— /nevhodny

M Pro kotouce na asfalt v Extol
Industrial fadé se informace

o fezani betonu vztahuje na tzv.
mlady beton do stafi 4 tydn(.

= = ==
CEXTOL

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY
TURB(.) THIN CUT EXTOL
suché i mokré fezani INCUSTRIAN

[Coic — popis ]
8703041 115x22,2mm

8703042 125x22,2mm
8703043 150 x22,2mm
8703045 230X 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY
SEGMENTOVY GRAB CUT TOL
suché Feza'nl' INDUSTRIAL

[obic — popis ]
8703031 115 22,2mm
8703032 125x22,2mm
8703033 150 x 22,2mm
8703035 230 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY

suché i mokré fezani PREM

Cob.c — popis ]
108751  115x22,2mm
108752 125x22,2mm
108753  150x 22,2mm
108754  180%22,2mm
108755 230 x 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY

CELOOBVODOVY

mokré rezani

108731 115x22,2mm
108732 125%22,2mm
108733 150 % 22,2mm
108734 180x22,2mm
108735 230 x 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY
REZNY SEGMENTOVY
suché fezani

[oic — popis ]
108811  115x22,2mm
108812 125x22,2mm
108813  150x22,2mm
108814 180 x 22,2mm
108815  230x22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY
TURBO FAST CUT EX 3
suché i mokré fezani INDLSTE AL

8703051 115 % 22,2mm
8703052 125x22,2mm
8703053 150 X 22,2mm
8703055 230X 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY

TURBO PLUS

suché i mokré fezani

8803031 115x22,2mm
8803032 125 x 22,2mm
8803033 150 x 22,2mm
8803034 180 x 22,2mm
8803035 230X 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY
SEGMENTOVY STRE
Suché iezéni PREMIUM

Cob.c — popis ]
108711 115x22,2mm

108712 125x22,2mm
108713 150 X 22,2mm
108714 180X 22,2mm
108715 230X 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY

SEGMENTOVY LONG LIFE EXTOL
suché fezani

Cob.c — popis ]
108911 115 22,2mm

108912 125x22,2mm
108913 150 X 22,2mm
108915 230X 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY REZNY
TURBO LONG LIFE -
suché i mokré fezani

EXTOL
PREMIUM

108951  115x22,2mm
108952 125X 22,2mm
108953 150X 22,2mm
108955 230X 22,2mm




KOTOUC DIAMANTOVY REZNY
TURBO
suché i mokré fezani

Cob.c — popis ]
108851  115x22,2mm

108852  125x22,2mm
108853 150 x 22,2mm
108855 230 x22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY
BRUSNY JEDNORADY
[ obj.e.___popis |
8703111  115x22,2mm, sg.5mm,
pocet segmentli 8
8703112 125X 22,2mm, sg.5mm,
pocet segmentli 7
8703113 150 22,2mm, sg.5mm,
pocet segmentt 12

KOTOUC DIAMANTOVY
BRUSNY JEDNORADY

Cob.c — popis ]
903014  115x22,2mm
903015 125 % 22,2mm
903016 150 x 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY
BRUSNY LAMELOVY

Cob.c — popis ]
903004  115x22,2mm

903005  125x22,2mm
903006 150 x 22,2mm

KOTOUC REZNY
NA OCEL/NEREZ, 10KS

baleni 10ks jednotlivych kotouct
v kovové potisténé krabi¢ce

| obj.é.  popis |
8808101 115x 1,0 X 22,2mm
8808103 125x 1,0 22,2mm

cz -

INDUSTRIAL

KOTOUC DIAMANTOVY

REZNY CELOOBVODOVY

mokré rezani

Cobc —— popis ]
108831 115 x22,2mm

108832  125x22,2mm
108833 150 x22,2mm
108835 230 x22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY
BRUSNY

Cob.c popis ]
8703101 115x22,2mm
8703102 125x 22,2mm

KOTOUC DIAMANTOVY
BRUSNY DVOURADY
| obj.é._popis ]
8703121  115x22,2mm, sg.5mm,
pocet segmentt 16
8703122 125X 22,2mm, sg.5mm,
pocet segmentd 14
8703123 150 22,2mm, sg. 5mm,
pocet segmentu 24

KOTOUC DIAMANTOVY
BRUSNY DVOURADY

Cobic —— popis |
903024  115x22,2mm

903025 125X 22,2mm
903026 150 22,2mm

KOTOUC REZNY
NA HLINIK

8808400 115x1,0X22,2mm
8808402 125x1,0x22,2mm

EXTOL

INDUSTRIAL

EXTOL

INDUSTRIAL

KOTOUC REZNY NA OCEL/NEREZ

PREMI

| obj.&.__popis |
8808150 115% 0,8 X22,2mm
8808100 115 x 1,0 X 22,2mm
8808110 115% 1,6 X 22,2mm
8808152 125x0,8x22,2mm
8808112 125x 1,6 X22,2mm
8808105 150 x 1,0 X 22,2mm
8808115 150 % 1,6 X 22,2mm
8808119 230x% 1,9x22,2mm

Cob.c. — popis ]
8701000 115 1,0 X 22,2mm

8701002 125x1,0x22,2mm
8701019 230x% 1,6 X22,2mm

LAMELOVY KOTOUC SIKMY
ZIRKONOVY

kvalitni zirkonovy brusny materiél vyvinuty pro lamelové
kotouce k profesionalnimu pouziti se zaméfenim na
nerezové a specialni oceli vyznacujici se zvysenou
tvrdosti

Lamelové kotouce Extol Industrial jsou uréeny
k profesionalnimu/priimyslovému pouziti.

@115 mm caroL

8803404 P40,115mm
8803406 P60, 115mm
8803408 P80, 115mm
8803410 P100, 115mm
8803412 P120, 115mm
125 mm
8803424 P40,125mm
8803426 P60, 125mm
8803428 P80, 125mm
8803430 P100, 125mm
8803432 P120,125mm
150 mm
8803444 P40,150mm
8803446 P60, 150mm
8803448 P80, 150mm
8803450 P100, 150mm
8803452 P120, 150mm

sklotextilni podlozka

vnitini primér 22,2mm
pro uchyceniv thlové
brusce

KOTOUCE REZNE NA KOV, 5KS
| obj.e__popis |
106901 115% 1,0 X 22,2mm
106910  115%x 1,6 X22,2mm
106902  125x 1,0 X 22,2mm
106920 125X 1,6 X 22,2mm
106930 150 X 1,6 X 22,2mm
106950 230 1,9 X22,2mm

8808700 115 x 6,0 X 22,2mm
8808702 125x6,0 X 22,2mm
8808705 150 x 6,0 X 22,2mm

LAMELOVY KOTOUC SIKMY
KORUNDOVY
vyduty tvar lamelového kotouce je mozné pouzit pro

plosné brouseni a je vhodny také pro brouseni na méné
pristupnych mistech

Lamelové kotouce jsou pouzivany nejcastéji na povrchové
upravy napt. pii odrezovani, ¢isténi odlitkd, srazeni hran,
odstranovani lakd, tmel(i a barev pfipadné na jemné rovinné

brouseni.
EXTOL
CRAFT

max. otacky 13 200/min

115 mm

8803461 P36,115mm
8803462 P40, 115mm
8803463 P60, 115mm
8803464 P80, 115mm
8803465 P100, 115mm
8803466 P120, 115mm

@125 mm
8803471 P36, 125mm
8803472 P40, 125mm
8803473 P60, 125mm
8803474 P80, 125mm
8803475 P100, 125mm
8803476 P120,125mm

@150 mm
8803481 P36, 150mm
8803482 P40, 150mm
8803483 P60, 150mm
8803484 P80, 150mm | e
8803486 P120, 150mm brusce

Cz

PLASTIC




LAMELOVY KOTOUC EXTOL

INDUSTRIAL

SIKMY ZIRKONOVY

115 mm

8803404 P40,115mm
8803406 P60, 115mm
8803408 P80, 115mm
8803410 P100, 115mm
8803412 P120, 115mm
@125 mm
8803424 P40,125mm
8803426 P60, 125mm
8803428 P80, 125mm
8803430 P100, 125mm
8803432 P120,125mm
@150 mm
8803444 P40,150mm
8803446 P60, 150mm
8803448 P80, 150mm
8803450 P100, 150mm
8803452 P120,150mm

KOTOUC ROTACNI
G . B EXT
RASPLOVY STREDNE HRUBY

k pouziti do Ghlové brusky k obrabéni
mékkého a tvrdého dreva, sédrokartonu,
lamina, plastt, pryze, mékkych nezeleznych
kov ¢i odstranéni lepidla a starych natérd

T vnitini pramér
8803706 125X 3 x22,2mm,

22,2mm pro
stiedné hruby sek, e dions
brusce

max.13000 ot./min

KOTOUC ROTACNI pv—
RASPLOVY HRUBY

k pouziti do ihlové brusky k obrabéni
mékkého a tvrdého dfeva, sadrokartonu,
lamina, plastt, pryze, mékkych nezeleznych
kov ¢i odstranéni lepidla a starych natérd

pop vnitini pramér

8803705 & 125x 3 x22,2mm, 22,2mm pro
hruby sek uchyceniv thlové
! brusce

max.13 000 ot./min

KOTOUC LAMELOVY SIKMY Z BRUSNEHO
KORUNDOVEHO ROUNA

EXTOL
PREMIUM

sklotextiln{
podlozka

max. otacky
12 200 ot./min.

8803384 @125mm, P60-hruby

kotou¢ je pouzitelny na viechny kovové
materialy jako nerez, ocel, mékké
nezelezné kovy k jejich brouseni, ¢isténi od
nanosu oxidace, matovani a satinovani

KOTOUC LAMELOVY SIKMY Z BRUSNEHO
KARBIDOVEHO ROUNA

EXTOL

PREMIUM

sklotextilni
podlozka

kotouc¢ je pouzitelny na véechny kovové
materiély jako nerez, ocel, mékké
nezelezné kovy k jejich brousent,
¢isténi od nanosu oxidace, matovani

a satinovani

KOTOUC LESTICI FILCOVY/PLSTENY,
LAMELOVY SIKMY

EXTOL
PREMIUM

plst je sttedné jemna a je
vyrobena z pfirodnich
vInénych vldken

sklotextilni
podlozka

kotouc¢ se pouziva prevazné na
lesténi nerezu, oceli, mékkych
nezeleznych kovd, keramickych
povrchi a skla

max. otacky
12200 ot./min.

8803387 J125mmx 12mm

KOTOUC LESTICI FILCOVY/PLSTENY,
CELOOBVODOVY ROVNY

PREMIUN

lamelovy
Sikmy

kotou€ se pouziva prevazné
na lesténi nerezu, oceli,

mékkych nezeleznych kovd,
keramickych povrch a skla

karbidové abrazivo je oproti korundu tvrdsi a ma tak ostiejsi
ubér materialu s delsi zivotnosti kotouce

max. otacky 12 200 ot./min.

8803385 125mm, P320-velmijemny

KOTOUC Z KORUNDOVEHO
BRUSNEHO ROUNA KOMBINOVANY,
CELOOBVODOVY

EXTOL
PREMIUM

max. otacky
12 200 ot./min.
sklotextilni
podlozka

kotou¢ je pouzitelny na nejriznéjsi ma-
terialy jako nerez, ocel, mékké nezelezné
kovy k jejich brouseni, ¢isténi, lesténi,
matovani a satinovani nebo i na
lesténi dreva pfipadné zdrsnéni
plastovych ploch pred lepenim

8803391 @125mm X 15mm, P120-stfedni hrubost

===
CEXTOL

plst je sttedné jemnd a je vyrobena z pfirodnich

vInénych vlaken

max. otacky
12200 ot./min.

8803389 J125mmx 15mm




EXTOL
CRAFT

KARTAC HRNKOVY COPANKOVY

17007 & 65mm, vinity dréat
S0,5mm, M14 x 2mm

17008 & 80mm, vinity drat
S0,5mm, M14 X 2mm

KARTAC HRNKOVY COPANKOVY

[ obj.&.__popis ]
17009 @& 80mm, drat S 0,5mm
dvourady, M14 x 2mm

KARTAC HRNKOVY COPANKOV

[ obj.é._popis ]
17010 & 100mm, vinity drat
S0,5mm, M14 X 2mm

<

KARTAC MISKOVY COPANKOVY

| obj.é. ___popis |
17012 & 100mm, vinity drat
S0,5mm, M14 X 2mm

KARTAC HRNKOVY
| obj.&. ___popis |
17002 & 75mm, vinity dréat
S0,3mm, M14 X 2mm
17003 & 100mm, vinity drat
S0,3mm, M14 x 2mm

KARTAC MISKOVY

[ obi.e.__popis |
17006 & 100mm, vinity drat
S0,3mm, M14 X 2mm

KARTAC RADIALNI COPANKOVY

[ obj.¢. _popis |
17024 & 100mm, vinity drat
S0,5mm, M14 x 2mm
17025 & 115mm, vinity drét
S0,5mm, M14 X 2mm
17026 & 125mm, vinity drat
S0,5mm, M14 X 2mm

(&4 ]

PREHLED OTACEK JEDNOTLIVYCH KARTACU

Obj. ¢islo Maximalni otacky (RPM)
17007 12500
17008 12500
17010 7000
17012 11000
17002 12500
17003 8500
17006 12500
17009 12500
17024 12500
17025 12500
17026 12500

NOSICE

BRUSNYCH FiIBROVYCH VYSEKU M14

EXTOL
CRAFT

108550 & 125mm
Max.12500 min™

108551 & 125mm
Max.12500min"

NOSICE BRUSNYCH VYSEKU M14

EXTOL
—

108525  &1125mm, Max.12500 min
108526  115mm,Max.12500 min™

108575  &150mm, Max.8 500 min'
108500 & 125mm, Max.12500 min”!
108501 & 115mm, Max.12500 min”

= = ==
CEXTOL

NOSIC BRUSNYCH VYSEKU - M14,
SUCHY ZIP S REDUKCi UCHYTU

DO VRTACKY

max. otacky
12500 ot./min.

redukce ze zavitu M14 na tchyt do
vrtacky ? 8mm rozsifuje moznost
pouziti nosice i do vrtacek

zavit M14 na thlovou brusku

nosna deska
z kvalitniho plastu
odolna proti prasknuti

pracovni plocha se
suchym zipem pro
uchyceni brusnych
vyseku a lesticiho
kotouce

vrstva mékké a ohebné pény

Cob.c. — popis
108530 @ 125mm,

stopka redukce 8mm
108531 & 115mm,
stopka redukce 8mm

KOTOUC NA DREVO, EXTRA HRUBY

vnitini pramér
22,2mm pro uchyceni
v Uhlové brusce

kotouc urcen pro obrébéni
mékkého a tvrdého dreva

- jako napf. obrouseni
nadbytecného materidlu,
zabrouseni do pozadovaného
tvaru nebo zaobleni hran

10801 125 x 3 x 22,2mm, pro Ghlové brusky,
extra hruby

RYCHLOUPINACI MATICE
PRO UHLOVE BRUSKY, CLICK-NUT

STOJAN NA UHLOVOU BRUSKU

115/125mm

B FA
snadnou vyménu kotoucd se zavitem
[“obj.é.  popis | ) rukojeti
8798050 M14 - I
pro brusky 115-230mm
1] O téla 47mm
@ dotyku  41mm
tloustka  13,5mm o popis ]
hmotnost 1079 8888100
RYCHLOUPINACI MATICE STOJAN NA UHLOVOU BRUSKU
PRO UHLOVE BRUSKY 180/230mm

8898050 M14, do 1000 W
pro brusky 115-125mm
D téla 49mm
@ dotyku  42mm
tloustka Imm
hmotnost  60g

EXTOL
PREMIUM

EXTOL

PREMIUM

8888110

ADAPTER NA UHLOVOU BRUSKU

EXTOL
GEYEIY T T -
G o |
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8804491 M14 x 5/8"-1TUNC, 40mm
pro lestici kotou¢ 8804576
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EXTOL
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KRYT ODSAVACI PRO BROUSENI UHLOVOU BRUSKOU

Uvod

vnitini pramér
odsavaciho otvoru je
35mm

EXTOL
PREMIUM

kvuli optimalnimu zadrzovani prachu
a kontrolovanému piitlaku nastroje
na brouseny povrch je kartacovy /

Vazeny zakazniku,
dékujeme za divéru, kterou jste projevili znacce Extol® zakoupenim tohoto vyrobku.
Vyrobek byl podroben testiim spolehlivosti, bezpe¢nosti a kvality pfedepsanych normami a pfedpisy Evropské unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nase zékaznické a poradenské centrum:

vénec umistén na pruzinkach

SO~

pomoci nastavitelné fixa¢ni objimky (limce)
a kombinaci dodavanych vymezovacich vlozek
Ize tento odsavaci kryt nainstalovat na viechny
bézné typy 125mm thlovych brusek za pouziti
V brusnych diamantovych kotouct @125mm

s vyskou kotouce cca 21,5mm

8807020 & 125mm s kartacovym véncem, sou-
casti dodavky jsou i 3 kusy vymezova-
cich vlozek k fixaci na thlové brusky
s upinaci objimkou o prdmérech
39-42-45-48-50mm, 1 kus vyskové
podlozky kotouce a montéazni kli¢

www.extol.cz info@madalbal.cz
Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Piiluky 244, 76001 Zlin, Ceskd republika
Datum vydani: 19.3.2019
Datum posledni revize: 15.05.2024

I. Charakteristika - ucel pouziti

UHLOVE BRUSKY JSOU URCENY PRO NiZE UVEDENE REZACI A BRUSNE PRACE
BEZ POUZITi CHLADICICH KAPALIN S POUZITIM K TOMU URCENYCH KOTOUCU

® Rezéni kovu s pouZitim fezného kotouce
z pojeného brusiva.

= Brouseni rzi, patiny, iSténi, odhrotovani,
povrchové tpravy kovu s pouZitim rotacnich
dréténych kartact se zdvitem M14.

KRYT/ADAPTER ODSAVACI PRO REZANI UHLOVOU BRUSKOU

EXTOL
PREMIUM

prednastavené aretacni
pozice urcuji profez materialu:
u kotouce o primeéru 125mm
je profez 5-30mm a u kotouce
s prdmérem 115mm je profez
5-25mm

vnitini primeér odsavaciho
otvoru je 35mm

8807026 & 125mm s kartacovym véncem, sou-
¢asti dodavky jsou i 3 kusy vymezova-
cich vlozek k fixaci na uhlové brusky
s upinaci objimkou o primérech
39-42-45-48-50mm, 1 kus vyskové
podlozky kotou¢e a montazni kli¢

za pomoci dvou nastavitelnych
fixacnich objimek (limct)

s odlisnymi praméry v kombinaci
s vymezovacimi vlozkami

a vystiedovacimi podlozkami Ize
tento odsavaci kryt nainstalovat
navsechny bézné typy 125mm
thlovych brusek

= Rezéni kamene, skla apod. s pouzitim
diamantového fezného kotouce.

= S pouzitim k tomu urcenych nosicti brusnych
vyseku se zavitem M14 Ize Ghlovou brusku
pouZivat i s brusnymi papiry.

= Brouseni profilli, svard, ploch, odrezovanti,
cisténi odlitkd, k odstranovani povrchové tpravy
s pouzitim lamelovych kotouct
(s brusivem na podlozce).

= Brouseni kovii s pouzitim brusnych kotouci
z pojeného brusiva s tloustkou do 6 mm.

= Obrdbéni deva (shrouseni hran, obrouseni
nadbytecného materialu) s pouzitim rasplovaciho
kotouce na drevo.

- REGULACE OTACEK
4+ Modely brusek, které maji requlaci otécek Ize pouzit pro specialni brusné nebo fezaci prce, které
vyzaduji zménu rychlosti otaceni kotouce a diky moznosti snizeni otacek Ize ihlovou brusku pouzit
i k leSténi za déle uvedenych podminek.

CI
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A ZAKAZANE POUZIVANI

* Uhlova bruska nesmi byt bez dodateéného osazeni adaptérem pro pfipo-
jeni externiho odsavani prachu a za odsavani prachu pouZivana k fezani
a brouseni material, pii kterych vznika znaéné mnozstvi prachu, jako napr.
k drazkovani zdiva, fezani sadrokartonu, cihel, obkladii a keramiky, protoze
by doslo ke spaleni motoru v diisledku zaneseni vétracich otvord motoru prachem

nebo ke zkratovani provozniho spinace vlivem zvlhnuti ndnosu prachu uvnit provoz-
niho spinace, ¢i jinému typu poskozeni motoru zptisobeném prachem. K tomuto tcelu
jsou urceny drézkovacky zdiva, nebo fezacky obkladd, které maji pro vétsi ochranu nafadi pred vznikajicim prachem
jinak pfizpdsobeny ochranny kryt, ktery je navic vybaven koncovkou pro pfipojeni externiho odsavani prachu, coz ve
standardnim provedeni thlové brusky nemaji. Skutecnost, Ze Ize kotouce urcené mimojiné k fezani ¢i drdzkovani zdiva
upnout také na dhlovou brusku neznamend, Ze Ize thlovou bruskou fezat materiély, pro jejichZ fezdni neni thlova brus-
ka urcena (viz také uvedené urcujici pouiti v ndvodech k pouZiti profi Ghlovych brusek jinych znacek na trhu).

A VYSTRAHA

* Odsdvaci adaptéry urcené pro instalaci na thlovou brusku na trh dodava fada vyrobci. Pro kolmé fezani tihlo-
vou bruskou Ize pouzit odsavaci adaptér Extol® 8807026 pro thlové brusky 115/125 mm. Pro rovinné
brouseni uhlovou bruskou Ize pouzit odsavaci adaptér Extol® 8807020 pro brusku 125 mm. Pro bezpec-
né pouZivani dhlové brusky s odsavacim adaptérem je vsak nezbytné, aby bylo mozné odsdvaci adaptér fédné na
Ghlovou brusku nainstalovat a zajistit, pficemz odsdvaci adaptér musi umoziovat fddné a bezpecné upnuti kotouce
na viieteno za splnéni podminky, Ze se kotou¢ nesmi dotykat zadné ¢asti ochranného krytu. Po instalaci odsavaciho
adaptéru na dhlovou brusku a pred jejim uvedenim do chodu se nejprve ujistéte o bezpecné instalaci odsavaciho
adaptéru a kotouce pro bezpecny provoz brusky.

Il. Technické udaje - specifikace

1) BRUSHLESS MOTOR (bez uhlikovych kartacd) vyuziva inovativni technologii motoru, ktera zvySuje Gcinnost,
snizuje opotfebeni a nabizi vynikajici vykon. Jejich elektronicky fidici systém umoziuje presné fizeni vykonu, coz ma
za ndsledek lepsi celkovy vykon ndstroje a dlouhou Zivotnost.

W PROFI ProfesiondIni brusky Extol® Industrial jsou charakteristické hladkym chodem
EXTOL® INDUSTRIAL (dosazenym piesnym zpracovanim a ulozenim rotacnich ¢asti, samovyvazovaci-

mi jednotkami na hiideli a Spickovymi lozisky), vysokou odolnosti viici pra-
chu (pouzitim prachotésnych vypinact a lozisek, pancéfovaného vinuti motord a dvojitého zebrovani na mrizkach
sani vzduchu) a stabilni obvodovou rychlosti kotouce u viech velikosti (dosazenou diky vysoce G¢innym prevo-
diim a dostatecnym vykonovym rezervam motoru).

Dilezitou vlastnosti nasich profesionalnich velkych brusek je funkce pomalého rozbéhu (soft start),
kterd brani nepfijemnému rdzu a pretézovani proudovych jisticd pfi spusténi stroje.

u ﬁ EMESLO Uhlové brusky v kategorii Extol® Premium jsou svymi vykony a parametry velmi
blizké bruskdm profesiondlnim, li3i se vak pouzitymi komponenty a nevyuzivaji
EXTOL® PREMIUM P ) At ISR g
nékteré Spickové technologie, které najdeme v profesiondini fadé.
Tyto stroje jsou idedIni volbou pro krdtkodobou, ale velkou zatéz, pfi niz nabizi vysoky vykon a solidni
pracovni komfort.

B HOBBY Uhlové brusky Extol® Craft vjhorné poslouzi pfi fezech tencich materiald, jejich
EXTOL® CRAFT smirkovani ¢i kartacovani apod. Svym poctivym zpracovanim a kvalitou materid-
10 predstavuji Spicku hobby tfidy.
Zvazujete-li nakup brusky o prdméru 150 mm ¢i vétsi, nebo se brusku chystate vystavovat delsi zatézi,

Model Primér Hmotnost Zavit
brusky kotouce ¥) Otacky Ptikon bezkabelu Trida rukojeti
87920101 125mm 2800-9800min™  1300W 1,7kg Industrial M8
8792014  125mm 2850-9800min? 1400 W 2,5kg Industrial M8
8892023  115mm 11000 min™ 750 W 1,8kg Premium M8
8892024  125mm 11000 min™ 800 W 1,7kg Premium M8
8892025  125mm 11000 min™ 900 W 2,0kg Premium M8
8892026  125mm 11000 min™ 950 W 1,8kg Premium M8
8892040 150 mm 8500 min” 1600 W 3,4kg Premium M10
8792060 230 mm 6500 min' 2600W 6,0kg Industrial M14
8892060 230 mm 6300 min™ 2400W 56kg Premium M14
403114 115mm 11000 min™ 750 W 1,5kg Craft M8
403127 125mm 11000 min”! 1200 W 2,1kg Craft M8
*) Maximalni tloustka kotouce pro upnuti do thlové brusky je 6 mm. Tabulka 1
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Akusticky tlak  Akusticky vykon

Model LpA (dBA); LwA (dBA);
brusky nejistota K nejistota K
8792010 90,6+3 100,4+3
8792014 80,93 91,9£3
8792040 93,4+3 103,443
8892023 87+3 97+3
8892024 88+3 99+3
8892025 873%3 98,3%3
8892026 90+3 101£3
8892040 94,743 104,743
8892060 94,7+3 105,73
8792060 95,6 +3 106,6+3
403114 90,7+3 101,73
403127 95,3+3 106,3+3

* Deklarovand souhrnnd hodnota vibraci a deklarovana
hodnota emise hluku se zméila v souladu se standardni
zkuSebni metodou a smi se pouZit pro porovnani jed-
noho naradi s jinym. Deklarovand souhrnnd hodnota
vibraci a deklarovana hodnota emise hluku se smi také
pouZit k predbéznému stanoveni expozice.

A VYSTRAHA

* Emise vibraci a hluku béhem skutecného pouzivani
naradi se miZze lisit od deklarovanych hodnot v zavislos-
ti na zplsobu, jakym se ndradi pouZivd, zejména jaky se
opracovdva druh obrobku.

* Je nutné urcit bezpecnostni méfeni k ochrané obsluhu-
jici osoby, kterd jsou zaloZena na zhodnoceni expozice
ve skutecnych podminkdch pouzivéni (pocitat se viemi
¢dstmi pracovniho cyklu, jako je ¢as, po ktery je nafadi
vypnuto a kdy béZi naprazdno kromé ¢asu spusténi).

A VYSTRAHA

Brouseni tenkého kovového plechu nebo jinych struktur

s velkym povrchem, které se snadno rozvibruji, mohou

mit za ndsledek celkové emise hluku mnohem vy3si (az
015 dB), neZ jsou deklarované hodnoty emise hluku.

U takovyich obrobki by mélo byt co nejvice zamezeno vyza-

cz

Vibracea , (m/s?); nejistota K (soucet tfi os)

h,AG
Vibrace Vibrace
na hlavni rukojeti na pridavné rukojeti
3,215 2,32+15
3,589+1,5 2,41%15
3,90+1,5 37115
7,60%1,5 2,52+1,5
791+1,5 2,715
3,589+1,5 2,41£1,5
8,52+1,5 29415
3,8741,5 3,82+1,5
8,17£1,5 73115
912415 7,84£1,5
4,64+1,5 33115
11,85+1,5 799+£1,5
Tabulka 2

fovani zvuku vhodnymi prosttedky, jako je aplikace tézkych
pruznych tlumicich podlozek. Zvysenou emisi hluku je také
treba zvazovat jak pfi posouzeni rizik vystaveni hluku, tak
pfi vybéru odpovidajici ochrany sluchu.”

TECHNICKE UDAJE SPOLECNE
PRO VSECHNY MODELY BRUSEK

Napdjeci napéti/ frekvence 220-240V~50 Hz
Pro kotouce s vnitfnim priimérem

pro uchyceni 22,2mm
Zavit vietena brusky M14
Kryti 1P20
Ttida ochrany 1 (dvojité izolace)

lll. Soucasti a ovladaci prvky

* Na obr.1 jsou popsany typické soucdsti a ovladaci prvky
standardniho provedeni Ghlové brusky (typické pro-
vedeni Uhlovych brusek pro priimér kotouce 115 a 125
mm) s rychloupinacim systémem ochranného krytu,
regulaci otacek, krytem pouzder uhlikovych kartact
pro vyménu uhliki uZivatelem a provoznim spinacem,
ktery lze zajistit v poloze ,zapnuto”. V zavislosti na
konkrétnim modelu tihlové brusky se ihlové bruska
drobné lisi designem, nemusi byt vybavena regulaci
rychlosti otacek, krytem pouzder uhlikovych kartaci
pro vyménu uhliki uZivatelem, ochranny kryt nemusi
mit rychloupinaci systém nebo provozni spina¢ nemusf
byt zajistitelny v poloze ,zapnuto”.

* Nékteré modely Ghlovych brusek maji moznost nasrou-
bovat pfidavnou rukojet na horni cast téla brusky pro
pohodinéjsi drZeni brusky pfi rovinném brouseni (viz.
obr.2), tj. pfislusny model brusky musi byt vybaven
otvorem v horni ¢asti, do kterého je mozné rukojet
zasroubovat.

* Na obr. 3 je zobrazen zpiisob upnuti ochranného krytu
standardnim zpisobem bez rychloupinaciho systému.

* Na obr. 4 jsou popsany soucasti a ovladaci prvky
standardniho provedeni dhlovych brusek pro kotouce
s vétsim prlmérem. Tyto modely mohou mit v zdvislosti
na konkrétnim modelu otocitelnou hlavni rukojet
a maji pojistku provozniho spinace proti netimysinému
uvedeni do chodu, pficemz provozni spina¢ neni mozné
zajistit ve stisknuté poloze. Ochranny kryt mdze mit
rychloupinaci systém nebo standardni. Pfidavnou ruko-
jet je u nékterych model& mozné instalovat i na horni
Cast brusky pro pohodInéjsi drZeni brusky pfi rovinném
brouseni (viz. obr.4).

Obr. 1

Obr. 1, Pozice-popis

1) Tlacitko blokace otaceni vietena
pro instalaci/vyménu kotouce

2) Vétraci otvory motoru
3) Provozni spinac
4) Hlavni rukojet

5) Kryt pouzder uhlikovych kartact pro vyménu uhliki
uZivatelem (pouze u nékterych modelli brusek)

6) Pridavnd predni rukojet

7) Ochranny kryt kotouce

8) Podlozka pro usazeni kotouce
9) Upinaci matice kotouce

10) Packa rychloupinaciho systému ochranného krytu
(pouze u nékterych modeld brusek)

11) Privodni kabel

12) Regulace otdcek (pouze u nékterych modeld brusek)




Obr. 2

Obr.3

Obr.4, pozice-popis

1) Tlacitko blokace otaceni vietena
pro instalaci/vyménu kotouce

2

3

Vétraci otvory motoru

Otvor pro zasroubovéni pfidavné rukojeti
(pouze u nékterych modeld brusek)

4

Stabilizacni opory pro bezpecné polozeni brusky
,nazada” (pouze u nékterych modeld brusek)

5

Tlacitko pro otoceni hlavni rukojeti
(pouze u nékterych modeld brusek)

6) Hlavni rukojet
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7) Piivodni kabel
8) Provozni spinac

9) Pojistka prov. spinace proti neiimyslému uvedeni
brusky do chodu (u nékterych modeld soucasné také
k zajisténi provozniho spinace pro trvaly chod)

10) Kryt pouzder uhlikovych kartacd pro vyménu uhlikd
uzivatelem (pouze u nékterych modeld brusek)

11) Pfidavna rukojet

12) Ochranny kryt

13) Podlozka pro usazeni kotouce
14) Upinaci matice kotouce
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IV. Pfed uvedenim
do provozu

A VYSTRAHA

* Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prectéte cely
ndvod k pouZiti a ponechte jej pfilozeny u vyrobku,
aby se s nim obsluha mohla seznémit. Pokud vyrobek
komukoli pljcujete nebo jej prodavéte, pfilozte k nému
i tento ndvod k pouZiti. Zamezte poskozeni tohoto
ndvodu. Vyrobce nenese odpovédnost za Skody i
zranéni vznikld pouzivanim pfistroje, které je v rozporu
s timto ndvodem. Pfed pouZitim pfistroje se seznamte
se vemi jeho ovlddacimi prvky a soucdstmi a také se
zplsobem vypnuti pfistroje, abyste jej mohliihned
vypnout v pfipadé nebezpecné situace. Pfed pouZitim
zkontrolujte pevné upevnéni viech souddsti a zkontro-
lujte, zda néjaka st pfistroje jako napf. bezpecnostni
ochranné prvky nejsou poskozeny, ¢i Spatné nainsta-
lovény nebo zda nechybi na svém misté. Za poskozeni
se rovnéZ povazuje poskozend ¢i zpuchreld izolace pii-
vodniho kabelu ¢i poskozend zasuvkova vidlice. Pfistroj
s poskozenymi nebo chybéjicimi ¢astmi nepouzivejte
a zajistéte jeho opravu ¢ ndhradu v autorizovaném
servisu znacky Extol®- viz kapitola Servis a idrzba nebo
webové stranky v Gvodu ndvodu.

A VYSTRAHA

* Instalaci ochranného krytu, kotouce, pfidavné rukojeti,
servisni Gkony a idrzbu provadéjte pii odpojeném
privodu el. proudu.

INSTALACE OCHRANNEHO KRYTU

A VYSTRAHA

* Nikdy nepouZivejte brusku bez nainstalovaného
ochranného krytu. Na brusku instalujte pouze originaIni
ochranny kryt, ktery je doddvan pro dany model brusky.
Skutecnost, Ze Ize ochranny kryt na brusku nainstalovat
jeSté neznamend, Ze je dostatecné zajistén pro dosta-
tecnou ochranu uZivatele.
Ochranny kryt poméhd chrdnit obsluhu pied odletujici-
mi tlomky brouseného materidlu, pfipadné dlomkem
kotouce, odletujicimi jiskrami, které mohou zplisobit
popéleniny a chrani pfed zachycenim odévu obsluhy
rotujicim kotou¢em. Hrozi tak nebezpeci trazu pfipadné
vymr$ténym predmétem ¢i leticim dlomkem kotouce.

Ochranny kryt odinstalujte pouze v pfipadé, kdyz je
bruska s requlaci otdcek pouzita k leSténi s kotoucem,

u kterého by hrozilo riziko zachyceni o ochranny kryt.
Pokud se k lesténi pouzije nosny kotouc pro lestici
kotou (,berédnka”) a nehrozi zachyceni okrajii lesticiho
kotouce ¢i nosného kotouce o ochranny kryt, neni nutné
ochranny kryt brusky demontovat.

* Ochranny kryt musi byt v zavislosti na obnazené
casti kotouce nainstalovan tak, aby ve sméru
k obsluze byla odkryta co nejmeni cast kotouce,
a tim aby byla zajisténa maximalni ochrana obsluhy,
viz obr.5. Sedymi poli na obr. 5 je zobrazena ochran-
na zéna obsluhy vzhledem k natoceni ochranného
krytu ve vztahu k obnazené ¢asti (pracovni zoné)
kotouce. V piipadé zmény pracovni zony kotouce
adekvatné zméite polohu ochrannného krytu, aby
byla zajisténa maximalni ochrana obsluhy.
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Obr.5

INSTALACE OCHRANNEHO KRYTU

* Pokud nemd objimka ochranného krytu dostatecny
priimér, aby ji bylo mozné nasadit na krk brusky pres
podlozku a upinaci matici nasroubovanou na hfideli,
je nutné matici nejprve odsroubovat a podlozku ode-
jmout.

INSTALACE OCHRANNEHO KRYTU

S RYCHLOUPINACIM SYSTEMEM

* Odklopte packu rychloupinaciho systému ochranného
krytu a objimku ochranného krytu nasad'te pres zdrez
na krk brusky tak, aby vystupek na objimce ochranného
krytu byl v drézce na krku brusky a objimka krytu byla
usazena na krku brusky co nejnize. Poté ochranny kryt
natocte, aby byla zajisténa maximdini ochrana uzivatele
vzhledem k postoji obsluhy a obnazené ¢asti kotouce,
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kterou se bude fezat (viz obr. 5). Pfed sklopenim péacky
rychloupinacého systému se presvédcte o spravném
usazeni ochranného krytu a poté packu rychloupina-
ciho systému zcela sklopte zpét. Nsledné vhodnym
montaznim nastrojem dikladné stdhnéte objimku
ochranného krytu otd¢enim matice na Sroubu krytu tak,
aby byl ochranny kryt pevné zajistén pro provoz brusky
a zaroven aby bylo mozné odklopit packu rychloupina-
ciho systému pro pfipadnou zménu polohy ochranného
krytu. 0 pevném zajisténi ochranného krytu na krku
brusky se presvédcte zatahanim za kryt rukou.

INSTALACE OCI-!RAN’NEHO KRYTU

BEZ RYCHLOUPINACIHO SYSTEMU

* Pevné upnuti ochranného krytu bez rychloupinaciho
systému je podminéno spravnym usazenim objimky
ochranného krytu na krku brusky dle informaci uvede-
nych pro instalaci ochranného krytu s rychloupinacim
systémem vyse a pevné stazeni objimky krytu fadnym
dotaZenim Sroubu.

* Nékteré modely thlovych brusek mohou mit na
krku brusky a na objimce ochranného krytu svislé
vroubkovani, které umociiuje pevné upnuti krytu po
fadném stahnuti objimky krytu utazenim Sroubu. Pro
pevné upnuti krytu je tedy nutné, aby byl kryt sprévné
nasazen na krku brusky a aby vroubkovani na objimce
krytu licovalo s vroubkovanim na krku brusky vzhledem
k pozadovanému natoceni krytu pro maximélini ochranu
uZivatele.

A VYSTRAHA

* Pied uvedenim thlové brusky do provozu se rukou
piesvédéte o pevném upnuti ochranného krytu. Uhlova
bruska, kterd nema pevné upnuty ochranny kryt nesmi
byt provozovana.

INSTALACE PRIDAVNE RUKOJETI

A UPOZORNENI

* 7 bezpecnostnich divodd pfi praci s Ghlovou bruskou
vzdy pouzivejte predni pfidavnou rukojet. Pfidavna
rukojet poskytuje lepsi kontrolu nad vedenim brusky,
snizuje riziko zpétného vrhu v disledku zablokovani
kotouce a umoziiuje Iépe Celit G¢inkiim piipadného
zpétného vrhu.
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* Pfidavnou rukojet nasroubujte do otvoru na boku brus-
ky dle toho, zda jste levak ci pravak pro lepsi ovladatel-
nost a drZeni brusky.

o \/ piipadé pouZiti brusky pro rovinné brouseni s pouzi-
tim k tomu urcenych lamelovych kotouci s brusivem na
podlozce, nosicti brusnych vysekdi nebo kartact urce-
nych pro Ghlové brusky pridavnou rukojet nainstalujte
do otvoru horni strané hlavy (plati pouze v pfipadé, ze
je bruska timto otvorem vybavena).

VOLBA KOTOUCE

* Vzdy pouZivejte pouze kotouce, které jsou urceny pro
Ghlovou brusku a na nichz jsou uvedeny technické ddaje
vcetné rozmérd kotouce a maximalnich povolenych
otacek, které nejsou nizsi nez otacky brusky bez zati-
Zeni uvedené v technickych ddajich pro dany model
Ghlové brusky a k nimz Ize zjistit materialy, pro které
jsou urceny.

* Na brusku urcenou pro kotouce s mensim priimérem
nesmi byt instalovany kotouce plivodné vétsich
rozmérd (kotouce, které maji obvodovym fezanim i
brousenim mensi primér), které jsou urceny pro brusky
s vétsim priimérem kotouce, protoZe tyto kotouce jsou
urceny pro velké brusky s mensimi otackami a mohly by
se pii vysokych otéckdch men3ich brusek rozpadnout.

* Ped pouzitim kotouce zkontrolujte, zda neni poskozen,
zda nemé trhliny, neni-li zprohybadn ¢i jinak poskozen.
Poskozené kotouce nepouzivejte. Poskozené kotouce
nesmi pro pouZiti thlovymi bruskami opravovany. Musi
byt pouzivny pouze kotouce v bezvadném stavu.

* Nikdy nepouzivejte kotouce jinych rozmérd, nez je
uvedeno v technickym tdajich pro dany model brusky,
kotouce bez uvedeni technickych daji a kotouce, které
vyZaduji chlazeni kapalinou. Bruska je urcena k pouziti
zasucha!

= Pro fezani kovu pouzijte fezné kotouce z pojeného
brusiva. Je nutné zvolit kotou€ uréeny pro dany typ
materidlu. Pro obvodové brouseni jsou uréeny brusné
kotouce z pojeného brusiva o max. tloustce 6 mm.
Pred poutzitim zkontrolujte datum spotfeby kotouce,
které je na ném vyznaceno. Pojivo kotouce méa ome-
zenou trvanlivost a stary kotouc se mize rozpadnout.
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Obr. 6, Kotouce z pojeného brusiva fady 0br.9, Lamelovy kotou¢ fady Extol Premium®

Extol® Industrial a Extol® Premium N

= Pro obrabéni mékkého a tvrdého dieva, lamina,
plastti, mékkych nezeleznych kovi apod. pouzijte
rotacni rasplovaci kotouc urceny pro tihlové brusky. )

= Pro fezani kamene, dlazdic, skla, stresnich tasek
apod. pouzijte diamantové fezné kotouce pro
fezani zasucha.

0br.10, Rasplové kotouce

Obr. 7, Diamantové kotouce fady L o )
Extol® Industrial a Extol® Premium = Pro obrouseni rzi, patiny, povrchové Gpravy
apod. |ze pouzit draténé kartace se zavitem M 14.

MaximélIni hodnota otdcek, kterd je uvedena na
kartdci, nesmi byt nizsi, nez jsou otacky brusky,
jinak by z kartace odletovaly Stétiny a mohlo by
dojit ke zranéni obsluhy ¢i osob v okoli!

= Pro plosné brouseni zZuly, mramoru, sklobetonu,
betonu apod. pouzijte diamantovy kotouc pro
plosné brouseni za sucha.

0br.11, Hrnkovy a radiéIni copankovy karta¢

Obr. 8, Diamantovy kotouc fady

Extol® Premium pro plo3né brouseni o
0br.12, Lestici beranek

125 mm ze syntetické
viny s uchcenim na

%
suchy zip pro brusky
s requlaci otacek \

= Pro plosné brousent profilli, zabrouseni svari
a hran, odstraniovani barvy, tmelti apod., pouZijte
lamelovy kotouc s brusivem na podloZce.
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Obr. 13C

1. Navieteno brusky nasadte podlozku pro usazeni
kotouce (obr. 13A a 13B, pozice 2) a to tak, aby dosed-
la do zéfez( vietena brusky a otécela se s nim.

N

Stisknéte blokacni tlacitko vietena a vietenem pootd-
Cejte, dokud se nezablokuje.

w

Na vieteno brusky nasadte kotouc v orienatci dle
obr.13A a obr.13B, pozice 3 a usadte jej na podlozku
(viz obr. 13A a obr.13B, pozice 2).

>~

Nésledné na veteno nasroubujte vnéjsi upinaci matici
(Obr. 13A, nebo 13B, pozice 4).

Pro upevnéni silngjsiho brusnéjsiho kotouce (max.
tloustka 6 mm) upinaci matici nasroubujte stranou

s vystouplym krouzkem smérem ke kotouci (Obr. 13A,
pozice 4). Pro upevnéni tenkého kotouce nasrou-
bujte upinaci matici smérem ke kotouci stranou bez
vystouplého krouzku (Obr. 13B, pozice 4).

5. Prizablokované rotaci vietena diikladné dotdhnéte
upinaci matici pfilozenym klicem.
6. Pfizablokovaném otdceni vietena rukou vyzkousejte,

zda je kotouc fadné pipevnén, aby nedoslo k jeho
uvolnéni pii uvedeni brusky do chodu.

7. Uvolnéte blokacni tlacitko vietena.

A UPOZORNENI
* Uhlové brusky urcené pro primeér kotouce 115 mm nebo
125 mm Ize pouZit pro hrnkové drténé kartace o primé-

cz

ru 65 mm. Hrnkové kartace s vétsim priimérem jsou pfilis
té7ké pro tyto Uhlové brusky, coz se projevuje vysokymi
vibracemi, které brusku poskodi. Hrnkové draténé kartace
s priimérem 75 nebo 80 mm jsou urceny pro Ghlové
brusky uréené pro priimér kotouce 150 mm a hrnkové
dréténé kartace s primérem 100 mm jsou uréeny pro
Ghlové brusky urcené pro kotouce s prlimérem 230 mm.
Maximalni dovoleny primér radidlniho copankového kar-
tdce je pro 115 mm dhlové brusky 100 mm. Pro 125 mm
Ghlové brusky 115 mm a pro vét3i brusky 125 mm.
Radiélni karta¢ na brusku instalujte dle obr.13Ca pfi
zablokovaném otdceni vietena jej diikladné dotahnéte
montaznim klicem. Rotacni kartace se na vieteno brusky
Sroubuji bez podlozek.

A UPOZORNENI

o Prislusenstvi se zavitem urcené pro Ghlové brusky se
Sroubuje pfimo na vieteno brusky bez podlozky a upi-
naci matice na vieteni.

DEMONTAZ KOTOUCE

1. Zablokujte otéceni vietena stisknutim blokacniho
tlacitka.

2. Kotouc uvolnéte povolenim vnéjsi upinaci matice
piilozenym klicem a vnéjsi matici s kotoucem poté
odejméte.

V. Zapnuti/aretace/
regulace otacek/vypnuti

* Pied zapojenim napdjeciho kabelu brusky do zasuvky
s el. napétim zkontrolujte, zda hodnota napéti v zasuvce
odpovidd rozsahu napéti a frekvenci 220-240 V~50 Hz.
Ndradi Ize pouZivat v tomto rozsahu napéti a pfi této
frekvenci.

ZAPNUTI/ARETACE

PROVOZNIHO SPINACE/VYPNUTI

* Pokud je bruska vybavena regulaci otacek, pfed stisknu-
tim provozniho spinae nastavte otacky na minimum.

* Pied uvedenim brusky do chodu zaujméte stabilni
postoj a brusku pevné uchopte za pridavnou a hlavni
rukojet.

* Vétsina modelli mensich thlovych brusek ma provozni
spinac na strané téla nebo na horni ¢asti téla a pro
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uvedeni brusky do chodu je nutné palcem vysunout
provozni spinac vpred, viz obr. 14, krok 1. Pro vypnuti
brusky staci provozni spinac uvolnit.

e U téchto modeldi brusek byva mozné zajistit provozni
spinac v poloze ,zapnuto” pro potiebu dlouhodobéjsiho
provozu brusky pfimécknutim predni ¢asti provozniho
spinace k télu brusky dle obr.14, krok 2. Pro odjiSténi
provozniho spinace z polohy ,zapnuto” je nutné jej
stisknout na dolni ¢sti a nasledné uvolnit, ¢imz dojde
k vypnuti brusky. Pfed uvedenim brusky do chodu si
funki zajisténi a odjisténi provozniho spinace vyzkou-
Sejte pii odpojeném piivodu el. proudu, abyste mohli
brusku ihned vypnout v piipadé nebezpecné situace.

Obr. 14, zapnuti (krok1.); zajisténi provoz-
niho spinace v pozici “zapnuto” (krok2.)

A UPOZORNENI

* Pokud doslo k preruseni dodvky proudu pfi provoznim spi-
naci zajisténém v poloze , zapnuto”, tak pfi obnoveni dodév-
ky proudu nedojde z bezpecnostnich diivodi k uvedent brus-
ky do chodu. V takovém piiipadé je nutné provozni spinac
uvolnit z polohy ,zapnuto” a nechat jej presunout do polohy
Vypnuto” a ndsledné opét pfepnout do pozice ,zapnuto”.
Plati pouze pro Ghlové brusky vybavené provoznim spina-
¢em umoznujicim jeho zajisténi v poloze , zapnuto”.

« Uhlova bruska miize mit provozni spina¢ na spodni strané
hlavni rukojeti, pfi¢emZ stisknuti provozniho spinace musi
predchézet odjisténi provozniho spinace dle obr.15, krok
1.a 2. Pfi tomto provedeni provozniho spinace, které maji
zejména Vétsi a velké dhlové brusky, neni mozné z bezpe¢-
nostnich diivod(i provozni spinac zajistit v poloze , zapnuto”.

Obr.15; krok 1. odjisténi, krok 2. zapnuti

A VYSTRAHA

* Pokud bé&hem chodu pfistroje bude patrny nestandardni
zvuk, vibrace ¢i chod, pfistroj ihned vypnéte, odpojte
jej od piivodu el. proudu a zjistéte a odstraiite pficinu
nestandardniho chodu. Je-li nestandardni chod zpii-
soben zdvadou uvnitf piistroje, zajistéte jeho opravu
prostiednictvim obchodnika, u kterého jste vyrobek
zakoupili nebo se obratte na autorizovany servis znacky
Extol® (servisni mista naleznete na webovych strankéch
v vodu ndvodu). K opravé musi byt pouzity originlni
ndhradni dily vyrobce.

REGULACE OTACEK
(POUZE U MODELU BRUSEK,
KTERE JSOU REGULACIi OTACEK VYBAVENY)

VYZNAM FUNKCE REGULACE OTACEK

* Regulace otdcek umoziiuje piizplisobit otacky vzhledem
k povaze opracovavaného materialu, zejména pii plosném
brouseni s pouzitim lamelovych kotouci s riiznou velikos-
tizrna & brusnych vysekd na nosici fibrovych vyseki.
Pro obrouseni povrchové dpravy ci sbrouseni poskoze-
ného povrchu je vhodné volit nizsi otdcky s pouzitim
vétsi velikosti brusného zrna, protoze pouzitim vétsi
velikosti zrna dochdzi k vétsimu tbéru materidlu.
Pro findIni Gpravu povrchu, napf. pro zabrouseni brusnych
stop po vétsim brusném zrmu ped barvenim ¢i lakovanim,
je nutné volit jemné brusné zrno pfi vyssich az vysokych
otdckdch, protoze jemné zrno mé nizsi (bér materidlu.
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Pro nékteré druhy povrchové tipravy nejsou vhodné vyssi

a vysokeé otdcky, protoze v diisledku teni dochdzi k nezé-
doucimu pehfivani povrchu a povrchova tprava tak ziskdva
mazlavou konzistenci (napf. obruSovani olejovych barev).
Obecné plati, Ze vys3i rychlosti se aplikuji pro tvrdsi
materidly a nizsi rychlosti pro mék¢i materidly.

Volba nizsi rychlosti otdcek md vyznam i pfi provadéni
pficnych fezli do kovu ¢ kamene.

Pro pocétek fazani je vhodné zvolit niZsi rychlost,

aby doslo k mélkému zafiznuti kotouce do materialu

a pfesnému vymezeni fezné linie a nedochézelo tak

k poskakovani kotouce na povrchu fezaného materidlu
(i k nezadoucimu nafiznuti kraje materidlu podél fezné
linie a nezédoucim vibracim, které zhorSuji hladkost

a presnost fezu. Pro pokracovani v fezu je mozné zvolit
vy33i rychlost a pro dokondeni fezu niZ3i rychlost, aby
bylo mozné vas chytit odpaddvajici ufiznutou ast.
Niz3i rychlost otacek je zadouci zvolit pro fezani tenkych
kovovych materiélii, napf. plech ¢i platd, protoze pfi
vysokych otdckdch je fez pfilis rychly a vlivem tihy odre-
zévané ¢asti mize dojit k jejimu odtrZeni, coz vede ke
vzniku roztfepenych okrajl, pokud na tom zaleZi. Nizsi
otacky snizuji roztiepenost okrajii fezné linie.

Diky minimdlnim otackam pfi stupni 11ze modely brusky,
které maji requlaci otacek, pouZit jako lesticku pro lesténi
bez pouZiti vody za ddle uvedenych podminek.

0Otacky zvolte dle druhu provadéné cinnosti, obecné
informace k vyznamu requlce otécek jsou uvedeny vyse.
V niZe uvedené tabulce je uvedena doporucend pracovni
Cinnost v zavislosti na otackach. Nizsimu Cislu volby
rychlosti otéceni odpovidaji nizsi otdcky.

Optimélni otdcky pro dany druh pracovni ¢innosti

v zdvislosti na druhu a povaze materidlu a vzhledem ke
kvalité pouzitého pracovniho ndstroje je nutné ovéfit
praktickou zkouskou na vzorku materidlu.

Pfiblizné otacky bez
zatizeni pro zvoleny
rychlostni stupeii*) Pracovni ¢innost
1.2850 Lesténi
2.4200 Obrouseni povrchové tpravy
s pouzitim vétsiho zra; pro
mékei materidly
3.5600 Obrouseni povrchové tipravy
s pouZitim vétsiho zrna;
tvrdé materidly
4.7000 FindIni Gprava povrchu brou-
$enim s pouZitim jemného
zrna, pro tvrdsi materidly;
fezani tenkych plechd
5.8400 Rezani kov(i
6.9800 Rezani dlazby, kamene

Tabulka 3

¥) Pocet nastavitelnych rychlostnich stupid se mize lisit
dle modelu brusky a rovnéz pocet otdcek se miize lisit
v ur€itych mezich od uvedenych hodnot. Uvedené otac-
ky jsou pro ilustraci k doporucené pracovni cinnosti.

A VYSTRAHA

* Pii pouzivani brusky pro riizné pracovni cinnosti dodrzuj-
te bezpecnostni pokyny uvedené v déle uvedenych poky-
nech. Na nésledujicich obrdzcich jsou zobrazeny spravné
a nespravné zplisoby prce pro riizné pracovni ¢innosti
dle pouzitého ndstroje.

REZANI

ROVINNE BROUSENI

v Sy
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POUZITi BRUSKY JAKO LESTICKY

= K lesténi Ize pouZit pouze brusky s moZnosti
requlace otacek, pricemz pro lesténi je nutné
zvolit minimalni rychlostni stupeii 1. Brusku
s requlaci rychlosti Ize pouzit pro findlni les-
téni do vysokého lesku (napf. podlah) a neni.
urcena k nanaseni vosku a rovnéz neni urcena
k lesténi vozidel z diivodu moZného poskozeni
laku. LeSténi musi byt provadéno bez pouziti
vody, protoZe brusky nejsou urceny pro pouZiti
s vodou. Voda by mohla vniknout do elektrické
Casti motoru a mohlo by to vést k irazu elektric-
kym proudem.

A UPOZORNENI

* V zdvislosti na provedeni nosného kotouce se zavi-
tem M14 pro uchyceni lesticiho kotouce (,berdnka”)
a nasroubovani na vieteno brusky, mlze byt nutné
z brusky nejdfive demontovat ochranny kryt, aby nedo-
$lo k nezddoucimu kontaktu nosného nebo lesticiho
kotouce s ochrannym krytem brusky béhem provozu.
Pfed nasroubovanim nosného kotouce na htidel brusky
je nutné nejprve z hfidele odsroubovat upinaci matici
a odejmout podlozku pro upnuti obrabécich kotoucd.
Maximalni otacky nosného kotouce nesmi byt nizsi, nez
jsou uvedené otacky hlové brusky bez zatizeni.

* Lestici kotou¢ (,beranek”) ze synetické viny musi byt na
nosny kotouc nasazen tak, aby spolu vzjemné licovaly,
tedy stied berdnka, aby nebyl nasazen mimo sted
nosného kotouce. Dochdzelo by k nezddoucim vibracim
brusky v disledku nevycentrovani.
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Pred spusténim brusky vzdy nejprve nastavte rychlost
otdceni na rychlostni stupen 1.

* Pokud mé lestici kotouc zajistovaci provazky, musi byt
pred uvedenim brusky do chodu zajistény a ukryty nebo
ustfizeny tak, aby nemohlo dojit k zachyceni precnivaji-
cich provazkd o ochranny kryt brusky.

VI. Vseobecné
bezpecnostni pokyny

A VYSTRAHA!

Je nutno precist vsechny bezpecnostni pokyny, na-
vod k pouzivani, obrazky a predpisy dodané s timto
naiadim. NedodrZeni veskerych ndsledujicich pokyni miize
vést k trazu elektrickym proudem, ke vzniku poZdru a/nebo
kvdznému zranéni osob.

Veskeré pokyny a navod k pouzivani se musi uscho-
vat, aby bylo mozné do nich pozdéji nahlédnout.

Vyrazem,, elektrické ndfadi” ve vsech ddle uvedenych
vystraznych pokynech je mysleno elektrické ndradi napd-
Jjené (pohyblivym privodem) ze sité, nebo elektrické ndradi
napdjené z baterii (bez pohyblivého privodu).

1) BEZPECNOST PRACOVNIHO PROSTREDI

a) Pracovisté je nutné udrZovat v Cistoté
a dobie osvétlené. Neporddek a tmavé prostory

b) Elektrické naradi se nesmi pouzivat v pro-
stiedi s nebezpecim vybuchu, kde se vysky-
tuji hoilavé kapaliny, plyny nebo prach.

V elektrickém ndradi vznikaji jiskry, které mohou
zapdlit prach nebo vypary.

¢) Pri pouzivani elektrického naradi je nutno
zamezit pristupu déti a dalSich osob. Bude-/i
obsluha vyrusovdna, miize ztratit kontrolu nad pro-
vddénou cinnosti.

2) ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Vidlice pohyblivého pfivodu elektrického
nafadi musi odpovidat sitové zasuvce.
Vidlice se nesmi nikdy jakymkoliv zpiisobem
upravovat. S naradim, které ma ochranné
spojeni se zemi, se nesmi pouZivat Zadné
zasuvkové adaptéry. Vidlice, které nejsou zne-
hodnoceny tpravami, a odpovidajici zdsuvky omezi
nebezpedi tirazu elektrickym proudem.
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b) Obsluha se nesmi télem dotykat uzemné-
nych predmétii, jako napf. potrubi, télesa
ustiedniho topeni, sporaky a chladnicky.
Nebezpedi razu elektrickym proudem je véts, je-i
vase télo spojeno se zemi.

) Elektrické naradi se nesmi vystavovat desti,
vlhku nebo mokru. Vnikne-/i do elektrického
ndradi voda, zvysuje se nebezpedi tirazu elektrickym
proudem.

d) Pohyblivy pfivod se nesmi pouzivat k jinym
ticelim. Elektrické naradi se nesmi nosit
nebo tahat za pfivod, ani se nesmi tahem za
ptivod odpojovat vidlice ze zasuvky. Pivod
je nutné chranit pred horkem, mastnotou,
ostrymi hranami nebo pohyblivymi castmi.
Poskozené nebo zamotané pfivody zvysuji nebezpeci
Urazu elektrickym proudem.

e) Je-li elektrické naradi pouzivano venku,

¢) Je nutno vyvarovat se nelimysinému spusténi
stroje. Je nutno se ujistit, Ze je spinac pred
zapojenim vidlice do zasuvky a/nebo pfi pripo-
jovani bateriové soupravy, zvedanim ¢i prena-
$enim naradi v poloze vypnuto. Prendseni ndfadi
s prstem na spinaci nebo zapojovdni vidlice ndfadi se
zapnutym spinacem miZe byt pricinou nehod.

d) Pred zapnutim nafadi je nutno odstranit vSech-
ny sefizovaci nastroje nebo klice. Sefizovaci ndstroj
nebo klic, ktery ziistane pripevnén k otdcejici se Cdsti
elektrického ndiadi, miize byt pritinou poranéni osob.

e) Obsluha musi pracovat jen tam, kam bezpe¢-
né dosahne. Obsluha musi vidy udrzovat sta-
bilni postoj a rovnovahu. To umozni lepsi kontrolu
nad elektrickym ndfadim v nepfedvidanych situacich.

f) Oblékat se vhodnym zpisobem. Nenosit

volné odévy ani Sperky. Obsluha musi dbat,
aby méla vlasy a odév dostatecné daleko od

soupravu z elektrického nafadi, je-li odnima-
telna. Tato preventivni bezpecnostni opatieni omezuji
nebezpeci nahodilého spusténi elektrického ndradi.

d) NepouZivané elektrické naradi je nutno skla-
dovat mimo dosah déti a nesmi se dovolit
osobam, které nebyly seznameny s elek-
trickym naradim nebo s témito pokyny, aby
naradi pouzivaly. Elektrické ndradije v rukou
nezkusenych uzivatelii nebezpecné.

e) Elektrické naradi a prislusenstvi je nutno udr-
Zovat. Je tieba kontrolovat sefizeni pohybu-
jicich se casti a jejich pohyblivost, soustiedit
se na praskliny, zlomené soudasti a jakékoliv
dalsi okolnosti, které mohou ohrozit funkci
elektrického naradi. Je-li naradi poskozeno,
pred dalSim pouZitim je nutno zajistit jeho
opravu. Mnoho nehod je zpiisobeno nedostatecné
udrZovanym elektrickym ndradim.

VIl. Bezpecnostni pokyny
pro thlové brusky

BEZPECNOSTNIi POKYNY PRO VSECHNY
PRACOVNI CINNOSTI

BEZPECNOSTNI POKYNY SPOLECNE

PRO PRACOVNI CINNOSTI BROUSENI,
ROVINNE BROUSENI, BROUSENI DRATENYM
KARTACEM, NEBO REZANI:

a)

Toto elektromechanické naradi je uréeno pro
pouZiti jako bruska, rovinna bruska, bruska

s draténym kartacem nebo fezné naradi. Je
nutno piecist vSechny bezpecnostni pokyny,
navod k pouzivani, obrazky a predpisy dodané
s timto naradim. NedodrZeni veskerych ndsledujicich
pokynii miZe vést k trazu elektrickym proudem, ke
vzniku poZdru a/nebo k vdznému zranéni osob.

musi se poutit prodluzovaci pfivod vhodny pohyblivych éasti. Volné odévy, sperky a dlouhé f) Rezaci nastroje je nutno udriovat ostré b) Pracovni Ginnostijako lesténi (kromé modeli
pro venkovni poutiti. Pouzivdni prodluzovaciho vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dstmi. a Cisté. Sprdvné udrZované a naostrené fezaci s regl,"a" otace k,)' r’ezam’ ?tv?ru neho r?zi’ f‘,'

o PR : v o N . . " ; ; . se s timto elektrickym nafadim neprovadéji.
privodu pro venkovni pouZiti omezuje nebezpeci 9) Jsou-li k dispozici prostredky pro pripojeni ndstroje s mensi pravdépodobnosti zachyti za materi o e o '
tirazu elektrickym proudem. zafizeni k odsavani a shéru prachu, je nutno dl nebo se zablokuji a prdce s nimi se sndze kontroluje. Provddéni pr fm""’fh qnnos t pro které neni toto nda-

v e ew s , e e o, B ) ; di urceno, miize zpiisobit nebezpe(i a poranéni osob.
f) Pouziva-li se elektrické naradi ve vihkych zajistit, aby se takova zafizeni pfipojila g) Elektrické naradi, prisluSenstvi, pracovni
prostorech, je nutné pouzivat napajeni chra- a spravné pouzivala. PouZiti téchto zafizeni miize nastroje atd. je nutno pouzivat v souladu ) Toto elektrické naFadi se nesmi prestavét tak,a-

néné proudovym chrani¢em (RCD). PouZivdni
RCD omezuje nebezpe(i tirazu elektrickym proudem.
Pojem , proudovy chrdnic¢ (RCD)” miiZe byt nahrazen
pojmem ,hlavnijisti¢ obvodu (GFCI)” nebo ,jistic
unikajiciho proudu (ELCB)".

BEZPECNOST OSOB

a) Pri pouzivani elektrického nafadi musi byt
obsluha pozornd, musi se vénovat tomu, co
pravé déla, a musi se soustredit a stfizlivé
uvazovat. Elektrické nafadi se nesmi pouzi-
vat, je-li obsluha unavena nebo pod vlivem
drog, alkoholu nebo léka. Chvilkovd nepozor-
nost pri pouZivdni elektrického ndradi mize vést
k vdZnému poranéni osob.

b) Pouzivat osobni ochranné pracovni pro-
stiedky. Vzdy pouzivat ochranu oci. Ochranné
pomiicky jako napf. respirdtor, bezpecnostni obuv
s protiskluzovou tpravou, tvrdd pokryvka hlavy nebo
ochrana sluchu, pouzivané v souladu s podminkami
prdce, sniZuji nebezpeci poranéni osob.

4)

omezit nebezpeci zptisobend vznikajicfm prachem.

h) Obsluha nesmi dopustit, aby se kviili rutiné,
ktera vychazi z castého pouzivani naradi,
stala samolibou, a zacala ignorovat zasady
bezpecnosti naradi. Neopatrnd cinnost miZe ve
Zlomku vteriny zpiisobit zdvazné poranéni.

POUZiVANIi A UDRZBA

ELEKTRICKEHO NARADI

a) Elektrické naradi se nesmi pretézovat. Je
nutné pouzivat spravné elektrické naradi,
které je urcené pro provadénou praci. Spravné
elektrické ndradi bude lépe a bezpecnéji vykondvat
prdci, pro kterou bylo konstruovdno.

b) Nesmi se pouzivat elektrické naradi, které
nelze zapnout a vypnout spinacem. Jakékoliv
elektrické ndradi, které nelze oviddat spinacem, je
nebezpecné a musi byt opraveno.

) Pred jakymkoliv sefizovanim, vyménou
prislusenstvi nebo pred uskladnénim elek-
trického naradi je nutno vytahnout vidlici ze
sitové zasuvky a/nebo odejmout bateriovou

s témito pokyny a takovym zpiisobem, jaky
byl predepsan pro konkrétni elektrické nafa-
di, a to s ohledem na dané podminky prace
a druh provadéné prace. PouZivdni elektrického
ndradi k provddeéni jinych cinnosti; neZ pro jaké bylo
urceno, miize vést k nebezpecnym situacim.

h) Rukojeti a tichopové povrchy je nutno udrio-
vat suché, cisté a bez mastnot. Kluzké rukojeti
a tichopové povrchy neumoZriuji v neocekdvanych
situacich bezpecné drZeni a kontrolu ndfadi.

5) SERVIS

a) Opravy elektrického naradi je nutno svéro-
vat kvalifikované osobé, ktera bude pouii-
vat identické nahradni dily. Timto zpiisobem
bude zajisténa stejnd troveri bezpecnosti elektrické-
ho ndradi jako pred opravou.

d)

e)

f)

)

by pracovalo zpiisobem, pro ktery neni vyslov-
né navrZeno a urceno vyrobcem nafadi. Takovd
prestavba miZe vést ke ztrdté kontroly a zplisobit vdzné
poranéni 0sob.

Nesmi se pouZivat prislusenstvi, které neni
vyslovné navrieno a urceno vyrobcem naradi.
Pouhd skutecnost, Ze prislusenstvi Ize pfipojit k danému
elektromechanickému ndradi, nezarucuje jeho bezpecny
provoz.

Jmenovité otacky pfislusenstvi se musi alespoi
rovnat maximalnim otackam vyznacenym na
elektrickém naradi. Prislusenstvi, které pracuje pfi
vyssich otdckdch, neZ jsou jeho jmenovité otdcky, se
mdiZe rozlomit a rozpadnout.

Vnéjsi priimér a tloustka prislusenstvi musi
byt v mezich jmenovitého rozsahu pro dané
elektromechanické naradi. Prislusenstvi nesprdvné
velikosti nelze dostatecné zakryt nebo oviddat.

Rozméry upeviiovaciho prvku pfislusenstvi
musi odpovidat rozmériim upinaci soucasti

cz Cz
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elektrického natadi. Prislusenstvi, které neodpovidd
upeviiovacimu vybaveni elektromechanického ndradi,
bude nevyvdzené, bude nadmérné vibrovat a miize
zplsobit ztrdtu kontroly.

h) Nesmi se pouZivat poskozené prislusenstvi.
Pred kazdym pouzitim je tfeba zkontrolovat
prislusenstvi, u brousicich kotoucii odstipnuti
a praskliny, u opérnych talifi praskliny, roztr-
Zeni nebo nadmérné opotiebeni, u draténych
kartacii uvolnéné nebo prasklé draty.Pokud
prislusenstvi nebo naradi spadlo, zkontroluje se
poskozeni nebo se namontuje neposkozené pfi-
slusenstvi. Po zkontrolovani a namontovani pi-
slusenstvi se obsluha i okolostojici musi posta-
vit tak, aby se nachazeli mimo rovinu rotujiciho
prislusenstvi, a elektromechanické naradi se
necha bézet pii nejvyssich otackach naprazdno
po dobu jedné minuty. Béhem této zkusebni doby se
poskozené prislusenstvi obvykle rozlomi.

i) Musi se pouzivat osobni ochranné pracovni pro-
stredky. V zavislosti na poutziti je nutno pouzit
oblicejovy stit, bezpecnostni uzaviené bryle
nebo bezpecnostni bryle. V pfiméfeném rozsahu
je nutno pouzit respirator, chranice sluchu, ruka-
vice a pracovni zastéru, ktera je schopna zadrzet
malé ulomky brusiva nebo obrobku. Ochrana oci
musf byt schopna zadrZet odlétajici tilomky, které vznikaji
pii riiznych potiZich. Maska proti prachu nebo respirdtor
musi byt schopny odfiltrovat Cdstecky, které vznikaji
pfi konkrétnim poutZiti. Dlouhotrvajici vystaveni hluku
0 vysoké intenzité miiZe zplisobit ztrdtu sluchu.

j) Okolostojici musi udrzovat bezpecnou vzdale-
nost od pracovniho prostoru. Kazdy, kdo vstupu-
je do pracovniho prostoru,musi pouzivat osobni
ochranné pracovni prostiedky. Ulomky obrobku
nebo poskozeného prislusenstvi mohou odlétnout a zpd-
sobit poranéni i mimo bezprostfedni pracovni prostor.

k) Ptiprovadéni cinnosti kde se prislusenstvi
miiZe dotknout skrytého vedeni nebo svého
vlastniho pfivodu, se elektromechanické
nafadi musi driet pouze za izolované uchopové
povrchy. Dotyk prislusenstvi s , Zivym” vodicem miize
zplisobit, Ze se neizolované kovové (dsti elektromecha-
nického ndradi stanou ,Zivymi” a mohou vést k drazu
uZivatele elektrickym proudem.

cz

1) Pohyblivy pfivod se musi umistit mimo dosah
rotujiciho prislusenstvi. Ztrati-li obsluha kontrolu,
miiZe dojit k natiznuti nebo zaseknuti pohyblivého
privodu prislu Senstvim, a ruka nebo paze obsluhy miize
byt vtaZena do rotujiciho pfislusenstvi.

m) Elektromechanické naradi se nesmi nikdy odlo-
zit, dokud se nastroj upIné nezastavi. Rotujic/
prislusenstvi se milZe zachytit o povrch a vytrhnout
elektromechanické ndradi z kontroly obsluhy.

=

Elektromechanické naradi se nikdy nesmi spou-
$tét béhem prenaseni u boku obsluhy. Rotujici
ndstroj se pii ndhodném dotyku miiZe zahdknout za
odév obsluhy a pritdhnout se k télu.

o) Vétraci otvory elektromechanického naradi je
nutno pravidelné distit. Ventildtor motoru vtahuje
prach dovnit skiiné, a nadmérné nahromadéni kovove-
ho prachu miiZe zpdsobit elektrické nebezpeci.

p) S elektromechanickym nafadim se nesmi pra-
covat v blizkosti hoflavych materialt. Mohlo by
dojit ke vzniceni téchto materidli od jisker.

=

Nesmi se pouZivat prislusenstvi, které vyza-
duje chlazeni kapalinou. Poufiti vody nebo jinych
chladicich kapalin miiZe zpisobit tiraz nebo usmrceni
elektrickym proudem.

q

DALSI BEZPECNOSTNi POKYNY
PRO VSECHNY PRACOVNI CINNOSTI

ZPETNY VRH A SOUVISEJICi POKYNY:

Zpétny vrh je ndhlé reakce na sevieni nebo zaseknuti
rotujiciho kotouce, opérného talite, kartace nebo jiného
piisludenstvi. Sevieni nebo zaseknuti zplsobi prudké
zastaveni rotujiciho ndstroje, které ndsledovné zpiisobi, Ze
se nekontrolované nafadi pohybuje ve sméru opacném ke
sméru otaceni nastroje v bodé uvaznuti.

Napfiklad, dojde-li k sevieni nebo zaseknuti brousiciho
kotouce v obrobku, hrana kotouce, kterd vstupuje do mis-
ta sevieni, mtize vniknout do povrchu materidlu a zpisobi,
Ze kotouc je vytlacen nahoru nebo odhozen. Kotou¢ miize
bud'vyskocit smérem k obsluze, nebo od ni, v zdvislosti na
sméru pohybu kotouce v bodé zaseknuti. Brousici kotouce
mohou v téchto pripadech také prasknout.

Zpétny vrh je vysledkem zneuZiti a/nebo nesprvného
pouzivéni elektromechanického nafadi nebo nesprévnych
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pracovnich postupdi ¢&i podminek a Ize mu zabranit fadnym
dodrzenim vhodnych opateni, které jsou uvedeny nize.

a) Naradije tieba driet pevné obéma rukama a je
nutno udrzZovat spravnou polohu téla a pazi
tak, aby bylo mozno odolat silam zpétného
vrhu. Vidy se musi pouZit pomocna rukojet,
je-liji nafadi vybaveno, kviili maximalni
kontrole nad zpétnym vrhem nebo reakénim
krouticim momentem pfi uvedeni stroje do
chodu. 0bsluha je schopna kontrolovat reakéni kroutici
momenty a sily zpétného vrhu, dodrZuje-li sprdvnd
bezpecnostni opatrfeni.

b) Ruka se nikdy nesmi piiblizovat k rotujicimu nastro-
jii. Ndstroj miiZe zpétnym vehem odmrstit ruku obsluby.

¢) Nesmi se stat v prostoru, kam se miiZe naradi
dostat, dojde-li ke zpétnému vrhu. Zpétny vrh
vrhne ndfadi ve sméru opacném ke sméru pohybu
kotouce v bodé zaseknuti.

d) Je tieba vénovat zvlastni pozornost pii opra-
covani rohd, ostrych hran apod. Je nutno pred-
chézet poskakovani a zaseknuti prislusenstvi.
Rohy, ostré hrany nebo poskakovdni maji tendenci
zaseknout rotujici prislusenstvi a zpdsobit ztrdtu kontro-
ly nebo zpétny vrh.

e) Na naradi se nesmi nasadit pilovy fetézovy rez-
baisky kotou¢, diamantovy kotouc se segmenty,
jehoz obvodova mezera mezi segmenty je vétsi
nez 10 mm, nebo pilovy kotouc se zuby. Tyto
kotouce zplisobuji ¢asto zpétny vrh a ztrétu kontroly.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNi POKYNY
PRO PRACOVNI CINNOSTI BROUSENI A REZANI

BEZPECNOSTNI POKYNY SPECIFICKE

PRO PRACOVNI CINNOSTI BROUSENI A REZANI

a) Jenutno pouZivat pouze typy kotoucii, které jsou
predepsané pro toto elektromechanické naradi,
a specificky ochranny kryt, ktery je konstruo-
van pro vybrany kotouc. Kofouce, pro které nebylo
elektromechanické ndradi konstruovdno, nemohou byt
odpovidajicim zpisobem zakryty a jsou nebezpecné.

b) Brusny povrch kotoucii, které jsou ve stiedu
snizené, se musi namontovat pod rovinu okraje
ochranného krytu. Nesprdvné namontovany kotouc,

ktery vycnivd pres rovinu okraje ochranného krytu,
nemdiZe byt dostatecné chrdnén.

¢) Ochranny kryt musi byt bezpe¢né piipevnén
k elektromechanickému nafadi a umistén pro
maximalni bezpecnost tak, aby byla ve sméru
k obsluze odkryta co nejmensi ¢ast kotouce.
Ochranny kryt pomdhd chrdnit obsluhu pred ulomky
kotouce, ndhodnym dotykem s kotoucem a jiskrami,
které mohou zapdlit obleceni.

d) Kotouce se musi pouzivat pouze pro urcené
poutiti. Napfiklad: neni dovoleno brouseni
bo¢ni stranou fezného kotouce. Abrazivni fezaci
kotouce jsou urceny pro obvodové brousent, stranové
sily plsobici na tyto kotouce by je mohly roztiistit.

e) Vidy se musi pouzivat neposkozené piiruby
kotouce, které maji pro zvoleny kotouc sprav-
nou velikost a tvar. Sprdvné pfiruby kotouce podpi-
raji kotouc tak, aby sniZily moznost prasknuti kotouce.
Priruby pro Fezaci kotouce se mohou lisit od pfirub pro
brousici kotouce.

f) Nesmi se pouZivat opotiebené kotouce piivod-
né vétsich rozmérd, které jsou uréeny pro vétsi
elektro mechanické naradi. Kotouc urceny pro vétsi
elektrické ndradi neni vhodny pro vyssi otdcky mensiho
ndradi, a miiZe prasknout.

g) P¥ipouzivani dvoutcelovych kotouci je nutno
vzdy pouzit spravny ochranny kryt vzhledem
k provadéné cinnosti. Pouciti nespravného ochran-
ného krytu nemusi poskytnout poZadovany stuperi
ochrany, coz by mohlo vést k vdznému zranénf osob.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNi POKYNY
PRO REZANI

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNi POKYNY

SPECIFICKE PRO PRACOVNI CINNOSTI REZANI:

a) Rezaci kotoué se nesmi zaraZet do materialu
ani se na néj nesmi pisobit nadmérnym tlakem.
Nesmi se vyvijet snaha dosahnout nadmérné
hloubky fezu. Nadmérné namdhdni kotouce zvysuje
zatiZeni a ndchylnost ke zkrouceni nebo uvdznuti kotouce
v fezu a moznost zpétného vrhu nebo prasknuti kotouce.

b) Nesmi se stat v pfimce s rotujicim kotoucem
nebo za nim. V okamZiku, kdy se kotouc v pracovnim
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bodé pohybuje od téla obsluhy, mozny zpétny vrh mize
vrhnout otdcejici se kotouc a elektromechanické ndradi
primo na obsluhu.

¢) Pokud kotou¢ uvazne v fezu nebo se fezani
znéjakého diivodu pierusi, elektrické naradi je
nutno vypnout a drzet nehybné, dokud se kotou¢
tipIné nezastavi. Obsluha se nikdy nesmi pokou-
Set o vyjmuti fezného kotouce z fezu, je-li kotouc
v pohybu, protoZe miiZe dojit ke zpétnému
vrhu. Je nutno hledat priciny uvdznuti kotouce a sjednat
ndpravnd opatfeni, kterymi se tyto pficiny odstrani.

d

—

Je-li prislusenstvi v obrobku, ¢innost fezani se
nesmi znovu zacit. Kotouc se necha dosahnout
plnych otacek a opatrné se znovu vnofi do
tezu. Pokud se elektromechanické ndradi znovu spusti
s kotoucem zanofenym v obrobku, miZe dojit k jeho
uvdznuti, vytlaceni nahoru nebo ke zpétnému vrhu.

e) Panely a jiné nadmérné obrobky je nutno pode-
pfit, aby se zmensilo nebezpeci sevieni kotouce
a zpétného vrhu. Velké obrobky maji tendenci
prohybat se vlastni vahou. Podpéry se musi umistit pod
obrobek pobliZ primky fezu a v blizkosti hran obrobku
na obou strandch kotouce.

f) Je nutno vénovat zvysenou pozornost pi pro-
vadéni ,fezii do dutiny” do stavajicich zdi nebo
jinych slepych prostor. Pronikajici kotouc miize
profiznout plynové nebo vodovodni potrubi, elektrické
vedeni nebo predméty, které mohou zpiisobit zpétny vrh.

—

Nesmi se vyvijet snaha provadét zakfivené
tezy. Nadmérné namdhdni kotouce zvysuje zatizeni

a ndchylnost ke zkrouceni nebo uvdznuti kotouce v fezu
a moZnost zpétného vrhu nebo prasknuti kotouce, coz
miize vést k vdznému zranéni osob.

g

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNi POKYNY
PRO PRACOVNI CINNOSTI ROVINNEHO
BROUSENI

BEZPECNOSTNi POKYNY SPECIFICKE

PRO PRACOVNI CINNOSTIROVINNEHO

BROUSENI

a) Je nutno pouiit brusny papir o spravné veli-
kosti.P¥i vybéru brusného papiru je potieba se
fidit doporucenim vyrobce. Velky brusny papir,
ktery presahuje prilis daleko pres brusnou desku,
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piredstavuje riziko roztrZeni a miiZe zpiisobit zaseknuti,
oztrZenf kotouce nebo zpétny vrh.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNi POKYNY
PRO PRACOVNI CINNOSTI LESTENI

(plati pouze pro modely s regulaci otacek pfi

BEZPECNOSTNIi POKYNY SPECIFICKE

PRO PRACOVNI CINNOST LESTENI

a) Zadna uvolnéna ¢ast lesticiho navieku nebo
jeho upeviiovaci tkanicky se nenechd volné
tocit. VSechny uvolnéné upeviovaci tkanicky se
zalozi nebo usttihnou. Uvolnéné a rotujici upevrio-
vaci tkanicky se mohou zamotat do prstii obsluhy nebo
zaseknout na obrobku.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNi POKYNY
PRO PRACOVNI CINNOSTI BROUSENI
DRATENYM KARTACEM

BEZPECNOSTNI POKYNY
SPECIFICKE PRO PRACOVNI CINNOSTI
BROUSENI DRATENYM KARTACEM

a) Jetieba si uvédomit, Ze z kartace vylétavaji

proniknout lehkym odévem a/nebo kizi.

b) Je-li pro brouseni draténym kartacem prede-
psano pouziti ochranného krytu, zajisti se,
aby nedoslo k Zadnému dotyku mezi draténym
kotoucem nebo kartacem a ochrannym krytem.
Drdtény kotou¢ nebo kartd¢ miiZe pfi prdci vlivem zatr-
Zeni a odstredivych sil zvétsovat sviij primeér.

Kdyz se pouzivaji dvoutcelové (kombinované brousici a ab-
razivni fezaci) kotoude se stopkou, pouzivejte pouze bud'typ
A (Fezaci), nebo typ C (kombinovany) ochranny kryt kotouce:

Informace o rizicich spojenych s pouzitim nesprévného
ochranného krytu, véetné
- kdyz se pouzije ochranny kryt kotouce typu
A (Fezaci) pro Celni brouseni ochranny kryt kotouce
miize kolidovat s obrobkem, a zplsobit tak nedosta-
tecnou kontrolu nad naradim;

- kdyz se pouzije ochranny kryt kotouce typ B (brou-

sici) pro fezani pojivovymi brousicimi kotouci, exis-
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tuje zvysené riziko vystaveni uZivatele odlétavajicim
jiskrdm a casticim, stejné jako vystaveni Glomk(im
kotouce v pfipadé, Ze se kotou rozpadne;

- kdyz se pouzije typ A (fezaci), typ B (brousici) nebo
typ C (kombinovany) ochranny kryt kotouce pro
fezani a Celni brouseni betonu nebo zdiva, existuje
zvysené riziko vystaveni prachu a ztraty kontroly,
kterd vede ke zpétnému vrhu;

- kdyz se poutije typ A (fezaci), typ B (brousici) nebo typ
C (kombinovany) ochranny kryt kotouce s okruznim
draténym kartacem, ktery ma priimér vétsi nez je pri-
mér krytu, draty se mohou zachytit za ochranny kryt,
coz vede k praskani dratd;

TypA

TypB

Typ C

DO

Dovolend konstrukce fezacich kotou¢(i diamantovych nebo
z pojeného vyztuzeného brusiva, pokud jsou diamantové

segmenty, maximalni obvodova mezera mezi segmenty je
10 mm, pouze negativni Ghel cela, viz nésledujici obrazek.

LEGENDA
smér otaceni 4 negativni Uhel Cela
2 mezera 5 pozitivni Ghel cela

3 Celniroh segmentu

Stroj za chodu vytvafi elektromagnetické pole,
@ které mlize negativné ovlivnit fungovani

aktivnich i pasivnich Iékafskych implantatd
(kardiostimulator() a ohrozit Zivot uZivatele. Pfed pouZi-

vanim tohoto ndradi se informujte u lékare ¢i vyrobce
implantdtu, zda mliZete s timto pfistrojem pracovat.

VIIl. Vyznam znaceni
na stitku
EXTOL 3892024 ‘7 Q e

800W | <125 mm | 230 V~50 Hz

M14 [ n=11000min-" | 1,7 kg c € IE

Madal Bala.s.
Primyslova zina Priluky 244+ 276001 2in € XtO L. @ U mmmm

@ Pied pouZitim brusky si pre¢téte navod
k pouziti.

c E Vyrobek splfiuje piislusné harmonizacni
pravni pedpisy EU.

|:| Zafizeni tiidy ochrany Il (dvojitd izolace).

Béhem prace musi uZivatel a osoby
v okoli mista préce pouZivat certifikova-
nou ochranu zraku, sluchu a dychacich

cest s dostatecnou drovni ochrany.

Uhlova bruska se musi pfi praci drzet

@ obéma rukama za hlavni a pfidavnou
rukojet. Brusku vzdy pouzivejte s nain-

stalovanou piedni rukojeti.

Cz




Tento ochranny kryt nepouzivejte
pro €innost fezani, je urcen pouze pro
rovinné brouseni.

Elektrozafizeni s ukoncenou Zivotnosti
nevyhazujte do komunalniho odpadu
-viz. dale.

I | &%

SN Vyrobni/ | Na vyrobku je uveden rok a mésic

sériové Cislo | vyroby a oznaceni vyrobni série.

Tabulka 4
IX. Cisténi a udrzba
A UPOZORNENI

Pred instalaci, sefizovdnim, Gdrzbou €i servisnimi dkony
odpojte pfivodni kabel od zdroje el. proudu.

* UdrZujte pfistroj a vétraci otvory pfistroje Cisté.
Zanesené otvory zamezuji proudéni vzduchu, coz miize
zplsobit prehfati motoru a vznik pozaru.

o K CiSténi povrchu ndfadi pouzivejte vihky hadfik,
zamezte vak vniknuti vody do néfadi. Nepouzivejte
Z&dné agresivni istici prostfedky a rozpoustédla. Vedlo
by to k poskozeni plastového krytu nafadi.

* Pokud Vade bruska prestala fungovat spravné, pro
zérucni opravu se obratte na obchodnika, u kterého jste
pfistroj zakoupili nebo na autorizovany servis znacky
Extol, servisni mista naleznete na webovych strankdch
v (vodu ndvodu. Z bezpecnostnich divodii musi byt
k opravé ndfadi pouzity pouze origindlni dily vyrobce.

KONTROLA/VYMENA UHLIKO

* Tento odstavec se nevztahuje na modely brusek bez
uhlikovych kartaci- brushless.

* Pokud je béhem chodu néfadi patrné jiskieni uvnitf nebo
je-li jeho chod nepravidelny, zkontrolujte opotfebeni
uhlikovych kartacd. Pokud je pfistup k uhlikiim mozny
zbodni strany brusky aniz by byl nutny zasah do vnitfnich
casti brusky, uZivatel si miize provést kontrolu a vyménu
uhlikt sam. Pokud bruska neni vybavena témito bocnimi
pristupy k uhlikGim, uhliky nechte zkontrolovat a pifipad-
né vyménit v autorizovaném servisu znacky Extol®, pro-
toZe je nutny zdsah do vnitinich ¢asti brusky. Uhliky musf
byt vyménény origindInimi kusy vyrobce oba soucasné.

* Nahradni originlni uhliky maji objedndvaci ¢islo brusky
s,C" na konci, napf. 8792014C.

cz

X. Skladovani

o O(istény pfistroj skladujte na suchém misté mimo
dosah déti s teplotami do 45°. Nafadi chrarite pied pfi-
mym slunecnim zéfenim, sélavymi zdroji tepla, vysokou
vlhkosti, vniknutim vody a pred hlodavci.

XI. Likvidace odpadu

* Obalové materidly vyhodte do pfislusné-
ho kontejneru na tfidény odpad.

* Dle smérnice (EU) 2012/19 nesmi byt
nepouZzitelné elektrozafizeni vyhazovano
do komunélniho odpadu z diivodu obsa-
hu ldtek nebezpecnych pro Zivotni prostiedi, ale musi
byt odevzdano k ekologické likvidaci do zpétného shéru
elektrozafizeni. Informace o sbérnych mistech elektro-
zafizeni a podminkéch shéru obdrZite na obecnim tfadé
nebo u proddvajiciho.

XIl. Zaruéni lhuta
a podminky
(prava z vadného plInéni)

* Na vyrobek se vztahuje zdruka (odpovédnost za vady)
2 roky od data prodeje. Pozddd-li o to kupujici, je proda-
vajici povinen kupujicimu poskytnout zéru¢ni podminky
(préva z vadného pInéni) v pisemné formé dle zakona.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni prava na zarucni opravu zhoi se obratte
na obchodnika, u kterého jste zbozi zakoupili.
Pro pozéru¢ni opravu se miiZete také obrétit
na nds autorizovany servis.
V pripadé dotazli Vém poradime na servisni lince
222 745 130; e-mail: servis@madalbal.cz

ES Prohlaseni o shodé

Pfedméty prohlaseni-modely, identifikace vyrobkii:

Uhlové brusky znacky Extol®
se specifikaci uvedenou v tabulce 1 tohoto navodu k pouZiti

Vyrobce Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

prohlasuje,
Ze vyse popsané pfedméty prohlaSeni jsou ve shodé
se vsemi prisluSnymi ustanovenimi harmonizacnich pravnich predpist Evropské unie:
2006/42 ES; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;

Toto prohldseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Harmonizované normy (véetné jejich pozménujicich priloh,
pokud existuji), které byly pouzity k posouzeni shody a na jejichz zakladé se shoda prohlasuje:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-2-3:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018

Kompletaci technické dokumentace (2006/42 ES) proved| Martin Senky¥
se sidlem na adrese spolecnosti Madal Bal a.s., Primyslové z6na Piiluky 244, 760 01 Zlin, Ceska republika.
Technickd dokumentace (2006/42 ES) je k dispozici na vy3e uvedené adrese spole¢nosti Madal Bal, a.s.

Misto a datum vydani ES prohlaseni o shodé: Zlin 16.5.2024

Jménem spolecnosti Madal Bal, a.s.:

= -

- v
Martin Senky¥
¢len predstavenstva spole¢nosti

cz




v \/ Te KOTUC DIAMANTOVY REZNY KOTUC DIAMANTOVY REZNY
POUZITIE DIAMANTOVYCH KOTUCOV K e e O DaMANT

an 2 8 EXTOL 2 a . EXTOL
L ketiereme suché i mokré rezanie ARl suchéimokré rezanie

E.

long life

obic. — popis ]
S8CONCCLEeELR o
: 8703042 125x22,2mm

FastCut  ThinCut GrabCut  Betd Asfalt  Turb Turbo ent Celoobv.  Turb b
astCu inCuf rabCu eton sfal urbo+  Turl Segmy eloobv. urbo  Segment  Celoobv. 8703043 150 x 22,2 mm

8703051 115x22,2mm
8703052 125x22,2mm
8703053 150 x 22,2 mm

podla vlastnosti

kvalita *okk  kokk kkk kkk kkk  kk * ok *k *k * ok *ok * %k 8703045 _230x22,2mm 8703055 230x22,2mm
suché chladenie ano ano ano ano ano  4no  ano  ano — ano  ano —
mokré chladenie ano  &no — 4no  4no  4no  ano — 4no  &no = — ano KOTUC DIAMANTOVY REZNY KOTUC DIAMANTOVY REZNY
rychlost kkk Kkk kkk hkk kkk  kk Kk kk  kk  kk  kk kK SEGMENTOVY GRAB CUT —— TURBO PLUS ot
stabilita *kk  kkk kkk kkk kkk  kk * %k *k * ok ok *k * %k Suché I’ezanie INDUSTRIAL suché aj mokré rezanie
podla materialu
betén *hkhk ok kkk kkk Ak kkk kkk kkk ok kkk kkk Kk [Tobj.c.  popis |
selezobeton Kkk — kk ok kk kkk — — hkk Ak — W 8803031 115x22,2mm
tehlzjl *k * *hkk hhkk  hk *k *k *k *k *hk  kkk kk 8703032 125x 22,2 mm 8803032 125x22,2mm
murivo, kamen * Kk * *kk  Kkk * * K Fok * Kk Fk *k  kkk kK 8803033 150X 22,2 mm
o 8703033 150 x22,2mm
dlazdice, obklady *k  kkk Kk * — *k  kx —  kkk kK *  kkk 8803034 180% 22,2 mm
sklo, porcelén, keramika *k  kkk — — — — — — kkk  — — k% 8703035 _230x22,2mm 8803035 230X 22,2mm
mramor, bridlica *k  kk kK — — * * * ** * *k kK
stre3né skridly *kx Kk Kk ok K Kk Kk kk Kk Kk kk K KOTUC DIAMANTOVY REZNY KOTUC DIAMANTOVY REZNY
zula khkk  kk kkk  kk —  kkk kkk  kk kk kkk kkk kK TURBO SEGMENTOVY
pieskovec W == uad WAAY W SRS WP WAY S5 WA? A7 5 suché aj mokré rezanie suché rezanie
kremen * * * — — *k * %k * * * ok * *
asfalt * — * — *kk  kk * ok * — *k * — . e e

108711 115% 22,2 mm
108712 125x22,2mm
108713 150 X 22,2 mm
108714  180x22,2mm
108715 230X 22,2mm

108751  115x22,2mm
108752 125x22,2mm

© Kotiteremé  Kotidebrisne 108753 150 22.2mm
108754 180X 22,2 mm

@ @ ﬁ % @ 108755 230%22,2mm

Tin Sorm G By Rk s KOTUC DIAMANTOVY REZNY KOTUC DIAMANTOVY REZNY
podla vlastnosti CELOOBVODOVY EXTOL SEGMENTOVY LONG LIFE
kvalita * ok Kk kK Kk KK mokré rezanie FE suché rezanie ELEE
suché chladenie ano 4no —  &no  ano  ano .

[obi.e. popis |
m,okré c!wladenie ano  — ano  4no  édno  éno 108731 115 x 22,2 mm W
rychlost x o *x 108732 125x22,2mm adez -2l
stabilita * * *  kkk kkk  kkok 108912 125x22,2mm
T 108013 150222
lalu
— 108734 180 % 22,2 mm SezZ il
bet6n Kkk kkk ok kkk kkk kkk Pousitelnost terial: 930% 292 108915  230%22,2mm
selezobetén Ak _ _ * * * na material: 108735 30x%22,2mm
tehla ok Jk * *hkk hkk  kkk * ok k/ Vyborny - - - ~ -
murivo, kamert x Ak AA ok ok ok ’ KOTU; DIAMANTOVY KOTUC DIAMANTOVY REZNY
dlazdice, obklady TR * %/ dobry REZN'Y SEGMENTOVY exToL TURB'O .LONG !.IFE - EXTO
sklo, porcelan, keramika - — kk = = — +/ pousitelny suché rezanie Ch/ suché aj mokré rezanie 4
mramor, bridlica * * *k  kk *k kK [Sobj.&. popis o] Ea
stre3né skridly *k kK Kk * * * — / nevhodny 108811  115x22,2mm o ..
zul *k kK * ok * * * - 108951 115 % 22,2 mm
2 2 Pre kotuce na asfalt v rade 108812 125x22,2mm
pieskovec * K *k —  kkk kkk  kkk . . .. 108813  150% 22,2 mm 108952  125x22,2mm
. Extol Industrial sa informacie ’

kremen * ok * * — — — o rezani beténu vztahuid na tzv 108814 180X 22,2 mm 108953  150x 22,2 mm
asfalt **x  x -  —  — J : 108955  230x 22,2 mm

mlady betén do veku 4 tyzdriov. 108815 230x22,2mm

"= = ®= = ® ®= ®E ®E ®E ®E ®E E ®E ®E = H B "= ®E m =m
SK EXTOL [EL - . EXTOL




KOTUC DIAMANTOVY REZNY
TURBO
suché aj mokré rezanie

Cob.c — popis ]
108851 115 22,2 mm

108852  125x22,2mm
108853 150X 22,2 mm
108855 230x22,2mm

KOTUC DIAMANTOVY
BRUSNY JEDNORADOVY
| obj.c____popis ]
8703111  115x22,2mm,sg.5mm,
pocet segmentov 8
8703112 125X 22,2mm, sg.5mm,
pocet segmentov 7
8703113 150X 22,2 mm,sg.5mm,
pocet segmentov 12

KOTUC DIAMANTOVY :
BRUSNY JEDNORADOVY

Co.c. — popis ]
903014  115x22,2mm

903015  125x22,2mm
903016 150 x 22,2mm

KOTUC DIAMANTOVY
BRUSNY LAMELOVY

Cob.c — popis ]
903004  115x22,2mm

903005  125x22,2mm
903006 150 X 22,2mm

KOTUC REZNY oL

EXT
NA OCEL/ANTIKORO, 10KS izl

balenie 10 ks jednotlivych
kotucov v kovovej
potlacenej skatulke

8808101 115x 1,0X22,2mm
8808103 125 x 1,0x22,2mm

SK

KOTUC DIAMANTOVY

REZNY CELOOBVODOVY

mokré rezanie

Cobc —— popis ]
108831 115x22,2mm

108832  125x22,2mm
108833 150 % 22,2mm
108835 230x22,2mm

KOTUC DIAMANTOVY
BRUSNY

Cob.c. — popis ]
8803100 100x 22,2 mm

8803101 115x22,2mm
8803102 125x22,2mm
8803103 150 x 22,2 mm

KOTUC DIAMANTOVY
BRUSNY DVOJRADOVY
[ obj.e.___popis |
8703121 115X 22,2mm, sg.5mm,

pocet segmentov 16
8703122 125%22,2mm,sg.5mm,

pocet segmentov 14
8703123 150%22,2mm,sg.5mm,

pocet segmentov 24

KOTUC DIAMANTOVY
BRUSNY DVOJRADOVY

Cobc — popis ]
903024 115 22,2mm

903025  125x22,2mm
903026 150 x 22,2mm

KOTUC REZNY
NA HLINIK

8808400 115x1,0x22,2mm
8808402 125x1,0x22,2mm

KOTUC REZNY NA OCEL/ANTIKORO

E AT
8808150 115 x 0,8  22,2mm EXTOL

8808100 115x 1,0 X 22,2mm
8808110 115x 1,6 X 22,2mm
8808152 125X 0,8 x 22,2mm
8808112 125X 1,6 X 22,2mm
8808105 150 x 1,0 X 22,2mm
8808115 150% 1,6 X 22,2mm
8808119 230x1,9%22,2mm

KOTUC REZNY NA OCEL/ANTIKORO

S - EXTOL
8701000 115 x 1,0 X 22,2mm INDUSTRIAL

8701002 125x1,0x22,2mm
8701019 230X% 1,6 X 22,2mm

LAMELOVY KOTUC SIKMY
ZIRKONOVY

kvalitny zirkénovy brasny material vyvinuty pre
lamelové kotuce na profesionalne pouzitie so zameranim
na nehrdzavejlce a Specidlne ocele vyznacujuce sa
zvysenou tvrdostou

Lamelové kottce Extol Industrial si ur¢ené
na profesionalne/priemyselné poufzitie.

Hm.l!’. _ - ®
2115 mm G
8803404 P40,115mm sklotextilna podlozka

8803406 P60, 115mm
8803408 P80, 115mm
8803410 P100, 115mm
8803412 P120, 115mm
125 mm
8803424 P40,125mm
8803426 P60, 125mm
8803428 P80, 125mm
8803430 P100, 125mm
8803432 P120,125mm
150 mm
8803444 P40,150mm
8803446 P60, 150mm
8803448 P80, 150mm
8803450 P100, 150mm
8803452 P120, 150mm

vnutorny priemer
22,2 mm na uchytenie
v uhlovej braske

KOTUCE REZNE NA KOV, 5 KS
[ obj.c. ___popis |
106901  115% 1,0 X 22,2mm
106910 115X 1,6 X 22,2mm
106902  125x 1,0 X 22,2mm
106920  125x 1,6 X 22,2mm
106930 150x% 1,6 X 22,2mm
106950  230x1,9x22,2mm

KOTUC BRUSNY NA OCEL

Cobie — popis ]
8808700 115X 6,0 X 22,2mm

8808702 125 x 6,0 X 22,2mm
8808705 150 6,0 X 22,2mm

LAMELOVY KOTUC SIKMY
KORUNDOVY

vyduty tvar lamelového kotuca je mozné
pouzit na plosné brusenie a je vhodny aj na
brusenie na menej pristupnych miestach

Lamelové kotuice sa pouzivaju naj¢astejsie na povrchové tpravy
napr. pri odhrdzovani, ¢isteni odliatkov, zréZani hran, odstranovani
lakov, tmelov a farieb pripadne na jemné rovinné brusenie.

115 mm

8803461 P36,115mm
8803462 P40, 115mm
8803463 P60, 115mm
8803464 P80, 115mm
8803465 P100, 115mm
8803466 P120,115mm
@125 mm
8803471 P36, 125mm
8803472 P40, 125mm
8803473 P60, 125mm
8803474 P80, 125mm
8803475 P100, 125mm
8803476 P120,125mm
@150 mm
8803481 P36, 150mm
8803482 P40, 150mm
8803483 P60, 150mm
8803484 P80, 150mm

max. otacky 13 200/min

PLASTIC

8803485 P100, 150mm S,
,2 mm na uchytenie
8803486 P120, 150mm v uhlovej briske

SK




LAMELOVY KOTUC e
SIKMY ZIRKONOVY ROUSTRAL
<115 mm

8803404 P40,115mm
8803406 P60, 115mm
8803408 P80, 115mm
8803410 P100, 115mm
8803412 P120, 115mm
@125 mm
8803424 P40,125mm
8803426 P60, 125mm
8803428 P80, 125mm
8803430 P100, 125mm
8803432 P120,125mm
150 mm
8803444 P40,150mm
8803446 P60, 150mm
8803448 P80, 150mm
8803450 P100, 150mm
8803452 P120,150mm

ALU

KOTUC ROTACNY

7 j CEXTOL
RASPLOVY STREDNE HRUBY

na pouzitie do uhlovej brisky na obrabanie
makkého a tvrdého dreva, sadrokartonu,
laminatu, plastov, gumy, makkych
nezeleznych kovov ¢i odstranenie lepidla

a starych naterov

[T vnatorny priemer
8803706 & 125%3X22,2mm, 22,2mm

stredne hruby sek, ) Wiyt
Y 5 v uhlovej braske
max. 13 000 ot./min

KOTUC ROTACNY prep—
RASPLOVY HRUBY

na pouzitie do uhlovej brisky na obrabanie
méakkého a tvrdého dreva, sadrokartonu,
laminatu, plastov, gumy, méakkych
nezeleznych kovov ¢i odstranenie lepidla

a starych naterov

pop vnutorny priemer
8803705 & 125x3X22,2mm, 22,2mm

. na uchytenie
hruby sek, . v uhlovej braske
max. 13 000 ot./min

CI
CEXTOL

KOTUC LAMELOVY SIKMY Z BRUSNEHO
KORUNDOVEHO RUNA

- B kotuc je pouzitelny na vietky kovové
(:F%(FT!\-\UDML materialy ako antikoro, ocel, makké
nezelezné kovy na ich brisenie, ¢istenie od

sklotextilna néanosu oxidacie, matovanie a satinovanie
podlozka

max. otacky
12200 ot./min.

KOTUC LAMELOVY SIKMY Z BRUSNEHO
KARBIDOVEHO RUNA

8803384 @125mm P60 — hruby

p  kotUc je pouzitelny na vietky kovové
cp?q(EEH/|L materidly ako antikoro, ocel, makké
nezelezné kovy na ich bruasenie,

sklotextilna ¢istenie od nanosu oxidacie, matovanie
podlozka a satinovanie

karbidové abrazivum je oproti korundu tvrdsie a ma tak
ostrejsi tber materidlu s dlhdou Zivotnostou kotuca

max. otacky 12 200 ot./min.

8803385 125 mm, P320 - velmi jemny

KOTUC Z KORUNDOVEHO
BRUSNEHO RUNA KOMBINOVANY,
CELOOBVODOVY

Kottié je pouzitelny na najroznejie mate-
PREMIUM rialy ako antikoro, ocel, makké nezelezné
kovy naich brusenie, cistenie, lestenie,
max.otacky  matovanie a satinovanie alebo aj na les-
12200 ot./min.  tenje dreva, pripadne zdrsnenie
sklotextilna plastovych ploch pred lepenim
podlozka

8803391 @125 mmx 15 mm, P120 - stredna hrubost

EXTOL

KOTUC LESTIACI FILCOVY/PLSTENY,
LAMELOVY SIKMY

EXTOL
PREMIUM

kotu¢ sa pouziva prevazne
na lestenie antikora, ocele,

plstje stredne jemndaje  méakkych nezeleznych kovov,
vyrobend z prirodnych keramickych povrchov a skla
vlnenych vlakien

max. otacky
12200 ot./min.

il FB_'M_
podlozka 8803387 J125mmx 12mm

KOTUC LESTIACI FILCOVY/PLSTENY,

CELOOBVODOVY ROVNY
kotuc sa pouziva prevazne na
lestenie antikora, ocele, makkych
lamelovy nezeleznych kovov, keramickych
gikmy povrchov a skla

plst je stredne jemnd a je vyrobena
z prirodnych vinenych vlakien

max. otacky pop
12200 ot./min. 8803389 &125mmx 15mm




EXTOL PREHEAD OTACOK JEDNOTLIVYCH KIEF NOSIC BRUSNYCH VYSEKOV - M14, KOTUC NA DREVO, EXTRA HRUBY

CRAFT Obj. &islo Maximalne otacky (RPM) SUCHY ZIPS S REDUKCIOU UCHYTU pee— vniitorny priemer
A ] DO VRTACKY 22 hyteni
KEFA HRNCEKOVA VRKOCOVA 17007 12500 T —— A
redukcia zo zavitu na tGchyt do
| obj.é.  popis | 17008 12500 vitacky ? 8 mm rozsiruje moznost
17007 & 65 mm, vinity drot 17010 7000 pouzitia nosi¢a aj do vitaciek
50,5 mm, M14x2mm 17012 11000 : Zévit M14 na uhlovu brasku
17008 & 80 mm, vinity drot 17002 nosna doska
S0,5mm, M14x2mm 12500 zkvalitného plastu
17003 8500 odolna proti prasknutiu
KEFA HRNCEKOVA VRKOCOVA 17006 12500 pracovna plocha so
suchym zipsom na R — rp—
[ objc.___popis | 17009 12500 uchytenie brasnych I;?;:Eéirg?tyv?;é%ﬁl::xe
17009 &80 mm, dr6t S 0,5mm 17024 12500 Z)":f-‘[@v alestiaceho —ako napr. obrusenie
dvojradovy, M14 x 2 otuca nadbyto¢ného materialu,
Vojradovy, XZ2mm 17025 12500 iSRRG sy zabrusenie do pozadovaného
17026 12500 peny tvaru alebo zaoblenie hran
KEFA HRNCEKOVA VRKOCOVA max. otacky | obj.c_____popis ]
NOSICE 12500 ot./min. 108530 & 125 mm, 10801 125 x 3 x 22,2 mm, na uhlové brusky,

stopka redukcie 8 mm extra hruby
108531 & 115 mm,

: CEXTOL stopka redukcie 8 mm
CRAFT
— e
I
| —

RYCHLOUPINACIA MATICA STOJAN NA UHLOVU BRUSKU

17010 & 100 mm, vinity drot
$0,5mm, M14X2mm

BRUSNYCH FIBROVYCH VYSEKOV M14

KEFA MISKOVA VRKOCOVA o8 PRE UHLOVE BRUSKY, CLICK-NUT 115/125 mm
108550 & 125 mm EXTOL profesionalna matica M14 EXTOL e
o Max.12 500 min™' INDUSTRIAL pre uhlové brusky, zaistujtica PREMIUM : ro
17012 100 mm, vinity dr6t jednoduchid vymenu kotuéov EEI’:j/\:]ntl)trdsku
50,5mm, M14x2mm (// [“obj.é.  popis ] 50 zavitom
o - 8798050 M1 rukovéti
. M6, M8, M10
KEFA HRNCEKOVA v’ pre brisky 115-230mm
] O tela 47 mm
17002 @ 75 mm, vinity drot & 108551 @ 125 mm & dotyku 41 mm
50,3 mm, M14 X2 mm 7 Max.12500 min” hrubka 13,5mm T
17003 @100 mm, vinity drét hmotnost 1079 8888100
$0,3mm,M14Xx2mm NOSICE BRUSNYCH VYSEKOV M14 - c o o
RYCHLOUPINACIA MATICA EXTOL STOJAN NA UHLOVU BRUSKU
KEFA MISKOVA -: ExTOL PRE UHLOVE BRUSKY 180/230 mm
[opje popis | — EXTOL
17006 @ 100 mm, vinity drot — — 8898050 M14, do 1000 W PREMIUM
$0,3mm, M14x2mm pop — e pre brasky 115-230mm
108525  &125mm, Max.12500 m‘mr]‘ G tela 6 -
i i 108526 115 mm, Max.12500 min P dotyku 42 mm o
KEFA RADIALNA VRKOCOVA hrabka 9mm -
Cobic. o |
T ( FREEL hmotnost  60g 8888110
17024 @100 mm, vinity drét — N
S0,5mm, M14x2mm R ADAPTER NA UHLOVU BRUSKU
17025 & 115 mm, vinity drét 108575 150 mm, Max.8500 min” EXTOL B
50,5 mm, Mi4x2 mm 108500 2125 mm, Max.12500min’ PRV Al ) oo i
oz 2 L il 108501 2115 mm, Max12500min’

50,5 mm, M14x 2 mm "_H""*""'\ =
I . 8804491 M14 x 5/8" - 11UNC, 40 mm
tu¥ pre legtiaci kotu¢ 8804576
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KRYT ODSAVACI NA BRUSENIE UHLOVOU BRUSKOU UVOd

EXTOL
PREMIUM

vnutorny priemer
odsavacieho otvoru je
35mm

Vazeny zdkaznik,
dakujeme za doveru, ktord ste prejavili znacke Extol® kiipou tohto vyrobku.

T T Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanym normami a predpismi Eurépskej dnie.
kvoli optimalnemu zadrziavaniu
prachu a kontrolovanému pritlaku

nastroja na braseny povrch je kefovy /

S akymikolvek otdzkami sa obratte na nase zdkaznicke a poradenské centrum:

veniec umiestneny na pruzinkach WWW.extol.sk
B Fax: +421 221292091 Tel.: +421 221292070
pomocgu’nf'astavnf.-l’nej’ﬁxacnej Objlmk){ (obru?‘y)
Jaekr‘r’]';‘;';‘i;‘netg‘(’)“’fs‘:l’a‘zf:r‘x’r‘:;::fa";fl';th:;"z'ek Distribuitor pre Slovenskii republiku: Madal Bal s.r.0., Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava
vietky bezné typy 125 mm uhlovych brisok Vyrobca: Madal Bal a. s., Primyslova zéna Piiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika
s pouzitim brasnych diamantovych kotucov Datum vydania: 19.3.2019

@125 mm s vyskou kotlic¢a cca 21,5 mm . . L.
Datum poslednej revizie: 15. 5. 2024

I. Charakteristika - ucel pouzitia

8807020 & 125 mm s kefovym vencom,
sucastou dodavky su aj 3 kusy

vymedzovacich vloziek na fixaciu UHLOVE BRUSKY SU URCENE NA NIZSIE UVEDENE REZACIE A BRUSNE PRACE
na uhlové brusky s upinacou objimkou BEZ POUZITIA CHLADIACICH KVAPALIN S POUZITIM NA TO URCENYCH KOTUCOV
s priemermi 35-42 45-48-50 mm, = Rezanie kovu s pouzitim rezného kotiica = Briisenie hrdze, patiny, cistenie, odhrotovanie,
1 kus vyskovej podlozky kotuca ., L. L, v .
20 spojeného brusiva. povrchové tpravy kovu s pouZitim rotacnych

a montazny klu¢

= Rezanie kamena, skla a pod. s pouzitim drotenjch kiefso zévitom M14.

KRYT/ADAPTER ODSAVACi NA REZANIE UHLOVOU BRUSKOU diamantového rezného kottica. = S pouzitim na to ur¢enych nosicov brisnych
vntorny priemer L . n .. vysekov so zavitom M14 mozete uhlovd brdsku
EXTOL e VOru j [ . . . .
odsavacieho otvoru je 35 mm = Briisenie profilov, zvarov, ploch, odrezavanie, pouzivat aj s briisnymi papiermi.

Cistenie odliatkov, na odstrafovanie povrchovej
Upravy s pouzitim lamelovych kotticov
(s brdsivom na podlozke).

prednastavené aretacné
pozicie urcuju prerez materialu:
pri kotlci s priemerom 125 mm
je prerez 5 - 30 mm a pri kotuci
s priemerom 115 mm je prerez
5-25mm

= Briisenie kovov s pouZitim brusnych kotticov zo
spojeného brdsiva s hribkou do 6 mm.

= Obrabanie dreva (zbrtsenie hran, obrtsenie
nadbytocného materidlu) s pouzitim rasplovacieho
kottica na drevo.

Fmm e -  REGULACIA OTACOK
s pomocou dvoch nastavitefnych 8807026 125 mm s kefovym vencom, sicas- +  Modely brisok, ktoré maji requlaciu otacok je mozné pouzit na $pecialne brisne alebo rezacie
R e fou dodavky st aj 3 kusy vymedzova- préce, ktoré vyzaduji zmenu rychlosti otécania kotiica a vdaka moznosti zniZenia otacok je mozné
SCLUERI PO EIL STl ] cich vloziek na fixaciu na uhlové br- b gip o Bl s o i i
s vymedzovacimi vlozkami - = = : - uhlovd brasku pouZit aj na leStenie za dalej uvedenych podmienok.
a vycentrovacimi podlozkami usky s upinacou objimkou s priemermi
je mozné tento odsavaci kryt 39-42-45-48-50 mm, 1 kus vyskovej

nainstalovat na vietky bezné typy

125 mm uhlovych brasok podlozky kotuc¢a a montazny klu¢

E §E E ® " B H B B = " ®E E E ®E ®E ®E ®E ®E ® ®m ® ®E ® =®m
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ZAKAZANE POUZIVANIE

* Uhlova briiska sa nesmie bez dodato¢ného osadenia adaptérom na pri-
pojenie externého odsavania prachu a bez odséavania prachu pouzivat
na rezanie a brisenie materialov, pri ktorych vznikd znacné mnozstvo

prachu, ako napr. na drazkovanie muriva, rezanie sadrokarténu, tehal,
obkladov a keramiky, pretoZe by doslo k spaleniu motora v dosledku zanesenia

vetracich otvorov motora prachom alebo k skratovaniu prevadzkového spinaca
vplyvom zvlhnutia ndnosu prachu vnitri prevédzkového spinaca, ¢ inému typu
poskodenia motoru sposobenému prachom. Na tento tcel si urcené drazkovace muriva, alebo rezacky obkladov,

vybaveny koncovkou na pripojenie externého odsavania prachu, co v $tandardnom vyhotoveni uhlové briisky
nemaju. Skutocnost, Ze je mozné kottice urcené okrem iného na rezanie ¢i drazkovanie muriva upnut tiez na uhlovi
brisku neznamend, Ze je mozné uhlovou briskou rezat materialy, na ktorych rezanie nie je uhlova briska urcena
(pozrite tiez uvedené urcujtice pouzitie v ndvodoch na pouZitie profi uhlovych brdsok inych znaciek na trhu).

A VYSTRAHA

* Odsévacie adaptéry urcené na instalaciu na uhlovt brasku na trh doddva rad vyrobcov. Na kolmé rezanie
uhlovou briiskou je mozné pouzit odsavaci adaptér Extol® 8807026 pre uhlové brisky 115/125 mm.
Na rovinné brusenie uhlovou briiskou je mozné pouzit odsavaci adaptér Extol® 8807020 pre brisku
125 mm. Pre bezpecné pouzivanie uhlovej brusky s odsavacim adaptérom je v3ak nevyhnutné, aby bolo mozné
odsavaci adaptér riadne na uhlovi briisku nainstalovat a zaistit, pricom odsavaci adaptér musi umoznovat riadne
a bezpecné upnutie kottica na vreteno pri splneni podmienky, Ze sa kotti¢ nesmie dotykat Ziadnej casti ochranného
krytu. Po in3taldcii odsdvacieho adaptéra na uhlov brisku a pred jej uvedenim do chodu sa najskor uistite o bez-
pecnej instalacii odsévacieho adaptéra a kottica pre bezpecnu prevadzku brasky.

Il. Technické udaje - Specifikacie

1) BRUSHLESS MOTOR (bez uhlikovych kief) vyuZiva inovativnu technoldgiu motora, ktora zvy3uje ticinnost, znizuje

opotrebenie a pontka vynikajuci vykon. Ich elektronicky riadiaci systém umoZiiuje presné riadenie vykonu, o ma za
nésledok lepsi celkovy vykon ndstroja a dlht Zivotnost.

W PROFI Profesiondlne brisky Extol® Industrial st charakteristické hladkym chodom
EXTOL® INDUSTRIAL (dosiahnutym presnym spracovanim a ulozenim rotacnych ¢asti, samovyvazova-

cimi jednotkami na hriadeli a $pickovymi loZiskami), vysokou odoInostou
proti prachu (pouzitim prachotesnych vypinacov a lozisk, pancierovaného vinutia motorov a dvojitého rebrovania
na mriezkach nasévania vzduchu) a stabilnou obvodovou rychlostou kotiica pri v3etkych velkostiach (dosi-
ahnutou vdaka vysokotcinnym prevodom a dostatocnym vykonovym rezervdm motora).

Ddlezitou vlastnostou nasich profesionélnych velkych brisok je funkcia pomalého rozbehu (soft start),
ktora bréni neprijemnému rézu a pretazovaniu pridovych isticov pri spusteni stroja.

B REMESLO Uh,IO\./e l3rusky\fkategor|| Ex.toll Prem}?m st vsvoumqylgoqmmparametrf'iml
® velmi blizke briiskam profesiondlnym, liSia sa v3ak pouzitymi komponentmi a nevy-
EXTOL® PREMIUM AL O s -
uzivaju niektoré Spickové technoldgie, ktoré ndjdeme v profesiondlnom rade.

Tieto stroje st idedlnou volbou na kratkodobd, ale velkd zétaz, pri ktorej pondkaji vysoky vykon a solidny

pracovny komfort.
H HOBBY Uhlové brisky Extol® Craft vyborne posliZia pri rezoch tensich materidlov, ich
EXTOL® CRAFT Smirglovani i kefovani a pod. Svojim poctivym spracovanim a kvalitou materid-

lov predstavuju $picku hobby triedy.

Ak zvazujete ndkup brdsky s priemerom 150 mm i vécSej, alebo sa briisku chystate vystavovat dlhej zdtazi,
vacsiemu tlaku ¢i prasnejsiemu prostrediu, odporticame zvolit vhodnejsiu brisku z radu Extol® Premium.

Model Priemer Hmotnost Zavit
brisky  kotica *) Otacky Prikon bez kabla Trieda rukovati
87920101 125mm 2800-9800min™ 1300 W 1,7kg Industrial M8
8792014  125mm 2850—9800min™ 1400 W 2,5kg Industrial M8
8892023 115 mm 11000 min™ 750 W 1,8kg Premium M8
8892024  125mm 11000 min™ 800 W 1,7kg Premium M8
8892025  125mm 11000 min™ 900 W 2,0kg Premium M8
8892026  125mm 11000 min”! 950 W 1,8kg Premium M8
8892040 150 mm 8500 min” 1600 W 3,4kg Premium M10
8792060 230 mm 6500 min™ 2600W 6,0kg Industrial M14
8892060 230 mm 6300 min” 2400W 56kg Premium M14
403114  115mm 11000 min™ 750 W 1,5kg (raft M8
403127 125mm 11000 min™ 1200W 2,1kg Craft M8
¥) Maximélna hrdbka kottca na upnutie do uhlovej brasky je 6 mm. Tabulka 1

[ ] [ ] L] L] L] L] [ ] [ ] L] L] L] u u [ ] u . . u u u u L] L] L] [ ] u L] L] L] [ ] [ ] [ ]
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Akusticky tlak  Akusticky vykon

Model LpA (dBA); LwA (dBA);
brusky neistota K neistota K
8792010 90,6 £3 1004 +3
8792014 809+3 919+3
8792040 934+3 103,43
8892023 87+3 97+3
8892024 88+£3 9+3
8892025 873+£3 983+3
8892026 90+3 101+3
8892040 947 +3 1047 £3
8892060 94,7+3 1057 £3
8792060 956+3 106,6 £ 3
403114 90,7+3 101,7+3
403127 953+3 106,3£3

* Deklarovana stihrnna hodnota vibracii a deklarovana
hodnota emisie hluku sa zmerala v silade so $tandard-
nou skusobnou metddou a smie sa pouZit na porov-
nanie jedného ndradia s inym. Deklarovand sihrnnd
hodnota vibracii a deklarovand hodnota emisie hluku sa
smie takisto pouZit na predbezné stanovenie expozicie.

A VYSTRAHA

* Emisia vibrdcii a hluku pocas skutocného pouZivania
néradia sa moze lisit od deklarovanych hodnot v zavis-
losti od sposobu, akym sa ndradie pouziva, najmd aky
druh obrobku sa opracovdva.

* Je nutné urcit bezpecnostné merania na ochranu
obsluhujicej osoby, ktoré sii zaloZené na zhodnoteni
expozicie v skutocnych podmienkach pouzivania (poci-
tat'so vietkymi castami pracovného cyklu, ako je cas,
ked'je ndradie vypnuté a ked bezi naprdzdno okrem
Casu spustenia).

A VYSTRAHA

Brusenie tenkého kovového plechu alebo inych Struktdr
s velkym povrchom, ktoré sa lahko rozvibruju, méze
mat za nésledok celkové emisie hluku omnoho vyssie
(az 0 15 dB), nez st deklarované hodnoty emisie hluku.

SK

Vibraciea . (m/s?); neistota K (sticet troch osi)

h,AG
Vibracie Vibracie
na hlavnej rukovéati  na pridavnej rukovati

32£15 232£15
3,589+1,5 24 +£15
39015 371£15
760£1,5 252+15
791+15 2715
3,589+1,5 240 +15
852+15 29+15
38715 3,82+15
817£1,5 731+£15
91215 784+15
4,64+1,5 331+15
11,85+1,5 799+1,5

Tabul'ka 2

Pri takychto obrobkoch by sa malo ¢o najviac zamedzit
vyZarovaniu zvuku vhodnymi prostriedkami, ako je
aplikcia tazkych pruznych timiacich podloZiek. ZvySent
emisiu hluku je tieZ potrebné zvaZovat tak pri postideni
rizik vystaveniu hluku, ako aj pri vybere zodpovedajicej
ochrany sluchu.”

TECHNICKE UDAJE SPOLOCNE
PRE VSETKY MODELY BRUSOK

Napdjacie napatie/frekvencia 220 -240V~ 50 Hz
Pre kottice s vnitornym priemerom

na uchytenie 22,2mm
Zavit vretena brasky M14
Krytie IP20
Trieda ochrany 1 (dvojitd izoldcia)

lll. Sucasti a ovladacie prvky

* Na obr. 150 popisané typické sicasti a ovlddacie prvky
Standardného vyhotovenia uhlovej brisky (typické
vyhotovenie uhlovych brdsok pre priemer kottica 115
a 125 mm) s rychloupinacim systémom ochranného
krytu, regulaciou otacok, krytom puzdier uhlikovych
kief na vymenu uhlikov pouzivatelom a prevadzkovym
spinacom, ktory je mozné zaistit v polohe ,zapnuté”.

V zdvislosti od konkrétneho modelu uhlovej brisky sa
uhlova braska drobno lisi dizajnom, nemusi byt vyba-
vend reguldciou rychlosti otdcok, krytom puzdier uhli-
kovych kief na vymenu uhlikov pouzivatelom, ochranny
kryt nemusi mat rychloupinaci systém alebo prevddzko-
vy spina¢ nemusi byt zaistitelny v polohe ,zapnuté”.

* Niektoré modely uhlovych brisok maji moznost
naskrutkovat pridavnd rukovét na hornd cast tela
brisky na pohodinejsie drzanie brisky pri rovinnom
briseni (pozrite obr. 2), t. j. prislusny model brisky
musi byt vybaveny otvorom v hornej asti, do ktorého
je mozné rukovat zaskrutkovat.

* Na obr. 3 je zobrazeny spdsob upnutia ochranného
krytu Standardnym spdsobom bez rychloupinacieho
systému.

* Na obr. 4 st popisané stcasti a ovlddacie prvky $tan-
dardného vyhotovenia uhlovych brasok pre kotice
losti od konkrétneho modelu otd¢avi hlavni rukovat
amaju poistku prevadzkového spinaca proti neimysel-
nému uvedeniu do chodu, pri¢om prevadzkovy spina¢
nie je mozné zaistit v stlacenej polohe. Ochranny kryt
moze mat rychloupinaci systém alebo Standardny.
Pridavnd rukovat je pri niektorych modeloch mozné in3-
talovat aj na hornd cast brusky na pohodinejsie drzanie
brisky pri rovinnom brdseni (pozrite obr. 4).

Obr. 1

Obr. 1. Pozicia — popis

1) Tlacidlo blokovania otacania vretena
na indtaldciu/vymenu kotica

2

Vetracie otvory motora
3) Prevadzkovy spinac
4) Hlavnd rukovat

5) Kryt puzdier uhlikovych kief na vymenu uhlikov
pouzivatefom (iba pri niektorych modeloch brisok)

6) Pridavna prednd rukovat

7) Ochranny kryt kotica

8) Podlozka na usadenie kottca
9) Upinacia matica kotdca

10) Packa rychloupinacieho systému ochranného krytu
(iba pri niektorych modeloch bridsok)

11) Privodny kabel

12) Reguldcia otacok (iba pri niektorych modeloch brisok)




Obr. 2

Obr.3

Obr. 4, pozicia — popis

1) Tlacidlo blokovania otacania vretena
na instaldciu/vymenu kottca

2) Vetracie otvory motora

3) Otvor na zaskrutkovanie pridavnej rukovati
(iba pri niektorych modeloch brdsok)

4) Stabilizatné opory na bezpecné poloZenie brisky
4na chrbat” (iba pri niektorych modeloch brisok)

5) Tlacidlo na otocenie hlavnej rukovati
(iba pri niektorych modeloch brasok)

6) Hlavna rukovat

SK

7) Privodny kébel
8) Prevadzkovy spinac

9) Poistka prev. spinaca proti neimyselnému uvedeniu
brdsky do chodu (pri niektorych modeloch sticasne tiez
na zaistenie prevadzkového spinaca pre trvaly chod)

10) Kryt puzdier uhlikovych kief na vymenu uhlikov pou-
Zivatelom (iba pri niektorych modeloch brisok)

11) Pridavnd rukovat

12) Ochranny kryt

13) Podlozka na usadenie kottica
14) Upinacia matica kottica

= = ==
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IV. Pred uvedenim
do prevadzky

A VYSTRAHA

* Pred uvedenim pristroja do prevadzky si precitajte cely
ndvod na pouZitie a ponechajte ho priloZeny pri vyrob-
ku, aby sa s nim obsluha mohla oboznamit. Ak vyrobok
komukolvek poZiciavate alebo ho predévate, prilozte
k nemu aj tento navod na pouZitie. Zabrarite poskode-
niu tohto ndvodu. Vyrobca nenesie zodpovednost za
Skody ¢i zranenia vzniknuté pouZivanim pristroja, ktoré
je vrozpore s tymto ndvodom. Pred pouZitim pristroja
sa oboznamte so vietkymi jeho ovlddacimi prvkami
a slicastami a tieZ so sposobom vypnutia pristroja, aby
ste ho mohli ihned'vypnut'v pripade nebezpecnej situ-
dcie. Pred pouZzitim skontrolujte pevné upevnenie vset-
kych sicasti a skontrolujte, ¢i nejaka cast pristroja, ako
napr. bezpecnostné ochranné prvky nie st poskodené, ¢i
zle naintalované alebo ¢i nechybaju na svojom mieste.
Za poskodenie sa takisto povaZuje poskodend ¢i stara
izoldcia privodného kabla ¢i poskodend zasuvkova vid-
lica. Pristroj s poskodenymi alebo chybajicimi castami
nepouZivajte a zaistite jeho opravu ¢i ndhradu v autori-
zovanom servise znacky Extol® — pozrite kapitolu Servis
a (drzba alebo webové stranky v Gvode navodu.

A VYSTRAHA

* In3taldciu ochranného krytu, kotdca, pridavnej rukovati,
servisné tkony a Udrzbu vykondvajte pri odpojenom
privode el. pridu.

INSTALACIA OCHRANNEHO KRYTU

A VYSTRAHA

* Nikdy nepouZivajte brusku bez nainstalovaného
ochranného krytu. Na brisku intalujte iba originlny
ochranny kryt, ktory sa doddva pre dany model brisky.
Skutocnost, Ze je mozné ochranny kryt na brisku nain-
Stalovat eSte neznamend, Ze je dostatocne zaisteny na
dostatocnu ochranu pouzivatela.
Ochranny kryt poméha chrdnit obsluhu pred odletujtci-
mi tlomkami briseného materiélu, pripadne Glomkom
kottica, odletujtcimi iskrami, ktoré mozu sposobit
popéleniny a chrdnia pred zachytenim odevu obsluhy
rotujicim kotd¢om. Hrozi tak nebezpecenstvo trazu
pripadne vymr3tenym predmetom ¢i letiacim tlom-

kom kotuca. Ochranny kryt odinstalujte iba v pripade,
ked'je brdska s requlaciou otdcok pouZita na lestenie

s kotacom, pri ktorom by hrozilo riziko zachytenia

o0 ochranny kryt. Ak sa na lestenie pouZzije nosny kotti¢
pre lestiaci kotdc (,bardnok”) a nehrozi zachytenie
okrajov lestiaceho kottica ¢i nosného kottica o ochranny
kryt, nie je nutné ochranny kryt brisky demontovat.

* Ochranny kryt musi byt'v zavislosti od obnazenej
casti kotuca nainstalovany tak, aby v smere
k obsluhe bola odkryta ¢o najmensia cast kotiica,
a tym aby bola zaistena maximalna ochrana
obsluhy, pozrite obr. 5. Sivymi polami na obr.
5 je zobrazena ochranna zéna obsluhy vzhla-
dom na natocenie ochranného krytu vo vztahu
k obnaZenej casti (pracovnej zone) kotiica. V pri-
pade zmeny pracovnej zony kotii¢a adekvatne
zmeiite polohu ochranného krytu, aby bola zais-
tend maximalna ochrana obsluhy.

-
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Obr. 5

INSTALACIA OCHRANNEHO KRYTU

* Ak nemad objimka ochranného krytu dostatocny prie-
mer, aby ju bolo mozné nasadit na krk brasky cez pod-
lozku a upinaciu maticu naskrutkovand na hriadeli, je
nutné maticu najprv odskrutkovat a podlozku odobrat.

INSTALACIA OCHRANNEHO KRYTU

S RYCHLOUPINACIM SYSTEMOM

* Odklopte packu rychloupinacieho systému ochranného
krytu a objimku ochranného krytu nasad'te cez zérez na
krk brasky tak, aby vystupok na objimke ochranného
krytu bol v drdZke na krku brisky a objimka krytu bola
kryt natocte, aby bola zaistend maximalna ochrana
pouzivatela vzhladom na postoj obsluhy a obnazeni
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Cast'kotuca, ktorou sa bude rezat (pozrite obr. 5). Pred
sklopenim packy rychloupinacieho systému sa pre-
svedCte o sprédvnom usadeni ochranného krytu a potom
packu rychloupinacieho systému celkom sklopte spat.
Nésledne vhodnym montaznym néstrojom dokladne
stiahnite objimku ochranného krytu otd¢anim matice
na skrutke krytu tak, aby bol ochranny kryt pevne zais-
teny pre prevadzku brasky a zarover aby bolo mozné
odklopit packu rychloupinacieho systému na pripadnd
zmenu polohy ochranného krytu. O pevnom zaisteni
ochranného krytu na krku bridsky sa presvedcte zati-
ahnutim za kryt rukou.

INSTALACIA OCHRANNEHO KRYTU

BEZ RYCHLOUPINACIEHO SYSTEMU

* Pevné upnutie ochranného krytu bez rychloupinacieho
systému je podmienené spravnym usadenim objimky
ochranného krytu na krku brasky podla informécif
uvedenych pre instaldciu ochranného krytu s rychlou-
pinacim systémom vysSie a pevné stiahnutie objimky
krytu riadnym dotiahnutim skrutky.

* Niektoré modely uhlovych brisok mozu mat na krku
brdsky a na objimke ochranného krytu zvislé vribkova-
nie, ktoré umociiuje pevné upnutie krytu po riadnom
stiahnuti objimky krytu utiahnutim skrutky. Na pevné
upnutie krytu je teda nutné, aby bol kryt sprdvne
nasadeny na krku brasky a aby vribkovanie na objimke
krytu licovalo s vribkovanim na krku brasky vzhladom
na pozadované natocenie krytu pre maximalnu ochranu
pouzivatela.

A VYSTRAHA

* Pred uvedenim uhlovej brisky do prevadzky sa rukou
presvedcte o pevnom upnuti ochranného krytu. Uhlova
bridska, ktord nemd pevne upnuty ochranny kryt sa
nesmie prevadzkovat.

INSTALACIA PRIDAVNEJ RUKOVATI

A UPOZORNENIE

* 7 bezpecnostnych dovodov pri prdci s uhlovou braskou
vidy pouzivajte prednd pridavnd rukovat. Pridavna
rukovat poskytuje lepsiu kontrolu nad vedenim brusky,
znizuje riziko spatného vrhu v dosledku zablokovania
kottica a umoziuje lepsie Celit Gcinkom pripadného
spatného vrhu.
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* Pridavna rukovat naskrutkujte do otvoru na boku
brasky podla toho, ¢i ste lavak alebo pravék na lepsiu
ovlddatelnost a drzanie brsky.

oV pripade pouZitia brdsky na rovinné brisenie s pouzi-
tim na to urcenych lamelovych kottcov s brisivom na
podlozke, nosicov brisnych vysekov alebo kief uréenych
pre uhlové brusky pridavn rukovét nainstalujte do
otvoru v hornej strane hlavy (platiiba v pripade, Ze je
brdska tymto otvorom vybavena).

VOLBA KOTUCA

* Vidy pouZivajte iba kotce, ktoré st urcené pre uhlovi
brasku a na ktorych sd uvedené technické udaje vratane
rozmerov kotica a maximalnych povolenych otdcok,
ktoré nie su nizsie nez otacky brisky bez zatazenia
uvedené v technickych ddajoch pre dany model uhlovej
brasky a ku ktorym je mozné zistit materialy, na ktoré
st urcené.

* Na brtisku urcen pre kottice s mensim priemerom sa

priemerom kotuca, pretoZe tieto kottice s urcené pre
velké brisky s men3imi otdckami a mohli by sa pri vyso-
kych otéckach men3ich brasok rozpadndt.

* Pred pouZitim kottca skontrolujte, ¢i nie je poskodeny,
¢i nema trhliny, i nie je prehnuty alebo inak poskodeny.
Poskodené kotdce nepouzivajte. Poskodené kotice sa
nesmd na pouzitie uhlovymi braskami opravovat. Musia
sa pouzivat iba kotuce v bezchybnom stave.

* Nikdy nepouzivajte kottce inych rozmerov, nez je
uvedené v technickym ddajoch pre dany model brisky,
kottice bez uvedenia technickych ddajov a kottce, ktoré
vyZaduju chladenie kvapalinou. Bruska je uréend na
pouZivanie za sucha!

= Na rezanie kovu pouZite rezné kottce zo spojeného
brisiva. Je nutné zvolit kotd¢ urceny pre dany typ
materidlu. Na obvodové brdsenie sd urcené brisne
kotuce zo spojeného brusiva s max. hribkou 6 mm.
Pred pouzitim skontrolujte ddtum spotreby kotuca,
ktory je na iom vyznaceny. Spojivo kottica ma
obmedzend trvanlivost a stary kotd¢ sa moze roz-
padnit.
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0Obr. 6, Kottice zo spojeného brisiva radu
Extol® Industrial a Extol® Premium

= Na rezanie kamenia, dlazdic, skla, stresnych Skri-
diel a pod. pouZite diamantové rezné kotuce na
rezanie za sucha.

Obr. 7, Diamantové kottice radu
Extol® Industrial a Extol® Premium

= Na plosné brisenie zuly, mramoru, sklobetonu,
beténu a pod. pouZite diamantovy kotd¢ na plos-
né bradsenie za sucha.

Obr. 8, Diamantovy kotti¢ radu
Extol® Premium na plo3né brisenie

= Na plosné brdsenie profilov, zabrdsenie zvarov
a hrén, odstraniovanie farby, tmelov a pod., pou-
Zite lamelovy kotd¢ s brusivom na podlozke.

0Obr. 9, Lamelovy koti¢ radu Extol Premium®

= Na obrabanie makkého a tvrdého dreva, laminatu,
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plastov, makkych neZeleznych kovov a pod. pouzite
rotacny rasplovaci kotuc urceny pre uhlové brisky.

0Obr. 10, Rasplové kotice

~
= Na obrusenie hrdze, patiny, povrchové tpravy
a pod. je mozné pouzit drotené kefy so zdvitom
M 14. MaximaIna hodnota otécok, ktord je uve-
dend na kefe, nesmie byt nizsia, ako st otacky
brisky, inak by z kefky odletovali Stetiny a mohlo
by dojst k zraneniu obsluhy alebo osdb v okoli!

0Obr. 11, Hrncekova a radialna vrkocova kefa

Obr. 12, Lestiaci bara-
nok 125 mm zo synte-
tickej viny s uchytenim 1

na suchy zips pre briisky
sreguldciou otdcok \




MONTAZ/VYMENA KOTUCA
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Obr. 13A Obr. 13B

Obr. 13C

. Navreteno brusky nasadte podlozku na usadenie
kottca (obr. 13A a 13B, pozicia 2) a to tak, aby dosadla
do zérezov vretena brusky a otdcala sa s nim.

—_

N

Stlacte blokacné tlacidlo vretena a vretenom pootd-
Cajte, kym sa nezablokuje.

w

Na vreteno brusky nasadte kotdc v orientécii podla
obr. 13A a obr. 13B, pozicia 3 a usadte ho na podlozku
(pozrite obr. 13A a obr. 13B, pozicia 2).

>~

Nésledne na vreteno naskrutkujte vonkajsiu upinaciu
maticu (Obr. 13A, alebo 13B, pozicia 4).

Na upevnenie hrubsieho brisneho kottca (max.
hribka 6 mm) upinaciu maticu naskrutkujte stranou
s vystupujtcim krdzkom smerom ku kotdcu (Obr. 13A,
pozicia 4). Na upevnenie tenkého kotuca naskrutkujte
upinaciu maticu smerom ku kotticu stranou bez
vystupujlceho krizku (Obr. 13B, pozicia 4).

5. Prizablokovanej rotdcii vretena dokladne dotiahnite
upinaciu maticu prilozenym kli¢om.

6. Prizablokovanom otdcani vretena rukou vyskisajte,
(i je kotd¢ riadne pripevneny, aby nedoslo k jeho
uvolneniu pri uvedeni briisky do chodu.

7. Uvolnite blokacné tlacidlo vretena.

A UPOZORNENIE
* Uhlové brisky urcené pre priemer kottica 115 mm alebo
125 mm je mozné pouZit pre hrnekové drotené kefy s prie-
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|i§ tazké pre tieto uhlové brisky, o sa prejavuje vysokymi
vibraciami, ktoré brdsku poskodia. Hmcekové drétené kefy
s priemerom 75 alebo 80 mm s urcené pre uhlové brisky
urcené pre priemer kottica 150 mm a hrncekové drotené
kefy s priemerom 100 mm s urcené pre uhlové brisky
uréené pre kottce s priemerom 230 mm. Maximélny dovo-
leny priemer radiéInej vrkocovej kefy je pre 115 mm uhlové
brisky 100 mm. Pre 125 mm uhlové brisky 115 mm a pre
vacsie brasky 125 mm. Radidlnu kefu na bridsku indtalujte
podla obr. 13Ca pri zablokovanom otacani vretena ju
dokladne dotiahnite montaznym klticom. Rotacné kefy sa
na vreteno brusky skrutkuju bez podloziek.

A UPOZORNENIE

* Prislusenstvo so zdvitom urcené pre uhlové brisky sa
skrutkuje priamo na vreteno brisky bez podlozky a upi-
nacej matice na vretene.

DEMONTAZ KOTUCA

1. Zablokujte otacanie vretena stlacenim blokacného
tlacidla.

2. Kotd¢ uvolnite povolenim vonkajej upinacej matice
prilozenym klticom a vonkajsiu maticu s kotticom
potom odoberte.

V. Zapnutie/aretacia/
reguldcia otacok/vypnutie

* Pred zapojenim napdjacieho kdbla brusky do zasuvky
s el. napdtim skontrolujte, ¢i hodnota napétia v zdsuvke
zodpovedd rozsahu napétia a frekvencii 220 — 240 V~
50 Hz. Néradie je mozné pouzivat v tomto rozsahu
napatia a pri tejto frekvencii.

ZAPNUTIE/ARETACIA

PREVADZKOVEHO SPINACA/VYPNUTIE

* Ak je briska vybavend requldciou otacok, pred stlacenim
prevddzkového spinaca nastavte otdcky na minimum.

* Pred uvedenim bridsky do chodu zaujmite stabilny postoj
a brusku pevne uchopte za pridavn a hlavnd rukovat.

dzkovy spina¢ na strane tela alebo na hornej casti tela
a na uvedenie brdsky do chodu je nutné palcom vysun-
(it prevadzkovy spinac vpred, pozrite obr. 14, krok 1. Na
vypnutie brisky staci prevadzkovy spinac uvolnit.
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* Pri tychto modeloch brdsok byva mozné zaistit
prevadzkovy spinac v polohe ,zapnuté” na potrebu
dlhodobejsej prevadzky brisky pritlacenim prednej
Casti prevadzkového spinaca k telu brasky podla obr. 14,
krok 2. Na odistenie prevédzkového spinaca z polohy
,2apnuté” je nutné ho stlacit na dolnej Casti a nasledne
uvolnit, ¢im ddjde k vypnutiu brisky. Pred uvedenim
brisky do chodu si funkciu zaistenia a odistenia pre-
vadzkového spinaca vyskdsajte pri odpojenom privode
el. pridu, aby ste mohli brisku ihned vypniit' v pripade
nebezpecnej situdcie.

Obr. 14, zapnutie (krok 1.); zaistenie prevadz-
kového spinaca v pozicii ,zapnuté” (krok 2.)

A UPOZORNENIE

* Ak doslo k preruseniu dodévky pridu pri prevédzkovom spi-
naci zaistenom v polohe , zapnuté”, tak pri obnoveni dodévky
pridu neddjde z bezpecnostnyich dévodov k uvedeniu brasky
do chodu. V takom pripade je nutné prevadzkovy spinac
uvolnitz polohy , zapnuté” a nechat ho presuntit do polohy
ypnuté” a nasledne opat prepntit do pozicie , zapnuté”.
Platiiba pre uhlové brisky vybavené prevadzkovym spina-
C¢om umoZnujlicim jeho zaistenie v polohe , zapnuté”.

* Uhlovd briska mdze mat prevédzkovy spinac na spodnej
strane hlavnej rukovati, pricom stlacenie prevédzkového
spinaca musi predchadzat odisteniu prevéddzkového
spinaca podla obr. 15, krok 1. a 2. Pri tomto vyhotoveni
prevadzkového spinaca, ktoré maji najmd vacsie a velké
uhlové brisky, nie je mozné z bezpecnostnych dovodov
prevddzkovy spinac zaistit v polohe , zapnuté”.

Obr. 15; krok 1. odistenie, krok 2. zapnutie

A VYSTRAHA

* Ak pocas chodu pristroja bude zjavny nestandardny
zvuk, vibracie i chod, pristroj ihned vypnite, odpojte
ho od privodu el. pridu a zistite a odstrdiite pricinu
nestandardného chodu. Ak je nestandardny chod spo-
sobeny poruchou vntri pristroja, zaistite jeho opravu
prostrednictvom obchodnika, u ktorého ste vyrobok
kipili alebo sa obrétte na autorizovany servis znacky
Extol® (servisné miesta néjdete na webovych strankach
v tvode névodu). Na opravu sa musia poufit origindlne
ndhradné diely vyrobcu.

REGULACIA OTACOK
(IBA PRIMODELOCH BRUSOK, KTORE
SU REGULACIOU OTACOK VYBAVENE)

VYZNAM FUNKCIE REGULACIE OTACOK

* Reguldcia otdcok umoziiuje prispdsobit otacky vzhladom
na povahu opracovdvaného materidlu, hlavne pri ploSnom
briseni s pouZitim lamelovych kottcov s réznou velkostou
zma ¢ brasnych vysekov na nosici fibrovych vysekov.
Na obrdsenie povrchovej tpravy ¢i zbrisenie poskode-
ného povrchu je vhodné volit nizsie otacky s pouzitim
vac3ej velkosti brdsneho zrna, pretoze pouZzitim vdc3ej
Pre findInu Gpravu povrchu, napr. na zabrdsenie brdsnych
stop po vacsom brdsnom zme pred farbenim ¢ lakovanim,
je nutné volit jemné briisne zrno pri vysSich az vysokych
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otackach, pretoze jemné zmo md nizsi iber materialu.

Pre niektoré druhy povrchovej Upravy nie s vhodné
vyssie a vysoké otacky, pretoze z dévodu trenia docha-
dza k neziaducemu prehrievaniu povrchu a povrchova
(prava tak ziskava mazlavt konzistenciu (napr. obruso-
vanie olejovych farieb).

Veobecne plati, Ze vyssie rychlosti sa aplikuju na tvrd-
Sie materidly a nizsie rychlosti na maksie materidly.

Volba niz3ej rychlosti otdcok ma vyznam aj pri vykona-
vani priecnych rezov do kovu ¢ kamena.

Na zaciatok rezania je vhodné zvolit nizsiu rychlost,

aby doslo k plytkému zarezaniu kotdca do materidlu

a presnému vymedzeniu reznej linie a nedochddzalo tak
k poskakovaniu kotti¢a na povrchu rezaného materidlu ¢i
k neiaducemu narezaniu kraja materialu pozd(7 reznej
linie a neziaducim vibracidm, ktoré zhorsuju hladkost

a presnost rezu. Na pokracovanie v reze je mozné zvolit
vyssiu rychlost a na dokoncenie rezu nizsiu rychlost, aby
bolo mozné véas chytit opadavajdcu odrezand cast.
Nizsiu rychlost otacok je Ziaduce zvolit na rezanie
tenkych kovovych materidlov, napr. plechov ¢i platov,
pretoze pri vysokych otackach je rez prilis rychly

a vplyvom hmotnosti odrezévanej Casti moze dojst k jej
odtrhnutiu, ¢o vedie k vzniku rozstrapkanych okrajov,
ak na tom zélezi. Nizsie otdcky znizujd rozstrapkanost
okrajov reznej linie.

Vdaka minimalnym otdckam pri stupni 1 je mozné modely
briisky, ktoré maju requlaciu otacok, poutZit ako lesticku na
leStenie bez pouZitia vody za dalej uvedenych podmienok.

Otécky zvolte podla druhu vykondvanej ¢innosti, vieo-
becné informacie k vyznamu reguldcie otdcok st uvedené
vysSie. V nizsie uvedenej tabulke je uvedend odporucend
pracovna cinnost v zévislosti od otacok. NizSiemu ¢islu
volhy rychlosti otdcania zodpovedaju nizsie otacky.
Optimélne otacky pre dany druh pracovnej ¢innosti

v zdvislosti od druhu a povahy materidlu a vzhladom na
kvalitu pouzitého pracovného néstroja je nutné overit
praktickou skuskou na vzorke materidlu.

Priblizné otacky
bez zataZenia
pre zvoleny Pracovna
rychlostny stupeii*) ¢innost
1.2850 Lestenie
2.4200 Obrusenie povrchovej pra-
vy s pouzitim vacsieho zma;
pre mdksie materidly
3.5600 Obrdsenie povrchovej
Upravy s pouzitim va¢Sieho
zrna; tvrdé materidly
4.7000 FindIna dprava povrchu br-
Gisenim s pouZitim jemného
zrna, na tvrdsie materialy;
rezanie tenkych plechov
5.8400 Rezanie kovov
6.9800 Rezanie dlazby, kamena

Tabulka3

¥) Pocet nastavitelnych rychlostnych stupriov sa moze lisit
podla modelu brisky a tiez pocet otécok sa méze lisit
v uritych medziach od uvedenych hodnét. Uvedené
otdcky st na ilustraciu k odporicanej pracovnej cinnosti.

A VYSTRAHA

* Pri pouzivani brdsky na rozne pracovné cinnosti dodr-
Zujte bezpecnostné pokyny uvedené v nizsie uvedenych
pokynoch. Na nasledujdcich obrdzkoch sd zobrazené
spravne a nespravne sposoby prdce pre rozne pracovné
Cinnosti podla pouzitého ndstroja.
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KEFOVANIE Pred spustenim brisky vZdy najskor nastavte rychlost
otdcania na rychlostny stupefi 1.

\/'\x|I \/,_£1 « Ak m4 lestiaci kotdé zaistovacie $nirky, musia byt pred
] : - ma lestiaci kotuc zaistovacie Snurl Yy, musia yt pre

uvedenim brusky do chodu zaistené a ukryté alebo

Bez prtiaku odstrihnuté tak, aby nemohlo dojst k zachyteniu pre¢-
Ly, PP , .
Y " nievajucich $ndrok o ochranny kryt bradsky.
S pritlakom or1s V1. VSeobecné

bezpecnostné pokyny
POUZITIE BRUSKY AKO LESTICKY A VYSTRAHA!
Je nutné precitat' vsetky bezpeénostné pokyny,
navod na pouZivanie, obrazky a predpisy dodané
s tymto naradim. NedodrZanie vietkych nasledujticich
pokynov moze viest'k tirazu elektrickym pridom, k vzniku

» Na lestenie je moZné pouZitiba brisky s moz-
nostou requldcie otacok, pri¢om na lestenie je
nutné zvolit minimalny rychlostny stupe 1.
Briisku s requléciou rychlosti je moiné pouzitna  PoZiaru a/alebo kvdznemu zraneniu osob.
—y—(_Lp_lfina'ih?e Ie%tenfe dov s’o'kél.lo lesku (na L. odl.a’h Vietky pokyny a névod na pouzivanie musite uscho-
anie je urend na nandsanie vosku atakistonie a¢ ahy holo mozné do nich neskorsie nahliadnut.

je urcena na lestenie vozidiel z dovodu mozného
poskodenia laku. Lestenie sa musi vykonavat Vyrazom , elektrické ndradie” vo vietkych dalej uvedenych

bez poutitia vody, pretoze briisky nie sii uréené vystraznych pokynoch je myslené elektrické ndradie napdja-
na poutitie s vodou. Voda by mohla vnikniit né (pohyblivym privodom) zo siete, alebo elektrické ndradie
do elektricke] éasti motora a mohlo by to viest napdjanéz batérii (bez pohyblivého privodu).

k drazu elektrickjm pridom. 1) BEZPECNOST PRACOVNEHO PROSTREDIA

A UPOZORNENIE a) Pracovisko je potrebné udrziavat'v Cistote

* Na lestenie niektorych povrchov moZu byt aj najnizsie a dobre osvetlené. Neporiadok a tmavé priestory

otécky uhlovej briisky prilis vysoké a na lestenie je byvaji pricinou nehdd.

b) Nepoutzivajte elektrické naradie v prostredi,
kde hrozi nebezpecenstvo vybuchu, kde sa
vyskytuju horlavé kvapaliny, plyny alebo
prach. V elektrickom ndradi vznikaji iskry, ktoré
méZu zapdlit prach alebo vypary.

* V zdvislosti od vyhotovenia nosného kottca so zdvi-
tom M14 na uchytenie lestiaceho kotdca (,bardnok”)
a naskrutkovanie na vreteno brisky, moze byt nutné
z brisky najskor demontovat ochranny kryt, aby nedo-
$lo k neziaducemu kontaktu nosného alebo lestiaceho
kotii¢a s ochrannym krytom briisky pocas prevadzky. v pristupe detom a dal3im osobam. Ak budete ruse-
Pred naskrutkovanim nosného koti¢a na hriade brisky i, mzete stratit kontrolu nad vykondvanou cinnostou.
je nutné najprv z hriadela odskrutkovat upinaciu maticu 2) ELEKTRICKA BEZPECNOST
a odobrat podlozku na upnutie obrabacich kotdcov.
Maximélne otécky nosného kotica nesmu byt nizsie,
nez s uvedené otdcky uhlovej brisky bez zatazenia.

<) Pripouzivani elektrického naradia zabraiite

a) Vidlice pohyblivého privodu elektrického
naradia musia vyhovovat sietovej zasuvke.
Vidlice sa nesmu Zziadnym spdsobom upravo-
vat. S naradim, ktoré ma ochranné spojenie
$0 zemou, sa nesmu pouZivat Ziadne zasuv-
kové adaptéry. Vidlice, ktoré nie sti znehodnotené
tpravami a prislusné zdsuvky obmedzia nebezpecen-
stvo drazu elektrickym pridom.

* Lestiaci kotdc (,bardnok”) zo syntetickej viny musi
byt na nosny kotti¢ nasadeny tak, aby spolu vzéjomne
licovali, teda stred baranka, aby nebol nasadeny mimo
stredu nosného kottica. Dochddzalo by k neziaducim
vibracidm brisky z dosledku nevycentrovania.
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b) Obsluha sa nesmie telom dotykat uzem-
nenych predmetov, ako je napr. potrubie,
teleso ustredného vykurovania, sporaky
a chladnicky. Nebezpecenstvo trazu elektrickym

¢) Elektrické naradie nesmiete vystavovat
dazdu, vihku alebo aby bolo mokré. Ak sa do
elektrického ndradia dostane voda, zvysi sa nebez-
pecenstvo trazu elektrickym pridom.

d) Pohyblivy privod sa nesmie pouzivat na iné
ucely. Elektrické naradie sa nesmie nosit
alebo tahat za privod, ani sa NESMIE tahom
za privod odpojovat vidlica zo zasuvky.
Privod je treba chranit pred teplom, mast-
notou, ostrymi hranami alebo pohyblivymi
¢astami. Poskodené alebo zamotané privody zvy-
Suju nebezpecenstvo drazu elektrickym pridom.

e) Ak elektrické naradie pouzivate vonku, pou-
Zivajte predlzovaci kabel vhodny na vonka-
jSie pouzitie. Pouzivanie predlZovacieho privodu
na poutitie vonku obmedzuje nebezpecenstvo (razu
elektrickym pridom.

f) Ak pouzivate elektrické naradie vo vlhkych
priestoroch, pouZivajte napajanie chranené
pridovym chrani¢om (RCD). PouZivanie RCD
obmedzuje nebezpecenstvo Urazu elektrickym pridom.
Pojem , pridovy chrdni¢ (RCD)” moZe byt nahradeny
pojmom , hlavny istic obvodu (GFCI)" alebo , istic
unikajticeho pridu (ELCB)”.

BEZPECNOST 0SOB

a) Pri pouzivani elektrického naradia musi byt
obsluha pozornd, musi sa venovat tomu,
¢o prave robi a musi sa siistredit a triezvo
uvazovat. Elektrické naradie sa nesmie pou-
zivat, ak je obsluha unavena alebo pod vply-
vom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilkovd
nepozornost pri pouZivani elektrického ndradia méze
viest'k vdznemu poraneniu 0s6b.

b) PouZivat osobné ochranné pracovné pros-
triedky. Vzdy pouzivajte ochranu oéi. Ochranné
pomdcky ako je napr. respirdtor, bezpecnostnd obuv
s Upravou proti Smyku, tvrdd pokryvka hlavy alebo
ochrana sluchu, pouzivané v siilade s podmienkami
prdce, znizujui nebezpecenstvo poranenia osob.

4)

¢ Musite zabranit neimyselnému spusteniu
stroja. Uistite sa, Ci je spina¢ pred zapojenim
vidlice do zasuvky a/alebo pri pripajani
batériovej sipravy, zdvihanim alebo prena-
Sanim naradia v polohe vypnuté. Prendsanie
ndradia s prstom na spinaci alebo zapdjanie vidlice
ndradia so zapnutym spinacom méZe byt pricinou
nehéd.

d) Skor ako naradie zapnete, odstraiite
vietky nastavovacie nastroje alebo kluce.
Nastavovaci ndstroj alebo klii¢, ktory nechdte pri-
pevneny k otdcajticej sa Casti elektrického ndradia,
mozZe byt pricinou poranenia 0séb.

e) Obsluha musi pracovat len tam, kde bez-
pecne dosiahne. Obsluha musi vzdy udrzi-
avat'stabilny postoj a rovnovahu. To umozni
lepsiu kontrolu nad elektrickym ndradim v nepredvi-
datelnych situdcidch.

f) Vhodne sa obliekajte. Nepouzivajte volné
odevy ani Sperky. Obsluha musi dbat na to,
aby mala clasy a odev dostatocne daleko od
pohyblivych casti. Volné odevy, Sperky a dihé
vlasy mézu zachytit pohybujtice sa asti.

g) Ak st k dispozicii prostriedky na pripojenie
zariadenia na odsavanie a zachytavanie
prachu, zaistite, aby také zariadenia boli pri-
pojené a spravne pouzivané. PouZivanie tychto
zariadeni méZe obmedzit nebezpecenstvo spdsobené
vznikajticim prachom.

h) Obsluha nesmie dopustit, aby sa z dévodu
rutiny, ktora vychadza z ¢astého pouzivania
naradia, stala samoltibou a zacala ignorovat
zasady bezpednosti naradia. Neopatrnd cinnost
méZe v Zlomku sekundy spdsobit zdvazné poranenie.

POUZIVANIE A UDRZBA

ELEKTRICKEHO NARADIA

a) Elektrické naradie sa nesmie pretazovat.
PouZivajte spravne elektrické naradie, ktoré
je uréené na vykonavanu pracu. Sprdvne elek-
trické ndradie bude lepsie a bezpecnejsie vykondvat
prdcu, na ktorti bolo skonstruované.

b) NepouZivajte elektrické naradie, ktoré
nejde zapnut a vypniit spinacom. KaZdé
elektrické ndradie, ktoré nejde oviddat spinacom, je
nebezpecné a musi byt opravené.

¢) Pred akymkolvek nastavovanim, vymenou
prislusenstva alebo pred uskladnenim
elektrického naradia je treba vytiahnut
vidlicu zo sietovej zasuvky a/alebo odobrat
batériovu siipravu z elektrického naradia, ak
je odnimatelna. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia obmedzujti nebezpecenstvo ndhodného
spustenia elektrického ndradia.

d) Nepouzivané elektrické naradie uskladiujte
mimo dosahu deti a nedovolte osobam,
ktoré neboli zoznamené s elektrickym nara-
dim alebo s tymito pokynmi, aby naradie
pouzivali. Elektrické ndradie je v rukdch nesktse-
nych uZivatelov nebezpecné.

e) Elektrické naradie a prisluSenstvo je nutné
dodrziavat. Kontrolujte nastavenie pohy-
bujicich sa ¢asti a ich pohyblivost, zame-
riavajte sa na praskliny, zlomené sucasti
a akékolvek dalie okolnosti, ktoré by mohli
ohrozit funkénost elektrického naradia. Ak
je naradie poskodené, pred dalsim pouzitim
zaistite jeho opravu. Mnoho nehdd je spdsobe-
nych nedostatocnou tdrZbou elektrického ndradia.

—
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Rezacie nastroje je treba udrZiavat ostré a isté.
Sprdvne udrZiavané a nabrisené rezacie ndstroje sa
zachytia alebo zablokujti o materidl s ovela mensou
pravdepodobnostou a prdca s nimi sa lahsie kontroluje.

g) Elektrické naradie, prisluSenstvo, pracovné
nastroje atd, pouzivajte v silade s tymito
pokynmi, takym sposobom, aky je predpi-
sany pre konkrétne elektrické naradie, a to
s ohladom na dané podmienky prace a druh
vykonavanej prace. Pouzivanie elektrického ndra-
dia na vykondvanie inych cinnosti, neZ tych pre ktoré
bolo urcené, moze viest k nebezpecnym situdcidm.

h) Rukovate a povrchy na uchopenie je treba udrzi-
avat'suché, disté abez mastnoty. Smyklavé rukovi-
te a povrchy na uchopenie neumoziiujti v neocakdvanych
situdcidch bezpecné drZanie a kontrolu ndradia.

5) SERVIS

a) Opravy elektrického naradia zverte kvalifi-
kovanej osobe, ktora bude pouzivat identic-
ké nahradné diely. Tak bude zaistend rovnakd
tiroven bezpecnosti elektrického ndradia, ako bola
pred jeho opravou.

VIl. Bezpecnostné pokyny
pre uhlové brasky

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY
PRACOVNE CINNOSTI

BEZPECNOSTNE POKYNY SPOLOCNE

PRE PRACOVNE CINNOSTI BRUSENIA,
ROVINNE BRUSENIE, BRUSENIE DROTENOU
KEFOU ALEBO REZANIE:

a)

b)

g]

d)

e)

f)

9

Toto elektromechanické naradie je urcené na
poutzitie ako briiska, rovinna briiska, briiska

s drotenou kefou alebo rezné naradie. Je nutné
precitat vetky bezpecnostné pokyny, navod na
pouzivanie, obrazky a predpisy dodané s tymto
naradim. NedodrZanie vsetkych nasledujticich poky-
nov mdze viest'k drazu elektrickym pridom, k vzniku
poZiaru a/alebo k vdznemu zraneniu osob.

Pracovné cinnosti ako lestenie (okrem modelov

s regulaciou otacok), rezanie otvorov alebo rezanie
sa s tymto elektrickym naradim nevykonavaju.
Vykondvanie pracovnych cinnosti, pre ktoré nie je toto ndra-
die urcené, moze spasobit nebezpecenstvo a poranenie 0sGb.

Toto elektrické naradie sa nesmie prestavat
tak, aby pracovalo spdsobom, pre ktory nie
je vyslovne navrhnuté a uréené vyrobcom
naradia. Takd prestavba méZe viest k strate kontroly
aspdsobit vdzne poranenie 0sob.

Nesmie sa pouzivat prislusenstvo, ktoré nie je
vyslovne navrhnuté a urcené vyrobcom nara-
dia. Samotnd skutocnost, Ze prislusenstvo je mozné
pripojit k danému elektromechanickému ndradiu, neza-
rucuje jeho bezpecnu prevddzku.

Menovité otacky prislusenstva sa musia aspon
rovnat maximalnym otackam vyznacenym na
elektrickom naradi. Prislusenstvo, ktoré pracuje pri
otdckach vyssich ako sti jeho menovité otdcky, sa méze
rozlomit a rozpadnut.

Vonkajsi priemer a hrubka prislusenstva musia
byt'v medziach menovitého rozsahu pre dané
elektromechanické naradie. Prisiusenstvo nesprdv-
nej velkosti nie je mozné dostatocne zakryt alebo ovlddat.

Rozmery upeviiovacieho prvku prisluSenstva
musia zodpovedat rozmerom upinacej sucasti
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elektrického naradia. Prislusenstvo, ktoré nezodpo-
vedd upeviiovaciemu vybaveniu elektromechanického
ndradia, bude nevyvdzené, bude nadmerne vibrovat

a mdZe spdsobit stratu kontroly.

h) Nesmie sa pouzivat poskodené prislusenstvo.
Pred kazdym pouzitim je potrebné skontro-
lovat prislusenstvo, pri brisiacich kotucoch
odstiepenie a praskliny, pri opornych tanieroch
praskliny, roztrhnutie alebo nadmerné opo-
trebenie, pri drotenych kefach uvolnené alebo
prasknuté droty. Ak prisluSenstvo alebo nara-
die spadlo, skontroluje sa poSkodenie alebo
sa namontuje neposkodené prislusenstvo. Po
skontrolovani a namontovani prislusenstva sa
obsluha aj okolostojaci musia postavit tak, aby
sa nachadzali mimo roviny rotujuceho prislu-
Senstva, a elektromechanické naradie sa necha
bezat pri najvyssich otackach naprazdno pocas
jednej minty. V priebehu tohto skisobného casu sa
poskodené prislusenstvo obvykle rozlomi.

i) Musite pouzivat osobné ochranné pracovné
prostriedky. V zavislosti od pouZitia je nutné
poufit tvarovy stit, bezpecnostné uzatvorené
okuliare alebo bezpecnostné okuliare. V pri-
meranom rozsahu je nutné pouZit respirator,
chrénice sluchu, rukavice a pracovnu zasteru,
ktora je schopna zadrzat malé ulomky brusiva
alebo obrobku. Ochrana oci musi byt schopnd
zadrZat odlietajtice tilomky, ktoré vznikajui pri roznych
problémoch. Maska proti prachu alebo respirdtor musia
byt schopné odfiltrovat ciastocky, ktoré vznikaji pri
konkrétnom pouZiti. DIhodobé vystavenie sa hluku
s vysokou intenzitou mdZe spdsobit stratu sluchu.

j) Okolostojaci musia zostat'v bezpe¢nej vzdialenos-
ti od pracovného priestoru. Kazdy, kto vstupuje
do pracovného priestoru, musi pouzivat osobné
ochranné pracovné prostriedky. Ulomky obrobku
alebo poskodeného prislusenstva mozu odletiet a spdsobit
poranenie aj mimo bezprostredného pracovného priestoru.

k) Privykonavani ¢innosti, kde sa prislusenstvo
moze dotkniit skrytého vedenia alebo svojho
vlastného privodu, sa elektromechanické
naradie musi drZat iba za izolované uchopové
povrchy. Dotyk prislusenstva so , Zivym” vodicom méze
spdsobit, Ze sa neizolované kovove Casti elektromecha-
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nického ndradia stand ,Zivymi” a méZu viest k drazu
pouzivatela elektrickym pridom.

1) Pohyblivy privod sa musi umiestnit mimo dosa-
hu rotujticeho prislusenstva. Ak strati obsluha
kontrolu, méZe ddjst k porezaniu alebo zaseknutiu
pohyblivého privodu prislusenstvom, a ruka obsluhy
moéZe byt vtiahnutd do rotujticeho prislusenstva.

m) Elektromechanické naradie sa nesmie nikdy
odlozit, kym sa nastroj uplne nezastavi. Rotujtice
prislusenstvo sa méZe zachytit o povrch a vytrhnut elek-
tromechanické ndradie z kontroly obsluhy.

=

Elektromechanické naradie sa nikdy nesmie
spustat pocas prenasania pri boku obsluhy.
Rotujdci ndstroj sa pri ndhodnom dotyku méZe zahdk-
nutza odev obsluhy a pritiahnut'sa k telu.

0) Vetracie otvory elektromechanického naradia
je nutné pravidelne distit. Ventildtor motora vtahuje
prach dovnitra skrine, a nadmerné nahromadenie kovo-
vého prachu méZe spdsobit elektrické nebezpecenstvo.

p) Selektromechanickym naradim sa nesmie pra-
covat'v blizkosti horlavych materialov. Mohlo by
dajst k vznieteniu tychto materidlov od iskier.

=

Nesmie sa pouzivat prislusenstvo, ktoré vyza-
duje chladenie kvapalinou. PouZitie vody alebo
inych chladiacich kvapalin méZe spésobit tiraz alebo
usmrtenie elektrickym pridom.

q

DALSIE BEZPECNOSTNE POKYNY
PRE VSETKY PRACOVNE CINNOSTI

SPATNY VRH A SUVISIACE POKYNY:

Spatny vrh je néhla reakcia na zovretie aleho zaseknutie
rotujiceho kottica, oporného taniera, kefy alebo iného
prisludenstva. Zovretie alebo zaseknutie sposobi prudké
zastavenie rotujliceho néstroja, ktoré nasledne spdsobi,
Ze sa nekontrolované naradie pohybuje v smere opacnom
k smeru otacania nastroja v bode uviaznutia.

Napriklad, ak dojde k zovretiu alebo zaseknutiu brdsi-
aceho kottica v obrobku, hrana kottca, ktord vstupuje

do miesta zovretia, moze vniknit do povrchu materidlu

a spsobi, Ze kotd¢ je vytlaceny hore alebo odhodeny.
Kot moze bud'vyskocit smerom k obsluhe, alebo od nej,
v zavislosti od smeru pohybu kottica v bode zaseknutia.
Brdsne kottice mozu v takychto pripadoch aj prasknit.

CI
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Spétny vrh je vysledkom zneuZitia a/alebo nespravneho pouzi-
vania elektromechanického ndradia alebo nespravnych pracov-
nych postupov ¢ podmienok a je mozné mu zabrénit riadnym
dodrzanim vhodnych opatreni, ktoré si uvedené nizsie.

a) Naradie je potrebné drzat pevne oboma rukami
a je nutné udrziavat spravnu polohu tela a rik
tak, aby bolo mozné odolat silam spatného
vrhu. Vidy sa musi pouZit pomocna rukovat,
ak je hou naradie vybavené, kvéli maximalnej
kontrole nad spatnym vrhom alebo reakénym
krutiacim momentom pri uvedeni stroja do
chodu. 0bsluha je schopnd kontrolovat reakéné kriiti-
ace momenty assily spéitného vrhu vtedy, ked dodrZiava
sprdvne bezpecnostné opatrenia.

b) Ruka sa nikdy nesmie priblizovat k rotujiicemu
nastroju. Ndstroj moze spétnym vrhom vymrstit ruku
obsluhy.

¢) Nesmie sa stat'v priestore, kam sa méze nara-
die dostat, ak dojde k spatnému vrhu. Spdtny vrh
vrhne ndradie v smere opacnom k smeru pohybu kottica
v bode zaseknutia.

d) Je potrebné venovat zvlastnu pozornost pri
opracovani rohov, ostrych hran a pod. Je nutné
predchadzat poskakovaniu a zaseknutému
prisluSenstvu. Rohy, ostré hrany alebo poskakovanie
maji tendenciu zaseknuit rotujtice prislusenstvo a spdso-
bit stratu kontroly alebo spéitny vrh.

e) Nanaradie nesmiete nasadit pilovy retazovy
rezharsky kotu¢, diamantovy kotuc so seg-
mentmi, ktorého obvodova medzera medzi
segmentmi je vicSia ako 10 mm, alebo pilovy
kotuc so zubami. Tieto kotuce ¢asto spdsobujd spat-
ny vrh a stratu kontroly.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE POKYNY
PRE PRACOVNE CINNOSTI BRUSENIA
A REZANIA

BEZPECNOSTNE POKYNY SPECIFICKE

PRE PRACOVNE CINNOSTI BRUSENIA

A REZANIA

a) Je nutné pouzivatiba typy koticov, ktoré
st predpisané pre toto elektromechanické
naradie, a $pecificky ochranny kryt, ktory je
konstruovany pre vybrany kotuc. Kottice, pre
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ktoré nebolo elektromechanické ndradie konstruované,
nemozu byt zodpovedajticim spdsobom zakryté a st
nebezpecné.

b) Brusny povrch kotticov, ktoré su v strede zni-
Zené, sa musi namontovat pod rovinu okraja
ochranného krytu. Nesprdvne namontovany kotuc,
ktory vycnieva cez rovinu okraja ochranného krytu,
nemézZe byt dostatocne chrdneny.

¢) Ochranny kryt musi byt bezpecne pripevneny
k elektromechanickému naradiu a umiestne-
ny pre maximalnu bezpecnost tak, aby bola
v smere k obsluhe odkryta ¢o najmensia cast
kotuca. Ochranny kryt pomdha chrdnit obslubu pred
tilomkami kotuca, ndhodnym dotykom s kotucom
a iskrami, ktoré mozu zapdlit oblecenie.

d) Kotiice sa musia pouZivat iba na uréené pouzi-
tie. Napriklad: nie je dovolené brisenie bo¢nou
stranou rezného kotuca. Abrazivne rezacie kottice
st uréené na obvodové brisenie, bocné sily, ktoré poso-
bia na tieto kottice, by ich mobhli roztriestit.

e) Vidy sa musia pouzivat neposkodené priruby
kotuca, ktoré maju pre zvoleny kotti¢ spravnu
velkost a tvar. Sprdvne priruby kotuica podopierajii
kotuic tak, aby zniZili moZnost prasknutia kotuca. Priruby
pre rezacie kottice sa mézu IiSit od prirub pre brisne kottice.

f) Nesmiisa pouzivat opotrebené kottice povodne
vacSich rozmerov, ktoré sii uréené pre vadsie
elektromechanické naradie. Kottic urceny pre
vécsie elektrické ndradie nie je vhodny pre vyssie otdcky
mensieho ndradia, a moZe prasknut.

g) PripouZivani dvojicelovych kotii¢ov je nutné
vidy pouzit spravny ochranny kryt vzhladom
na vykonavanii cinnost. Poufitie nesprdvneho
ochranného krytu nemusi poskytnuit poZadovany stuperi
ochrany, ¢o by mohlo viest k vdznemu zraneniu 0séb.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE POKYNY
PRE REZANIE

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE POKYNY
SPECIFICKE PRE PRACOVNE CINNOSTI
REZANIA:

a) Rezaci kotuc sa nesmie zarazat do materialu
ani sa naii nesmie posobit nadmernym tlakom.
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Nesmie sa vyvijat snaha dosiahnut nadmernu
hibku rezu. Nadmerne namdhanie kotiica zvysuje
zataZenie a ndchylnost na skriitenie alebo uviaznutie
kottica v reze a moznost spdtného vrhu alebo prasknutia
kottca.

b) Nesmie sa stat'v priamke s rotujticim koticom
alebo za nim. V okamihu, ked'sa kotuc v pracovnom
bode pohybuje od tela obsluhy, mozny spdtny vrh moze
vrhnit otdcajlici sa kotuc a elektromechanické ndradie
priamo na obsluhu.

¢) Ak kotic uviazne v reze alebo sa rezanie z neja-
kého dovodu prerusi, elektrické naradie je
nutné vypniit a drzat nehybne, kym sa kotii¢
tiplne nezastavi. Obsluha sa nikdy nesmie
pokiisat o vybratie rezného kotiica z rezu, ak je
kotuc v pohybe, pretoze moze dojst k spatnému
vrhu. Je nutné hladat priciny uviaznutia kottica a prijat
ndpravné opatrenia, ktorymi sa tieto priciny odstrdnia.

d
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Ak je prislusenstvo v obrobku, cinnost rezania
sa nesmie znovu zacat. Koti¢ nechajte dosi-
ahnut pIné otacky a opatrne ho znovu vnorte
do rezu. Ak sa elektromechanické ndradie znovu spusti
s kotticom zanorenym v obrobku, méZe ddjst k jeho
uviaznutiu, vytlaceniu nahor alebo k spétnému vrhu.

e) Panely ainé nadmerné obrobky je nutné podo-
priet, aby sa zmensilo nebezpecenstvo zovretia
kotiica a spatného vrhu. Velké obrobky majti
tendenciu sa prehybat vlastnou hmotnostou. Podpery sa
musia umiestnit pod obrobkom v blizkosti priamky rezu
av blizkosti hrdn obrobku na oboch strandch kotca.

f) Je nutné venovat zvysent pozornost pri vyko-
navani ,rezov do dutiny” do existujiicich stien
alebo inych slepych priestorov. Prenikajtici koti¢
mozZe prerezat plynové alebo vodovodné potrubie,
elektrické vedenie alebo predmety, ktoré mozu spdsobit
spdtny vrh.

-

Nesmie sa vyvijat snaha vykonavat zakrivené
rezy. Nadmerné namdhanie kottica zvysuje zataZenie

a ndchylnost na skritenie alebo uviaznutie kottica v reze
a moznost'spdtného vrhu alebo prasknutia kotuca, co
mdZe viest k vdznemu zraneniu 0s6b.
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DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE POKYNY
PRE PRACOVNE CINNOSTI ROVINNEHO
BRUSENIA

BEZPECNOSTNE POKYNY SPECIFICKE

PRE PRACOVNE CINNOSTI ROVINNEHO

BRUSENIA

a) Je nutné pouZit briisny papier so spravnou
velkostou. Pri vybere brisneho papiera je
potrebné sa riadit odporicanim vyrobcu. Velky
brusny papier, ktory presahuje prilis daleko cez brisnu
dosku, predstavuje riziko roztrhnutia a méZe spésobit
zaseknutie, odtrhnutie kottca alebo spditny vrh.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE POKYNY
PRE PRACOVNE CINNOSTI LESTENIA
(platiiba pre modely s requlaciou otacok pri

BEZPECNOSTNE POKYNY SPECIFICKE

PRE PRACOVNU CINNOST LESTENIA

a) Ziadnou uvolnenou ¢astou lestiaceho navleku
alebo jeho upeviiovacimi $nirkami sa neda
volne tocit, VSetky uvolnené upeviiovacie $nur-
ky sa zaloZia alebo odstrihni. Uvolnené a rotujiice
upeviiovacie $nirky sa mézu zamotat do prstov obsluhy
alebo zasekntit'na obrobku.

DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE POKYNY
PRE PRACOVNE CINNOSTI BRUSENIA
DROTENOU KEFOU

BEZPECNOSTNE POKYNY

SPECIFICKE PRE PRACOVNE CINNOSTI

BRUSENIA DROTENOU KEFOU

a) Myslite na to, Ze z kefy odletujui drétené Stetiny
dokonca aj pocas beznej Cinnosti. Droty sa
nesmu pretazovat nadmernym zatazovanim
kefy. Drdtene Stetiny moZu lahko preniknut lahkym
odevom a/alebo koZou.

b) Ak je nabrusenie drotenou kefou predpisané
pouZitie ochranného krytu, zaisti sa, aby
nedoslo k ziadnemu dotyku medzi drétenym
kotiicom alebo kefou a ochrannym krytom.
Dréteny kotuc alebo kefa méZe pri prdci vplyvom zatrh-
nutia a odstredivych sil zviicSovat svoj priemer.

CI
CEXTOL

Ked'sa pouZivaji dvojicelové (kombinované brusiace

a abrazivne rezacie) kotdce so stopkou, pouzivajte iba bud
typ A (rezaci), alebo typ C (kombinovany) ochranny kryt
kotuca:

Informdcie o rizikdch spojenych s pouzitim nespravneho
ochranného krytu, vratane
- ked'sa pouZije ochranny kryt kotuca typu A (rezaci)
na Celné brisenie, ochranny kryt kotuca moze
kolidovat s obrobkom, a spdsobit tak nedostato¢nd
kontrolu nad ndradim;

- ked'sa pouzije ochranny kryt kotuca typ B (brd-
siaci) na rezanie spojivovymi brdsiacimi kota¢mi,
existuje zvy3ené riziko vystavenia pouzivatela odlie-
tavajdcim iskrdm a Casticiam, rovnako ako vystavenia
tilomkom kottca v pripade, Ze sa kott¢ rozpadne;

- ked'sa pouzije typ A (rezaci), typ B (brusiaci) alebo
typ C (kombinovany) ochranny kryt kottica na
rezanie a Celné brdsenie beténu alebo muriva, existu-
je zvysené riziko vystavenia prachu a straty kontroly,
ktord vedie k spatnému vrhu;

- ked'sa pouZije typ A (rezaci), typ B (brusiaci) alebo
typ C (kombinovany) ochranny kryt kotuica s okruz-
nou drotenou kefou, ktord md priemer vacsi nez je
priemer krytu, dréty sa mézu zachytit za ochranny
kryt, €o vedie k praskaniu drétov;

TypA

TypB

VN

Dovolend konstrukcia rezacich kotdcov diamantovych
alebo zo spojeného vystuzeného brusiva, ak si diaman-
tové segmenty, maximélna obvodovd medzera medzi
segmentmi je 10 mm, iba negativny uhol ¢ela, pozrite
nasledujtici obrazok.

LEGENDA
1 smerotacania 4 negativny uhol ¢ela
2 medzera 5 pozitivny uhol ¢ela
3 Celny roh segmentu
Stroj za chodu vytvdra elektromagnetické pole,
ktoré moze negativne ovplyvnit fungovanie
aktivnych ¢i pasivnych lekarskych implantétov
(kardiostimulatorov) a ohrozit Zivot pouzivatela. Pred
pouZivanim tohto ndradia sa informujte u lekdra ¢i vyrob-
cuimplantétu, & moZete s tymto pristrojom pracovat.

VIIl. Vyznam oznaceni

na Stitku
EXTOL 8392024 ‘7 é 6

800W | <125 mm | 230 V~50 Hz

M14 [ n;=11000min-" | 1,7 kg c € IE
Madal Bala.s.

Priimyslovazona Priluky 244 » CZ-760 01 Zlin extol.eu mmm




Pred pouzitim brdsky si preitajte ndvod
na pouzitie.

Vyrobok spifia prisluiné harmonizatné
prévne predpisy EU.

Zariadenie triedy ochrany Il (dvojita
izoldcia).

Pocas préce musia pouZivatel'a osoby
v okoli miesta prace pouzivat certifiko-
vanu ochranu zraku, sluchu a dychacich
ciest s dostatocnou troviiou ochrany.

@ Ond

Uhlova briska sa musi pri praci drzat
oboma rukami za hlavnu a pridavnt
rukovat. Brisku vzdy pouZivajte s nains-
talovanou prednou rukovatou.

Tento ochranny kryt nepouzivajte na cinnost
rezania, je uréeny iba na rovinné brdsenie.

Elektrozariadenie s ukoncenou Zivot-
nostou nevyhadzujte do komundlneho
odpadu — pozrite dalej.

< % ©

SN Vyrobné/ | Na vyrobku je uvedeny rok a mesiac

sériové Cislo | vyroby a oznacenie vyrobnej série.

Tabulka 4

IX. Cistenie a udrzba

A UPOZORNENIE
Pred in3taldciou, nastavovanim, ddrzbou ¢ servisnymi
tikonmi odpojte privodny kabel od zdroja el. pridu.

* UdrZiavajte pristroj a vetracie otvory pristroja Cisté.
Zanesené otvory zamedzuju prideniu vzduchu, ¢o moze
sposobit prehriatie motora a vznik poZiaru.

* Na Cistenie povrchu ndradia pouzivajte vlhkd handricku,
zamedzte v3ak vniknutiu vody do ndradia. NepouZivajte
Ziadne agresivne Cistiace prostriedky a rozpastadd.
Viedlo by to k poskodeniu plastového krytu naradia.

o Ak vasa briska prestala fungovat spravne, pre zdrucna
opravu sa obratte na obchodnika, u ktorého ste pristroj
kdpili alebo na autorizovany servis znacky Extol, servis-
né miesta ndjdete na webovych strénkach v tvode
névodu. Z bezpecnostnych dovodov musia byt na opra-
vu néradia pouZité iba origindlne diely vyrobcu.

SK

KONTROLA/VYMENA UHLiKOV

* Tento odsek sa nevztahuje na modely brisok bez uhli-
kovych kief — brushless.

* Ak je pocas chodu néradia zjavné iskrenie vnitri alebo
ak je jeho chod nepravidelny, skontrolujte opotrebenie
uhlikovych kief. Ak je pristup k uhlikom mozny z bocnej
strany brisky bez toho, aby bol nutny zdsah do vnitor-
nych casti brasky, pouzivatel'si moze vykonat kontrolu
avymenu uhlikov sam. Ak briska nie je vybavend tymi-
to bocnymi pristupmi k uhlikom, uhliky nechajte skon-
trolovat a pripadne vymenit v autorizovanom servise
znacky Extol®, pretoZe je nutny zésah do vndtornych
Casti brasky. Uhliky sa musia vymenit za origindlne kusy
vyrobcu oba sicasne.

* Ndhradné originéIne uhliky maju objednévacie Cislo
brasky s ,C* na konci, napr. 8792014C.

X. Skladovanie

o Ocisteny pristroj skladujte na suchom mieste mimo
dosahu deti s teplotami do 45 °C. Néradie chraiite pred
priamym sInecnym Ziarenim, salavymi zdrojmi tepla,
vysokou vlhkostou, vniknutim vody a pred hlodavcami.

XI. Likvidacia odpadu

* Obalové materialy vyhodte do prislusné-
ho kontajnera na triedeny odpad.

« Podla smernice (EU) 2012/19 sa nesmie
nepouzitelné elektrozariadenie vyhad-
zovat do komundineho odpadu z dévodu
obsahu latok nebezpecnych pre Zivotné prostredie, ale
musi sa odovzdat na ekologickd likvidaciu do spatného
zheru elektrozariadeni. Informécie o zbernych miestach
elektrozariadeni a podmienkach zberu dostanete na
obecnom (rade alebo u preddvajiceho.

XIl. Zarucna lehota

a podmienky

(prava z chybného plnenia)

* Na vyrobok sa vztahuje zéruka (zodpovednost za chyby)
2 roky od ddtumu predaja. Ak o to kupujdci poziada, je
preddvajuci povinny kupujticemu poskytnit zarucné
podmienky (prdva z chybného plnenia) v pisomnej
forme podla zakona.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie prava na zarucnt opravu tovaru sa obrétte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakupili.
Pre opravu po uplynuti zdruky sa tiez mozete obrétit na nds autorizovany servis.

poradime Vam na: Fax: +4212 21292091 Tel.: +421221292070 E-mail: servis@madalbal.sk

ES Vyhlasenie o zhode

Predmety vyhlasenia — modely, identifikacia vyrobkov:

Uhlové brusky znacky Extol®
so Specifikaciou uvedenou v tabulke 1 tohto navodu na pouZitie

Vyrobca Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3 - (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

vyhlasuje,
Ze vys3ie popisané predmety vyhldsenia si v zhode
s0 vietkymi prisluSnymi ustanoveniami harmonizacnych pravnych predpisov Eurdpskej inie:
2006/42 ES; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;

Toto vyhldsenie sa vydava na vyhradnd zodpovednost vyrobcu.

Harmonizované normy (vratane ich pozmenujticich priloh,
ak existuju), ktoré boli pouZité na posudenie zhody a na ktorych zéklade sa zhoda vyhlasuje:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-2-3:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018

Kompletizaciu technickej dokumentacie (2006/42 ES) vykonal Martin Senkyi
50 sidlom na adrese spolo¢nosti Madal Bal a.s., Priemyselna zona Pfiluky 244, 760 01 Zlin, Ceskd republika.
Technickd dokumentécia (2006/42 ES) je k dispozicii na vy33ie uvedenej adrese spolocnosti Madal Bal, a.s.

Miesto a datum vydania ES vyhlasenia o zhode: Zlin, 16. 5. 2024

V mene spolocnosti Madal Bal, a.s.:

= -

i e o

Martin Senky¥
Clen predstavenstva spolocnosti

SK




GYEMANT TARCSAK HASZNALATA

long life

@ﬁ&ﬁ#@ﬁﬁﬁﬁﬁ@

FastCut  ThinCut GrabCut Beton  Aszfalt Turbo+  Turbo  Szegmens  Teli Turbo Teli
tulajdonsagok szerint
mindség *kk  kokk kkk kkk kkk  kk * %k *k *k *k *ok * %k
szaraz megmunkalas igen igen igen igen igen igen igen igen — igen  igen —
folyadék htités igen igen — igen igen igen igen — igen igen —  igen
sebesség dhkk hhkk hhkk hkk kkk  kk *k *k *ok ok *ok %k
stabilitas dhkk hkhkk hkkk hkk kkk  kk * %k *k *k *k *k * %k
anyagok szerint
beton Kok ok * *hkhk kkk Kk kkk kkk kkk * *hkk  hkk *
vasbeton Jk Kk = *k *k = *k  kkk — — *kk  kok —
tégla *k * *hkk hhkk  hk *k *k *k *k *hk  kkk kk
fal, k6 *k * *kok  hkok * *k Hk *k Fok *k kkk kk
jarélap, csempe *k  kkk Kk * — kk kk —  kkk  kk Kk kkx
Uveg, porcelan, kerdmia *k  kkk  — — — — — —  kkk — — kkk
marvany, pala *k  kk kK — — * * * ** * *k  kKx
tetécserép *k * *k * * *k *k *k * *k *k *
granit dohkk  kk kkk kK — kkk kkk  kk dk kkk kkk kk
homokkd * = *k kkok * *k *k *k = *k Fok =
kvarc * * * = — *k * %k * * * ok * *
aszfalt * = * = *kk  kk * ok * — *k * —

tulajdonsagok szerint

anyagok szerint

Turbé

mindség * *
szaraz megmunkalas igen  igen
folyadék htités igen  —
sebesség * *
stabilitas * *
beton *hkk  hkk
vasbeton *k —
tégla *k Kk
fal, k6 *x *k
jardlap, csempe *k —
iveg, porcelan, keramia — —
marvany, pala * *
tetécserép *k  kk
granit *k  kk
homokkd *k Kk
kvarc *k *
aszfalt * Kk *

HU

Teli

*

igen
*
*

*
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Gsiszold ~ 2-soros  1-soros

*k  kk kk
igen igen igen
igen igen igen

dhkk  hkkk  kokk

*okk  kkk  kkk
* * *
*hkk  hhkk  kokk
dkk  kkk  kokk

Haszndalhat6sag az adott anyagra:
* %%/ kitiing

*%/ jO

*/ hasznalhato

— / nem alkalmas

M Az Extol Industrial aszfalt-tar-
csa esetében az informacid friss
(legfeljebb 4 hetes) betonra
vonatkozik.

GYEMANT VAGOTARCSA
TU’RBO'THIN CcuT EXTOL
szaraz és nedves megmunkalas “SREESUEE

| Rend.szam Leiras |
8703041 115X22,2mm

8703042 125%22,2mm
8703043 150%22,2mm
8703045 230%22,2mm

GYEMANT VAGOTARCSA
SZEGMENSES GRAB CUT
szaraz megmunkalas

INDUSTRIAL

8703031 115x22,2mm

8703032 125x22,2mm
8703033 150%22,2mm
8703035 230%22,2mm

GYEMANT VAGOTARCSA
TURBO

szaraz és nedves vagas
108751  115%x22,2mm

108752 125%22,2mm

108753  150x22,2mm

108754  180x22,2mm

108755  230x22,2mm

©

GYEMANT VAGOTARCSA

nea exrox )
nedves Véga’s PREMIUM

—

| Rend.szém Leiras |
108731 115%22,2mm

108732 125x22,2mm
108733 150x22,2mm
108734  180x22,2mm
108735  230x22,2mm

GYEMANT VAGOTARCSA

SZEGMENSES :
EXTO

szaraz vagas

108811  115x22,2mm

108812 125%22,2mm
108813  150%22,2mm
108814  180%x22,2mm
108815  230%22,2mm

EXTOL

EXTOL

GYEMANT VAGOTARCSA
TURBO FAST CUT
szaraz és nedves megmunkalas

INDUSTRIAL

8703051 115%22,2mm

8703052 125x22,2mm
8703053 150%22,2mm
8703055 230xx22,2mm

GYEMANT VAGOTARCSA
TURBO PLUS
szaraz és nedves vagas

8803031 115%x22,2mm

8803032 125x22,2mm
8803033 150x22,2mm
8803034 180%22,2mm
8803035 230x22,2mm

GYEMANT VAGOTARCSA
SZEGMENSES

szaraz vagas

108711 115x22,2mm

108712 125x22,2mm

108713 150%22,2mm

108714  180x22,2mm

108715  230x22,2mm

GYEMANT VAGOTARCSA
SZEGMENSES LONG LIFE
szaraz vagas

| Rend.szam Leiras |
108911 115%22,2mm

108912  125%22,2mm
108913  150%22,2mm
108915  230x22,2mm

GYEMANT VAGOTARCSA
TURBO LONG LIFE -
szaraz és nedves vagas

108951  115x22,2mm

108952 125%22,2mm
108953  150%22,2mm
108955  230x22,2mm




GYEMANT VAGOTARCSA
TURBO
szaraz és nedves vagas

108851  115x22,2mm

108852  125x22,2mm
108853  150%22,2mm
108855  230%x22,2mm

GYEMANT CSISZOLOTARCSA

EGYSOROS

8703111  115%22,2mm, sg.5 mm,
szegmensek szdma 8

8703112  125%22,2mm, sg.5 mm,
szegmensek szédma 7

8703113  150%22,2mm, sg.5 mm,
szegmensek szama 12

GYEMANT CSISZOLOTARCSA ,
EXTOL
EGYSOROS

903014  115x22,2mm

903015  125x22,2mm
903016 150X 22,2mm

GYEMANT CSISZOLOTARCSA
LAMELLAS

903004  115x22,2mm

903005  125x22,2mm
903006 150 x 22,2mm

VAGOTARCSA ACELHOZ /

EXTOL
ROZSDAMENTES ACELHOZ, 10 DB

10 darabos csomagolas
nyomtatott fém dobozban

8808101 115x% 1,0 22,2mm
8808103 125X 1,0 X 22,2mm

HU

GYEMANT VAGOTARCSA
TELI EXTO
nedves vagas CRATT

108831  115x22,2mm

108832  125x22,2mm
108833  150%x22,2mm
108835  230x22,2mm

GYEMANT CSISZOLOTARCSA 4uitlH

INDUSTRIAL

8803100 100x22,2mm

8803101 115x22,2mm
8803102 125x22,2mm
8803103  150%22,2mm

GYEMANT CSISZOLOTARCSA
KETSOROS
8703121  115%22,2mm, sg.5 mm,
szegmensek szama 16
8703122 125%22,2mm, sg.5 mm,

INDUSTRIAL

VAGOTARCSA ACELHOZ /
ROZSDAMENTES ACELHOZ

8808150 115x0,8 x 22,2mm

8808100 115 x 1,0 X 22,2mm
8808110 115x 1,6 X 22,2mm
8808152 125x 0,8 x 22,2mm
8808112 125X 1,6 X 22,2mm
8808105 150 % 1,0 X 22,2mm
8808115 150 % 1,6 X 22,2mm
8808119 230x 1,9x22,2mm

VAGOTARCSA ACELHOZ /
ROZSDAMENTES ACELHOZ

8701000 115x%1,0%22,2mm

8701002 125x1,0x22,2mm
8701019 230X% 1,6 X 22,2mm

LAMELLAS TARCSA
FERDE, ZIRKON

a kivalo minéségti zirkon csiszoldéanyagot a lamellas

VAGOTARCSA, FEMEKHEZ, 5 DB
106901  115% 1,0 X 22,2mm
106910 115X 1,6 X 22,2mm
106902  125x 1,0 X 22,2mm
106920  125x 1,6 X 22,2mm
106930 150x% 1,6 X 22,2mm
106950  230x1,9x22,2mm

CSISZOLOTARCSA, ACELHOZ

PREMIUM

| Rend.szém Leiras |
8808700 115x6,0 x22,2mm

8808702 125x6,0 X 22,2mm
8808705 150 x 6,0 X 22,2mm

FERDE LAMELLAS TARCSA, KORUND

Alamellas tarcsa dombord alakja lehetévé teszi, hogy
a tarcsat sikcsiszolashoz, vagy nehezen hozzaférhet6 helyek
csiszolaséhoz is hasznalni lehet.

profi csiszolétarcsakhoz fejlesztették ki, elsésorban
rozsdamentes és specialis, kemény acélok csiszolasdhoz

Az Extol Industrial lamellas csiszolotarcsak profi/ipari

A lamellas tarcsakat leggyakrabban fellletek el6készitéséhez
hasznaljak: pl. vagasi vonalak, 6ntvények tisztitasahoz, élek

szegmensek szama 14
8703123  150%22,2mm, sg.5 mm,
szegmensek szama 24

hasznalatra készultek.

EXTOL
INDUSTRIAL

115 mm
8803404 P40, 115mm ivegszalas hordozoanyag
GYEMANT CSISZOLOTARCSA ERTHE 8803406 P60, 115mm
KETSOROS 8803408 P80, 115mm
8803410 P100, 115mm
8803412 P120,115mm
903024  115x22,2mm 125 mm
903025  125x22,2mm 8803424 P40, 125mm
903026 150 % 22,2mm 8803426 P60, 125mm
8803428 P80, 125mm
8803430 P100, 125mm
8803432 P120,125mm
VAGOTARCSA, 25150 mm
ALUMINIUMHOZ 8803444 P40, 150mm
8803446 P60, 150mm
8803448 P80, 150mm
8803450 P100, 150mm
8808402 125x1,0x22,2mm 3803452 P120,150mm
A belsé atméré 22,2 mm,
sarokcsiszolokba
foghatd be.
u | | | | n | | | | |

letoréséhez, régi festékek, szigetelé anyagok, ragasztok
eltavolitasdhoz, vagy finom sikcsiszolashoz.

115 mm

8803461 P36,115mm
8803462 P40, 115mm
8803463 P60, 115mm
8803464 P80, 115mm
8803465 P100, 115mm
8803466 P120,115mm
@125 mm
8803471 P36, 125mm
8803472 P40, 125mm
8803473 P60, 125mm
8803474 P80, 125mm
8803475 P100, 125mm
8803476 P120,125mm
@150 mm
8803481 P36, 150mm
8803482 P40, 150mm
8803483 P60, 150mm
8803484 P80, 150mm
8803485 P100, 150mm
8803486 P120, 150mm

PLASTIC

A belsé 4tmérd 22,2 mm,
sarokcsiszolokba
foghatd be.

HU




LAMELLAS TARCSA e FORGORASPOLY TARCSA ~ greswmmmm
FERDE, ZIRKON DURVA

<115 mm

8803404 P40,115mm
8803406 P60, 115mm
8803408 P80, 115mm
8803410 P100, 115mm
8803412 P120, 115mm
@125 mm
8803424 P40,125mm
8803426 P60, 125mm
8803428 P80, 125mm
8803430 P100, 125mm
8803432 P120,125mm
@150 mm
8803444 P40,150mm
8803446 P60, 150mm
8803448 P80, 150mm
8803450 P100, 150mm
8803452 P120,150mm

Puha és kemény fa, gipszkarton, laminalt
lemez, méianyag, gumi, puha szinesfémek
megmunkaélasdhoz, ragasztok és régi
festékek eltavolitasahoz.

Rend.szam  Leiras A belsé atméré
8803705 & 125%3x22,2mm, 22,2mm,

durva megmunkalas sarokcsiszolokba
. foghato be.
max.13 000 f/p

FORGORASPOLY TARCSA ~ greswmmmwn
KOZEPESEN DURVA

Puha és kemény fa, gipszkarton, laminalt
lemez, miianyag, gumi, puha szinesfémek
megmunkaldséhoz, ragasztok és régi
festékek eltavolitasahoz.

Abels 4tméré
8803706 @ 125x3x22,2mm, 22,2 mm,

sarokcsiszol6kba

kdzepesen durva
p foghato be.

megmunkalas,
max.13000 f/p

HU SRR I R R I

FERDE LAMELLAS TARCSA, KORUND
CSISZOLO-FATYOL ANYAG

EXTOL a tarcsat fém feliletek, rozsdamentes acél,
PREMIUM acél, puha szinesfémek csiszolasahoz, az
oxidréteg eltéavolitasdhoz, matt és szatén

livegszélas feltletek |étrehozasahoz lehet hasznalni
hordozéanyag

max.
fordulatszam
12200 f/p

FERDE LAMELLAS TARCSA, KARBID
CSISZOLO-FATYOL ANYAG

Rend.szam _ Leiras

8803384 J125mm, P60-durva

Ep?qg!;!%l; a tarcsat fém feliletek, rozsdamentes acél,
acél, puha szinesfémek csiszolasahoz, az

livegszélas oxidréteg eltavolitasdhoz, matt és szatén
hordozoéanyag feltletek létrehozasahoz lehet hasznalni

A karbid csiszoldanyag keményebb mind a korund, tobb
anyagot valaszt le és a tarcsa élettartama is hosszabb.
max. fordulatszam 12 200 f/p

Rend.szam  Leiras

8803385 125 mm, P320-nagyon finom

KORUND CSISZOLO-FATYOL
CSISZOLOTARCSA KOMBINALT
TELI TARCSA

B kiilonb6z6 anyagokhoz, rozsdamentes
EXTOL i) oz
PREMIUM acélhoz, acélhoz, puha szinesfémekhez
max. fordulatszam hasznélhatoic5|529lashozt pqll’rolzashoz,
matt és szatén feliiletek készitéséhez,
12200 f/p T P

faanyagok polirozasahoz, miia-
livegszalas nyag feliiletek érdesitéséhez (pl.
hordozdanyag  ragasztas el6tt)

Rend.szam  Leiras

8803391 125mmx 15mm, P120-kdzepesen durva

===
CEXTOL

POLIROZO / FILC TARCSA, FERDE
LAMELLAS

® atarcsat elsésorban
EXTO rozsdamentes acél, acél és
PREMIUM -
puha szinesfém feliiletek,

afilckézepes finomsagu,  yalamint iiveg és kerdmia

természetes gyapju fényesitéséhez lehet hasznalni
szalakbol késziil

fordulatszam
12200f/p

Rend.szam  Leirds

vegszdlas 8803387 @125mmx 12mm

hordozéanyag
POLIROZO / FILC TARCSA, EGYENES
TELI TARCSA
atarcsat elsésorban rozsdamentes
acél, acél és puha szinesfém

ferde feluletek, valamint Uveg és keramia
lamellas fényesitéséhez lehet hasznalni

afilc kozepes finomsagu, természetes gyapju
szalakbol készil

;?)er‘gijlatsza'm Rend.szam _Leirds
12200f/p 8803389 @125mmx 15mm

HU




EXTOL
CRAFT

CSESZE COPF-DROTTARCSA

17007 @ 65mm, hulldmos drét
S0,5mm, M14x2mm
17008 @ 80 mm, hulldmos drét

S 0,5mm, M14x2mm

CSESZE COPF-DROTTARCSA

17009 @ 80mm, drét S 0,5mm

kétsoros, M14x2mm

CSESZE COPF-DROTTARCSA

17010 2 100mm, hulldamos drét

S0,5mm, M14x2mm

TANYER COPF-DROTTARCSA

17012 @ 100mm, hulldamos drét
S 0,5mm, M14x2mm
CSESZE DROTTARCSA

Rend.szam  Leiras

17002 & 75mm, hulldmos drot
S 0,3mm, M14x2mm

17003 & 100mm, hullamos drét
S 0,3mm, M14x2mm

TANYER DROTTARCSA

17006 2 100mm, hulldmos drét

S 0,3mm, M14x2mm

RADIALIS COPF-DROTTARCSA

17024 @ 100mm, hullamos drét
S 0,5mm, M14x2mm

17025 & 115mm, hulldamos drét
S0,5mm, M14x2mm

17026 & 125mm, hullamos drét
S0,5mm, M14x2mm

HU

DROTKEFES TARCSAK FORDULATSZAMAI

Maximalis fordulatszam

Rend. szam (RPM)
17007 12500
17008 12500
17010 7000
17012 11000
17002 12500
17003 8500
17006 12500
17009 12500
17024 12500
17025 12500
17026 12500

CSISZOLOPAPIR TANYER - M14,
TEPOZARAS ROGZITES,
ADAPTER A FUROGEPBE FOGASHOZ

SzUikité adapter M14 menetrél,

8 mm-es atmérdre, ami flrégépbe is
befoghato.

M14-es menet
a sarokcsiszoléra vald
rogzitéshez.

Az alaplap repedésalld

minéségi mlianyag
Tépozaras rogzités,
csiszolopapirok és
polirozo tarcsak
régzitéséhez.

Puha és hajlékony habréteg

FIBER CSISZOLO TANYER, M14

EXTOL
CRAFT

In

o

Rend.szam  Leiras

108550 & 125mm
Max.12500f/p

710

l

Rend.szam  Leiras

108551 @& 125mm
Max.12500f/p

CSISZOLOPAPIR TANYER, M14

Rend.szam  Leiras
108525  &125mm, Max.12500f/p
108526  115mm, Max.12500f/p

EXTOL
CRAFT

Rend. szdm  Leiras
108575 & 150mm, Max.8500f/p
108500 & 125mm, Max.12500f/p
108501 & 115mm, Max.12500f/p

exTto: B

FACSISZOLO TARCSA, EXTRA DURVA

Abels6 atméré 22,2 mm,
sarokcsiszolokba
foghato be.

Atéarcsaval puha és kemény fat
lehet megmunkalni (felesleges
anyagot levélasztani, alakra
csiszolni, éleket letorni vagy
lekerekiteni stb.).

10801  125x3%22,2mm, sarokcsiszoldkba,

extradurva

max.
fordulatszam 108530 & 125mm,
12500 f/p adapter szaratméré 8mm
108531 & 115mm,
adapter szaratméré 8mm
GYORSROGZITO ANYA

SAROKCSISZOLOKHOZ, CLICK-NUT

EXTOL
INDUSTRIAL

Profi anya M14

sarokcsiszolokhoz, biztositja a gyors
tarcsacserét

8798050 M14, 115-230 mm-es

sarokcsiszolékhoz

SAROKCSISZOLO ALLVANY
115/125mm
EXTOL " M6, M8, M10
- fogantyd
menettel
K rendelkezé
e sarokesiszolokat
: Ii lehet befogni

PREMIUM r

Haz & 47mm
Erintkezé @ 41mm
Vastagsag 13,5mm ] .
:

Témeg 1079 8888100

GYORSROGZITO ANYA SAROKCSISZOLO ALLVANY

SAROKCSISZOLOKHOZ 180/230mm

EXTOL R EXTOL S o
PREMIUM PREMIUM
- 8898050 M14, 115-125 mm-es

sarokcsiszolékhoz
Haz & 49mm =
Erintkezé & 42mm -
Vastagsag  9mm 4
Témeg 60g 8888110

SAROKCSISZOLO ADAPTER

EXTOL -
PREMIUM Pl A ki F
.~ i
[ |I-|J|.||.||I
I i I'? 8804491 14 x 5/8"-1TUNC, 40mm
Y a 8804576 polirozé tarcsahoz

= B H EE = [ D T T |
VA EXTOL
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ELSZIVO BURKOLAT, SAROKCSISZOLOVAL VEGZETT CSISZOLASOKHOZ

EXTOL
PREMIUM

Elszivé tomlé belsé
atméré 35 mm

a por megfogasahoz és a szerszam
ellenérzott nyomasanak

a szabélyozasahoz a kefekoszoru ./
rugokra van felszerelve

az allithatd rogzit6 bilincs (gallér) és a tavtarto
betétetek kombinacidjanak a segitségével

ezt az elszivo burkolatot barmilyen tipusd 125
mm-es sarokcsiszoléra fel lehet szerelni, és @125

= mm, valamint kb. 21,5 mm magas gyémant
E’F - V csiszolétarcsakhoz lehet hasznalni.

Rend. szam _ Leiras

8807020 & 125 mm kefekoszoruval, a készlet
része még 3 darab tévtarté betéta 39-
42-45-48-50 mm atmérdjl rogzitd
bilincsekkel szerelt sarokcsiszolokra

valé régzitéshez, 1 darab magasité
alatét a tarcsahoz és szerel6 kulcs

ELSZivO BURKOLAT / ADAPTER A SAROKCSISZOLOVAL VEGZETT VAGASOKHOZ

CEXTOL Elszivé tomls belsé atmérd 35 mm
PREMIUM

arogzitési poziciok
meghatarozzék a vaghaté anyag
vastagsagat: 125 mme-es tarcsa
esetében a vaghaté vastagsag
5-30 mm, 115 mm-es tarcsa
esetében a vaghaté vastagsag
5-25mm

8807026 & 125 mm kefekoszoruval, a készlet

része még 3 darab tavtartd betéta 39-
beisEkcoa ey 42-45-48-50 mm &tmérdjli régzits
alatétek segitségével ezt az elszivd = . 3
burkolatot barmilyen tipust bilincsekkel szerelt sarokcsiszolokra
125 mm-es sarokcsiszolora fel lehet valé régzitéshez, 1 darab magasitd
szerelni. cz P . L

alatét a tarcsahoz és szereld kulcs

akét kiillonboz6 atmérgjd allithato
r6gzitd bilincs (gallér), a tavtarto

exTor §2

Bevezeto

Tisztelt Vevo!

Koszonjiik Onnek, hogy megvasrolta az Extol® mérka termékét!
Aterméket az idevonatkozd eurdpai eldirdsoknak megfeleléen megbizhatdsagi,
biztonsagi és mindségi vizsgalatoknak vetettiik ala.

Kérdéseivel forduljon a vevdszolgélatunkhoz és a tandcsadé kdzpontunkhoz:

www.extol.hu Fax: (1) 297-1270 Tel: (1) 297-1277

Gyarto: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Priluky 244, 760 01 Zlin Cseh Koztérsasag
Forgalmazo: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam koz 2. (Magyarorszag)
Kiadas datuma: 2019.03.19.

Utolso feliilvizsgalat datuma: 2024.05.15.

I. A késziilék jellemzoi és rendeltetése

A SAROKCSISZOLOKAT SZARAZ (HUTOFOLYADEK NELKULI) CSISZOLASI ES VAGASI
MUNKAKHOZ LEHET HASZNALNI, AZ ADOTT TECHNOLOGIANAK MEGFELELO TARCSAK
(BETETSZERSZAMOK) HASZNALATAVAL

= Fémek végdsahoz ragasztott kotési = Rozsda, patina eltévolitdsdhoz, sorjazashoz,
vagotdrcsakkal. fém feliiletek el6készitéséhez, M14-es menettel
ellatott drétkefék hasznalataval.

= K6, iiveg, beton stb. vagdsahoz, gyémantszemcsés

vagotarcsakkal. = M14-es menettel elldtott menesztd tanyér
segitségével a sarokcsiszolot csiszolépapiros
csiszoldshoz is lehet hasznalni.

= Hegesztési varratok, feliiletek, végdsi és
flirészelési vonalak, dntvények csiszoldsdhoz és
tisztitdsahoz, lamellds tércsak hasznalatdval (a
csiszoléanyag hordozo alatétre van felhordva).

= Fém anyagok csiszoldsahoz, max. 6 mm vastag
ragasztott kotés(i csiszolotarcsakkal.

= Fa munkadarabok megmunkalasahoz (€élletorés,
felesleges anyag lecsiszolasa sth.), raspoly tarcsa
hasznélatdval.

- FORDULATSZAM SZABALYOZAS

+  Afordulatszdm szabalyozé funkciéval is ellétott sarokcsiszolokat specidlis csiszold és vagé munkak-
hoz s lehet hasznalni (amelyeknél sziikséges a fordulatszdm bedllitdsa), valamint az alacsonyabb
fordulatszamnak kdszonhetden bizonyos sarokcsiszoldkat polirozéshoz is lehet haszndlni.
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A TILTOTT FELHASZNALAS

* A sarokesiszoldval, kiegészitd elszivo adapter felszerelése és az elszivas
folyamatos biztositasa nélkiil, nem lehet tégla, gipszkarton, csempe,
jarélap vagy mas hasonlé anyagokat megmunkalni (pl. vagni va
falakba hornyokat munkalni), a szell6z6 nyildsokon a gépbe keriild finom por
a sarokesiszold kapcsoldjanak vagy a motorjanak a meghibdsodését okozhatja,

a lerakodott por nedvesség hatdsara vezetévé valhat és zarlatot okozhat a csiszol6-
ban. llyen célokra haszndljon specidlis hornyoldkat vagy csempevdgokat, amelyek
jobban védettek a keletkezd por behatoldsa ellen, illetve rendelkeznek elszivé csonkkal is, amelyhez ipari porszivét
lehet csatlakoztatni. A standard kivitel(i sarokcsiszol6khoz nem lehet elszivot csatlakoztatni. Az a tény, hogy

a sarokcsiszoldba be lehet fogni valamilyen specidlis (csempevagd vagy hornyolo) tércsat, még nem jelenti azt,
hogy a sarokcsiszoldban az ilyen tércsa hasznalhatd is. A sarokcsiszoldk csak az ttmutatoban feltiintetett munkék-
hoz és tarcsdkkal hasznalhatok (mas tipust profi sarokcsiszoléknal sincs lehetdség més jellegii hasznélatra).

A FIGYELMEZTETES!

* Asarokcsiszoldkra tobb gyartd is kindl utdlag felszerelhetd elszivo adaptert. A sarokesiszolokkal végzett ferde vagasok-
hoz az Extol® 8807026 elszivot lehet hasznalni, amely 115/125 mm-es sarokcsiszolokra szerelhetd fel. A sarok-
csiszolokkal végzett sikesiszolasokhoz az Extol® 8807020 elszivt lehet hasznalni, amely 125 mm-es sarokc-
siszolokra szerelhetd fel. A sarokcsiszold biztonsagos haszndlata érdekében azonban elengedhetetlen, hogy az elszivo
adapter biztonsagosan és megbizhaté mddon legyen felszerelve és rogzitve a sarokcsiszoléra, mikozben az elszivo adapter
nem akadalyozhatja a tarcsa szabad mozgésat és a tércsa biztonségos rogzitését az orsora, illetve a tércsa semmilyen koriil-
mények kozott sem érhet hozzd az elszivo adapter burkolatahoz. Az elszivo adapter felszerelése utdn, a sarokcsiszold haszna-
latha vétele el6tt, meg kell gydzddni az adapter biztonsagos felszerelésérdl és a sarokcsiszold biztonsagos haszndlatérl.

Il. Miiszaki adatok - specifikaciok

1) SZENKEFE NELKULI MOTOR (brushless motor), innovativ technolgijii motor, amely néveli a hatékonysagot,

csokkenti a kopdsokat és kivald teljesitményt biztosit. A motor elektronikus vezérlérendszere pontosan szabdlyozza
a teljesitményt, igy a kéziszerszdm nagyobb teljesitménnyel dolgozik és a varhatd élettartama is hosszabb lesz.

W PROFI Az Extol® Industrial profi saroksiszol6k jellemz6i: sima futas (kdszonhetéen

EXTOL® INDUSTRIAL  2pontos megmunkadldsnak, a forgd alkatrészek dgyazdsénak, az onkiegyen-
stilyozd egységnek, valamint a kivélé mindséqi csapagyazdsnak), por elleni

kivald védelem (kdszonhetden a pordlld kapcsoldknak és zart csapdgyaknak, a pancélozott motor tekercselésnek,

és a dupla bordézas szell6zdnyilasoknak), valamint minden méretnél stabil keriileti sebesség (kdszonhetéen

a kivalé hatékonysagu attételeknek és a motor tartalék teljesitményének).

A nagyteljesitmény és nagyobh atmérékhoz hasznalhatd profi sarokcsiszolék fontos tulajdonsdga a lagy-
inditas (soft start), amely megeldzi a kellemetlen géprigdst, illetve nem terheli tdl a kismegszakitét az
inditdskor (a kismegszakitd nem kapcsol le).

B IPAROS Az Extol® Premium kategdridba tartozo sarokcsiszolok paraméterei és teljesi-
EXTOL® PREMIUM tményei kdzel dllnak a profi gépek paramétereihez és teljesitményeihez, itt

azonban nem alkalmaztuk az dsszes csticstechnoldgidt és csicsmindségd anya-
got (amelyek azonban a profi gépek elvdlaszthatatlan részei).

Ezeket a gépeket rovid idejd és ritkabb, de nagy teljesitményt igénylé munkdkhoz ajanljuk, a komfortos és

gyors munkavégzéshez.
B HOBBI Az Extol® Craft sarokcsiszoldkat kivaléan lehet vékonyabb anyagok vagasahoz,
EXTOL® CRAFT csiszolasahoz vagy drotkefézéséhez sth. hasznalni. A mindségi kivitel és a mindsé-

gi anyagok hasznélatdval ezek a gépek a hobbi gépek csticskategdridiba tartoznak.

Sarok- Tomeg Segédfo- Amennyiben 150 mm dtmérénél nagyobb sarokesiszol6t kivan vasdrolni, vagy a munkék nagyobb teljesi-
csiszolo  Tarcsaat- Teljesitmé-  (kabel gantyu tményt és hatékonysagot igényelnek, akkor vaséroljon Extol® Premium kategdridba tartozd gépet.
tipusa méro *) Fordulatszam  nyfelvétel nélkiil) Osztaly menet
87920101 125mm 2800-9800f/p  1300W 1,7kg Industrial M8
8792014  125mm 2850-9800f/p 1400W 2,5kg Industrial M8
8892023  115mm 11000f/p 750 W 1,8kg Premium M8
8892024  125mm 11000f/p 800W 1,7kg Premium M8
8892025 125 mm 11000 f/p 900 W 2,0kg Premium M8
8892026  125mm 11000f/p 950 W 1,8kg Premium M8
8892040 150 mm 8500f/p 1600 W 34kg Premium M10
8792060 230 mm 6500 f/p 2600 W 6,0kg Industrial M14
8892060 230 mm 6300f/p 2400W 5,6 kg Premium M14
403114 115mm 11000f/p 750 W 1,5kg (raft M8
403127 125mm 11000 f/p 1200 W 2,1kg Craft M8
*) A sarokesiszoléba maximalisan befoghatd csiszolétarcsa vastagsag 6 mm. 1. tablazat
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Akusztikus
Akusztikus teljesitmény
Sarokcsiszolo  nyomas LpA (dB); Lw(A);

tipusa pontatlansagK  pontatlansag K
8792010 90,6+3 100,4+3
8792014 80,9 +3 91,943
8792040 93,4+3 103,4+3
8892023 87+3 9743
8892024 88+3 99+3
8892025 873+3 98,343
8892026 90+3 101+3
8892040 94,743 104,743
8892060 94,7+3 105,743
8792060 95,6 +3 106,63

403114 90,7+3 101,743

403127 95,33 106,3£3

o Afeltiintetett eredd rezgésérték és a deklardlt zajszint
szabvény szerinti mddszerekkel lett megmérve, és
felhasznélhatd az adott elektromos kéziszerszam mds
kéziszerszamokkal valé dsszehasonlitdsahoz. A feltiin-
tetett rezgésértéket és a deklaralt zajszintet fel lehet
hasznélni a géppel vald munkavégzés okozta terhelések
eldzetes meghatérozasahoz.

A VESZELY!

* A késziilék dltal okozott rezgés- és zajterhelés mértéke
a szerszam tényleges hasznlata sordn eltérhet a dekla-
ralt értékektdl, és fiigg a késziilék haszndlati modjatdl,
az alkalmazott betétszerszamtél és kiilondsen a meg-
munkalt munkadarab anyagétol.

o Afelhaszndld személy védelme érdekében esetleg
biztonségi méréseket kell végrehajtani a tényleges ter-
helések meghatdrozdsahoz az adott feltételek kozott,
és figyelembe kell venni azokat az id6ket is, amikor
a késziilék ki van kapcsolva, vagy amikor be van kapc-
solva, de nincs hasznalva.

A FIGYELMEZTETES!

A vékony fémlemezek vagy nagy feliilet(i munkadarabok
kdnnyen berezegnek, ami miatt az dsszesitett zajszint

HU

Rezgésérték a (m/s?); K pontatlansag
(harom tengely ereddje)
Rezgés Rezgés a kiegészitd
afo fogantyun fogantyun
3,241,5 2,32+1,5
3,589+1,5 241415
3,90+1,5 371415
7,60£1,5 2,52+15
791415 2,715
3,589+1,5 2,41+1,5
8,52+1,5 2,915
3,87£1,5 3,8241,5
8,17+1,5 731415
91241,5 7,84+1,5
4,64+1,5 331415
11,85+1,5 799+1,5
2. tablazat

nagy mértékben megnéhet (akar 15 dB-lel is), és jelentds
eltérést okozhat a szerszdm megadott zajszintjétdl. Az
ilyen munkadarabok esetében intézkedéseket kell hozni
arra, hogy a munkadarab ne tudjon berezegni, vagy

azajt valamilyen médon tompitani kell, példaul rugal-
mas zajtompitd aldtétek hasznélatdval, vagy a lemezek
leterhelésével. A munkahelyi zajszint kiértékelése sordn
(afentieket is figyelembe véve), az egyéni halldsvédd
eszkzoket is tgy kell megvélasztani, hogy megfeleljenek
anagyobb zajterhelés elleni védelemnek.

AZ OSSZES SAROKCSISZOLONAL KOZOS
MUSZAKI ADATOK

Tapfesziiltség/frekvencia 220-240V~50 Hz
Tarcsk befogd kozépatmérdije 22,2mm
Orsémenet M14

Védettség 1P20

Védelmi osztaly Il (kettds szigetelés)

exTo: &8

. A késziilék részei és mikodteto elemei

* Az 1. &brdn bemutatjuk a standard kivitel(i sarokc-
siszolok tipikus részeit és mikodtetd elemeit (tipikus
sarokesiszold kivitel: 115 és 125 mm &tmérdji csiszol6-
tdrcsahoz). A késziilékeken gyorsbefogds véddburkolat,
fordulatszam szabalyozas, szénkefe zarddugo (a
felhasznalo kicserélheti a szénkeféket), és bekapc-
solhatd éllapotban rogzithetd miikddtetd kapcsold
taldlhatd. A konkrét tipustdl fiiggden a sarokcsiszoldk
kis mértékben eltérhetnek, nem feltétleniil tartalma-
znak fordulatszam szabdlyozét, szénkefe dugét (ha
nincs, akkor a szénkefét a felhaszndld nem cserélheti
ki), gyorshefogds védéburkolatot, vagy bekapcsolhatd
allapotban rogzithetd mikodtetd kapcsoldt.

* Bizonyos tipusokra kiegészitd fogantyiit lehet felsze-
relni a készilék felsd részére (sikesiszolashoz kényel-
mesebb a késziilék fogdsa), Iasd a 2. dbrat. Ezeknél

a csiszoloknal a felsd részen menetes furat taldlhato 1. dbra
a kiegészitd fogantyt becsavarozasahoz.
* A 3. 4brén a gyorshefogd nélkiili védsburkolat léthato, 1. dbra. Teételszamok és megnevezések
ez a standard kivitel. 1) Ors6 régzit gomb
* A4, abran egy standard kivitelii sarokcsiszold részei (a betétszerszam cseréjéhez)
és miikodtetd elemei lathatok, a késziilékbe nagyobb 2) Motor szellgzényilasok
tarcsadatmérd foghatd be. Ezeknél a tipusoknal (tipustl
filggden) a fg foganty elforgathato, a késziilékeken 3) Mikodtetd kapcsold
a véletlen bekapcsoldst megakadalyozé biztonsdgi 4) Féfogantyl
kapcsold is taldlhatd (a mikddtetd kapcsolé nem rog-
zithet bekapcsolt allapotban). A véddburkolat lehet 5) Szénkefe tartd sapka, a felhaszndld is kicserélheti

gyorsbefogds vagy standard kivitelii is. Bizonyos tipu- aszénkeféket (csak bizonyos tipusoknal)

sokndl kiegészitd fogantyut lehet felszerelni a késziilék 6)
fels6 részére (sikesiszoldshoz kényelmesebb a késziilék
fogdsa), Idsd a 4. dbrat.

Kiegészitd elsé fogantyd

7) Véddburkolat a tarcsa folott
8) Tarcsa alatét

9) Tércsardgzitd anya

10) Véddburkolat gyorsrogzitd kar
(csak bizonyos tipusoknal)

11) Halozati vezeték

12) Fordulatszam szabdlyozas (csak bizonyos tipusokndl)




2.dbra

3.abra

4, abra. Tételszamok és megnevezések
1) Orsé rogzité gomb

(a betétszerszam cseréjéhez)
2) Motor szell6zényildsok

3) Menetes furat a kiegészit6 fogantythoz (csak bizo-
nyos tipusoknal)

4) Stabilizalo tdmasz a sarokcsiszold biztonsagos lehe-
lyezéséhez, a késziilék hatoldaldra (csak bizonyos
tipusoknal)

5) Gomb a f6 fogantyu elforgatdsahoz (csak bizonyos
tipusoknal)

6) F6fogantyd
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7) Hélozati vezeték
8) Mikodtetd kapcsold

9) Biztonségi kapcsold a véletlen indités elleni védelemhez
(bizonyos tipusoknal a mikddtetd kapcsolét benyomott
dllapotban is rogziti a folyamatos munkakhoz)

10) Szénkefe tarto sapka, a felhasznald is kicserélheti
a szénkeféket (csak bizonyos tipusoknal)

11) Kiegészit fogantyd
12) Véddburkolat

13) Tarcsa alatét

14) Tarcsardgzitd anya

IV. Uzembe helyezés elott

A FIGYELMEZTETES!

* A hasznélatba vétel el6tt a jelen Utmutatdt olvassa el
és a késziilék kozelében tarolja, hogy a felhasznalok
barmikor el tudjék olvasni. Amennyiben a terméket
eladja vagy kdlcsonadja, akkor a termékkel egyiitt
a jelen hasznélati Gtmutatét is adja at. A hasznélati
(tmutatot védje meg a sériilésektdl. A gyarté nem véllal
felel6sséget a termék rendeltetésétdl vagy a haszndlati
Utmutatotol eltérd haszndlata miatt bekdvetkezd kéro-
kért. A késziilék elsd bekapcsoldsa el6tt ismerkedjen
meg alaposan a mkddtetd elemek és a tartozékok
hasznélatdval, a késziilék gyors kikapcsoldséval (veszély
esetén). A haszndlatba vétel el6tt mindig ellendrizze le
a késziilék és tartozékai, valamint a védd és biztonsagi
elemek sériilésmentességét, a késziilék helyes dssze-
szerelését. A halozati vezeték szigetelésének a sériilése,
vagy a vezeték felhdlyagosoddsa, tovabbad a csatlakozo-
dugd sériilése is sériilésnek szamit. Amennyiben sériilést
vagy hidnyt észlel, akkor a késziiléket ne kapcsolja be.
A késziiléket Extol® mdrkaszervizben javittassa meg,
illetve itt vasarolhat a késziilékhez pétalkatrészeket
(I4sd a karbantartés és szerviz fejezetben, tovabba
a weblapunkon).

A FIGYELMEZTETES!

* Avéddburkolat, a tarcsa, a kiegészitd fogantyd fel- és
leszerelése, barmilyen karbantartdsi vagy dpoldsi
munka megkezdése el6tt a halézati vezetéket hizza ki
az elektromos aljzathdl.

A VEDOBURKOLAT FELSZERELESE

A FIGYELMEZTETES!

* A csiszoldgépet véddburkolat nélkiil ne hasznélja.
A késziilékre csak a késziilékhez mellékelt eredeti
véddburkolatot szerelje fel. Az a tény, hogy a védébur-
kolatot fel lehet szerelni a késziilékre, még nem jelenti
azt, hogy az adott véddburkolat megfeleld védelmet
ny(jt a késziilék felhasznaléjanak.
A véddburkolat megvédi a kéziszerszam haszndlojat
a tarcsa véletlen megérintésétdl, az elrepiild forgéc-
soktdl és szikrdktdl (amelyek a munkaruha gyulladasat
is okozhatjak). A csiszoldgépet véddburkolat nélkiil ne
haszndlja, az elrepiild forgdcsok és szilankok sériilést
okozhatnak. A véddburkolatot csak akkor szerelje le

] “exror

(fordulatszam szabdlyozéssal is elldtott gépen), ha

a késziiléket polirozashoz hasznélja, mivel a véddburko-
lat akaddlyoznd a polirozd tarcsa megfeleld haszndlatét.
Amennyiben a polirozéshoz kidll6 meneszt6 tarcsét
hasznél és a polirozé sapka (menesztd tarcsa) nem éri

el a véddburkolatot, illetve a véddburkolat nem zavarja
a polirozast, akkor nem feltétleniil kell a véddburkolatot
leszerelni.

* Avéddburkolatot ugy allitsa be, hogy az minél
jobb védje a gép hasznaldjat, tehat minél kisebb
rész legyen lathato a felhasznald felé allé véd-
telen tarcsabol (lasd 5. abrat). Az 5. abran sziirke
mez6 mutatja a védéburkolat altal védett teriile-
tet, a forgd tarcsa munkateriiletéhez képest.
Amennyiben megvaltoztatja a csiszolétarcsa
munkateriiletét, akkor ennek megfeleléen
avédoburkolatot is allitsa be (a maximalis véde-
lemhez).

-
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5.abra

A VEDOBURKOLAT FELSZERELESE

* Amennyiben a védéburkolat bilincsének a belsé
dtmérdje kisebb, mint a tengelyre csavarozott alatét
ésrogzitd anya, és emiatt nem lehet a véddburkolatot
a késziilék nyakrészére felhtzni, akkor el6bh csavarozza
le az anydt, és vegye le az aldtéttel eqyiitt.

A GYORSROGZITOS VEDOBURKOLAT
FELSZERELESE

* Hajtsa fel a gyorsrogzité kart a véddburkolaton, és
a rogzitd bilincset hizza rd a csiszolégép nyakara.
A véddburkolat bilincsében taldlhatd bordat dugja
a késziilék nyakan taldlhaté horonyba. A véddburkolatot
nyomja a nyak aljdra. A véddburkolatot tgy dllitsa be,
hogy az maximélis védelmet biztositson a felhasznalé-
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nak, figyelembe véve a késziilék hasznélati mddjt és

a csiszol6tércsa szabadon maradé munkateriiletét.
Ellendrizze le a véddburkolat helyes felszerelését, majd
a gyorsrogzitd kart teljesen hajtsa le. Majd megfeleld
kulccsal az anydt annyira hiizza meg, hogy legkdzelebb
mar csak a kar kihajtasdval meg lehessen lazitani

a véddburkolat bilincsét (az anya kicsavarozasa nélkiil),
példaul a védéburkolat helyzetének a megvaltoztata-
sahoz. A véddburkolat rogzitését ellendrizze le, kézzel
prébélja meg elmozditani a véddburkolatot.

A GYORSROGZITO NELKULI

VEDOBURKOLAT FELSZERELESE

* A gyorsrogzit6 nélkiili védGburkolat felszerelését
a gyorsrogzitds véddburkolat felszerelésénél leirtak
szerint kell végrehajtani, azzal a kivétellel, hogy az ilyen
véddburkolaton nincs gyorsrdgzitd kar, a véddburkolat
rogzitéséhez a csavart kell megfeleld mértékben
meghdzni.

* Bizonyos tipusu sarokcsiszolok esetében a késziilék
nyakrészén és a bilincshen recézés talélhatd, amely
megkdnnyiti a véddburkolat bilincsének a rogzitését
a csavar meghuizasaval. A védéburkolat rogzitéséhez
fontos, hogy a recézések a nyakrészen és a bilincshen
kolcsndsen beiiljenek egymésha a véddburkolat kivant
helyzetének a bedllitdsa utdn. A véddburkolat csak igy
tudja megfelel6 modon védeni a felhaszndlot.

A FIGYELMEZTETES!

* A sarokesiszold hasznélatba vétele el6tt mindig gy6-
z6djon meg a véddburkolat helyes felszerelésérdl és
megfeleld rdgzitésérél. A sarokcsiszolét véddburkolat
nélkil, illetve rosszul felszerelt védéburkolattal ne
haszndlja.

A KIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE

A FIGYELMEZTETES!

* Abiztonsagos géphasznélat érdekében a kiegészitd
fogantyut szerelje fel a gépre. A kiegészitd fogantyu
biztositja a gép jobb megvezetését munka kdzben, csok-
kenti a visszartigds veszélyét, valamint kényelmesebbé és
hatékonyabbad teszi a munkat a sarokcsiszolval.

* A kiegészitd fogantyut a késziilék jobb vagy bal olda-
lara szerelje fel (attdl fiiggden, hogy On jobb- vagy
balkezes-e).
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* Amennyiben a sarokesiszoléba lamellds tércsat, mene-
szt6 tanyért (csiszolopapirral valé munkdhoz), vagy
drotkefés betétszerszamot fog be, vagy sik feliiletet
csiszol, akkor a kiegészitd fogantyut a késziilék felsd
részén taldlhaté menetbe fogja be (ha van ilyen menet
agépen).

TARCSA KIVALASZTASA

o A sarokesiszolokhoz csak olyan betétszerszamokat
hasznéljon, amelyek kimondottan sarokcsiszoldba vald
haszndlatra késziiltek. A betétszerszam maximélisan
megengedett fordulatszdma nem lehet kisebb, mint az

adott sarokesiszold iiresjarati maximalis fordulatszéma.

A betétszerszdmokat csak a miszaki adataikndl mega-
dott anyagokhoz lehet haszndlni.

o A kisebb atmérdj tarcsakhoz késziilt sarokcsiszolokba
nem szabad befogni a haszndlat miatt (nagyobb atmé-
rérél) elkopott csiszold vagy végdtarcsékat. A nagyobb
atmérdji tarcsakhoz késziilt sarokesiszolok maximalis
fordulatszama éltaldban alacsonyabb, igy a kisebb
fordulatszammal iizemeltethetd tércsdk a nagyobh
fordulatszamon szétrobbanhatnak

o A tércsa felszerelése el6tt ellendrizze le, hogy a tarcsén
nincs-e sériilés (pl. repedés, deformdcio stb.). Sériilt
tdrcsékat haszndlni tilos. A sériilt tarcsdkat nem lehet
javitani és ismét felhasznalni. Csak sériilésmentes tar-
csékat hasznéljon.

* A sarokesiszoldba a miiszaki paramétereknél megadott
méretektdl eltérd tarcsakat befogni tilos! Tovabba
a gépbe ne fogjon be ismeretlen eredet(, vagy
folyadékhditést igényl6 tarcsakat. A sarokcsiszoloval
csak szdraz csiszoldsi és vagasi miveleteket szabad
végrehajtani!

= Fémek flrészeléséhez és vagasahoz csak ragasztott
vdgétarcsakat hasznaljon. Mindig a megmunkélandd
anyagnak megfelelen vélasszon tarcsat. A keriileti
csiszoldshoz max. 6 mm vastag, ragasztott csis-
zol6tarcsat haszndljon. A haszndlatba vétel eltt
ellendrizze le a tércsa gydrtasi idejét (a tarcsan fel
van tiintetve). A vdgdtdrcsa ragasztdanyagénak az
élettartama véges, a régi vagotdrcsa munka kozben
szétrobbanhat.
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6. dbra. Ragasztott tarcsak
Extol® Industrial és Extol® Premium

= K, jardlap, liveg, tetéfedd anyagok stb. fiirésze-
|éséhez haszndljon gyémadnt vagétarcsat (szdraz
megmunkalds).

7. dbra. Gyémdnt tarcsak
Extol® Industrial és Extol® Premium

= Granit, livegbeton, beton stb. csiszoldsdhoz
hasznéljon gyémant csiszold tércsakat (szdraz
csiszolashoz).

8. dbra. Gyémant tércsak
Extol® Premium lapos csiszoldshoz

= Profilok csiszolasdhoz, hegesztési varratok
csiszoldsdhoz élletoréshez és sorjatlanitashoz,
festékek és tomitdanyagok eltévolitdsahoz stb.
lamells tarcsdkat haszndljon.

9. abra. Lamells tarcsak Extol Premium®

~

= Puha és kemény fa, lamindlt lemez, mGanyag,
gumi, puha szinesfémek megmunkaldsahoz
haszndljon raspolytdrcsét. )

10. dbra. Raspolytarcsak

N
= Rozsda, patina, festék sth. eltavolitdsahoz haszndljon

drottarcsakat (M 14-es belsd menettel). A dréttarcsa
megengedett maximalis fordulatszdma nem lehet
kisebb, mint a csiszol6gép legnagyobb (iiresjérati)
fordulatszama, ellenkez6 esetben a dréttarcsabol

a szdlak elrepiilhetnek és sériilést okozhatnak!

11. dbra. Csésze és radialis copf-dréttarcsa

12. &bra. Polirozé sapka
(szintetikus pamut), tépd-
zéras menesztd tényérra, 1

fordulatszam szabalyozés
sarokcsiszoléhoz \




A TARCSA FELEROSITESE/CSEREJE

4
=.4/— 54/—4
 —— <3
';"\2 ';'ﬂ\z
§ —~1 1
13A. abra 13B. abra
-~
1
13C. abra

1. Asarokesiszold orséjara hizza rd az alatétet (13A.
vagy 13B. dbra, 2-es tétel) tgy, hogy feliiljon az orso
hornyaira (ezek biztositjék, hogy az alatét egyiitt
forogjon az orséval).

2. Nyomja meg az orséblokkold gombot, és a féorsét
addig forgassa, amig az le nem blokkol.

3. Asarokesiszol6 orséjdra huizza rd a tércsat (13A. vagy
13B. &bra, 3-as tétel) és helyezze rd az aldtétre (13A.
vagy 13B. dbra, 2-es tétel).

4. Az orsé menetére csavarozza rd a tarcsarogzitd anyét
(13A. vagy 13B. &bra 4-es tétel).
Vastagabb tdrcsdk esetében (max. 6 mm) a tdrcsard-
gzit6 anyat (13A. dbra 4-es tétel) a kidllé peremmel
befelé csavarozza fel az orsdra. Vékonyabbh tércsak
esetében a tarcsardgzitd anydt (13B. dbra 4-es tétel)
a kidllé peremmel kifelé csavarozza fel.

5. Atdresardgzitd anyat j6l hizza meg a géphez mellé-
kelt kulccsal.

6. Leblokkolt orsd mellett ellendrizze le, hogy a tércsa
rogzitése megfeleld-e (nehogy a munka kdzben az
anya lelazuljon és a tarcsa elrepiiljon).

7. Engedje el az orsdblokkold gombot.

A FIGYELMEZTETES!
* A 115 és 125 mm &tmérdji tarcsdkhoz késziilt sarok-
csiszoldkba legfeljebb csak 65 mm dtmérdj (csésze)
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drétkefét fogjon be. Az ennél nagyohb atmérdji csésze
drétkefék mér tdl nehezek ezekhez a késziilékekhez,
aminek erds berezgés lesz a kvetkezménye. A 75 vagy
80 mm &tmérdji csésze drotkefék olyan késziilékekbe
foghatdk be, amelyekben 150 mm &tmérdji tarcsékat
kell haszndni, illetve a 100 mm dtmérdjd drétkefét
230 mm-es tarcsakhoz késziilt sarokesiszoléban lehet
hasznélni. 115 mm-es sarokcsiszol6sha maximum

100 dtmérdjii radialis copf-drotkefét lehet befogni.
125 mm-es sarokcsiszoldkba 115 mm-es, ennél nagyo-
bb sarokcsiszolékba 125 mm-es dtmérdj(i radidlis
copf-drétkefe foghatd be. A radidlis drétkefét a 13C.
abra szerint szerelje be, és az orsé leblokkoldsa mellet
kulccsal jol hizza meg. A drétkeféket alatétek nélkiil
kell az orséra szerelni.

A FIGYELMEZTETES!
* A menetes betétszerszamokat kozvetleniil az orsé
menetére csavarozza ra, alatét és anya nélkiil.
A TARCSA LESZERELESE
1. Az orsé rogzitéséhez nyomja meg az orsorogzitd
gombot.

2. Atdrcsardgzitd anyat lazitsa meg a géphez mellékelt
kulccsal, majd csavarozza le az anyat és a tarcsat
hizza le az ors6rol.

V. Be- és kikapcsolas,
kapcsolo rogzités,
fordulatszam beallitas

o A késziilék elektromos haldzathoz vald csatlakoztatdsa

eldtt ellendrizze le, hogy a hldzati fesziiltség megfelel-

-e a késziilék tipuscimkéjén feltiintetett tapfesziiltség-
nek (220-240 V~50 Hz). A sarokcsiszol6 csak az el6z6
fesziiltségtartomanynak megfeleld tapfesziiltséghez
csatlakoztathato.

A KESZULEK BE- ES KIKAPCSOLASA,

A MUKODTETO KAPCSOLO ROGZITESE

* Ha a sarokesiszoldn van fordulatszém szabdlyozds,
akkor a legkisebb fordulatszamot allitsa be.

* A sarokesiszol6 bekapcsoldsa el6tt alljon stabilan a ldban,
a késziiléket a 6 és kiegészitd fogantytndl fogja meg.

o A kisebb sarokesiszolok esetében a mikddtetd kapc-
sold a késziilék oldalan vagy a fels6 részén talalhato.
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A sarokcsiszold bekapcsoldsdhoz a mikddtetd kapcsol6t
a hiivelykujjaval nyomja eldre (14. dbra, 1. 1épés).

A sarokesiszol6 kikapcsoldsdhoz a mikddtetd kapcsoldt
engedje el.

* Ezeknél a tipusokndl a miikodtetd kapcsold bekapcsolt
dllapotban rogzithetd a gomb elsé végének a beny-
omdsaval (14. dbra, 2. 1épés). A mikodtetd kapcsold
rogzitésének az oldasdhoz a gomb hatso részét kell
megnyomni, majd a miikddtetd kapcsolét el kell enged-
ni a késziilék lekapcsolasdhoz. A mikddtetd kapcsold
rogzitését és oldasat probalja ki fesziiltségmentes
gépen (a halézati vezeték ne legyen az elektromos
halézathoz csatakoztatva), hogy veszély esetén azonnal
és helyesen tudjon reagélni.

14. abra. Bekapcsolas (1. Iépés); a miikodtetd kap-
csold rogzitése bekapcsolt allapothan (2. Iépés)

A FIGYELMEZTETES!

* Haamikadtetd kapcsolé allandéan bekapcsolt dllapothan
van rogzitve, és dramsziinet kbvetkezik be, akkor az dramelld-
tés ismételt bekapcsoldsa utdn a késziilék biztonsagi okokbdl
nem kapcsol be. llyen esetben a mikddtetd kapcsoldt eldbb
oldani kell, majd el kell engedni (kikapcsolt allapot), és csak ezt
kovetden lehet a késziiléket ismét bekapcsolni. A fentiek csak
azokra a sarokcsiszolkra vonatkoznak amelyeknek a miikod-
tetd kapcsoldjat bekapcsolt dllapothan lehet rogziteni.

* Asarokesiszoldkon a méikddtetd kapcsold lehet a késziilék
aljan is, amelyeknél ltaldban a bekapcsolashoz el6bb oldani
kell a mikadtetd kapcsold rgzitését (véletlen bekapcsolds
elleni védelmét). Altalaban a kizepes és nagy sarokcsiszold-
kon van ilyen miikdtetd kapcsolé kivitel. Ezeknél a miikod-
tetd kapcsoldt nem lehet bekapcsolt dllapotban rdgziteni.

15. abra. 1. 1épés: oldas; 2. Iépés: bekapcsolas

A FIGYELMEZTETES!

* Ha a késziilék haszndlata kdzben szokatlan jelenséget
észlel: zaj, rezgés sth. akkor a késziiléket azonnal kap-
¢solja le, a hdldzati vezetéket hiizza ki az elektromos
aljzatbél és probdlja megaéllapitani a jelenség okat.
Amennyiben a jelenség a késziilék hibdjdra utal, akkor
a késziiléket az Extol® markaszervizhen javittassa meg
(a szervizek jegyzékét az Gtmutato elején feltiintetett
honlapunkon taldlja meg). A gép javitdsat az elado
lizlethen vagy a markaszervizben rendelje meg. A javi-
tdsdhoz csak eredeti alkatrészeket szabad felhasznalni.

FORDULATSZAM SZABALYOZAS
(CSAK AZOKNAL A TIPUSOKNAL, AMELYEK
RENDELKEZNEK ILYEN FUNKCIOVAL)

A FORDEILATSZAM SZABALYOZAS

JELENTOSEGE

* Afordulatszam szabdlyozé segitségével a megmu-
nkalds jellegéhez és a megmunkalt anyaghoz lehet
bedllitani a tarcsa forgdsat, ami kiilondsen elényds
lehet lamellas tarcsak, kiilonbdz6 szemcseméreti csis-
zol6tdrcsék vagy fibertarcsak hasznélata esetén.
Afeliiletkezelési réteg (pl. festék) eltévolitdsahoz, vagy
amélyen sériilt felilet javitdsahoz durvabb szemcsézet(
csiszolotaresat kell hasznlni (alacsonyabb fordulaton).
Afiniseld munkékhoz (pl. karcolasok megsziintetéséhez, festés
vagy lakkozas el6tt stb.) finomabb szemcsézet(i csiszol6tarcsd-
kat és csiszoldpapirt kell haszndlni (magasabb fordulaton).
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Bizonyos anyagrétegek eltavolitasahoz (pl. olajfestékek)
nem szabad magasabb fordulatot hasznalni, mert a fes-
tékréteg felmelegszik és elkenddik, valamint eltomiti

a csiszolészerszamot.

Altaléban érvényes, hogy a keményebb anyagokat
magasabb szerszamfordulattal, a puhabb anyagokat
alacsonyabb szerszdmfordulattal kell megmunkdlni.

A fordulatszam bedllitds lehetdsége fontos lehet
merdleges fiirészelés esetén is (fémek, jardlapok, csem-
pék sth. flrészeléséhez).

A vagast alacsonyabb fordulattal kell megkezdeni (a
tdrcsa finomabb bemértésahoz, a vagési vonal ponto-
sabb kijeldléséhez, illetve, hogy a tarcsa ne ugorjon ki

a feliilethdl és ne rezegjen be. A rezgések csokkentik

a vagdsi pontossdgot és a feliilet is rosszabb mingségi
lesz). A vagas késdbb magasabb fordulattal folytathatd,
de a vagds végén ismét vissza kell venni a fordulatot,
hogy a levdgott darab ne essen le.

A vékony lemezek flirészeléséhez is alacsonyabb fordu-
latot kell bedllitani, mivel a tdl gyors flirészelés (a sajat
stlyatdl lehajld lemez miatt) beszakadasokat, sériiléseket
sth. okozhat. Ez elkeriilendd, ha a lemez példdul dekordci-
0s célokat szolgél. Az alacsonyabb fordulatszam finoma-
bb és pontosabb végdsi vonalat eredményez.

A sarokesiszoldt (az 1. fokozat alacsonyabb fordulatszama-
nak kdszonhetden) poliroz6 késziilékként is lehet haszndlni,
megfeleld polirpasztak vagy emulziok alkalmazésaval (sza-
raz polirozashoz, viz hasznélata nélkiil - [asd késcbb).

A késziilék fordulatszdmét a végzend6 tevékenységnek
megfelelden dllitsa be. A fordulatszdm bellitdsdhoz
kapcsolddd informacidkat lasd lent). Az alabbi tablazat
tartalmazza az egyes fordulatszam fokozatokhoz kapc-
s0lddé tevékenységeket. Az alacsonyabb fordulatszam
fokozat alacsonyabb fordulatot jelent.

Az adott tevékenységhez kapcsolddd optimalis fordulat-
szam meghatérozésat (figyelembe véve az anyag mind-
ségét és tulajdonsagait, valamint az alkalmazott betéts-
zerszdmot) gyakorlati tapasztalatokkal kell meghatéroz-
ni (példdul egy azonos anyagu hulladékdarabon).

Terhelés nélkiilifordu-
latszam azadott fordu-
latszam fokozathoz*) Munkavégzés tipusa

1.2850 Polirozés

2.4200 Puha anyagokhoz, nagyobh
szemcsemérettel, feliiletek
durva csiszoldsahoz.

3.5600 Kemény anyagokhoz, nagyo-
bb szemcsemérettel, feliile-
tek durva csiszoldsahoz.

4.7000 Keményebb anyagokhoz,
finom szemcsemérettel,
feliiletek készre csiszolasahoz,
vékony lemezek végdsahoz.

5. 8400 Fémek végésahoz

6.9800 Kovek, csempék, jardlapok
vdgasahoz.

3. tablazat

*) A sarokesiszold tipusatol fiiggden, a beallithato for-
dulatszam fokozatok és a fordulatszam tartomanyok
a fentiektdl eltérhetnek. A feltiintetett fordulatsza-
mok ajanldsok az adott csiszoldsi médhoz.

A FIGYELMEZTETES!

* A kiilonbdz6 csiszoldsi munkdk kdzben tartsa be a lenti
biztonsdgi eldirdsokat. A kdvetkez6 képeken a kiilon-
boz6 tevékenységekhez kapcsolodd helyes és helytelen
késziiléktartasok lathatok.
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A SAROKCSISZOLO HASZNALATA
POLIROZASHOZ

» Polirozashoz csak fordulatszam szabalyozés
sarokcsiszoldt hasznaljon, a polirozasahoz
a minimalis fordulatszamot (1. fokozat) allit-
sa be. A fordulatszabalyozés sarokcsiszoldt
finiseléshez (magas fényii polirozashoz lehet
hasznalni (pl. padlok fényezéséhez), de nem
lehet viasz felhordasahoz, vagy autd karosszé-
ridk polirozasahoz haszndlni (sériilést okozhat
a lakkozasban). A polirozast viz haszndlata
nélkiil kell végrehajtani (a sarokecsiszolok csak
szaraz munkdkhoz hasznalhatdk). A viz a gépbe
jutva aramiitést okozhat.

A FIGYELMEZTETES!

* Bizonyos feliiletek polirozdsahoz a sarokcsiszolék lega-
lacsonyabb fordulatszama is magas lehet, ezért inkabh
haszndljon polirozd késziiléket, amelynek alacsonyabb
a fordulatszdma.

* Az M14-es menetd polirozé meneszt6 tarcsa kivitelétdl
fliggden, a menesztd tarcsa orsora vald csavarozasa
eldtt el6fordulhat, hogy a véddburkolatot le kell szerel-
ni, mert a tércsa és a polirozé sapka elérheti a védgbur-
kolatot a haszndlat kizben. A fentiek szerint szerelje
le a véddburkolatot a késziilékrdl. A meneszté tarcsa
orsora vald csavarozésa el6tt az orsérél csavarozza le az
anyat és az alatétet is huzza le. A meneszt6 tarcsa maxi-
malisan engedélyezett fordulatszdma nem lehet alacso-
nyabb a sarokesiszold iiresjérati fordulatszdmanal.

* A polirozé sapkdt gy helyezze a meneszt6 tényérra,
hogy a polirozé sapka kdzepe a meneszt6 tényér kozepén
legyen, és ne I6gjon le sehol sem a menesztd tanyérrol.
Ellenkezé esetben a késziilék er6sen berezeghet.
Afordulatszam szabalyozé gombot 1. fokozatra allitsa be.

= =
CEXTOL

* Ha a polirozé sapkan zsindr is talalhato, akkor ezt
a sarokesiszold bekapcsoldsa el6tt meg kell kotni és el
kell rejteni, hogy a zsindr ne tudjon elakadni a véddbur-
kolatban.

VI. Altalanos biztonsagi
eloirasok az elektromos
kéziszerszamokhoz

A FIGYELMEZTETES!

Ajelen kéziszerszamhoz mellékelt hasznalati
utmutatdt, biztonsagi eldirasokat és egyéb uta-
sitasokat olvassa el. Az aldbbi biztonsdgi és haszndlati
utasitdsok be nem tartdsa dramiitéshez, tiizhdiz és/vagy
stilyos személyi sériiléshez vezethet.

A hasznalati utmutatot és az egyéb eldirasokat
6rizze meg, hogy késdbb is el tudja olvasni.

A kivetkezd figyelmeztetd utasitdsokban szerepld , elek-
tromos kéziszerszdm” kifejezés alatt hdldzati vezetéken
keresztiil az elektromos hdldzatrdl, vagy akkumuldtorrdl
tdpldlt (elektromos hdldzattdl fiiggetlen) elektromos kézis-
zerszdmot kell érteni.

1) BIZTONSAGOS MUNKAKORNYEZET

a) Amunkahelyet tartsa tisztan és biztositsa
amegfeleld vilagitast. A rendetlen és rosszul
megvildgitott munkahely baleset forrdsa lehet.

b) Az elektromos kéziszerszammal ne dolgoz-
zon robbanasveszélyes helyen (gytlékony
folyadékok és gazok kdzelében, vagy poros
levegdjii helyen). Az elektromos szerszémban
keletkezd szikrdk a port vagy a robbandsveszélyes
anyagokat berobbanthatjdk.

) Azelektromos kéziszerszam hasznalata
kozben a gyerekeket és az illetéktelen
személyeket tartsa tavol a munkahelytdl.
Ha megzavarjak a munkdjdban, akkor elvesztheti az
uralmdt az elektromos kéziszerszdm felett.

2) ELEKTROMOS BIZTONSAG

a) A csatlakozodugot csak a dugonak megfeleld
halozati aljzathoz csatlakoztassa. A csatla-
kozodugot atalakitani tilos. A foldeléses
csatlakozodugot csak kozvetleniil a foldeléses
aljzathoz szabad csatlakoztatni (elagazé
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hasznalata tilos). Az dramiitések elkeriilése érde-
kében csak sértetlen csatlakozédugdval, és a dugdnak
megfeleld aljzatrdl iizemeltesse a kéziszerszdmot.

b) Ugyeljen arra, hogy a teste ne érjen hozza fol-
delt targyakhoz (fiitéscsovekhez, radiatorhoz,
tiizhelyhez, hiitdszekrényhez sth.). Amennyiben
ateste le van fgldelve, nagyobb az dramiités kockdzata.

) Azelektromos kéziszerszamot ne tegye ki esé
vagy nedvesség hatasanak. Az elektromos kézis-
zerszdmba keriilé viz noveli az dramiités kockdzatdt.

d) A halozati vezetéket csak a rendeltetésének
megfeleld célokra hasznalja. Az elektromos
kéziszerszamot ne hiizza és ne szallitsa
a hélézati vezetéknél megfogva. A halozati
csatlakozodugot tilos a vezetéknél fogva
kihiizni a fali aljzatbol, ehhez a miivelethez
a csatlakozddugat fogja meg. A halozati
vezetéket tartsa kell6 tavolsagra a forro alka-
trészektdl, olajos targyaktol és éles sarkoktol,
valamint a gép mozgo részeitol. A sériilt vagy
dsszetekeredett hdldzati vezeték balesetet okozhat.

e) Aszabadban végzett munkakhoz csak hibatlan,
és szabadban valo munkakra alkalmas hoss-
zabbitot hasznaljon az elektromos kéziszers-
zamhoz. A szabadtéri haszndlatra késziilt hosszabbito
alkalmazdsdval csokkentheti az dramiités kockdzatdt.

f) Amennyiben az elektromos kéziszerszamot
nedves, vizes helyen hasznalja, akkor azt
aram-véddkapcsoldval (RCD) védett halozati
aljzathoz csatlakoztassa. Az dram-véddkapcsolo
(RCD) haszndlata csokkenti az dramiités kockdzatdt.

Az dram-véddkapcsold (RCD) kifejezéssel azonos
jelentésii a ,hibadram védGkapcsold (GFCI)” vagy
a ,foldzdrlat megszakitd (ELCB)" is.

3) SZEMELYIBIZTONSAG

a) Az elektromos kéziszerszam hasznalata kozben
legyen figyelmes, j6l gondolja at mit fog csinal-
ni, koncentréljon a munkara, a cselekedeteit
pedig jozan megfontolasok vezéreljék. Az
elektromos késziiléket ne hasznalja ha faradt,
alkoholt vagy kabitdszert fogyasztott, vagy
gydgyszerek hatasa alatt all. Az elektromos kézis-
zerszdm haszndlata kdzbeni pillanatnyi figyelmetlenség
komoly balesetek forrdsa lehet.
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b) Haszndljon egyéni véddeszkozoket. Munka

¢

kozben mindig viseljen véddszemiiveget. Az
elektromos kéziszerszdm jellegétdl fiiggé munkave-
delmi eszkdzok (példdul légsziird maszk, csuszdsgdtlo
védécipd, fejvédd sisak, fiilvédd stb.) eldirdsszerd
haszndlatdval csokkentheti a baleseti kockdzatokat.

Elézze meg a véletlen gépinditasokat. Az
elektromos kéziszerszam mozgatasa és
széllitasa sordn a halézati vezetéket huzza ki
az aljzatbdl, az ujjat pedig vegye le a fékap-
csolorol. Ez érvényes arra az esetre is, ha

a kéziszerszamba akkumulatort szerel be.
Ha az elektromos kéziszerszdm mozgatdsakor az ujja
a fokapcsoldn marad, akkor a gép véletleniil elindul-
hat, aminek stilyos sériilés lehet a kovetkezménye.

d) Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa eltt

abbol tavolitsa el a beallitashoz sziikséges
szerszamokat és kulcsokat. A forgd géprészben
maradt kulcs vagy mds tdrgy stilyos balesetet okozhat.

e) Csak biztonsagosan elérhetd tavolsaghan

dolgozzon a géppel. Munka kdzben élljon sta-
bilan és biztonsagosan a laban. gy bdrmilyen
kdriilmények kazdtt megdrizheti uralmdt a gép felett.

f) Viseljen megfelelé munkaruhat. Forgo gépek

hasznalata esetén ékszereket, laza ruhat visel-
ni tilos. Ugyeljen arra, hogy a haja, aruhdja,
vagy a kesztyiije ne keriilhessen a forg alka-
trészek kozelébe. A laza ruhdt, a léga ékszereket,
vagy a hosszu hajat a gép forgd alkatrészei elkaphatjdk.

g) Amennyiben a géphez lehet forgacsgyiijtot,

vagy por- és forgacselszivot csatlakoztatni,
akkor ezt megfelelden csatlakoztassa az
elektromos kéziszerszamhoz. Az elszivd és for-
gdcsgyjtd alkalmazdsdval védekezhet a por okozta
kockdzatokkal szemben.

h) Akésziilék gyakori hasznalata nem jelenti

azt, hogy elhanyagolhatja a biztonsagos
hasznalat eldirasait, a rutinszerii és figyel-
metlen munka sulyos balesetek eléidézdje
lehet. A figyelmetlenség egy pillanat alatt is okoz-
hat stlyos balesetet.

4) AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM

HASZNALATA ES KARBANTARTASA
a) Az elektromos kéziszerszamot ne terhelje tul.

A munka jellegének megfeleld elektromos
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kéziszerszamot hasznaljon. A megfelelden kivd-
lasztott elektromos kéziszerszdm biztositja a rendelte-
tésének megfeleld biztonsdgot és hatékonysdgot.

b) A meghibasodott fékapcsoldjii elektromos

kéziszerszamot ne hasznalja. A hibds fékapcso-
ldval rendelkezd elektromos kéziszerszdm haszndlata
veszélyes, a késziiléket meg kell javitatni.

() Beallitas, tartozékcsere, karbantartas,

vagy a kéziszerszam lehelyezése el6tt az
elektromos kéziszerszam csatlakozodugodjat
hiizza ki a fali aljzatbdl (illetve vegye ki az
akkumulatort, ha az kivehetd). £zzel megaka-
ddlyozhatja a véletlen gépinditdst az ilyen jellegii
munkdk végrehajtdsa kozben.

d) A hasznalaton kiviili elektromos kéziszers-

zamot gyerekektdl, valamint a hasznalati
utasitast nem ismerd személyektol elzarva
tarolja, és ezeknek ne engedje a kéziszers-
zam hasznalatat sem. Az elektromos kéziszers-
zdm hozzd nem értd kezekben veszélyes lehet.

¢) Az elektromos kéziszerszamot és tartozékait

karban kell tartani. Az elektromos kéziszers-
zamot, a miikodteto és mozgo részeit, a bur-
kolatokat és a védelmi elemeket a haszna-
latba vétel elétt ellendrizze le. Sériilt,
repedt, vagy rosszul beallitott és a szabaly-
szerii miikodést zavaré hibakkal rendelkezo
kéziszerszammal dolgozni tilos. A sériilt és
hibas kéziszerszamot az ujbdli hasznalatha
vétele eldtt javitassa meg. A karbantartdsok
elmulasztdsa és elhanyagoldsa balesetet okozhat.

f) Tartsa tisztan és éles allapotban a vagészer-

szamokat. A megfelelden karbantartott és élezett
vdgdszerszdmokkal jobb a megmunkdids hatékonysdga,
és kisebb a kockdzata a vdgdszerszdm leblokkoldsdnak.

g) Azelektromos kéziszerszamot, a tartozékokat

ésvagoszerszamokat csak a hasznalati utasitds
eldirasai szerint, valamint a rendeltetésének
megfelelé modon, tovabba az adott munkakaoriil-
ményeket és a munka tipusat is figyelembe véve
hasznalja. A rendeltetéstdl eltérd géphaszndlat veszélyes és
vdratlan helyzeteket hozhat létre.

h) A kéziszerszam fogantyuit és markolatait

tartsa tiszta, szdraz, zsir- és olajmentes
allapotban. Ha a kéziszerszdmot nem tudja bizton-
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sdgosan és cstiszdsmentesen fogni, akkor vdratlan
helyzetekben elveszitheti az uralmdt a gép felett.

5) SZERVIZ

a) Az elektromos kéziszerszam javitasat bizza
marka- vagy szakszervizre, a késziilék javi-
tasahoz csak eredeti alkatrészeket szabad
felhasznalni. Csak igy biztosithatd az elektromos
kéziszerszdm biztonsdgdnak az eredeti mddon vald
helyredllitdsa.

VII. Kiilonleges biztonsagi
utasitasok a sarokcsiszolo
hasznalatahoz

BIZTONSAGI UTASITASOK
AZ UZEMELTETESHEZ

KOZ0S BIZTONSAGI ELOIRASOK

CSISZOLAS, SIKKOSZORULES, DROTKEFES

CSISZOLAS ES TISZTITAS, VAGY VAGAS

JELLEGU MEGMUNKALASOKHOZ

a) Ajelen elektromechanikus kéziszerszammal
csiszolasi, sikkoszoriilési, drotkefés csiszolasi
vagy vagasi munkak végezhetdk. A jelen kézis-
zerszamhoz mellékelt hasznalati utmutatot,
biztonsagi eldirasokat és egyéb utasitasokat
olvassa el. Az aldbbi biztonsdgi és haszndlati utasitd-
sok be nem tartdsa dramiitéshez, tiizhiiz és/vagy stilyos
személyi sériiléshez vezethet.

b) Ajelen sarokcsiszolét nem javasoljuk polirozasi
munkakhoz (kivéve a fordulatszam szabalyozasi
funkcidval is rendelkezd késziilékeket), furatok
kivagasahoz vagy vagashoz hasznalni. A rendel-
tetéstdl eltérd haszndlat kiilonbozd kockdzatokat rejt
magdban, és stilyos személyi sériilésekhez is vezethet.

¢) Akéziszerszamot tilos atalakitani és a ren-
deltetésétol eltéré modon hasznalni. Az ilyen
dtalakitdsok és haszndlatok stilyos személyi sériiléseket
okozhatnak.

d

-

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket
a gyarto ehhez a kéziszerszamhoz nem irany-
zott el6 és nem javasolt. A tartozék felszerelhe-
tdsége még nem jelenti azt, hogy az biztonsdgosan
lizemeltethetd a késziilékben
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e) Abetétszerszam megengedett fordulatszama-
nak legalabb akkoranak kell lennie, mint az
elektromos késziiléken megadott legnagyobb
fordulatszam. A megengedettnél gyorsabban forgd
betétszerszdmok széttdrhetnek és szétrepiilhetnek.

f) Abetétszerszamok kiilso atmérdje és vastagsa-
ga nem lehet nagyobb, mint a miiszaki adatok
kozott megadott érték. A tul nagy méretii betét-
szerszdmot nem lehet megfelelé médon megvezetni
amunkadarabon.

—

A betétszerszamok befogasi méretei feleljenek
meg a kéziszerszam rogzitési méreteinek. Az
olyan betétszerszimok és tartozékok, amelyek nem
illenek a kéziszerszdm befogdjdba, egyenetleniil foro-
gnak, erdsen berezegnek, és a késziilék feletti uralom
elvesztéséhez vezethetnek.
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h) Sériilt betétszerszamokat hasznalni tilos!
Minden hasznalatba vétel el6tt ellendrizze le,
hogy nem pattogzott-e le és nem repedt-e meg
a csiszolokorong, nincs-e eltorve, megrepedve,
vagy nagy mértékben elhasznalddva a csiszolo
tanyér, nincsenek-e a drotkefében kilazult,
vagy eltorott drotok. Ha a kéziszerszam vagy
a betétszerszam leesett, vizsgdlja meg, hogy
nem rongalddott-e meg, illetve hasznaljon
hibatlan betétszerszamot. Miutan beszerelte
és ellendrizte a betétszerszamot, tartézkodjon
0On és minden mas kozelben talalhaté személy
a forgd betétszerszam sikjan kiviil, majd
jarassa legalabb egy percig terhelés nélkiil
a gépet iiresjarati fordulatszammal. A hibds és
sériilt betétszerszimok a probaidd alatt dltaldban mdr
széttarnek.

i) Hasznaljon egyéni véddeszkozoket. Hasznaljon
az alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot,
szemvédot vagy véddszemiiveget. Amennyiben
célszeri, viseljen porvédé alarcot, zajtompito
fiilvédot, véddkesztyiit és munkakotényt,
amely megvédi a testét az elrepiild részecskék-
tol és szikraktol. A szemvéddnek biztonsdggal kell
védeni a szemet a megmunkdlds kizben keletkezd
szemcsékkel szemben. A porsziird maszk (vagy respird-
tor) legyen képes kiszdirni a levegdbdl a megmunkdlds
kdzben keletkezd szemcséket. Ha hosszu ideig ki van
téve erds zaj hatdsdnak, akkor elveszitheti a halldsdt.
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j) Atobbiszemélyt tartsa biztonsagos tavolsa-
gban a munkahelytdl. Minden olyan személy-
nek, aki belép a munkateriiletre, személyi
véddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab
letdrt részei vagy a széttdrt betétszerszdmok kirepiilhet-
nek, és a kozvetlen munkateriileten kiviil is személyi
sériilést okozhatnak.

k) Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt
fogantyufeliileteknél fogja meg, ha olyan
munkakat végez, amelyek soran a betétszers-
zam kiviilrl nem lathato, fesziiltség alatt allo
vezetékeket vaghat at. Ha a betétszerszdm egy
fesziiltség alatt dllé vezetékhez ér, az elektromos kézis-
zerszdm fém részei szintén fesziiltség ald keriilnek, ami
dramiitést okozhat.

1) Tartsa tavol a halézati vezetéket a forgd betét-
szerszamoktol. Ha elvesziti az uralmdt az elektromos
kéziszerszdm felett, az dtvdghatja, vagy bekaphatja
a hdldzati csatlakozé kdbelt, és az On keze vagy karja is
a forgd betétszerszdmhoz érhet.

m) Amig a betétszerszam forgasa teljesen le nem
all, az elektromechanikus kéziszerszamot ne
helyezze le. A forgdsban lévd betétszerszdm megérin-
theti a témasztd feliiletet, és On ennek kivetkeztében
kdnnyen elvesztheti az uralmdt az elektromos kéziszers-
zdm felett.

=

n) Nejarassa az elektromos kéziszerszamot,
mikozben azt mas helyre viszi at. A forgd betéts-

zerszdm elkaphatja és feltekerheti a munkaruhdt.

0) Akéziszerszam szell6zonyilasait tartsa tiszta
allapotban A motorventildtor beszivja a levegdben
taldlhatd port, és amennyiben az sok fémport tartal-
maz, akkor a lerakdddsok zdrlatot okozhatnak.

p) Azelektromechanikus kéziszerszamot robba-
nasveszélyes kornyezetben vagy gyulékony
anyagok mellett ne hasznalja. A szikrdk ezeket az
anyagokat meggydjthatjdk.

-

Ne hasznaljon olyan betétszerszamokat, ame-
lyek alkalmazasahoz folyékony hiitéanyagra

van sziikség. Viz vagy mds hiitéfolyadék haszndlata
balesethez vagy akdr haldlos dramiitéshez is vezethet.

q
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TOVABBIBIZTONSAGI UTASITASOK
AZ UZEMELTETESHEZ ES
MEGMUNKALASOKHOZ

A VISSZARUGAS, ES AZ EHHEZ
KAPCSOLODO FIGYELMEZTETESEK
Avisszartigds a beékel6dd vagy leblokkold forgd betéts-
zerszdm, példdul csiszoldtarcsa, csiszoltanyér, drétkefe
vagy mas szerszam hirtelen reakcidja. A beékelddés vagy
leblokkolds a forgd betétszerszam hirtelen ledlldsahoz
vezet. Ez az irdnyitatlan kéziszerszamot, a betétszers-
zémnak a leblokkolasi pontban fennalld forgdsi iranyaval
ellenkezd irdnyba gyorsitja fel.

Példaul: ha egy csiszoldtarcsa beékelddik vagy leblokkol
amegmunkaldsra keriild munkadarahban, a csiszoldtarcsd-
nak a munkadarahba bemeriil éle ledll, és igy a csiszold-
korong kiugorhat vagy egy visszartigést okozhat. A tércsa
ekkor a tércsanak a leblokkolasi pontban fennalld forgdsird-
nyétol fiiggben a kezeld személy felé, vagy attdl tavolodva
mozog. A beszorulds a tércsa elrepedését is okozhatja.

Egy visszarigds az elektromos kéziszerszam hibés és/vagy
helytelen hasznélaténak kovetkezménye. Ezt az aldbbi-
akban felsorolt megfeleld dvatossagi intézkedésekkel
meg lehet el6zni.

a) Tartsa szorosan fogva a kéziszerszamot, és
hozza a testét és a karjait olyan helyzetbe,
amelyben fel tudja venni a visszarugé erdket.
Ha a kéziszerszamhoz pétfogantyu is tartozik,
akkor ezt szerelje fel a kéziszerszamra. A munka
kozben ezt a pétfogantyut is fogja meg, hogy
alehetd legjobban reagalni tudjon a visszariigo
erdk és reakcios nyomatékok hatasaira. A kezeld
személy megfeleld dvatossdgi intézkedésekkel uralkodni
tud a visszarigdsi és reakciderdk felett.

b) Akezével ne kizelitsen a forgo betétszerszam
felé. A betétszerszdm visszarigds esetén a kezéhez érhet.

o) Keriilje el a testével azt a tartomanyt, ahova egy
visszarigas a kéziszerszamot mozgatja. A visszar-
Uigds a kéziszerszdmot a tdrcsdnak a leblokkoldsi pontban
fenndlld forgdsirdnydval ellentétes irdnyba hajitja el.

d) Asarkok és élek kozelében kiilondsen dvatosan
dolgozzon. Elézze meg a betétszerszam ugrala-
sat a munkadarabon, valamint a betétszerszam
leblokkolasat. A forgd betétszerszdm a sarkokndl és

éleknél, valamint lepattands esetén kinnyen beékeld-
dik. Ez a késziilék feletti uralom elvesztéséhez, vagy
visszarugdshoz vezet.

e) Azelektromos kéziszerszamra nem szabad
olyan szegmenses betétszerszamot (pl.
gyémant tarcsat) felszerelni, amelynek
a szegmens foghézaga nagyobb 10 mm-nél (ez
érvényes a fogazott betétszerszamokra is). Az
ilyen betétszerszdmok alkalmazasa visszarugéshoz
vezetnek, vagy a kezeld elvesztheti az uralmat az
elektromos kéziszerszam felett.

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
CSISZOLASHOZ ES VAGASHOZ

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
CSISZOLASHOZ ES VAGOTARCSAVAL VALO
MUNKAHOZ

a) Csak a gyarto altal ajanlott tarcsatipusokat,
és az adott tarcsatipushoz kifejlesztett
véddburkolatokat hasznalja a csiszoldgépen.
Ha olyan tdrcsdt szerel fel a kéziszerszdmra, amelynek
a haszndlatdra a gép nem alkalmas, a géphez tartozo
véddburkolatok nem nydjtanak megfeleld védelmet, az
ilyen tdrcsdk alkalmazdsa veszélyes lehet.

b) A csiszold tarcsakat ugy kell felszerelni, hogy
a teljes magassag a védéburkolat széle alatt
legyen. A védéburkolat sikjdbol kidlld trcsdkat
avéddburkolat nem védi.

¢) Avéddburkolatot biztonsagosan és megfeleld
helyzetben kell felerdsiteni, hogy maximalis
védelmet nytjtson a kéziszerszam hasznalé-
janak. A véddburkolat megvédi a gép felhaszndldjdt
a tdrcsa véletlen megérintésétdl, az elrepiild szikrdktol
és forgdcsoktdl, valamint portol stb.

d

—

A tarcsakat csak az azok szamara javasolt célo-
kra szabad hasznalni. Példaul: a vagékorong
oldalrészét csiszolashoz nem szabad hasznalni.
A vdgdkorongok arra vannak méretezve, hogy az
anyagot a korong élével lemunkdljdk, a korongra haté
oldalirdnyu erdk hatdsdra a korong széttdrhet.

e) Csak hibatlan, az alkalmazott tarcsanak
megfeleld méretii és alaku karimas alatétet
hasznaljon. A megfeleld karimds aldtét megtdmasztja
a csiszoldtdresdt, és igy csdkkenti a csiszoldtdresa

HU




eltdrésének a veszélyét. A vdgdtdrcsdk és a csiszoldtdr-
csdk belsd tdmasztd peremei eltérhetnek egymdstol.

f) Ne hasznaljon nagyobb elektromos kéziszer-
szamokhoz tartozo, elhasznalodott csiszolo
szerszamokat. A nagyobb elektromos kéziszerszd-
mokhoz készilt tdrcsdk nincsenek a kisebb elektromos
kéziszerszdmok magasabb fordulatszdmdhoz mérete-
2ve, ezért haszndlat kzben széttirhetnek.

—

A kétfunkcios tarcsak hasznalatahoz, a végzet
tevékenységnek megfelelé véddburkolatot kell
felszerelni. A nem megfeleld véddburkolat nem biz-
tositja a megfeleld védelmet, a kéziszerszdm haszndlata
személyi sériilést okozhat.

9

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
VAGASI MUNKAKHOZ

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
VAGASOKHOZ

a) Atarcsat a munkadarabba ,beiitogetni” tilos,
tovabba a betétszerszamot nem szabad nagy
erével a munkadarabnak nyomni. Nem szabad
nagy nyomassal mély vagast végezni. A tdrcsa
nagy erdvel valé nyomdsa, vagy erdltetése a tdrcsa
beszoruldsdt, elrepedését, vagy szétrobbandsdt, illetve
a gép visszarigdsdt okozhatja.

b) Neélljon a tarcsa vagasi sikjaba. Amennyiben
avdgatdrcsa véletleniil beszorul a vdgdsi hézagba,
akkor az elektromechanikus kéziszerszdm visszardgdsa
avdgdsi sikban torténik.

¢) Amennyiben a tarcsa beszorul vagy elakad,
akkor a késziiléket azonnal kapcsolja ki, és
azt tartsa erdsen abban a helyzetben, ahogy
a gép elakadt, és addig ne mozditsa el mas
iranyba, amig a tarcsa teljesen le nem fékezé-
dik. Elakadaskor a kéziszerszamot ne prébalja
kihuzni a vagasi hézaghdl, mert amig a tarcsa
forog, a tarcsa beszorulhat és visszartigast
okozhat. Keresse meg a tdrcsa elakaddsdnak okdt, és
amunka folytatdsa eldtt azt sziintesse meg.

d

-

Amennyiben a tarcsa all, azt a vagasi hézag-
ba bedugni majd a gépet bekapcsolni tilos.
A gépet a munkadarabon kiviil kapcsolja
be, varja meg a fordulatszam felfutasat,
majd a tarcsaval folytassa a vagasi munkat.

HU

Amennyiben a lefékezdddtt tdrcsdt a vdgdsi hézagban
inditja el, akkor a tdrcsa valdsziniileg elakad, és a kés-
Ziiléket ellenkezd irdnyban kildki a munkadarabbdl.

e) Anagyméretii lapokat a vagas megkezdése
elétt megfeleld médon tamassza ala és fogja
be. A nagyméretii lapok a sajdt sulyuk hatdsdra meggdr-

biilnek. A nagyobb lapokat és lemezeket a vdgdsi é] a

kozelében, vagy a megmunkdidsi élek és szélek mellett,
lehetdleg két oldalrdl kell megtdmasztani és rgziteni.

f) Ha olyan helyen végez vagasi munkat, ahol

nem tudja mi van a feliilet alatt, akkor legyen b)

nagyon évatos. A tdrcsa elvdghatja a gdz- és vizve-
zetéket, valamint az elektromos kdbeleket, tovdbbd az
elakada tdrcsa a kéziszerszdmot kildki a vdgdsi élbdl.

-

Ne probaljon ivben vagni. A tdrcsa nagy erével valo
nyomdsa, vagy eréltetése a tdrcsa beszoruldsdt, elrepe-

déset, vagy szétrobbandsdt, illetve a gép visszarigdsdt

okozhatja.

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
DROTKEFEVEL TORTENO CSISZOLASI
MUNKAKHOZ

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
DROTKEFEVEL TORTENO CSISZOLASI
MUNKAKHOZ

)

A drétkeféb6l a munka soran drétszalak repiil-
nek ki. A drotkefét ne terhelje tuil a szerszam
erds nyomasaval. A kirepiild drétdarabok kdnnyedén
dthatolnak a vékonyabb ruhdn és/vagy az emberi bérdn.

Amennyiben a drétkefe hasznalatahoz ajanlott
a véddburkolat felszerelése, akkor iigyeljen
arra, hogy a drétkefe szdlai ne érjenek hozza

a véddburkolathoz. A drétkefe kiils6 dtmérdje

a gépre gyakorolt nagyobb nyomés, valamint a cent-
rifugalis er6k hatdsara megndvekedhet.

Amennyiben kétcélu (csiszol6 és végo) tarcsat, szdras
tarcsat haszndl, akkor vagy A-tipus (végd) vagy C-tipusi

(kombindlt) véddtarcsat haszndljon a gépen.

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
SIKCSISZOLASI MUNKAKHOZ

A nem megfelel6 védéburkolat hasznélatéhoz kapcsolédd

kockazatok

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK

SIKCSISZOLASHOZ

a) Csak megfelelé méretii csiszolopapirt hasznaljon.
Vegye figyelembe a gyarto utasitasait a csiszolo-
papir tipus kivalasztasahoz. A csiszold tdnyéron tul-
nydlé nagy méretii csiszoldpapir elakadhat, elszakadhat,
és a kéziszerszdm visszardgdsdt okozhatja.

KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK
POLIROZASHOZ

(csak azokra a gépekre vonatkozik, amelyek
rendelkeznek fordulatszam szabalyozassal)

BIZTONSAGI UTASITASOK POLIROZASI
MUNKAKHOZ

a) Apolirozé tarcsan nem lehetnek laza vagy
szabad részek, a rogzit6 zsinort kosse meg.
A kilogo szalakat és zsindrt dugja a sapka ala
vagy vagja le. A forgd és kilégd anyagok (pl. zsindr)
feltekeredhetnek a gépkezeld ujjdra vagy a munkadarab
kidllé részeire.

ha A-tipust (vagd) védoburkolatot hasznal homlok-
csiszoldshoz, akkor a véddburkolat a munkadarab-
hoz érhet, elveszitheti az uralmat a gép felett;

ha B-tipust (csiszol6) véddburkolatot hasznél végd-
shoz, akkor a szikrak ellen a véddburkolat nem nyujt
teljes védelmet, illetve a tarcsabol elrepiild részecskék-
kel, vagy esetleg a tarcsa szétrobbandsaval szemben

a véddburkolat nem nydjt megfeleld védelmet;

ha A-tipus (végd), B-tipusu (csiszold) vagy C-tipusu
(kombindlt) védéburkolatot haszndl beton vagy
falazat homlokesiszoldsahoz, akkor nagyobb pors-
zennyezddésnek lesz kitéve, illetve elveszitheti az
uralmat a gép felett, amelynek visszartigds lehet

a kovetkezménye;

ha A-tipus (végo), B-tipusu (csiszold) vagy C-tipusu
(kombinalt) véddburkolatot hasznél drotkefékhez,
amelyeknek az dtmérdje forgds kozben nagyobb
lehet a véddburkolat belsd dtmérdjénél, akkor a drét
a véddburkolaton sériilést okozhat, drétszemcsék
repiilhetnek ki.

A-tipus

B-tipus

C-tipus

PO

A gépen csak olyan (gyémént vagy ragasztott kotés) va-
gotdrcsdkat szabad hasznélni, amelyeknek a homlokszoge
negativ, illetve ha a gyémént vagétarcsa szegmenses,
akkor szegmensek hézagtdvolsaga a keriileten 10 mm-nél
kisebb. Lésd az aldbbi dbrat.

o

JELMAGYARAZAT
1 forgdsirany 4 negativ homlokszdg
2 hézag 5 pozitivhomlokszdg

3 szegmens homloksarok
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Akésziilék miikddés kozben elektromdgneses
@ mez6t hoz létre, amely negativan befolya-

solhatja az aktiv vagy passziv orvosi implantd-
tumok (pl. szivritmus szabalyoz késziilék) miikodését és
életveszélyes helyzetet idézhet eld. Ha ilyen késziiléket

hasznal, akkor a sarokcsiszold hasznalatba vétele el6tt
konzultdljon a kezelGorvoséval.

VIil. Cimkék és piktogramok
EXTOL 8392024 ‘7 Q @

800W | 125 mm | 230 V~50 Hz

M14 | n;=11000min-"| 1,7 ky C € IE
Madal Bal a.s.

Primyslovazéna Piluky 244+ C2-76001 2lin @ Xt 0O l.eu mmm

@ A hasznalatba vétel eldtt olvassa el
a hasznélati Gtmutatot.
c € A késziilék megfelel az EU vonatkozd
harmonizald jogszabélyainak.

I:I Védelmi osztaly: Il (kettds szigetelés)

Munka kézben a gépkezeld és a ké-
= zelben tartézkodd személy is viseljen
megfeleld tandsitvannyal és védelmi
szinttel rendelkezd szdirdmaszkot,
fiilvéddt és véddszemiiveget.

A sarokesiszolot munka kozben két
kézzel kell fogni, a f6 és a kiegészitd
@ fogantyikat megfogva. A sarokcsiszolot
csak felszerelt kiegészitd fogantyuval
szabad hasznélni.

Ezt a véddburkolatot ne haszndlja
vagashoz, ez a véddburkolatot csak
sikesiszoldshoz haszndlhato.

&
E Alejart életciklusu elektromos késziilé-
|

keket nem szabad a haztartasi hulladé-
kok kozé kidobni (lasd késbb).

A terméken fel van tiintetve a gydrtds
éve és honapja, valamint a termék
gydrtasi szdma.

SN Gydrtdsi
szam

4. tablazat

IX. Tisztitas és karbantartas

A FIGYELMEZTETES!

A késziiléken végzett barmilyen munka (beallitds, karban-
tartds, tisztitds stb.) megkezdése el6tt a hdldzati vezeté-
ket hizza ki az aljzathdl.

* Akésziiléket és a szelldz6 nyildsait tartsa tisztan. Az
eltomddott szell6z6 nyildsok meggdtoljak a motor hiités-
ét, ami a motor tdlmelegedését vagy akar tiizet is okozhat.

o A késziilék kiilsd feliiletét enyhén benedvesitett ruhdval
tordlje meg, tigyeljen arra, hogy viz ne keriiljon a kés-
ziilékbe. Olddszereket vagy agressziv tisztitdszereket ne
hasznéljon a tisztitdshoz. Sériilést okozhatnak a mda-
nyag feliileteken.

* Ha a csiszologép meghibasodott, akkor forduljon az
eladd iizlethez, vagy vegye fel a kapcsolatot az Extol
markaszervizzel. A szervizek jegyzékét a haszndlati
(tmutatd elején feltiintetett honlapunkon taldlja meg.
A csiszologép javitasdhoz csak eredeti alkatrészeket
szabad felhaszndlni.

A SZENKEFEK KOPASANAK

AZ ELLENORZESE / SZENKEFEK CSEREJE

o Ez a fejezet nem vonatkozik a szénkefe nélkiili motoro-
kkal szerelt sarokcsiszoldkra.

* Ha a hasznélat sordn a gépben szikrazést &t, illetve a gép
forgdsa nem egyenletes, akkor ellendrizze le a szénkefé-
ket. Amennyiben a szénkefékhez a gép meghontdsa (a
késziilékhdz szétszerelése) nélkiil hozzd lehet férni, akkor
a szénkefék ellendrzését és cseréjét a felhasznald is végre-
hajthatja. Amennyiben a csiszolégépen nincs egyszeriien
leszerelhetd szénkefe fedél, akkor a szénkefék ellendrzését
és cseréjét kizarélag csak Extol® mérkaszerviz hajthatja
végre, mivel ehhez a mivelethez meg kell bontani a kés-
ziiléket. A cseréhez eredeti szénkefét kell felhaszndlni.
Csere esetén mindkeét szénkefét ki kell cseréini.

o Eredeti pot szénkefék vésarlasahoz hasznalja a késziilék
tipusszamahdl képzett rendelési szamot: a tipusszam
utdn egy (" betdit kell beszdrni (példaul 8792014C).

= = ==
CEXTOL

X. Tarolas

* A megtisztitott késziiléket szaraz helyen, gyerekektdl
elzérva, 45 °G-ndl alacsonyabb hémérsékleten térolja.
A késziiléket és tartozékait dvja sugdrzo hétél, kozvet-
len napsiitéstdl, nedvességtél es6tdl és ragesaloktol.

XI. Hulladék
megsemmisités

* A csomagoldst az anyagdnak megfeleld
hulladékgy(jtd konténerbe dobja ki.

* Az elektromos és elektronikus hulladéko-
krél sz616 2012/19/EU sz&dmd eurdpai ird-
nyelv, valamint az idevonatkozé nemzeti
torvények szerint az ilyen hulladékot (amelyek a korny-
ezetiinkre veszélyes anyagokat tartalmaznak), alapa-
nyagokra szelektélva szét kell bontani, és a kornyezetet
nem karosité mdédon djra kell hasznositani. A szelektalt
és elektromos hulladék gydjthelyekrdl a polgrmesteri
hivatalban kaphat tovabbi informéciokat.

XIl. Garancia és
garancialis feltételek

GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkozd jogszabélyok, trvény-
ek rendelkezéseivel 6sszhangban a Madal Bal Kft. az On
dltal megvdsarolt termékre a jotallasi jegyen feltiintetett
garanciaiddt ad. A termék javitasat a Madal Bal Kft.-vel
szerzGdéses kapcsolatban dlld szakszerviz a garancilis
iddszakban dijmentesen végziel.

GARANCIALIS IDO ALATTI ES GARANCIALIS
IDO UTANI SZERVIZELES

A termékek javitasat végz6 szakszervizek cime,

ajavitds tigymenetével kapcsolatos informéciék
awww.madalbal.hu weboldalon taldlhatéak meg,
illetve a szakszervizek felsoroldsa a termék vasarlasanak
helyén is beszerezhetd. Tandcsaddssal a (1)-297-1277
ligyfélszolgalati telefonszdmon dllunk iigyfeleink rendel-
kezésére.




EU Megfelel6ségi nyilatkozat
Anyilatkozat targya, modell vagy tipus, termékazonosito:

Extol® markaju sarokcsiszolok
ajelen hasznalati itmutaté 1. szamii tablazataban feltiintetett specifikaciok szerint

A gyarto: Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - Cégszam: 49433717

kijelenti
hogy a fent megnevezett termékek
megfelelnek az Eurpai Unié harmonizald rendeletek és iranyelvek el6irdsainak:
2006/42/EK; 2011/65/EU; 2014/30/EV.

Ajelen nyilatkozat kiadasaért kizdrélag a gyartd a felelds.

Harmonizalé szabvanyok (és médosité mellékleteik, ha ilyenek vannak),
amelyeket a megfeleldség nyilatkozat kiallitasahoz felhasznaltunk,
és amelyek alapjan a megfeleldségi nyilatkozatot kiallitottuk:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-2-3:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018

A miiszaki dokumentacio 2006/42/EK szerinti dsszeallitasat Martin SenkyF hajtotta végre, a Madal Bal a.s. tarsaség
székhelyén: Primyslova zéna Priluky 244, 760 01 Zlin, Cseh Koztdrsasag.

A miiszaki dokumentdcio (a 2006/42/EK szerint), a Madal Bal, a.s. tarsasdg fent feltiintetett székhelyén &l rendelkezésre.

Az EK megfeleldségi nyilatkozat kiadasanak a helye és datuma: Zlin, 2024.05.16.

A Madal Bal, a.s. nevében:

= -

T o

Martin Senky¥,
igazgatétandacsi tag

ANWENDUNG VON DIAMANTSCHEIBEN

€

o

B0CONCCEa L

FastCut ThinCut GrabCut Beton  Asphalt Turbo+ Turbo  Segment \Volumfang Turbo  Segment Vollumfang

long life

nach Eigensch.

Qualitat *kk  kokk kkk kkk kkk  kk *k * %k *k *k *k *k
Trockenkiihlung ja ja ja ja ja ja ja ja — ja ja —
Nass- Kiihlung ja ja — ja ja ja ja — ja ja — ja
Geschwindigkeit dkk kkok kkk kkok kkk  kk *ok *k *k *k *k *ok
Stabilitat *kk kokk kkk kkk kkk  kk * ok * %k * ok * %k *k *k
nach Materialien

Beton ok k * *hkk khkk Kk khkk khkk kkk * *kk  hkk *
Stahlbeton %Kk — * %k *x — *k  kkok — — *kk Kk —
Ziegelstein *k * *hkk kkk  kk *k *k *k *k *hk  kkk  kk
Mauerwerk, Stein * k. * *hkk  kokk * * & ** k& ** *k  kkk kK
Fliesen, Verkleid. *k  kkok * * = * %k * ok = *kk  kok * %k k
Glas, Porzellan, Keramik *k  hkkk  — — — — — —  kkk — — kkx
Marmor, Schiefer *k  kk kk — — * * * * Kk * *k Kk
Dachziegel * %k * *k * * * %k *k * %k * *k *x *
Granit *hkk  kk kkk ok — kkk kkk kk *hk  kkk kkk kk
Sandstein * = *k  kkok * ok *ok * %k = *k *k =
Quarz * * * — — *k *k * * * %k * *
Asphalt * — * — *kk Kok *k * — *k * —

O e s
CeCCRQ

Turbo  Segment Vollumfang ~ Schleif. ~ 2-Reihen 1-Reihen

nach Eigensch

Qualitat * * * *k  kk kok

Trockenkiihlung ja ja = ja ja ja
Nass- Kiihlung ja = ja ja ja ja
Geschwindigkeit * * *
Stabilitét * * K kkk Akk kkk Verwendbark. f. Material:
Beton Kkk kkk ok kkk KAk KAk *% %/ ausgezeichnet
Stahlbeton *x  — — * * *

) B *%/ gut
Ziegelstein *k kK *  kkk Kkkk  Akk
Mauerwerk, Stein *k  kk kk kkk kkk kkk */ anwendbar
Fliesen, Verkleid. * — *k  kk kk kK .
Glas, Porzellan, Keramik = = Fok — — — — / ungeeignet
Marmor, Schiefer * ko Kk kk o kk ok ™ Bei den Trennscheiben fiir
Dachziegel *k Ak k kX X Asphalt in der Reihe Extol Indus-
Granit dk o kk o kK Kk * * trial bezieht sich die Information
Sandstein dk kk —  kkk kkk kkk liber das Schneiden von Beton
Quarz *k ok == = auf sog. Frischbeton mit Alter
Asphalt *k  K* - = — — bis 4 Wochen.

DE




DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE

TURBO THIN CUT TURBO FAST CUT = TURBO VOLLUMFANG =
EXT! =
Trocken- und Nassschneiden Trocken- und Nassschneiden “GEES Trocken- und Nassschneiden Nassschneiden

108831  115%x22,2mm
108832  125x22,2mm
108833  150%x22,2mm
108835  230x22,2mm

Bestellnum. Beschreibung

8703041 115x22,2mm
8703042 125x22,2mm
8703043 150%22,2mm
8703045 230x22,2mm

Bestellnum. _Beschreibung

8703051 115x22,2mm
8703052 125x22,2mm
8703053 150x22,2mm
8703055 230x22,2mm

108851  115x22,2mm
108852  125x22,2mm
108853  150%22,2mm
108855  230x22,2mm

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE
SEGMENTIERT GRAB CUT TURBO PLUS

DIAMANTSCHLEIFSCHEIBE
Trockenschhneiden Trocken- und Nassschneiden

EINREIHIG
8703111  115%22,2mm, sg. 5mm,
Segmentanzahl 8
8703112  125%22,2mm, sg. 5mm,
Segmentanzahl 7
8703113  150%22,2mm, sg. 5mm,
Segmentanzahl 12

DIAMANTSCHLEIFSCHEIBE [l 4

INDUSTRIAL

Bestellnum. _Beschreibung

8803031 115%22,2mm
8803032 125x22,2mm
8803033 150x22,2mm
8803034 180%22,2mm
8803035 230x22,2mm

Bestellnum. Beschreibung

8703031 115%22,2mm
8703032 125x22,2mm
8703033 150%22,2mm
8703035 230x22,2mm

| Bestellnum. Beschreibung |
8803100 100x22,2mm
8803101 115x22,2mm
8803102 125x22,2mm
8803103 150%22,2mm

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE
TURBO SEGMENTIERT DIAMANTSCHLEIFSCHEIBE DIAMANTSCHLEIFSCHEIBE EXTOL
Trocken- und Nassschneiden Sk Trockenschneiden

EINREIHIG ZWEIREIHIG e

8703121 115%22,2mm, sg. 5mm,
Segmentanzahl 16

8703122 125%22,2mm, sg. 5mm,
Segmentanzahl 14

8703123  150%22,2mm, sg. 5mm,

108751  115%22,2mm
108752 125%22,2mm
108753  150%22,2mm
108754  180x22,2mm
108755  230%x22,2mm

Bestellnum. _Beschreibung

108711  115x22,2mm
108712 125%22,2mm
108713  150%x22,2mm
108714  180x22,2mm
108715  230x22,2mm

Bestellnum. Beschreibung

903014 115X 22,2mm
903015  125x22,2mm
903016 150 x22,2mm

Segmentanzahl 24
DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE
VOLLUMFANG pmwmmry  SEGMENTIERT LONG LIFE  greywmem
Nessschnelden Trockenschneiden DIAMANTSCHLEIFSCHEIBE ey DIAMANTSCHLEIFSCHEISE ey

Bestellnum. Beschreibung

903004  115x22,2mm
903005 125X 22,2mm
903006 150 x22,2mm

903024 115x22,2mm
903025 125x22,2mm
903026 150 % 22,2mm

-

108731  115%22,2mm
108732  125%22,2mm 108911 115%22,2mm

108733 150x22,2mm | 108912  125%22,2mm

108734  180x22,2mm 108913  150x22,2mm

108735  230x22,2mm 108915  230x22,2mm

DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE DIAMANT-SCHNEIDSCHEIBE

SEGMENTIERT TURBO LONG LIFE - SCHLEIFSCHEIBE FUR TRENNSCHEIBE
EXTOL =

Trockenschneiden Trocken- und Nassschneiden “SEEE STAHL/EDELSTAHL, 10 ST. FUR ALUMINIUM

108811  115%22,2mm
108812  125%22,2mm
108813  150%22,2mm
108814  180x22,2mm
108815  230%x22,2mm

108951  115%22,2mm
108952  125%22,2mm
108953  150%22,2mm
108955  230%22,2mm

Packung mit 10 einzelnen Rollen

in einer bedruckten Metallbox

8808400 115x1,0X22,2mm
8808402 125x1,0x22,2mm

8808101 115% 1,0 X 22,2mm
8808103 125%1,0x22,2mm

DE
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SCHLEIFSCHEIBE

FUR STAHL/EDELSTAHL

8808150
8808100
8808110
8808152
8808112
8808105
8808115
8808119

115%x0,8 X 22,2mm
115 % 1,0 X 22,2mm
115 % 1,6 X 22,2mm
125%x0,8 X 22,2mm
125X 1,6 X 22,2mm
150 x 1,0 X 22,2mm
150 X 1,6 X 22,2mm
230% 1,9 22,2mm

SCHLEIFSCHEIBE

FUR STAHL/EDELSTAHL

8701000
8701002
8701019

115 % 1,0 X 22,2mm
125%x1,0x 22,2mm
230 % 1,6 X 22,2mm

EXTOL
PREMIUM

(O

XTOL
IND

RIAL

SCHEIBE MIT SCHRAG GESTELLTEM
FACHER M. ZIRKONOXID

Hochwertiges Zirkonoxid-Schleifmaterial, das fiir
Facherschleifscheiben fiir den professionellen Einsatz
entwickelt wurde, besonders geeignet fiir rostfreie
Stahle und Spezialstahle mit erhdhter Harte

Die Facherschleifscheiben Extol Industrial sind
fur den professionellen/industriellen Einsatz bestimmt.

Bestellnum. Beschreibung

8803404
8803406
8803408
8803410
8803412

8803424
8803426
8803428
8803430
8803432

8803444
8803446
8803448
8803450
8803452

2115 mm
P40, 115mm
P60, 115mm
P80, 115mm
P100, 115mm
P120, 115mm

& 125 mm
P40, 125mm
P60, 125mm
P80, 125mm
P100, 125mm
P120, 125mm
<150 mm
P40, 150mm
P60, 150mm
P80, 150mm
P100, 150mm
P120, 150mm

DE

EXTOL

INDUSTRIAL

Unterlage aus Glastextil

Innendurchmesser

22,2 mm zur Aufnahme

am Winkelschleifer

TRENNSCHEIBEN FUR METALLE, 5 ST.

EXTOL
CRAFT

106901 115 x 1,0 X 22,2mm

106910  115% 1,6 X 22,2mm
106902 125 x 1,0 X 22,2mm
106920  125x 1,6 X 22,2mm
106930 150 1,6 X 22,2mm
106950 230%1,9%22,2mm

8808700 115x6,0x 22,2mm

8808702 125x6,0X22,2mm
8808705 150X 6,0 X 22,2mm

SCHEIBE MIT SCHRAG GESTELLTEM
FACHER M. KORUND

Die konvexe Form der Facherschleifscheibe kann fiir das
Schleifen von glatten und groBen Fléchen verwendet
werden und eignet sich auch fiir das Schleifen an schwer
zuganglichen Stellen

Facherschleifscheiben werden am héufigsten fiir die
Oberflachenbearbeitung verwendet, z. B. zum Entrosten,
Reinigen von Gussteilen, Entgraten, Entfernen von Lack, Kitt
und Farben und zum feinen Schleifen glatter Flachen.

Z115mm EXTO
8803461 P36, 115mm max. Drehzahl 13 200 U/Min.
8803462 P40, 115mm
8803463 P60, 115mm
8803464 P80, 115mm
8803465 P100, 115mm
8803466 P120, 115mm

125 mm
8803471 P36, 125mm
8803472 P40, 125mm
8803473 P60, 125mm
8803474 P80, 125mm
8803475 P100, 125mm
8803476 P120, 125mm

150 mm
8803481 P36, 150mm
8803482 P40, 150mm
8803483 P60, 150mm
8803484 P80, 150mm
8803485 P100, 150mm
8803486 P120, 150mm

PLASTIC

Innendurchmesser
22,2 mm zur Aufnahme
am Winkelschleifer

= = ==
CEXTOL

LAMELLENSCHEIBE SCHRAG grsz ey
M. KORUND

115 mm

8803404 P40,115mm
8803406 P60, 115mm
8803408 P80, 115mm
8803410 P100, 115mm
8803412 P120,115mm
125 mm
8803424 P40,125mm
8803426 P60, 125mm
8803428 P80, 125mm
8803430 P100, 125mm
8803432 P120,125mm
150 mm
8803444 P40,150mm
8803446 P60, 150mm
8803448 P80, 150mm
8803450 P100, 150mm
8803452 P120,150mm

RASPEL-ROTATIONSSCHEIBE greswessiyn
MITTELGROB

. zum Einsatz bei dem Winkelschleifer zur
- Bearbeitung von Wich- und Hartholz,

Gipskarton, Laminat, Kunststoff, Gummi,
weichen NE-Metallen oder zu Entfernung
von Klebstoff und alten Anstrichen

Bestellnum. Beschreibung Innendurchmesser
8803706 & 125x3x22,2mm, 22,2 mm zur
Aufnahme am

Mittelgrober Mei3el,
max.13000 U/min

Winkelschleifer

RASPEL-ROTATIONSSCHEIBE

GROB

-d-

Bestellnum.

Beschreibung

8803705 & 125%x3%22,2mm,
Grober Meif3el,
max.13 000 U/min

| ] | ] | ] | ] | ]

zum Einsatz bei dem Winkelschleifer zur
Bearbeitung von Wich- und Hartholz,
Gipskarton, Laminat, Kunststoff, Gummi,
weichen NE-Metallen oder zu Entfernung
von Klebstoff und alten Anstrichen

Innendurchmesser
22,2 mm zur
Aufnahme am
Winkelschleifer

DE




DIE SCHEIBE MIT SCHRAG GESTELLTEM
FACHER IST AUS KORUNDVLIES HERGESTELLT.

P Die Scheibe eignet sich fir alle
cp)q(};\lf;qu metallischen Werkstoffe wie Edelstahl,

Stahl oder weiche Nichteisenmetalle
Unterlage zum Schleifen, Reinigen von Oxidation,
Mattieren und Satinieren

aus Glastextil

Bestellnum. _Beschreibung
max. Drehzahl

12 200 U/Min. 8803384 125mm, P60-grob

DIE SCHEIBE MIT SCHRAG GESTELLTEM FACHERIST
AUSHARTMETALLVLIES/ KORUNDVLIES HERGESTELLT.

Die Scheibe eignet sich fiir alle
metallischen Werkstoffe wie Edelstahl,
Stahl oder weiche Nichteisenmetalle
Unterlage zum Schleifen, Reinigen von Oxidation,
aus Glastextil Mattieren und Satinieren

Hartmetall-Schleifmittel ist hérter als Korund und hat dadurch einen
schérferen Materialabtrag bei lingerer Lebensdauer der Scheibe
max. Drehzahl 12 200 U/Min.

Bestellnum. Beschreibung

8803385 125mm, P320-sehr fein

SCHEIBE MIT SCHRAG GESTELLTEM
FACHERIST AUS KORUNDVLIES HERGE-
STELLT, KOMBINIERT, VOLLER KREIS

- 3 Die Scheibe eignet sich fiir alle metallischen
Werkstoffe wie Edelstahl, Stahl oder weiche
Nichteisenmetalle zum Schleifen, Reinigen
max. Drehzahl o Oxidation, Mattieren und Satinieren
12200 U/Min.  oder auch zum Polieren von Holz
Unterlage oder zum Aufrauen von Kunststof-

aus Glastextil ~ foberflichen vor dem Verkleben

Bestellnum. Beschreibung

8803391 &125mmx 15mm, P120-mittelgrob

DE

POLIERFILZSCHEIBE, SCHRAG GESTELL-
TER FACHER

EXTOL
PREMIUM

Die Scheibe wird hauptsachlich
zum Polieren von Edelstahl,
Stahl, weichen Nichteisenme-

Der Filz ist mittelfein und tallen, Keramikoberflachen und
aus naturlichen Wollfasern  Glas verwendet.
hergestellt.

'\\

Drehzahl
12 200 U/Min.

Bestellnum. Beschreibung

Unterlage
el 8803387 J125mmx12mm

POLIERFILZSCHEIBE, AM GANZEN
UMFANG GERADE

L2 S HE Ll Die Scheibe wird hauptsachlich

zum Polieren von Edelstahl, Stahl,
schrag gestellter weichen Nichteisenmetallen, Kerami-
Facher koberflachen und Glas verwendet.

IIIII
! ‘\\“ !l!l!

max. Drehzahl Bestellnum. Beschreibung
12200U/Min. 8803389 125mmx15mm

Der Filz ist mittelfein und aus natirlichen
Wollfasern hergestellt.

max.

®

CRAFT

TOPFBURSTE MIT ZOPFEN

17007 @ 65mm, Wellendraht
S0,5mm, M14x2mm

17008 @ 80mm, Wellendraht
S0,5mm, M14x2mm

TOPFBURSTE MIT ZOPFEN

17009 & 80mm, Draht S 0,5mm

zweireihig, M14x2mm

TOPFBURSTE MIT ZOPFEN

17010 @ 100mm, Wellendraht

S0,5mm, M14x2mm

SCHALENBURSTE MIT ZOPFEN

:
17012 & 100mm, Wellendraht
S 0,5mm, M14x2mm

TOPFBURSTE

Bestellnum. Beschreibung

el
17002 & 75mm, Wellendraht -

S 0,3mm, M14x2mm
17003 & 100mm, Wellendraht

S0,3mm, M14x2mm
SCHUSSELBURSTE

17006 & 100mm, Wellendraht

S0,3mm, M14x2mm

RADIALZOPFBURSTE

17024 @ 100mm, Wellendraht
S 0,5mm, M14x2mm

17025 @ 115mm, Wellendraht

S0,5mm, M14x2mm
17026 & 125mm, Wellendraht
S 0,5mm, M14x2mm
" = ® = m ®E ®E §E ® "= B H EH B = " E § E ® ®E ®E ®E &®m
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UBERBLICK DER DREHZAHL EINZELNER BURSTEN

Best.-Nr. Hochstdrehzahl (RPM)
17007 12500
17008 12500
17010 7000
17012 11000
17002 12500
17003 8500
17006 12500
17009 12500
17024 12500
17025 12500
17026 12500

TRAGER FUR

SCHLEIFFIBERSEGMENTE M14

EXTOL
CRAFT

Bestellnum. Beschreibung

108550 & 125mm
Max.12500 Min™

Bestellnum. Beschreibung
108551 & 125mm
Max.12500 min"

SCHLEIFSEGMENTTRAGER M14

EXTOL
—

Bestellnum. Beschreibung

108525  &125mm, Max.12500 Min'
108526 & 115mm, Max.12500 Min™

Bestellnum. Beschreibung
108575  &150mm, Max.8 500 Min!
108500 & 125mm, Max.12 500 min”
108501 & 115mm, Max.12500 min”




TRAGER FUR SCHLEIFAUSSCHNITTE - M14,
KLETTVERSCHLUSS MIT SPANNREDUKTION
F. BOHRMASCHINE

° Reduktion der Gewinde M14 zur
E)(_,(F‘-/I;VYDL Aufnahme der Bohrmaschine 2 8 mm
erweitert den Einsatz des Tragers
/ auch fir die Bohrmaschinen

Gewinde M14 fiir
Winkelschleifer

Tragscheibe aus
hochwertigem
Kunststoff, bestandig
. gegen Zerspringen

Arbeitsfliche mit
Klettverschluss

zur Aufnahme der
Schleifsegmenten
und der Polierscheibe

Bestellnum. Beschreibung

Wit e il 108530 & 125mm, Reduktions-

Schaumschicht

begrenzer 8mm
108531 & 115mm, Reduktions-
max. Drehzahl b 8
12500 U/Min. egrenzer smm
SCHNELLSPANNMUTTER

FUR WINKELSCHLEIFER, CLICK-NUT

Professionelle Mutter M14
flir Winkelschleifer fiir einfachen
Austausch der Scheiben

8798050 M14

flir Schleifer 115-230mm
& des Korpers47mm

& der Kontaktflache 41mm
Stérke 13,5mm
Gewicht 1079

SCHNELLSPANNMUTTER
FUR WINKELSCHLEIFER

EXTOL
PREMIUM
. 8898050 M14, do 1000 W

flir Schleifer 115-125mm
& des Korpers 49mm

@ der Kontaktflache 42mm
Stérke 9mm
Gewicht 60g

ADAPTER AM WINKELSCHLEIFER
i

<t
Phl|-lj-q.||
| 5
fut v

SCHEINE FUR HOLZ, EXTRA GROB

Innendurchmesser
22,2 mm zur
Aufnahme am
Winkelschleifer

Scheibe zur Bearbeitung von
Weich- und Hartholz - wie z.B.
Zum Schleifen des tberflissigen
Materials, Schleifen in die
gewiinschte Form oder Rundung
von Kanten

10801 125%x3x%22,2mm,mm, fir Winkelschleifer,

extra grob

GESTELL FUR DEN WINKELSCHLEIFER
115/125mm

EXTOL - kann an den
PREMIUM [ Winkelschleifer
mithilfe der
Griffgewinde
el befestigt

werden
M6, M8, M10

8888100

GESTELL FUR DEN WINKELSCHLEIFER
180/230mm

EXTOL
PREMIUM

8888110

Bestellnum. Beschreibung

8804491 M14 x 5/8"-11TUNC, 40mm
fur Polierfilzscheibe 8804576

CI
CEXTOL

ABSAUGABDECKUNG FUR DAS SCHLEIFEN MIT DEM WINKELSCHLEIFER

EXTOL
PREMIUM

der Innendurchmesser
der Absaugéffnung
betragt 35mm

Fir eine optimale Zurtickhaltung
des Staubs und einen kontrollierten
Andruck des Werkzeugs auf die ./
Schleifflache ist der Blrstenkranz auf
Federn gelagert.

Durch die verstellbare Befestigungsmanschette

und in Kombination mit den mitgelieferten
Abgrenzungseinsatzen kann diese
Absaugabdeckung auf alle gangigen

— 125mm-Winkelschleifer mit @125mm-
- V Diamantschleifscheiben mit einer Scheibenhéhe
von ca. 21,5mm montiert werden.

Bestellnum. Beschreibung

8807020 & 125mm mit Blrstenkranz, im
Lieferumfang enthalten sind auBerdem
3 Stuick Abgrenzungseinsatze zur
Befestigung an Winkelschleifern mit
Befestigungsmanschette mit den Dur-
chmessern 39-42-45-48-50mm, 1 Hohe-
nunterlage und Montageschlissel

ABDECKKAPPE/ADAPTER FUR DAS SCHNEIDEN MIT DEM WINKELSCHLEIFER
der Innendurchmesser der
Absaugoffnung betragt 35mm

Die voreingestellten
Arretierpositionen bestimmen
die Schnittbreite: bei

einer Scheibe mit 125mm
Durchmesser betragt der Schnitt
5-30mm und bei einer Scheibe
mit 115mm Durchmesser
betragt der Schnitt 5-25mm.

8807026 & 125mm mit Blirstenkranz, im

Lieferumfang enthalten sind au8erdem
3 Stiick Abgrenzungseinsatze zur
Befestigung an Winkelschleifern mit
Befestigungsmanschette mit den Dur-
chmessern 39-42-45-48-50mm, 1 Hohe-

Mit Hilfe von zwei verstellbaren
Befestigungsmanschetten

mit unterschiedlichen
Durchmessern in Kombination

mit Abgrenzungseinsatzen und
Zentrierscheiben, kann diese
Absaugabdeckung auf alle gangigen
Typen von 125mm-Winkelschleifern

montiert werden nunterlage und Montageschlissel
[ ] u [ ] u n n u u u L] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] D E
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Einleitung

Sehr geehrter Kunde,
wir bedanken uns fiir lhr Vertrauen, dass Sie der Marke Extol® durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.

Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitétstests unterzogen, die durch Normen und Vorschriften der

Europdischen Union vorgeschrieben werden.
Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:

www.extol.eu servis@madalbal.cz

Hersteller: Madal Bal . s., Priimyslova zona Priluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik
Herausgegeben am: 19.03.2019
Datum der letzten Revision: 15.05.2024

I. Charakteristik - Verwendungszweck

DIE WINKELSCHLEIFMASCHINEN SIND FUR DIE NACHSTEHEND ANGEFUHRTEN
TRENN- UND SCHLEIFARBEITEN OHNE ANWENDUNG VON KUHLFLUSSIGKEITEN UND
UNTER EINSATZ DER DAFUR BESTIMMTEN TRENN- UND SCHLEIFSCHEIBEN BESTIMMT

= Schneiden von Metall mit der Scheibe = Schleifen von Rost, Patina, Reinigen, Entgraten,
aus gebundenem Schleifmittel. Oberfldchenbehandlungen unter Verwendung
von rotierenden Drahtbiirsten mit einem M14-

= Schneiden von Stein, Glas usw. mit .
Gewinde.

Diamantschneidscheibe

= Unter Anwendung der dafiir bestimmten Trager
mit Schleifausschnitten und einem M14-Gewinde
kann der Winkelschleifer auch mit Schleifpapieren
benutzt werden.

= Schleifen von Profilen, Schweinahten, Flachen,
Entrosten, Reinigen von Gussteilen, zum Entfernen
von Oberfldchenbehandlungen unter Verwendung
von Facherschleifscheiben (mit Schleifmittel auf
der Oberflache).

= Schneiden von Metall mit der Scheibe aus
gebundenem Schleifmittel mit Stérke bis 6 mm.

= Die Holzbearbeitung (Abkanten, Abschleifen vom
tiberschiissigen Material) unter Verwendung einer
Raspelschleifscheibe fiir Holz.

- DREHZAHLREGELUNG

+  Die Schleifermodelle mit Drehzahlregelung konnen fiir spezielle Schleif- und Schneidarbeiten
eingesetzt werden, die die Anderung der Geschwindigkeit der Rotation der Scheibe erfordern.
Dank Drehzahlregelung kann der Winkelschleifer auch zum Polieren unter unten aufgefiihrten
Bedingungen eingesetzt werden.
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A VERBOTENE ANWENDUNG

* Der Winkelschleifer darf nicht ohne Adapter zum Anschluss einer exter-
nen Staubabsaugung sowie unter Staubabsaugung zum Schneiden
und Schleifen von Materialien verwendet werden, die eine erhebliche
Menge an Staub erzeugen, wie Nutenherstellung im Mauerwerk,

Schneiden von Gipsplatten, Ziegel, Fliesen und Keramik, da der Motor durch
Verstopfen der Liiftungsschlitze mit Staub verbrennen kann oder ein Kurzschluss

des Betriebsschalters durch Aufnahme von Feuchtigkeit durch den Staub im
Innenbereich entstehen kann, oder es kann zu anderen Motorschaden durch Staub kommen. Fiir diese Zwecke sind
die Riffelvorrichtungen, oder Fliesenschneider bestimmt, die vor der Staubbildung besser geschiitzt sind und iiber
eine passende Schutzhaube verfiigen, sowie mit einem Anschluss an externe Staubabsauger ausgeriistet sind, was
bei der Standardausfiihrung des Winkelschleifers nicht sichergestellt ist. Die Tatsache, dass Bearbeitungsscheiben
an den Winkelschleifer aufgenommen werden kinnen, die zum Schneiden und Nutenherstellung im Mauerwerk
bestimmt sind, bedeutet nicht, dass mit dem Winkelschleifer die Materialien geschnitten werden kdnnen, fiir
deren Schneiden der Winkelschleifer nicht geeignet ist (siehe auch die aufgefiihrten Verwendungszwecke in den
Bedienungsanleitungen der Winkelschleifer anderer Marken auf dem Markt).

A WARNUNG

* Absaugadapter zur Installation am Winkelschleifer werden von vielen Herstellern auf den Markt geliefert.
Fiir senkrechtes Schneiden mit dem Winkelschleifer kann der Absaugadapter Extol® 8807026 fiir
Winkelschleifer 115/125 mm verwendet werden. Fiir ebenes Schleifen mit dem Winkelschleifer kann
der Absaugadapter Extol® 8807020 fiir Winkelschleifer 125 mm verwendet werden. Fiir die sichere
Verwendung des Winkelschleifers mit dem Absaugadapter ist es jedoch unerldsslich, dass der Absaugadapter
ordnungsgeman auf dem Winkelschleifer installiert und befestigt werden kann, wobei der Absaugadapter ein
ordnungsgemafBes und sicheres Einspannen der Scheibe auf der Spindel ermdglichen muss, bei dem die Scheibe
keinen Teil der Schutzabdeckung beriihrt. Nach der Installation des Absaugadapters am Winkelschleifer und vor
der Inbetriebnahme iiberpriifen Sie zuerst die sichere Installation des Absaugadapters und der Scheibe, um siche-
ren Betrieb des Schleifers zu gewahrleisten.

Il. Technische Daten - Spezifikation

Schleifer-  Scheiben- Leistungs-  Gewicht Griff-
modell  durchmesser*) Drehzahl aufnahme  ohne Kabel Klasse gewinde

87920101 125mm 2800-9800min™ 1300 W 1,7kg Industrial M8
8792014 125mm 2850-9800 min"  1.400 W 2,5kg Industrial M8
8892023 115mm 11.000 min™ 750 W 1,8kg Premium M8
8892024 125mm 11.000 min™! 800W 1,7kg Premium M8
8892025 125mm 11.000 min™! 900 W 2,0kg Premium M8
8892026 125mm 11.000 min™! 950 W 1,8kg Premium M8
8892040 150 mm 8.500 min™! 1.600 W 3,4kg Premium M10
8792060 230 mm 6.500 min™! 2.600 W 6,0kg Industrial M14
8892060 230 mm 6.300 min"' 2.400W 5,6 kg Premium M14




Schleifer- Scheiben- Leistungs-  Gewicht Griff-
modell  durchmesser*) Drehzahl aufnahme  ohneKabel Klasse gewinde
403114  115mm 11.000 min™ 750 W 1,5kg Craft M8
403127 125mm 11.000 min™ 1.200W 2,1kg (raft M8

*) Maximale Schleifscheibendicke zum Aufspannen an den Winkelschleifer betrédgt 6 mm. Tabelle 1

1) DER BRUSHLESS-MOTOR (ohne Kohlebiirsten) verwendet eine innovative Motortechnologie, die den
Wirkungsgrad erhdht, den Verschlei@ reduziert und eine hervorragende Leistung bietet. Sein elektronisches
Steuersystem ermdglicht eine prazise Leistungssteuerung, was zu einer besseren Gesamtleistung des Werkzeugs und
einer langen Lebensdauer fiihrt.

B PROFI Difz professionellen Schleifert Extol® Industrial zeichnen sich durch einen
EXTOL® INDUSTRIAL leichten Gapg (dank‘prazhlserAusfuhrung und Auﬂagerung der Rotationsteilen,

selbstbalancierende Einheiten an der Welle und Spitzenlager), hohe
Bestandigkeit gegen Staubbildung (mit staubfesten Schalter und Lager, Motorwickelung mit
Schutzbekleidung und doppelte Rippen an den Gittern der Lufabsaugung) und stabile
Umfangsgeschwindigkeit der Scheibe bei allen GroBen (dank hohen wirksamen Getrieben und geniigenden
Leistungsreserven des Motors).

Ein wichtiger Vorteil unserer professionellen groBen Schleifer ist die Funktion des langsamen Anlaufs
(Soft-Start), die vor den ungewiinschten StoBen und Uberlastung der Leitungsschutzschalter bei
Einschaltung der Maschine schiitzt.

Die Winkelschleifer in der Kategorie Extol® Premium haben Leistungen und Parameter,
die sich den professionellen Schleifern annahern. Sie unterscheiden sich jedoch durch
Einsatz von einigen Spitzentechnologien, die fiir die Profi-Reihe typisch sind.

B WERKSTATT
EXTOL® PREMIUM

Dieser Werkzeuge sind optimal fiir die kurzfristige, nicht zu groBe Belastung, bei der sie eine hohe Leistung
und komfortable Arbeit bieten.

Die Winkelschleifer Extol® Craft dienen beim Schneide der diinneren
Materialien, deren Schleifen oder Biirsten usw. Dank praziser Ausfiihrung und
hochwertigen Materialien stellen eine Spitze in der Hobbyklasse dar.

® HOBBY
EXTOL® CRAFT

Machten Sie einen Schleifer mit einem Durchmesser von 150 mm oder gréBer, oder einen Schleifer fiir hohe
Belastung, Druck oder groere Staubildung, empfehlen wir Ihnen die Schleifer der Reihe Extol® Premium.

SchalldruckLpA  Schallleistung

Schleifer- (dBA); LwA (dBA);
modell UnsicherheitK  Unsicherheit K
8792010 90,6+3 100,4+3
8792014 80,9+3 91,943
8792040 93,443 103,443
8892023 8743 9743
8892024 88+3 99+3
8892025 87343 98,313
8892026 90+3 1013
8892040 94,743 104,743
8892060 94,743 105,743
8792060 95,6 £3 106,63
403114 90,73 101,7+3
403127 95,343 106,3+3

* Der deklarierte Gesamtvibrationswert und deklarierte
Schallleistungswert wurde in Ubereinstimmung mit der
Standardpriifmethode ermittelt und darf zum Vergleich
eines Werkzeugs mit einem anderen verwendet wer-
den. Der deklarierte Gesamtvibrationswert und dekla-
rierte Schallleistungswert diirfen auch zur vorldufigen
Bestimmung der Exposition verwendet werden.

A WARNUNG

* Die Vibrations- und Larmemissionen wahrend des
tatsachlichen Gebrauchs vom Werkzeug kdnnen sich
von den deklarierten Werten in Abhangigkeit von der
Art unterscheiden, wie das Werkzeug benutzt wird, vor
allem welches Werkstiick bearbeitet wird.

* Es sind Sicherheitsmessungen zum Schutz der
bedienenden Person zu bestimmen, die auf der
Bewertung der Exposition unter tatsachlichen
Nutzungshedingungen basieren (es ist mit allen Teilen
vom Arbeitszyklus zu rechnen, wie Zeit, wéhrend der
das Werkzeug stillsteht und wenn es leerlduft, ausge-
nommen der Startzeit).

Y exTor

Vibrationen a (m/s?); Unsicherheit K
(Summe der drei Achsen)
Vibrationen Vibrationen
am Hauptgriff am Zusatzgriff
3,215 2,32+1,5
3,589+1,5 241415
3,90+1,5 3,7141,5
760+£1,5 2,52+1,5
791415 2,715
3,589+1,5 241415
8,52+1,5 2,915
3,87£1,5 3,8241,5
8,17+1,5 731415
912+1,5 784415
4,64+1,5 3,31£1,5
11,85+1,5 799+1,5

Tabelle 2
A WARNUNG

Das Schleifen von diinnen Blechen oder anderen
Werkstiicken mit groBen Oberflachen, die leicht vibrie-
ren,, kann zuLarmemissionen fiihren, die weit iiber den
angegebenen Werten liegeni (bis zu 15 dB). Bei solchen
Werkstiicken sollten dieLarmemissionen durch geeignete
MaBnahmen, wie z. B. das Anbringen schwerer elastischer
Dampfungsunterlagen,so weit wie mdglich gemindert
werden.. Erhéhte Larmemissionen sollten auch bei der
Bewertung der Risiken der Larmexposition und bei der
Auswahl eines geeigneten Gehdrschutzesjb eriicksichtigt
werden.”

GEMEINSAME TECHNISCHE DATEN
FUR ALLE WINKELSCHLEIFERMODELLE

Spannung/Frequenz 220-240 V~50 Hz
Fiir Scheiben mit Innenbe-
festigungsdurchmesser 22,2 mm
Gewinde der Schleifmaschinenspindel M14
Schutzart 1P20
Schutzklasse II (Doppelisolierung)
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lll. Bestandteile und Bedienungselemente

* Auf der Abb.1 sind typische Bestandteile und
Bedienelemente der Standardausfiihrung des
Winkelschleifers (typische Ausfiihrung der
Winkelschleifers fiir Scheibendurchmesser 115 und
125 mm) mit Schnellspannsystem der Schutzhaube,
Drehzahlregelung, Gehduseabdeckung der Kohle-
Biirsten fiir den Wechsel durch den Benutzer und
Betriebsschalter, der in der Stellung , EIN“ gesichert
werden kann, beschrieben. Je nach dem jeweiligen
Modell des Winkelschleifers unterscheidet sich der
Winkelschleifers in seinem Design, er muss nicht mit
Drehzahlregelung, Gehduseahdeckung der Kohle-
Biirsten fiir den Wechsel durch den Benutzer ausgeriis-
tet werden, die Schutzabdeckung muss nicht iiber das
Schnellspannsystem verfiigen oder der Betriebsschalter
muss nicht in der Stellung ,EIN“ gesichert werden.

Einige Modelle der Winkelschleifer verfiigen iiber die
Méglichkeit, einen Zusatzgriff an den oberen Teil des
Schleifergehduses fiir einen komfortablen Halt beim
Flachenschleifen aufzuschrauben (sieh Abb. 2), d.h.
das jeweilige Schleifermodell muss im oberen Teil eine
0ffnung zum Aufschrauben eines Zusatzgriffes haben.

Auf der Abb. 3 ist Standardartausfiihrung der
Befestigung der Schutzhaube ohne Schnellspannsystem
dargestellt.

Auf der Abb. 4 sind die Bestandteile und
Bedienelemente der Standardausfiihrung der
Winkelschleifer fiir die Scheiben mit groBerem
Durchmesser dargestellt. Diese Modelle kdnnen je

nach dem konkreten Modell iiber einen drehbaren
Hauptgriff und Betriebsschalter-Verriegelung gegen
unbeabsichtigtes Einschalten verfiigen, wobei der
Betriebsschalter nicht in der gedriickten Stellung
gesichert werden kann. Die Schutzhaube kann iiber ein
Schnellspannsystem oder Standardsystem verfiigen.
Der Zusatzgriff kann bei einigen Modellen auch im obe-
ren Teil des Schleifers fiir einen komfortablen Halt des
Schleifers beim Flachenschleifen (seih Abb. 4) installiert
werden.

Abb.1

Abb. 1, Position-Beschreibung

1) Taste zum Arretieren der Spindeldrehung
zum Installation/Austausch der Schleifscheibe

2) Liiftungsschlitze des Motors
3) Betriebsschalter
4) Hauptgriff

5) Die Abdeckung des Kohlebiirstengehduses
fiir den Wechsel durch den Benutzer
(nur bei einigen Schleifermodellen)

6) Vorderer Zusatzgriff

7) Schutzabdeckung der Trennscheibe
8) Unterlage fiir die Montage der Scheibe
9) Spannmutter der Trennscheibe

10) Hebel des Schnellspannsystems der Schutzhaube
(nur bei einigen Schleifermodellen)

11) Netzkabel

12) Drehzahlregelung (nur bei einigen Schleifermodellen)

Abb. 2

Abb.3

Abb. 4, Position-Beschreibung

1) Taste zum Arretieren der Spindeldrehung
zum Austausch der Schleif-/Trennscheibe

2) Liiftungsschlitze des Motors

3) Offnung zum Aufschrauben des Zusatzgriffes
(nur bei einigen Schleifermodellen)

4) Stiitzen fiir sicheres Ablegen des Schleifers
»auf den Riicken” (nur bei einigen Schleifermodellen)

5) Taste zum Umdrehen des Hauptgriffes
(nur bei einigen Schleifermodellen)

6) Hauptgriff

7) Netzkabel
8) Betriebsschalter

9) Betriebsschaltersicherung gegen unbeabsichtigtes
Starten des Winkelschleifers (bei einigen Modellen
auch, um den Betriebsschalter fiir Dauerbetrieb
zu arretieren)

10) Die Abdeckung des Kohlebiirstengehduses fiir den Wechsel
durch den Benutzer (nur bei einigen Schleifermodellen)

11) Zusatzgriff

12) Schutzhaube

13) Unterlage fiir die Montage der Scheibe
14) Spannmutter der Trennscheibe




IV. Vor der Inbetriebnahme

A WARNUNG

* Lesen Sie vor der Inbetriebnahme die komplette
Bedienungsanleitung und halten Sie diese in der
Nahe des Gerdtes, damit sich der Bediener mit
ihr vertraut machen kann. Wenn Sie das Produkt
ausleihen oder verkaufen, legen Sie bitte auch
diese Bedienungsanleitung bei. Verhindern Sie
die Beschddigung dieser Gebrauchsanleitung. Der
Hersteller trégt keine Verantwortung fiir Schaden
infolge vom Gebrauch des Gerdtes im Widerspruch
zu dieser Bedienungsanleitung. Machen Sie sich
vor dem Gebrauch des Gerats mit allen seinen
Bedienungselementen und Bestandteilen und auch mit
dem Ausschalten des Gerdtes vertraut, um es im Falle
einer gefahrlichen Situation sofort ausschalten zu kén-
nen. Uberpriifen Sie vor Gebrauch, ob alle Bestandteile
fest angezogen sind und ob nicht ein Teil des Gerates,
wie z. B. die Sicherheitselemente, beschaddigt bzw. fal-
sch installiert sind, oder ob sie nicht am jeweiligen Ort
fehlen. Als Beschddigung wird auch eine beschadigte
oder morsche Isolierung des Netzkabels oder beschd-
digter Stecker des Netzkabels angesehen. Benutzen
Sie kein Gerdt mit beschadigten oder fehlenden Teilen,
sondern organisieren Sie dessen Reparatur oder
Austausch in der Werkstatt der Marke Extol® - siehe
Kapitel Service und Wartung oder auf der Webseite in
der Einleitung der Gebrauchsanleitung.

A WARNUNG

* Die Montage der Schutzhaube, der Scheibe, des
Lusatzgriffes, Serviceleistungen und Wartung bei
abgeschalteter Stromversorgung durchfiihren.

INSTALLATION DER SCHUTZHAUBE

A WARNUNG

* Benutzen Sie den Winkelschleifer niemals ohne die
installierte Schutzabdeckung. An den Schleifer nur
eine Original-Schutzhaube, die fiir das jeweilige
Schleifermodell geliefert wird, installieren. Die
Tatsache, dass die Schutzhaube an den Schleifer insta-
[liert werden kann, bedeutet nicht, dass sie geniigende
Sicherheit des Benutzers sicherstellt.
Die Schutzabdeckung dient zum Schutz des Bedieners vor
wegfliegenden Bruchteilen des bearbeiteten Materials,

DE

gaf. der Schleifscheibe, umherfligenden Funken, die
Verbrennungen verursachen kdnnen, und sie schiitzt vor
Auffangen der Kleidung des Bedieners durch die dre-
hende Scheibe. Es droht dadurch eine Verletzungsgefahr
durch ggf. herausgeschleuderten Gegenstand oder
wegfliegende Bruchteile der Schleifscheibe. Demontieren
Sie Schutzhaube nur dann, wenn ein Winkelschleifer
mit Drehzahlregelung zum Polieren mit einer Scheibe
verwendet wird, bei dem die Gefahr besteht, dass

sie sich an der Schutzhaube verfangen wiirde. Bei
Einsatz der Tragscheibe fiir die Polierscheibe ohne

Risiko eines Auffangens der Rander der Polierscheibe
oder der Tragscheibe durch die Schutzhaube, muss die
Schutzhaube des Schleifers entfernt werden.

* Die Schutzhaube ist je nach dem bloBen Teil der
Scheibe so zu installieren, dass in die Richtung
der Bedienung einen moglichst geringen Teil der
Scheibe bloB ist, um die maximale Sicherheit der
Bedienung sicherzustellen, sieh Abb. 5. In den
grauen Feldern auf der Abb. 5 ist die Schutzzone
der Bedienung je nach der Umdrehung der
Schutzhaube gegeniiber des bloBen Teiles
(Arbeitszone) der Scheibe dargestellt. Bei ﬂnderung
der Arbeitszone der Scheibe die Stellung der
Schutzhaube entsprechend é@ndern, um die maxi-
male Sicherheit der Bedienung sicherzustellen.
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Abb. 5

INSTALLATION DER SCHUTZHAUBE

* Hat die Aufnahme der Schutzhaube nicht einen genii-
genden Durchmesser, um sie auf den Hals des Schleifers
iiber die Unterlage und Spannmutter auf der Welle
aufzusetzen, muss zuerst die Mutter und dann die
Unterlage entfernt werden.

INSTALLATION DER SCHUTZHAUBE

MIT SCHNELLSPANNSYSTEM

* Hebel des Schnellspannsystems der Schutzhaube auf-
klappen und die Aufnahme der Schutzhaube iiber die
Mulde auf den Hals des Schleifers aufsetzen, wobei sich
die Vorsprung auf der Aufnahme der Schutzhaube in der
Mulde auf dem Hals des Schleifers befinden muss und die
Aufnahme der Schutzhaube auf dem Hals des Schleifers
mdglichst unten sitzt. Dann die Schutzabdeckung so
umdrehen, um die maximale Sicherheit des Benutzers
beziiglich der Position der Bedienung und des bloBen
Teiles der Scheibe, mit der geschnitten wird, (sieh Abb.
5) sicherzustellen. Vor dem Aufklappen des Hebels
des Schnellspannsystems iiberzeugen Sie sich, dass
die Schutzhaube richtig aufgesetzt ist und klappen Sie
den Hebel des Schnellspannsystems wieder aus. Dann
mit geeignetem Montagewerkzeug die Aufnahme der
Schutzhaube durch Drehen der Mutter an der Schraube
der Schutzhaube festziehen, um die Schutzhaube fiir
den Betrieb des Schleifers zu sichern, wobei der Hebel
des Schnellspannsystems fiir eventuelle Anderung der
Stellung der Schutzhaube aufklappbar bleiben muss.
Uberzeugen Sie sich durch Ziehen an der Schutzhaube,
dass die Schutzhaube des Schleifers fest gesichert ist.

INSTALLATION DER SCHUTZHAUBE

OHNE SCHNELLSPANNSYSTEM

* Eine sichere Aufnahme der Schutzhaube ohne
Schnellspannsystem setzt eine richtige Sitzung der
Aufnahme der Schutzabdeckung am Hals des Schleifers
nach den o.g. Montagehinweisen fiir die Installation
der Schutzhaube mit Schnellspannsystem und festes
Festziehen der Aufnahme der Schutzhaube durch ein
ordnungsgemales Festziehen der Schraube voraus.

* Einige Modelle der Winkelschleifer knnen am Hals
des Schleifers und an der Aufnahme der Schutzhaube
eine Randelung haben, die fiir eine feste Aufnahme der
Schutzhaube nach einem ordnungsgemaBen Festziehen
der Aufnahme der Schutzhaube durch Festziehen
der Schraube sorgt. Fiir eine feste Aufnahme der
Schutzhaube ist es also wichtig, dass die Schutzhaube
richtig am Hals des Schleifers sitzt und dass die
Randelung an der Aufnahme der Schutzhaube mit der
Randelung am Hals des Schleifers entsprechend der
gewiinschter Umdrehung des Deckels fiir einen maxi-
malen Schutz des Benutzers passt.

A WARNUNG

* Vor der Inbetriebnahme des Winkelschleifers iiberzeugen
Sie sich manuell, dass die Schutzhaube fest aufgeno-
mmen ist. Der Winkelschleifer, dessen Schutzhaube nicht
fest aufgenommen ist, darf nicht betrieben werden.

ANBRINGEN VOM ZUSATZGRIFF

A HINWEIS

® Aus Sicherheitsgriinden ist bei den Arbeiten mit dem
Winkelschleifer stets der vordere Zusatzgriff zu benutzen.
Der Zusatzgriff sichert fiir eine bessere Kontrolle tiber die
Fiihrung des Schleifers, reduziert das Risiko eines Riickschlags
infolge der Blockierung der Scheibe und ermdglicht e, die
Auswirkungen eins Riickschlags besser zu mindern.

* Schrauben Sie den Zusatzgriff in die Bohrung an
der Seite des Winkelschleifers je nachdem, ob Sie
Linkshénder oder Rechtshénder sind, fiir bessere
Handhabung und Halt des Schleifers montieren.

* Falls der Winkelschleifer zum Planschleifen unter
Verwendung der dazu bestimmten Lamellenscheiben
mit Schleifmittel auf einer Unterlage, Trager mit
Schleifausschnitten oder Biirsten fiir Winkelschleifer
benutzt wird, befestigen Sie den Zusatzgriff in die Bohrung
auf der Oberseite vom Kopf (gilt nur fiir den Fall, dass der
Winkelschleifer mit dieser Bohrung ausgestattet ist).

WAHL DER TRENN-/SCHLEIFSCHEIBE

* Immer nur Scheiben einsetzen, die fiir den Winkelschleifer
bestimmt sind und an denen technische Daten mit
Abmessungen und max. zuldssiger Drehzahl angegeben
sind, die niedriger als die Drehzahl des Schleifers ohne
Belastung sind, und die in den technischen Angaben fiir das
jeweilige Modell des Winkelschleifers angegeben sind und
fiir die die Materialien festgestellt werden konnen, fiir die
sie geeignet sind.

e An den Schleifer fiir die Scheiben mit einem kleine-
ren Durchmesser diirfen nicht die Scheiben mit den
urspriinglich groBeren Abmessungen installiert werden
(Scheiben, die durch das Umfangsschneiden oder durch
das Schleifen einen kleineren Durchmesser haben), die
fiir die Schleifer mit groBerem Durchmesser bestimmt
sind, weil diese Scheiben fiir groBe Scheiben mit niedri-
ger Drehzahl bestimmt sind und sie kdnnen bei hoher
Drehzahl der kleineren Schleifer auseinander brechen.
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© Vor dem Einsatz der Scheibe iiberpriifen, ob sie nicht
beschadigt ist, keine Risse aufweist, oder gebogen ist.
Beschadigte Drehscheiben diirfen nicht verwendet werden.
Beschddigte Scheiben diirfen nicht fiir den Einsatz der
Winkelschleifer repariert werden. Sie kdnnen nur fiir die
Scheiben in einem fehlerfreien Zustand eingesetzt werden.

* Niemals die Scheiben mit anderen Abmessungen als

in den technischen Daten angegeben fiir das jeweilige
Schleifermodell, Scheiben ohne angegebene technische
Daten und Scheiben mit Fliissigkeitskiihlung einsetzen.
Der Winkelschleifer ist zum Trockenschliff bestimmt!

= 7um Schneiden von Metallen benutzen Sie
Schnittscheiben aus Verbundschleifmittel. Es muss
die Scheibe fiir den jeweiligen Typ des Materials
eingesetzt werden. Fiir das Umfangsschleifen sind die
Schleifscheiben aus gebundenem Schleifmittel mit max.
Starke 6 mm einzusetzen. Kontrollieren Sie vor dem
Gebrauch das Haltbarkeitsdatum der Scheibe, das auf
ihr angefiihrt ist. Das Bindemittel der Scheibe hat eine
beschrankte Haltbarkeit und eine alte Scheibe kann
zerfallen.

Abb. 6, Scheiben aus Verbundschleifmittel der Reihe
Extol® Industrial und Extol® Premium

= 7um Schneiden von Steinen, Fliesen,
Glas, Dachziegeln u. &. benutzen Sie
Diamanttrennscheiben zum Trockenschliff.

Abb. 7, Diamantscheiben der reihe
Extol® Industrial und Extol® Premium

= 7um Flachenschliff von Granit, Marmor, Glasheton,
Beton u. . benutzen Sie die Diamantschleifscheibe
fiir Trocken-Flachenschleifen.

Abb. 8, Diamantscheibe der Reihe
Extol® Premium zum Flachenschliff

= 7um Fléchenschleifen von Profilen, Verschleifen von
SchweiBnahten und Kanten, Entfernen von Farben,
Fugenmassen u. & benutzen Sie eine Lamellenscheibe
mit Schleifmittel auf einer Unterlage.

Abb.9, Lamellenscheibe der Reihe Extol Premium®

~
= Zur Bearbeitung von Weich- und Hartholz,
Laminat, Kunststoff, weichen NE-Metallen usw.
wahlen Sie eine Raspel-Rotationsscheibe fiir die
Winkelschleifer. )

Abb. 10, Raspelscheibe

e N
= 7um Abschleifen von Rost, Patina,

Oberflachenbehandlung u. d kdnnen
Drahthiirsten mit einem M14-Gewinde benutzt
werden. Die Hochstdrehzahl, die auf der Biirste
angegeben ist, darf nicht kleiner sein, als die
Drehzahl der Schleifmaschine, sonst wiirden
Drahtborsten wegfliegen, die den Bediener oder
Personen in der Umgebung verletzen konnen!

Abb.11, Topf- und radiale Zopfbiirste

Abb.12, Poliervlies 125
mm aus Synthetik-Wolle
mit Kletthefestigung
fiir Winkelschleifer mit
Drehzahlregelung
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Abb. 13C
1. Setzen Sie die Unterlegscheibe auf die Spindel des Hebel
des Winkelschleifers fiir die Montage der Scheibe (Abb.
13A oder Abb.10B, Position 2) so auf, dass sie in den
Mulden der Spindel des Schleifers sitzt und sich mitdreht.

Abb. 13B
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2. Driicken Sie die Spindelarretiertaste und drehen Sie
die Spindel, bis sie feststeht.

3. Auf die Spindel des Schleifers die Scheibe nach Abb.
13A und Abb.13B, Stellung 3 ausrichten und auf die
Unterlage (sieh Abb. 13A und Abb. 13B, Stellung 2)
aufsetzen.

4. Dann schrauben Sie auf die Spindel die duBeren
Spannmutter auf (Abb. 13A, oder 13B, Position 4).
Lur Fixierung der starkeren Schleifscheibe (max. Stérke
6 mm) die Spannmutter mit der Seite mit hervorste-
hendem Ring in Richtung der Scheibe festschrauben
(Abb. 13A, Position 4). Zur Befestigung einer diinnen
Trenn-/Schleifscheibe schrauben Sie die Spannmutter
mit der Seite ohne den hervortretenden Kragen in
Richtung der Schleifscheibe auf ( (Abb. 13B, Position 4).

5. Beiarretierter Spindel ziehen Sie die Spannmutter
mit dem beigelegten Schliissel griindlich an.

6. Ist die Spindel arretiert, priifen Sie mit der Hand, ob
die Trenn-/Schleifscheibe ordnungsgemaR befestigt
ist, um deren Losen bei Einschaltung des Schleifers zu
verhindern.

7. Losen Sie die Spindelarretiertaste.

A HINWEIS

* Winkelschleifer fiir Scheibendurchmesser 115 mm
oder 125 mm kdnnen fiir Topfbiirsten mit Durchmesser
65 mm eingesetzt werden. Topfbiirsten mir groBerem
Durchmesser sind zu schwer fiir diese Winkelschleifer,
wodurch hohe Schwingungen entstehen, die
den Schleifer beschadigen. Topfdrahtbiirsten mit
Durchmesser 75 oder 80 mm sind fiir die Scheiben
mit Durchmesser 150 mm und Topfdrahtbiirsten mit
Durchmesser100 mm sind fiir die Winkelschleifer fiir
Scheiben mit Durchmesser 230 mm bestimmt. Der
maximal zuldssige Durchmesser der Biirstenscheibe
fiir 115-mm-Winkelschleifer betrdgt 100 mm. Bei
125-mm-Winkelschleifern 115 mm und bei groRe-
ren Winkelschleifern 125 mm. Montieren Sie die
Biirstenscheibe wie in Abbildung 13C gezeigt auf den
Winkelschleifer und ziehen Sie sie bei blockierter
Spindeldrehung mit dem Montageschliissel fest. Die
Biirstenscheiben werden ohne Unterlegscheiben auf die
Spindel des Winkelschleifers geschraubt.

DE




A HINWEIS

* Zubehdr mit Gewinde fiir Winkelschleifer direkt auf die
Spindel des Schleifers ohne Unterlage und Spannmutter
auf der Spindel festschrauben.

DEMONTAGE DER TRENN-/SCHLEIFSCHEIBE
1. Arretieren Sie die Spindel durch Driicken der Arretiertaste.

2. Losen Sie die Scheibe durch Losen der duBeren
Spannmutter mit dem beigelegten Schliissel und nehmen
Sie die AuBenmutter mit der Trennscheibe heraus.

V. Einschalten/Arretierung/
Drehzahlregelung/
Ausschalten

* Vor der Einschaltung des Stromkabels des Schleifers
in die Steckdose unter Spannung iiberpriifen, ob
der Spannungswert in der Steckdose mit dem
Spannungsbereich und Frequenz 220-240 V~50 Hz iiberein-
stimmt. Das Werkzeug darf nur in diesem Spannungsbereich
und bei dieser Frequenz eingesetzt werden.

EINSCHALTEN/ARRETIERUNG

VOM BETRIEBSSCHALTER/AUSSCHALTEN

* st der Winkelschleifer mit einer Drehzahlregelung aus-
gestattet, stellen Sie die niedrigste Drehzahl vor dem
Driicken des Betriebsschalters ein.

* Vor der Einschaltung des Schleifers eine stabile Haltung
einnehmen und den Schleifer fest am Zusatz- und am
Hauptgriff halten.

* Die meistens Modelle der kleineren Winkelschleifer
haben den Betriebsschalter seitlich oder im oberen Teil
des Gehduses und fiir die Einschaltung des Schleifers
muss der Betriebsschalter mit dem Daumen nach vorne
ausgezogen werden, sieh Abb. 14, Schritt 1. Durch Losen
des Betriebsschalters wird der Schleifer ausgeschaltet.

* Bei diesen Schleifermodellen kann der Betriebsschalter in
der Stellung , EIN” fiir einen langeren Betrieb des Schleifers
durch Driicken des vorderen Teiles des Betriebsschalters zum
Schleifergehduse gesichert werden, sieh Abb. 14, Schritt 2. Zur
Entriegelung des Betriebsschalters aus der Stellung , EIN“ ihnim
unteren Teil driicken und Idsen, wodurch der Schleifer ausge-
schaltet wird. Vor dem Einschalten des Schleifers die Funktion der
Verriegelung und Entriegelung bei abgeschalteter Stromversorgung
{iberpriifen, um den Schleifer sofort im Notfall auszuschalten.

DE

Abb. 14, Einschalten (Schritt 1.); Sicherung des
Betriebsschalters in der Stellung “EIN” (Schritt 2.)

A HINWEIS

* Bei Unterbrechung der Stromversorgung bei
Betriebsschalter in Stellung , EIN", erfolgt nach Erneuerung
der Stromversorgung aus Sicherheitsgriinden nicht zur
Einschaltung des Schleifers. In solchen Fallen muss der
Betriebsschalter aus der Stellung , EIN” entriegelt und in die
Stellung , AUS” gebracht und erst dann in die Stellung , EIN“
umgeschaltet werden. Gilt nur fiir die Winkelscheiben mit
Betriebsschalter mit Verriegelung in der Stellung , EIN".

* Der Winkelschleifer kann den Betriebsschalter unten auf dem
Handgriff haben, wobei vor dem Driicken des Betriehsschalters
muss die Entriegelung des Betriehsschalters nach Abb. 15. Schritt
1und 2 erfolgen. Bei dieser Ausfiihrung des Betriebsschalters,
dieinshesondere fiir die groReren und groen Winkelschleifer
typisch ist, kann der Betriebsschalter aus Sicherheitsgriinden in
der Stellung , EIN“ nicht verriegelt werden.

Abb.15; Schritt1. Entriegelung, Schritt 2. Einschaltung
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leicht im Material einsinkt und die Schneidlinie genau
definiert wird, wodurch die Trennscheibe nicht iiber die
Oberflache des bearbeiteten Materials springt oder das
Material nicht entlang der Schnittlinie beschadigt wird

- um die ungewiinschten Schwingungen, die die Glatte
und Genauigkeit des Schnittes verschlechtern, zu verhin-
dern. Beim Fortfiihren vom Schnitt kann eine hhere
Geschwindigkeit und beim Beenden des Schnitts eine
niedrigere Geschwindigkeit gewdhlt werden, damit man
das wegfallende Stiick besser fangen kann.

Eine niedrigere Drehzahl ist beim Schneiden von diinnen
Metallwerkstoffen zu wahlen, z. B. von Blechen oder
Scheiben, weil bei hgheren Drehzahlen der Schnitt zu
schnell ist und durch das Gewicht des abgeschnittenen
Teils dieser abreien kann, und das hat zerfetzte Rander zu
Folge, wenn auch die Optik z&hlt. Niedrigere Drehzahlen
verhindern das Zerfetzen von Randern der Schneidlinie.

A WARNUNG

* Sollten sich wahrend des Gerdtebetriebs merkwiirdige
Gerausche, Vibrationen oder unregelméBiger Lauf
bemerkbar machen, schalten Sie das Gerat sofort ab,
trennen Sie es vom Stromnetz und ermitteln Sie und
beheben die Ursache fiir dieses Verhalten. Ist ein auBer-
gewdhnlicher Lauf durch einen Fehler innen des Gerates
verursacht, die Reparatur durch einen Handler, bei dem
Sie das Produkt gekauft haben, durchfiihren lassen,
oder sich an den autorisierten Service der Marke Extol®
wenden (Servicestellen sieh Webseite am Anfang dieser
Anleitung). Zur Reparatur miissen nur die Original-
Ersatzteile vom Hersteller benutzt werden.

DREHZAHLREGELUNG (NUR BEI DEN
SCHLEIFERMODELLEN, DIE MIT EINER
DREHZAHLREGELUNG AUSGESTATTET SIND)

Dank der minimalen Drehzahl bei der Stufe 1 kénnen die
Winkelschleifermodelle, die iiber eine Drehzahlregelung
verfiigen, als Polierscheibe zum Polieren ohne Wasser
unter den unten aufgefiihrten Bedingungen.

FUNKTION DER DREHZAHLREGELUNG

* Die Drehzahlregelung ermdglicht die Anpassung
der Drehzahl dem bearbeiteten Werkstoff, vor
allem beim Flachenschleifen unter Verwendung von
Lamellenscheiben mit unterschiedlicher Kérnung auf
einer getrennten Fiberscheibe.
Beim Abschleifen von Oberfldchenbehandlungen oder
beschddigten Oberfldchen ist es empfehlenswert, eine
niedrigere Drehzahl bei einer groben Kormung zu wahlen,
weil es bei dieser zu einem hoheren Materialabtrag kommt.
Fiir die Endbearbeitung der Oberfldche, z. B. zum Schleifen
der Schleifspuren nach grobem Schleifkorn vor dem Anstrich
oder Lackieren, ist eine feine KorngrdBe bei hoheren oder
hohen Drehzahlen zu wahlen, weil ein feines Korn fiir einen
geringeren Materialabtrag sorgt.
Fiir einige Arten von Oberflachenbehandlungen eignen sich
die htheren oder hohen Drehzahlen nicht, weil es infolge
der Reibung zum unerwiinschten Uberhitzen der Oberfliche
kommt und die Oberfléchenbehandlung erhalt somit eine
schmierige Konsistenz (z. B. Abschleifen von Olfarben).
Allgemein gilt, dass hohere Geschwindigkeiten bei har-
teren Werkstoffen und niedrigere Geschwindigkeiten
bei weicheren Materialien eingesetzt werden.

Wahlen Sie die Drehzahl je nach durchzufiihrender
Tatigkeit, allgemeine Informationen zur Bedeutung der
Drehzahlregelung sind oben angefiihrt. In der nachste-
henden Tabelle ist die empfohlene Arbeitstatigkeit in
Abhéngigkeit von der Drehzahl angegeben. Niedrigere
Zahl der Wahl entspricht der niedrigeren Drehzahl.

Die optimale Drehzahl fiir die jeweilige Art der
Arbeitstatigkeit in Abhdngigkeit von der Art und
Charakter des Materials und im Hinblick auf die Qualitdt
des verwendeten Arbeitswerkzeuges sind durch einen
praktischen Test an Materialmuster zu priifen.

* Die Wahl von niedrigeren Drehzahlen hat ihre
Bedeutung auch beim Ausfiihren von senkrechten
Querschnitten im Metall oder Natursteinen.

Fiir den Beginn der Schneidarbeiten ist es besser, niedri-
gere Drehzahlen zu wéhlen, damit die trennscheibe
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Ungefahre Drehzahl
ohne Belastung fiir
dieausgewahlte
Geschwindigkeitsstufe®) Arbeitstatigkeit

1.2850 Polieren

2.4200 Abschleifen von
Oberflachenbehandlungen
unter Verwendung vom groben
Korn; fiir weichere Werkstoffe

3.5600 Abschleifenvon
Oberflachenbehandlungen
unter Verwendung vom groben
Kor; fiir hartere Werkstoffe

4.7000 Endbearbeitung der
Oberflache durch Schleifen
unter Verwendung vom feinen
Korn, fiir hirtere Werkstoffe;
Schneiden von diinnen Blechen

5.8400 Schneiden von Metallen

6.9800 Schneiden von Pflaster, Steinen

Tabelle 3

*)  Die Anzahl der einstellbaren Geschwindigkeitsstufen
kann sich je nach dem Schleifermodell unterscheiden. Die
Drehzahl kann sich in einigen Grenzen von den angegeb-
enen Werten unterscheiden. Die aufgefiihrte Drehzahl ist
nur beispielhaft fiir die empfohlene Tatigkeit.

A WARNUNG

* Durch das Gebrauch des Winkelschleifers fiir verschie-
dene Arbeitstatigkeiten halten Sie die in nachstehenden
Punkten angefiihrten Sicherheitsanweisungen an. Auf
den nachfolgenden Abbildungen sind die richtigen und
falschen Arbeitsweisen fiir unterschiedliche Tétigkeiten
je nach eingesetztem Werkzeug dargestellt.

SCHNEIDEN

FLACHENSCHLEIFEN

e
v T e
(S—

BURSTEN

Ohne Andruck

x 0 X b

Mit Andruck Abb. 16

VERWENDUNG VOM WINKELSCHLEIFER
ALS POLIERMASCHINE

= Zum Polieren konnen nur die Schleifer
mit Drehzahlregelung eingesetzt wer-
den, wobei fiir das Polieren die minimale
Geschwindigkeitsstufe 1 ausgewahlt werden
muss. Der Schleifer mit Drehzahlregelung kann
zum finalen Polieren bis zum hohen Glanz (z.B.
bei Bodenbeldgen) eingesetzt werden und er
darf nicht zur Aufbringung von Wachs oder zum
Polieren von Fahrzeugen wegen Beschadigung
von Autolack eingesetzt werden. Das Polieren
die Winkelschleifer nicht zur Anwendung mit
Wasser bestimmt sind. Das Wasser konnte in den
elektrischen Teil des Motors eindringen, was
Stromschlagverletzungen verursachen konnte.

A HINWEIS

 Zum Polieren einiger Oberfldchen kann auch die niedri-
gere Drehzahl des Winkelschleifers zu hoch und es muss
ein Polierer mit einer niedrigeren Drehzahl ausgewahlt
werden.

* Je nach der Ausfiihrung der Tragscheibe mit Gewinde
M14 zur Aufnahme der Polierscheibe und zum
Festschrauben an die Spindel des Schleifers, kann es
notwendig sein, vom Schleifer zuerst die Schutzhaube
zu entfernen, um den ungewiinschten Kontakt der
Polierscheibe mit der Schutzhaube wéhrend des

Betriebs zu verhindern. Vor dem Festschrauben der
Tragscheibe auf die Spindel des Schleifers zuerst von der
Welle die Spannmutter und die Unterlage zur Aufnahme
der Bearbeitungsscheiben entfernen. Max. Drehzahl der
Tragscheibe darf nicht die angegebene Drehzahl des
Winkelschleifers ohne Belastung unterschreiten.

* Polierscheibe (,Lamm") aus Synthetik-Wolle muss so
auf den Tragerteller aufgesetzt werden, damit die bei-
den miteinander fluchten, als die Mitte vom Poliervlies
darf nicht auBer Mitte des Trégertellers liegen. Wegen
der Unwucht wiirde es zu unerwiinschten Vibrationen
des Winkelschleifers kommen.

Vor dem Start des Winkelschleifer stellen Sie immer die
Drehzahl auf die Geschwindigkeitsstufe 1 ein.

* Verfiigt die Polierscheibe iber die Sicherungsschniiren,
miissen diese vor der Einschaltung des Schleifers gesi-
chert und aufbewahrt oder gekiirzt werden, um das
Auffangen der iiberfliissigen Langen der Schniiren an
der Schutzhaube des Schleifers zu verhindern.

VI. Allgemeine
Sicherheitsanweisungen
fiir Elektrowerkzeug

A WARNUNG!

Esist ndtig, alle Sicherheitsanweisungen, die
Gebrauchsanleitung, Abbildungen und Vorschriften,
die zu diesem Werkzeug mitgeliefert wurden,
durchzulesen. Die Nichteinhaltung jeglicher nachfolgender
Anweisungen kann zu Unféillen durch Strom, zu Brénden und/
oder zu ernsthaften Verletzungen von Personen kommen.

Samtliche Anweisungen und die Gebrauchsanleitung
miissen aufbewahrt werden, damit man spater je
nach Bedarf noch einmal reinschauen kann.

Mit dem Ausdruck , Elektrowerkzeug” ist in allen nachste-
hend aufgefiihrten Warnhinweisen Elektrowerkzeug geme-
int, das vom Netz gespeist wird (mit beweglicher Zuleitung),
oder Elektrowerkzeug, das aus Batterien gespeist wird (ohne
bewegliche Zuleitung).

1) SICHERHEIT DES ARBEITSUMFELDES

a) Der Arbeitsplatz muss sauber gehalten wer-
den und gut beleuchtet sein. Unordnung und
dunkle Riume sind hdufig die Ursache von Unfdllen.

W exrtor

b) Elektrowerkzeug darf nichtim Milieu
mit Explosionsgefahr, wo sich brennbare
Fliissigkeiten, Gase oder Staub befinden,
benutzt werden. Im Elektrowerkzeug entstehen
Funken, welche Staub oder Ddmpfe anziinden kinnen.

) Beider Benutzung von Elektrowerkzeug
ist es notig, den Zutritt von Kindern und
weiterer Personen zu verhindern. Wenn die
Bedienung gestdrt wird, kann sie die Kontrolle iiber
die ausgetibte Tdtigkeit verlieren.

2) ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Stecker der beweglichen Zuleitung des
Elektrowerkzeuges muss der Netzsteckdose
entsprechen. Der Stecker darf niemals auf
keine Art und Weise modifiziert werden.
Zusammen mit Werkzeugen, die Erdung
haben, diirfen keine Steckeradapter verwen-
det werden. Stecker, die nicht durch Verdinderungen
entwertet sind, und entsprechende Steckdosen schrdin-
ken die Unfallgefahr durch Strom ein.

b) Die Bedienung darf geerdete Gegenstande,
wie z. B. Rohre, Zentralheizungskorper,
Herde und Kiihlschranke, nicht mit dem
Korper beriihren. Die Unfallgefahr durch Strom ist
graler, wenn Ihr Kdrper mit der Erde verbunden ist.

¢) Elektrowerkzeug darf nicht Regen,
Feuchtigkeit oder Nassheit ausgesetzt
werden. Sofern in das Elektrowerkzeug Wasser
eindringt, erhdht sich die Unfallgefahr durch Strom.

d) Die bewegliche Zuleitung darf nicht
zu anderen Zwecken benutzt werden.
Elektrowerkzeug darf nicht an der Zuleitung
getragen oder gezogen werden, auch
darf der Stecker nicht durch Ziehen an der
Zuleitung aus der Steckdose gezogen wer-
den. Es ist ndtig, die Zuleitung vor Hitze,
Fett, scharfen Kanten oder beweglichen
Teilen zu schiitzen. Beschddigte oder verhedderte
Zuleitungen erhéhen die Unfallgefahr durch Strom.

e) Sofern Elektrowerkzeug drauBen benutzt
wird, muss ein Verlangerungskabel benutzt
werden, dass fiir AuBenanwendung geeignet
ist. Die Nutzung einer Verldngerungszuleitung fiir
AuBenanwendung schrénkt die Unfallgefahr durch
Strom ein.
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f) Sofern Elektrowerkzeug in feuchten

Raumlichkeiten benutzt wird, ist es notig, die
Einspeisung durch einen Stromschutzschalter
(RCD) abzusichern. Die Anwendung eines RCD
Schalters schrénkt die Unfallgefahr durch Strom ein.

Der Ausdruck , Stromschutzschalter (RCD)” kann durch
den Ausdruck,, Fehlerstrom-Schutzschalter (GFC)) oder
Fehlerspannungs-Schutzschalter (ELCB)” (Schutzschalter
fiir entweichenden Strom) ersetzt werden.

3) SICHERHEIT DER PERSONEN
a) Bei der Anwendung von Elektrowerkzeug muss

die Bedienung aufmerksamt sein, sie muss sich
dem widmen, was sie gerade tut, und sie muss
sich konzentrieren und verniinftig iiberlegen.
Elektrowerkzeug darf nicht benutzt werden,
sofern die Bedienung miide ist oder unter
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Arzneimitteln
steht. Fine kurzzeitige Unaufmerksamkeit kann bei

der Anwendung von Elektrowerkzeug zu ernsthaften
Verletzungen von Personen fiihren.

b) Verwenden Sie personliche

C

Arbeitsschutzmittel. Verwenden Sie
immer Augenschutz. Arbeitsschutzmittel wie
Z. B. Beatmungsgerdite, Sicherheitsschuhwerk
mit rutschfester Sohle, eine harte Kopfbedeckung
oder Gehdrschutz, welche im Einklang mit den
Arbeitsbedingungen benutzt werden, senken die
Gefahr von Verletzungen von Personen.

Es ist ndtig, ein ungewolltes Anlassen des
Gerates zu vermeiden. Es ist ndtig, sich

zu vergewissern, dass sich der Schalter

vor dem Anschluss des Steckers in die
Steckdose und/oder beim Anschluss eines
Batteriesets, beim Tragen oder Versetzen
des Werkzeuges in der Position ,AUS” befin-
det. £in Herumtragen des Werkzeuges mit dem
Finger auf dem Schalter oder Anschluss des Steckers
des Werkzeuges mit eingeschaltetem Schalter kann
die Ursache fiir Unfiille sein.

d) Vor dem Einschalten des Werkzeuges ist es

notig, alle Einstell- und Regulierinstrumente
oder Schliissel zu entfernen. £in
Regulierinstrument oder Schliissel, der an einem roti-
erenden Teil des Elektrowerkzeuges befestigt bleibt,
kann die Ursache von Verletzungen von Personen sein.
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e) Die Bedienung muss nur dort arbeiten,
wo sie sicher hinkommt. Die Bedienung
muss immer eine stabile Stellung und
Gleichgewicht bewahren. Das ermdglicht eine
bessere Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug in
unvorhergesehenen Situationen.

f) Ziehen Sie geeignete Kleidung an. Tragen
Sie keine lose Kleidung und keinen Schmuck.
Die Bedienung muss darauf achten, dass
sich ihre Haare und Kleidung in geniigender
Entfernung von beweglichen Teilen befin-
den. Lose Kleidung, Schmuck und langes Haar
kénnen durch bewegliche Teile erfasst werden.

g) Sofern Mittel zum Anschluss von
Einrichtungen zum Absaugen und Sammeln
von Staub zur Verfiigung stehen, ist es
notig, solche Einrichtungen anzuschliessen
und korrekt zu nutzen. Die Benutzung solcher
Einrichtungen kann die Gefahr, die durch entstehen-
den Staub verursacht wird, einschrinken.

h) Die Bedienung darf nicht zulassen, dass sie
wegen der Routine, die aus dem héufigen
Benutzen des Werkzeuges resultiert, selb-
stgefallig wird, und dass sie die Grundsatze
der Sicherheit des Werkzeuges ignoriert.
Unvorsichtige Tétigkeit kann im Bruchteil einer
Sekunde ernsthafte Verletzungen verursachen.

ANWENDUNG UND WARTUNG

VON ELEKTROWERKZEUG

a) Elektrowerkzeug darf nicht iiberlastet werden.
Esist notig, richtiges Elektrowerkzeug zu ver-
wenden, das fiir die durchzufiihrende Arbeit
bestimmt ist. Richtiges Elektrowerkzeug wird die Arbeit,
fir die es konstruiert wurde, besser und sicherer austiben.

b) Es darf kein Elektrowerkzeug benutzt wer-
den, dass man nicht mit einem Schalter ein-
und ausschalten kann. Jegliches Elektrowerkzeug,
das nicht mit einem Schalter bedient werden kann, ist
gefGhrlich und muss repariert werden.

¢) Vor jeglicher Einregulierung, Austausch
von Zubehor oder vor der Einlagerung des
Elektrowerkzeuges ist es ndtig, den Stecker
aus der Netzsteckdose zu ziehen und/oder das
Batterieset vom Elektrowerkzeug zu entne-
hmen, sofern es abnehmbar ist. Diese vorbeu-

genden SicherheitsmalSnahmen schréinken die Gefahr
eines zufélligen Anlassens des Elektrowerkzeuges ein.

d) Nicht benutztes Elektrowerkzeug muss

man auBBerhalb der Reichweite von Kindern
lagern, und man darf Personen, die nicht

mit dem Elektrowerkzeug oder mit diesen
Anweisungen vertraut gemacht wurden,
nicht erlauben, es zu benutzen. Elektrowerkzeug
ist in Hinden von unerfahrenen Nutzern geféhrlich.

e) Elektrowerkzeug und Zubehor muss gewar-

tet werden. Es ist ndtig, die Einstellung

der sich bewegenden Teile und deren
Beweglichkeit zu iiberpriifen, sich auf Risse,
zerbrochene Teile und jegliche andere
Umstéande zu konzentrieren, welche die
Funktion des Elektrowerkzeuges gefahrden
konnen. Sofern das Werkzeug beschadigt
ist, muss vor dem nachsten Gebrauch
dessen Reparatur veranlasst werden. Viele
Unflle werden durch ungeniigende Wartung des
Elektrowerkzeugs verursacht.

f) Schneidewerkzeuge miissen scharf und

sauber gehalten werden. Richtig gewartete und
geschdirfte Schneidewerkzeuge werden mit kleinerer
Wahrscheinlichkeit am Material hiingen bleiben oder
blockieren, und die Arbeit mit ihnen kann leichter
kontrolliert werden.

g) Elektrowerkzeug, Zubehor, Arbeitsinstrumente

usw. miissen im Einklang mit diesen
Anweisungen und auf so eine Art und Weise
benutzt werden, die fiir das konkrete
Elektrowerkzeug vorgeschrieben wurde, und
dies unter Beriicksichigung der gegebenen
Arbeitshedingungen und der Art der durchge-
fiihrten Arbeit. Die Nutzung von Elektrowerkzeug
zur Durchfiihrung anderer Tétigkeiten, als fiir welche es
bestimmt war, kann zu geféihrlichen Situationen fiihren.

h) Griffe und Halterungen miissen trocken,

sauber und ohne Fettriickstande gehalten
werden. Schliipfrige Griffe und Halterungen ermd-
glichen in unerwarteten Situationen kein sicheres
Halten und keine Kontrolle iiber das Werkzeug.

5) SERVICE
a) Reparaturen von Elektrowerkzeugen soll einer

qualifizierten Person iibertragen werden,

===

die identische Ersatzteile benutzen wird. Auf
diese Weise wird das gleiche Niveau der Sicherheit des
Elektrowerkzeuges wie vor der Reparatur gewdhrleistet.

VII. Sicherheitshinweise
fiir Winkelschleifer

SICHERHEITSANWEISUNGEN
FUR ALLE ARBEITSTATIGKEITEN

GEMEINSAME SICHERHEITSHINWEISE
FUR ARBEITSTATIGKEITEN WIE SCHLEIFEN,
FLACHENSCHLEIFEN, SCHLEIFEN MIT
DRAHTBURSTEN, ODER ABTRAGENDES
SCHNEIDEN:
a) Dieses elektromechanische Werkzeug
ist zum Gebrauch als Schleifmaschine,
Flachen- und Biirstenschleifmaschine
oder als Trennwerkzeug bestimmt.. Es ist
notig, alle Sicherheitsanweisungen, die
Gebrauchsanleitung, Abbildungen und
Vorschriften, die zu diesem Werkzeug mitgelie-
fert wurden , durchzulesen. Die Nichteinhaltung
jeglicher nachfolgender Anweisungen kann zu Unfllen
durch Strom, zu Briinden und/oder zu ernsthaften
Verletzungen von Personen kommen.

b) Arbeiten wie Polieren (auBer bei Modellen
mit Drehzahlregelung), Lochschneiden oder
Sagen konnen mit diesem Elektrowerkzeug
nicht durchgefiihrt werden. Das Ausiiben von
Arbeitstdtigkeiten, fiir die dieses Werkzeug nicht
bestimmt ist, kann Verletzungsgefahren fiir Personen

entstehen lassen

-

Lok

Dieses Elektrowerkzeug darf nicht fiir eine
Arbeit umgeriistet werden, fiir die es vom
Hersteller nicht ausdriicklich konzipiert und
vorgesehen ist. £in solcher Umbau kann zum Verlust
der Kontrolle fiihren und schwere Verletzungen verursa-
chen.

C

d

f—r

Es darf kein Zubehor benutzt werden, das vom
Geratehersteller nicht ausdriicklich entworfen
und empfohlen wurde. Die Tatsacheallein, dass
man das Zubehdr am jeweiligen motorbetriebenen
Elektrowerkzeug montieren kann, garantiert keinen
sicheren Betrieb.
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b) Die Nenndrehzahl vom Zubehor muss mindes-
tens der auf dem Elektrowerkzeug angegebe-
nen Hochstdrehzahl entsprechen. Zubehdr, das
bei hiheren Drehzahlen arbeitet, als auf ihm angefiihrt
ist, kann zerbrechen und zerfallen.

e) DerAuBendurchmesser und Dicke des Zubehérs
miissen im Nennbereich fiir das jeweilige
elektrome-chanische Gerat liegen. Zubehdr mit
falscher GrolSe kann nicht ausreichend abgedeckt oder
richtig bedient werden.

g) Die Abmessungen der Befestigung des
Zubehors miissen mit den Abmessungen des
Spannelements des Elektrowerkzeugs iibere-
instimmen. Zubehdr, dessen Spannelemente nicht
dem elektromechanischen Werkzeug entsprichen, wird
unausgewuchtet sein, kann iibermdBig vibrieren und den
Verlust der Kontrolle iber das Werkzeug verursachen.

h) Es darf kein beschadigtes Zubehor benutzt
werden. Vor jedem Gebrauch sollte das Zubehor
iiberpriift werden, die Schleifscheiben auf aus-
gebrochene Stellen und Risse, der Stiitzteller
auf Risse oder iibermaBige Abnutzung,
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene
Drahte. Wenn Zubehdorteile oder das Werkzeug
heruntergefallen sind, iiberpriifen Sie sie auf
Schaden oder wechseln Sie sie gegebenenfalls
gegen unbeschadigtes Zubehor aus. Nach der
Kontrolle und Montage vom Zubehdr miissen
sich der Bediener und nahe stehende Personen
so hinstellen, dass sie sich auBerhalb der Linie
des rotierenden Zubehars befinden, und man
lasst das elektromechanische Werkzeug mit der
hdchsten Drehzahl fiir die Dauer einer Minute
leer laufen. Wéhrend dieser Probezeit wird beschdidi-
gtes Zubehdr (iblicherweise brechen und zerfallen.

i) Esmuss die personliche Schutzausriistung
benutzt werden. Je nach Anwendungsart benu-
tzen Sie ein Gesichtsschild, eine sichergeschlo-
ssene Brille oder eine Schutzbrille. Im ange-
messenen Umfang ist eine Atemschutzmaske,
Gehdrschutz, Schutzhandschuhe und eine
Arbeitsschiirze zu benutzen, die kleine
Bruchteile des Schleifmittels oder Werkstiicks
aufhalten kann. Der Augenschutz muss imstande
sein, wegfliegende Partikel abzufangen, die bei ver-
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schiedenen Problemen entstehen. Die Staubmaske oder
Atemschutzgerdt miissen Partikel abfiltern kinnen, die
bei der konkrete Verwendung entstehen. Langfristiges
Aussetzen dem Ldrm mit hoher Intensitdt kann einen
Gehdrverlust zu Folge haben.

j) Inder Nahe stehende Personen miissen in einer
sicheren Entfernung vom Arbeitsbereich blei-
ben. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen. Bruchteile
des Werkstoffes oder vom beschddigten Zubehdr kon-
nen wegfliegen und Verletzungen auch aulSerhalb des
unmittelbaren Arbeitsbereiches verursachen.

k) Beim Ausfiihren von Tétigkeiten, bei denen das
Zubehdr mit versteckten Leitungen oder dem
Netzkabel selbst in Kontakt kommen kann,
muss es nur an den isolierten Griffflaichen
gehalten werden. Die Beriihrung des Zubehdrs
mit einem ,lebendigen” Leiter kann verursachen,
dass die nicht isolierten Metallteile des elektrome-
chanischen Gerdtes auch , lebendig werden und zu
Stromschlagverletzungen des Bedieners fiihren kdnnen.

1) Dasbewegliche Netzkabel muss au8erhalb des
Bereichs des rotierenden Zubehors platziert
werden. Wenn der Bediener die Kontrolle iiber die
Maschine verliert, kann es zum Durchtrennen oder
Beschddigungen des beweglichen Netzkabels kommen,
oder die Hand und Arm kénnen in das rotierende
Werkzeug gezogen werden.

m) Das elektromechanische Gerit darf niemals
weggelegt werden, solange sich das Werkzeug
noch dreht. Das rotierende Zubehdr kann sich am
Untergrund auffangen und das Gerdt dem Bediener aus
der Kontrolle reiSen.

=

n) Elektromechanische Werkzeuge diirfen nicht
wdhrend des Transports an der Seite des
Bedieners in Betrieb genommen werden.
Rotierendes Werkzeug kann sich beim zufélligen
Kontakt auf die Kleidung aufwickeln und zum Kérper

herangezogen werden.

0) Die Liiftungsschlitze des motorbetriebenen
Elektrowerkzeugs miissen regelmaBig gereini-
gt werden. Der Liifter vom Motor saugt den Staub ins
Gerdtegehduse und eine iibermdlSige Ansammlung vom
Metallstaub kann elektrische Gefahren verursachen.
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p) Motorbetriebene Elektrowerkzeuge diirfen
nicht in der Nahe von brennbaren Materialien
verwendet werden. Es konnte zum Brand durch
wegfliegende Funken kommen.

q) Esdarf kein Zubehor benutzt werden, das eine
Kiihlung mit einer Fliissigkeit erfordert. Die
Verwendung von Wasser oder anderen KiihIfliissigkeiten
kann Verletzungen oder Tod durch Stromschlag verursachen.

WEITERE SICHERHEITSANWEISUNGEN
FUR ALLE ARBEITSTATIGKEITEN

RUCKSCHLAG UND ZUSAMMENHANGENDE
WARNUNGEN:

Der Riickschlag ist eine pldtzliche Reaktion auf das
Klemmen oder Verkanten einer drehenden Scheibe,
Stiitzplatte, Biirste oder vom anderen Zubehor. Die
Klemmung oder Verkantung verursacht einen pldtzlichen
Stillstand des rotierenden Werkzeugs und anschlieBend
eine unkontrollierte Bewegung des Gerates in der
entgegengesetzten Richtung, als die Drehrichtung des
Werkzeugs an der Klemmstelle ist.

Kommt es z. B. zum Klemmen oder Verkanten einer
Schleifscheibe im Werkstiick, kann die Scheibenkante, die
in den Klemmpunkt eintritt, verursachen, dass die Scheibe
nach oben gedriickt oder weggeschleudert wird. Die
Scheibe kann entweder gegen den Bediener oder weg von
ihm geschleudert werden, je nach Bewegungsrichtung
der Scheibe am Klemmpunkt. Schleifscheiben kénnen in
diesen Féllen auch platzen.

Der Riickschlag ist die Folge von unsachgemalem
Gebrauch des Elektrowerkzeugs und/oder falscher
Arbeitsvorgehensweisen oder -bedingungen, und er kann
durch ordnungsgeméRe Einhaltung der nachstehend
angefiihrten SicherheitsmaBnahmen verhindert werden.

a) Das Werkzeug muss fest mit beiden Handen
gehalten werden und es ist eine richtige
Korperhaltung und Armposition einzuhalten,
sodass man den Riickschlagkraften stand-
halten kann. Immer muss der Zusatzgriff
angewendet werden, wenn das Gerat mit
ihm ausgestattet ist, und zwar wegen einer
maximalen Kontrolle iiber den Riickschlag
oder Reaktionsdrehmoment bei der
Inbetriebsetzung des Gerates. Der Bediener

ist imstande die Reaktionsdrehmomente und
Riickschlagkrdfte zu kontrollieren, wenn er die richtigen
SicherheitsmalSnahmen einhdlt.

b) Die Hand darf nie in die Nahe des rotierenden
Werkzeugs kommen. Das Werkzeug kann die Hand
des Bedieners durch einen Riickschlag wegschleudern.

¢) Stehen Sie nicht im Bereich, wohin das
Werkzeug im Falle eines Riickschlags gelangen
kann. Der Riickschlag schleudert das Gerdt in der
entgegengesetzten Richtung, als die Drehrichtung des
Werkzeugs an der Klemmstelle ist.

d) Esistbesondere Aufmerksamkeit der
Bearbeitung von Ecken, scharfen Kanten u. &.
zu widmen. Ein Springen und Verkanten des
Werkzeugs ist zu vermeiden. Ecken, scharfe Kanten
und Spriinge des Werkzeugs tendieren zum Verklemmen
vom rotierenden Zubehdr und knnen einen Verlust der
Kontrolle iiber das Werkzeug oder einen Riickschlag
verursachen.

e) Auf das Gerat darf keine Kettenschnitzscheibe,
Diamant-Segmentscheibe mit Segmenten auf-
gesetzt werden, deren Umfangsspalt zwischen
den Segmenten groBer als 10 mm ist, oder ein
Sageblatt mit Zahnen. Diese Scheiben verursachen
haufig einen Riickschlag und Verlust der Kontrolle
tiber das Werkzeug.

WEITERE SICHERHEITSHINWEISE
FUR ARBEITSTATIGKEITEN SCHLEIFEN UND
SCHNEIDEN

FURDIE ARBEITSTATIGKEITEN SCHLEIFEN

UND SCHNEIDEN

SPEZIFISCHE SICHERHEITSANWEISUNGEN

a) Benutzen Sie nur diejenigen Scheibentypen,
die fiir dieses elektromechanische Werkzeug
bestimmt sind, und auch die spezifische
Schutzabdeckung, die fiir die jeweilige Scheibe
konstruiert ist. Scheiben, fiir die das elektromechanis-
che Gerit nicht konstruiert ist, kdnnen nicht auf entspre-
chende Weise abgedeckt werden und sind geféhrlich.

b) Die Schleifoberflache von Schleifscheiben, die
in der Mitte abgesenkt sind, muss unterhalb
der Ebene der Schutzhaube montiert werden.
Fine falsch montierte Schleifscheibe, die iiber den Rand
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der Schutzhaube hinausragt, kann nicht ausreichend
geschiitzt werden.

¢) Die Schutzabdeckung muss sicher am elek-
tromechanischen Gerat befestigt und fiir
maximale Sicherheit so angeordnet sein, dass in
Richtung des Bedieners nur der kleinste Teil der
Trennscheibe offen ist. Die Schutzabdeckung dient
zum Schutz des Bedieners vor Schleifscheibenfragmenten,
zufiilliger Beriihrung der Schieifscheibe und Funken, wel-
che die Kleidung anziinden kdnnten.

d

—

Die Trennscheiben diirfen nur fiir den empfo-
hlenen Anwendungszweck benutzt werden.
Zum Beispiel das Schleifen mit der Seitenflache
der Trennscheibe ist nicht gestattet. Abrasive
Trennscheiben sind zum Umfangsschleifen bestimmt,
und die auf diese Scheiben wirkenden seitlichen Krdfte
kdnnen sie zum Zerbersten bringen.

e) Benutzen Sie stets unbeschadigte
Scheibenflansche, die fiir die gewahlte Scheibe
die richtige GroBe und Form haben. Die richtigen
Scheibenflansche unterstiitzen die Trennscheibe und
verringern somit die Chance, dass die Scheibe bricht. Die
Flansche fiir Trennscheiben kdnnen sich von Flanschen
fiir Schleifscheiben unterscheiden.

f) Esdiirfen keine verschlissenen Scheiben mit
urspriinglich groBeren Abmessungen verwen-
det werden, die fiir groBBere elektromecha-
nische Gerate bestimmt sind. £ine fiir groere
Elektrowerkzeuge bestimmte Scheibe ist nicht fili die hiheren
Drehzahlen kleinerer Werkzeuge geeignet und kann brechen.

g) Verwenden Sie bei der Verwendung von
Doppelzweck-Scheiben immer den richtigen
Schutz fiir die durchzufiihrende Tatigkeit. Die
Verwendung einer falschen Schutzabdeckung bietet
maglicherweise nicht den erforderlichen Schutz, was zu
schweren Verletzungen fiihren kann.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSANWEISUNGEN
FUR SCHNEIDARBEITEN

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE
SPEZIELL FUR SCHNEIDARBEITEN:

a) Die Trennscheibe darf nicht in das Material
gestoBBen werden, und es darf auch kein iiber-
maBiger Druck auf sie ausgeiibt werden. Es
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b)

e)

d

—

m
—

f)

darf keine Miihe aufgewendet werden, um die
maximale Schnitttiefe zu erreichen. Ubermdfige
Beanspruchung der Scheibe erhdht die Belastung und
die Tendenz zum Verbiegen oder Verkanten der Scheibe
im Schnitt und die Mdglichkeit eines Riickschlags oder
eines Bruchs der Trennscheibe.

Stellen Sie sich nicht in eine gerade Linie mit
oder hinter die rotierende Scheibe. Wenn sich
die Trennscheibe am Einsatzort weg vom Kdrper des
Bedieners bewegt, kann ein maglicher Riickschlag die
drehende Scheibe und das elektromechanische Gerdt
selbst direkt gegen den Bediener schleudern.

Falls sich die Trennscheibe im Schnitt
verklemmt oder der Schneidevorgang aus
irgendeinem Grund unterbrochen wird,

muss das Elektrowerkzeug ausgeschaltet

und bewegungslos gehalten werden, bis

die Trennscheibe vollstandig zum Stillstand
kommt. Der Bediener darf niemals versuchen,
die Schneidscheibe aus dem Schnitt zu entfer-
nen, da es zu einem Riickschlag kommen kann.
Es ist notwendig, nach den Ursachen des Feststeckens
der Trennscheibe zu suchen und KorrekturmalSnahmen
2u ergreifen, um diese Ursachen zu beseitigen.

Befindet sich das Zubehor im Werkstiick, darf
mit dem Schneiden nicht wieder begonnen
werden. Lassen Sie die Trennscheibe die volle
Drehzahl erreichen und erst dann tauchen Sie
sie wieder in den Schnitt ein. Falls das motorbe-
triebene Elektrowerkzeug erneut gestartet wird, wenn
sich die Trennscheibe noch im Schnitt befindet, kann sie
stecken bleiben, nach oben geschleudert werden, oder
es kann zu einem Riickschlag kommen.

Platten und andere iibermaBig groBRe Werkstiicke
miissen abgestiitzt werden, damit die Gefahr
einer Verkantung und eines Riickschlags vermie-
den wird. GrofSe Werkstiicke tendieren zum Durchbiegen
durch ihr Eigengewicht. Die Stiitzen miissen unter dem
Werkstiick nahe der Schneidlinie und der Werkstiickkanten
auf beiden Seiten der Trennscheibe liegen.

Esist besonders auf die Ausfiihrung von
Schnitten in Hohlrdumen in bestehenden
Wanden oder hohlen Bereichen zu achten. Die
durchdringende Trennscheibe kann eine Gas-, Wasser-
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oder Stromleitung oder Gegensténde durchtrennen, die
einen Riickschlag erzeugen kdnnen.

g) Esdarf nicht versucht werden, gekriimm-
te Schnitte zu machen. Eine iibermdfSige
Beanspruchung der Scheibe erhdht die Belastung und
die Anflligkeit fiir ein Verdrehen oder Verklemmen
der Scheibe im Schnitt und die Maglichkeit, dass die
Scheibe zuriickschldgt oder bricht, was zu schweren
Verletzungen fiihren kann.

ERGANZENDE SICHERHEITSHINWEISE
FUR ARBEITSTATIGKEITEN VON
FLACHENSCHLEIFEN

SPEZIFISCHE SICHERHEITSHINWEISE

FUR ARBEITSTATIGKEITEN VON

FLACHENSCHLEIFEN

a) Esmuss Schleifpapier in der richtigen GroBe
verwendet werden. Bei der Auswahl des
Schleifpapiers sollten die Empfehlungen des
Herstellers beachtet werden. GroBSes Schleifpapier,
das zu weit iiber den Schleifteller hinausragt, stellt
das Risiko dar, dass es zerfetzt wird, und anschlieend
ein Verkanten, Zerbersten der Scheibe oder einen
Riickschlag verursacht.

ERGANZENDE SICHERHEITSHINWEISE
FUR ARBEITSTATIGKEITEN- POLIEREN

(gilt nur fiir Modelle mit Drehzahlregelung bei
Einstellung der niedrigsten Drehzahl)

SPEZIFISCHE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ARBEITSTATIGKEITEN VON POLIEREN

a) Keinenlosen Teil des Polieriiberzugs oder seiner
Befestigungssenkel darf man frei drehen lassen.
Alle losen Befestigungssenkel werden einge-
naht oder abgeschnitten. Freie und lose rotierende
Befestigungssenkel kdnnen sich in den Fingern des Bedieners
verfangen oder am/im Werkstiick hiingen bleiben.

ERGANZENDE SICHERHEITSHINWEISE
FUR ARBEITSTATIGKEITEN DES SCHLEIFEN
MIT DRAHTBURSTE

SPEZIFISCHE SICHERHEITSHINWEISE

FUR ARBEITSTATIGKEITEN DES SCHLEIFENS

MIT DRAHTBURSTE

a) Man muss in Betracht ziehen, dass aus den
Biirsten die Drahte auch wahrend normalen
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Tatigkeiten herausgeschleudert werden.

Die Drahte diirfen nicht durch iibermaBige
Belastung der Biirste iiberlastet werden. Die
Drahtborsten kinnen leichte Bekleidung und/oder Haut
durchdringen.

b) Istfiir das Schleifen mit einer Drahtbiirste
die Verwendung von einer Schutzabdeckung
vorgeschrieben, stellen Sie sicher, das es keine-
sfalls zum Kontakt zwischen der Drahtbiirste/-
scheibe und der Schutzabdeckung kommt.
Die Drahtbiirste/-scheibe kann durch Belastung und
Fliehkraft ihren Durchmesser vergrdlSern.

VerwendenSiebei Doppelzweck-Scheiben (Schleif- und
Schneidscheiben) nur eine Schutzabdeckung der Scheibe en-
twedervom Typ A (Schneiden), oder von Typ C (kombiniert):

Informationen iiber die mit der Verwendung einer falschen
Schutzabdeckung verbundenen Risiken, einschlieBlich

- bei Verwendung einer Schutzabdeckung der
Scheibe vom Typ A (Schneiden) zum Schleifen
kann die Schutzabdeckung mit dem Werkstiick
kollidieren und so die Kontrolle iiber das Werkzeug
beeintrachtigen;

- bei Verwendung einer Schutzabdeckung der
Scheibe vom Typ B (Schneiden) zum Schneiden mit
Schleifscheiben besteht ein erhohtes Risiko, dass
der Benutzer Funken und wegfliegenden Teilchen
ausgesetzt wird und bei einem Bruch der Scheibe von
Bruchstiicken der Scheibe getroffen wird;

- bei Verwendung einer Schutzabdeckung der Scheibe
vom Typ A (Schneiden), Typ B (Schleifen) oder Typ
C (kombiniert) zum Schneiden und Schleifen von
Beton oder Mauerwerk besteht ein erhohtes Risiko
der Staubbelastung und des Kontrollverlusts, der zu
einem Riickschlag fiihren kann;

- bei Verwendung einer Schutzabdeckung der
Scheibe vom Typ A (Schneiden), Typ B (Schleifen)
oder Typ C (kombiniert) mit einer kreisformigen
Drahtbiirste verwendet wird, deren Durchmesser
groBer ist als der Durchmesser der Abdeckung, kénnen
die Drahte an die Schutzabdeckung stoBen, wodurch sie
brechen konnen;




TypA

TypB

Typ C

PP

Zuldssige Konstruktion der Schneidscheiben
Diamantscheiben oder Diamantsegmente aus gebunde-
nem, verstarktem Schleifmittel mit maximalem Abstand
zwischen den Segmenten am Umfang von 10 mm und nur
negativem Stirnwinkel, siehe folgende Abbildung.

=,

LEGENDE

1 Drehrichtung

2 Spalt

3 Stirnecke des Segments
4

5 positiver Stirnwinkel

negativer Stirnwinkel
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Das Gerdt hildet wahrend seines Betriebs ein elektro-
@ magnetisches Feld, das die Funktionsfahigkeit von

aktiven bzw. passiven medizinischen Implantaten
(Herzschrittmachern) negativ beeinflussen und das Leben des
Nutzers gefahrden kann. Informieren Sie sich vor dem Gebrauch

dieses Gerdtes beim Arzt oder Implantathersteller, ob Sie mit
diesem Gerét arbeiten diirfen.

VIIl. Bedeutung
der Typenschild-
kennzeichnung

EXTOL 8392024 & Q e

800W | 125 mm | 230 V~50 Hz

M14 | n;=11000 min-" | 1,7kgc E IE
Madal Bal a.s.

Primyslovazona Priluky 244+ C276001 Zlin @ Xt O l.eu mmm

Lesen Sie vor der Benutzung
@ der Schleifmaschine die
Gebrauchsanleitung

Das Produkt entspricht den
c € einschlagigen EU-Harmonisierungsrech
tsvorschriften.

I:l Gerat der Schutzklasse Il
(Doppelisolierung).

Wiéhrend der Arbeit miissen der

— Benutzer und die Personen in der Nahe
des Arbeitsplatzes einen zertifizierten
Augen-, Gehor- und Atemschutz mit
ausreichender Schutzklasse tragen.

Der Winkelschleifer muss wahrend der
Arbeit mit beiden Handen am Haupt-

@ und Nebengriff gehalten werden.
Verwenden Sie den Winkelschleifer

stets mit montiertem Vordergriff.

Nutzen Sie diese Schutzabdeckung
C* nicht zum Schneiden, sondern nur zum
Schleifen von glatten Flachen.

ﬁ Elektroaltgerate diirfen nicht iiber den
Hausmiill entsorgt werden- siehe unten.

SN Produk- | Auf dem Produkt sind das Produktionsjahr
tions-/Serien- | und -monat und die Kennzeichnung der
nummer | Produktionsserie angefiihrt.

Tabelle 4

IX. Reinigung
und Instandhaltung

A HINWEIS

Trennen Sie vor jeder Installation, Einrichtung, Wartung
und Servicearbeiten das Netzkabel vom Stromnetz.

* Halten Sie das Gerét und seine Liiftungsschlitze
sauber. Verstopfte Liiftungsschlitze verhindern die
Luftstromung, was eine Uberhitzung des Motors und
eine Brandgefahr verursachen kann.

* Zur Reinigung der Oberflache des Werkzeugs einen feuchten
Lappen verwenden, Durchdringen von Wasser ins Werkzeug
verhindern. Benutzen Sie keine aggressiven Reinigungs- und
Losungsmittel. Dies wiirde das Kunststoffgehduse des
Gerdtes beschadigen.

* Falls Ihre Schleifmaschine nicht mehr richtig funktioniert, wen-
den Sie sich zwecks einer Garantiereparatur an den Handler,
bei dem Sie das Gerat gekauft haben, oder an die autorisierte
Werkstatt der Marke Extol (die Servicestellen finden Sie auf
der Webseite am Anfang der Bedienungsanleitung). Aus
Sicherheitsgriinden diirfen zur Reparatur des Gerates nur
Originalteile vom Hersteller benutzt werden.

KONTROLLE/AUSTAUSCH

VON KOHLEBURSTEN

* Dieser Absatz gilt nicht fiir biirstenlose Modelle des
Winkelschleifers.

* Falls sich wahrend des Betriebes im Innenbereich
vom Gerdt Funken bilden oder der Lauf unregel-
maBig ist, kontrollieren Sie den VerschleiR der
Kohlebiirsten. Wenn die Kohlebiirsten von der Seite der
Schleifmaschine zugénglich sind, ohne dass ein Eingriff
in das Gerdteinnere notwendig ist, kann der Benutzer
die Kontrolle und Austausch der Kohlebiirsten selbst
durchfiihren. Ist die Schleifmaschine nicht mit solchen
Zugangséffnungen zu den Kohlebiirsten ausgestattet,
lassen Sie die Kohlebiirsten in einer autorisierten
Werkstatt der Marke Extol® kontrollieren und aus-
tauschen, weil ein Eingriff in das Gerdteinnere notwen-
dig ist. Die Kohlebiirsten miissen beide gleichzeitig
durch Originalteile vom Hersteller ersetzt werden.

* Die Ersatz-Kohlebiirsten haben eine Bestellnummer der
Schleifmaschine mit einem ,C am Ende: z. B. 8792014C.

X. Lagerung

* Lagern Sie das gereinigte Gerdt am trockenen Ort
mit Temperaturen bis 45°, auBerhalb der Reichweite
von Kindern. Schiitzen Sie das Gerdt vor direktem
Sonnenstrahl, strahlenden Hitzequellen, hoher
Feuchtigkeit und vor dem Eindringen von Wasser und
vor Nagetieren.

XI. Abfallentsorgung

* Werfen Sie die Verpackungen in den
entsprechenden Container fiir sortierten
Abfall.

* Nach der Richtlinie (EU) 2012/19 diirfen
unbrauchbare Elektrogeréte aufgrund
ihrer umweltgeféhrdenden Inhaltsstoffe nicht iiber
den Hausmiill entsorgt werden, sondern miissen zur
umweltgerechten Entsorgung einer Riicknahmestelle
fiir Elektrogerdte iibergeben werden. Informationen
tiber die Sammelstellen fiir Elektrogerdte und
Sammelbedingungen erhalten Sie bei dem
Gemeindeamt oder beim Handler.




EG-Konformitatserklarung
Gegenstande der Erklarung - Modelle, Produktidentifizierung:

Die Winkelschleifer der Marke Extol®
mit derin der Tabelle 1 dieser Bedienungsanleitung aufgefiihrten Spezifikation

Hersteller Madal Bal a.s. - Bartosova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

erklart,
dass die nachstehend beschriebenen Gegenstande der Erklarung in Ubereinstimmung
mit allen einschlégigen harmonisierenden Rechtsvorschriften der Européischen Union stehen:
2006/42 EG; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;

Diese Erkldrung wird auf ausschlieBliche Verantwortung des Herstellers herausgegeben.

Harmonisierte Normen (inklusive ihrer Anderungsanlagen,
falls diese existieren), die zur Beurteilung der Konformitat verwendet wurden
und auf deren Grundlage die Konformitat erklart wird:

EN 60745-1:2009; EN 60745-2-3:2011; EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018

Die Fertigstellung der technischen Dokumentation (2006/42 EG) fiihrte Martin Senkyf mit Sitz an der Adresse
der Gesellschaft Madal Bal a.s., Priimyslové zéna Pfiluky 244, 760 01 ZIin, Tschechische Republik, durch.

Die technische Dokumentation (2006/42 EG) steht an der vogenannten Adresse der Gesellschaft Madal Bal, a.s. zur Verfiigung.

Ort und Datum der Herausgabe der EU-Konformitatserklarung: Zlin 16.5.2024

Im Namen der Gesellschaft Madal Bal, a.s.:

= -

T o

Martin Senky¥,
Vorstandsmitglied der Gesellschaft
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USING DIAMOND DISCS

€

o

long life

B0CONCCEa L

FastCut ThinCut GrabCut Concrete Asphalt Turbo+

Turbo  Segment Fullcircum. Turbo  Segment Fullcircum.

based on properties

quality *kk  kokk kkk kkk kkk  kk *k * %k *k * %k *k *k
dry cooling yes yes yes yes yes yes yes yes — yes yes —
wet cooling yes yes — yes yes  yes yes — yes  yes — yes
speed dkk kkok kkk kkok kkk  kk *ok *k *k *k *k *k
Stability *kk  kokk kkk kkk kkk  kk *k * %k * ok * %k *k *k
depending on material

concrete Hokok * *hkk khkk Kk khkk khkk kkk * Kk hkk *
reinforced concrete *kk  — *k Kk — *hk  kkk — —  kkk kK —
brick *k * *hkk kkk  kk *k *k *k *k *hk  kkk  kk
masonry, stone * ok * *kk  kkk * * ok * % * ok * % *ok o kokk kk
floor and wall tiles *k  kkk Kk * — *k  kk — kkk Kk *  kkk
glass, porcelain, ceramics *k  hkkk  — — — — — —  kkk — — kkk
marble, shale *k  kk kk — — * * * * Kk * *k Kk
roof tiles *k * *k * * * %k *k * %k * *k *x *
granite *hkk  kk kkk kk — kkk kkk kk *hk  kkk kkk kk
sandstone * = *k  kkok * ok *ok * %k = *k *k =
quartz * * * — — * %k *k * * * %k * *
asphalt * — * — *kk Kok *k * — *k * —

caceoe

Turbo  Segment Fullcrcum. Abrasive 2-row  1-row

based on properties

quality * * * *k  kk Kk
dry cooling yes yes = yes yes yes
wet cooling yes — yes yes yes yes
speed * * *

stability * * * *hkk hkhkk hkk
concrete *hkk  hokok * dokk  kkk  kkk
reinforced concrete *k — — * * *
brick ok kok *  kkk hkk kkk
masonry, stone * %k *k *k  kkok  kkk  kkk
floor and wall tiles * Kk — *k  kk kk kK
glass, porcelain, ceramics — — * %k — — —
marble, shale * * *k  kk kk kk
roof tiles * %k *k * * * *
granite *k  kk kK * * *
sandstone *k kK —  kkk kkk kkk
quartz *k * * — — —
asphalt * Kk * — — — —

Usability on material:
* %%/ excellent

*%/ good

*/ usable

— / unsuitable

MFor discs for asphalt in the
Extol Industrial range, the infor-
mation relating to the cutting
of concrete relates to so-called
young concrete up to the age of
4 weeks.

.. EN




DIAMOND CUTTING DISC DIAMOND CUTTING DISC DIAMOND CUTTING DISC DIAMOND DISC CUTTING

TURBO THIN CUT TURBO FAST CUT : TURBO FULL-CIRCUMFERENTIAL :
. X EXT EXTOL
dry and wet cutting dry and wet cutting INDUST! dry and wet cutting wet cutting

8703041 115x22.2mm

8703042 125x22.2mm
8703043 150 x 22.2mm
8703045 230X 22.2mm

8703051 115x22.2mm

8703052 125x22.2mm
8703053 150x22.2mm
8703055 230X 22.2mm

| ItemNo.  Descripton |
108851  115x22.2mm

108852  125x22.2mm
108853 150 X 22.2mm
108855 230X 22.2mm

108831 115 x22.2mm

108832  125x22.2mm
108833 150 X 22.2mm
108835 230x22.2mm

DIAMOND CUTTING DISC DIAMOND CUTTING DISC
SEGMENTAL GRAB CUT TURBO PLUS DIAMOND DISC DIAMOND DISC
dry cutting dry and wet cutting ABRASIVE SINGLE-ROW GRINDING

Item No. Description

8703111 115 x22.2mm, sg. 5mm,

fomMo.__toseripion 8803031 115x22.2mm

8703031 115x22.2mm

| ItemNo.  Descripton |
8703101 115x22.2mm

number of segments 8
8703032 125 22.2mm 8803032 125 22.2mm 8703112 125x22.2mm, sg. 5mm, 8703102 125 22.2mm
8703033 150 x 22.2mm 8803033 Jlo0pNR2 2T number of segments 7

8803034 180 x22.2mm
8803035 230X 22.2mm

8703035 230X 22.2mm 8703113 150X 22.2mm, sg. 5mm,

number of segments 12

DIAMOND CUTTING DISC DIAMOND CUTTING DISC
TURBO EXTOL SEGMENTAL DIAMOND DISC EXTOL DIAMOND DISC EXTOL
dry and wet cutting ARty dry cutting ABRASIVE SINGLE-ROW : ABRASIVE DOUBLE-ROW [NDUSTHIAL
108751 115 x22.2mm 108711 115X 22.2mm 8703121 115 x 22.2mm, sg. 5mm,
108752 125x22.2mm 108712 125x22.2mm 903014 115 x 22.2mm number of segments 16
108753 150X 22.2mm 108713 150x22.2mm 903015 125 x 22.2mm 8703122 125x22.2mm, sg.5mm,
108754 180 x 22.2mm 108714 180 x22.2mm 903016 150 x 22.2mm number of segments 14
108755  230x22.2mm 108715  230x22.2mm 8703123 150 x 22.2mm, sg. 5mm,
number of segments 24
DIAMOND CUTTING DISC DIAMOND CUTTING DISC
FULL-CIRCUMFERENTIAL EXTOL SEGMENTAL LONG LIFE EXTOL
wet cutting PREMIUM dry Cutting PREMIUM DIAMOND Dlsc DIAMOND Dlsc E)(TDL
GRINDING FLAP ABRASIVE DOUBLE-ROW CRRG
-
108731 115 x 22.2mm
108732 125x22.2mm 108911 115x22.2mm
108733 150 X 22.2mm [ 108912 125X 22.2mm 903004 115X 22.2mm 903024 115 % 22.2mm
108734 180 22.2mm TGO (151053 2224l 903005  125x22.2mm 903025 125 22.2mm
108735 230 22.2mm 108915 230x22.2mm 903006 150 x 22.2mm 903026 150 x 22.2mm

DIAMOND DISC DIAMOND CUTTING DISC
CUTTING SEGMENTAL TURBO LONG LIFE - CUTTING DISC FOR STEEL e CUTTING DISK
dry cutting 2 dry and wet cutting AND STAINLESS STEEL, 10PCS &Y FOR ALUMINIUM

108811  115x22.2mm

108812 125X 22.2mm
108813 150 X 22.2mm
108814 180 x22.2mm
108815 230 x22.2mm

108951  115x22.2mm

108952  125x22.2mm
108953 150 x 22.2mm
108955 230X 22.2mm

pack of 10pcs of individual discs

ina marked metal case

8808400 115x 1.0Xx22.2mm
8808402 125x1.0x22.2mm

8808101 115x 1.0 X 22.2mm
8808103 125 x 1.0 x22.2mm

EN




CUTTING DISC FOR STEEL/STAINLESS STEEL

EXTOL
PREMIUM

8808150 115x0.8x22.2mm

8808100 115x 1.0 X 22.2mm
8808110 115 x 1.6 X 22.2mm
8808152 125 x 0.8 X 22.2mm
8808112 125 x 1.6 X 22.2mm
8808105 150 x 1.0 X 22.2mm
8808115 150 1.6 X 22.2mm
8808119 230X 1.9 X 22.2mm

CUTTING DISC FOR STEEL/STAINLESS STEEL
8701000 115 x 1.0 X 22.2mm
8701002 125%1.0x22.2mm
8701019 230X% 1.6 X22.2mm

FLAP DISC DIAGONAL
ZIRCON

quality abrasive zircon material developed for flap discs
for professional use with a focus on stainless and special
steel exhibiting increased hardness

Flap discs Extol Industrial are intended
for professional/industrial use.

115 mm
8803404 P40, 115mm
8803406 P60, 115mm
8803408 P80, 115mm
8803410 P100, 115mm
8803412 P120, 115mm

@125 mm
8803424 P40, 125mm
8803426 P60, 125mm
8803428 P80, 125mm
8803430 P100, 125mm
8803432 P120,125mm

150 mm
8803444 P40,150mm
8803446 P60, 150mm
8803448 P80, 150mm
8803450 P100, 150mm
8803452 P120, 150mm

EXTOL
INDUSTRIAL

fibreglass carry pad

inner diameter 22.2mm
for clamping in an angle
grinder

EN

CUTTING DISCS FOR METAL, 5PCS

EXTOL
CRAFT

106901 115 x 1.0 X 22.2mm

106910 115 % 1.6 X 22.2mm
106902 125 x 1.0 X 22.2mm
106920 125 x 1.6 X 22.2mm
106930 150 X 1.6 X 22.2mm
106950 230x 1.9x22.2mm

GRINDING DISC FOR STEEL

8808700 115x6.0x22.2mm

8808702 125X 6.0 x22.2mm
8808705 150 x 6.0 X 22.2mm

FLAP DISC DIAGONAL
CORUNDUM

concave shape of the flap disc can be used for planar and flat
sanding/grinding and is also suitable for sanding/grinding in
hard-to-reach places

Flap discs are used most frequently for surface treatments,
e.g. when cutting away, cleaning casts, chamfering edges,
removing varnishes, caulks and paints as well as fine planar

sanding/grinding.
CRA

2115 mm
max. speed 13 200/min

8803461 P36, 115mm
8803462 P40, 115mm
8803463 P60, 115mm
8803464 P80, 115mm
8803465 P100, 115mm
8803466 P120, 115mm
125 mm
8803471 P36, 125mm
8803472 P40,125mm
8803473 P60, 125mm
8803474 P80, 125mm
8803475 P100, 125mm
8803476 P120, 125mm
2150 mm
8803481 P36, 150mm
8803482 P40, 150mm
8803483 P60, 150mm
8803484 P80, 150mm : -
8803485 P100, 150mm Ifr;rrlslracr‘:prrne;?r: zaiir:gr?e
8803486 P120, 150mm grinder

PLASTIC

= = ==
CEXTOL

FLAP DISC EahE
DIAGONAL ZIRCON INDUSTRIAL
115 mm

8803404 P40,115mm
8803406 P60, 115mm
8803408 P80, 115mm
8803410 P100, 115mm
8803412 P120, 115mm
125 mm
8803424 P40,125mm
8803426 P60, 125mm
8803428 P80, 125mm
8803430 P100, 125mm
8803432 P120,125mm
150 mm
8803444 P40, 150mm
8803446 P60, 150mm
8803448 P80, 150mm
8803450 P100, 150mm
8803452 P120, 150mm

ROTARY DISC

CEXT
RASP SEMI-COARSE

for use in angle grinders for grinding/
. - sanding away soft and hard wood,

plasterboard, laminate, plastic, rubber, soft
non-ferrous metals and for removing glue
and old paint coats

Item No. Description inner diameter
8803706 J125x3x22.2mm, 22.2mm

medium coarse cut, for clamping
inanangle grinder
max.13000 rpm

ROTARY DISC e
RASP COARSE

for use in angle grinders for grinding/
sanding away soft and hard wood,
plasterboard, laminate, plastic, rubber, soft
non-ferrous metals and for removing glue
and old paint coats

Item No. Description inner diameter
8803705 @125 x 3 x22,2mm, 22.2mm

coarse cut, for clamping

inan angle grinder
max.13 000 rpm




DIAGONAL FLAP DISC FROM ABRASIVE
CORUNDUM FLEECE

P the disc is usable on all metal materials
cp)):{(;muq‘\L such as stainless steel, steel, soft non-
ferrous metals for polishing them, cleaning

fibreglass layers of oxidation, matting and satining
carry pad

Item No. Description

max. speed 8803384 @125mm, P60-coarse

12200 rpm

DIAGONAL FLAP DISC FROM ABRASIVE
CARBIDE FLEECE

EXTOL e .
the discis usable on all metal materials

such as stainless steel, steel, soft non-
fibreglass ferrous metals for polishing them, cleaning
carry pad layers of oxidation, matting and satining

compared to corundum, carbide abrasive is harder and thus
has a sharper take-off of material and a longer disc lifetime
max. speed 12 200 rpm

Item No. Description

8803385 @125mm, P320-very fine

DISC FROM CORUNDUM
ABRASIVE FLEECE COMBINATION,
FULL-CIRCUMFERENTIAL

the disc is usable on various materials such
PREMIUM as stainless steel, steel, soft non-ferrous me-
tals and their sanding/grinding, cleaning,
max. speed mating and satining, or also polishing of
12200rpm  wood or alternatively roughening
fibreglass of plastic surfaces prior to gluing

carry pad

Item No. Desci

8803391 125mm x 15mm, P120-medium coarseness

EN

POLISHING FELT DISC, FLAP DIAGONAL

EF%(F:IA-‘R, discis used predominantly

) " for polishing stainless steel,
feltis medium fine and steel, soft non-ferrous metals,
produced from natural ceramic surfaces and glass

wool fibres

max. speed
12200 rpm

Item No. Description

8803387 125mmx12mm

fibreglass
carry pad

POLISHING FELT DISC, FLAP DIAGONAL,
FULL-CIRCUMFERENTIAL, STRAIGHT

'%’pg!n-u!?w ol discis used predominantly for

polishing stainless steel, steel, soft
diagonal non-ferrous metals, ceramic surfaces
flap and glass

~

feltis medium fine and produced
from natural wool fibres

max. speed Item No. Description

12200 rpm 8803389 125mmx 15mm

CRAFT

BRAIDED CUP BRUSH

17007 & 65mm, wavy wire

S0.5mm, M14 X 2mm
17008 & 80mm, wavy wire

S0.5mm, M14 x 2mm
BRAIDED CUP BRUSH

17009 & 80mm, wire

S0.5mm, M14 x 2mm

BRAIDED CUP BRUSH

17010 & 100mm, wavy wire

S0.5mm, M14 X 2mm

BRAIDED BOWL BRUSH

17012 & 100mm, wavy wire

S0.5mm, M14 X 2mm
CUP BRUSH
17002 & 75mm, wavy wire
S0.3mm, M14 X 2mm
17003 & 100mm, wavy wire
S0.3mm, M14 X 2mm
BEVEL BRUSH

17006 & 100mm, wavy wire

S0.3mm, M14 X 2mm

BRAIDED RADIAL BRUSH

17024 & 100mm, wavy wire

S 0.5mm, M14 X 2mm
17025 @ 115mm, wavy wire
$0.5mm, M14 X 2mm
17026 & 125mm, wavy wire
S0.5mm, M14 X 2mm

OVERVIEW OF SPEEDS
OF INDIVIDUAL BRUSHES
Part number Maximum speed (RPM)

17007 12500
17008 12500
17010 7000
17012 11000
17002 12500
17003 8500
17006 12500
17009 12500
17024 12500
17025 12500
17026 12500

CARRY PADS

OF ABRASIVE FIBROUS CUT-OUTS M14

e EXTOL
CRAFT

Item No. Description

108550 & 125mm
Max.12500min”

O

Item No. Description
108551 & 125mm
Max.12500min™

In

NS

CARRY PADS OF ABRASIVE CUT-OUTS M14

EXTOL
—

Item No. Description

108525  &125mm, Max.12500 min™
108526  &115mm, Max.12500 min!

Item No. Description
108575 & 150mm, Max.8 500 min”
108500  &125mm, Max.12500 min™
108501 & 115mm, Max.12500 min™

L




SANDING CUT-OUT HOLDER - M14,
VELCRO ZIP WITH REDUCTION
DRILL SHANK
o thread reduction M14 on drill shank
? 8mm adds the option to use the
carry pad also with drills
M14 thread for angle grinder

carry pad from quality
crack-resistant plastic

work surface with
Velcro zip for
attaching abrasive
cut-outs and
polishing discs

layer of soft and flexible foam

max. speed
12500 rpm 108530 & 125mm,

reduction stem 8mm
108531 & 115mm,
reduction stem 8mm

QUICK COUPLING NUT
FOR ANGLE GRINDERS, CLICK-NUT

EXTOL professional nut M14
INDUSTRIAL for angle grinders, ensuring easy disc

replacement

8798050 M14

forangle grinders

& body 47mm
@ contact  41mm
thickness ~ 13.5mm
weight 1079

DISC FOR WOOD, EXTRA COARSE

5 inner diameter
E’&EPL 22.2mm for clamping

inan angle grinder

the discis intended for rasping
soft and hard wood - for
example, rasping/sanding
away excess material, rasping
down to the required shape or
chamfering of edges

Item No. Description “iption
10801 125 x 3 x22.2mm, for angle grinders,
extra coarse

ANGLE GRINDER STAND
115/125mm

- angle grinder
e can be attached
via thread
i on handle
- i" M6, M8, M10

,I‘L
w

QUICK COUPLING NUT
FOR ANGLE GRINDERS

EXTOL
RRENMITIV

_— 8898050 M14, up to 1000 W, for
angle grind. 115-125mm
@ body 49mm

O contact  42mm
thickness  9mm
weight 60g

8888100
ANGLE GRINDER STAND
180/230mm

A

8888110

ADAPTER FOR ANGLE GRINDER

CEXTOL

ke |
- L

Fhll'lhql

Y ....5,

Description

8804491 M14 x 5/8"-11UNC, 40mm
for polishing disc 8804576

EXTRACTION GUARD FOR SANDING/GRINDING WITH THE ANGLE GRINDER

EXTOL
PREMIUM

internal diameter of
extraction holes is 35mm

for the purpose of optimal dust
collection and controllable
downward pressure of the tool on ./
the sanded/ground surface, the

brush collar is spring mounted

using the adjustable fastening clamp (collars) and
the combination of the supplied spacer inserts,
this extraction guard can be installed on all
standard 125 mm angle grinder using diamond

= V grinding discs @125mm with a disc height of

approx 21.5mm

Item No. Description

8807020 & 125mm with a brush collar,
also included are 3 pieces of spacer
inserts for the attachment of the an angle
grinder with the fastening clamp of dia-
meters 39-42-45-48-50mm, 1 piece of disc
heigh adjustment washer and a wrench

EXTRACTION GUARD/ADAPTER FOR CUTTING WITH THE ANGLE GRINDER

EXTOL internal diameter of
extraction holes is 35mm

preset lock positions determine
the cutting depth within

a material: on a disc with
adiameter of 125 mm the
cutting depth is 5-30 mm and on
disc with a diameter of 115 mm
the cutting depth is 5-25 mm.

Item No. Description

8807026 & 125mm with a brush collar,
also included are 3 pieces of spacer inserts
for the attachment of the an angle grinder
with the fastening clamp of diameters
39-42-45-48-50mm, 1 piece of disc
height adjustment washer and a wrench

with the help of two adjustable
fastening clamps (collars) with
different diameters in combination
with spacer inserts and centring
washers, this extraction guard can
be installed on all standard 125 mm
angle grinders.

Sl Tt EN




Introduction

Dear customer,

Thank you for the confidence you have shown in the Extol® brand by purchasing this product.
This product has been tested for reliability, safety and quality according to the prescribed norms and requlations
of the European Union.

Contact our customer and consulting centre for any questions at:
www.extol.eu

Manufacturer: Madal Bal a. s., Priimyslovd zéna Pfiluky 244, 76001 Zlin, Czech Republic
Date of issue: 19.3.2019
Date of last revision: 15/05/2024

I. Description - purpose of use

ANGLE GRINDERS ARE INTENDED FOR THE CUTTING AND SANDING/GRINDING WORK
TASKS LISTED BELOW WITHOUT THE USE OF LIQUID COOLANTS AND USING DISCS
INTENDED FOR THIS PURPOSE

= (utting metal using a cutting disc
from bonded abrasive.

= Sanding/grinding away rust, patina, cleaning,
de-burring surface paint coats on metals using

i hes with a M14 thread.
= (utting stone, glass, etc. using a diamond GRS A

cutting disc.

= Using designated abrasive cut out holders with
an M14 thread it is possible to also use the angle
grinder with sandpaper.

= The sanding/grinding of profiles, welds, surfaces,
trimming, cleaning of casts, removing surface
paint coats using flap discs (with abrasive on the
carry pad).

= Sanding/grinding metals using grinding discs from
bonded abrasive with a thickness up to 6 mm.

= Rasping of wood (chamfering edges, rasping away
excess material) using a wood rasping disc.

- SPEED CONTROL

Angle grinder models that have speed control can be used for special sanding/grinding or cutting
work tasks that require disc rotation speed changes and thanks to the option to reduce the rotation
speed, the angle grinder can also be used for polishing under the conditions set out hereafter.

CI
CEXTOL °

EN

A FORBIDDEN USE

* Without an additional external dust extraction connection adapter being
installed, the angle grinder must not be used for cutting and grinding/
sanding materials during which a significant amount of dust is gene-

rated such as for example grooving of masonry, cutting plasterboard,
bricks, tiles and ceramics since this would result in the motor burning up due to

the clogging of the motor vents with dust or to the short-circuiting of the trigger
due to the accumulated dust becoming damp inside the trigger, or other types of
motor damage caused by dust. For this purpose, there are special masonry grooving machines or tile cutters that
have greater protection against generated dust with a differently adapted guard, which is additionally equipped
with a socket for attaching external dust extraction, which angle grinders do not have in the standard design. The
fact that it is possible to clamp cutting discs intended, amongst other things, for cutting or grooving masonry, does
not necessarily mean that it is possible to cut materials with an angle grinder when the angle grinder is not inten-
ded for such cutting (see also described determining use contained in user's manuals of professional angle grinders
of other brands on the market).

A WARNING

* Dust extraction adapters intended for installation on angle grinders are supplied to the market by several manu-
facturers. For perpendicular cutting using the angle grinder, it is possible to used the dust extraction
guard adapter Extol® 8807026 for 115/125 mm angle grinders. For planar sanding/grinding using the
angle grinder, it is possible to used the dust extraction guard adapter Extol® 8807020 for a 125 mm
angle grinder. For the safe use of the angle grinder with the dust extraction adapter it is, however, necessary for
the dust extraction adapter to be properly installed and secured on to the angle grinder, whilst the dust extraction
adapter must enable the proper and safe clamping of the disc on the spindle under the condition that the disc must
not be touching any part of the disc quard. After installation of the dust extraction adapter on the angle grinder
and before starting it, first check that the dust extraction adapter has been safely installed and that the disc is safe
for operation of the angle grinder.

Il. Technical information - specifications

Angle Weight

grinder  Disc Revolutions without the Thread

model diameter*)  perminute Powerinput powercord Class handle
87920101  125mm 2800-9800min™ 1300 W 1.7kg Industrial M8
8792014  125mm 2850-9800min™  1400W 2.5kg Industrial M3
8892023  115mm 11,000 min”! 750 W 1.8kg Premium M8
8892024  125mm 11,000 min™! 800W 1.7 kg Premium M8
8892025  125mm 11,000 min™ 900 W 2.0kg Premium M8
8892026  125mm 11,000 min™! 950 W 1.8kg Premium M8
8892040 150 mm 8,500 min™! 1600 W 34kg Premium M10
8792060 230 mm 6,500 min”! 2600W 6.0kg Industrial M14

EN
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Angle Weight
grinder  Disc Revolutions without the Thread
model diameter*)  perminute Powerinput powercord Class handle
8892060 230 mm 6,300 min™! 2400W 5.6kg Premium M14
403114  115mm 11,000 min”! 750 W 1.5kg Craft M8
403127  125mm 11,000 min”! 1200 W 2.Tkg (raft M8
*) Maximum disc thickness for clamping into an angle grinder is 6 mm. Table 1

1) BRUSHLESS MOTOR (without carbon brushes) utilises innovative motor technology that increases efficiency,
reduces wear and provides outstanding performance. The electronic control system enables precise performance
control, which delivers better overall performance of the power tool and a long lifetime.

B PROFESSIONAL Professional angle grinders Extol® Industrial are characterised by their smo-
EXTOL® INDUSTRIAL oth operation (achieved by means of precision workmanship and seating of the

rotating parts, self-balancing units on the spindle and premium ball bearings),
high dust resistance (using dust-proof switches and ball bearings, steel-clad motor windings and dual fins on the
airintake grills) and stable circumferential disc speed on all model sizes (achieved thanks to highly effective
gears and motors with sufficient performance reserves).

Animportant feature of our large professional angle grinders is the slow start-up function (soft start),
which prevents the unpleasant shock and overloading of current circuit breakers when the power tool is

turned on.
B TRADE The performance and parameters of angle grinders in the Extol® Premium
EXTOL® PREMIUM category are very similar to professional grade angle grinders, they differ ho-

wever in the components that are used and do not utilise certain state-of-the-art
technologies, which we find in the profession product line.

These power tools are the ideal choice for short term but high load, where they deliver high performance
and solid work comfort.

Angle grinders Extol® Craft provide great service when cutting thinner materi-
als, when sanding or brushing them, etc. They represent the top of the hobby
class thanks to their solid workmanship and quality materials.

® HOBBY
EXTOL® CRAFT

Are you considering the purchase of an angle grinder with a diameter of 150 mm or more, or you plan on
subjecting the angle grinder to an extended load, greater pressure or dustier environment, then we reco-
mmend choosing an angle grinder from the Extol® Premium range.

Acousticpressu-  Acoustic power
Angle grinder re LpA (dBA); LwA (dBA);

model uncertainty K uncertainty K
8792010 90.6+3 100.4+3
8792014 80.9+3 91.9+3
8792040 93.4+3 103.4+3
8892023 87+3 9743
8892024 88+3 99+3
8892025 87.3+3 98.3+3
8892026 90+3 101+3
8892040 94.7+3 104.7+3
8892060 94.743 105.7+3
8792060 95.6+3 106.6+3

403114 90.7+3 101.7+3
403127 95.3£3 106.3£3

* The declared aggregate vibration value and the decla-
red noise emission level were measured in accordance
with standard testing methodology and may be used
for the comparison of one tool with another. The
declared aggregate vibration value and the declared
noise emission level may also be used for determining
preliminary exposure.

A WARNING

* Vibration and noise emissions during actual use of the
power tool may differ from the declared values depen-
ding on the method in which the equipment is used, par-
ticularly the type of workpiece that is being worked on.

e Itis necessary to determine the safety measurement for
the protection of the user, which is based on the asse-
ssment of exposure under real operating conditions (to
include all the parts of the work cycle such as time for
which the power tool is turned off and when running
idle outside the time that it is in operation).

A WARNING

Grinding thin sheet metal or other structures with exten-
sive surfaces, which vibrate easily, may cause the overall
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Vibrations a, ,. (m/s?); uncertainty K
(sum of three axes)
Vibrations Vibratio.n's
on the main handle She ey
handle
3.2415 2.32+15
3.589+1.5 241415
3.90+1.5 371415
7.60£1.5 2.52+15
79115 27415
3.589+1.5 241+1.5
8.52+1.5 2.9+1.5
3.87£1.5 3.8241.5
8.17+1.5 731415
9.1241.5 7.84+1.5
4.64+1.5 331415
11.85+1.5 7.99+1.5
Table 2

noise emissions to be substantially higher (by up to 15 dB),
than the declared noise emission values. On such work-
pieces, the emission of noise should be prevented as soon
as possible using suitable means such as the application
of heavy flexible noise dampening underlays. Increased
noise emission must also be taken into consideration
when assessing noise exposure risks as well as when
determining corresponding hearing protection measures.

TECHNICAL SPECIFICATIONS THAT ARE
COMMON FORALL ANGLE GRINDER MODELS

Supply voltage/ frequency 220-240 V~50 Hz
For discs with an inner clamping

diameter of 22.2mm
Spindle thread of the angle grinder M14
Ingress protection P20
Protection class Il (double insulation)




lll. Parts and control elements

* Fig.1 provides a description of the typical parts and
control elements of a standard design of an angle grin-
der (typical angle grinder design for a diameter of 115
and 125 mm) with a quick coupling system on the disc
guard, speed control, carbon brush housing cover for
the replacement of the carbon brushes by the user and
the trigger switch that can be locked in the ,,on” posi-
tion. Depending on the specific angle grinder model,
the angle grinder may differ slightly in its design, may
not necessarily be equipped with speed control, carbon
brush housing cover for the replacement of carbon
brushes by the user, the disc guard may not necessarily
have a quick coupling system or the trigger switch may
not necessarily be lockable in the ,,on” position.

Certain angle grinder models have the option of a screw
on handle at the top part of the angle grinder unit for
amore comfortable hold of the angle grinder for planar
sanding/grinding (see fig. 2), i.e. the respective angle
grinder model must be equipped with a hole in the top
part which the handle can be screwed into.

Fig. 3 shows the method for clamping the disc guard
in the standard manner without the quick coupling
system.

Fig. 4 shows the parts and control elements of the
standard design of an angle grinder for larger diameter
discs. These models may have, depending on the spe-
cific model, rotating main handles and have a safety
mechanism on the trigger switch against accidental
start up, whilst the trigger switch cannot be locked

in the pulled down position. The disc guard may have
a quick coupling or standard coupling system. On cer-
tain models the auxiliary handle can also be installed
on the top part of the angle grinder to enable a more
comfortable hold during planar sanding/grinding (see
fig. 4).

Fig.1

Fig. 1, Position-description

1) Spindle lock button for tool installation/exchange
2) Motor vents

3) Trigger switch

4) Main handle

5) Carbon brush housing cover for replacement of the
carbon brushes by the user (only on certain angle
grinder models)

6) Auxiliary front handle
7 Discquard

8) Disc mounting washer
9) Disc clamping nut

10) Quick coupling system lever for the disc guard
(only on certain angle grinder models)

11) Power cord

12) Speed control (only on certain angle grinder models)

Fig. 2

Fig. 4, position-description

1
2)
3)

4

5)

6)

Spindle lock button for tool installation/exchange
Motor vents

Auxiliary handle screw-in hole

(only on certain angle grinder models)
Stabilization tabs for the safe putting down of the
angle grinder, on the back” (only on certain angle
grinder models)

Main handle rotation button (only on certain angle
grinder models)

Main handle

Fig. 4
7) Power cord
8) Trigger switch

9) Trigger switch safety mechanism against accidental
start up of the angle grinder (on certain models con-
currently also for locking the trigger switch in place
for continuous operation).

10) Carbon brush housing cover for replacement of the carbon
brushes by the user (only on certain angle grinder models)

11) Auxiliary handle

12 Disc guard

13) Disc mounting washer
14) Disc clamping nut




IV. Before putting
into operation

A WARNING

* Prior to putting the power tool into operation, carefully
read the entire user's manual before first use and keep
it with the power tool so that the user can become
acquainted with it. If you lend or sell the product to
somebody, include this user's manual with it. Prevent
this user’s manual from being damaged. The manu-
facturer takes no responsibility for damages or injuries
arising from use that is in contradiction to this user’s
manual. Before using this power tool, first acquaint
yourself with all the control elements and parts as
well as how to turn it off immediately in the event of
a dangerous situation arising. Before using, first check
that all parts are firmly attached and check that no part
of the power tool, such as for example safety protecti-
ve elements, is damaged or incorrectly installed, or
missing. Damage is, likewise, considered to constitute
damaged or degraded insulation on the power cord or
a damaged power plug. Do not use a power tool with
damaged or missing parts and have it repaired or repla-
ced at an authorised service centre for the Extol® brand
- see chapter Servicing and maintenance, or the website
address at the introduction to this user’s manual.

A WARNING

* Perform the installation of the disc guard, disc, auxiliary
handle, any service and maintenance tasks with the
power supply disconnected.

INSTALLING THE DISC GUARD

A WARNING

* Never use the angle grinder without the disc guard
installed. Only install the original disc guard supplied
for the given angle grinder model on the angle grinder.
The fact that it is possible to install a disc guard on to
the angle grinder does no necessarily mean that it is
sufficiently secured for providing a sufficient level of
protection to the user.

The disc guard helps to protect the user against flying
fragments of the ground away material, possibly disc
fragments, flying sparks, which may cause burns and it
provides protection against clothing of the user beco-
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ming caught on the rotating disc. Thus, this presents an
injury hazard resulting from an object being deflected
or a flying disc fragment. Only remove the disc guard

in the case where the angle grinder with speed control
is used for polishing using a disc on which there would
be a risk of it becoming caught on the disc guard. If

a polish disc carry pad (lambswool) is used for polishing
and there is no risk of the edges of the polishing disc or
carry pad hitting the edge of the disc guard, then it is
not necessary to remove the angle grinder disk guard.

Depending on which part of the disc is exposed, the
disc guard must be installed in such a way that the
smallest possible part of the disc facing the user is
exposed in order to provide the maximum level of
protection to the users, see fig. 5. The grey fields
shown infig. 5 indicate the protection zone of the
user relative to the orientation of the disc guard
respective to the exposed parts of the disc (work
zone). In the event that the work zone of the discis
changed, it is necessary to adequately change the
position of the disc guard in order to provide the
maximum level of protection to the user.

0
Al
A
gt Pl
h;([gﬁi# k\gy_@=
s [

Fig.5

INSTALLING THE DISC GUARD

o |f the clamp of the disc guard does not have a suffi-
ciently large diameter to enable it to be seated on
the neck of the angle grinder and the clamping nut is
screwed on the shaft then it is necessary to first screw
out the nut and take out the spacer.

INSTALLING THE DISC GUARD WITH
THE QUICK COUPLING SYSTEM

* Tilt open the lever of the quick coupling system on the
disc guard and seat the clamp of the disc guard over the
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notch on the neck of the angle grinder so that the tab
on the clamp of the disc guard is inside the groove on
the neck of the angle grinder, with the clamp of the disc
guard seated as low as possible on the neck of the angle
grinder. Then turn the disc guard so that the maximum
level of protection is provided to the user with respect
to the stance of the user and the exposed part of the
disc that will be used to make the cut (see fig. 5). Prior
to tilting down the lever of the quick coupling system,
ensure that the disc guard is correctly seated and then
fully fold down the lever of the quick coupling system.
Subsequently, using an appropriate assembly tool, fir-
mly tighten the clamp of the disc guard by turning the
nut on the bolt of the disc guard so that the disc guard
is firmly secured in place for the operation of the angle
grinder and simultaneously so that it is possible to tilt
open the lever of the quick coupling system in the event
that it is necessary to adjust the position of the disc
guard. Use your hand to pull on the disc guard to check
that the disc guard is firmly secured in place.

INSTALLING THE DISC GUARD WITHOUT

THE QUICK COUPLING SYSTEM

* The firm clamping of the disc guard without the quick
coupling system is conditional upon the correct seating of
the clamp of the disc guard on the neck of the angle grinder
as described in the instructions for the installation of the disc
guard for the quick coupling system above and firmly tighte-
ning the clamp of the disc guard by tightening the bolt.

* (Certain angle grinder models may have vertical grooves
on the neck of the angle grinder an the disc guard,
which reinforce the firm clamping of the disc guard
after the clamp is firmly tightened on the disc guard
by pulling the bolts tight. For firm clamping of the disc
guard, it is necessary for the disc guard to be correctly
seated on the neck of the angle grinder and for the
grooves on the clamp of the disc guard to be flush with
the grooves on the neck of the angle grinder relative to
the required orientation of the disc guard for ensuring
maximum protection for the user.

A WARNING

* Prior to putting the angle grinder into operation, use
your hand to check that the disc guard is firmly clamped
in place. An angle grinder that does not have the disc
guard firmly clamped in place must not be used.

INSTALLING THE AUXILIARY HANDLE

A ATTENTION

* For safety reasons, always use the front auxiliary handle
when working with an angle grinder. The auxiliary front han-
dle provides improved control over guiding the angle grinder,
reduces the risk of kickback resulting from the discjamming
and enables one to better handle the effects of kickback.

o Screw the auxiliary handle into the hole on the side of
the angle grinder based on whether one is left-handed
or right-handed to ensure better control and holding of
the angle grinder.

* In the event that the angle grinder is used for planar sanding/
grinding with the use of appropriate flap discs with abrasive
on the pad, carry pads of abrasive segments or brushes
intended for angle grinders, then install the auxiliary handle
into the hole on the top side of the head (applies only in the
case where the angle grinder is equipped with this hole).

SELECTING A DISC

* Always use only discs that are intended for angle grinders
and which are marked with the technical specifications
including disc diameter and maximum permitted speed
(RPM), which are not lower than the speed of the angle
grinder without load as specified for the given angle grinder
model in the technical specifications and for which it is possi-
ble to determine the materials for which they are intended.

* On angle grinders intended for discs with a smaller
diameter it is forbidden to install discs with originally
larger dimensions (discs, which as a result of circumfe-
rential cutting or grinding a smaller diameter), which
are intended for angle grinders with larger diameter
discs because these discs are intended for large angle
grinders with lower speeds and could disintegrate into
smaller pieces at higher rotation speeds.

* Prior to using a disc, check that it is not damaged, that it
does not have any cracks, is not warped or damaged in
any other way. Do not use damaged discs. Damaged discs
must not be repaired for the purpose of use on angle
grinders. Only discs in perfect condition may be used.

* Never use discs of different dimensions than those spe-
cified in the technical specifications for the given angle
grinder model, discs without specified technical speci-
fications and discs that require liquid cooling. The angle
grinder is intended to be used under dry conditions!
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= For cutting metals, use cutting discs made from bon-
ded abrasive. It is necessary to choose a disc intended
for the given type of material. Only grinding discs
made from bonded abrasives of a max. diameter of
6 mm are intended for circumferential grinding. Prior
to using, check the use-by date marked on the disc.
The bonding material of the disc has a limited lifetime
and an old disc may disintegrate.

Fig. 6, Discs from bonded abrasives from the
Extol® Industrial and Extol® Premium range

= For cutting stone, tiles, glass, roof tiles, etc. use
diamond cutting discs for dry cutting

Fig. 7, Diamond discs from the Extol®
Industrial and Extol® Premium range

= For planar sanding/grinding of granite, marble,
glass-concrete, concrete, etc. use the diamond
cutting disc for dry planar sanding/grinding

Fig. 8, Diamond disc from the Extol®
Premium range for planar sanding/grinding

= For planar sanding/grinding of profiles, grinding
down welds and edges, removing paint coats, caulk,
etc. use a flap disc with abrasive on a carry pad.

Fig.9, Flap disc from the Extol Premium® range

N
= For rasping soft and hard wood, laminates, plas-

tics, soft non-ferrous metals, etc. use the rotary
rasping disc intended for angle grinders.

Fig.10, Rasping discs

~

= For sanding/grinding away rust, patinas, surface
coats, etc. possible to use wire brushes with an
M14 thread. The maximum rotation speed value
marked on the brush must not be lower than the
rotation speed of the angle grinder, otherwise
bristles would fly off the brush and this could
lead to injury of the user or people in the vicinity! )

Fig.11, Braided cup and radial brush

Fig.12, Polishing lamb-
swool 125 mm from syn-
thetic wool with Velcro zip

fastening forangle grin- 4
ders with speed control e

INSTALLATION/REPLACEMENT OF A DISC
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Fig. 13A Fig. 138

Fig. 13

1. Place the disc mounting washer (fig. 13A and fig. 138,
position 2) on to the spindle of the angle grinder so that
itis seated in the ingress of the spindle and turns with it.

2. Press the spindle lock button and turn the spindle
until it locks into place.

3. Place adiscon to the spindle of the angle grinder
in the orientation as shown in fig. 13A and fig. 138,
position 3 and place it on to the washer (see fig. 13A
and fig. 13.B, position 2).

4. Subsequently screw the outer clamping nut on to the
spindle (fig. 13A or 13B, position 4).
To clamp a thicker grinding disc (max. thickness of
6 mm), screw on the clamping nut with the side of
the raised ring towards the disc (fig. 13A, position 4).
To clamp a thin disc, screw in the clamping nut facing
the disc with the side without the raised ring (fig.
13B, position 4).

5. With the rotation of the spindle firmly locked, pull the
nut tight using the included key.
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6. With the rotation of the spindle firmly locked, use
your hand to check that the disc is properly attached
in order to prevent it from coming loose when the
angle grinder is started.

7. Release the spindle lock button.

A ATTENTION

* Angle grinders intended for disc diameters of 115 mm or
125 mm can be used for wire cup brushes with a diame-
ter of 65 mm. Wire cup brushes with a larger diameter
are too heavy for these angle grinders, which manifests
itself by means of high vibrations, which will damage
the angle grinder. Wire cup brushes with a diameter of
75 or 80 mm are intended for angle grinders intended
for a disc diameter of 150 mm, and wire cup brushes
with a diameter of 100 mm are intended for angle
grinders with a disc diameter of 230 mm. The maximum
permitted diameter of a radial braided brush for angle
grinders intended for 115 mm discs is 100 mm. For
125 mm angle grinders it is 115 mm and for larger angle
grinders it is 125 mm. A radial brush is installed on to
the angle grinder as shown in fig. 13C ensuring that it
is firmly tightened using a wrench while the spindle
rotation is locked. Rotary brushes are screwed on to the
spindle of the angle grinder without washers.

A ATTENTION

* Accessories with the thread specified for angle grinders
are screwed directly on to the spindle without a washer
and the clamping nut on the spindle.

REMOVING THE DISC

1. Block the rotation of the spindle by pressing the spin-
dle lock button.

2. Release the disc by loosening the outer clamping nut
using the included wrench and then remove the outer
clamping nut with the disc.

V. Starting/spindle lock/
speed control/turning off

* Before connecting the power cord of the angle grinder
to a live power socket, check that the voltage in the
power socket corresponds to the voltage range and
frequency of 220-240 V ~ 50 Hz. The power tool can be
used in this specified voltage range and at this specified
frequency.
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TURNING ON/LOCKING

THE TRIGGER/TURNING OFF

* [fthe angle grinder is equipped with speed control, set the
speed to minimum prior to pressing the trigger switch.

* Prior to starting the angle grinder, ensure you have
a stable stance and firmly grasp the angle grinder by
the main and auxiliary handle.

* The majority of the smaller angle grinder models has
the trigger switch on the side of the body or on the
top part of the body, and to start the angle grinder it
is necessary to slide the trigger switch forward with
the thumb, see fig. 14, step 1. To turn off the grinder,
simply release the trigger switch.

* On these angle grinder models, it is usually possible
to lock the trigger switch in the ,,on” position in order
to enable longer term operation of the angle grinder
by pressing down the front part of the trigger switch
towards the body of the angle grinder as shown in fig.
14, step 2. To unlock the trigger switch from the ,on”
position, it is necessary to press the bottom part and
then to release it, which will turn off the angle grinder.
Prior to starting the angle grinder, test the locking and
unlocking function with the el. power supply turned off
in order to be able to immediately turn off the angle
grinder in the event of a dangerous situation arising.

Fig. 14, starting (step 1); locking the tri-
gger switch in the "on" position (step 2)

A ATTENTION

* |n the event that power supply is interrupted while the
trigger switch is locked in the ,.on” position, for safety
reasons the angle grinder will not restart when the
power supply is restored. In such a case, it is necessary
to release the trigger switch from the ,on” position and
allow it to slide to the ,off” position and then subse-
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quently set it to the ,on” position. This only applies to
angle grinders equipped with a trigger switch that can
be locked in the ,,on” position.

* The angle grinder may have a trigger switch on the the
underside of the main handle, where pressing the tri-
gger switch must be preceded by unlocking the trigger
switch as shown in fig. 15, steps 1 and 2. This trigger
switch design is namely present on larger and large
angle grinders, and for safety reasons, it is not possible
to lock the trigger switch in the ,on” position.

Fig.15; step 1. unlocking, step 2. starting

A WARNING

* |n the event that there is an unusual noise, vibrations or
operation while the power tool is running, immediately
turn off the power tool, disconnect it from the el. power
supply and identify and rectify the cause of this unusual

operation. If the unusual operation is caused by a fault
inside the power tool, arrange its repair through the

vendor, where you purchased the product or contact an

authorised service centre for the Extol® brand (service

locations are listed at the website address at the start of

this manual). Original spare parts of the manufacturer
must be used for the repair.

SPEED CONTROL
(ONLY ON ANGLE GRINDER MODELS
EQUIPPED WITH SPEED CONTROL)

MEANING OF THE SPEED CONTROL FUNCTION

* Speed control enables the speed to be adjusted in
respect to the character of the material being worked
on, in particular when performing planar grinding using
flap discs with various grit sizes or abrasive segments
on fibrous segment carrier pads.

For grinding away surface coats or for grinding away
damaged surfaces, it is suitable to select a lower speed
with the use of larger grit sizes because when using lar-
ger grit sizes the material take-off tends to be higher.
For the final surface treatment, e.g. for grinding down
grinding marks that remain after grinding with a coar-
ser grit prior to painting or varnishing, it is necessary to
select a fine grit size at higher or high rotation speeds,
because the finer grit has a lower material take-off.
Higher or high rotation speeds are not appropriate for
certain types of surface treatment because as a result
of friction undesirable heating up of the surface results
and the surface treatment thus acquires a gooey consis-
tency (e.g. when grinding away oil paints).

It generally applies that the higher speeds are used on
harder materials and lower speeds on softer materials.

The selection of lower rotation speeds has merit even
when performing transversal cuts into metal or stone.
To the start the cut, it is appropriate to select a lower
speed to enable the disc to make a shallow incision cut
into the material in order to accurately define the line-
-of-cut and to prevent the disc from jumping around on
the surface of the material being cut or the undesirable
cutting of material edges along the line-of-cut and
undesirable vibrations, which worsen the smoothness
and accuracy of the cut. To continue making the cut,

it is possible to then select a higher speed and then

a lower speed to complete the cut to enable catching
the cut off part at the end of the cut.

It is appropriate to select a lower rotation speed for
cutting thin metal materials, e.g. plates or sheets,
because at high rotation speeds the cut is too fast and
due to the weight of the cut off part it may tear away,
which leads to the creation of frayed edges, if this is an
important factor. Lower rotation speeds reduce fraying
on edges of the line-of-cut.
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* Thanks to the minimal rotation speed at level 1, it is
possible to use angle grinder models that have speed
control also as polishers for water-free polishing under
the conditions specified hereafter.

* Select the rotation speed based on the type of activity
being performed; the general information pertaining to
the significance of speed control are described above.
The table provided below contains the recommended
work activity with respect to the rotation speed. The
lower number of the rotation speed corresponds to
a lower rotation speed.

The optimal rotation speed for the given type of work
activity, depending on the type and character of the
material and with respect to the quality of the used
work tool, needs to be checked with a practical test.

The approximate ro-
tation speed without
load for the selected
speed level*) Work activity

1.2850 Polishing

2.4200 Grinding away surface coats
using a larger grit size, for
softer materials.

3.5600 Grinding away surface coats
using a larger grit size, for
hard materials.

4.7000 Final surface grinding with
the use of a fine grit size, for
harder materials; for cutting
thinner sheet metal

5.8400 Cutting of metals

6.9800 Cutting tiles, stone

Table 3

*) The number of adjustable speed levels may differ

based on the angle grinder model and likewise the
number of speeds may to a certain degree differ
between the specified values. The here specified spe-
eds are for illustration purposes for the recommended
work activity.
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A WARNING

* When using an angle grinder for various work activi-
ties, adhere to the safety instructions provided in the
instructions provided hereafter. The following pictures
show the correct and incorrect methods of work for the
various work activities according to the used work tool.
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With surcharge Fig. 16

USING THE ANGLE GRINDER AS A POLISHER

= For polishing, it is only possible to use angle
grinders with a speed control option, and
the lowest speed level 1 must be selected for
polishing. An angle grinder with speed control
can be used for final polishing to a high gloss
(e.g. floors) and is not intended for applying
wax and likewise is not intended for polishing
vehicles due to the possible risk of damaging
the surface varnish. Polishing must be per-
formed without the use of water because the

angle grinders are not intended for use with
water. Water could enter into the electrical
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part of the motor and could lead to injury by
electrical shock.

A ATTENTION

* For the polishing of certain surfaces, it is possible that
even the lowest speed on a given angle grinder may be
too high and for polishing it may be necessary to select
a polisher, which has a lower speed.

* Depending on the design of the carry pad disc with
an M14 thread for attaching a polishing disc (,lamb-
swool”) and screwing on to the spindle of the angle
grinder, it may be necessary to first remove the disc
guard from the angle grinder in order to prevent
undesirable contact between the carry pad disc or the
polishing disc with the disc guard of the angle grinder
while it is running. Prior to screwing on the carry pad
disc on to the spindle of the angle grinder, it is necessa-
ry to first screw the clamping nut off the spindle and to
remove the washer used for clamping grinding discs.
The maximum rotation speed of the carry pad disc must
not be lower than the rotation speed without load spe-
cified on the angle grinder.

* The polishing disc (,lambswool“) made from synthetic
wool must be seated on the carry pad disc so that they
mutually align, i.e. that the centre of the lambswool is
not seated off-centre on the carry pad disk. This would
result in undesirable vibrations on the angle grinder as
result of not being centred.

Prior to starting the grinder, always first set the rotati-
on speed to speed level 1.

o |f the polishing disc has fastening strings then these
must be secured and hidden or cut off before the angle
grinder is started in order to prevent protruding strings
from becoming caught on the disc guard of the angle
grinder.

VI. General safety
instructions

A WARNING!

Itis necessary to read all the safety instructions,
the user’s manual, images and regulations supp-
lied with this power tool. Not adhering to any of the
following instructions may lead to injury by electrical shock,
a fire and/or a serious injury to persons.
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All the instructions and the user’s manual must be
kept for possible future reference.

The term ,power tool” in all hereafter provided warnings is
defined as an tool powered from the power grid (via a power
cord) or a tool powered from a battery (without a power cord
/ cordless).

1) SAFETY IN THE WORK AREA

a) The work area needs to be kept clean, tidy,
and well lit. Untidiness and dark areas in the work
area are sources of accidents.

b) The power tool must not be used in environ-
ments where there is an explosion hazard,
where there are flammable liquids, gases or
dust. The power tool generates sparks which could
ignite dust or vapours.

¢ When using the power tool, it is necessary to
prevent children and other persons access.
If the user becomes distracted, they may lose control
over the activity being performed.

2) ELECTRICAL SAFETY

a) The plug on the power cord must correspond
to the power socket outlet. The power plug
must never be modified in anyway. Socket
adapters must not be used with power tools
that have a safety earth grounding connec-
tion. Power plugs that are not damaged by modifi-
cations and that correspond to the power socket will
limit the danger of injury by electrical shock.

b) The user’s body must not come into contact
with grounded objects, such as pipes, central
heating radiators, stoves and refrigerators.
The risk of injury by electrical shock is greater when
your body is in contact with the ground.

¢) Power tools must never be exposed to rain, mois-
ture or wetness. The entry of water into the power tool
increases the danger of injury by electrical shock.

d) The flexible power cord must not be used for
any other purposes. Power tools must not be
carried or pulled by the power cord, nor may
the power plug be disconnected by pulling
on the power cord. The power cord must be
protected against heat, grease, sharp edges
or moving parts. Damaged or tangled power cords
increase the danger of injury by electrical shock.
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e) If the power tool is used outdoors, an exten-
sion cord suitable for outdoor use must be
used. Using extension cords designed for outdoor
use, limits the risk of injury by electrical shock.

f) If the power tool is used in damp areas, it is
necessary to use a power supply protected
by a residual current device (RCD). The use of
an RCD limits the danger of injury by electrical shock.

The term ,residual current device (RCD)” may be
substituted for by the term ,ground fault circuit inter-
rupter (GFCI)” or ,earth leakage circuit breaker (FL(B)".

3) SAFETY OF PEOPLE

a) When using the power tool, the user must be
attentive and pay attention to what they are
currently doing and must concentrate and
use common sense. The power tool must not
be used when the user is tired or under the
influence of drugs, alcohol or medication.
Momentary inattentiveness when using the power
tool may result in serious injury to persons.

b) Use personal protective aids. Always wear
eye protection. Use protective aids, such as
a respirator, safety footwear with anti-slip soles,
hard head cover or hearing protection appropriately
to the work conditions; they reduce the risk of injury
to persons.

0 Itis essential to avoid accidentally starting
the power tool. It is necessary to check that
the trigger is in the Off position before
plugging the power plug into a power socket
and/or when connecting the battery pack,
lifting or carrying the power tool. Carrying the
power tool with a finger on the trigger or connecting
the power tool’s plug with the switch engaged may
cause an accident.

d) Itis necessary to remove all adjustment
tools and spanners before turning on the
power tool. An adjustment tool or spanner left
attached to a rotating part of the power tool may
result in injury to persons.

e) The user may only work in locations that
they can reach safely. The user must always
maintain a stable stance and balance. This
will provide better control over the power tool in
unforeseeable situations.
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f) Dress in an appropriate manner. Do not wear
loose clothing or jewellery. The user must
ensure that they have hair and clothing at
a sufficient distance from moving parts.
Loose clothing, jewellery and long hair may become
caught in the moving parts.

g) If there is equipment available for the
extraction and collection of dust, it is nece-
ssary that such equipment is connected and
used correctly. The use of such equipment may
limit the danger posed by the created dust.

h) The user must not become complacent and
start ignoring the fundamentals of power
tool safety due to the routine arising from
frequent use of the power tool. Careless activity
may cause serious injury within a fraction of a second.

OPERATING AND MAINTAINING

POWER TOOLS

a) Power tools must not be overloaded. It
is necessary to use power tools that are
designed for the work being performed.
Appropriate power tools for a given task will do the
job better and with greater safety.

b) Power tools that cannot be turned on and off
with a trigger/switch must not be used. Any
power tools that cannot be controlled using a trigger/
switch are dangerous and must be repaired.

¢) Before making any adjustments, replacing
accessories or hefore storing the power tool, it is
necessary to pull the power plug out of the power
socket and/or remove the battery pack out of the
power tool, if it is removable. These preventative
safety measures limit the danger of accidentally
starting the power tool.

d) When not used, the power tool must be
stored out of children’s reach, and persons
not acquainted with the power tool or these
instructions must not be permitted to use
the power tool. A power tool in the hands of inex-
perienced users is dangerous.

¢) Power tools and accessories need to be main-

tained. It is necessary to check the adjus-
tment of moving parts and their movement;
focus on cracks, broken parts or any other
circumstances that may threaten the proper
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operation of the power tool. If the power
tool is damaged, it is necessary to have it
repaired before using it again. Many accidents
are caused by insufficiently maintained power tools.

J
f) Itis necessary to keep cutting power tools
clean and sharp. Correctly maintained and sharpe-
ned cutting power tools are less likely to get stuck on
material or to jam and they are also easier to control.
g) Itis necessary to use power tools, accesso- d

ries, working tools, etc. in accordance with
these instructions and in such a manner as
prescribed for the specific power tool with
respect to the given work conditions and the
type of work being performed. Using power
tools for tasks other than for which they are designed e)
may lead to dangerous situations.

h) Handles and grip surfaces must be kept dry,
clean and free of grease. Slippery handles and
grip surfaces do not ensure a safe grip and control f)
over the power tool in unexpected situations.

5) SERVICE

a) The power tool must be repaired by a quali-
fied person that will use identical spare parts. q)
This will ensure that the same level of safety will be
achieved as before the repair of the power tool.

VII. Safety instructions

for angle grinders

h)
SAFETY INSTRUCTIONS
FOR ALL WORK ACTIVITY

SAFETY WARNINGS COMMON

FOR THE WORK ACTIVITIES OF SANDING,

PLANAR GRINDING, GRINDING

WITH WIRE BRUSH OR CUTTING.

a) This power tool is intend for use as a sander,
planar grinder, wire brush grinder or as a cutting
tool. It is necessary to read all the safety instruc-
tions, the user’s manual, images and regulations
supplied with this power tool. Not adhering to any
of the following instructions may lead to injury by electri-
cal shock, a fire and/or a serious injury to persons.

b) Work activities such as polishing (except for i)
models with speed control), hole cutting or
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cutting are not performed using this power tool.
Performing work tasks for which this pneumatic tool is not
intended may be hazardous and lead to injury of persons.

This power tool must not be rebuilt in a way that
it would work in a manner for which it is not
explicitly designed and intended by the manu-
facturer of the power tool. Such a rebuild could lead
to the loss of control and cause serious injury to persons.

Accessories that are not expressly designed
and determined by the manufacturer of the
power tool must not be used. The simple fact that
an accessory can be attached to a given power tool does
not guarantee its safe operation.

The nominal speed of accessories must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories that operate at higher spe-
eds than their nominal speed may break and disintegrate.

The outer diameter and thickness of the acce-
ssory must be within the limits of the nominal
range for the given power tool. Accessories of inco-
rrect size cannot be sufficiently screened or controlled.

The dimensions of the fastening elements of
the accessories must correspond to the dimen-
sions of the clamping parts of the power tool.
Accessories that do not correspond to the fastening ele-
ments of the power tool will be unbalanced, will vibrate
excessively and may result in loss of control.

Damaged accessories must not be used. Prior
to every use, it is necessary to check the acce-
ssories: on abrasive discs, check for chipped
off parts and cracks; on carry pad discs check
for cracks, tears or excessive wear and tear; on
wire brushes check for loose and cracked wires.
If the accessory or power tool are dropped,
check them for damage or install undamaged
accessories. After checking and installing an
accessory, the user and bystanders must stand
away from the plane of the rotating accessory,
and allow the power tool to run at the highest
speed without load for one minute. Damaged
accessories will usually break during this test period.

Personal protective aids must be used.
Depending on the level of use, it is necessary to

use a face shield, shielded protective glasses or
safety goggles. A respirator, hearing protecti-
on, gloves and work apron capable of stopping
small fragments of the abrasive or workpiece
must be worn in corresponding extent. £ye pro-
tection must be able to stop flying fragments that are
generated during various problematic situations. A dust
mask or respirator must be able to filter out particles
generated during specific use. Long term exposure to
high intensity noise may result in hearing loss.

j) Bystanders must maintain a safe distance from
the work area. Everybody that enters the work
area must use personal protective work aids.
fragments from the workpiece or damaged accessories
may fly out and cause injury also outside the direct
vicinity of the work area.
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When performing activities, where the accesso-
ry may come into contact with hidden conduits
or its own power cord, the power tool must be
held only by the insulated holding surfaces. In
the event that the accessory comes into contact with

a live” conduit, the uninsulated metal parts of the
power tool will become live and may result in the user
suffering injury by electrical shock.

1) The flexible power cord must be located out of
range of rotating accessories. /n the event that
the user loses control, the power cord could be cut or
jammed by the accessory, and a hand or arm of the user
may be pulled into the rotating accessory.

m) The power tool must never be put down until
the work tool comes to a complete stop. The
rotating accessory may catch the surface and rip the
power tool out of the user’s control.

n) The power tool must never be started at the side of
the user while being carried. In the event of accidental
contact, the rotating work tool may become entangled in the
user’s clothing and pull itself towards the body.

0) The vents on power tools must be cleaned regu-
larly. The motor fan pulls dust into the case and excessive
accumulation of metal dust may create an electrical hazard.

p) The power tool must not be used in the vicinity
of flammable materials. These material could catch
on fire from emitted sparks.
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q) Accessories that require cooling with a liquid
must not be used. Using water or other cooling
liquids may cause injury or death by electrical shock.

OTHER SAFETY INSTRUCTIONS
FOR ALL WORK ACTIVITY

KICKBACK AND RELATED INSTRUCTIONS:

Kickback is a sudden reaction to the clamping orjamming

of arotating disc, carry disc, brush or other accessories.
Clamping or jamming will cause an abrupt stoppage of the
rotating work tool, which will subsequently cause the power
tool to uncontrollably move in the opposite direction to the
rotation direction of the work tool at the point of jamming.

For example, if the abrasive disc is clamped or jammed

in a workpiece, the edge of the disc that is entering the
clamping location may enter the surface of the material
and cause the disc to be pushed out upwards or ejected.
The disk may jump towards the user or away from the user
depending on the rotation direction of the disc at the clam-
ping point. In such cases, grinding discs may also crack.

Kickback results from the abuse and/or incorrect use

of the power tool and/or incorrect work procedures or
conditions, and can be prevented by properly adhering to
appropriate measures specified below.

a) The power tool needs to be held firmly with
both hands and a correct body and hand postu-
re must be maintained to resist kickback for-
ces. The auxiliary handle must always be used
if the power tool is equipped with it in order to
ensure maximum control over kickback or reac-
tion torque when the power tool is started. The
user is able to control the reaction torque and kickback
forces if they adhere to the correct safety measures.

b) Ahand must never come close to a rotating tool.
The kickback of a power tool may fling away the user’s hand.

¢) One must not stand in the location, where the
power tool would travel in the event of kickback.
Kickback will fling the power tool in the opposite direction
to the disc's movement direction at the jamming point.

d
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It is necessary to pay special attention when
grinding corners, sharp edges, etc. It is nece-
ssary to prevent the accessory from jumping
and jamming. Corners, sharp edges or jumping have
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a tendency to jam the rotating accessory and cause loss
of control or kickback.

e) Itisforbidden to attach a woodworking saw
disc, a segmented diamond disc with segments
on which the circumferential gap between the
segments is greater than 10 mm, or a saw disc
with teeth. These saw blades very often cause kick-
back and loss of control.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS
FOR GRINDING AND CUTTING WORK TASKS

SAFETY INSTRUCTIONS SPECIFIC
TO GRINDING AND CUTTING WORK TASKS

a) Itisnecessary to use only the type of discs that
are specified for this power tool and the specific
disc guard that is designed for the selected disc.
Discs for which the power tool was not designed cannot
be covered in the appropriate manner and are dangerous.

b) The grinding surface of discs that are lowered
in the middle, must be installed below the level
of the disc guard’s edge. An incorrectly installed
disc that extends past the level of the protective guard’s
edge cannot be sufficiently protected.

¢) The disc guard must be safely attached to the
power tool and located for maximum safety
so that only the smallest part of the discis
uncovered in the direction of the user. The disc
quard helps to protect the user against broken off disc
fragments, accidental contact with the disc and sparks
that may ignite clothing.

d
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Discs must only be used for their specified use.
For example: it is not permitted to use the side
of a cutting disc. Abrasive cutting discs are intended
for peripheral grinding, and lateral forces acting on
these discs could fracture them.

e) Undamaged disc flanges must always be used,
and they must have the correct size and shape
for the selected disc. Correct disc flanges support the

power tool is not suitable for the faster rotation speed of
smaller power tool and may crack.

g) When using dual-purpose discs, it is necessary
to always use the corrective guard with respect
to the activity being performed. Using an incorrect
guard may not necessarily provide the required level of
protection, which may lead to serious injury to persons.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS
FOR CUTTING

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS
SPECIFICALLY FOR CUTTING WORK TASKS:

a) A cutting disc must not jam inside the material,
nor may excessive pressure be exerted on it.
One must not attempt to achieve an excessive
cutting depth. Putting excessive load on the disc
increases the load and tendency towards warping or
Jjamming of the disc in the cut and the possibility of
kickback or the disc cracking.

b) Itisforbidden to stand along the axis of a rota-
ting disc or behind it. The moment that the disc at
the work point is moving away from the body of the
user, the possible kickback may thrust the rotating disc
and the power tool directly at the user.

o) If the discjams inside a cut or the cutting task
is for some reason interrupted, the power tool
must be turned off and held fixed until the
disc comes to a complete stop. The user must
never attempt to pull a cutting disc out of a cut
while the disc is moving because kickback could
occur. [t is necessary to identify the causes of the disc
Jjamming and take steps to eliminate these cause.

d) Whenan accessory is inserted inside a workpiece,
the cutting task must not be resumed. The disc
is allowed to reach full speed and is then again
plunged into the cut. /f the power tool is restarted with
the disc still plunged inside the workpiece, it may jam, it
may be pushed upwards or kickback may result.

disc thereby reduce the risk of the disc cracking. Cutting e) Panels and other extra-large workpieces need
disc flanges may differ from grinding disc flanges. to be supported to reduce the risk of clamping
. . . L. the disc and kickback. Large workpieces have a ten-
f :‘t IISI f¢:rl:|d¢:ed|;:‘o :sie \:lvor:ho:lt :llsi;sto;:ngl- dency to buckle under their own weight. Supports must
atylarge ensions, ) a. are fnence be placed underneath the workpiece near the cutting
for larger power tools. A disc intended for a larger line and near the edges on both sides of the dic
] ] ] ] ] [ I B | H B = [ ] ] ] ] ] ]
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f) Itis necessary to pay special attention when
»cutting into a cavity” on existing walls or
other blind areas. The penetrating disc may cut gas
or water pipes, electrical conduits or items that may
cause kickback.

g) Itisforbidden to attempt to perform curved
cuts. Putting excessive load on the disc increases the
load and tendency towards warping or jamming of the
disc in the cut and the possibility of kickback or the disc
cracking, which may lead to serious injury to persons.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR
PLANAR SANDING/GRINDING WORK TASKS

SAFETY INSTRUCTIONS FOR SPECIFIC

PLANAR SANDING/GRINDING WORK TASKS

a) Itis necessary to use a sandpaper of the right
size. When selecting a sandpaper, it is necessa-
ry to follow the manufacturer’s recommenda-
tions. A large sandpaper that extends too far past the
perimeter of the sanding plate risks tearing and may
cause jamming, tearing of the disc or kickback.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

FOR THE WORK TASK OF POLISHING
(APPLIES ONLY FOR MODELS WITH SPEED
CONTROL WITH THE LOWEST SPEED SET)

SAFETY INSTRUCTIONS SPECIFICTO
POLISHING WORK TASKS

a) No loose part of the polishing collar or its
fastening lace may be left to rotate freely. All
loosened fastening laces are tucked in or cut
away. Loose and rotating fastening laces could tangle
in with the users fingers or jam into the workpiece.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS
FOR WIRE BRUSH GRINDING WORK TASKS

SAFETY INSTRUCTIONS SPECIFIC

TO GRINDING WIRE BRUSH WORK TASKS

a) Itisimportant to understand that wire bristles
fly out of the brush even when running wit-
hout load. The wires must not be overloaded by
excessive pressure on the brush. Wire bristles can
easily penetrate through light clothing and/or skin.
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b) Inthe event that the use of a disc guard is
prescribed for use with the wire brush, ensure
that there is no contact between the wire disc
or brush and the disc guard. The wire disc or brush
may, due to the effect of load and centrifugal forces,
increase its diameter during work.

When using dual-purpose (combination of grinding
and abrasive cutting) discs with a stem, use only a type
A (cutting) or type C (combination) disc guard:

Information about risks related to the use of an incorrect
disc guard type, including

- when a type A disc guard type (cutting) is used for
frontal grinding the disc guard may collide with the
workpiece and thereby lead to insufficient control
over the power tool;

- when a type B disc guard type (grinding) is used for
cutting with bonded abrasive discs, there exists an
increased risk of the user being exposed to deflected
sparks and particles, and likewise exposure to disc
fragments in the event that the disc disintegrates;

- when a type A(cutting), type B (grinding) or type
C (combination) disc guard is used for cutting and
frontal grinding of concrete or masonry, there exists
an increased risk of exposure to dust and loss of cont-
rol, which leads to kickback;

- when a type A(cutting), type B (grinding) or type
C (combination) disc guard is used with a circular
wire brush, which has a diameter greater than the
diameter of the disc guard, the wires may become
caught in the disc guard, which leads to the breaking
of wires;

Type A

Type C

o)
7\
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The permitted structure of cutting discs (diamond or
from reinforced bonded abrasive), if diamond segments
then the maximum circumferential gap between the
segments is 10 mm, only negative angle of the face, see
the following figure.

o

LEGEND

1 rotation direction 4 negative angle of face

2 gap 5 positive angle of face

3 frontal corner of the
segment

The power tool generates an electromagnetic
@ field during operation, which may negatively

affect the operation of active or passive medical
implants (pacemakers) and threaten the life of the user.

Prior to using this device, ask a doctor or the manufacturer
of the implant, whether you may work with this device.

VIIl. Meanings of
markings on the label:

EXTOL 8392024 & é @

800 W | & 125 mm | 230 V~50 Hz

M14 | n= 110[|l]m|n‘|17kgc E@E “
Produced by @

Madal Bal a.s.
Primyslovézona Pnluky%h cz760012in @Xtol.eu mmmm

@ Read the user's manual
before using the angle grinder.

c € The product meets the respective EU
harmonisation legal directives.

l:l Equipment of protection class Il
(double insulation).

During work, the user and persons in

— the vicinity of the work location must
use certified eye, ear and breathing
tract protection with a sufficient level of
protection.

The angle grinder must be held in both

hands during use by the main handle
@ and the auxiliary handle. Always use
the angle grinder with the front handle
installed.

= Do not use this guard for cutting tasks,
'(2’ itis only intended for planar sanding/
grinding.

Electrical equipment at the end of its
lifetime must not be thrown out into
communal waste- see below.
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Production

N/ Serial The product is marked with the year and

month of its manufacture and its series.

number

Table 4

IX. Cleaning
and maintenance

A ATTENTION
Prior to installation, adjustment, maintenance or servicing
tasks, disconnect the power cord from the el. power source.

* Keep the power tool and its vents clean. Clogged vents
prevent air circulation, which may cause the motor to
overheat and cause a fire.

* For cleaning the surface of the power tool, use a damp
cloth, however, prevent water from entering the power
tool. Do not use any aggressive cleaning agents and
solvents. This would result in damage to the out plastic
cover of the tool.

* If your angle grinder has stopped working properly, for
warranty repairs contact the vendor from whom you
purchased the power tool or contact the authorized
Extol service centre (service locations can be found
on the website in the introduction of the manual). For
safety reasons, only original parts from the manufactu-
rer may be used for repairs.

INSPECTION/REPLACEMENT OF THE BRUSHES

* This paragraph does not relate to angle grinder models
without carbon brushes - brushless.

* In the event that while the power tool is running,
sparks are evident inside of it or if it runs irreqularly,
check the wear on the carbon brushes. If access to the
carbon brushes is possible from the side of the angle
grinder without requiring access to the internal part of
the angle grinder, the user may perform inspection and
replacement of the carbon brushes themselves. If the
angle grinder is not equipped with these side accesses
to the carbon brushes, have the carbon brushes inspec-
ted and possibly replaced at an authorised service
centre for the Extol® brand, because access to the inter-
nal parts of the angle grinder is necessary. The carbon
brushes must be replaced with original components,
both at the same time.

* Replacement original carbon brushes have the part
number of the angle grinder with the letter ,C* on the
end, e.g. 8792014C.




X. Storage

o Store the cleaned tool in a safe location that is out of
reach of children where temperatures do not exceed
45°, Protect the power tool against direct sunlight,
radiant heat sources, high humidity and ingression of
water and against rodents.

XI. Waste disposal

* Throw packaging materials into a contai-
ner for the respective sorted waste.

* According to Directive (EU) 2012/19,
unusable electrical appliances must not
be thrown out with communal waste
since they contain substances that are hazardous to the
environment, but rather must be handed over for eco-
logical disposal at an electrical equipment waste collec-
tion point. You can find information about electrical
equipment collection points and collection conditions
at your local town council office or at your vendor.

ES Declaration of Conformity

Subjects of declaration - models, product identification:

Angle grinders of the Extol® brand
with specifications provided in table 1 of this user’s manual

Manufacturer Madal Bal a.s. Bartosova 40/3, (Z-760 01 Zlin - Company ID No.: 49433717

hereby declares
that the products described above are in conformity with all relevant stipulations of harmonisation legal regulations of
the European Union:
2006/42 ES; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;

This declaration is issued under the exclusive responsibility of the manufacturer.

Harmonisation norms (including their amendments, if any exist), which were used in the assessment of
conformity and on the basis of which the Declaration of conformity is issued:

EN 62841-1:2015; EN IEC 62841-2-3:2021; EN IEC 55014-1:2021; EN IEC 55014-2:2021; EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018

The technical documentation (2006/42 ES) was drawn up by Martin Senky¥
at the business address of Madal Bal a.s., Priimyslovd zéna Priluky 244, 760 01 Zlin, Czech Republic.
The technical documentation (2006/42 ES) is available at the aforementioned business address of Madal Bal, a.s.

Place and date of issue of ES Declaration of Conformity: ZIin 16.5.2024

On behalf of Madal Bal, a.s.
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Martin Senky¥
Member of the Company’s Board of Directors
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