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Self-Leveling Laser with a 360° Horizontal Line, 2 Vertical Lines, & 1 Down Dot
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Spis tresci
* Informacje o laserze
* Bezpieczenstwo uzytkownika
* Ladowanie akumulatora
* Korzystanie z bloku ljaceg
* Wiaczanie lasera
* Sprawdzanie doktadnosci lasera
* Korzystanie z lasera
* Konserwacja
* Rozwiazywanie probleméw
* Serwis i naprawy
+ Dane techniczne

Informacje o laserze

Laser FMHT77617 to produkt laserowy klasy 2. Laser to
samopoziomujace narzedzia laserowe, ktérego mozna uzywac
do ustalania pozycji w poziomie i w pionie.

Bezpieczenstwo uzytkownika

Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopien zagrozenia
oznaczony danym stowem. Prosze przeczyta¢ instrukcje
i zwraca¢ uwage na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia grozi doznaniem $miertelnych lub cigzkich
obrazer ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze grozi¢ doznaniem $miertelnych lub
ciezkich obrazeri ciafa.

PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego
zalecenia moze prowadzi¢ do obrazeri ciata od
lekkiego do $redniego stopnia.

A
A

UWAGA: Informuje o czynnoSciach nie powodujgcych
obrazen ciafa, lecz mogacych prowadzi¢ do szkod
materialnych.

W razie j; pytan lub k tarzy dotyczacych

Deklaracja zgodnosci WE

Stanley o$wiadcza niniejszym, Ze produkt FMHT77617 jest zgodny
z kluczowymi wymogami i pozostatymi postanowieniami dyrektywy
1999/5/WE.

Petny tekst deklaracji zgodnosci WE mozna zaméwic pod
adresem Stanley Tools, Egide Walschaertsstraat 14-16,
2800 Mechelen, Belgia, lub pobrac z nastepujacej strony
internetowej: www. 2helpu.com.

OSTRZEZENIE:

Uwaznie przeczytac instrukcje w cafosci.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i treci instrukcji moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

OSTRZEZENIE:

Ekspozycja na promieniowanie laserowe.

Nie demontowac ani nie modyfikowac lasera.
atrz nie ma zadnych /, ktore

wymagaja konserwacji przez uzytkownika.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do powaznego

uszkodzenia wzroku.

OS TRZEZENIE

A

promienic ie. Uzycie
e/ementow sterujacych, przeprowadzenie regulacji
albo wykonanie procedur innych od opisanych

w tej instrukcji moze prowadzi¢ do narazenia na
niebezpieczne promieniowanie.

Etykieta na laserze moze zawiera¢ nastepujace symbole.

Symbol Znaczenie

\ Wolty

mW Miliwaty

& Ostrzezenie przed laserem
nm Dtugosc¢ fali w nanometrach
2 Laser klasy 2

Oznaczenia ostrzegawcze
Dla wygody i bezpieczenstwa uzytkowmka na laserze

tego narzedna lub innych narzedzi firmy Stanley, d
strong http://lwww.2helpU.com.

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyc ryzyko
obrazen, uzytkownik musi przeczytac instrukcje
obstugi.

zostaly epuja
A

9



92

OSTRZEZENIE: PROMIENIOWANIE
(A

LASEROWE. NIE PATRZEC W PROMIEN.
Produkt laserowy klasy 2.

Nie modyfikowac lasera w zaden sposéb. Modyfikacja
narzedzia moze prowadzic do niebezpiecznego narazenia na
promieniowanie laserowe.

Nle obsluglwac lasera w poblizu dzieci i nie pozwala¢
bst ¢ lasera. W przeciwnym razie moze

STANLEY.
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TYPE 1: 7206 7= 20Ah 144Wh

Jezeli urzadzenie jest uzywane w sposoéb nieokreslony
przez producenta, moze zostac ostabiona ochrona
zapewniona przez ten sprzet.

Nie uzywac urzadzenia w strefach zagrozonych
wybuchem, na przyktad w poblizu palnych cieczy, gazéw
lub pytéw. To narzedzie moze wytworzyc¢ iskry powodujace
zapfon pytéw lub oparéw.

Nieuzywany laser przechowywac w miejscu
niedostepnym dla dzieci i innych nieprzeszkolonych
0s06b. Lasery sg niebezpieczne w rekach niewprawnego
uzytkownika.

Ser fzia MUSI wykony

wykwalifikowany personel serwisu. Czynnosci serwisowe
lub konserwacyjne wykonane przez niewykwalifikowany
personel moga prowadzi¢ do obrazen ciafa. Aby odszukac
najblizszy serwis Stanley, wejdz na strone

http://www. 2helpU.com.

Nie uzywac przyrzadow optycznych, jak telesk

lub teodolit z luneta, do obserwacji wiazki Iasera

W przeciwnym razie moze dojs¢ do powaznego uszkodzenia
wzroku.

Nie umieszczac lasera w pozycji, ktéra moze
spowodowac, ze ktos celowo lub przypadkowo spojrzy
w promieri lasera. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
powaznego uszkodzenia wzroku.

Nie umieszczac lasera w poblizu powierzchni odbijajacej
$wiatlo, ktéra moze odbic promier lasera w kierunku
oczu jakiejs osoby. W przeciwnym razie moze doj$¢ do
powaznego uszkodzenia wzroku.

Wytaczac laser, gdy nie jest uzywany. Pozostawienie

wigczonego lasera zwigksza ryzyko spojrzenia w promieri
lasera.

dojsc do powaznego uszkodzenia wzroku.

Nie usuwac etykiet g ych ani nie og

ich czytelnosci. Usunigcie etykiet moze spowodowac
przypadkowe narazenie uzytkownika lub innych 0séb na
promieniowanie.

Stawiac laser pewnie na poziomej powierzchni. Jesli
laser sig przewréci, moze doj$¢ do uszkodzenia lasera lub
powaznych obrazer ciafa.

Bezpieczenstwo osobiste

+ W czasie korzystania z lasera zachowac czujno$c, patrze¢
uwaznie i kierowac sig zdrowym rozsadkiem. Nie uzywac
lasera, jezeli jest sig zmeczonym, pod wptywem narkotykow,
alkoholu czy lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
laserem moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.

Uzywac $rodkéw ochrony osobistej. Zawsze zakfadac okulary
ochronne. W zalezno$ci od warunkéw pracy, sprzet ochronny,
taki jak maska przeciwpytowa, buty robocze o dobrej
przyczepnosci, kask i ochronniki stuchu zmniejszajg szkody
dla zdrowia.

Uzytkowanie i konserwacj93a narzedzia

* Nie uzywac lasera, jesli przetacznik Zasilanie/Blokada
transportowa nie pozwala na wigczanie lub wyfaczanie
lasera. Narzedzie, ktorego pracy nie mozna kontrolowac
wigcznikiem, jest niebezpieczne i musi zostac naprawione.

Postepowac zgodnie z instrukcjami w sekcji Konserwacja
niniejszej instrukcji. Korzystanie z nieautoryzowanych czesci
lub nieprzestrzeganie instrukcji z sekcji Konserwacja moze
prowadzic¢ do ryzyka porazenia pradem lub obrazeri ciafa.

Bezpieczne korzystanie z akumulatora
Laser FMHT77617 jest zasilany przez akumulator litowo-jonowy.

OSTRZEZENIE:

W celu ograniczenia ryzyka obrazen, uzytkownik
powinien przeczytac instrukcje obstugi urzadzenia,

a takze informacje zwiazane z bezpieczng pracq
lasera oraz bezpiecznym uzytkowaniem akumulatora.




tadowanie akumulatora Wiaczanie lasera

Do fadowania akumulatora litowo-jonowego lasera uzywac Postawic laser na gtadkiej, plaskiej i poziomej powierzchni,
tadowarki dofaczonej do lasera FMHT77617. przodem prosto do przeciwnej $ciany (potozenie 0°).
a Wk?iyé WtVCZk? elektrycznq znajdujaca sig na jednym Przesuna¢ przetacznik Zasilanie/Blokada transportowa
'(Encu 'asg);io gniazdka elekirycznego w polozenie Odblokowane/WkACZONE (Rysunek @ ).
ysune .
Nacisnag raz -@ (Rysunek @ (8)) , aby wyéwietlic
H na tylnej $ciance lasera $ciagnag ostone gniazda zasilania pozioma linie lasera, dwa razy, aby wyswietli¢ dolny punkt,
na bok (Rysunek ® ). lub trzy razy, aby wy$wietli¢ linie pozioma i dolny punkt.

Wiozy¢ mniejsza koncowke tadowarki w gniazdo zasilania Sprawdzi¢ promienie lasera. Laser jest samopoziomujacy.

lasera (Rysunek ® ).

Jesli laser jest przechylony na tyle, ze nie jest w stanie

A Poczekac na calkowite natadowanie akumulatora. sig wypoziomowac (> 4°), promienie lasera beda blyskac
Dioda LED zasilania (Power) éwieci podczas tadowania dwukrotnie, a symbol oa. (Rysunek @ (@) na panelu
akumulatora. sterowania bedzie stale miga¢.

H Gdy dioda LED zasilania zgasnie, odtaczyé tadowarke od + Jesli promienie lasera migaj, laser nie jest .
gniazdka elekirycznego i od gniazda zasilania lasera. wypoziomowany (lub ustawiony w pionie) i NIE NALEZY

) ) - B GO UZYWAC do okreslania lub oznaczania poziomu

6] Wecisna¢ ostong gniazda zasilania na miejsce tak, aby lub pionu. Sprébowa¢ przestawi¢ laser na pozioma
zastoni¢ gniazdo zasilania lasera. powierzchnie.

Kiedykolwiek laser nie jest uzywany, przesuna¢ przetacznik Nacisna¢ <4 (Rysunek @ @) raz, aby wy$wietlic PL

Zasilanie/Blokada transportowa do polozenia Zablokowane/ pionowa linig lasera z przedniej czesci lasera, dwa razy,

WYLACZONE (Rysunek ® (D), aby oszczedzaé energie aby wyswietlic pionowa linig lasera z boku lasera, lub trzy

akumulatora. razy, aby wyswietlic obie linie pionowe.

. Nacisna¢ @ (Rysunek @ (@) w celu przetestowania

Korzystanle Z bIOku trybu impulsowego. @ Zaswieci sie, a promienie lasera

. beda wygladac na jasniejsze, poniewaz migajq z bardzo
mOCUchegO wysoka czestotliwoscig. Trybu impulsowego uzywa sie

Na dolnej $ciance lasera znajduje sie ruchomy blok Wylagznie w potgczeniu z czujnikiem w celu wyswietlania

(Rysunek ®). promieni lasera na duza odlegtos¢.

+ Aby uzy¢ magnesow z przodu lasera (Rysunek @ @) Jesli JAKIEKOLWIEK z ponizszych stwierl(ljzer'\ jest )

w celu zamontowania lasera na bocznej $ciance stalowej PRAWDZIWE, wykona czynnosci z sekcji Sprawdzanie
belki, nie wysuwac ruchomego bloku (Rysunek @ (D doktadnosci lasera PRZED UZYCIEM LASERA do pracy.
)', Pozwoli to na ustawignie plunktu ski_erowanego w dot « Laser jest uzywany pierwszy raz (jesli laser byt
rownolegle do krawedzi belki stalowej. narazony na dziatanie skrajnych temperatur).

* Aby ¢ laser nad punktem na podiodze (przy + Od jakiego$ czasu nie sprawdzano doktadnosci

pomocy uchwytu wielofunkcyjnego lub statywu), wyciagaé lasera.

ruchomy blok, az zatrza$nie si¢ w poprawnym pofozeniu
(Rysunek ® (@). Pozwoli to na wyswietlanie punktu lasera
skierowanego w dét przez otwér montazowy 5/8-11i na
obracanie lasera w otworze montazowym 5/8-11 bez zmiany
pozycji lasera w pionie.

* Mogto dojé¢ doupuszczenia lasera.
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Sprawdzanie dokfadnosci
lasera

Narzedzia laserowe sg szczelnie zamkniete i skalibrowane

Jedli zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna
odlegto$¢ migdzy ® a © dla odpowiedniej Odlegtosci
migdzy $cianami w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢
do regulacji w autoryzowanym serwisie.

fabrycznie. Zaleca sie przeprowadzenie kontroli dokladnosci Odlegtos¢ miedzy Dopuszczalna odlegtos¢
przed pierwszym uzyciem lasera (jesli laser byt narazony Scianami miedzy ® a©
na dziatanie skrajnych temperatur), a nastepnie regularne 9 m (30stop) 6 mm (1/4")
sprawdzanie dokladnosu w celu zagwarantowania dokladnosu 12 m (40stop) 8 mm (5/16")

15 m (50stop) 10 mm (13/32")

pracy. Podczas wykonywania kontroli
w niniejszej instrukcji, przestrzega¢ ponizszych zalecen

+ Uzywac jak najwiekszej powierzchni/odleglosci, jak
najbardziej zblizonej do zasiggu roboczego. Im wigksza
powierzchnialodleglosc, tym tatwiej zmierzy¢ doktadnose
lasera.

+ Ustawi¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i stabilnej powierzchni,
poziomej w obu kierunkach.

+ Zaznaczy¢ $rodek promienia lasera.

Promien poziomy - kierunek skanowania

PL Sprawdzenie kalibracji poziomego skanowania lasera wymaga
dwaoch $cian znajdujacych sig w odlegtosci 9 m (30') od siebie.
Wazne jest, aby przeprowadzi¢ kontrolg kalibracji z uzyciem
odlegtosci nie mniejszej od odlegtosci, z jakimi uzywane bedzie
urzadzenie.

Przystawi¢ laser do korca $ciany o dtugosci 9 m (30')
(Rysunek ® ().

Wigczy¢ laser.

Nacisng¢ -@® raz, aby wy$wietlic promien poziomy lasera.

EEE

Obrécic laser i skierowac go na przeciwny koniec ciany,
réwnolegle do sasiedniej ciany.

]

W odlegtosci co najmniej9 m (30) od siebie na promieniu
lasera, zaznaczy¢ @) oraz ().

Obréci¢ laser 0 180°.

[~ =]

Wyregulowa¢ wysoko$¢ lasera, aby $rodek promienia byt
zgodny z @) (Rysunek ® @).

Bezposrednio nad lub pod ®), zaznaczyé ©) wzdtuz
promienia lasera (Rysunek ® ).

Zmierzy¢ odleglo¢ w pionie migdzy ® a (©.
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Promien poziomy - kierunek nachylenia

Sprawdzenie kalibracji poziomego nachylenia lasera wymaga
jednej $ciany o diugosci co najmniej 9 m (30°). Wazne jest,

aby przeprowadzic kontrole kalibracji z uzyciem odlegtosci nie
mniejszej od odleglosci, z jakimi uzywane bedzie urzadzenie.

Przystawi¢ laser do korica $ciany o dlugosci 9 m (30')

(Rysunek ® (D).

Wiaczy¢ laser.

Nacisna¢ -@ raz, aby wys$wietlic promien poziomy lasera.

Obréci¢ laser i skierowa¢ go na przeciwny koniec $ciany,
rownolegle do sasiedniej Sciany.

W odlegtosci co najmniej9 m (30°) od siebie na promieniu
lasera, zaznaczy¢ @) oraz ®).

B Przeniest laser na przeciwny koniec $ciany

(Rysunek ® @).

Ustawi¢ laser w kierunku pierwszego korica tej samej
$ciany i rownolegle do sasiedniej $ciany.

8 ] Wyregulowa¢ wysoko$¢ lasera, aby $rodek promienia byt

zgodny z ().

Bezposrednio nad Iub pod @), zaznaczy¢ () wzdtuz
promienia lasera (Rysunek () 3).

Zmierzy¢ odleglos¢ miedzy @ a ©.




Jesli zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna

Jedli zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna

odlegto$é migdzy @) a (© dla odpowiedniej Odlegtosci
migdzy Scianami w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢
do regulacji w autoryzowanym serwisie.

dlegtos¢ migdzy ymi liniami dla
odpowiedniej Wysokosci sufitu w ponizszej tabel, laser
nalezy odda¢ do regulacji w autoryzowanym serwisie.

Odlegtos¢ migdzy Dop Ina odlegtosé Dopuszczalna odlegtos¢
$cianami migdzy @ a © Wysokos$¢ sufitu | miedzy zaznaczonymi liniami
9 m (30stop) 6 mm (1/4") 2,5 m (8stop) 1,5 mm (1/16")
12 m (40stop) 8 mm (5/16") 3 m (10stop) 2,0 mm (3/32")
15 m (50stop) 10 mm (13/32") 4 m (14stop) 2,5mm (1/8")
6 m (20stop) 4 mm (5/32")
Promien pionowy - ustawienie w pionie 9 m (30stop) 6 mm (1/4")

Kontrole kalibracji pionu lasera mozna wykonac z najwigkszg
doktadnoscig wtedy, gdy dostepna jest znaczna wysokosc,
najlepiej 9 m (30'), z jedng osoba ustawiajaca laser na
podtodze, a drugg osoba w poblizu sufitu, ktéra zaznaczy punkt
lasera na suficie. Wazne jest, aby przeprowadzi¢ kontrole
kalibracji z uzyciem odlegtosci nie mniejszej od odlegtosci,

z jakimi uzywane bedzie urzadzenie.

Ustawi¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i stabilnej powierzchni,
poziomej w obu kierunkach (Rysunek @ (D).

Wiaczy¢ laser.

Nacisna¢ <b trzy razy, aby wyswietlic przedni i boczny
promien pionowy.

Nacisna¢ -® dwa razy, aby wyswietli¢ dolny punkt.

Zaznaczy¢ potozenie dolnego punktu na poziomej

powierzchni @ (Rysunek @ ).

B Na suficie zaznaczy¢ dwie krétkie linie ®) i © w mijscu

przeciecia przedniego i bocznego promienia lasera.
Podnies¢ i obroci¢ laser o 180°, a nastepnie ustawi¢ dolny
punkt bezposrednio nad @), czyli poprzednim potozeniem
dolnego punktu, zgodnie z Rysunkiem @ 3.

Spojrze¢ na polozenie dwoch promieni lasera na suficie.
Jedli nie sa ustawione réwnolegle w stosunku do
zaznaczonych linii ®) i (©), obracaé laser, az promienie

lasera beda doktadnie ustawione w linii z ®) i ©.

Na suficie zaznaczy¢ dwie krétkie linie @ i @ w miejscu
przeciecia promieni.

Zmierzy¢ odleglo$¢ miedzy zaznaczonymi liniami ®) i @
oraz migdzy zaznaczonymi liniami ©) i ©.

90° migdzy promieniami pionowymi
Sprawdzanie doktadnosci ustawienia kata 90° miedzy przednim

a bocznym promieniem pionowym wymaga wolnej powierzchni
o wymiarach 6 m x 3 m (20" x 10).

Ustawi¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i stabilnej powierzchni,
poziomej w obu kierunkach, zgodnie z Rysunkiem @ (.

Wigczy¢ laser.

Nacisna¢ < trzy razy, aby wy$wietli¢ przedni i boczny
promien pionowy.

Nacisna¢ -@ dwa razy, aby wyswietlic dolny punkt.
Wzdiuz przedniego promienia lasera, zaznaczyc¢ trzy
miejsca @),

® i ©); gdzie ® znajduje sie posrodku diugosci
promienia lasera.

Ustawi¢ laser tak, aby dolny punkt znajdowat sig nad
®, a przedni promien lasera byt ustawiony zgodnie z ©

(Rysunek @ @).

Zaznaczyé miejsce ) wzdiuz bocznego promienia lasera
w odlegtosci co najmniej 3 m (10') od lasera.

B Obrécic laser zgodnie ze wskazéwkami zegara o 90°.

Ustawic laser tak, aby dolny punkt znajdowat sie nad ®)
, a przedni promien lasera byt ustawiony zgodnie z (©

(Rysunek @ ).

Wzdtuz bocznego promienia lasera, zaznaczyé ()
w poblizu @.
Zmierzy¢ odlegtos¢ migdzy @ a @®.

PL
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Jesli zmierzona odlegtos¢ jest wigksza niz Dopuszczalna
odlegto$é migdzy @) a () dla odpowiedniej Odlegtosci
od (®) do (@) w ponizszej tabeli, laser nalezy odda¢ do
regulacji w autoryzowanym serwisie.

Odlegtos¢ od Dop Ina odlegt
®do @ migdzy @ a (®
3 m (10stop) 3,2 mm (1/8")
4 m (14stop) 3,5 mm (5/32")
m (17stop) 4,5 mm (3/16")
6 m (20stop) 5,5 mm (7/32")
7 m (23stop) 6 mm (1/4”)

Korzystanie z lasera

Wskazowki eksploatacyjne

Zawsze zaznaczac $rodek promienia wyswietlanego przez
laser.

Skrajne zmiany temperatury moga powodowac
przemieszczanie sig czgsci wewnetrznych, co moze wptywaé
na doktadno$¢. Sprawdzac¢ doktadno$¢ czesto podczas
pracy.

Jedli laser zostanie upuszczony, sprawdzi¢, czy nie utracit
kalibracji.

Dopoki laser jest poprawnie skalibrowany, poziomuje si¢
samoczynnie. Kazdy laser jest fabrycznie skalibrowany tak,
aby si¢ samoczynnie poziomowac, jesli tylko ustawiony jest
na ptaskiej powierzchni o $rednim odchyleniu od poziomu do
+4°. Reczna regulacja nie jest konieczna.

Stawia¢ laser na gtadkiej, ptaskiej i poziomej powierzchni.

Wylaczanie lasera

Przesuwac przefacznik Zasilanie/Blokada transportowa

w polozenie WYLACZONE/Zablokowane (Rysunek B (D
), gdy laser nie jest w uzytku. Jesli przetacznik nie zostanie
przesuniety w pofozenie zablokowane, laser nie wylaczy sie.
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Korzystanie z lasera w potaczeniu
z akcesoriami

OSTRZEZENIE:

Poniewaz akcesoria producentéw innych niz Stanley
nie zostaty przetestowane w pofaczeniu z tym
laserem, ich uzycie w pofaczeniu z laserem moze by¢
niebezpieczne.

Uzywac wytacznie akcesoriow Stanley zalecanych dla tego
modelu. Akcesoria odpowiednie dla jednego lasera, mogq
powodowac ryzyko obrazer ciata w potaczeniu z innym
laserem.

Na spodzie lasera znajdujq sie gwinty wewnetrzne 1/4-20 i 5/8-
11 (Rysunek (©)), ktére pozwalajg na montaz aktualnych lub
przysztych akcesoriéw Stanley. Uzywac wytgcznie akcesoriow
Stanley przeznaczonych do uzytku z tym laserem. Postepowac
zgodnie z instrukcjg dotaczong do akcesorium.

Zalecane akcesoria przeznaczone do uzytku w potaczeniu z tym
laserem mozna zakupi¢ oddzielnie u lokalnego sprzedawcy lub
w autoryzowanym serwisie. Aby uzyska¢ pomoc w odszukaniu
akcesorium, prosze skontaktowac si¢ z najblizszym serwisem
Stanley lub wej$¢ na nasza witryne internetowa; http://
www.2helpU.com.

Konserwacja

Kiedy laser jest wylaczony, oczysci¢ zewnetrzne czesci
wilgotng $ciereczka, wytrze¢ laser suchg $ciereczka do
sucha, a nastepnie schowac laser do dotaczonego do
zestawu pudetka.

Mimo Ze zewnetrzne powierzchnie lasera sg odporne
na dziatanie rozpuszczalnikéw, NIGDY nie uzywac
rozpuszczalnikéw do czyszczenia lasera.

Nie przechowywac lasera w temperaturze ponizej -20°C
(-5°F) lub powyzej 60°C (140°F).

Aby zachowa¢ doktadnos¢ pracy, czesto sprawdzac
poprawnos¢ kalibracji lasera.

Kontrole kalibracji i inne czynnosci konserwacyjne lub naprawy
mozna wykona¢ w serwisie Stanley.




Rozwiazywanie probleméw

Laser sie nie wlacza

Dopilnowa¢, aby akumulator litowo-jonowy lasera byt
catkowicie natadowany.

Chronic laser przed woda i wilgocia,

Jesli laser bedzie rozgrzany do temperatury powyzej 50°C
(120°F), nie WEACZY sie. Jesli laser byt przechowywany
w skrajnie wysokiej temperaturze, pozwoli¢ mu ostygnag.
Laser nie ulegnie uszkodzeniu, jesli uzyje sig przetacznika
Zasilanie/Blokada transportowa przed ostygnieciem do
prawidfowej temperatury roboczej.

Promienie lasera migaja

Lasery moga poziomowac si¢ automatycznie do przecigtnego
odchylenia 0 4° we wszystkich kierunkach. Jesli laser jest

pochylony tak bardzo, ze wewngtrzny mechanizm nie moze sig

automatycznie wypoziomowaé, promienie lasera beda miga¢,
informujac o przekroczeniu limitu pochylenia. MIGAJACE
PROMIENIE LASERA NIE SA WYPOZIOMOWANE ANI
USTAWIONE W PIONIE | NIE NALEZY ICH UZYWAC DO

OKRESLANIA POZIOMU LUB PIONU. Sprébowat przestawi¢

laser na bardziej pozioma powierzchnie.

Promienie lasera caly czas sie poruszaja

Laser to precyzyjne urzadzenie. Dlatego, jesli nie zostanie
ustawiony na stabilnej (i nieruchomej powierzchni), laser

bedzie prébowat sie wypoziomowac. Jeli promienie lasera caty

czas sie poruszajg, sprobowac ustawic laser na stabilniejszej
powierzchni. Ponadto postarac sie wyszuka¢ stosunkowo
ptaska i pozioma powierzchnie, aby laser byt stabilny.

Serwis i naprawy

Uwaga: Demontaz lasera powoduje utrate gwarancji na
produkt.

Aby zapewnié BEZPIECZENSTWO i NIEZAWODNOSC
produktu, naprawy, konserwacjg i regulacje nalezy
przeprowadza¢ w autoryzowanym serwisie. Czynno$ci
serwisowe lub konserwacyjne wykonane przez
niewykwalifikowany personel moga prowadzi¢ do ryzyka

obrazen ciata. Aby odszuka¢ najblizszy serwis Stanley, wejdz na

strone http://lwww.2helpU.com.
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Dane techniczne

FMHT77617

Zrodio $wiatla

Diody laserowe

Diugos¢ fali lasera

510-530 nm widoczna (wszystkie linie)
630-680 nm widoczna (dolny punkt)

Moc lasera

<1,0 mW PRODUKT LASEROWY KLASY 2

Zasieg roboczy

30 m (100stop)
50m (165') z czujnikiem

Doktadnos¢ - wszystkie linie

+3mmna 10 m (£1/8" na 30')

Doktadnos¢ - punkt w dét

+6 mm na 10 m (+1/4" na 30')

Temperatura robocza

-10°C do 50°C (14°F do 122°F)

Temperatura przechowywania

-20°C do 60°C (-5°F do 140°F)

Srodowisko
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Odpornos¢ na wodg i pyt zgodnie z IP54




