Name des Produktes: Rundschlingen
Modell: B34420, B34421, B34422, B34423

VorschriftsméBige Auswahl und Verwendung von Rundschlingen

1. Beim Auswdhlen und Festlegen der Eigenschaften von Rundschlingen muss die erforderliche Tragféhigkeit unter Beriicksichtigung der Anschlagart und der zu hebenden Last bemessen werden. GréBe, Form, Oberfldchenbeschaffenheit und Masse
der Last haben ebenso wie das vorgesehene Anschlagverfahren und die Arbeitsumgebung Einfluss auf die richtige Auswahl der Rundschlinge. Entsprechend der Anschlagart muss die ausgewéhlte Rundschlinge sowohl eine ausreichende Festigkeit als
auch die richtige Lange aufweisen. Bei Verwendung mehrerer Schlingen fiir eine Ladung miissen gleiche Rundschlingen ausgewdéhit werden. Der Werkstoff, aus dem die Rundschlinge besteht, darf nicht von duBerlichen Faktoren der Umgebung oder
der Last selbst beschadigt werden. Zudem miissen Zusatzbeschlagteile und Hebeeinrichtungen mit der Rundschlinge kompatibel sein.

2. Es dirfen nur bewahrte Anschlagtechniken angewendet werden. Die Anschlag-, Hebe- und Absetzvorgénge miissen vor Beginn des Hebevorganges geplant werden (Abb. 2).

3. Rundschlingen miissen vorschriftsméBig angeordnet und sicher an der Last angebracht werden. Die Rundschlingen miissen so an der Last angebracht werden, dass sie eine abgeflachte Form annehmen kdnnen und eine gleichméBige Belastung
liber die gesamte Breite der Rundschlinge erfolgt. Rundschlingen diirfen niemals geknotet oder verdreht werden. Beschadigungen des Etiketts miissen verhindert werden, indem das Etikett von der Last, dem Haken und der Schniirung ferngehalten
wird.

4, Fiir mehrstrangige Rundschlingen wurden die Tragfahigkeitswerte basierend auf gleichméaBig belastete Anschlageinheiten bestimmt. Dies bedeutet, dass beim Anheben einer Last die Strange der Schlinge symmetrisch und im gleichen Winkel zur
Vertikalen (in einer Ebene) angeordnet werden. Bei dreistrangigen Rundschlingen mit nicht symmetrisch angeordneten Stréngen (in einer Ebene), liegt groBte Belastung auf dem Strang, bei dem die Summe der Einstellwinkel zu den benachbarten
Stréngen am wei 1ist. Unter Berii igung der Steifigkeit einer Ladung, gibt es diese Wirkung ebenfalls bei vierstrangigen Runschlingen (Bei starrer Last besteht die Mdglichkeit, dass der groBte Anteil einer Gesamtmasse von nur drei, oder
sogar nur zwei Strangen gehalten wird. Die restlichen Strénge dienen nur zum Ausbalancieren).

5. Rundschlingen miissen sowohl an der Last, als auch an der Hebeeinrichtung vor scharfen Kanten, Reibung und Abrieb geschiitzt werden. Wenn ein Schutz gegen Beschadigungen der Kanten und / oder gegen Abrieb als Teil der Rundschlinge mitge-
liefert wird, miissen die Schutzvorrichtungen vorschriftsméBig angeordnet werden. Ein Zusatzlicher Schutz kann hier notwendig werden.

6. Die Last sollte durch die Rundschlinge(n) so befestigt werden, dass sie wahrend des Hebens nicht kippen oder aus der/den Rundschlinge(n) herausfallen kann. Die Rundschlinge(n) sollte(n) so angebracht werden, dass der Hakengrund direkt iiber
dem Schwerpunkt liegt und die Last stabil und im Gleichgewicht ist. Wenn der Schwerpunkt der Last nicht unter dem Hakengrund liegt, ist eine Bewegung der Rundschlinge iiber den Hakengrund médglich. Beim Hangegang sollte die Last gesichert
werden, da es bei dieser Anschlagart im Gegensatz zum Schniirgang keine Greifwirkung gibt und die Rundschlinge durch den Hakengrund rutschen kann. Bei paarweise angewendeten Rundschlingen wird die Benutzung eines Spreizstabes empfohlen,
so dass die einzelnen Hebebandstrange moglichst vertikal hdngen um sicherzustellen, dass die Last gleichmaBig zwischen den Strangen verteilt ist. Wenn ein Hebeband im Schniirgang verwendet wird, sollte es so angebracht werden, dass es den
natiirlichen Schniirwinkel (120°) bilden und Wérmeentwicklung durch Reibung vermeiden kann. Es sollte niemals eine Position fiir die Rundschlinge erzwungen werden, und es sollte keinesfalls versucht werden, die Schniirung nachzuspannen. Das
korrekte Verfahren zur Sicherung einer Last im doppelten Schniirgang wird im Bild Abb.1 dargestellt. Ein doppelter Schniirgang bietet eine groBere Sicherheit und verhindert, dass die Last durch die Rundschlinge rutscht.

7. Die Sicherheit des Personals beim Heben muss sichergestellt sein. Personen im Gefahrenbereich miissen darauf hingewiesen werden, dass ein Hebevorgang durchgefiihrt wird und erforderlichenfalls den Gefahrenbereich verlassen. Um Verletzungen
zu vermeiden, miissen Hande und andere Teile des Korpers vor und wahrend des Hebevorgangs von der Rundschlinge ferngehalten werden. Fiir die Planung und das Durchfiihren der Hebevorgange und die Einfiihrung sicherer Arbeitspraktiken muss
auch auf ISO 12480 — 1 Bezug genommen werden.

8. Ein Probehub sollte durchgefiihrt werden. Das Schiaffhéngen der Rundschlinge sollte so weit ausgeglichen werden, dass sich die Rundschlinge straff spannt. Die Last sollte auf eine nur geringe Hohe angehoben werden um zu kontrollieren, ob sie
sicher angebracht ist und die vorgesehene Position einnimmt. Das ist besonders bei der Anschlagart umgelegt oder einer anderen losen Anbringung wichtig, bei der die Last durch Reibung gehalten wird. Falls Kippgefahr fiir die Last besteht, sollte die
Last abgesetzt und die Anbringungen sollten neu positioniert werden.Der Probehub sollte wiederholt werden, bis die Stabilitat der Last sichergestellt ist.

9. Bei Durchfiihrung des Hebevorgangs muss sichergestellt sein, dass die Last unter Kontrolle bleibt; es muss z. B. eine unbeabsichtigte Rotation oder eine Kollision mit anderen Gegenstanden verhindert werden. Schlagartige und / oder ruckartige
Belastungen miissen vermieden werden, da sie die auf die Rundschlinge wirkenden Kréfte erhohen. Eine mit ihren Rundschlingen angebrachte Last oder die Rundschlinge selbst darf nicht iiber den Boden oder raue Oberfldchen gezogen werden.

10. Die Last muss in der gleichen kontrollierten Weise beim Anheben abgesetzt werden. Beim Absenken der Last diirfen die Anschlagmittel nicht abgestoppt werden. Die Last darf nicht auf der Rundschlinge aufliegen, falls dadurch ein Schaden ent-
stehen konnte; es darf nicht versucht werden die Rundschlinge unter der Ladung herauszuziehen, wenn diese noch auf der Rundschlinge liegt.

11. Nach Beendigung des Hebevorgangs muss die Rundschlinge vorschriftsmaBig gelagert werden. Rundschlingen miissen, wenn sie nicht gebraucht werden auf einem Regal in sauberer, trockener und gut beliifteter Umgebung bei Umgebungs-
temperatur, fern von Wérmequellen, ohne Kontakt mit Chemikalien, Rauchgasen, korrodierenden Oberflachen, direkter Sonneneinstrahlung oder anderen Quellen ultravioletter Strahlung gelagert werden.

12. Vor der Einlagerung miissen die Rundschlingen auf Schaden untersucht werden, die wéhrend des Gebrauchs aufgetreten sein konnen. Beschédigte Rundschlingen diirfen nicht eingelagert werden.

13. Wenn Rundschlingen mit Sduren und / oder Alkalien in Kontakt gekommen sind, wird vor der Lagerung eine Reinigung mit Wasser oder eine Neutralisation mit geeigneten Mitteln empfohlen. Abhdngig vom Werkstoff der Rundschlinge und hinsicht-
lich der Verwendung im Umfeld oben aufgefiihrter Chemikalien, kann es in einigen Fallen notwendig sein, empfohlene Reinigungsverfahren vom Lieferanten oder unseren Fachhéndlern zu erfragen.

14. Rundschlingen, die wéhrend der Benutzung oder bei der Reinigung nass geworden sind, miissen aufgehéngt und an der Luft getrocknet werden.

Benutzung der Rundschlingen unter ungiinstigen Bedingungen oder bei geféhrlichen Anwendungen

1. Der Werkstoff, aus dem die Rundschlingen hergestellt werden, verfiigt tiber eine selektive Widerstandsfahigkeit gegeniiber Chemikalien. Die Widerstandsfahigkeit von Chemiefasern gegeniiber Chemikalien wird nachfolgend zusammengefasst:
Polyester (PES) ist gegeniiber den meisten mineralischen Sauren resistent, wird jedoch von Alkalien zerstort. Harmlose Alkalien oder Séureldsungen kénnen durch Verdunstung so konzentriert werden, dass sie Schaden hervorrufen knnen. Verun-
reinigte Rundschlingen miissen auBer Betrieb genommen, in kaltem Wasser gespiilt, an der Luft getrocknet und von einem Sachkundigen untersucht werden. Rundschlingen mit Beschlagteilen der Giiterklasse 8 und mehrstréangige Rundschlingen mit
Aufhéngegliedern der Giiteklasse 8 diirfen unter Sdure-Bedingungen nicht angewendet werden. Fiir Werkstoffe der Giiteklasse 8 fiihrt der Kontakt mit Sauren oder deren Ddmpfen zu Wasserstoffversprodung. Falls eine Beanspruchung durch Chemi-
kalien wahrscheinlich ist, muss der Hersteller oder der Lieferer um Rat gefragt werden.

2. Rundschlingen sind fiir eine Benutzung und Lagerung bei Temperaturen in folgenden Bereichen geeignet: Polyester: -40 °C bis 100 °C. Wenn Feuchtigkeit vorhanden ist, tritt bei niedrigen Temperaturen Eisbildung auf. Dadurch kdnnen Schneid-
wirkung und Abrieb erzeugt werden, die zu einem inneren Schaden der Anschlagmittel fiihren. AuBerdem verringert Eis die Biegsamkeit und fiihrt in Extremfallen zur Unbrauchbarkeit der Rundschlinge. Diese Temperaturbereiche sind in Abhangigkeit
von mdglicherweise vorhandenen chemischen Umgebungen verénderlich, sodass in diesen Féllen der Rat des Herstellers oder Lieferers eingeholt werden muss. Eine begrenzte indirekte Erwdrmung der Umgebung innerhalb dieser Bereiche ist zur
Trocknung zuldssig.

3. Die Chemiefasern, aus denen die Rundschlingen hergestellt sind, neigen zu einer Eigenschaftsverschlechterung, wenn sie einer Bestrahlung mit ultraviolettem Licht ausgesetzt werden. Rundschlingen diirfen nicht dem direkten Sonnenlicht oder
Quellen fiir Ultraviolettstrahlung ausgesetzt oder unter ihrem Einfluss gelagert werden.

Inspektion von i a des

1. Vor dem Erstgebrauch der Rundschlinge sollte sichergestellt werden, dass

a) sie exakt der bestellten Rundschlinge entspricht;

b) das Zertifikat des Herstellers vorhanden ist;

c) die an der Rundschlinge angebrachte Kennzeichnung und Tragfahigkeit (WLL) den Angaben des Zertifikats entsprechen.

2. Vor jeder Benutzung muss die Rundschlinge auf Fehler untersucht werden, um sicherzustellen, dass Kennzeichnung und Anforderungen korrekt sind. Ein nicht gekennzeichnetes oder schadhaftes Anschlagmittel darf niemals eingesetzt werden,
sondern muss von einem Sachkundigen untersucht werden.

3. Wahrend der gesamten Benutzungsdauer sollten regelméBige Uberpriifungen zur Aufdeckung von Fehlern oder Schaden einschlieBlich der durch Verschmutzungen verdeckten Schaden durchgefiihrt werden, die einen dauerhaft sicheren Gebrauch

der Rundschlinge beeinflussen konnen. Diese Uberpriifungen sollten auch fiir samtliche Beschlag- und Zubehérteile durchgefiihrt werden, die zusammen mit der Rundschlinge angewendet werden. Falls Zweifel an der Gebrauchstauglichkeit bestehen,
oder falls eine der erforderlichen Kennzeichnungen verlorengegangen oder unleserlich geworden ist, sollte die Rundschlinge auBer Betrieb genommen und von einem Sachkundigen untersucht werden. Jeder sichtbare Schaden in der Umhiillung weist
auf eine mégliche Beschédigung des lasttragenden Kerns hin. Beispiele fiir Fehler oder Schéden, die eine dauerhaft sichere Benutzung der Rundschlingen beeinflussen kénnen, sind: a) Scheuerstellen an der Oberflédche. Beim iiblichen Gebrauch tritt

eine Scheuerwirkung der Oberflachenfasern der Umhiillung auf. Das ist normal und hat nur geringe Auswirkungen. Alle stérkeren Scheuerwirkungen, besonders ortlich begrenzt, sollten kritisch beobachtet werden. An einer unter Spannung stehenden
Rundschlinge kann durch scharfe Kanten ein értlich begrenzter Abrieb auftreten, der sich von der im allgemeinen unvermeidbaren Abnutzung unterscheidet und dazu fiihren kann, dass die Umhiillung reiBt. b) Schnitte: Quer- oder Langsschnitte in der
Umhiillung oder eine Beschadigung der Naht geben Anlass zu ernsten Zweifeln, dass der Kern fehlerfrei ist. c) Sichtbarer Kern. d) Chemischer Einfluss. Er fiihrt zu einer rtlichen Schwachung und Aufweichung des Materials. Erkennbar ist der chemische
Einfluss durch Abplatzen von Fasern der Umhiillung, die herausgezogen oder abgerieben werden kdnnen. Alle Anzeichen fiir einen chemischen Einfluss auf die Umhiillung geben Anlass zu ernsten Zweifeln, dass der Kern fehlerfrei ist. e) Schaden durch
Wérme oder Reibung. Diese Schéden sind dadurch erkennbar, dass die Fasern des Umhdillungsmaterials ein glanzendes Aussehen bekommen und dass in extremen Féllen eine Verschmelzung der Fasern auftreten kann, die eine Schwachung des

Kerns anzeigt. f) Beschadigte oder verformte Beschlagteile.

Untersuchungen und Reparaturen

Die Absténde zwischen den Untersuchungen miissen von einem Sachkundigen unter Beriicksichtigung der Anwendung, der Umgebung, der Gebrauchshéufigkeit und &hnlicher Faktoren festgelegt werden; in jedem Fall miissen die Rundschlingen
jedoch mindestens einmal jahrlich zum Nachweis ihrer weiteren Gebrauchstauglichkeit von einem Sachkundigen visuell untersucht werden. Beschédigte Rundschlingen miissen auBer Betrieb genommen werden. Reparaturen an Rundschlingen diirfen
keinesfalls vom Anwender durchgefiihrt werden.

RegelméaBige griindliche Untersuchungen und Wartung
a) Kriterien fir die Ablegereife, einschlieBlich fehlendem/beschadigtem Etikett oder nicht lesbarer Kennzeichnung;
b) Untersuchungsprotokolle.
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Keep address for contact.

Product Name: Round slings
Model: B34420, B34421, B34422, B34423

Proper selection and use of round slings

1. When selecting and determining the properties of round slings, it is important to assess the required carrying capacity in consideration of the slinging method and the lifted load. The size, shape, surface characteristics and mass of the load affect the
proper selection of the round sling just as much as the intended slinging method and the working environment. Depending on the slinging method, the selected round sling must provide sufficient strength and have the correct length. When using multiple
round slings for a load, it is important to use only one kind of round sling. The material from which the round sling is made may not be damaged by external environmental factors or the load itself. Moreover, any additional fitting parts and lifting devices
used must be compatible with the round sling.

2. Only proven slinging techniques may be used. The slinging, lifting and setting down procedures must be planned before starting the lifting process (Fig. 2).

3. Flat-woven round slings must be properly arranged and securely attached. The round slings must be attached to the load so that the slings are stretched flat and the load is evenly distributed over the entire width of the round sling. Never put a knot
in round slings or twist them. Damaging the label must be avoided by keeping the label away from the load, the hook and the lacing.

4. For multi-strand round slings, the carrying capacity was determined based on placing an even load on the slinging gear. This means that the strands of the round sling are arranged symmetrically and at the same angle to the vertical plane when
lifting a load. For three-stranded round slings with asymmetrically arranged strands (in one plane), the strand for which the sum of the angle settings to the adjacent strands is the widest, is subject to the highest load. Depending on a load's stiffness,
this effect also exists with four-stranded round slings (with fixed loads there is a possibility that most of the weight is absorbed by only three or even only two strands. The remaining strands only serve for balance).

5. Round slings must be protected against sharp edges, friction and abrasion both on the load and on the lifting device. If protection against edge damage and/or abrasion is included within the scope of the delivered round slings, this protective
equipment must be used as prescribed. Additional protection may be required.

6. The load should be secured with the round sling(s) in such a way that it cannot tip over during lifting or fall out of the round sling(s). The round sling(s) must be attached so that the base of the hook is directly above the centre of gravity of the load,
and the load is stable and balanced. If the centre of gravity of the load is not below the base of the hook, the round sling may slip over the base of the hook. Secure the load when lifting by way of the basket hitch method, as there is no grip compared
to the choker hitch method and because the gripping effect and the round sling can slip. When round slings are used in pairs, we recommend using a spreader bar in order to ensure that the individual lifting belt strands are as vertical as possible and
to ensure that the load is evenly distributed between the strands. When using lifting belts with the choker hitch method, the belt must be attached so that it forms a natural choking angle (120°). Avoid generating heat through friction. Never force a
round sling position, and never attempt to retighten the choke. The correct procedure for securing a load using the choker hitch method is shown in Figure C.1. The double chocker hitch method offers more safety and prevents the load from slipping
through the round sling.

7. The safety of the personnel must be ensured when lifting. Persons in the danger zone must be informed that a lifting process is about to be carried out. They may be required to leave the danger zone. Keep your hands and other body parts away
from the round sling before and during lifting in order to prevent injury. Please also refer to ISO 12480 — 1 in terms of planning and carrying out lifting procedures and for safe working practices.

8. You must perform a test stroke. Slackened round slings should be tightened until taut. Only lift the load a little bit in order to check whether it is safely lifted and in the intended position. This is particularly important when using the basket hitch
method or any other loose attachment in which the load is held by friction. If the load is at risk of tipping over, set it back down and reposition the sling. The test stroke must be repeated until you are certain that the load is secure.

9. When lifting, it must be ensured that the load is under control, meaning that unintended rotation or collision with other objects is prevented. Sudden and/or jerky movements must be avoided so as not to increase the forces acting on the round
sling. Loads with attached round slings or the round sling itself may not be dragged over the ground or any rough surfaces.

10. The load must be set down in a similarly controlled manner as when lifting it. When lowering the load, the slings may not be arrested. The load may not rest on the round sling, as this could result in damage. Do not attempt to pull the round sling
out from underneath the load when the load is still resting on the round sling.

11. After completing the lifting process, store the round sling as prescribed. Round slings that are not currently used must be stored on a shelf in a clean, dry and well-ventilated environment at ambient temperature, away from heat sources, chemicals,
flue gases, corrosive surfaces, direct sunlight or other sources of ultraviolet radiation.

12. Before storage, check the round slings for damage that may have occurred during use. Do not store damaged round slings.

13. Round slings that have come into contact with acids and/or alkalis should be cleaned with water or neutralized with suitable agents before storage. Depending on the material of the round sling and its use near the chemicals listed above, it may be
necessary on a case-by-case basis to enquire with the supplier or our specialist dealers about recommended cleaning procedures.

14. Round slings that have become wet during use or during cleaning must be hung to dry in the air.

Use of the round slings under unfavourable conditions or for dangerous applications

1. The material from which the round slings are made is selectively resistant to chemicals. The resistance of the synthetic fibres to chemicals is summarised as follows: Polyester (PES) is resistant to most mineral acids, but is destroyed by alkalis.
Harmless alkalis or acid solutions can be concentrated by evaporation and thus become damaging. Contaminated round slings should be decommissioned, rinsed in cold water, air-dried and examined by a specialist. Round slings with fittings of quality
class 8 and multi-strand slings with suspension links of quality class 8 are prohibited from use under acidic conditions. For grade 8 materials, contact with acids or their vapours leads to hydrogen embrittiement. If exposure to chemicals is likely, the
manufacturer or supplier must be consulted.

2. Round slings are suitable for use and storage in the following temperature ranges: Polyester: -40 °C to 100 °C. If moisture is present, ice formation occurs at low temperatures. This may cause a cutting effect and abrasion, which leads to internal
damage to the slings. Ice also reduces flexibility and, in extreme cases, may render the round sling unusable. These temperature ranges vary depending on the chemical environment that may be present, so the manufacturer or supplier must be
consulted in these cases. Limited indirect heating of the environment within these ranges for the purpose of drying is permissible.

3. The synthetic fibres from which the round slings are made tend to deteriorate when exposed to ultraviolet light. Round slings may not be exposed to direct sunlight or sources of ultraviolet radiation, or stored under their influence.

Inspection of round slings during use

1. Before using the round sling for the first time, it should be ensured that

a) It corresponds exactly to the round sling ordered

b) The manufacturer’s certificate is available

¢) The marking and load-bearing capacity (WLL) attached to the round sling correspond to the information on the certificate

2. Before each use, the round sling must be checked for defects to ensure that the labelling and requirements are correct. Never use unmarked or defective slings.
Have them examined by a specialist.

3. During the entire period of use, regular checks should be carried out to uncover faults or damage, including damage hidden by dirt, which could affect the long-term safe use of the round sling. These inspections should also be carried out for all
fittings and accessories that are used together with the round sling. If there is any doubt about suitability for use or if one of the required markings has been lost or becomes illegible, the round sling must be taken out of operation and examined by a
specialist. Any visible damage on the outer layer indicates possible damage to the load-bearing core. Examples of errors or damage that can affect the long-term safe use of the round sling are: a) Chafe marks on the surface. During normal use, the
surface fibres of the outer layer have a chaffing effect. This is normal and has little effect. All strong abrasion effects, especially local ones, should be paid close attention to. When the round sling is tensioned, localised abrasion can occur due to sharp
edges, which differs from the generally unavoidable wear and can lead to the outer layer tearing. b) Cuts: Cross or longitudinal cuts in the outer layer or damage on the seam make it very likely that the core is also defective. c) Visible core. d) Chemical
influence. This leads to local weakening and softening of the material. The chemical influence can be recognised by the flaking fibres of the outer layer, which can be pulled out or rubbed off. Evidence of chemical influence on the outer layer makes it
very likely that the core is also defective. €) Damage from heat or friction. This damage can be recognised by the fact that the fibres of the outer layer material become shiny and that, in extreme cases, the fibres can fuse, which indicates weakening of
the core. f) Damaged or bent fittings.

Inspections and repair
The intervals between inspections must be determined by a specialist in consideration of the application, the environment, the frequency of use and similar factors. In any case, however, the round slings must be visually inspected by an expert at least
once a year to prove their continued suitability for use. Damaged round slings must be decommissioned. Users are prohibited from undertaking repair work on the round slings.

Regular thorough inspections and maintenance
a) Criteria for decommissioning, including missing/damaged label or illegible marking
b) Examination protocols
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Nom du produit : Elingues rondes
Modele : B34420, B34421, B34422, B34423

Sélection et utilisation conformes aux prescriptions d'élingues rondes

1. Lors de la sélection et de la détermination des propriétés de élingues rondes, la capacité de charge nécessaire doit étre mesurée sous prise en compte du type d'élingage et de la charge a lever. La taille, la forme, la finition de la surface et la masse
de la charge ont une influence tout aussi importante sur la sélection adéquate de I'élingue ronde que la procédure d'élingage prévue et I'environnement de travail. De maniére correspondante au type d'élingage, I'élingue ronde sélectionnée doit
disposer d'une résistance suffisante ainsi que de la longueur correcte. En cas d'utilisation de plusieurs élingues pour une charge, des élingues rondes identiques doivent étre utilisées. Le matériau, a partir duquel I'élingue ronde est composée, ne doit
pas étre dégradée par des facteurs environnementaux extérieurs ou par la charge méme. En outre, les ferrures supplémentaires et les dispositifs de levage doivent étre compatibles avec I'élingue ronde.

2. Seules des techniques d'élingage éprouvées doivent étre utilisées. Les procédures d'élingage, de levage et de dépose doivent étre planifiées avant le début du processus de levage (fig. 2).

3. Des élingues rondes doivent étre disposées de maniére conforme aux prescriptions et fixées de maniére sire a la charge. Les élingues rondes doivent étre fixées a la charge de fagon a ce qu'elles puissent adopter une forme aplatie et qu'il y ait une
charge homogene sur I'ensemble de la largeur de I'élingue ronde. Les élingues rondes ne doivent jamais étre nouées ou tordues. Des endommagements de I'étiquette doivent étre empéchés en tenant I'étiquette a distance de la charge, du crochet et
du lacage.

4. Pour des élingues rondes multibrins, les valeurs relatives a la capacité de charge ont été déterminées sur la base d'unités d'élingage chargées de maniére homogene. Cela signifie, que lors du levage d'une charge, les brins de I'élingue ronde sont
disposés de maniére symétrique et a angle identique par rapport a la position verticale (dans un plan). En cas d'élingues rondes a trois brins avec des brins n'étant pas disposés de maniére symétrique (dans un plan), la charge la plus importante repose
sur le brin pour lequel la somme des angles de réglage par rapport aux brins avoisinants est la plus éloignée. Sous prise en compte de la rigidité d'une charge, cet effet existe également dans le cas d'utilisation d'élingues rondes a quatre brins (en cas
de charge rigide, il y a la possibilité que la majeure partie de la masse totale ne soit tenue que par trois ou seulement deux brins. Les brins restants servent uniqguement a I'équilibrage).

5. Les élingues rondes doivent étre protégées contre des arétes vives, le frottement et I'abrasion, autant au niveau de la charge que du dispositif de levage. Si une protection contre les endommagements par arétes et / ou contre I'abrasion est jointe en
tant que partie de I'élingue ronde, les dispositifs de protection doivent étre disposés conformément aux prescriptions. Dans ce cas de figure, une protection supplémentaire peut s'avérer nécessaire.

6. La charge doit étre fixée par la/les élingue(s) ronde(s) de fagon a ce qu’elle ne puisse pas basculer ou chuter de la/des élingue(s) ronde(s) pendant le levage. L'élingue/les élingues ronde(s) doit/doivent étre appliquées de facon a ce que le fond de
crochet se situe directement au-dessus du centre de gravité et que la charge soit stable et équilibrée. Si le centre de gravité de la charge ne se situe pas en-dessous de I'écartement du crochet, un mouvement de I'élingue ronde au-dessus de
I'écartement du crochet est possible. Lors de la processus d’accrochage, la charge doit étre sécurisée, étant donné que pour ce type d'élingage, contrairement au lacage, il n'y a pas d’effet de saisie et que I'élingue ronde risque de glisser a travers le
fond du crochet. En cas d’élingues rondes utilisées en paires, I'emploi d'une baguette d'écartement est recommandé, de facon a ce que les différents ligaments de sangles de levage soient suspendus aussi verticalement que possible, pour s’assurer
que la charge est répartie de maniere uniforme entre les ligaments. Si une sangle de levage est utilisée en processus de lacage, alors elle doit étre appliquée de facon a constituer I'angle de lagage naturel (120°) et a éviter la génération de chaleur
par frottement. Une position pour I'élingue ronde ne doit jamais étre forcée, et il ne fait en aucun cas essayer de retendre le lagage ultérieurement. La procédure correcte pour la sécurisation d'une charge en double processus de lagage est illustrée
dans I'image C.1. Un double processus de lacage offre une sécurité plus élevée et empéche que la charge ne glisse a travers I'élingue ronde.

7. Le sécurité du personnel pendant le levage doit étre assurée. Les personnes se trouvant dans la zone de danger doivent étre rendues attentives au fait qu'un processus de levage est en cours d'exécution et qu'elles doivent quitter la zone de danger
en cas de besoin. Afin d'éviter des blessures, les mains et les autres parties du corps doivent étre tenues a distance de I'élingue ronde pendant le processus de levage. Pour la planification et la réalisation des processus de levage et I'introduction de
pratiques de travail sires, il faut se référer a la norme ISO 12480 — 1.

8. Un levage d’essai doit étre effectué. Le fléchissement de I'élingue ronde doit étre compensée jusqu’a ce que I'élingue ronde se tende. La charge doit uniquement étre levée a une faible hauteur, afin de contrdler si elle est fixée correctement et si
elle adopte la position prévue. Ceci est particulierement important en cas de type d’élingage d’enserrage ou en cas d’une autre application libre, pendant laquelle la charge est maintenue par frottement. En cas de risque de basculement pour la charge,
cette derniére doit étre déposée et les applications doivent étre repositionnées. Le levage d’essai doit étre répété jusqu’a ce que la stabilité de la charge soit assurée.

9. Lors de I'exécution du processus de levage, il faut s'assurer que la charge reste sous contrdle ; par ex. une rotation involontaire ou une collision avec d'autres objets doit &tre empéchée. Des sollicitations brusques et / ou saccadées doivent étre
évitées, étant donné qu'elles augmentent les forces agissant sur I'élingue ronde. Une charge fixée avec ses élingues rondes ou I'élingue ronde méme ne doit pas étre tirée sur le sol ou sur des surfaces rugueuses.

10. La charge doit étre déposée de la méme maniére contrdlée que pour le levage. Lors de I'abaissement de la charge, les moyens d'élingage ne doivent pas étre arrétés. La charge ne doit pas reposer sur I'élingue ronde, étant donné que cela peut
conduire a des dommages ; il ne faut pas essayer de sortir I'élingue ronde d'en-dessous de la charge, si cette derniére repose encore sur I'élingue ronde.

11. Apres la fin du processus de levage, I'élingue ronde doit étre stockée de maniere conforme aux prescriptions. Si elles ne sont pas utilisées, les élingues rondes doivent étre stockées sur une étagere, dans un environnement propre, sec et bien aéré
sous température ambiante, & distance de sources de chaleur, éloignées de tout contact avec des produits chimiques, des gaz de combustion, de surfaces corrosives, de rayonnement solaire direct ou de toute autre source de rayonnement ultraviolet.

12. Avant leur stockage, les élingues rondes doivent étre examinées en matiére de dommages pouvant étre survenus pendant I'usage. Des élingues rondes endommagées ne doivent pas étre stockées.

13. Si des élingues rondes sont entrées en contact avec des acides et / ou des alcalis, un nettoyage a I'eau ou une neutralisation avec des moyens appropriés est recommandé(e). En fonction du matériau de I'élingue ronde et en ce qui concerne
I'utilisation de produits chimiques mentionnés ci-dessus dans I'environnement, dans certains cas, il peut s'avérer nécessaire de se renseigner au sujet de processus de nettoyage recommandés par le fournisseur ou nos commercants spécialisés.

14, Des élingues rondes étant devenues mouillées au cours de leur utilisation ou de leur nettoyage doivent étre suspendues et séchées a I'air.

Utilisation des élingues rondes sous des conditions défavorables ou en cas d'applications dangereuses

1. Le matériau, a partir duquel les élingues rondes sont fabriquées, dispose d'une résistance sélective contre des produits chimiques. La résistance de fibres chimiques contre des produits chimiques est résumée ci-apres : Le polyester (PES) est
résistant contre la plupart des acides minéraux, est toutefois détruit par des alcalis. Des alcalis ou des solutions acides peuvent étre concentrés de facon telle par I'évaporation qu'ils sont en mesure de causer des dommages. Des élingues rondes
doivent étre mises hors service, rincées a I'eau froide, séchées a I'air et examinées par une personne spécialisée en la matiére. Les élingues rondes avec des ferrures de la classe de qualité 8 et des élingues rondes multibrins avec des membres
d'accrochage de la classe de qualité 8 ne doivent pas étre utilisées dans des conditions acides. Pour des matériaux de la classe de qualité 8, le contact avec des acides ou leurs vapeurs conduit a une fragilisation par I'hydrogene. Si une sollicitation
par des agents chimiques est probable, il faut demander conseil au fabricant ou au fournisseur.

2. Les élingues rondes sont appropriées pour une utilisation et un stockage a des températures dans le domaine suivant : Polyester : de -40 °C & 100 °C. En cas de présence d'humidité, il y a formation de glace en cas de basses températures. Cela
peut causer un effet de cisaillement et I'abrasion, qui peuvent causer des dommages intérieurs des moyens d'élingage. En outre, le gel réduit la flexibilité et, dans des cas extrémes, conduit a I'impraticabilité de I'élingue ronde. Ces plages de
température sont modifiables en fonction d'éventuels environnements chimiques présents, de facon a ce que, dans des cas pareils, il faut demander I'avis du fabricant ou du fournisseur. Un réchauffement indirect limité de I'environnement dans ces
plages est admissible aux fins de séchage.

3. Les fibres chimiques, a partir desquelles les élingues rondes sont fabriquées, sont enclin a une dégradation de leurs propriétés si elles sont exposées a un rayonnement a la lumiére ultraviolette. Les élingues rondes ne doivent pas étre exposées au
rayonnement solaire direct ou & des sources de rayonnement ultraviolet ou étre stockées sous de telles influences.

Inspection d'élingues rondes pendant leur usage

1. Avant la premiére utilisation de I'élingue ronde, il faut s'assurer

a) qu’elle corresponde exactement a I'élingue ronde commandée ;

b) que le certificat du fabricant est présent ;

¢) que le marquage apposeé a I'élingue ronde et la capacité de charge (WLL) corresponde aux indications figurant dans le certificat.

2. Avant chaque utilisation, I'élingue ronde doit étre examinée quant a des erreurs, afin de s'assurer que le marquage et les exigences soient corrects. Un moyen d'élingage non marqué ou défectueux ne doit jamais étre utilisé, mais doit étre examiné
par une personne spécialisée en la matiere.

3. Pendant I'ensemble de la durée d’utilisation, des controles réguliers pour découvrir d’é erreurs ou d’é d doivent étre effectués, y compris des dommages cachés par des salissures, qui pourraient avoir une influence sur
I'utilisation en toute sécurité de I'élingue ronde. Ces controles doivent également étre effectués pour toutes les ferrures et tous les accessoires qui sont utilisés ensemble avec I'élingue ronde. Si des doutes devaient survenir quant a I'aptitude a
I'utilisation, ou si I'un des marquages nécessaires devait avoir disparu ou étre devenu illisible, alors I'élingue ronde doit &tre mise hors service et examinée par un expert en la matiére. Chaque dommage visible sur I'enveloppe indique un possible
endommagement du noyau porteur de charge. Des exemples d’erreurs ou de dommages pouvant avoir une influence sur une utilisation en toute sécurité durable des élingues rondes sont : a) des traces de frottement sur la surface. En cas d’utilisation
normale, un effet de frottement apparait sur les fibres sur I'enveloppe. Ceci est normal et n’a que des conséquences mineures. Il faut observer d’un ceil critique tout effet de frottement renforcé, surtout si ces derniers sont limités localement. Sur une
élingue ronde sous tension, une abrasion limitée localement peut survenir en raison d’arétes vives, qui se différencie de I'usure générale inévitable, et qui peut causer la rupture de I'enveloppe. b) Entailles : Des entailles transversales ou longitudinales
sur I'enveloppe ou un endommagement de la couture permettent de douter sérieusement que le noyau est exempt de défauts. c) Noyau visible. d) Influence chimique. Cette derniere conduit a un affaiblissement local et a un ramollissement du matériau.
Linfluence chimique est détectable par I'éclatement de fibres de I'enveloppe, qui peuvent étre arrachées ou abrasées. Tous les signes d’une influence chimique sur I'enveloppe permettent de douter sérieusement que le noyau est exempt de défauts.

e) Dommages par chaleur ou frottement. Ces dommages sont détectables par le fait que les fibres du matériau de I’enveloppe recoivent une apparence brillante et que, dans des cas extrémes, une fusion des fibres peut survenir, qui indique un
affaiblissement du noyau. f) Ferrures endommagées ou déformées.

Examens et réparations

Les intervalles entre les examens doivent étre déterminés par une personne spécialisée en la matiére sous prise en compte de I'application, de I'environnement, de la fréquence d'utilisation et de facteurs similaires : en tout cas les élingues rondes
doivent toutefois étre soumises a un contrdle visuel par une personne spécialisé en la matiére au moins une fois par an, afin d'apporter une preuve de leur aptitude au service. Des élingues rondes endommagées doivent étre mises hors service. Des
réparations au niveau des élingues rondes ne doivent en aucun cas étre effectuées par I'utilisateur.

Examens approfondis réguliers et maintenance réguliere
a) Criteres pour le moment de mise au rebut, y compris étiquette manquante/ endommagées ou marquage illisible :
b) Protocoles d’inspection.
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P Garder I'adresse pour le contact.

QND Adres bewaren voor contactopname.
Naam van het product: Rondstroppen
Model: B34420, B34421, B34422, B34423

Volgens de voorschriften kiezen en gebruiken van rondstroppen

1. Bij het selecteren en definiéren van de eigenschappen van rondstroppen moet het vereiste draagvermogen worden bepaald. Hierbij moet rekening gehouden worden met het soort aanslag en de te hijsen last. De grootte, de vorm, de aard en toestand
van het oppervlak en de massa van de last, evenals de beoogde aanslagmiddelen en de werkomgeving, zijn allemaal van invloed op de juiste keuze van de rondstrop. De gekozen rondstrop moet passen bij het soort aanslag, voldoende sterk zijn en de
juiste lengte hebben. Bij gebruik van meerdere banden voor één last moeten identieke rondstroppen gekozen worden. Het materiaal waarvan de rondstrop is gemaakt, mag niet worden beschadigd door externe factoren in de omgeving of door de last
zelf. Verder moeten extra beslagdelen en hijsinrichtingen compatibel met de rondstrop zijn.

2. Er mogen uitsluitend bewezen aanslagtechnieken toegepast worden. De aanslag-, hijs- en neerzetprocedures moeten gepland worden, voordat met het hijsen begonnen wordt (afb. 2).

3. Rondstroppen moeten volgens de voorschriften worden geplaatst en veilig aan de last aangebracht worden. De rondstroppen moeten zodanig aan de last aangebracht worden, dat ze een afgevlakte vorm kunnen aannemen en ze over de volle
breedte gelijkmatig belast worden. Rondstroppen mogen nooit geknoopt of gedraaid worden. Zorg dat het etiket niet beschadigd raakt. Zorg dat het etiket niet in de buurt komt van de last, de haak en de strop.

4. Vloor rondstroppen met meerdere strengen zijn de belastbaarheidswaarden bepaald op basis van gelijkmatig belaste aanslagmiddelen. Dit betekent dat bij het heffen van een last de strengen van de rondstrop symmetrisch en onder dezelfde hoek
ten opzichte van het verticale vlak (in één viak) moeten lopen. Bij rondstroppen met drie strengen waarbij de strengen niet symmetrisch gerangschikt zijn (in één viak), komt de grootste belasting op de streng waarbij de som van de instelnoeken ten
opzichte van de aangrenzende strengen het breedst is. Afhankelijk van de stijtheid van een last treedt dit effect ook op bij vierstrengige rondstroppen. (Bij een starre last bestaat de mogelijkheid, dat het grootste deel van de totale massa door slechts
drie of zelfs maar twee strengen gedragen wordt. De overige strengen dienen alleen maar voor uitbalanceren).

5. Rondstroppen moeten zowel bij de last als bij de hijsinrichting beschermd worden tegen scherpe randen, wrijving en slijtage door schuren. Als bescherming tegen beschadiging van de randen en/of tegen slijtage door schuren meegeleverd wordt als
onderdeel van de rondstrop, dan moet deze bescherming geplaatst worden volgens de voorschriften. Extra bescherming kan hier noodzakelijk zijn.

6. De last moet met de rondstrop(pen) zodanig bevestigd worden, dat de last tijdens het hijsen niet kantelen kan en niet uit de rondstrop(pen) kan vallen. De rondstrop(pen) moet(en) zodanig worden bevestigd dat de onderkant van de haak zich direct
boven het zwaartepunt bevindt en de last stabiel en in evenwicht is. Als het zwaartepunt van de last niet onder de onderkant van de haak ligt, kan de rondstrop over de onderkant van de haak gaan schuiven. De last moet gezekerd worden als de te
hijsen last in omgelegde banden hangt (basket hitch of U-lift), omdat bij dit soort aanslag, in tegenstelling tot bij een gestropte band, geen sprake is van een vasthoudeffect en de rondstrop door de onderkant van de haak kan glijden. Bij paarsgewijs
gebruikte rondstroppen wordt gebruik van een spreider aanbevolen, zodat de afzonderlijke strengen zo verticaal mogelijk hangen, om te waarborgen dat de last gelijkmatig tussen de strengen verdeeld is. Als een hijsband gestropt gebruikt wordt
(choker hitch), dan moet de band zodanig aangebracht worden, dat de band de natuurlijke strophoek (120°) kan vormen en door wrijving veroorzaakte warmteontwikkeling vermeden kan worden. Breng de rondstrop nooit in een geforceerde positie,
en probeer nooit de strop na te spannen. De correcte procedure om een last te zekeren bij dubbele strop is te zien op afbeelding C.1. Een dubbele strop, met twee gestropte rondstroppen, biedt meer veiligheid en verhindert dat de last uit de rondstrop
schuift.

7. Bij het hijsen moet de veiligheid van het personeel gewaarborgd worden. Personen in de gevarenzone moeten op de hoogte worden gebracht van het feit dat er een hijsoperatie wordt uitgevoerd en moeten zo nodig de gevarenzone verlaten. Om
letsel te voorkomen, moeten de handen en andere lichaamsdelen voor en tijdens het hijsen uit de buurt van de rondstrop worden gehouden. Voor de planning en uitvoering van hijswerkzaamheden en de invoering van veilige werkpraktijken verwijzen
wij ook naar ISO 12480-1.

8. U moet het hijsen testen met een proefhijs. Bij slaphangen van de rondstrop moet dit gecompenseerd worden, totdat de rondstrop zich strak spant. De last moet tot geringe hoogte gehesen worden om te controleren of de last goed vastzit en de
beoogde positie inneemt. Dit is vooral belangrijk bij aanslagtype ‘omgelegd' of bij een andere manier van los aanbrengen, waarbij de last door wrijving wordt vastgehouden. Als dan blijkt dat er risico bestaat dat de last kan kantelen, moet de last
neergezet worden en moeten de aangebrachte bevestigingen opnieuw worden geplaatst. Het proefhijsen moet herhaald worden totdat de stabiliteit van de last gewaarborgd is.

9. Bij het uitvoeren van de hijswerkzaamheden moet ervoor worden gezorgd dat de last onder controle wordt gehouden; zo moet bijvoorbeeld onbedoeld draaien of botsen met andere voorwerpen worden voorkomen. Plotselinge en/of schokkende
belastingen dienen vermeden te worden, omdat ze de op de rondstrop inwerkende krachten vergroten. Een last met aangebrachte rondstroppen of de rondstrop zelf mag niet over de grond of over ruwe oppervlakken getrokken worden.

10. De last moet op dezelfde gecontroleerde manier worden neergezet als bij het heffen. Bij het laten zakken van de last mogen de aanslagmiddelen niet afgestopt worden. De last mag niet op de rondstrop rusten, want dat zou schade kunnen
veroorzaken; probeer niet de rondstrop onder de last uit te trekken als de last nog op de rondstrop ligt.

11. Na afloop van de hijswerkzaamheden moet de rondstrop volgens de voorschriften worden opgeslagen. Rondstroppen die niet in gebruik zijn moeten worden opgeslagen op een plank in een schone, droge en goed geventileerde omgeving bij
kamertemperatuur, uit de buurt van warmtebronnen, zonder contact met chemicalién, rook, corrosieve oppervlakken, direct zonlicht of andere bronnen van ultraviolette straling.

12. V6ér de opslag moeten de rondstroppen worden gecontroleerd op eventuele schade die tijdens het gebruik ontstaan zou kunnen zijn. Beschadigde rondstroppen mogen niet opgeslagen worden.

13. Als rondstroppen in contact zijn gekomen met zuren en/of logen, is het raadzaam om ze, alvorens ze op te slaan, schoon te maken met water of ze te neutraliseren met geschikte middelen. Afhankelijk van het materiaal van de rondstrop en het
gebruik van bovengenoemde chemicalién kan het in sommige gevallen nodig zijn om de leverancier of onze dealers te vragen naar de aanbevolen reinigingsprocedures.

14. Rondstroppen die tijdens het gebruik of de reiniging nat zijn geworden, moeten worden opgehangen en aan de lucht worden gedroogd.

Gebruik van ppen onder omstandigheden of bij gevaarlijke toepassingen

1. Het materiaal waarvan rondstroppen gemaakt worden, beschikt over selectieve bestendigheid tegen chemicalién. De bestendigheid van synthetische vezels tegen chemicalién is hieronder samengevat:

Polyester (PES) is bestand tegen de meeste minerale zuren, maar wordt vernietigd door alkalién. Onschadelijke logen of zure oplossingen kunnen door verdamping zodanig geconcentreerd worden dat ze schade kunnen veroorzaken. Verontreinigde
rondstroppen moeten buiten gebruik gesteld worden. Vervolgens moeten ze in koud water uitgespoeld worden, aan de lucht gedroogd worden en geinspecteerd worden door een bevoegd persoon. Rondstroppen met beslagdelen (hulpstukken) van
goederenklasse 8 en meerstrengige rondstroppen met ophangelementen (schalmen) van goederenklasse 8 mogen niet in zure omstandigheden worden gebruikt. Bij materialen van goederenklasse 8 leidt contact met zuren of hun dampen tot
waterstofbrosheid. Als blootstelling aan chemische stoffen waarschijnlijk is, moet de fabrikant of leverancier worden geraadpleegd voor advies.

2. Rondstroppen zijn geschikt voor gebruik en opslag bij temperaturen binnen het volgende bereik: polyester: -40°C tot 100°C. Als er vocht aanwezig is, treedt bij lage temperaturen ijsvorming op. Daardoor kan een snijeffect en slijtage optreden, wat
leidt tot inwendige beschadiging van de aanslagmiddelen. IJs vermindert ook de flexibiliteit en maakt de rondstrop in extreme gevallen onbruikbaar. Deze temperatuurbereiken zijn variabel afhankelijk van de chemische omgeving, dus in dergelijke
gevallen moet advies van de fabrikant of leverancier worden ingewonnen. Beperkte indirecte verwarming van de omgeving binnen deze bereiken is toegestaan voor het drogen.

3. De synthetische vezels waarvan de rondstroppen gemaakt zijn, hebben de neiging te verslechteren bij blootstelling aan ultraviolet licht. Rondstroppen mogen niet worden blootgesteld aan direct zonlicht of bronnen van ultraviolette straling of
opgeslagen worden onder invioed daarvan.

Inspectie van rondstroppen tijdens het gebruik

1. Voor het eerste gebruik van de rondstrop controleren dat

a) deze exact overeenkomt met de bestelde rondstrop;

b) het certificaat van de fabrikant voorhanden is;

¢) de op de rondstrop aangebrachte markering en het draagvermogen (WLL) overeenkomen met de gegevens op het certificaat.

2. Voor elk gebruik moet de rondstrop op fouten worden gecontroleerd, om er zeker van te zijn dat de markering en de eisen correct zijn. Een ongemarkeerd of beschadigd of defect aanslagmiddel mag nooit worden gebruikt, maar moet worden
geinspecteerd door een bevoegde persoon.

3. Tijdens de gehele gebruiksduur dienen regelmatig inspecties plaats te vinden om fouten, gebreken en schade te kunnen ontdekken, waaronder ook door vuil verborgen schade, die negatieve invioed kunnen hebben op permanent veilig gebruik van
de rondstrop. Deze controles moeten ook worden uitgevoerd voor alle beslagdelen en toebehoren die met de rondstrop worden gebruikt. Als er twijfel bestaat over de geschiktheid voor gebruik of als een van de vereiste markeringen verloren gegaan is
of onleesbaar is geworden, moet de rondstrop buiten gebruik gesteld worden en door een bevoegd persoon worden geinspecteerd. ledere zichtbare schade aan de hoes wijst op een mogelijke beschadiging van de lastdragende kern. Voorbeelden van
fouten, gebreken of schade die negatieve invloed kunnen hebben op permanent veilig gebruik van de rondstroppen, zijn: a) Schuurplekken aan het oppervlak Bij gangbaar gebruik treedt een schuureffect op bij de vezels aan het oppervlak. Dit is normaal
en heeft weinig gevolgen. Alle ernstigere schuurplekken, vooral als ze met name op een specifieke begrensde plek voorkomen, moeten kritisch worden bekeken. Op een onder spanning staande rondstrop kunnen scherpe randen op een bepaalde plek
slijtage veroorzaken die verschilt van de algemeen onvermijdelijke slijtage en ernstig sterkteverlies kan veroorzaken. b) Insnijdingen en inscheuringen: insnijdingen en inscheuringen in de hoes of een beschadiging van de naad zijn aanleiding tot twijfel
of de kern vrij van gebreken is. c) Zichtbare kern. d) Chemische invioed. Deze leidt tot plaatselijke verzwakking en verweking van het materiaal. Chemische invloed is te herkennen aan afschilferen van vezels van de hoes, die dan uitgetrokken of
afgeschuurd kunnen worden. Alle tekenen van chemische invioed op de hoes zijn aanleiding tot ernstige twijfel of de kern vrij van gebreken is. €) Schade door warmte of wrijving. Deze schade is te herkennen aan het glanzende uiterlijk dat de vezels
van de hoes krijgen. In extreme gevallen kan versmelting van de vezels optreden. Dit zijn allebei tekenen dat de kern verzwakt kan zijn. f) Beschadigde of vervormde bevestigingsdelen of beslag.

Inspecties en reparaties

De intervallen tussen de inspecties moeten worden vastgesteld door een bevoegde persoon, rekening houdend met de toepassing, de omgeving, de gebruiksfrequentie en soortgelijke factoren; in ieder geval moeten de rondstroppen ten minste
eenmaal per jaar visueel worden geinspecteerd door een bevoegde persoon om na te gaan of ze nog steeds geschikt zijn voor gebruik. Beschadigde rondstroppen moeten buiten gebruik gesteld worden. Reparaties aan de rondstroppen mogen nooit
door de gebruiker zelf worden uitgevoerd.

Regelmatig dient grondige inspectie en onderhoud plaats te vinden

a) Criteria voor het bereiken van het afdankstadium, met inbegrip van ontbrekend/beschadigd etiket of niet leeshare
markering;

b) Inspectieprotocollen.
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Denominazione del prodotto: Brache ad anello continuo
Modello: B34420, B34421, B34422, B34423

Corretta selezione e utilizzo delle brache ad anello continuo

1. Nella scelta e nella definizione delle caratteristiche delle brache ad anello continuo, la capacita di carico richiesta deve essere dimensionata in base al tipo di braca e del carico da sollevare. Le dimensioni, la forma, la finitura della superficie ed il
carico, cosi come il tipo di braca previsto e I'ambiente di lavoro, hanno tutti un effetto sulla corretta scelta della braca ad anello continuo. A seconda del tipo di imbracatura, la braca ad anello continuo selezionata deve possedere una resistenza
sufficiente ed avere una lunghezza corretta. Selezionare lo stesso tipo di brache nel caso vengano utilizzate pil brache ad anello continuo per un carico. Evitare che fattori esterni dell'ambiente o provenienti dal carico stesso danneggino il materiale
di cui & composta la braca ad anello continuo. Assicurarsi che gli accessori € i dispositivi di sollevamento supplementari siano compatibili con la braca ad anello continuo.

2. Utilizzare solo tecniche di imbracatura collaudate. Pianificare le operazioni di imbracatura, sollevamento e messa a terra prima dell'inizio dell'operazione di sollevamento (Figura 2).

3. Collocare le brache ad anello continuo correttamente e fissarle saldamente al carico. Fissare le brache ad anello continuo al carico in modo tale che assumano una forma appiattita e che venga applicato un carico uniforme su tutta |'estensione della
braca ad anello continuo. Mai annodare o torcere le brache ad anello continuo. Evitare di danneggiare I'etichetta tenendola lontana dal carico, dal gancio e dall'allacciatura.

4. Nel caso di utilizzo di brache ad anello continuo con vari strati, i valori di capacita di carico sono determinati sulla base di brache con un carico uniforme. Cio significa che quando si solleva un carico, gli strati della braca ad anello continuo sono
disposti simmetricamente e con lo stesso angolo rispetto alla verticale (su un piano unico). Nel caso di brache ad anello continuo di tre strati con strati disposti in modo non simmetrico (su un piano unico), il carico maggiore si trova sullo strato in cui
la somma degli angoli di regolazione & quella pill ampia rispetto ai trefoli vicini. Tenendo conto della rigidita di un carico, questo effetto si verifica anche con le brache ad anello continuo di quattro strati (con un carico rigido, & possibile che la maggior
parte del peso sia trattenuto solo da tre o addirittura due strati. Gli altri strati vengono utilizzati solo per il bilanciamento).

5. Proteggere le brache ad anello continuo da spigoli vivi, attrito e abrasione, sia sul carico che sul dispositivo di sollevamento. Se la protezione contro i danni ai bordi e/o I'abrasione € fornita come parte delle brache ad anello continuo, i dispositivi di
protezione devono essere posizionati in conformita alle norme. Potrebbe essere necessaria una protezione aggiuntiva in questo caso.

6. Assicurare il carico sulla/sulle braca/brache ad anello continuo in modo che non possa inclinarsi o cadere dalla/dalle braca/brache ad anello continuo durante il sollevamento. Fissare la/le braca/brache ad anello continuo in modo che la parte inferiore
del gancio sia direttamente sopra il baricentro e che il carico sia stabile ed equilibrato. Quando il baricentro del carico non si trova sotto il fondo del gancio, la braca ad anello continuo puo essere spostata sopra il fondo del gancio. Assicurare il carico
durante la sospensione, dato che con questo tipo di imbracatura non & presente alcun fissaggio, a differenza di quanto avviene con I'allacciatura, e la braca ad anello continuo puo scivolare attraverso la parte inferiore del gancio. Nel caso di brache ad
anello continuo utilizzate in coppia, si raccomanda I'utilizzo di un divaricatore, di modo che i singoli tratti di fascia di sollevamento pendano il pili verticalmente possibile per assicurare che il carico sia distribuito uniformemente tra i tratti. Se si utilizza
una fascia di sollevamento per I'allacciatura, questa deve essere fissata in modo da formare I'angolo di allacciatura naturale (120°) ed evitare lo sviluppo di calore dovuto all‘attrito. Mai forzare la posizione della braca ad anello continuo e mai cercare

di stringere nuovamente I'allacciatura. La procedura corretta per assicurare un carico in doppia allacciatura & mostrata nella figura C.1. La doppia allacciatura garantisce una maggiore sicurezza ed evita che il carico scivoli attraverso la braca ad anello
continuo.

7. Garantire la sicurezza del personale durante il sollevamento. Le persone che si trovano nella zona pericolosa devono essere informate dell'esecuzione di un'operazione di sollevamento e abbandonare la zona pericolosa se necessario. Per evitare
lesioni, le mani e altre parti del corpo devono essere tenute lontane dalla braca ad anello continuo prima e durante il sollevamento. Fare riferimento inoltre alla norma IS0 12480 - 1 per la pianificazione e I'esecuzione delle operazioni di sollevamento
e |'attuazione di pratiche di lavoro sicure.

8. Eseguire un sollevamento di prova. Compensare I'allentamento della braca ad anello continuo fino a quando non viene stretto. Il carico dovrebbe essere sollevato a un’altezza ridotta per controllare che sia saldamente fissato e nella posizione prevista.

Questo & particolarmente importante quando I'imbracatura ¢ ripiegata o altrimenti fissata in modo lento, con il carico trattenuto dall’attrito. Se esiste il rischio di ribaltamento del carico, abbassare il carico e riposizionare gli attacchi. Ripetere il
sollevamento di prova fino a quando non viene garantita la stabilita del carico.

9. Garantire che il carico sia tenuto sotto controllo durante il sollevamento; evitare, ad esempio, una rotazione involontaria o una collisione con altri oggetti. Evitare carichi improvvisi e/0 a scatti dato che questi aumentano le forze che agiscono sulla
braca ad anello continuo. Un carico fissato con le sue brache ad anello continuo o la braca ad anello continuo stessa non deve essere trascinato sul terreno o su superfici ruvide.

10. Posizionare il carico in modo controllato quando si solleva. Non bloccare le imbracature quando si abbassa il carico. Non appoggiare il carico sulla braca ad anello continuo se questo pud causare danni; non tentare di estrarre la braca ad anello
continuo da sotto il carico se il carico € ancora sulla braca ad anello continuo.

11. Conservare correttamente la braca ad anello continuo al termine del sollevamento. Quando non vengono utilizzate, conservare le brache ad anello continuo su uno scaffale in un ambiente pulito, asciutto e ben ventilato a temperatura ambiente,
lontano da fonti di calore, senza contatto con sostanze chimiche, fumo, superfici corrosive, luce solare diretta o altre fonti di radiazioni ultraviolette.

12. Prima di conservare in deposito, ispezionare le brache ad anello continuo per verificare che non vi siano danni che possono essersi verificati durante I'utilizzo. Non conservare brache ad anello continuo danneggiate.

13. Se le brache ad anello continuo sono venute a contatto con acidi e/o alcali, si consiglia di pulirle con acqua o di neutralizzarle con agenti idonei prima dello stoccaggio. A seconda del materiale della braca ad anello continuo e dell'utilizzo dei prodotti
chimici sopra citati, in alcuni casi puo essere necessario chiedere quali metodi di pulizia sono consigliati al fornitore o ai nostri rivenditori.

14. Appendere e asciugare all'aria le brache ad anello continuo che si sono bagnate durante |'utilizzo la pulizia.

Utilizzo della braca ad anello continuo in condizioni sfavorevoli o in applicazioni pericolose

1. Il materiale di cui sono composte le brache ad anello continuo ha una resistenza selettiva alle sostanze chimiche. La resistenza delle fibre sintetiche alle sostanze chimiche & riassunta di seguito: Il poliestere (PES) & resistente alla maggior parte degli
acidi minerali ma € distrutto dagli alcali. Le brache ad anello continuo contaminate devono essere ritirate dal servizio, sciacquate in acqua fredda, asciugate all'aria e ispezionate da un esperto. Non utilizzare le brache ad anello continuo con raccordi

di categoria 8 e le brache a piu strati con un aggancio di sospensione di categoria 8 in condizioni acide. | materiali di categoria 8 subiscono la fragilizzazione da idrogeno al contatto con gli acidi o i loro vapori. Consultare il produttore o fornitore per
una consulenza se esiste la possibilita di esposizione a sostanze chimiche.

2. Le brache ad anello continuo sono adatte per I'utilizzo e lo stoccaggio per i seguente intervalli di temperature: poliestere: da -40 °C a 100 °C. In presenza di umidita, la formazione di ghiaccio avviene a basse temperature. Questo puo produrre tagli
e abrasioni, che possono arrecare danni interni all'imbracatura. Il ghiaccio riduce anche la flessibilita e, in casi estremi, rende inutilizzabile la braca ad anello continuo. Questi intervalli di temperatura sono variabili a seconda dell'ambiente chimico: in
questi casi, richiedere il parere del produttore o del fornitore. L'essiccazione richiede un riscaldamento limitato e indiretto dell'ambiente entro i limiti di questi intervalli.

3. Le fibre sintetiche di cui & composta la braca ad anello continuo tendono a deteriorarsi se esposte alla luce ultravioletta. Non esporre le brache ad anello continuo alla luce diretta del sole o a fonti di radiazioni ultraviolette. Non conservare le brache
ad anello continuo sotto il loro effetto.

Ispezione delle brache ad anello continuo durante I'utilizzo

1. Prima del primo utilizzo della braca ad anello continuo, bisogna assicurarsi che

a) corrisponda esattamente alla braca ad anello continuo ordinata;

b) il certificato del fabbricante sia disponibile;

c) la marcatura e la capacita di carico (WLL) apposti sulla braca ad anello continuo corrispondano ai dati indicati sul certificato.

2. Controllare la braca ad anello continuo prima di ogni utilizzo per verificare che la marcatura e i requisiti siano corretti. Mai utilizzare un'imbracatura non contrassegnata o difettosa: questa deve essere ispezionata da una persona competente.

3. Durante il periodo di utilizzo, devono essere eseguite ispezioni regolari per individuare qualsiasi difetto o danno, compresi i danni nascosti dalla sporcizia, che possono influenzare I'utilizzo continuo e sicuro della braca ad anello continuo. Effettuare
questi controlli anche su tutti i raccordi e gli accessori utilizzati con la braca ad anello continuo. In caso di dubbi sull'idoneita all’'uso o se una delle marcature richieste é stata persa o & diventata illeggibile, ritirare dal servizio la braca ad anello continuo
e farla ispezionare da un esperto. Qualsiasi danno visibile nel rivestimento indica un possibile danno al nucleo portante. Esempi di guasti o danni che possono influire sull’utilizzo sicuro a lungo termine delle brache ad anello continuo includono:

a) abrasioni sulla superficie. Durante I'utilizzo normale si verifica un effetto abrasivo delle fibre di superficie del rivestimento. Questo & normale e ha un influsso ridotto. Tutti gli effetti abrasivi piu forti, in particolare quelli localizzati, devono essere
osservati criticamente. Su una braca ad anello continuo sotto tensione, i bordi taglienti possono causare un'abrasione localizzata che differisce dall'usura generalmente inevitabile e pud causare lo strappo del rivestimento. b) Tagli: tagli trasversali o
longitudinali nel rivestimento o danni alla cucitura fanno dubitare che |'anima sia priva di difetti. c¢) Anima visibile. d) Influsso chimico. Porta all'indebolimento locale e all'ammorbidimento del materiale. L'influsso chimico puo essere riconosciuto dallo
sfaldamento delle fibre del rivestimento, che possono essere estratte o strofinate via. Qualsiasi prova di influsso chimico sul rivestimento solleva seri dubbi sul fatto che I'anima sia priva di difetti. €) Danni dovuti al calore o all'attrito. Questo danno pud
essere riconosciuto dal fatto che le fibre del materiale di rivestimento assumono un aspetto lucido e che in casi estremi si puo verificare una fusione delle fibre, che indica un indebolimento dell’anima. f) Componenti danneggiati o deformati.

Ispezione e riparazione
Gli intervalli tra le ispezioni devono essere fissati da una persona qualificata tenendo conto dell'uso, dell'ambiente, della frequenza d'uso e fattori simili; in ogni caso, tuttavia, le brache ad anello continuo devono essere ispezionate visivamente da una
persona qualificata almeno una volta all'anno per verificarne la continua idoneita all'uso. Ritirare dal servizio le brache ad anello continuo danneggiate. L'utente non deve mai riparare le brache ad anello continuo.

Esami regolari e approfonditi e manutenzione
a) Criteri di scarto, compresa I'etichetta mancante/danneggiata o la marcatura non leggibile;
b) Protocolli di indagine.
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D Conservare I'indirizzo per contattarci.

CED Guarde la direccion para poder contactar.
Nombre del producto: Eslingas redondas
Modelo: B34420, B34421, B34422, B34423

y uso de alasi

1. Al seleccionar y especificar las propiedades de las eslingas redondas, la capacidad de carga requerida debe medirse teniendo en cuenta el tipo de elevacion y la carga a levantar. EI tamafio, la forma, las caracteristicas de la superficie y la masa de
la carga, asf como el procedimiento de elevacion previsto y el entorno de trabajo, influyen en la seleccion correcta de la eslinga redonda. Dependiendo del tipo de elevacion, la eslinga redonda seleccionada debe tener suficiente resistencia y la longitud
correcta. Cuando se usan varias eslingas para una carga, se deben seleccionar las mismas eslingas redondas. EI material con el que se fabrica la eslinga redonda no debe ser dafiado por factores externos del entorno o la propia carga. Ademas, las
piezas de fijacion adicionales y los dispositivos de elevacion deben ser compatibles con la eslinga redonda.

2. Solo se pueden usar técnicas de elevacion comprobadas. Los procedimientos de sujecion, elevacion y colocacion deben planificarse antes de comenzar el procedimiento de elevacion (Fig. 2).

3. Las eslingas redondas deben disponerse y asegurarse a la carga conforme a las instrucciones. Las eslingas redondas deben colocarse en la carga de tal manera que puedan adoptar una forma aplanada y la carga sea uniforme en toda la anchura
de la eslinga redonda. Las eslingas redondas nunca deben anudarse ni torcerse. Debe evitarse dafiar la etiqueta manteniéndola alejada de la carga, el gancho y el corddn.

4. Para eslingas redondas de mdltiples hilos, los valores de capacidad de carga se determinaron en funcion de las unidades de elevacion cargadas de manera uniforme. Esto significa que al levantar una carga, los hilos de la eslinga estan dispuestos
simétricamente y en el mismo angulo que la vertical (en un plano). En el caso de eslingas redondas de tres hilos con hilos dispuestos de forma no simétrica (en un plano), la mayor carga recae en el hilo, en el que la suma de los dngulos de ajuste es
superior en relacion con los hilos adyacentes. Teniendo en cuenta la rigidez de una carga, este efecto también se produce con eslingas redondas de cuatro hilos (en el caso de una carga rigida, existe la posibilidad de que la mayor proporcion de una
masa total sea sostenida por solo tres o incluso solo dos hilos. Los hilos restantes solo se usan para el equilibrio).

5. Las eslingas redondas debe estar protegidas contra bordes afilados, friccion y abrasion tanto en la carga como en el dispositivo de elevacion. Si se incluye proteccion contra dafios en los bordes y/o contra la abrasion como parte de la eslinga redonda,
los dispositivos de proteccion deben estar dispuestos conforme a las instrucciones. En este caso, se puede requerir una proteccion adicional.

6. La carga se debe sujetar mediante las eslingas redondas de modo que no se pueda volcar o caer de las eslingas redondas durante la elevacion. La(s) eslinga(s) redonda(s) se debe(n) colocar de modo que la base del gancho quede directamente

sobre el centro de gravedad y la carga permanezca estable y equilibrada. Si el centro de gravedad de la carga no esta debajo de la base del gancho, la eslinga redonda puede moverse sobre la base del gancho. Durante la suspension, la carga se

debe asegurar porque, a diferencia del acordonamiento, con este tipo de elevacion no hay efecto de agarre y la eslinga redonda se puede deslizar por la base del gancho. En el caso de eslingas redondas que se utilizan por pares, se recomienda el

uso de una barra separadora, de modo que los hilos individuales de la eslinga cuelguen lo mas verticalmente posible para garantizar que la carga se distribuya de manera uniforme entre los hilos. Si se usa una eslinga de elevacion en el
acordonamiento, esta se debe colocar de modo que pueda formar el angulo natural de acordonamiento (120°) y evitar la generacion de calor por friccion. Nunca se debe forzar la posicion de la eslinga redonda, y bajo ninguna circunstancia se debe
intentar apretar el corddn. En la figura C.1 se representa el procedimiento correcto para asegurar una carga con doble acordonamiento. Un doble acordonamiento proporciona mayor seguridad y evita que la carga se deslice a través de la eslinga redonda.

7. Se debe garantizar la seguridad del personal al levantar la carga. Las personas en la zona de peligro deben ser informadas de que se esta llevando a cabo un procedimiento de elevacion y, si es necesario, deberan abandonar la zona de peligro. Para
evitar lesiones, las manos y otras partes del cuerpo deben mantenerse alejadas de la eslinga redonda antes y durante el procedimiento de elevacion. Para la planificacion y ejecucion de las operaciones de elevacion y la implementacion de practicas de
trabajo seguras, deberd procederse de conformidad con la norma ISO 12480-1.

8. Se debe realizar una operacion de elevacion de prueba. La holgura de la eslinga redonda se debe compensar hasta que la eslinga redonda quede tensa. La carga solo se debe elevar a una altura pequefia para controlar que quede bien sujeta y en

la posicion deseada. Esto es importante en particular para tipos de elevacion inestables u otros accesorios de montaje sueltos donde la carga se sostiene por friccion. Si existe el riesgo de que la carga se vuelque, se debe bajar la carga y colocarse
nuevamente los accesorios de montaje. La elevacion de prueba se debe repetir hasta que se garantice la estabilidad de la carga.

9. Al realizar el procedimiento de elevacion, debe asegurarse de que la carga permanezca bajo control; por ejemplo, debe evitarse su rotacion accidental o colision con otros objetos. Deben evitarse los movimientos bruscos y/o repentinos durante las
operaciones de carga ya que aumentan las fuerzas que acttian sobre la eslinga redonda. No se debe tirar sobre el suelo o superficies rugosas de una carga con sus eslingas redondas o de la propia eslinga.

10. La carga debe colocarse de la misma manera controlada que durante el procedimiento de elevacion. El mecanismo de elevacion no debe detenerse cuando se baja la carga. La carga no debe apoyarse sobre la eslinga redonda si existiera riesgo de
dafios; no se debe intentar sacar la eslinga redonda de debajo de la carga cuando todavia estd en la eslinga redonda.

11. Una vez completado el procedimiento de elevacion, la eslinga redonda debe almacenarse conforme a las instrucciones. Las eslingas redondas, cuando no se usan, deben almacenarse en una estanteria en un ambiente limpio, seco y bien ventilado
a temperatura ambiente, lejos de fuentes de calor, sin contacto con productos quimicos, gases de combustion, superficies corrosivas, luz solar directa u otras fuentes de radiacion ultravioleta.

12. Antes de su almacenamiento, debe verificarse que las eslingas redondas no presentan ningtn dafio que pueda haber ocurrido durante su uso. No deben almacenarse eslingas redondas dafiadas.

13. Si las eslingas redondas han entrado en contacto con écidos y/o alcalis, se recomienda limpiar con agua o neutralizar con agentes adecuados antes de su almacenamiento. Dependiendo del material de la eslinga redonda y con respecto al uso en
el contexto de los productos quimicos enumerados anteriormente, en algunos casos puede ser necesario consultar los procedimientos de limpieza recomendados por el proveedor o nuestros distribuidores especializados.

14, Las eslingas redondas que se hayan mojado durante el uso o la limpieza deben colgarse y secarse al aire.

Uso de las eslingas redondas en condiciones o en aplicaci pelig

1. El material con el que se fabrican las eslingas redondas tiene una resistencia selectiva a los productos quimicos. La resistencia de las fibras quimicas a los productos quimicos se resume a continuacion:

el poliéster (PES) es resistente a la mayoria de los acidos minerales, pero es corroido por los alcalis. Los alcalis o soluciones &cidas inofensivos se pueden concentrar por evaporacion de modo que pueden causar daios. Las eslingas redondas
contaminadas no deben seguir usandose, deben enjuagarse con agua fria, secarse al aire y ser examinadas por un especialista. Las eslingas redondas con piezas de fijacion de clase 8 y las eslingas redondas de muiltiples hilos con eslabones de
suspension de clase 8 no deben usarse en condiciones 4cidas. Para materiales de clase 8, el contacto con &cidos o sus vapores conduce a la fragilidad del hidrégeno. Si existe una exposicion potencial a productos quimicos, se debe solicitar
asesoramiento al fabricante o proveedor.

2. Las eslingas redondas son adecuadas para su uso y almacenamiento a temperaturas en el siguiente rango: poliéster: -40 °C a 100 °C. Si hay humedad, a bajas temperaturas, se produce la formacion de hielo. Como resultado, se puede generar un
efecto de corte y abrasion, lo que conduce a dafios internos en los mecanismos de elevacion. Ademas, el hielo reduce la flexibilidad y, en casos extremos, impide el uso de la eslinga redonda. Estos rangos de temperatura varian segun el entorno
quimico potencialmente existente, por lo que, en estos casos, se debe obtener el asesoramiento del fabricante o proveedor. Se permite el calentamiento indirecto limitado del entorno dentro de estos rangos para el secado.

3. Las fibras quimicas con las que se fabrica la eslinga redonda tienden a perder sus propiedades cuando se exponen a una radiacion con luz ultravioleta. Las eslingas redondas no deben exponerse a la luz solar directa o fuentes de radiacion
ultravioleta o almacenarse bajo su influencia.

Inspeccion durante el uso de eslingas redondas

1. Antes de usar la eslinga redonda por primera vez, se debe garantizar que

a) corresponda exactamente a la eslinga redonda solicitada;

b) se disponga del certificado del fabricante;

c) la etiqueta de identificacion que aparece en la eslinga redonda y la capacidad de carga (WLL) correspondan a la informacién del certificado.

2. Antes de cada uso, la eslinga redonda debe verificarse en busca de defectos para garantizar que la etiqueta de identificacion y los requisitos sean correctos. Nunca se debe usar un mecanismo de elevacion sin marcar o defectuoso. Si este fuera el
caso, debera ser examinado por un especialista.

3. Alo largo del periodo de uso se deben realizar comprobaciones periddicas para detectar defectos o dafios, incluidos los dafios ocultos causados por suciedad, que puedan afectar a largo plazo el uso seguro de la eslinga redonda. Estas
comprobaciones también se deben realizar en todos los accesorios y piezas de fijacion que se usan junto con la eslinga redonda. Si hay alguna duda sobre la idoneidad de uso o si una de las etiquetas de identificacion requeridas se pierde o se

vuelve ilegible, no se debe seguir usando la eslinga redonda y un especialista debera examinarla. Cualquier dafio visible en el revestimiento indica la posibilidad de que el nicleo de carga se haya dafado. Ejemplos de defectos o dafios que pueden
afectar el uso seguro y permanente de la eslinga redonda son: a) Rozaduras en la superficie. Durante el uso normal se produce un efecto abrasivo de las fibras superficiales del revestimiento. Esto es normal y apenas tiene efecto. Los efectos abrasivos
mas fuertes, en particular los localizados, se deben observar minuciosamente en su totalidad. En una eslinga redonda sometida a tension, los bordes afilados pueden provocar una abrasion localizada que difiere del desgaste generalmente inevitable y
puede ocasionar el desgarro del revestimiento. b) Cortes: Los cortes transversales o longitudinales en el revestimiento o dafos en la costura plantean serias dudas de que el nicleo esté libre de defectos. c) Nicleo visible. d) Influencia quimica.
Conduce a un debilitamiento y ablandamiento local del material. La influencia quimica se puede reconocer por el desprendimiento de las fibras del revestimiento, que se pueden arrancar o frotar. Cualquier evidencia de influencia quimica en el
revestimiento plantea serias dudas de que el nicleo esté libre de defectos. e) Dafios por calor o friccion. Estos dafios se pueden reconocer por el hecho de que las fibras del material de revestimiento adquieren un aspecto brillante y que, en casos
extremos, las fibras se pueden fundir, lo que indica un debilitamiento del nticleo. f) Piezas de fijacion danadas o deformadas.

Inspeccion y reparacion
Los intervalos entre las inspecciones deben ser determinados por un especialista teniendo en cuenta la aplicacion, el entorno, la frecuencia de uso y factores similares. En cualquier caso, sin embargo, las eslingas redondas deben ser inspeccionadas
visualmente por un experto al menos una vez al afio para demostrar su idoneidad para el uso. No se permitira el uso de eslingas redondas danadas. Las reparaciones de las eslingas redondas nunca deben ser realizadas por el usuario.

Inspecciones y mantenimiento minuciosos y regulares
a) Criterios de remplazo, ademés de etiquetas que faltan o estan dafiadas, o identificacion ilegible;
b) Protocolos de inspeccion.

WLL

0°-45° [45°-60°
Badaa | 1.0t | 0.8t ) 2.0t |1.4t[1.0t
Baiids | 2.0t | 1.6t ] 4.0t |2.8t[2.0t

Fig. 2
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Nome do produto: Estropo redondo
Modelo: B34420, B34421, B34422, B34423

Selecao e utilizagéo correta de estropos redondos

1. Ao selecionar e definir as propriedades de estropos redondos, é necessério calcular a capacidade de carga necessaria, tomando em consideracao o tipo de lingagem e a carga a elevar. As dimensdes, forma, caracteristicas da superficie e massa
da carga possuem, tal como o processo de lingagem previsto e 0 ambiente de trabalho tém influéncia na selecao correta do estropo redondo. Consoante o tipo de lingagem, o estropo redondo selecionado devera apresentar rigidez suficiente e o
comprimento correto. Caso sejam utilizados vérios estropos para uma carga, devem selecionar-se estropos redondos iguais. 0 material que constitui o estropo redondo ndo pode ser danificado por fatores ambientais externos ou pela carga
propriamente dita. Além disso, as pecas adicionais da lingagem e os dispositivos de elevacao devem ser compativeis com os estropos redondos.

2. E apenas permitida a utilizagdo de técnicas de lingagem comprovadas. s processos de lingagem, elevagio e abaixamento devem ser planeados antes do inicio do processo de elevagéo (fig. 2).

3. Os estropos redondos devem ser dispostos conforme as normas e colocados na carga de forma segura. Os estropos redondos devem ser presos a carga de modo a que possam assumir uma forma achatada e ocorra uma carga uniforme em toda a
largura do estropo redondo. Os estropos redondos ndo podem nunca ser dobrados ou torcidos. Devem evitar-se danos na etiqueta, mantendo-a afastada da carga, do gancho e das ataduras.

4. Para estropos redondos de varios fios, os valores da capacidade de carga foram definidos com base nas unidades de lingagem com carga uniforme. Isto significa que, ao elevar uma carga, os fios do estropo séo dispostos de forma simétrica e com
0 mesmo angulo em relagéo a vertical (num plano). Em estropos redondos de trés fios com fios néo dispostos simetricamente (num plano), a maior carga é exercida no fio com a maior soma do &ngulo de ajuste em relacao aos fios adjacentes.
Considerando a rigidez de uma carga, este efeito também ocorre em estropos redondos de quatro fios (em carga rigida existe a possibilidade de a maior parte de uma massa total ser apenas segurada por apenas trés ou mesmo apenas dois fios. 0s
restantes destinam-se apenas ao equilibrio).

5. Os estropos redondos devem ser protegidos, tanto na carga como no dispositivo de elevacao, de arestas afiadas, desgaste e fricco. Se for fornecida uma protecao contra danos nos rebordos e / ou contra desgaste como componente integrante do
estropo redondo, os dispositivos de protecdo devem ser dispostos de acordo com as normas. Pode ser necesséria protecdo adicional.

6. A carga deve ser presa com o(s) estropo(s) redondo(s), de forma a que ndo tombe ou possa cair do(s) estropo(s) redondo(s) durante a elevagéo. 0(s) estropo(s) redondo(s) deve(m) ser montado(s), de forma que a base do gancho se encontre
diretamente acima do centro de gravidade e que a carga esteja estavel e equilibrada. Se o centro de gravidade da carga nao se encontrar sob a base do gancho, o estropo redondo pode mover-se através da mesma. Na lingagem suspensa, a carga
deve ser fixa, dado que neste tipo de lingagem, ao contrario da cinta enlacada, néo existe efeito de preenséo e o estropo redondo pode escorregar pela base do gancho. No caso de estropos redondos usados aos pares, recomenda-se 0 recurso a uma
barra espacadora, de modo que cada um dos fios da cinta de suspensao fique suspenso, se possivel, na vertical, garantindo assim que a carga seja uniformemente distribuida entre os fios. Quando uma cinta de suspensdo € utilizada enlagada, deve
ser colocada, de modo que possa formar um angulo natural (120°), devendo evitar-se a formacao de calor causada pela friccdo. A posicao do estropo redondo nunca deve ser forcada e nunca, em caso algum, se deve tentar reapertar a amarracao. 0
processo correto para fixar uma carga em duplo enlacado esta representado na Fig. C.1. Um duplo enlacado oferece uma maior seguranca e impede que a carga deslize pelo estropo redondo.

7. E necessario garantir a seguranca do pessoal durante a elevagdo. As pessoas que se encontrem na area de perigo devem ser advertidas para a realizagdo do processo de elevagio e abandonar a drea de perigo, se necessario. Para evitar ferimentos,
as maos e outras partes do corpo devem ser mantidas afastadas do estropo redondo durante o processo de elevacao. Para o planeamento e execugao dos processo de elevacéo e para implementacao de praticas de trabalho seguras, também é
necessario tomar em consideracao a norma IS0 12480 - 1.

8. Deve ser realizada uma elevacéo de teste. Caso o estropo redondo esteja frouxo, deve ser ajustado até que fique tensionado. A carga devia ser levantada apenas a pouca altura para verificar se esta segura e para assumir a posicao prevista. Isto é
especialmente importante no tipo de lingagem inclinada ou outro tipo solto, no qual a carga é fixa pela fricc@o. Se existir perigo de a carga tombar, esta deve ser pousada e as fixacdes devem ser reposicionadas. A elevacéo de teste deve ser repetida
até que esteja garantida a estabilidade da carga.

9. Ao realizar o processo de elevacao, € necessario assegurar que a carga permanece sob controlo; p. ex., deve impedir-se uma rotagao inadvertida ou a colisdo com outros objetos. As cargas repentinas e/ou bruscas devem ser evitadas, dado que
aumentam as forgas exercidas sobre a cinta de suspensdo. Uma carga com estropos redondos instalados ou o préprio estropo redondo ndo deve ser arrastada pelo piso ou por superficies asperas.

10. A carga deve ser pousada da mesma forma controlada da elevagéo. Ao baixar a carga, ndo é permitido travar os meios de lingagem. A carga nao deve assentar no estropo redondo, visto que tal pode causar danos; nao se deve tentar puxar o
estropo redondo por baixo da carga, se esta ainda se encontrar sobre o estropo redondo.

11. Apés a conclusdo do processo de elevacéo, o estropo redondo néo deve ser armazenado de forma adequada. Quando ndo utilizados, os estropos redondos devem ser armazenados numa estante, num ambiente seco e bem ventilado a temperatura
ambiente, afastados de fontes de calor e sem contacto com produtos quimicos, gases de exaustéo, superficies corroidas, luz solar direta ou outras fontes de radiagéo ultravioleta.

12. Antes do armazenamento, os estropos redondos devem ser verificados quanto a danos que possam ter ocorrido durante a utilizacéo. Os estropos redondos danificados ndo podem ser armazenados.

13. Se os estropos redondos tiverem contacto com acidos e/ ou alcalinos, recomenda-se uma lavagem com &gua ou neutralizacdo com produtos adequados antes do armazenamento. Em fungdo do material do estropo redondo e tendo em vista a
utilizagéo em ambientes com os produtos quimicos acima mencionados, em alguns casos pode ser necessario consultar o fornecedor ou os nossos revendedores relativamente aos processos de limpeza recomendados.

14. 0s estropos redondos molhados durante a utilizacao ou limpeza devem ser pendurados e secos ao ar.

Utilizacao dos p em ou perigosas

1. 0 material utilizado para o fabrico de estropos redondos possui resisténcia seletiva contra produtos quimicos. A resisténcia das fibras artificiais a produtos quimicos é resumida em seguida: O poliéster (PES) é resistente a maioria dos acidos minerais,
mas € danificado por alcalinos. As solucdes alcalinas ou acidas inofensivas podem sofrer uma concentracdo causada pela evaporacdo e causar danos. Os estropos redondos contaminados ndo devem ser utilizados, devem ser enxaguados com dgua
fria, secas ao ar e examinados por um técnico. Os estropos redondos com pegas de fixacao da classe de mercadorias 8 e os estropos redondos de vérios fios com elos de suspensao da classe de mercadorias 8 ndo podem ser utilizados em condigdes
4cidas. Os materiais da classe de mercadorias 8 sdo fragilizados pelo hidrogénio em caso de contacto com &cidos ou com os respetivos vapores. Caso sejam provaveis danos causados por produtos quimicos, é necessario consultar o fabricante ou o
fornecedor.

2. Os estropos redondos séo indicados para utilizagdo e armazenamento no seguinte intervalo de temperaturas: Poliéster: -40 °C a 100 °C. Se existir humidade, ocorre formacao de gelo a baixas temperaturas. Esta pode causar cortes e desgaste que,
por sua vez, causam danos internos nos meios de lingagem. Além disso, o gelo impede a flexibilidade e, em casos extremos, pode inutilizar o estropo redondo. Estes intervalos de temperaturas podem alterarse em fungéo dos possiveis ambientes
quimicos pelo que, nestes casos, se deve consultar o fabricante ou fornecedor. 0 aquecimento limitado indireto do ambiente dentro destes intervalos é permitido para secagem.

3. As fibras artificiais usadas para o fabrico dos estropos redondos tém tendéncia para deterioracéo, caso sejam expostos a radiacao de luz ultravioleta. Os estropos redondos ndo podem ser expostos a luz solar direta ou a fontes de radiagéo
ultravioleta ou a sua influéncia.

Inspecéo de estropos redondos durante a utilizacao

1. Antes da primeira utilizag&o do estropo redondo, devia assegurar que

a) ele corresponde exatamente ao estropo redondo encomendado;

b) o certificado do fabricante esta disponivel;

c) a identificacao colocada no estropo redondo e a capacidade (WLL) correspondem aos dados no certificado.

2. Antes de cada utilizaco, o estropo redondo deve ser inspecionado quanto a erros para garantir que a marcacéo e os requisitos estao corretos. Um meio de lingagem néo identificado ou danificado néo pode nunca ser utilizado. Pelo contrério, deve
ser inspecionado por um técnico.

3. Durante todo o tempo de uso, devem ser realizados regularmente controlos para detetar erros ou danos, inclusive danos tapados por sujidade, que podem influenciar a utilizacdo sempre segura do estropo redondo. Estas inspecdes devem também
ser realizadas em todas as ferragens e acessorios utilizados em conjunto com o estropo redondo. Em caso de dividas relativas a adequacao ou em caso de perda ou ilegibilidade de uma das marcacdes necessarias, o estropo redondo deve ser colocado
fora de servico e inspecionado por um técnico. Qualquer dano visivel no envolucro remete para um possivel dano do niicleo portador da carga. Exemplos de falhas ou danos que podem influenciar a utilizagdo segura dos estropos redondos: a) Pontos

de abrasdo na superficie. No uso comum ocorre um efeito abrasivo das fibras da superficie do envélucro. Isso é normal e tem pouca influéncia. Quaisquer outros efeitos abrasivos mais intensos, sobretudo limitados a um local, deviam ser observados
com atencdo. Num estropo redondo sob tensdo, as arestas vivas podem causar uma friccao localmente limitada, que se distingue do desgaste geral inevitavel e pode fazer o envolucro romper. b) Cortes: Sec¢des transversais ou longitudinais no
envélucro ou um dano da costura sdo os primeiros alertas de falhas no ntcleo. c) Nucleo visivel. d) Influéncia quimica. Causa um enfraquecimento local e flexibilizacao do material. Reconhece-se a influéncia quimica pelo rebentamento de fibras do
envélucro, que podem ser puxadas ou rasgadas. Qualquer indicio de influéncia quimica no envélucro devem suscitar duvidas sobre a seguranca do ncleo. e) Danos por calor ou friccéo. Estes danos podem ser detetados pelo facto de as fibras do
material do envélucro adquirirem um aspeto brilhante e, em casos extremos, as fibras podem derreter, mostrando um enfraquecimento do ncleo. f) Acessdrios danificados ou deformados.

Inspecdes e reparacdes
Os intervalos entre as inspegdes devem ser definidos por um técnico, em consideracao da utilizagéo, do ambiente, da usabilidade e fatores semelhantes; em qualquer caso, os estropos redondos devem ser inspecionados visualmente por um técnico,
no minimo uma vez por ano, para comprovacéo da sua usabilidade. Os estropos redondos danificados devem ser colocados fora de servico. As reparacdes dos estropos redondos ndo podem, em nenhum caso, ser realizadas pelos utilizadores.

Andlises e manutencdes regulares
a) Critérios para o estado de desgaste, inclusive etiqueta em falta/danificada ou identificacéo ilegivel;
b) Protocolos de andlise.
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P Conservar o enderego para contacto.

(C2 Adresu si ponechte pro kontakt.
Nazev vyrobku: Kruhové smycky
Model: B34420, B34421, B34422, B34423

Vybér a pouziti kruhovych smyéek dle pFedpisi
1. Pii vybéru a stanovovani vlastnosti kruhovych smycek musi byt zmérena potfebna nosnost se zohlednénim typu namahani a zvedané zatéze. Velikost, tvar, jakost povrchu a hmotnost zatéze, stejné jako planované namahéni a pracovni prostiedi maji
vliv na spravny vybér kruhové smycky. Podle typu naméhani musi vybrana kruhova smycka mit také dostatecnou tuhost a také spravnou délku. Pokud pro urcitou zatéZ pouZijete vice smycek, musite zvolit stejné kruhové smycky. Materidl, z néhoz je

2. Sméji byt pouZity jen osvédcené vazaci techniky. Vazani, zvedani a pokladani museji byt naplanovéany pred zacatkem zvedani (obr. 2).

3. Kruhové smycky museji byt usporadany dle predpisti a spolehlivé pripevnény k zatéZi. Kruhové smycky museji byt k zatézi pfipevnény tak, aby mohly zaujmout zplostély tvar a aby byla rovnomérné zatizena cela $ifka kruhové smycky. Kruhové smycky
nesméji byt nikdy zauzlovany nebo pretoceny. Poskozeni etikety musite zamezit tim, Ze ji budete drZet dal od zatéZe, haku a vazani.

4, Pro kruhové smycky s vice prameny se hodnoty nosnosti uréuji na zakladé stejné zatizenych vazacich jednotek. To znamend, Ze pfi zvednuti zatéZe jsou prameny kruhové smycky usporadany symetricky a ve stejném thlu k vertikale (v jedné roving).

jev také u kruhovych smycek se tyfmi prameny (pfi velkém zatizeni existuje moznost, Ze velka ¢ast celkové hmotnosti bude drzena pouze tfemi, nebo dokonce dvéma prameny; zbyvajici prameny slouzi pouze k vyvazovani).

5. Kruhové smycky museji byt chranény na zatézi a také na zvedacim zafizeni pfed ostrymi hranami, tfenim a odérem. Pokud byla dodéna ochrana proti poskozeni hran a/nebo proti odéru jako soucast kruhové smycky, musite ochranné prvky pouzit
podle predpist. MliZe byt nutna dodate¢na ochrana.

kruhova smycka by mohla zakladnou haku proklouznout. Pfi dvou pouzitych kruhovych smyckach se doporucuje pouzit pricniku, aby jednotlivé ¢asti zvedaciho popruhu visely co nejvice vertikélné a tak bylo zajisténo, Ze zatéz bude rovnomérné
rozloZena mezi ¢asti popruhu. Pokud se zvedaci popruh pouzivé ve vazani, méli byste jej umistit tak, aby tvofil pfirozeny vazaci thel (120°) a mohlo se zamezit vzniku tepla tfenim. Neméla by byt nikdy vynucena pozice pro kruhovou smycku a v
Z4dném pfipadé se nesmite pokouset vazani utdhnout. Spravna metoda k zajisténi zatéze ve dvojitém vazani je zobrazena na obrézku C.1. Dvojité vazani nabizi vétSi bezpecnost a brani sklouznuti zatéze skrz kruhovou smycku.

7. Pfi zvedani musi byt zajisténa bezpecnost persondlu. Osoby v nebezpecném prostoru museji byt upozornény, Ze bude provadéno zvedani a museji nebezpecny prostor opustit. Chceme brénit zranéni, a proto museji byt ruce a jiné ¢asti téla pred
zvedanim a béhem néj drzeny od kruhové smycky. Pro planovani a provadéni zvedani a zavedeni bezpecnych pracovnich postupli musite vzit také v ivahu normu ISO 12480 — 1.

8. Méli byste provést zkusebni zdvih. Volné zavésy kruhové smycky musite vyrovnat tak, aby kruhova smycka byla silné napnutd. Zatéz byste méli zvednout jen mélo, abyste mohli zkontrolovat, zda je bezpecné upevnéna a zaujima pozadovanou polohu.
To je dileZité zvlasté u typu vazani prehozeny nebo jiného volného upevnéni, kdy? je zatéz drzena tienim. Pokud hrozi pievrzeni zatéZe, musite ji presadit a upevnéni nové umistit. Zkusebni zdvih byste méli opakovat, aZ bude zarucena stabilita zatéze.

9. Pfi provadéni zdvihu musite zajistit, aby zatéZ byla pod kontrolou; musite zamezit nap. nechténé rotaci nebo kolizi s jinymi predméty. Musite zamezit narazovym zatiZzenim a/nebo zatizeni sméfujicimu k prevrhnuti, protoZe ty zvySuji sily ptisobici na
kruhovou smyécku. ZatéZ zvedana kruhovou smyckou ani samotnd kruhova smycka nesméji byt tazeny po zemi ani drsném povrchu.

10. Zatéz musi byt pokladana stejnym kontrolovanym zpiisobem jako pfi zvedani. Pfi klesani zatéZe nesméji byt vazaci prostiedky blokovany. Zatéz nesmi doléhat na kruhovou smycku, protoze by to mohlo vést ke $kodam; nesmite se pokouset
vytahovat kruhovou smycku pod zatézi, kdyz jesté spociva na kruhové smycce.

11. Po dokonceni zvedani musite kruhovou smycku uloZit podle predpist. Kruhové smycky, kdyZ je nepouzivate, musite uloZit na polici do Cistého, suchého a dobfe vétraného prostfedi, s pokojovou teplotou, daleko od zdroji tepla, bez kontaktu s
chemikaliemi, koufovymi plyny, korodujicimi povrchy, pfimym slunecnim zarenim nebo jinymi zdroji ultrafialového zareni.

12. Pred ulozenim musite kruhovou smycku zkontrolovat na poskozeni, které mohlo vzniknout pfi pouZivani. PoSkozené kruhové smycky nesméji byt skladovany.

13. Pokud se kruhové smycky dostanou do kontaktu s kyselinami a/nebo alkéliemi, doporuéujeme pred skladovanim omyt vodou nebo provést neutralizaci vhodnymi prostfedky. Podle materialu kruhové smycky a s ohledem na pouZiti v okoli vyse
zminénych chemikalii mize byt v jednotlivych pfipadech nutné provést cisténi doporucenda dodavateli nebo nasimi odbornymi prodejci.

14. Kruhové smycky, které se pii pouzivani nebo Cisténi stanou vihkymi, museji byt zavéSeny a ususeny na vzduchu.

PouZiti kruhové smycky za nevy y inek nebo pfi aplikacich

1. Material, z néhoz byly kruhové smycky vyrobeny, ma selektivni schopnost odolnosti viiéi chemikaliim. Odolnost chemickych viaken proti chemikaliim je shrnuta nésledovné: Polyester (PES) je odolny viici vétsing mineralnich kyselin, mtize byt vSak
znicen alkaliemi. Znecisténé kruhové smycky museji byt vyrazeny z provozu, oplachnuty ve studené vodé, museji uschnout na vzduchu a byt prohlédnuty odbornikem. Kruhové smycky s kovanim tridy jakosti 8 a kruhové smycky s vice prameny a
zavésnymi Cleny tiidy jakosti 8 nesméji byt pouzivany v kyselych podminkach. U materiald tfidy jakosti 8 vede jejich kontakt s kyselinami nebo jejich parami ke kiehnuti zplisobenému vodikem. Pokud je zatiZzeni chemikaliemi pravdépodobné, musite
se poradit s vyrobcem nebo dodavatelem.

2. Kruhové smycky jsou urceny pro pouziti a skladovani pfi teplotdch v nasledujicim rozsahu: Polyester: -40 °C az 100 °C. Pokud je pfitomna vihkost, dochdzi pfi nizkych teplotéch k tvorbé ledu. Tim miize vzniknout piisobeni fezem a opottebeni, coz
mize vést k vnitinimu poskozeni vézaciho prostiedku. Kromé toho led sniZuje ohebnost a v extrémnich pripadech vede k nepouzitelnosti kruhové smycky. Tyto teplotni rozsahy jsou podle mozného chemického prostredi proménlivé, proto se v téchto
pripadech musite poradit s vyrobcem nebo dodavatelem. Omezené nepfimé zahfivani okoli v téchto prostorech pro suseni pripustné.

3. Vlastnosti chemickych viaken, z nichZ jsou kruhové smycky vyrobeny, se casem zhorsuiji, kdyZ jsou vystavena ultrafialovému svétlu. Kruhové smycky nesméji byt vystaveny piimému sluneénimu svitu ¢i zdrojiim ultrafialového zafeni nebo byt
skladovany pod jejich viivem.

Kontrola kruhovych smyéek béhem pouZiti

1. Pred prvnim pouzitim kruhové smycky by mélo byt zajisténo, aby

Q) zatéz presné odpovidala pouzité kruhové smycce;

b) byl k dispozici certifikét od vyrobce;

¢) znaceni na kruhové smycce a nosnost (WLL) odpovidaly Gidajim v certifikatu.

2. Pfed kazdym pouzitim musite kruhovou smycku zkontrolovat, abyste zajistili, Ze znaceni a pozadavky jsou spravné. Neoznacené nebo poskozené vazaci prostfedky nesméji byt nikdy pouzivany, ale musi je zkontrolovat odbornik.

3. Béhem celé doby pouZiti by mély byt provadény pravidelné kontroly k odhaleni chyb nebo poskozeni véetné téch, ktera jsou zakryta necistotami. Takové nedostatky by mohly ovlivnit trvalé bezpecéné pouZiti kruhové smycky. Tyto kontroly byste méli
provadét také na veskerych dilech kovani a pfisluSenstvi, které se pouzivaji spole¢né s kruhovou smyckou. Pokud méate pochybnosti o vhodnosti pouZiti nebo doslo ke ztraté potfebného znaceni Ci je ne€itelné, musite kruhovou smycku vyradit z provozu
anechat ji zkontrolovat odbornikem. Kazdé viditelné poskozeni opleteni ukazuje na mozné poskozeni vlaken nesoucich zatéz. Toto jsou priklady zavad nebo poskozeni, které mohou trvale ovlivnit bezpecné pouziti kruhovych smyéek: a) Hodné odiena
mista na povrchu. Pfi bZzném pouZiti se povrchova viakna opletu odiraji. To je normaini a ma to pouze malé Ucinky. Jakékoli velké odfeni, zviasté lokalné ohranicené, byste méli pozorné sledovat. Napjata kruhova smycka muize byt ostrymi hranami
mistné opotfebena, coZ se li$i od véeobecné nevyhnutelného opotiebeni a miize vést az k prasknuti opletu. b) Nafiznuti: Pficna nebo podéna nafiznuti v opletu nebo poskozeni $vu jsou prvnim diivodem k pochybnostem, zda je jadro v poradku.

¢) ViditeIlné jadro. d) Chemické pisobeni. Vede k mistnimu oslabeni a zvihéeni materialu. Chemické plisobeni Ize rozpoznat oloupavanim viaken opletu, ktera Ize vytahnout nebo odfit. Jakékoli znamky chemického plsobeni na oplet jsou prvnim diivodem
k pochybnostem, zda je jadro v poradku. ) Poskozeni vlivem tepla nebo tfeni. Toto poskozeni Ize rozpoznat tak, Ze viakna materidlu opletu dostanou leskly vzhled a v extrémnich pipadech miize dojit k roztaveni vldken; objevi se oslabeni jadra.

f) poskozené nebo deformované kovové dily.

Kontroly a opravy
Intervaly mezi kontrolami musi stanovit odbornik a pritom vzit v (ivahu pouZiti, okoli, Gastost pouZiti a podobné faktory; v kazdém pripadé museji byt kruhové smycky vizudlné kontrolovany odbornikem alespoi jednou rocné, aby byla zarucena jejich
dalsi pouZitelnost. PoSkozené kruhové smycky musite vyfadit z provozu. Opravy kruhovych smycek nesmi v Zadném pfipadé provadét uzivatel.

Pravidelna zakladni kontrola a idrzba
a) Kritéria pro vyfazeni, véetné chybéjici/poskozené etikety nebo necitelného znaceni;
b) Protokoly o kontrole.
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Nazov vyrobku: Zdvihacie kruhové popruhy
Model: B34420, B34421, B34422, B34423

Spravny vyber a pouzitie zdvihacich kruhovych popruhov
1. Pri vybere a stanoveni vlastnosti zdvihacich kruhovych popruhov vyrobenych z chemickych viakien musi sa pozadovana nosnost dimenzovat s prihliadnutim na druh viazacieho prostriedku a zdvihaného bremena. Velkost, tvar, kvalita povrchu a

hmotnost bremena, ako aj zamyslany spdsob viazania a pracovné prostredie majli vplyv na sprévny vyber zdvihacieho kruhového popruhu. V zavislosti od spdsobu viazania musi mat vybrany zdvihaci kruhovy popruh dostatoéni pevnost a spravnu dizku.

Pri pouZiti viacerych zdvihacich kruhovych popruhov pre jedno bremeno sa musia zvolit rovnakeé zdvihacie kruhové popruhy. Materidl, z ktorého je zdvihaci kruhovy popruh vyrobeny, sa nesmie poskodit vonkajsimi vplyvmi prostredia alebo bremenom
samotnym. Okrem toho musia byt dalSie pridavné stcasti kovania a zdvihacie zariadenia kompatibilné so zdvihacim kruhovym popruhom.

2. Mdzu sa pouzit iba osvedcené techniky viazania. Postupy viazania, zdvihania a odviazania musia byt naplanované pre zaciatkom zdvihania (obr. 2).

3. Ploché kruhové popruhy vyrobené z chemickych vldkien musia byt usporiadané podfa predpisov a bezpecne pripevnené k bremenu. Zdvihacie kruhové popruhy musia byt pripevnené k bremenu tak, aby mohli mat splo$teny tvar a bremeno bolo
rovnomerné rozdelené po celej Sirke zdvihacieho kruhového popruhu. Zdvihacie kruhové popruhy sa nesmu nikdy zauzlit ani krdtit. Poskodeniu Stitka sa musi zabranit udrziavanim $titka mimo bremena, haku a lana.

4. Pre viacprameniové zdvihacie kruhové popruhy boli stanovené hodnoty nosnosti zalozené na rovnomerne zatazenych viazacich jednotkéch. To znamend, Ze pri zdvihani bremena st pramene slucky usporiadané symetricky a v rovnakom uhle ku
kolmici (v jednej rovine). V pripade trojprameniovych zdvihacich kruhovych popruhov s nesymetricky usporiadanymi pramefimi (v jednej rovine) je najvacsie zatazenie prameia, v ktorom je stcet uhlov nastavenia k susednym pramefniom najvacsi. Pri
zohladneni tuhosti bremena, tento Gcinok je aj v pripade zdvihacich kruhovych popruhov so Styrmi pramefimi (v pripade tuhého bremena je mozné, Ze najvacsi podiel na celkovej hmotnosti maju len tri alebo dokonca len dva pramene. Zostavajice
pramene sa pouzivaju iba na vyvazenie).

5. Zdvihacie kruhové popruhy musia byt chranené proti ostrym hranam, treniu a oderu tak na bremene, ako aj na zdvihacom zariadeni. Ak sa dodava ako stcast zdvihacieho kruhového popruhu ochrana proti poskodeniu hrén a/alebo proti oderu,
ochranné zariadenia musia byt usporiadané v stlade s predpismi. Tu mdZe byt potrebna dodatocna ochrana.

6. Bremeno mé byt pripevnené zdvihacim kruhovym popruhom (zdvihacimi kruhovymi popruhmi) tak, aby sa nemohlo pocas zdvihania preklopit alebo vypadnut zo zdvihacieho kruhového popruhu (zdvihacich kruhovych popruhov). Zdvihaci kruhovy
popruh (zdvihacie kruhové popruhy) ma (majd) byt pripevnené tak, aby zakladiia haku bola priamo nad taZiskom a aby bremeno bolo stabilné a vyvazené. Ak tazisko bremena nie je pod zékladfiou héku, je mozny pohyb zdvihacieho kruhového popruhu
cez zakladiiu haku. Pri zdvihani zavesenim ma byt bremeno zaistené, pretoze pri tomto spdsobe viazania oproti viazaniu na slucku nie je i¢inok uchopenia a zdvihaci kruhovy popruh moze skiznut cez zakladiu héku. V pripade zdvihacich kruhovych
popruhov pouzivanych v paroch sa odporica pouZzitie rozpernej tyce, aby jednotlivé pramene zdvihacieho pasu viseli ¢o najviac zvisle, aby sa zabezpecilo rovnomerné rozloZenie bremena medzi pramerimi. Ak sa zdvihaci pas pouziva vo viazani so
sluckou, ma byt pripevneny tak, aby mohol tvorit prirodzeny uhol slucky (120°); zabrani sa tvoreniu tepla v dosledku trenia. Poloha zdvihacieho kruhového popruhu nema byt nikdy vynitend a v ziadnom pripade sa nema skisat napinat viazanie na
slucku. Spravny postup zaistenia bremena v dvojitom viazani na slucku je znazorneny na nasledujlicom obrazku C.1. Dvojité viazanie na slucku poskytuje vacsiu bezpecnost a zabranuje skiznutiu bremena cez zdvihaci kruhovy popruh.

7. Musi byt zaistend bezpecnost personalu pri zdvihani. Osoby v nebezpecnom priestore musia byt poucené o tom, Ze sa vykonava zdvihanie a v pripade potreby musia opustit nebezpecny priestor. Pred zdvihanim a pocas zdvihania zdvihacieho
kruhového popruhu musia byt ruky a iné Casti tela v bezpecnej vzdialenosti, aby sa zabranilo zraneniu. Pri planovani zdvihania a samotnom zdvihani a zavadzani bezpecnych pracovnych postupov musi sa zohladnit norma ISO 12480 — 1.

8. Ma sa vykonat skisobny zdvih. VoIné zavesenie zdvihacieho kruhového popruhu mé byt vyvazené tak, aby bol zdvihaci kruhovy popruh napnuty. Bremeno sa ma zdvihat iba nizko, aby bol mozné skontrolovat, ¢i je bezpecne pripevnené a ¢i je v
urcenej polohe. Toto je zvIast ddlezité pri spdsobe viazania ovinutim alebo iného volného upevnenia, ked'je bremeno drzané trenim. Ak je nebezpecenstvo prevratenia bremena, bremeno sa ma odstavit a upevnenia sa maju premiestnit. Skisobny zdvih
sa ma opakovat, az kym nie je bremeno stabilné.

9. Pri zdvihani sa musi zabezpegit, aby bremeno zostalo pod kontrolou; napr. musi sa zabranit néhodnému otacaniu alebo kolizii s inymi predmetmi. Musi sa zabrénit ndhlemu a trhavému zatazeniu, pretoZe tym sa zvySuju sily posobiace na zdvihaci
kruhovy popruh. Bremeno pripevnené zdvihacie kruhové popruhy alebo zdvihaci kruhovy popruh samotny sa nesmie tahat po podlahe alebo drsnych povrchoch.

10. Bremeno sa musi zlozit rovnakym spdsobom ako pri zdvihani. Viazaci prostriedok sa nesmie zastavit, ked je bremeno spustané. Bremeno nesmie spocivat na zdvihacom kruhovom popruhu, ak by to mohlo spdsobit jeho poskodenie; nesmie sa
skusat vytiahnutie zdvihacieho kruhového popruhu z pod bremena, ked je bremeno este na zdvihacom kruhovom popruhu.

11. Po ukondeni zdvihania sa musi zdvihaci kruhovy popruh spravne skladovat. Ak sa zdvihacie kruhové popruhy nepouzivajd, musia sa skladovat na regdli v Cistom, suchom a dobre vetranom prostredi pri teplote okolia, mimo zdrojov tepla, bez
kontaktu s chemikaliami, spalinami, korozivnymi povrchmi, priamym slnecnym Ziarenim alebo inymi zdrojmi ultrafialového Ziarenia.

12. Pred uskladnenim musia byt zdvihacie kruhové popruhy skontrolované, ¢i sa neposkodili pocas pouZivania. PoSkodené zdvihacie kruhové popruhy sa nesmu skladovat.

13. Ak zdvihacie kruhové popruhy pridu do styku s kyselinami a/alebo zdsadami, pred uskladnenim sa odportca Cistenie vodou alebo neutralizacia vhodnymi prostriedkami. V zavislosti od materialu zdvihacieho kruhového popruhu a s ohladom na
pouZitie vy$Sie uvedenych chemikalii v Zivotnom prostredi mdze byt v niektorych pripadoch potrebné informovat sa o odporti¢anych postupoch Cistenia u dodavatela alebo u nasich $pecializovanych predajcov.

14. Zdvihacie kruhové popruhy, ktoré sa zvIhCili poGas pouZivania alebo Cistenia, sa musia zavesit a vysusit na vzduchu.

Poutzitie zdvihacich popruhov za nepriaznivych podmienok alebo v nebezpecnych pouzitiach

1. Materidl, z ktorého st zdvihacie kruhové popruhy vyrobené z chemickych viakien, ma selektivnu odolnost voci chemikaliam. Odolnost chemickych viakien voci chemikalidm je zhrnuté nizsie:

Polyester (PES) je odolny voci vacsine mineralnych kyselin, ale je napadnutelny zasadami Neskodné zasadité alebo kyslé roztoky sa mozu odparit tak, Ze moZu sposobit poskodenie. Znecistené zdvihacie kruhové popruhy sa maju vyradit z prevadzky,
oplachnut v studenej vode, vysusit na vzduchu a skontrolovat odbornym technikom. Zdvihacie kruhové popruhy s astami kovani triedy kvality 8 a viacprameriové zdvihacie kruhové popruhy so zavesnymi clankami triedy kvality 8 sa nesmu pouzivat v
kyslych podmienkach. V pripade materialov triedy kvality 8 vedie kontakt s kyselinami alebo ich parami ku krehnutiu, ktoré spdsobi vniknutie vodika. Ak je pravdepodobné vystavenie chemickym latkam, musi sa to konzultovat s vyrobcom alebo
dodévatelom.

2. Ploché tkané zdvihacie kruhové popruhy vyrobené z chemickych viakien st vhodné na pouZitie a skladovanie pri teplotach v nasledovnom rozsahu: polyester: -40 °C az 100 °C. Ak je pritomnd vihkost, pri nizkych teplotach dochédza k tvorbe fadu.
Vysledkom mdze byt rezné pdsobenie a odieranie, ktoré vedu k vnitornému poskodeniu viazacich prostriedkov. Okrem toho, fad znizuje pruznost a v extrémnych pripadoch sposobuje nepouzitelnost zdvihacieho kruhového popruhu. Tieto teplotné
rozsahy sa liia v zavislosti od chemického prostredia, ktoré mdZze byt pritomné, preto je v tychto pripadoch nutna sa konzultécia s vjrobcom alebo dodavatelom. Na suSenie je povolené obmedzené nepriame zahrievanie prostredia v tychto oblastiach.

3. Chemické vlakna, z ktorych st vyrobené zdvihacie kruhové popruhy, maju sklon zhorSovat svoje vlastnosti, ked st vystavené ultrafialovému Ziareniu. Zdvihacie kruhové popruhy sa nesmu vystavovat priamemu sine¢nému Ziareniu alebo zdrojom
ultrafialového Ziarenia ani ich skladovat pod ich vplyvom.

Kontrola plochych zdvihacich kruhovych popruhov vyrobenych z chemickych viakien pocas pouZivania
1. Pred prvym pouzitim zdvihacieho kruhového popruhu sa mé zabezpecit, aby

a) presne zodpovedal objednanému zdvihaciemu kruhovému popruhu;

b) certifikat vyrobcu bol k dispozicii;

¢) bolo na lom umiestnené oznacenie a nosnost (WLL) odpovedajtice Udajom v certifikate.

2. Pred kazdym pouzitim musi byt zdvihaci kruhovy popruh skontrolovany, ¢i nie je poskodeny, aby sa zabezpecilo ze oznacenie a poziadavky st spravne. Neoznaceny alebo chybny viazaci prostriedok sa nesmie nikdy pouzivat, ale musi ho skontrolovat
odborny technik.

3. Po celli dobu pouzivania sa ma pravi ko f, Cisar chyby alebo poskodenia vratane skrytych poskodeni spdsobené znecistenim, ktoré by mohli ovplyvnit dihodobé bezpecné pouzivanie zdvihacieho kruhového popruhu. Tieto
kontroly sa majui vykonat aj na vSetkych kovovych prvkoch a dieloch prisluenstva, ktoré sa pouzivaju spolu so zdvihacim kruhovym popruhom. Ak je pochybnost o vhodnosti pouZzitia alebo ak sa niektoré z nutnych oznaceni stratili alebo stali
necitatelnymi, zdvihaci kruhovy popruh sa ma vyradit z prevadzky a necha sa skontrolovat odbornym technikom. Viditelné po$kodenie plasta naznacuje mozné poskodenie nosného jadra. Priklady chyb alebo poskodeni, ktoré mozu mat vplyv na
dlhodobé bezpecné pouzivanie zdvihacich kruhovych popruhov, st: a) Odreniny na povrchu. Pri beznom pouzivani nastava abrazivny icinok na povrchové vlakna plasta. Je to norméine a ticinok je nepatrny. Vsetky silné abrazivne (cinky, najma lokalne,
sa maju kriticky sledovat. Na zdvihacom kruhovom popruhu pod napétim moZze dojst k miestnemu obmedzenému odieraniu v ddsledku ostrych hran, ktoré sa liSia od v3eobecne nevyhnutného opotrebenia a méZe viest k roztrhnutiu plasta.

b) Zarezy: Priecne alebo pozdiZne rezy v plasti alebo poskodenie spoja vyvoldvaju vazne pochybnosti o tom, Ze jadro je bez chyby. c) Viditelné jadro. d) Chemicky vplyv. Vedie to k miestnemu oslabeniu a zmékceniu materialu. Chemicky vplyv je mozné
spoznat podIa odlupovania sa vlkien plasta, ktoré je mozné vytiahnut alebo zotriet. Akykolvek priznak chemického vplyvu na plast vyvolavajti vazne pochybnosti o tom, Ze jadro je bez chyby. e) Poskodenie spdsobené teplom alebo trenim. Toto
poskodenie je mozné spoznat podia toho, Ze viakna materialu plasta nadobudajt leskly vzhlad a v extrémnych pripadoch moze dojst k nataveniu vlakien, ¢o naznaCuje oslabenie jadra. f) poSkodené alebo deformované kovoveé prvky.

Kontroly a opravy
Intervaly medzi kontrolami musi urit odborny technik so zretefom na pouZitie, prostredie, frekvenciu pouZitia a podobné faktory; v kazdom pripade vSak musia byt odbornym technikom skontrolované najmenej raz rocne, aby sa preukdzala ich dalSia
vhodnost na pouZitie. Poskodené zdvihacie kruhové popruhy sa musia odstavit z prevadzky. Opravy zdvihacich kruhovych popruhov nikdy nesmie vykonat pouZivatel.

Pravidelné dokladné kontroly a tdrzba
a) Kritéria pre vyradenie vratane chybajliceho/poskodeného stitku alebo necitatelného Oznacenie;
b) Skusobné protokoly.
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@Lo Ime izdelka: Obese z okroglim presekom
Model: B34420, B34421, B34422, B34423

Ustrezna izbira in uporaba obes z okroglim presekom

1. Pri izbiri in dolo¢anju lastnosti obes z okroglim presekom je treba izmeriti obvezno nosilnost ob upostevanju izvedbe obese in bremena, ki ga je treba dvigniti. Na pravilno izbiro obes z okroglim presekom vplivajo tudi velikost, oblika, znacilnost
povrsine in teZa bremena ter tudi predvideni postopek obesanja in delovno okolje. Skladno z izvedbo obese z okroglim presekom mora izbrana obesa imeti tudi ustrezno trdnost in primerno dolzino. V primeru, da pri bremenu uporabite ve¢ obes z
okroglim presekom, morajo biti te vse enake. Material, iz katerega je izdelana obesa z okroglim presekom, ne sme biti poskodovan zaradi zunanjih okoljskih dejavnikov ali celo bremena samega. Poleg tega morajo biti dodatna oprema in dvizne
naprave zdruZljivi z obeso z okroglim presekom.

2. Uporabiti je dovoljeno izkljuéno preverjene tehnike obesanja. Postopki obesanja, dvigovanja in odlaganja morajo biti nacrtovani Ze pred postopkom dviganja (sl. 2).

3. Obese z okroglim presekom je treba pravilno razvrstiti in varno namestiti na breme. Obese z okroglim presekom je treba na breme namestiti tako, da lahko sprejmejo splosceno obliko in je obremenitev po celotni Sirini obese porazdeljena enakomerno.
Obes z okroglim presekom ni dovoljeno nikoli zavozlati ali zviti. Prepreciti je treba poskodbo etikete, tako da je varna pred bremenom, kavljem in vezanjem.

4. Pri veckrakih obesah z okroglim presekom temelji vrednost obratovalne obremenitve na enakomerno obremenjenih enotah obes. To pomeni, da so pri obesanju bremena kraki zanke razvrsceni simetri¢no in pod istim kotom glede na vertikalo (v eni
ravnini). Pri trokrakih obesah z okroglim presekom z nesimetricno razvr§cenimi kraki (v eni ravnini) je najbolj obremenjen tisti krak, pri katerem je vsota kota nastavitev do sosednjih krakov najvecja. Z upostevanjem togosti bremena obstaja ta ucinek
tudi pri Stirikrakih obesah z okroglim presekom (pri togem bremenu obstaja moznost, da najvecji delez skupne teze nosijo samo trije ali celo samo dva kraka. Ostali kraki sluZijo samo za uravnotezenje bremena).

5. Obese z okroglim presekom morajo biti pred ostrimi robovi, drgnjenjem in trenjem za$¢itene tako na bremenu kot dvizni napravi. V primeru, ko je obesi z okroglim presekom prilozena zas¢ita pred poskodbami robov in/ali pred trenjem, je treba v
arovalne naprave ustrezno namestiti. Pri tem je morda potrebna dodatna zacita.

6. Breme mora biti prek obes(-e) pritrjeno tako, da se med dvigovanjem ne more prevrniti ali zdrsniti iz obes(-e). Obeso(-e) je treba namestiti tako, da se osnova kavlja nahaja neposredno nad tezis¢em in je breme stabilno ter uravnoveseno. V primeru,
ko se tezisce ne nahaja pod osnovo kavlja, se lahko obesa z okroglim presekom premakne prek osnove kavlja. Med obeSanjem je treba breme zavarovati, saj pri tej izvedbi obese z okroglim presekom za razliko od vezanja ne pride do oprijema in

lahko obesa zdrsne skozi osnovo kavlja. Pri parno uporabljenih obesah z okroglim presekom je priporoceno uporabiti precko, da se zagotovi enakomerna vertikalna razporeditev posamicnih krakov, zaradi esar je breme enakomerno porazdelieno med
kraki. V primeru, ko je obesa uporabljena pri postopku vezania, jo je treba namestiti tako, da lahko tvori naravni kot priveza (120°), in je mogoce prepreciti nastajanje toplote zaradi drgnjenja. PoloZaj obese z okroglim presekom ne sme biti nikoli prisiljen
in v nobenem primeru ni dovoljeno priveza naknadno zategniti. Pravilni nacin pritrditve bremena z dvojnim privezom je prikazan na sliki C.1. Dvojno privezovanje nudi vecjo varnost in preprecuje, da bi breme zdrsnilo skozi obeso z okroglim presekom.

7. Med dvigovanjem je treba zagotoviti varnost osebja. Osebe na nevarnem obmogju je treba opozoriti na to, da bo opravljen postopek dvigovanja in da je treba nevarno obmocje zapustiti. Za preprecitev poskodb med postopkom dvigovanja rok in
drugih delov telesa ni dovoljeno priblizevati obesi z okroglim presekom. Pri nacrtovanju in izvedbi postopkov dvigovanja in za izvajanje varnih delovnih praks je treba upostevati tudi ISO 12480 — 1.

8. Opraviti je treba poskusni dvig. Ohlapno visenje obese z okroglim presekom je treba poravnati v tolik$ni meri, da je obesa enakomerno napeta. Za preverjanije, ali je breme namesceno varno in v predvideni poloZaj, ga je dovoljeno najprej dvigniti le
do majhne visine. To je Se posebej pomembno pri »porazdeljeni« izvedbi obese ali drugi ohlapni namestitvi, pri kateri breme poloZaj ohranja s trenjem. V primeru, da obstaja nevarnost, da bi se breme prevrnilo, ga je treba poloZiti na tla in krake na novo
namestiti. Poskusni dvig je treba ponoviti, dokler ni zagotovljena stabilnost bremena.

9. Med dvigovanjem je treba zagotoviti, da je breme vedno pod nadzorom. Prepreciti je treba npr. nenamerno vrtenje ali trk z drugimi predmeti. Treba se je izogibati nenadnim in/ali sunkovitim obremenitvam, saj se v tem primeru povecajo sile, ki
delujejo na obeso z okroglim presekom. Bremena, dvignjenega z obesami z okroglim presekom, ali same obese ni dovoljeno vleci po tleh ali grobih povrsinah.

10. Breme je treba odloZiti na enako nadzorovan nacin, kot se ga dviguje. Pri spus¢anju bremena sredstva pritrjevanja ni dovoljeno blokirati. Breme na sme lezati na obesi z okroglim presekom, saj lahko pride do poskodb. Prav tako obese z okroglim
presekom ni dovoljeno vieci izpod bremena, Ce ta Se lezi na obesi.

11. Po koncu dvigovanja je treba obeso z okroglim presekom ustrezno shraniti. V primeru, ko obese z okroglim presekom niso v uporabi, jih je treba shranjevati na polici v istem, suhem in dobro prezracenem prostoru pri temperaturi okolja, dale¢ od
virov toplote, brez stika s kemikalijami, dimom, rjavecimi povr§inami, neposredno sonéno svetlobo ali drugimi viri ultravijoli¢ne svetlobe.

12. Pred shranjevanjem je treba obese z okroglim presekom pregledati, da med uporabo niso bile poSkodovane. Poskodovanih obes z okroglim presekom ni dovoljeno shraniti.

13.V primeru, da pridejo obese z okroglim presekom v stik s kislinami in/ali bazami, je priporoceno, da se jih pred shranjevanjem ogisti z vodo ali nevtralizira z ustreznimi sredstvi. Odvisno od materiala obese z okroglim presekom in z upoStevanjem

uporabe v okolju z zgoraj navedenimi sredstvi, je lahko v dolocenih primerih treba ¢i$cenje prepustiti dobavitelju ali nasim strokovnjakom.

14. Obese z okroglim presekom, ki se med uporabo ali ¢i§¢enjem zmocijo, je treba obesiti in posusiti na zraku.

Uporaba obes z okroglim presekom v zahtevnih pogojih ali pri nevarni uporabi

1. Material, iz katerega so izdelane obese z okroglim presekom, je razli¢no odporen na kemikalije. Za odpornost umetnih viaken na ije je povzeta v nadalj ju: poliester (PES) je odporen na vecino mineralnih kislin, vendar je ob¢utljiv na luge.
Onesnazene obese z okroglim presekom je treba vzeti iz uporabe, jih oprati v hladni vodi, posusiti na zraku in na koncu jih mora pregledati strokovnjak. Obes z okroglim presekom z okovjem kakovostnega razreda 8 in veckrakih obes z okroglim
presekom z obesnimi Cleni kakovostnega razreda 8 ni dovoljeno uporabljati v kislih pogojih. Pri materialu kakovostnega razreda 8, ki pride v stik s kislinami ali njihovimi klapi, pride do izlo¢anja vodika. V primeru, da bi lahko prislo do izpostavljenosti
kemikalijam, je treba za nasvet vpraSati proizvajalca ali dobavitelja.

2. Obese z okroglim presekom so primerne za uporabo in skladi¢enje v naslednjih temperaturnih obmogjih: poliester: -40 °C do 100 °C. Ce je prisotna vlaga, lahko pri nizkih temperaturah nastane led. Pri tem lahko pride do rezalnega uginka in obrabe,
ki lahko povzroci notranje poskodbe sredstva pritrjevanja. Poleg tega led zmanj$a proznost in je lahko zato obesa z okroglim presekom v ekstremnih primerih neuporabna. Ta temperaturna obmocja so odvisna tudi od morebiti prisotnega kemicnega okolja,
zato se je v tak$nih primerih treba za nasvet obrniti na proizvajalca ali dobavitelja. Za susenje je dovoljeno omejeno posredno ogrevanje okolja znotraj tega obmocja.

3. Pri umetnih vlaknih, iz katerih so obese z okroglim presekom izdelane, se lahko v primeru osvetljevanja z ultravijoli¢no svetlobo pojavi poslab$anje njihovih lastnosti. Obes z okroglim presekom ni dovoljeno izpostavljati neposredni sonéni svetlobi ali
virom ultravijoli€nega sevanja, oziroma jih pod njihovim vplivom skladis¢iti.

Preverjanje obes z glim p med up

1. Pred prvo uporabo obese z okroglim presekom je treba preveriti, ali:
a) natan¢no ustreza specifikacijam naro¢ene obese z okroglim presekom
b) je prisoten certifikat proizvajalca;

¢) na obesi z okroglim presekom r

¢ena oznaka in obr obr (WLL) ustrezata podatkom na certifikatu.
2. Pred vsako uporabo je treba obeso z okroglim presekom pregledati, da je brez napak, ter se prepricati, da so oznaka in zahteve pravilne. Sredstva pritrjevanja, ki je brez oznake ali je poSkodovano, ni dovoljeno nikoli uporabiti, ampak ga mora preveriti
strokovnjak.

3. Med celotnim obdobjem uporabe je treba izvajati redne preglede, ki so namenjeni odkrivanju napak ali poskodb, vkljucno s skritimi poskodbami zaradi umazanije, ki lahko trajno vplivajo na varno uporabo obese z okroglim presekom. Ta preverjanje
je treba izvesti tudi pri vseh okovjih in dodatkih, ki se uporabljajo skupaj z obeso z okroglim presekom. Kadar obstaja dvom glede primernosti za uporabo obese ali se je izgubila ena od obveznih oznak oziroma je neberljiva, je treba obeso izloCiti iz
uporabe in predati v pregled strokovnjaku. Vsaka vidna poskodba ovoja nakazuje na morebitno poskodbo nosilnega jedra. Primeri napak ali $kode, ki lahko vplivajo na trajno varno uporabo obese z okroglim presekom, so: a) mesta drgnjenja na povrsini.
Pri obicajni uporabi pride do drgnjenja povrinskih viaken ovoja. To je normalno in je skoraj brez posledic. Vsako mocnejse drgnjenje, Se posebej lokalno omejeno, je treba kriticno spremljati. Na obesi z okroglim presekom, ki je pod napetostjo, lahko
zaradi ostrih robov pride do lokalno omejene obrabe, ki se razlikuje od splo$no neizogibne obrabe, in lahko povzroéi hudo izgubo trdnosti. b) Rezi: precni ali vzdolZni rezi na ovoju ali poskodovan $iv lahko podajo resen dvom glede brezhibnega stanja
jedra. c) Vidno jedro. ¢) Kemicni vpliv. Povzroci lokalno oslabitev in razkroj materiala. Kemicni vpliv je mogoce prepoznati po lucenju ovoja, ki ga je mogoce izvle€i ali podrgniti stran. Vsi znaki, ki nakazujejo na kemiéni vpliv na ovoj lahko povzrocijo
resen dvom glede brezhibnosti jedra. ) Poskodbe zaradi toplote ali drgnjenja. To $kodo je mogoce prepoznati po tem, da se zacnejo vlakna materiala ovoja svetiti, v ekstremnih primerih pa lahko pride tudi do tega, da se viakna spojijo, kar nakazuje
oslabitev jedra. ) PoSkodovani ali deformirani viecni pripomocki.

Preverjanja in popravila
Intervale preverjanja mora dolo€iti strokovnjak, ki pri tem upoSteva uporabo, okolje, pogostost uporabe in podobne faktorje; v vsakem primeru mora obese z okroglim presekom najmanj enkrat vizualno pregledati strokovnjak in ugotoviti primernost za
njihovo nadaljnjo uporabo. Poskodovane obese z okroglim presekom je treba vzeti iz uporabe. Uporabnik v nobenem primeru ne sme na obesah z okroglim presekom izvajati popravil.

Redni temeljiti pregledi in vzdrzevanje
a) Kriteriji za obrabljenost, manjkajoco/poskodovano etiketo ali neberljivo 0znako;
b) Protokoli preiskave.

WLL

0°-45° [45°-60°
Badaa | 1.0t | 0.8t ) 2.0t |1.4t[1.0t
Baiids | 2.0t | 1.6t ] 4.0t |2.8t[2.0t

sl.2

Conmetall Meister GmbH - HafenstraBe 26 - 29223 Celle - GERMANY - www.conmetallmeister.de



Nazwa produktu: Petle
Model: B34420, B34421, B34422, B34423

Przepisowy dohor i ie petli

1. Przy doborze i okreslaniu wiasciwosci petli nalezy zmierzy¢ wymagana nosnosc, biorac pod uwage rodzaj zawiesia, a takze podnoszony fadunek. Na prawidtowy dobor petli wptywa rowniez rozmiar, ksztatt, jakos¢ powierzchni i masa tadunku, jak i
przewidziany sposdb zawieszenia i $rodowisko pracy. W zaleznosci od rodzaju mocowania wybrana petla musi mie¢ wystarczajaca wytrzymato$é i odpowiednia dtugosc. W przypadku korzystania z kilku petli do jednego tadunku, wszystkie petle musza
by¢ takie same. Materiat, z ktérego wykonana jest petla, nie moze ulec uszkodzeniu przez czynniki zewnetrzne otoczenia badz samego fadunku. Ponadto z petla musi by¢ kompatybilne dodatkowe wyposazenie i urzadzenia weiagnikowe.

2. Nalezy stosowac wytacznie sprawdzone techniki mocowan. Proces mocowania, podnoszenia i odktadania nalezy zaplanowac przed rozpoczeciem procesu podnoszenia (ilustr. 2).

3. Petle musza by¢ rozmieszczane zgodnie z przepisami i pewnie przytwierdzane do fadunku. Petle musza by¢ przytwierdzone do fadunku w taki sposéb, by mégt by¢ zachowany ich ptaski ksztatt przy zapewnieniu rownomiernego obciazenia na catej
szerokosci petli. Na petlach nie moze by¢ nigdy weztow ani skrecen. Etykieta musi by¢ oddalona od fadunku, haka i wigzania, by uniknac jej uszkodzenia.

4. Do wielociegnowych petli ustalono warto$ci nosnosci w oparciu o rownomiernie obcigzone jednostki chwytajace. Oznacza to, ze przy podnoszeniu fadunku ciggna petli uktadaja sie symetrycznie i pod réwnym katem w stosunku do pionu (na jednej
ptaszczyznie). W przypadku tréjciegnowych petli z ciegnami utozonymi niesymetrycznie (na jednej ptaszczyznie), najwigksze obciazenie przypada na ciegno, w ktdrym suma katow ustawienia wzgledem sasiednich ciegien jest najszersza. Biorac pod
uwage sztywnos$¢ fadunku, efekt ten wystepuje rowniez w przypadku czterociegnowych petli (przy sztywnym tadunku mozliwe jest, ze najwigksza czes¢ catkowitej masy jest utrzymywana tylko przez trzy, a nawet tylko przez dwa ciggna. Pozostate
ciegna uzywane sa tylko do réwnowazenia).

5. Petle musza by¢ chronione zardwno przy fadunku, jak i przy urzadzeniu wciagnikowym przed ostrymi krawedziami, tarciem i zdzieraniem. Jezeli czescia petli bedzie ochrona przed uszkodzeniem krawedzi i / lub przed zdzieraniem, urzadzenia
ochronne muszg by¢ przytwierdzone zgodnie z przepisami. Moze by¢ tu wymagana dodatkowa ochrona.

6. tadunek powinien by¢ przymocowany za pomoca petli w taki sposob, by nie mogt przechylic sie ani wypasc z / petli podczas podnoszenia. Pas(y) do podnoszenia muszg by¢ przytwierdzone w taki sposob, by podstawa haka znajdowata sig
bezposrednio nad srodkiem cigzkosci a tadunek wisiat stabilnie i w rownowadze. Gdyby $rodek cigzkosci nie lezat pod podstawa haka, petla mogtaby sie przemieszczac nad podstawa haka. W przypadku zawiesia podwieszanego nalezy zabezpieczy¢
fadunek, gdyz w przeciwienstwie do zawiesia sznurowanego nie ma tu dziatania chwytajacego i petla moze sie wyslizgnaé przez dolng czes¢ haka. W przypadku petli uzywanych parami zaleca sig uzycie rozpérki, tak aby poszczegélne pasma pasow
petle zwisaty mozliwie pionowo, co zapewni rownomierne roztozenie cigzaru na pasma. Jezeli w sznurowaniu zastosowano pas do podnoszenia, powinno sie go przymocowac w taki sposob, aby mogt utworzy¢ naturalny kat sznurowania (120°);
unika¢ wytwarzania ciepta z powodu tarcia. Pozycja petli nie powinna by¢ wymuszana i nie nalezy podejmowac préb ponownego naprezenia sznurowania. Prawidtowa procedura zabezpieczania tadunku w podwdjnym sznurowaniu jest pokazana na
rysunku C.1. Podwdjne sznurowanie zapewnia wigksze bezpieczeristwo i zapobiega zelizgiwaniu sie fadunku przez petle.

7. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo personelu podczas podnoszenia. Osoby znajdujace sie w obszarze zagrozenia musza zosta¢ poinformowane o odbywajacej sie operacji podnoszenia i, jesli to konieczne, opusci¢ obszar zagrozenia. Aby uniknac
obrazen, rece i inne czesci ciata nalezy trzymac z dala od petli, zaréwno przed, jak i podczas podnoszenia. Przy planowaniu i wykonywaniu operacji podnoszenia i wdrazaniu bezpiecznych praktyk pracy nalezy sig rowniez odnies¢ do normy ISO 12480-1.

8. Nalezy przeprowadzi¢ probne podnoszenie. Luzne zwisanie petli musi by¢ niwelowane, dopoki nie nastapi naprezenie. tadunek powinien by¢ podnoszony na niewielka wysokos¢ tylko w celu sprawdzenia, czy jest bezpiecznie zamocowany i znajduje
sig w przewidzianym potozeniu. Jest to szczegolnie wazne w przypadku rodzaju mocowania przektadanego” lub innego luznego potozenia, w ktérym fadunek jest utrzymywany przez tarcie. Jesli istnieje ryzyko przewrdcenia tadunku, nalezy go odtozy¢
i zmieni¢ utozenie mocowan. Probe podnoszenia powtarza¢ dotad, az zostanie osiagnieta stabilnos¢ tadunku.

9. Podczas przeprowadzania operacji podnoszenia nalezy zadbac o ciagte kontrolowanie tadunku; np. pilnowac, by nie doszto do przypadkowego obrotu lub kolizji z innymi przedmiotami. Nalezy unikac nagtych i / lub gwattownych obciazen, poniewaz
zwigkszaja one sity dziatajace na petle. kadunku przymocowanego za pomoca petli badz samej petli nie wolno ciagna¢ po podtodze lub chropowatych powierzchniach.

10. kadunek podczas podnoszenia nalezy odktada¢ w rownomierny, kontrolowany sposéb. Elementéw chwytajacych nie wolno zatrzymywac przy opuszczaniu tadunku. kadunek nie moze spoczywac na petli, gdyby mogto to spowodowac uszkodzenie;
nie nalezy probowac wyciagac petli spod tadunku, gdy fadunek wciaz znajduje sie na pasie do podnoszenia.

11. Po zakoniczeniu operacji podnoszenia petle odtozy¢ na miejsce sktadowania zgodnie z przepisami. Nieuzywane petle musza by¢ przechowywane na regale w czystym, suchym i dobrze wentylowanym otoczeniu w temperaturze otoczenia, z dala od
Zrodet ciepta, bez kontaktu z chemikaliami, gazami spalinowymi, zracymi powierzchniami, bezposrednim $wiattem stonecznym lub innymi zrédtami promieniowania ultrafioletowego.

12. Przed odtozeniem petli na miejsce sprawdzic, czy nie ulegty uszkodzeniu podczas uzytkowania. Nie wolno uzywac uszkodzonych petli.

13. Gdy dojdzie do kontaktu petli z kwasami i / lub zasadami, przed odtozeniem petli na miejsce sktadowania zaleca sig wyczyszczenie ich woda lub neutralizacjg odpowiednimi $rodkami. W zalezno$ci od materiatu petli oraz w odniesieniu do
zastosowania w $rodowisku wymienionych wyzej chemikaliow, w niektérych przypadkach moze by¢ konieczne skonsultowanie sig z dostawca lub naszymi wyspecjalizowanymi sprzedawcami w sprawie zalecanych procedury czyszczenia.

14. Petle, ktdre ulegty zamoczeniu podczas uzytkowania lub czyszczenia, nalezy zawiesic i wysuszy¢ na powietrzu.

Uzywanie petli przy niekorzystnych lub w sy

1. Materiat, z ktérego wykonywane sg petle, jest odporny na dziatanie niektorych chemikaliéw. Ponizej zebrano informacije na temat odpornosci widkien chemicznych na rozne chemikalia:

Poliester (PES) jest odporny na wigkszo$¢ kwasow nieorganicznych, ale jest niszczony przez zasady; poliamidy (PA) sa praktycznie odporne na dziatanie alkaliow; nie sa z kolei odporne na dziatanie kwaséw nieorganicznych; polipropylen (PP) jest raczej
odporny na dziatanie kwaséw i zasad i nadaje sig do zastosowan, w ktérych wymagana jest maksymalna odporno$¢ na chemikalia, z wyjatkiem rozpuszczalnikéw. Nieszkodliwe alkalia lub roztwory kwaséw po odparowaniu moga wystepowac w takich
stezeniach, ze doprowadza do szkéd. Zanieczyszczone petle powinno sig wytaczy¢ z eksploatacji, wyptukac zimna woda, wysuszy¢ na powietrzu i przekaza¢ rzeczoznawcy do kontroli. Petle z facznikami klasy jakosci 8 oraz wielociegnowe petle z
ogniwami do zawieszania klasy jako$ci 8 nie moga by¢ stosowane w warunkach kwasowych. W przypadku materiatow klasy jakosci 8 kontakt z kwasami lub ich parami prowadzi do krucho$ci wodorowej. W razie wystapienia prawdopodobienstwa
narazenia na chemikalia, nalezy skonsultowac sie z producentem lub dostawca.

2. Petle z wiokien chemicznych nadaja sie do uzytku i sktadowania w temperaturach w nastgpujacym zakresie: poliester: od -40°C do 100°C. Przy dostepie wilgoci, w niskich temperaturach powstaje l6d. Moze to wywotywac przeciecia i $cieranie, co
prowadzi do wewnetrznego uszkodzenia elementw chwytajacych. Ponadto 16d zmniejsza elastyczno$c, zas w skrajnych przypadkach sprawia, ze petla nie bedzie nadawata sie do uzytku. Powyzsze zakresy temperatur réznia sie w zaleznosci od
mozliwego wystepowania Srodowiska chemicznego, dlatego w takich przypadkach nalezy skonsultowac sie z producentem lub dostawca. W celu osuszenia otoczenia dopuszcza sig ograniczone posrednie ogrzewanie w obrebie tych obszar6w.

3. Widkna chemiczne, z ktérych wykonana jest petla, pod wptywem promieniowania ultrafioletowego moga traci¢ swoje wiasciwosci uzytkowe. Petli nie mozna nigdy naraza¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych lub Zrédet promieniowania
ultrafioletowego, ani nie sktadowa¢ w miejscu narazonym na dziatanie tych czynnikow.

Przeglad petli w trakcie uzytkowania

1. Przed pierwszym uzyciem zawiesia okragtego nalezy zadbac o to by,

a) odpowiada doktadnie zaméwionej petli;

b) dostepny jest certyfikat producenta;

c) oznakowanie i dop. obciazenie robocze (WLL) umieszczone na zawiesiu okragtym sa takie, jak okreslono w certyfikacie.

2. Petle przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic, czy nie widac na nim $ladow uszkodzen. W ten sposdb zapewnia sig poprawnos¢ oznakowania i wymagan. Nie wolno uzywac nieoznakowanego ani w jakikolwiek sposob uszkodzonego elementu
chwytajacego, tylko nalezy przekaza¢ go rzeczoznawcy do kontroli.

3. Przez caly okres uzytkowania nalezy przeprowadzac regularne kontrole w celu wykrycia wszelkich usterek lub uszkodzen, w tym uszkodzen ukrytych przez zabrudzenia, ktore moga wplynaé na dalsze bezpieczne uzytkowanie petli. Kontrole te
powinno sig réwniez przeprowadzi¢ we wszystkich facznikach i akcesoriach uzywanych razem z petla. W razie watpliwosci co do przydatnosci do uzycia badz zagubienia ktérego$ z wymaganych oznaczen lub braku mozliwosci rozczytania, petle
powinno sie wylaczy¢ z eksploatacii i odda¢ rzeczoznawcy do sprawdzenia. Widoczne uszkodzenia ptaszcza wskazuja na mozliwos¢ uszkodzenia rdzenia no$nego. Przyktadowe btedy lub uszkodzenia, ktdre moga niekorzystnie wptynac na trwate i
bezpieczne uzytkowania petli: a) otarcia na powierzchni. Podczas normalnego uzytkowania nastepuje scieranie wikien powierzchniowych ptaszcza. Jest to normalne i nie ma wigkszego znaczenia. Nalezy uwaznie przygladac si¢ wszystkim widocznym
miejscom przetar¢. Na napigtej petli ostre krawedzie moga powodowac miejscowe $cieranie, ktore rozni sig od ogélnie nieuniknionego zuzycia i moze powodowaé powazna utrate wytrzymatosci. b) Przeciecia: Poprzeczne Iub podiuzne nacigcia ptaszcza
lub uszkodzenia szwu budza powazne watpliwosci, czy rdzen jest wolny od wad. c) Widoczny rdzen. d) Wptyw chemiczny. Prowadzi to do miejscowego ostabienia i zmigkczenia materiatu. Oddziatywanie chemiczne mozna rozpozna¢ po tuszczacych

sie widknach ptaszcza, ktére mozna wyciagnac lub zetrze¢. Jakiekolwiek dowody na chemiczne oddziatywanie na oktadziny budza powazne watpliwosci, ze rdzen jest wolny od wad. e) Uszkodzenie w wyniku dziatania ciepta lub tarcia. Uszkodzenie to
mozna rozpoznac po tym, ze wiékna materiatu ptaszcza nabieraja blyszczacego wygladu, a w skrajnych przypadkach moze nawet doj$¢ do stopienia sig wiokien. f) Uszkodzone Iub zdeformowane taczniki.

Kontrola i naprawa
Odstepy miedzy badaniami musza by¢ okreslone przez rzeczoznawce, biorac pod uwage zastosowanie, otoczenie, czestotliwos¢ uzywania i podobne czynniki; w kazdym razie jednak petle musza by¢ sprawdzane przez rzeczoznawce przynajmniej raz
w roku, aby potwierdzi¢ ich przydatnos¢ do uzytku. Uszkodzone petle nalezy wytaczy¢ z eksploatacii. Uzytkownik nie moze samodzielnie naprawiac petli.

Regularne gruntowne badania i konserwacja
a) kryteria dotyczace mozliwosci odrzucenia, w tym brakujaca/uszkodzona etykieta lub nieczytelna etykieta Oznaczenie;
b) Protokoty z badan.

WLL

0°- 45° [45°- 60°
o] 1.0t [o.8t] 2.0t [1.4t]1.0t
Bz 2.0t [ 1.6t] 4.0t [2.8t[2.0t
ilustr. 1 ilustr. 2

Zachowaé dane adresowe do kontaktu.

o _ Pastrati adresa pentru contact ulterior.
(o) Nume produs: Hamuri de ridicare si transport
Model: B34420, B34421, B34422, B34423

Selectia si utilizarea corectd a hamurilor de ridicare si transport

1. Atunci cand selectati si specificati proprietdtile hamurilor de ridicare si transport, capacitatea de incércare necesara trebuie masuratd tindnd cont de tipul de prindere si de sarcina care trebuie ridicata. Marimea, forma, calitatea suprafetei si masa
incércaturii, precum si metoda de prindere si mediul de lucru previzut influenteaza selectia corectd a hamurilor de ridicare si transport. in functie de tipul de prindere, hamul de ridicare si transport selectat trebuie s aibd o rezistent suficientd si
lungimea corectd. Cand utilizati mai multe hamuri de ridicare si transport pentru o sarcind, trebuie selectate acelasi tip de hamuri. Materialul din care este ficut fiecare ham nu trebuie sa fie deteriorat de factori externi ai mediului sau de sarcina. in
plus, fitingurile si dispozitivele de ridicare suplimentare trebuie sa fie compatibile cu hamurile.

2. Se pot folosi numai tehnici de prindere testate cu succes. Procesele de prindere, ridicare si reglare trebuie planificate inainte de inceperea ridicérii propriu-zise (Fig. 2).

3. Hamurile trebuie sa fie aranjate in mod corespunzator si bine fixate de sarcina de ridicat si transportat. Hamurile trebuie sé fie atasate la sarcina astfel incét sé poata lua o forma aplatizaté si sa existe o sarcina uniforma pe toaté latimea acestora.
Hamurile nu trebuie niciodata innodate sau rasucite. Deteriorarea etichetei trebuie prevenitd prin pastrarea etichetei departe de sarcind, de carlig si de snururi.

4. Pentru hamurile cu mai multe curele, valorile capacitatii de incarcare au fost determinate pe baza unitdtilor de prindere incarcate uniform. Aceasta inseamna cé la ridicarea unei incarcaturi, curelele hamului sunt dispuse simetric si in acelasi unghi
fatd de verticala (intr-un singur plan). In cazul hamurilor cu trei curele dispuse nesimetric (intr-un singur plan), cea mai mare incarcare se afla pe cureaua in care suma unghiurilor de reglare este cea mai mare pand la cureaua vecind. Tinand cont de
rigiditatea unei incarcari, acest efect existd si la hamurile cu patru curele (cu o sarcind rigidd, exista posibilitatea ca cea mai mare proportie dintr-o masd totala sa fie detinutd de doar trei sau chiar doar doua curele. Curelele ramase sunt utilizate doar
pentru echilibrare).

5. Hamurile trebuie sd fie protejate de margini ascutite, frecare si abraziune atat pe sarcina cat si pe dispozitivul de ridicare. Dacd protejarea impotriva deteriorarilor la margini si/sau impotriva abraziunii este inclusé ca parte componentd a hamurilor,
dispozitivele de protectie trebuie sa fie aranjate in conformitate cu reglementrile. Poate fi necesara o protectie suplimentara.

6. Sarcina trebuie sa fie atasatd de hamuri astfel incat sa nu poata cobori sau sa alunece din acestea in timpul ridicérii. Hamurile trebuie sa fie atasate astfel incat baza cérligului sa fie direct peste centrul de greutate, iar sarcina sa fie stabild si
echilibratd. Daca centrul de greutate al sarcinii nu se afla sub baza cérligului, hamul poate fi deplasat peste baza carligului. Sarcina trebuie sa fie asiguratd atunci cand o prindeti prin suspendare, intrucat in acest tip de atasare nu exista niciun efect
de prindere, in contrast cu atasarea prin snururi de prindere, iar hamul poate aluneca prin baza carligului. In cazul hamurilor folosite in perechi, se recomanda utilizarea unei bare de distributie, astfel incét firele individuale ale chingei de ridicare sa
atarne cat mai vertical posibil, pentru a se asigura ca sarcina este distribuitd uniform intre fire. Daca se foloseste o curea cu atasarea prin snururi de prindere, aceasta trebuie sa fie atasatd astfel incat sa se poata forma unghiul natural de snur (120°)
si sa se evite producerea de caldura din cauza frecdrii. Pozitia hamurilor nu trebuie sa fie niciodata fortata si in niciun caz nu trebuie sa se facd o tentativa de strangere a snururilor. Procedura corectd pentru asigurarea unei sarcini in prinderea cu
snururi duble este prezentatd in figura C. 1. Un snur dublu oferd o mai mare securitate si impiedicd alunecarea incarcéturii prin ham.

7. Trebuie asiguratd siguranta personalului la ridicare. Persoanele din zona de pericol trebuie sa fie informate cé se efectueazé un proces de ridicare si, daca este necesar, trebuie sa paraseasca zona de pericol. Pentru a evita ranile, mainile si celelalte
pérti ale corpului trebuie sa fie tinute departe de hamuri inainte si in timpul procesului de ridicare. Pentru planificarea si executia operatiunilor de ridicare si introducerea unor practici de lucru sigure, trebuie sa se faca referire si la prevederile
standardului ISO 12480-1.

8. Trebuie efectuatd o cursa de test. Prinderea prea slabd a hamurilor trebuie compensata pana cand acestea sunt bine tensionate. Sarcina trebuie ridicata doar la o indltime micd pentru a verifica dacd este fixata in sigurantd si ca se afla in pozitia
dorita. Acest lucru este deosebit de important in cazul tipului de prindere prin infasurare sau al altor tipuri de prindere libera, unde sarcina este mentinuta prin frecare. In cazul in care exista riscul de rasturnare a sarcinii, aceasta trebuie sa fie pusd jos
si atasamentele de prindere trebuie repozitionate. Cursa testului trebuie repetata pand cand sarcina este stabil.

9. La efectuarea procesului de ridicare, trebuie s se asigure cd sarcina ramane sub control; numai astfel poate fi prevenita o rotire accidentala sau coliziunea cu alte obiecte. Metodele de atasare a sarcinilor prin prindere sau cu recul trebuie evitate,
acestea cresc fortele care actioneaza asupra hamurilor. 0 sarcind atasata cu hamuri sau hamul in sine nu trebuie sa fie tarate pe podea sau pe suprafete dure.

10. Sarcina trebuie atasatd in aceeasi maniera controlata ca la ridicare. Angrenajul de ridicare nu trebuie oprit atunci cand sarcina este coborata. incarcarea nu trebuie s se sprijine pe hamuri, dacé aceasta poate duce la deteriorare; nu trebuie si se
faca nicio incercare de a scoate hamul de sub sarcina atunci cand aceasta este inca tinuta de hamuri.

11. Dupa finalizarea procesului de ridicare, hamul trebuie pastrat adecvat. Hamurile trebuie depozitate pe un raft intr-un mediu curat, uscat si bine ventilat, la temperatura ambiantd, departe de surse de caldurd, fara contact cu substante chimice,
gaze de ardere, suprafete corozive, lumina directa a soarelui sau alte surse de radiatii ultraviolete, atunci cand nu sunt utilizate.

12. Inainte de pastrare, hamurile trebuie s se examineze de eventuale avarii produse in timpul utilizarii. Hamurile deteriorate nu se vor mai pastra.

13. Daci hamurile vin i contact cu acizi/substante alcaline, este recomandata curitarea cu apé sau neutralizarea cu agenti adecvati inainte de depozitare. in functie de materialul din care este fabricat hamul si luand in considerare aspecte privind
utilizarea in mediul inconjurator a substantelor chimice enumerate mai sus, in unele cazuri, poate fi necesar sa se intrebe furnizorul sau distribuitorii nostri specializati despre procedurile recomandate de curatare.

14. Hamurile care s-au umezit in timpul utilizarii sau curatdrii trebuie sa fie agatati si uscati la aer.

Utilizarea hamurilor in conditii nefavorabile sau in aplicatii periculoase

1. Materialul din care sunt fabricate hamurile are o rezistenta selectiva la substante chimice. Rezistenta fibrelor chimice la substante chimice este rezumata mai jos:

Poliesterul (PES) este rezistent la majoritatea acizilor minerali, dar este distrus de alcali. Solutiile alcaline sau acide inofensive pot fi concentrate prin evaporare, astfel incat apare riscul sa poata provoca daune. Hamurile contaminate trebuie scoase din
functionare, clétite in apa rece, uscate la aer si examinate de un specialist. Nu sunt utilizate in conditii de acid hamurile cu fitinguri de clasa de calitate 8 si elemente de prindere cu mai multe elemente tip veriga de clasa de calitate 8. Pentru materialele
de clasa de calitate gradul 8, contactul cu acizii sau vaporii lor conduce la imbogétirea hidrogenului. Dacd este necesara expunerea la substante chimice, trebuie sa solicite avizul producatorului sau furnizorului.

2. Hamurile sunt potrivite pentru utilizare si depozitare la temperaturi in urmatoarele domenii: Poliester: de la -40 °C pand la 100 °C. Dacd este prezenta umiditatea, la temperaturi scézute are loc formarea de gheata. Drept urmare, pot fi generate efecte
de téiere si abraziune, care duc la deteriorarea internd a mijloacelor de ridicare. In plus, gheata reduce flexibilitatea si, in cazuri extreme, face ca hamul sé fie complet inutilizabil. Aceste intervale de temperatura variaza in functie de mediul chimic care
poate fi prezent, astfel incat recomandérile producdtorului sau furnizorului trebuie sa fie neaparat obtinute in prealabil, in aceste cazuri. Incélzirea indirecta limitata a mediului in aceste zone este permisa pentru uscare.

3. Fibrele artificiale din care sunt fabricate hamurile tind sa se deterioreze atunci cand sunt expuse luminii ultraviolete. Hamurile nu trebuie sa fie expuse la lumina directa a soarelui sau la surse de radiatii ultraviolete, sau depozitate sub influenta lor.

Inspectia hamurilor in timpul utilizarii

1.inainte de a folosi hamurile pentru prima datd, trebuie s& va asigurati ci

a) hamurile primite corespund exact cu specificatiile hamurilor comandate;

b) certificatul producétorului este disponibil;

c) marcajul si capacitatea portanta (WLL) atasate la hamuri corespund informatiilor de pe certificat.

2. Inainte de fiecare utilizare, trebuie si verificati hamurile pentru a va asigura ca etichetarea si cerintele sunt corecte. Un dispozitiv de ridicare nemarcat sau defect nu trebuie niciodata utilizat, ci trebuie examinat de un specialist.

3. Pe intreaga perioada de utilizare, ar trebui efectuate controale periodice pentru a descoperi defectiuni sau daune, inclusiv daune ascunse de murdarie, care ar putea afecta utilizarea in sigurantd pe termen lung a hamurilor. Aceste verificari trebuie,
de asemenea, sa fie efectuate pentru toate fitingurile si accesoriile utilizate impreuna cu hamul. Daca existé vreo indoiald cu privire la adecvarea utilizarii sau in cazul in care unul dintre marcajele obligatorii a fost pierdut sau devine ilizibil, hamul
respectiv trebuie scos din functiune si examinat de un specialist. Orice deteriorare vizibild a carcasei indica posibile deteriorari ale miezului portant. Exemple de defecte sau daune care pot afecta utilizarea sigurd si permanenta a hamurilor sunt:

a) Urme de scurgere la suprafatd. In timpul utilizarii normale, fibrele de suprafata ale carcasei au un efect abraziv. Acest lucru este normal si are un impact redus. Toate efectele abrazive puternice, in special cele locale, trebuie observate in mod critic.
Pe un ham aflat sub tensiune poate apérea o abraziune localizata din cauza muchiilor ascutite, care diferd de uzura in general inevitabild si poate provoca ruperea carcasei. b) Taieturi Taierile transversale sau longitudinale ale carcasei sau deteriorarea
cuséturii dau nastere la indoieli serioase cu privire la faptul ca miezul nu prezinta defecte. c) miezul este vizibil. d) Influenta chimicd. Aceasta duce la o sldbire si inmuiere locala a materialului. Influenta chimica poate fi recunoscuta prin descuamarea
fibrelor carcasei care pot fi scoase sau eliminate. Orice dovada a influentei chimice asupra carcasei da nastere la indoieli serioase cu privire la faptul ca miezul nu prezinta defecte. e) Daune cauzate de céldura sau frecare. Aceasta deteriorare poate fi
recunoscuta prin faptul ca fibrele materialului de acoperire capata un aspect stralucitor si ¢d, in cazuri extreme, fibrele se pot contopi, ceea ce indicd o sldbire a miezului. f) Armaturi deteriorate sau deformate.

Investigatii si reparatii
Intervalele dintre examindri trebuie sa fie determinate de un specialist, tinand cont de aplicatie, mediu, frecventa de utilizare si factori similari; in orice caz, hamurile trebuie inspectate vizual de catre un expert cel putin o daté pe an pentru a demonstra
caracterul adecvat al utilizarii acestora. Hamurile deteriorate trebuie scoase din functiune. Reparatiile hamurilor nu trebuie efectuate niciodata de utilizator.

Inspectii si intretinere periodice amanuntite
a) Criterii de eliminare, inclusiv pentru cazurile de eticheta lipsd / deteriorata sau marcaj ilizibil;
b) Protocoale de examinare.
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(ONNEX-
CFIND Pidi osoite tallessa yhteydenottoa varten.

Tuotteen nimi: paallysteraksit
Malli: B34420, B34421, B34422, B34423

Padllysteraksien asianmukainen valinta ja kaytto

1. Pédllysterakseja valittaessa ja niiden ominaisuuksia médritettdessa on vaadittava kantavuus laskettava kiinnitystapa ja nostettava kuorma huomioon ottaen. Kuorman koko, muoto, pinnan ominaisuudet ja massa samoin kuin suunniteltu
kiinnitysmenetelmé ja tydymparisto vail oi isen paally in valintaan. Valitun paéllysteraksin on oltava kiinnitystavan mukaan sekd riittdvén luja ettd oikean pituinen. Kun kuormassa kéytetdan useaa raksia, on valittava samanlaiset
paallysteraksit. Ympériston ulkoiset tekijét tai itse kuorma eivét saa vahingoittaa paallysteraksin materiaalia. Lisakiinnitysosien ja nostolaitteiden on lisaksi oltava yhteensopivia paéllysteraksin kanssa.

2 Vain luotettavia kiinnitystekniikoita saa kdyttaa. Kiinnitykset, nostot ja laskemiset on suunniteltava ennen nostotapahtumaa (kuva 2).

3. Padllysteraksit on sijoitettava asianmukaisesti ja kiinnitettéva kuormaan turvallisesti
koskaan saa tehda solmuja eikd niita saa kiertaa. Etiketin vaurioituminen on estettava

adllysteraksit on kiinnitettdva siten, ettd ne ovat tasaisesti kuormaa vasten ja ettd kuormitus on tasainen koko paallysteraksin leveydeltd. Paallysterakseihin ei
itdmalld se etdélld kuormasta, koukusta ja sidontakohdasta.

4. Monihaaraisten paallysteraksien tyokuorma-arvot on madritetty tasaisesti kuormitettujen kiinnitysyksikdiden perusteella. Se tarkoittaa sitd, ettd kuormaa nostettaessa raksin haarat asetetaan symmetrisesti ja pystysuunnassa samaan kulmaan
(samaan tasoon). Kolmihaaraisissa rakseissa, joiden haarat eivét ole symmetrisesti (samassa tasossa), suurin rasitus kohdistuu siihen haaraan, jossa tasokulmien summa viereisiin haaroihin ndhden on suurin. Kun otetaan huomioon kuorman jéykkyys,
sama vaikutus esiintyy myds nelihaaraisissa pééllysterakseissa (kuorman ollessa rakenteeltaan jaykka on mahdollista, etté vain kolme tai jopa vain kaksi haaraa kannattelee kokonaismassan suurinta osaa. Muut haarat vain tasapainottavat kuormaa).

5. Paallysteraksit on suojattava terviltd kulmilta, hankaukselta ja kulumiselta seka kuorman etté nostolaitteen kohdalta. Kun pallysteraksin mukana toimitetaan sen osana oleva suoja reunojen vaurioitumista ja/tai kulumista vastaan, suojalaitteet on
asennettava asianmukaisella tavalla. Mahdollisesti tarvitaan lisdsuojaa.

6. Kuorma on kiinnitettdva paéllysteraksilla/-rakseilla siten, ettd se ei voi kaatua tai irrota paallysteraksista/-rakseista nostamisen aikana. Paallysteraksi/-raksit on kiinnitettava siten, ettd koukun pohja on suoraan painopisteen ylapuolella ja kuorma
vakaa ja tasapainossa. Jos kuorman painopiste €i ole koukun pohjan alapuolella, paéllysteraksi voi padsta likkumaan koukun pohjalta. Avonostossa on kuorman pitévyys varmistettava, koska tésséd nostotavassa ei muodostu kuormaa paikallaan
pitdvad kiristysté kuten kiristdvassé nostossa ja on vaara, ettd paallysteraksi Iunstaa pois koukun pohjalta. Kun paéllysterakseja kdytetéén pareittain, suositellaan levittdjan kéyttod, jolloin nostovydn haarat saadaan ldhes pystyasentoon ja kuorma
jakautuu mahdollisimman tasaisesti niiden kesken. Kiristdvassa nostossa nosf n kiinnitettavé siten, ettd muodostuu luonnollinen kiristyskulma (120°), jolla véltetadn kitkan aiheuttama kuumeneminen. Pééllysteraksia ei koskaan saa asettaa
tiettyyn asentoon vékisin, eika kiinnitystd missaén tapauksessa saa yrittaa kiri kikateen. Kuvassa C.1 on esitetty kuorman oikea varmistustapa kiristdvassa nostossa kaksinkertaisella silmukalla. Kiristdva nosto kaksinkertaisella silmukalla on
turvallisempaa ja estad kuormaa liukumasta paallysteraksin lapi.

7. Tyontekijoiden turvallisuus noston yhteydessé on varmistettava. Vaara-alueella oleville henkildille on ilmoitettava nostotapahtumasta, ja tarvittaessa heidén on poi vaara-alueelta. Vammojen vélttami i kiddet ja muun ruumiinosat on
pidettéva loitolla paéllysteraksista ennen nostoa ja sen aikana. Nostotapahtumien suunnittelussa ja toimeenpanossa seka turvallisten tydmenetelmien kdyttdonotossa on huomioitava myds standardi ISO 12480-1.

8. On suoritettava koenosto. Loyséana roikkuva pallysteraksi on oikaistava tiukalle. Kuormaa on nostettava vain vahan, jotta voidaan tarkistaa sen turvallinen kiinnitys ja oikea asento. Erityisen tarkea tima on avonostossa ja muissa nostoissa, joissa €i
kéyteta kiristystd, vaan kitka pitad kuorman paikallaan. Jos kuorma alkaa kallistua, se on laskettava alas ja kiinnitettdva uudestaan. Koenosto on toistettava, kunnes kuorman vakaus on varmistettu.

9. Nostotapahtuman aikana kuorman pysyminen hallinnassa on varmistettava; esimerkiksi tahaton kiertyminen tai tormays muihin esineisiin on estettava. Akillist ja/tai nykivda kuormitusta on véltettdvé, koska se lisé paallysteraksiin kohdistuvia
voimia. Paallysterakseilla kiinnitettyd kuormaa tai itse paéllysteraksia ei saa vetda pitkin maata tai karkeita pintoja.

10. Kuorma on laskettava alas yhta hallitusti kuin nostossa. Kuormaa laskettaessa nostoapuvélineitd ei saa pyséyttad. Kuorma ei saa olla paéllysteraksin palld, jos siitd voi aiheutua vaurioita; paéllysteraksia ei saa yrittad vetad pois kuorman alta, jos
kuorma on viel& nostovydn pallé.

11. Nostotapahtuman jalkeen paallysteraksu on varastoitava asianmukaisesti. Kun paally ja ei kéytetd, ne on séilytettéva telineessa puhtaassa, kui ja hyvin il i pail ymparistola
etteivét ne joudu ke 1, ljen, sydvyttévien pintojen, suoran auringonvalon tai muun ultraviolettiséteilyn kanssa.

, etddlld Iammonlahteistd ja siten,

12. Ennen varastointia on tarkistettava, ettei paallysterakseissa ole kéyton aikana syntyneité vaurioita. Vaurioituneita paallysterakseja ei saa varastoida.

13. Jos pédllysteraksit ovat olleet kosketuksissa happojen ja/tai eméasten kanssa, suositellaan puhdistusta vedelld tai neutralisointia soveltuvilla aineilla ennen varastointia. P&éllysteraksin materiaalin mukaan ja ottaen huomioon sen kéyton yll&
lueteltujen kemikaalien I&heisyydessd voi joissakin tapauksissa olla tarpeen kysya suositeltuja puhdistusmenetelmid tuotteen toimittajalta tai valtuuttamistamme ammattiliikkeista.

14. Kéyton tai puhdistuksen aikana kastuneet péallysteraksit on rif 1, ja niiden on kuivua ilmassa.

Padllysteraksien kayttiminen epasuotuisissa olosuhteissa tai vaarallisissa kayttokohteissa

1. Pédllysteraksien valmistusmateriaalit kestévét kemikaaleja eri tavoin. Tekokuitujen kemikaalien sietokyky on koottu yhteen seuraavassa: polyesteri (PES) kestaé useimpia mir ihappoja, mutta ei Vaarattomat emakset tai
happoliuokset voivat haihtumisen vuoksi vakevoityd vaarallisen syovyttaviksi. Likaantuneet paallysteraksit on poistettava kaytosté ja huuhdeltava kylmélld vedelld, ja niiden on annettava kuivua ilmassa. Sen jalkeen ne on annettava asiantuntijan
tarkastettaviksi. Padllysterakseja, joissa on luokan 8 komponentteja, ja monihaaraisia paallysterakseja, joissa on luokan 8 ripustusosia, ei saa kéyttad hapoille altistavissa olosuhteissa. Hapot tai niiden hdyryt voivat aiheuttaa vetyhaurastumista luokan
8 materiaaleihin. Jos kemikaalialtistus on todennékdistd, on kysyttévd neuvoa valmistajalta tai tuotteen toimittajalta.

2, Padllysteraksit soveltuvat kéyttoon ja varastointiin seuraavissa lampotiloissa: polyesteri: -40 °C — 100 °C. Kosteissa olosuhteissa muodostuu jété, kun ldmpétila on alhainen. Tallgin voi esiintya leikkautumista ja kulumista, jotka aiheuttavat
nostoapuvalineisiin siséisid vaurioita. J4& heikentéa liséksi taipuisuutta, ja aéritapauksessa se tekee paallysteraksista kdyttokelvottoman. Lampdtila-alueet vaihtelevat mahdollisesti esiintyvien kemiallisten ympéristovaikutusten mukaan, joten téllaisissa
tapauksissa neuvoa on kysyttavé valmistajalta tai tuotteen toimittajalta. Ympariston rajallinen epésuora lammitys néiden alueiden sisélla on sallittu kuivausta varten.

3. Tekokuiduilla, joista paéllysteraksit on valmistettu, on taipumus heiketd ominaisuuksiltaan, kun ne altistuvat ultraviolettiséteilylle. Padllysterakseja ei saa altistaa suoralle auringonvalolle tai ultraviolettisateilylle eiké sailyttad niiden vaikutuksen
alaisena.

Pédllysteraksien tarkastaminen kéyton aikana

1. Ennen pédllysteraksin ensimmaista kéyttokertaa on varmistettava, etta

a) se vastaa tasmaélleen tilattua paallysteraksia;

b) valmistajan antama todistus on saatavilla;

c) paallysteraksiin kiinnitetty merkintd ja suurin sallittu tydkuorma (WLL) vastaavat todistuksen tietoja.

2. Aina ennen kayttod on tarkastettava, ettei paallysteraksissa ole vikoja. Nain varmistetaan, ettd merkinnat ja vaatimukset ovat oikeat. Nostoapuvalinettd, josta merkinnét puuttuvat tai joka on viallinen, ei saa kéyttéd, vaan se on annettava asiantuntijan
tarkastettavaksi.

3. Tarkastuksia on suoritettava saanndllisesti koko kayttoajan, jotta havaitaan viat tai vauriot, mukaan lukien likaantumisesta johtuvat piilevat vauriot, jotka voivat heikentad paallysteraksin jatkuvasti turvallista kdyttod. Tarkastukset on tehtava myds
kaikille kiinnitys- ja tarvikeosille, joita kaytetdan yhdessa pallysteraksin kanssa. Jos péallysteraksin kayttokunto heréttaa epailysta tai jokin vaadituista merkinndistd on havinnyt tai se ei enda ole luettavissa, paallysteraksi on poistettava kéytosta ja
annettava asiantuntijan tarkastettavakm Kaikki vaipassa nakyvét vauriot viittaavat kuormaa kantavan syddmen mahdollisiin vaurioihin. Esimerkkejé vioista tai vaurioista, jotka vowat heikentéd paéllysteraksien Jatkuvastl turvallista kayttod:

a) Pintahankaumat. Tavanomalsessa 0ssa vaipan pintakuituihin kohdistuu tietty kulutus. Se on normaalia ja vaikutukseltaan vahaista. Kaikki merkittavat hankaumat, etenkin p: iset, on tar I Toisin kuin yleinen kuluminen,
paally in ollessa Kiri: paikallinen hankauma voi johtua kuormassa olleista terdvistd kulmista ja johtaa vaipan repeémiseen. b) Viillot: Vaipassa ilmenevat poikittais- tal pitkittdissuuntaiset viillot tai saumojen vauriot heréttavat vahvan epdilyn
siitd, onko syddn kunnossa. c) Sydan nakywssa d) Kemlallmen vaikutus. Johtaa materiaalin paikalliseen heikkenemiseen ja pehmenemiseen. Kemiallinen vaikutus voidaan tunnistaa vaipan kuitujen halkeiluna, jolloin kyseiset kohdat voivat irrota tai
hankautua pois. Kaikki vaip merkit herattévat vahvan epdilyn siitd, onko sydén kunnossa. e) Ldmpd- ja kitkavauriot. Néma vauriot voidaan tunnistaa siité, ettd vaippamateriaalin kuitu alkaa Kiilta4 ja se voi

pahimmassa tapauksessa sulaa, mikd on osoitus siitd, ettd sydén on heikentynyt. f) Vaurioituneet tai vdéntyneet kiinnitysosat.

Tarkastukset ja korjaukset
Asiantuntijan on médritettdva tarkastusvalit ottaen huomioon kéytttapauksen, ympariston, kdyttokertojen mééran ja vastaavat tekijat. Asiantuntijan on kuitenkin joka tapauksessa tarkastettava paallysteraksit visuaalisesti vahintdan kerran vuodessa,
jotta niiden voidaan osoittaa olevan edelleen kayttokelpoisia. Vaurioituneet paéllysteraksit on poistettava kéytosta. Kayttdja ei missaan tapauksessa saa korjata paallysterakseja.

Saannolliset perusteelliset tarkastukset ja huolto
a) Vaihtamisajankohdan kriteerit, mukaan lukien puuttuvat/vaurioituneet etiketit tai ei luettavissa olevat merkinnét;
b) Tarkastuspdytékirjat.

WLL

0°- 45° J45°- 60°
o] 1.0t [o.8t] 2.0t [1.4t]1.0t
B42212 0t [ 1.6t | 4.0t [2.8t]2.0t
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