MIG/MAG
INVERTER

3 P1 GYS AUTO (PFC)

EGYFAZUSU

5220A 080584 (tartOZék0kka|)

A P1 GYS AUTO egy 220 A-os egyfazisu, szinergikus MIG/MAG hegesztoegység, amelyet kifejezetten karosszéria-
szakemberek szamara terveztek. Mindenféle aluminium munkadarabot képes froccsenésmentesen hegeszteni. A rendkiviil
intuitiv szines kezelofeliilettel felszerelt késziilék az acél, aluminium és forrasztasi 6tvozetek (CuSi3/CuAl8) széles skalajat
képes hegeszteni, még vékony, 1,0 mm-es és 1,2 mm-es anyagokon is, egy specialis impulzus iizemmaéd ‘ggitségével.
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MIG/MAG HEGESZTES 5y . 265V
= MIG/MAG Smooth + Pulse : 3 y

- acél és rozsdamentes acélhuzal: @ 0,6-1,2 mm

- aluminiumhuzal: @ 0,8-1,2 mm
- CuSi és CuAl huzal: 0,8 és 1,0 mm @.

INTELLIGENT

® Konkrét szinergiak : Acél, AlMg, AISi, CrNi, CuSi

3 adat megadasa utan: A termék automatikusan meghatarozza az optimalis hegesztési feltételeket.
® PFC technolégia: PFC (Power Factor Correction) technoldgiaval felszerelve, a termék minden
bemeneti fesziiltséghez alkalmazkodik 185 és 265V kozétt.

® Uj, intuitiv, tobbnyelvii 3. sz.5" HMI.

® Teljes gép- és szinergiafrissités USB-sticken keresztll.

= Job memdria akar 200 hegesztési programhoz az ismétl6dé feladatokhoz.
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® Hordozhatésagi funkcio : felhasznaléi JOBS és gépkonfiguracid USB-sticken keresztiil tolthetd/ - "
menthet6/szallithato. s o
® Igény szerinti szellGztet6 rendszer a por bejutasanak csokkentése érdekében. Aluminium
3m-01,0+ 1,2 mm
PREMIUM HEGESZTES + Fix foldeld bilincs
L . s 3,5
® Digitalis ivvezérlés gyors gyujtassal. (’ rjq) )
® Nagy ivstabilitas a froccsenések csokkentése érdekében. + 2 db B tipust aluminium
® 4 hengeres huzaladagolo digitalis kddoloval a hibatlan huzaladagolashoz. gorgo
® 4 MIG-MAG hegesztési mod : Dinamikus standard, impulzus, ModulArc, kézi. 21,0/1,2

2 ra

2 MEGJELENITESI MOD

m Easy - egyszer(sitett, a felhasznalok nagy tobbségéhez igazitott kezeldfellilet az optimalis
forrasztasi minGség érdekében.

m Expert - dedikalt kezel6felllet a tapasztalt hegeszték szamara, amely lehet6vé teszi az
Osszes hegesztési ciklusparaméter beallitasat.

m Hegesztési mod

2T: A hegesztés a ravasz lenyomva tartasaval torténik. A kioldd elengedésekor leall.

4T: A hegesztés kioldott kiolddval torténik, folyamatos hegesztés. A hegesztés ledllitasahoz
nyomja meg és engedje el Ujra a kioldo gombot.
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ERGONOMIA ., . “ L
- L, . o i - Egyszer( kezelés, még hegesztokesztyl viselése
® MegerGsitett kerekek a stabilitas €s a manoverezhetoség érdekeben. esetén is.
® Gazpalacktartd 4 m3-ig (20 L). - Valassza ki a képernyén megjelenitend6 f6 para-
® 1P23S védettségli, hogy ellenalljon a nehéz kdrnyezetnek. métert (huzalsebesseg, aram stb.). )
® Tarolrekesz. - Kénnyl hozzaférés a leggyakoribb hegesztési

paraméterekhez.

KIEGESZITOK (OPCIONALIS)

#‘.\\& e B tipusti gérgék

) = $0.6/0.8 042353
Acél . //\‘/,:,/ Acél / Inox ?0.8/1.0 042360
250 A @ (3).8 mm - M6 “o TS MBS faklya g 1.0; 1.2 |x2| 046849
() fogydanyag-készlet - 0.8/1.0 042377
072145 041233 Aluminium 21.0/1.2 040915 Eredeti gorgok.
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