
Anycubic�Kobra�S1�Combo
Benutzerhandbuch

ý÷ÿ.�2�1����w­ÿ1��H{·21÷nþ/úÿ�$ÿ�î«rÕ~/ÿ2��*12�NNDas Produktbild dient nur als Referenz. Bitte beziehen Sie sich auf das tatsächliche Produkt.
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Geräteübersicht

"CEFcLVOH

'JMBNFOU-&JOMBss

;VN�7FSSJFHFMO�OBcI�MJOLs�scIJFCFO�VOE�[VN�&OUSJFHFMO�OBcI�SFcIUs�scIJFCFO

"OscIMVss�G»S�4JHOBMLBCFM "OscIMVss�G»S�'JMBNFOUscIMBVcI��
"OscIMVss�G»S�EBs�/FU[LBCFM

/FU[scIBMUFS

2

7FSNFJEFO�4JF�EJF�7FSXFOEVOH�WPO�"$&�1SP�[VN�%SVcLFO�珡FYJCMFS�.BUFSJBMJFO
�FJOscIMJF�MJcI�516
�51&�PEFS�sBVHG£IJHFN�17"
�WFSNFJEFO�4JF�EJF�7FSXFOEVOH�WPO�.BUFSJBMJFO
�EJF�[V�IBSU�([V�IPIFS�.PEVM)�PEFS�[V�spSµEF�(OJcIU�HFO»HFOE�;£IJHLFJU)�sJOE
WFSXFOEFO�4JF�CJUUF�FJOFO�FYUFSOFO�4pVMFOIBMUFS�[VN�%SVcLFO�EJFsFS�'JMBNFOUF.



���"OZcVCJc��$PMPS�&OHJOF�1SP��������������������������("$&�1SP)

2.��2.��1.�

,PCSB�41�1SJOUFS

4cISBVCFO.�*��(2pcs) 6-%JsLÿ11cs)

33

WIFI
'SFRVFO[CBOE:�2.�(ÿ2.���-2.����()[)"SCFJUsXFJsF:�45"

4cISBVCFO.2.�*2��(2pcs)

"OUJCMPcLJFSNPEVM

"LUJWLPIMF������(11cs) %»sFOSFJOJHVOHsNPEVM(11cs) %»sF�4JMJLPOUFJM�������������(11cs)

4pVMFOIBMUFS 4JHOBMLBCFM����������(1pcs) �'JMBNFOUSPIS(�pcs) /FU[LBCFM(2pcs)

%»sFOSFJOJHFS

,BCFMCJOEFS�(2pcs)

'JMBNFOU 4cINJFSGFUU

 Geräteparameter
Druckparameter
 Druckprinzip:FDM (Fused Deposition Modeling)
Druckvolumen:250 mm (L) × 250 mm (W) × 250mm (H)
Dicke der Druckschicht:0.08 - 0.28mm
Positioniergenauigkeit:X / Y / Z    0.0125 / 0.0125 / 0.0025 mm
Anzahl der Düsen:Einzeldüse
Düsendurchmesser:0.4 mm
Verbrauchsmaterial:PLA/TPU/PETG/ABS etc

Softwareparameter
Slicing-Software:"OZcVCJc�4MJcFS�/FYU�0ScB�4MJcFS
Eingabeformat:.STL/.OBJ/.3mf
Ausgabeformat:GCode
Verbindungsweise:U-DISK, AC Cloud, Anycubic Slicer Next

Parameter der Stromversorgung
Stromeingang:1��-12�7~��2��-2��7~
Nennleistung:500/1500 W

Physikalische Parameter
Gerätedimensionen:400mm (L) × 410mm (W) × 490 mm (H)

~1�LHNettogewicht der Maschine:
"$&�1SP�� ���.�NN�(-)���2�2.�NN�(8)���2��.��NN�())Gerätedimensionen:
"$&�1SP� ÿ~�.�LHNettogewicht 

 Packliste Das folgende Zubehör und die Bilder dienen nur als Referenz, bitte 
beziehen Sie sich auf das tatsächliche Produkt, das Sie erhalten.
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1.��珟OFO�4JF�EJF�%SVcLFSBCEFcLVOH�VOE�WFSXFOEFO�4JF�EFO�*OCVsscIM»ssFM�)2.�
�VN�EJF�[XFJ�SPU�NBSLJFSUFO�4cISBVCFO�XJF�BCHFCJMEFU�[V�MµsFO.�2.�/BcIEFN�4JF�EJF�PCFO�HFOBOOUFO�4cISJUUF�BCHFscIMPssFO�IBCFO
�FOUOFINFO�4JF�EBs�"$&�1SP�WPO�PCFO.

/FINFO�4JF�EJF�;VCFIµSCPY�IFSBVs
�JOEFN�4JF�sJF�OBcI�PCFO�IFSBVs[JFIFO.

*&s�SFJcIU�BVs
�EJF�4cISBVCFO�CJs�[V�FJOFN�HFXJssFO�(SBE�[V�MPcLFSO��FJO�WPMMsU£OEJHFs�&OUGFSOFO�EFS�4cISBVCFO�JsU�OJcIU�FSGPSEFSMJcI.

&OUspFSSFO�WPO�"$&�1SP

1

2

Für das Video zur Installationsanleitung scannen 
Sie bitte den QR-Code auf der rechten Seite

Maschineninstallation
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8JF�EVScI�EJF�1GFJMF�BOHF[FJHU
�WFSXFOEFO�4JF�EFO�*OCVsscIM»ssFM�)2.�
�VN�EJF�WJFS�4cISBVCFO�[V�FOUGFSOFO
�EJF�NJU�SPUFO�,SFJsFO�NBSLJFSU�sJOE.

3 4
4

6OUFSsFJUF�JN�*OOFSFO�EFs�%SVcLFSs

&OUspFSSFO�WPO�"$&�1SP

6OUFSsFJUF�JN�*OOFSFO�EFs�%SVcLFSs

*&s�SFJcIU�BVs
�EJF�4cISBVCFO�CJs�[V�FJOFN�HFXJssFO�(SBE�[V�MPcLFSO��FJO�WPMMsU£OEJHFs�&OUGFSOFO�EFS�4cISBVCFO�JsU�OJcIU�FSGPSEFSMJcI.

&OUGFSOFO�4JF�EJF�1PMsUFSVOH�EFs�"$&�1SP.

)2.�
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%SVcLLPpG�FOUspFSSFO )PU�#FE�GSFJscIBMUFO

0CFSsFJUF�EFs�%SVcLFSs
�8JF�EVScI�EJF�1GFJMF�BOHF[FJHU
�WFSXFOEFO�4JF�EFO�*OCVsscIM»ssFM�)2.�
�VN�EJF�ESFJ�4cISBVCFO�[V�FOUGFSOFO
�EJF�NJU�SPUFO�,SFJsFO�NBSLJFSU�sJOE.

6OUFSsFJUF�JN�*OOFSFO�EFs�%SVcLFSs

)PU�#FE

)2.�

1.�4cIOFJEFO�4JF�EBs�,BCFMCJOEFS�EVScI
�EBs�EFO�%SVcLLPpG�sJcIFSU
�VOE�FOUGFSOFO�4JF�EJF�1BppF�WPN�%SVcLLPpG.�2.�&OUGFSOFO�4JF�EFO�4cIBVNsUP珟.



Installieren Sie den Spulenhalter

7#FGFsUJHFO�4JF�EFO�4pVMFOIBMUFS�NJU�.�*��4cISBVCFO�BVs�EFS�;VCFIµSCPY.

)2.�

0WBM

4pVMFOBOscIMBH�OBcI�PCFO
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�.�7FSXFOEFO�4JF�.2.�*2��4cISBVCFO
�VN�EBs�'JMBNFOUIVCNPEVM�BVG�EFS�3»cLsFJUF�EFs�%SVcLFSs�[V�CFGFsUJHFO
�VOE�sUFcLFO�4JF�EBs�,BCFM�JO�EFO�"OscIMVss�(WFSXFOEFO�4JF�EFO�*OCVsscIM»ssFM�)2.�).�

�.�4UFcLFO�4JF�EBs�I£OHFOEF�'JMBNFOUSPIS�JO�EFO�"OscIMVss.�
2.�4UFcLFO�4JF�EBs��-pPMJHF�&OEF�EFs�4JHOBMLBCFMs�JO�EFO�%SVcLFS�VOE�EBs��-pPMJHF�&OEF�JO�EJF��珟OVOH�JO�EFS�MJOLFO�&cLF�EFs�"$&�1SP.

1.�1MBU[JFSFO�4JF�EBs�"$&�1SP�BVG�EFS�,PCSB�41.�

3

1

2

)2.�

4

"$&�1SP�JOsUBMMJFSFO



�.�4UFcLFO�4JF�BMMF�WJFS�15'&-4cIM£VcIF�JO�EFO�'JMBNFOUIVC.�

�.�&OUGFSOFO�4JF�EJF�WJFS�CMBVFO�$MJps�WPO�EFO�7FSCJOEVOHsBOscIM»ssFO�EFS�15'&-4cIM£VcIF.�4UFcLFO�4JF�EJF�15'&-4cIM£VcIF�JO�EJF�"OscIM»ssF�VOE�sFU[FO�4JF�EJF�WJFS�CMBVFO�$MJps�XJFEFS�JO�JISF�VSspS»OH-MJcIF�1PsJUJPO�FJO�()JOXFJs:�%JF�15'&-4cIM£VcIF�sJOE�JO�LFJOFS�CFsUJNNUFO�3FJIFOGPMHF�[VHFPSEOFU).

�.�/BcIEFN�4JF�EJF�PCFO�HFOBOOUFO�4cISJUUF�BCHFscIMPssFO�IBCFO
�WFSXFOEFO�4JF�EBs�/FU[LBCFM
�VN�EFO�%SVcLFS�VOE�EBs�"$&�1SP�NJU�4USPN�[V�WFSsPSHFO.

"$&�1SP�JOsUBMMJFSFO
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10 "LUJWLPIMF

/FINFO�4JF�EJF�"LUJWLPIMF�BVs�EFS�;VCFIµSCPY
�SFJ�FO�4JF�EJF�7BLVVNWFSpBcLVOH�BVG�VOE�MFHFO�4JF�sJF�JO�EFO�'JMUFSLBsUFO�JN�*OOFSFO�EFs�%SVcLFSs.

"LUJWLPIMF�JOsUBMMJFSFO



Einschaltanleitung

$MPVE5

.BJO�*OUFSGBcF1

 9 "VUP--FWFM

/FUXPSL4

4FMG�5FsU8

"SFB3

*OsFSU�6-%JsL7

-BOHVBHF2

10 7JCSBUJPO�$PNpFOsBUJPO

6 6sJOH�(VJEBOcF

11Hinweis: Die aktuelle Benutzeroberüäche dient nur als Referenz. Aufgrund laufender Funktionsaktualisierungen beachten Sie 
bitte die Benutzeroberüäche der neuesten Firmware-Version für genaue Informationen.

!
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1.�-FHFO�4JF�NJOEFsUFOs�FJOF�3PMMF�'JMBNFOU�JO�"$&�1SP�FJO.2.�'»ISFO�4JF�FJO�&OEF�EFs�'JMBNFOUs�JO�EFO�'JMBNFOUFJOMBss�FJO
�VOE�"$&�1SP�M£EU�EBs�'JMBNFOU�BVUPNBUJscI�WPS
�OBcIEFN�FS�Fs�FSLBOOU�IBU.�.�%S»cLFO�4JF�EJF�4cIOJUUsUFMMF0� 'JMBNFOU1
�LMJcLFO�4JF
�VN�FJO�'JMBNFOU�BVs[VX£IMFO
�VOE�EBOO�XJSE�EJF�#FBSCFJUVOHsNBSLJFSVOH�BOHF[FJHU.�8£IMFO�4JF�EBs�FOUspSFcIFOEF�.BUFSJBM�VOE�EJF�'BSCF�BVs�VOE�LMJcLFO�4JF�BVG�Ǔ4pFJcIFSO睓.�8FOO�4JF�"OZcVCJc�3'*%-'JMBNFOU�WFSXFOEFO
�XFSEFO�EJF�'JMBNFOUGBSCF�VOE�EBs�.BUFSJBM�BVUPNBUJscI�FSLBOOU.�.�/BcIEFN�4JF�EJF�PCJHFO�7PSH£OHF�BCHFscIMPssFO�IBCFO
�LMJcLFO�4JF�BVG0� &YUSVEF1
�XBSUFO�4JF
�CJs�EJF�%»sF�BVG�EJF�WPSFJOHFsUFMMUF�5FNpFSBUVS�BVGHFIFJ[U�JsU
�VOE�EBs�'JMBNFOU�XJSE�EBOO�BVs�EFS�%»sF�FYUSVEJFSU.

Filament laden

'JMBNFOU-&JOMBss

)JOXFJs:�#FWPS�4JF�EBs�'JMBNFOU�JO�EFO�'JMBNFOUFJOMBss�FJOG»ISFO
�N»ssFO�4JF�EBs�&OEF�EFs�'JMBNFOUs�CFHSBEJHFO.
!



13

Erster Druck
1) Wählen Sie ein Modell von Ihrem lokalen Speicher oder USB-Stick (U-DISK)
 aus und starten Sie den Druckvorgang.

Wir empfehlen, eine der vorinstallierten Dateien als ersten Testdruck zu verwenden.

Makeronline�QR�codeÿ�.PEFMMF�LµOOFO�»CFS�.BLFS0OMJOF�IFSVOUFSHFMBEFO�XFSEFO

Farbe auswählen, >Drucken< drücken. Druckvorgang läuft

)JOXFJs:�%Bs�FJOHFCBVUF�.PEFMM�VOUFSMJFHU�EFS�3FBMJU£U.� !

Wählen Sie das Modell aus dem lokalen 
Speicher oder dem U-DISK aus.

Drücken Sie "Print".

Farbanpassung:�Ordnen�Sie�die�tatsächlichen�
Filamente�zu�zu�den�in�der�Druckdatei�voreingestellten
�Filamenten
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Drucker-Verknüpfung
1.�#JUUF�scIMJF�FO�4JF�EFO�%SVcLFS�[VFSsU�BO�EBs�/FU[XFSL�BO.2.�4cBOOFO�4JF�EFO�23-$PEF�BVG�EFN�%SVcLFSCJMEscIJSN
�23-$PEF-1GBE:0� 4FUUJOHs1�0- $MPVE1
�MBEFO�4JF�EJF�"/:$6#*$-"pp�IFSVOUFS
�SFHJsUSJFSFO�4JF�sJcI�VOE�NFMEFO�4JF�sJcI�CFJN�"/:$6#*$-,POUP�BO.�.��珟OFO�4JF�EJF�"/:$6#*$-"pp
�LMJcLFO�4JF�BVG0� +JOUJBUF�pSJOUJOH1
�LMJcLFO�4JF�BVG0� 4cBO1�VOE�scBOOFO�4JF�EFO�23-$PEF�BVG�EFN�%SVcLFSCJMEscIJSN
�VN�EBs�"/:$6#*$-,POUP�[V�WFSLO»pGFO.
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Software-Installation und Verknüpfung1.�*OsUBMMBUJPO�EFS�4PGUXBSF�珟OFO�4JF�EFO�CFJHFG»HUFO�64#-4UJcL�VOE�OBWJHJFSFO�4JF�JO�EFO�1GBE:��\'JMFs@&OHMJsI@"OZcVCJc�,PCSB�41�cPNCP\"OZcVCJc�4MJcFS
�X£IMFO�4JF�8JOEPXs�.Bc
�VN�EJF�FOUspSFcIFOEF�7FSsJPO�[V�JOsUBMMJFSFO
�EPppFMLMJcLFO�4JF�BVG�EJF�"OZcVCJc�4MJcFS�"OXFOEVOH
�VN�EJF�*OsUBMMBUJPO�[V�sUBSUFO.2.#JUUF�scIMJF�FO�4JF�EFO�%SVcLFS�BO�EBs�/FU[XFSL�BO
�CFWPS�4JF�EJF�GPMHFOEFO�4cISJUUF�EVScIG»ISFO.�."OZVCJc�4MJcFS�(FCSBVcIsBOXFJsVOH:�珟OFO�4JF�EFO�CFJHFG»HUFO�64#-4UJcL�VOE�OBWJHJFSFO�4JF�JO�EFO�1GBE:�:\'JMFs@&OHMJsI@"OZcVCJc�,PCSB�41�cPNCP\"OZcVCJc�4MJcFS\"OZcVCJc�4MJcFS@6sBHF�*OsUSVcUJPOs
1 /BcIEFN�EJF�4PGUXBSFJOsUBMMBUJPO�BCHFscIMPssFO�JsU
�SVGFO�4JF�EJF�)BVpUPCFS珡£cIF�BVG�VOE�LMJcLFO�4JF�BVG0�� 8PSLCFOcI1�PEFS0� -PH�JO�UP�CFHJO�SFNPUF�pSJOU1

2 8FOO�4JF�CFSFJUs�FJO�"11-,POUP�IBCFO
�LµOOFO�4JF�sJcI�EJSFLU�NJU�*ISFN�,POUP�VOE�1BssXPSU�BONFMEFO.8FOO�OJcIU
�LMJcLFO�4JF�BVG0� 4JHO�6p�/PX1.
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3 ,MJcLFO�4JF�BV0G "EE�1SJOUFS1 4 "VUPNBUJscIF�4VcIF�OBcI�%SVcLFSO�JN�sFMCFO�-"/�XJF�EBs�BLUVFMMF�(FS£U.8FOO�EJF�"11�NJU�EFN�(FS£U�WFSLO»pGU�VOE�NJU�EFNsFMCFO�,POUP�BOHFNFMEFU�JsU
�XFSEFO�EJF�*OGPSNBUJPOFO�BVUPNBUJscI�sZOcISPOJsJFSU.

Software-Installation und Verknüpfung
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5 8£IMFO�4JF�JO�EFO�BVUPNBUJscIFO�4VcIFSHFCOJssFO�EJF�.BscIJOF�BVs
�EJF�WFSLO»pGU�XFSEFO�sPMM
�VOE�LMJcLFO�4JF�BVG�0� "EE�/PX1&s�LµOOFO�NFISFSF�%SVcLFS�BOHFscIMPssFO�XFSEFO.�8FOO�EJF�4VcIF�OJcIU�FSGPMHSFJcI�JsU
�LMJcLFO�4JF�CJUUF�BVG0�� $POOFcU�XJUI�EFWJcF�$/�cPEF1PEFS0� cPOOFcU�XJUI�"111

6 8FOO�EJF�4VcIF�GFIMscIM£HU
�HFCFO�4JF�EFO�$/-$PEF�EFs�(FS£Us�FJO
�VN�FJOF�7FSCJOEVOH�IFS[VsUFMMFO.4VcIFO�4JF�EFO�$/-$PEF-1GBE:�8£IMFO�4JF04FUUJOHs-$MPVE�1MBUGPSN-.PSF�*OGPSNBUJPO1BVG�EFN�%SVcLFS.�4JF�LµOOFO�EFO�$/-$PEF�sFIFO

)JOXFJs:%JF�4PGUXBSF-4cIOJUUsUFMMF�VOUFSMJFHU�EFS�OFVFsUFO�7FSsJPO
!

Software-Installation und Verknüpfung
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Erkennung des Filamentauslaufs: Diese Funktion wurde entwickelt, um Druckfehler zu vermeiden, wenn das Filament mitten im
 Druckvorgang ausgeht. Es weist den Benutzer darauf hin, das Filament zu ersetzen, bevor er den Druckvorgang fortsetzt, und 
verhindert so, dass aufgrund von Filamentmangel unnötige Drucke entstehen. 

Wiederaufnahme bei Stromausfall:Wenn Sie mit dem Filamenthalter drucken, muss diese Funktion im Falle eines plötzlichen 
Stromausfalls oder eines versehentlichen Ausschaltens des Geräts nicht manuell eingestellt werden. Schließen Sie das 
Gerät einfach wieder an die Stromversorgung an und schalten Sie es ein. Sie können dann den Druckvorgang fortsetzen.

Beschreibungen anderer Funktionen
Schwingungskompensation: Es wird empfohlen, eine Resonanzdetektion durchzuführen, wenn die Druckzeit 300 Stunden 
überschreitet oder nachdem die Maschine bewegt wurde, um bessere Druckergebnisse zu erzielen. Die Resonanzdetektion 
hilft, Resonanz- oder Vibrationsprobleme zu identiûzieren, die während des Druckprozesses auftreten können, und 
ermöglicht geeignete Maßnahmen zur Minderung ihrer Auswirkungen. Regelmäßige Resonanzdetektion trägt zur 
Stabilität und Genauigkeit des Druckers bei und verbessert die Druckqualität.
Drücken Sie "Tools" - "Control" - "Vibration Compensation" und warten Sie, bis die Maschine die Kalibrierung abgeschlossen 
hat. Bitte berühren Sie die Maschine während des Kalibrierungsprozesses nicht.



/JWFMMJFSVOH

19!

Drücken Sie "Tools" - "Control" - "Auto-Level". Warten Sie, bis die Maschine den Nivellierungsprozess abgeschlossen hat.

Hinweis:
Überprüfen Sie bitte, ob das PEI-Board installiert ist, bevor Sie die Nivellierung durchführen.



20

Achtung
1.Der Anycubic 3D-Drucker erzeugt hohe Temperaturen. Greifen Sie während des Betriebs nicht in den Drucker. Kontakt mit 
extrudierten Materialien kann Verbrennungen verursachen.
2.Verwenden Sie hitzebeständige Handschuhe bei der Bedienung des Produkts.
3.Dieses Gerät ist nicht für den Einsatz an Orten geeignet, an denen Kinder wahrscheinlich anwesend sind.
4.Die Sicherungsbewertung für den Drucker beträgt 250V 10A. Ersetzen Sie die Sicherung niemals durch eine mit höherer 
Stromstärke, da dies sonst zu einem Brand führen kann.
5.Die Steckdose muss leicht zugänglich sein.

Wenn die oben genannten Probleme nicht gelöst werden können, starten Sie bitte eine Beratung in unserem 
After-Sales-Service-System und unsere Ingenieure werden Ihnen innerhalb eines Arbeitstages per E-Mail antworten.
(https://support.anycubic.com/)

Warme Tipps:
1.Füllen Sie die Informationen basierend auf der SN des entsprechenden Modells aus. 
Die mit roten Punkten gekennzeichneten Elemente sind obligatorisch.
2.Wenn die Bestellung erfolgreich ist, erhalten Sie bald eine Antwort vom 
After-Sales-Service-System in Ihrem Postfach.
3.Wenn Sie erfolgreich eine Bestellung aufgeben, aber keine E-Mail erhalten, achten Sie 
bitte auf Spam.
4.Wenn die Bestellungserstellung fehlschlägt, achten Sie bitte auf die Popup-Erinnerung 
auf der Webseite.



EC REP UK REP
NameÿAPEX CE SPECIALISTS LIMITED
Addÿ89 Princess Street,Manchester, M1 4HT,UK
ContactÿWells
Telÿ+�441616371080
E-Mail:info@apex-ce.com

NameÿApex CE Specialists GmbH
AddÿHabichtweg 1 41468 Neuss Germany
ContactÿWells Yan
Telÿ+353212066339
E-Mail:Info@apex-ce.com
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