
DWE7491509212 - 46 PL
T umaczenie oryginalnej instrukcji
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Ampera  bezpiecznika:
Przy zasilaniu pr dem o napi ciu 230 V  10 A

WSKAZÓWKA: to elektronarz dzie jest 
przewidziane do przy czenia do systemu 
zasilania z maksymalnym dozwolonym systemem 
impedancji 0,25  na z czu (skrzynka zasilania 
sieciowego) zasilania sieciowego u ytkownika.
U ytkownik musi si  upewni , e to urz dzenie
b dzie pod czone do systemu zasilania, który 
odpowiada powy szym wymaganiom. U ytkownik
powinien dowiedzie  si  w miejscowym 
przedsi biorstwie energetycznym, jaki jest 
system impendancji na z czu.

De  nicje zwi zane
z bezpiecze stwem pracy
Poni ej zdefiniowano wa no  poszczególnych 
ostrze e . Prosimy o przeczytanie instrukcji 
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZE STWO: Informuje 
o bezpo rednim niebezpiecze stwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazówki 
grozi doznaniem miertelnych lub 
ci kich obra e  cia a.
OSTRZE ENIE: Informuje 
o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji. 
Nieprzestrzeganie tej wskazówki 
mo e doprowadzi  do miertelnych
lub ci kich obra e  cia a.

PILARKA STO OWA
DWE7491
Serdeczne gratulacje!
Dzi kujemy za zakupienie urz dzenia firmy DEWALT. Wiele lat do wiadcze , niezwykle staranne 
wykonanie i ci g e innowacje sprawi y, e firma DEWALT sta a si  prawdziwie niezawodnym partnerem 
dla wszystkich u ytkowników profesjonalnych narz dzi.

Dane techniczne
DWE7491-QS/GB DWE7491-LX

Napi cie V 230 115
Typ 1 1
Pobór mocy W 2 000 1 700
Moc wyj ciowa W 970 820
Pr dko  obrotowa biegu ja owego obr/min 3 800 4 800

rednica tarczy tn cej mm 250 250
rednica otworu centralnego w tarczy tn cej mm 30 30

Grubo  tarczy tn cej mm 2,2 2,2
Grubo  klina rozdzielnika mm 2,3 2,3
G boko  ci cia prostopad ego mm 77 77
G boko  ci cia ukosowego pod k tem 45° mm 55 55
Szeroko  ci cia wzd u nego mm 825 825
Wymiary ca kowite mm 710 x 650 x 450 710 x 650 x 450
Masa kg 28,1 28,1

LPA (Poziom ci nienia akustycznego) dB(A) 95,0 95,0
KPA (Niepewno  pomiaru) dB(A) 3,0 3,0
LWA (Poziom mocy akustycznej) dB(A) 106,0 106,0
KWA (Niepewno  pomiaru) dB(A) 3,0 3,0
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Wskazówki bezpiecze stwa
OSTRZE ENIE! Przy korzystaniu 
z elektronarz dzi przestrzegaj 
obowi zuj cych przepisów bhp, by 
zminimalizowa  ryzyko pora enia
pr dem elektrycznym, wywo ania
po aru i doznania urazu cia a.

Przed u yciem narz dzia dok adnie przeczytaj 
podane ni ej wskazówki bezpiecze stwa.

PRZECHOWUJ T  INSTRUKCJ  NA 
WYPADEK PONOWNEGO U YTKOWANIA

Ogólne przepisy 
bezpiecze stwa
 1. Utrzymuj porz dek w miejscu pracy.
  Nieporz dek w miejscu pracy grozi 

wypadkiem.
 2. Uwzgl dniaj wp ywy otoczenia.
  Nie wystawiaj maszyny na dzia anie deszczu. 

Nie u ywaj jej w wilgotnym ani mokrym 
otoczeniu. Zadbaj o dobre o wietlenie
miejsca pracy (250 - 300 luks). Nie za czaj
maszyny w miejscach, gdzie wyst puje
niebezpiecze stwo po aru b d  wybuchu, 
jak na przyk ad w pobli u palnych cieczy lub 
gazów.

 3. Chro  si  przed pora eniem pr dem
elektrycznym.

  Unikaj dotykania uziemionych elementów, jak 
na przyk ad rury, grzejniki, piece i ch odziarki.
W ekstremalnych warunkach zastosowania 
(na przyk ad du a wilgotno , unoszenie 
si  py u metalowego itp.) bezpiecze stwo
elektryczne mo na zwi kszy  przez 
zastosowanie transformatora separuj cego
lub wy cznika ochronnego ró nicowo-
pr dowego.

 4. Nie dopuszczaj osób postronnych.
  Nie dopuszczaj dzieci, osób postronnych 

ani zwierz t do miejsca pracy i pilnuj, by nie 
dotyka y maszyny ani kabla sieciowego.

 5. Bezpiecznie przechowuj swoje narz dzia.
  Nieu ywane elektronarz dzia przechowuj 

w suchym, niedost pnym dla dzieci miejscu.
 6. Nie przeci aj urz dzenia.
  Urz dzenie b dzie osi ga  lepsze 

i pewniejsze wyniki, je eli b dzie obci ony
zgodnie z przeznaczeniem.

UWAGA: Informuje o potencjalnie 
niebezpiecznej sytuacji. 
Nieprzestrzeganie tej wskazówki 
mo e doprowadzi  do lekkich lub 
rednich obra e  cia a.

   WSKAZÓWKA: Informuje o dzia aniu,
które wprawdzie nie grozi doznaniem 
urazu, ale przy zignorowaniu mo e
skutkowa  szkodami rzeczowymi.
Informuje o niebezpiecze stwie
pora enia pr dem elektrycznym.

Informuje o niebezpiecze stwie
po aru.

 Informuje o ostrych kraw dziach.

Deklaracja zgodno ci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

DWE7491
DEWALT deklaruje niniejszym, e produkt nr kat. 
DWE7491 opisany w "Danych technicznych"
zosta  wykonany zgodnie z nast puj cymi
wytycznymi i normami: 2006/42/EG, EN 61029-1, 
EN 61029-2-1.
Wyrób ten jest zgodny tak e z dyrektyw
2004/108/WE oraz 2011/65/UE. Wi cej informacji 
na ten temat mo na uzyska  pod podanym 
ni ej adresem lub w jednej z naszych filii 
wymienionych na ko cu instrukcji obs ugi.
Ni ej podpisany jest odpowiedzialny za 
przygotowanie dokumentacji technicznej i sk ada
t  deklaracj  w imieniu firmy DEWALT.

Horst Großmann
Wiceprezes ds. Konstrukcji i Rozwoju Produkcji
DEWALT, Richard-Klinger-Straße 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
1. 12. 2013
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 15. Wyjmuj wtyczk  sieciow
  Wy cz elektronarz dzie, odczekaj, a  si

zatrzyma, i dopiero wtedy opu  miejsce 
pracy. W razie nieu ywania maszyny, przed 
rozpocz ciem.

 16. Nie pozostawiaj wetkni tych kluczy do 
mocowania narz dzi

  Przed za czeniem sprawd , czy zosta y
wyj te klucze i przyrz dy nastawcze.

 17. Uwa aj, by nie dosz o do 
niezamierzonego za czenia

  Przy przy czaniu kabla zasilaj cego do 
sieci najpierw upewnij si , czy maszyna jest 
wy czona.

 18. U ywaj do pracy na zewn trz
odpowiedniego przed u acza

  Przed u yciem maszyny sprawd
przed u acz i wymie  go w razie wykrycia 
uszkodzenia. Przy pracy na wolnym 
powietrzu stosuj tylko przeznaczone do 
tego celu i odpowiednio oznakowane 
przed u acze.

 19. Zawsze zachowuj uwag
  Koncentruj si  na swojej pracy. Post puj

rozs dnie. Nie u ywaj maszyny, gdy jeste
zm czony, pod wp ywem leków lub alkoholu.

 20. Kontroluj maszyn  pod wzgl dem
uszkodze

  Przed u yciem sprawd  maszyn  i kabel 
sieciowy, czy s  ca kowicie sprawne. 
Nie zapomnij przy tym o ruchomych 
elementach. By zapewni  nienagann  prac
elektronarz dzia, wszystkie cz ci musz
by  prawid owo zamontowane, a uszkodzone 
elementy i urz dzenia zabezpieczaj ce
naprawione lub wymienione. W adnym
wypadku nie u ywaj maszyny z niesprawnym 
wy cznikiem czy te  jakimkolwiek innym 
wadliwym elementem. W razie potrzeby 
zle  wymian  autoryzowanemu warsztatowi 
serwisowemu DEWALT. Nie próbuj samemu 
naprawia  maszyny.

OSTRZE ENIE! U ywanie innych 
nasadek i wyposa enia ni  zalecane 
w tej instrukcji lub wykonywanie 
prac niezgodnych z przeznaczeniem 
produktu mo e doprowadzi  do 
wypadku.

 7. U ywaj odpowiednich narz dzi roboczych
  Do ci kich prac nie u ywaj zbyt s abych

narz dzi roboczych ani przystawek. 
Optymaln  jako  i osobiste bezpiecze stwo
osi gniesz tylko przy u yciu w a ciwego
narz dzia. Nie u ywaj np. adnych tarcz do 
ci cia ga zi lub drewnianych pniaków.

 8. Zak adaj odpowiedni  odzie  ochronn
  Nie no  lu nej odzie y ani bi uterii, gdy

mog  one zosta  pochwycone przez 
obracaj ce si  cz ci maszyny. Na d ugie
w osy zak adaj specjaln  siatk  ochronn .
Przy pracy na wolnym powietrzu godne 
polecenia s  r kawice ochronne i obuwie na 
szorstkiej podeszwie.

 9. Zastosowanie wyposa enia ochronnego
  Zawsze u ywaj okularów ochronnych. 

Zak adaj mask  przeciwpy ow , je eli
podczas pracy w powietrze jest wzbijany 
py  lub drobiny obrabianego materia u.
Gdy s  one gor ce, ubierz aroodporny
fartuch. Zawsze zak adaj specjalne 
s uchawki ochronne i nie zapominaj o kasku 
ochronnym.

10. U ywaj urz dze  do odsysania py u!
  Je eli producent przewidzia  urz dzenia

do odsysania py u, sprawd , czy s  one 
przy czone i prawid owo zamontowane.

 11. Ostro nie obchod  si  z kablem
  Nie u ywaj kabla do wyjmowania wtyczki 

z gniazda sieciowego. Chro  kabel przed 
wysok  temperatur , olejem i ostrymi 
kraw dziami.

 12. Zabezpiecz obrabiany przedmiot
  U ywaj urz dze  mocuj cych lub imad a do 

przytrzymywania przedmiotu obrabianego. 
Gdy przedmiot ten jest dobrze zamocowany, 
mo esz obs ugiwa  maszyn  dwiema 
r kami.

 13. Utrzymuj stabiln  postaw
  Utrzymuj stabiln  postaw , by nie straci

równowagi w jakiej  pozycji roboczej.
 14. Starannie konserwuj swoje narz dzia
  Ostrz i utrzymuj w czysto ci swoje narz dzia,

gdy  jest to warunkiem bezpiecze stwa
pracy. Stosuj si  do instrukcji konserwacji 
i wymiany narz dzi. Wszystkie r koje ci
i wy czniki powinny by  suche, czyste, 
niezabrudzone olejem ani smarem.
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 • Gdy popychacz nie jest u ywany, zawsze 
odk adaj go na swoje miejsce.

 • Nie stawaj na pilarce.
 • W czasie transportu górna cz  tarczy 

tn cej powinna by  przykryta, na przyk ad
os on .

 • Nie u ywaj os ony tarczy do manipulowania 
ani transportu.

OSTRZE ENIE: Maszyna ta zawiera 
specjalny przewód sieciowy (typ Y), 
który w razie uszkodzenia mo e by
wymieniony tylko przez producenta 
lub autoryzowany warsztat 
naprawczy.

 • W razie zu ycia lub uszkodzenia wk adki
szczelinowej do stolika pilarki niezw ocznie j
wymie .

 • Dobrze podeprzyj przedmiot obrabiany. 
Je eli jest on d ugi, zawsze u ywaj
dodatkowych podpórek.

 • Nie wywieraj bocznego nacisku na pi
tarczow .

 • Nigdy nie tnij metali lekkich. Pilarka ta nie 
jest do tego celu przystosowana.

 • Nie u ywaj tarcz szlifierskich ani 
diamentowych.

 • Wycinanie wr gów, rowków lub wpustów jest 
niedozwolone.

 • W razie wypadku lub usterki natychmiast 
wy cz maszyn  i wyjmij wtyczk  kabla 
z gniazda sieciowego. Zg o  usterk
i w odpowiedni sposób oznakuj maszyn ,
by inne osoby nie próbowa y jej uruchomi .

 • W razie zablokowania pi y tarczowej wskutek 
nadmiernej si y posuwowej ZAWSZE
wy czaj maszyn  i wyjmuj wtyczk  kabla 
z gniazda sieciowego. Wycofaj materia
i sprawd , czy pi a tarczowa swobodnie 
si  obraca. Ponownie za cz maszyn
i kontynuuj pi owanie, wywieraj c mniejszy 
nacisk na ci ty przedmiot.

 • NIGDY nie próbuj ci  stosu lu nego
materia u, poniewa  mo e to prowadzi  do 
utraty kontroli lub odrzutu. Podpieraj mocno 
materia .

PI Y TARCZOWE
 • Przy ci ciu drewna zawsze pod czaj do 

urz dzenia odsysaj cego.
 • Maksymalna dopuszczalna pr dko

obrotowa tarczy tn cej musi by  równa lub 
wi ksza od warto ci pr dko ci obrotowej 
biegu ja owego podanej na tabliczce 
znamionowej maszyny.

 21. Zlecaj naprawy urz dzenia
wykwalifikowanemu personelowi.

  Opisywana maszyna jest zgodna 
z obowi zuj cymi przepisami 
bezpiecze stwa i higieny pracy. Naprawy 
zlecaj tylko autoryzowanemu warsztatowi 
serwisowemu firmy DEWALT. Naprawy 
mog  by  wykonywane wy cznie przez 
uprawnionych do tego specjalistów przy 
u yciu oryginalnych cz ci zamiennych; 
w przeciwnym razie u ytkownik nara a si
na nieprzewidywalne konsekwencje.

Dodatkowe przepisy 
bezpiecze stwa pracy pilarek 
sto owych
 • Nie u ywaj tarcz tn cych grubszych ani 

takich, których rozwarto  z bów jest 
mniejsza ni  grubo  klina rozdzielnika.

 • Sprawd , czy tarcza tn ca obraca si
w odpowiednim kierunku i czy jej z by s
zwrócone do przodu pilarki.

 • Przed rozpocz ciem pracy sprawd , czy 
wszystkie urz dzenia zaciskowe s  dobrze 
dokr cone.

 • Sprawd , czy tarcza tn ca i wszystkie 
podk adki ko nierzowe s  czyste, 
a wy obione strony podk adek przylegaj  do 
tarczy. Mocno dokr  nakr tk  mocuj c  pi y
tarczowej.

 • Sprawd , czy tarcza tn ca jest ostra 
i prawid owo wyregulowana.

 • Sprawd , czy klin rozdzielnik znajduje si
w odpowiedniej odleg o ci od tarczy tn cej
(maksymalnie 5 mm).

 • Zawsze u ywaj górnej i dolnej os ony tarczy 
tn cej.

 • Trzymaj r ce z dala od tarczy tn cej.
 • Przed rozpocz ciem wykonywania 

jakichkolwiek prac konserwacyjnych lub 
nastawczych odczekaj, a  tarcza tn ca si
zatrzyma.

 • U ywaj popychacza do posuwania 
przedmiotu obrabianego. W czasie ci cia
nie zbli aj r k do pi y tarczowej na odleg o
mniejsz  ni  150 mm.

 • Nie stosuj adnych rodków smarnych, 
dopóki tarcza tn ca jeszcze si  obraca.

 • Maszyn  zasilaj tylko przewidzianym dla niej 
napi ciem.

 • Nie si gaj poza tarcz  tn c .
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Na ilo  wytwarzanego py u maj  wp yw
nast puj ce czynniki:
 - zu ycie pi y tarczowej
 - odsysanie py u z pr dko ci  powietrza 

mniejsz  ni  20 m/s
 - niedok adne prowadzenie przedmiotu 

obrabianego.

Naklejki na pilarce
Na pilarce znajduj  si  nast puj ce symbole:

Przed u yciem przeczytaj instrukcj
obs ugi.

 Zak adaj nauszniki ochronne.

 Zak adaj okulary ochronne.

Zak adaj mask  przeciwpy ow

Trzymaj r ce z dala od obszaru ci cia
i pi y tarczowej

 Uchwyt

UMIEJSCOWIENIE KODU DATY
Kod daty, który zawiera równie  rok produkcji, 
jest wydrukowany na obudowie:
Przyk ad:

2013 XX XX

Rok produkcji

Zawarto  opakowania
Opakowanie zawiera nast puj ce elementy:
 1 wst pnie zmontowana maszyna
 1 prowadnica dystansowa
 1 prowadnica k towa
 1 pi a tarczowa
 1 zespó  górnej os ony tarczy
 1 wk adka szczelinowa
 2 klucze do mocowania pi y tarczowej
 1 przy cze do odsysania py u i trocin
 1 instrukcja obs ugi
 1 rysunek pilarki w roz o eniu na cz ci

 • Nie u ywaj pi  tarczowych o rednicach
mniejszych lub wi kszych, ni  okre lone
w Danych technicznych. Nie zak adaj
adnych elementów dystansowych 

przy mocowaniu pi y na wrzecionie. 
Stosuj tylko tarcze tn ce o parametrach 
wyszczególnionych w danych technicznych 
i zgodne z norm  EN 847-1.

 • Rozwa  zastosowanie specjalnie 
skonstruowanych tarcz tn cych o niskim 
poziomie wytwarzanego ha asu.

 • Nie u ywaj pi  tarczowych ze stali 
szybkotn cej.

 • Nie u ywaj p kni tych ani uszkodzonych pi
tarczowych.

 • Wybierz pi  odpowiedni  do rodzaju ci tego
materia u.

 • Przy manipulowaniu tarcz  tn c
i przedmiotami o ostrych kraw dziach
pos uguj si  uchwytem lub za ó  r kawice
ochronne.

Pozosta e zagro enia
W trakcie u ywania maszyny najwi ksze
zagro enie stanowi :
 - obracaj ce si  elementy, których dotkni cie

grozi powa nymi konsekwencjami.
Przy korzystaniu z pilarek sto owych pomimo 
stosowania os on ochronnych i przestrzegania 
przepisów bhp nie da si  unikn  pewnych 
niebezpiecze stw. Nale  do nich zw aszcza:
 - uszkodzenie narz du s uchu wskutek 

nadmiernego ha asu;
 - niebezpiecze stwo wypadku, które stwarza 

nieos oni ty obszar obracaj cej si  tarczy 
tn cej;

 - niebezpiecze stwo skaleczenia przy 
wymianie tarczy tn cej;

 - niebezpiecze stwo przyci cia palców przy 
otwieraniu os on ochronnych;

 - zagro enie zdrowia przez wdychanie 
drewnianego py u powstaj cego podczas 
pi owania, a zw aszcza d bu i buku i p yt
MDF.

Na poziom emisji ha asu maj  wp yw nast puj ce
czynniki:
 - pi owany materia
 - rodzaj pi y tarczowej
 - si a posuwowa
 - konserwacja maszyny



12

Ta pilarka sto owa jest elektronarz dziem
profesjonalnym.
NIE POZWALAJ dotyka  jej dzieciom. Osoby 
niedo wiadczone mog  u ywa  elektronarz dzi
tylko pod nadzorem.

OSTRZE ENIE! U ywaj maszyny 
tylko zgodnie z przeznaczeniem.

 • Zabrania si  u ywania tego wyrobu przez 
dzieci i osoby o ograniczonej sprawno ci
fizycznej, czuciowej lub umys owej. To 
samo dotyczy osób niedo wiadczonych,
chyba e znajduj  si  pod nadzorem 
odpowiedzialnego za bezpiecze stwo
fachowca. Pilnuj dzieci, by nie bawi y si
elektronarz dziami.

Bezpiecze stwo elektryczne
Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania 
pr dem o tylko jednym napi ciu. Dlatego zawsze 
sprawdzaj, czy napi cie sieciowe odpowiada 
warto ci podanej na tabliczce znamionowej 
elektronarz dzia.

Pilarka DEWALT jest podwójnie 
zaizolowana zgodnie z norm  EN 
60745 i dlatego y a uziemiaj ca nie 
jest potrzebna.

Uszkodzony kabel sieciowy musi by  wymieniony 
na specjalny kabel, który mo na naby
w serwisie firmy DEWALT.

Przed u acz
U ywaj 3 – y owego przed u acza
dopuszczonego do eksploatacji i wytrzymuj cego
pobór mocy przez elektronarz dzie (patrz: Dane
techniczne). Zaleca si , by minimalny przekrój 
y  kabla wynosi  1,5 mm2, a jego d ugo  nie 

przekracza a 30 m.
Gdy korzystasz z b bna, zawsze ca kowicie
odwijaj z niego kabel.

MONTA
OSTRZE ENIE: By zmniejszy
ryzyko doznania urazu, przed 
za o eniem lub zdj ciem
akcesoriów b d  przed 
wykonaniem regulacji wy cz
elektronarz dzie i wyjmij wtyczk
kabla z gniazda sieciowego.
Upewnij si , czy wy cznik
jest wy czony. Przypadkowe 
uruchomienie maszyny mo e
doprowadzi  do wypadku.

 • Sprawd , czy maszyna i akcesoria nie uleg y
uszkodzeniu podczas transportu.

 • Przed uruchomieniem maszyny dok adnie
przeczytaj instrukcj  obs ugi.

Opis pilarki (rys. rys. 1 - 2)
 a. Stolik
 b.  Pi a tarczowa
 c.  Wska nik ze skal  szeroko ci ci cia

wzd u nego
 d.  Dok adne pokr t o nastawcze
 e.  D wignia blokady szyn prowadz cych
 f.  Kó ko nastawcze wysoko ci pi y tarczowej
 g.  D wignia blokady pochylenia tarczy
 h.  Wy cznik
 i.  Otwory do mocowania
 j.  Prowadnica k towa
 k.  Zespó  os ony tarczy
 l.  D wignia zwalniaj ca os ony tarczy
 m. Klin rozdzielnik
 n.  Przy cze do odsysania py u i trocin
 o.  Przy cze do odsysania py u i trocin na 

os onie tarczy
 p.  Wk adka szczelinowa
 q.  Prowadnica dystansowa
 r.  Zatrzask prowadnicy dystansowej
 s.  Podpórka przedmiotu obrabianego/w ska

prowadnica dystansowa (przedstawiona 
w pozycji spoczynkowej)

 t.  Klucze do mocowania pi y tarczowej
 u.  Popychacz (schowany w przegródce 

prowadnicy dystansowej)

ZASTOSOWANIE ZGODNE 
Z PRZEZNACZENIEM
Profesjonalna pilarka sto owa DWE7491 jest 
tak skonstruowana, by mo na by o ni atwo,
precyzyjnie i bezpiecznie wykonywa  ci cie
wzd u ne, ci cie prostopad e poprzeczne, 
ci cie ukosowe i ci cie prostopad e pod k tem,
w drewnie, produktach drzewnych i tworzywach 
sztucznych.
NIE u ywaj jej do ci cia w metalu, p yt
cementowych lub ceg y.
NIE u ywaj jej w wilgotnym otoczeniu ani 
w pobli u palnych cieczy lub gazów.
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podk adki ko nierzowej (x). Strona podk adki
ko nierzowej o wi kszej rednicy musi 
przylega  do pi y tarczowej. Sprawd  przy 
tym, czy wa  i podk adki nie s  zapylone ani 
zanieczyszczone.

 5. By przy dokr caniu nakr tki wa  si  nie 
obraca , zablokuj go otwartym ko cem
klucza do mocowania pi y tarczowej (t).

 6. Mocno dokr  nakr tk  wa u (v) przez 
obrócenie klucza w prawo.

 7. W ó  wk adk  szczelinow .
OSTRZE ENIE: Po wymianie 
pi y tarczowej zawsze sprawdzaj 
wska nik prowadnicy dystansowej 
i zespó  os ony tarczy.

Monta  zespo u os ony tarczy 
(rys. 1, 4)

OSTRZE ENIE: Przy wszystkich 
ci ciach u ywaj os ony tarczy.

 1. Unie  wa  pi y tarczowej na maksymaln
wysoko .

 2. Zamontuj zespó  os ony tarczy. W tym celu 
poci gnij d wigni  zwalniaj c  (l) i w ó
klin rozdzielnik (m), a  osi gnie najni szy
poziom.

 3.  Zwolnij d wigni , sprawdzaj c przy tym, 
czy p ytki zaciskowe s  ca kowicie domkni te
i mocno dociskaj  klin rozdzielnik.

OSTRZE ENIE: Przed przy czeniem
pilarki sto owej do ród a napi cia
lub jej uruchomieniem zawsze 
sprawdzaj, czy zespó  os ony tarczy 
jest prawid owo ustawiony i znajduje 
si  w odpowiednim odst pie od pi y. 
Sprawdzaj to ustawienie przy ka dej
zmianie k ta pochylenia tarczy.
OSTRZE ENIE: By zminimalizowa
ryzyko doznania ci kiego urazu 
cia a, NIE uruchamiaj pilarki, gdy 
zespó  os ony tarczy nie jest dobrze 
zamocowany.

Przy prawid owym ustawieniu klin rozdzielnik 
(m) powinien znajdowa  si  w p aszczy nie pi y
tarczowej w niewielkim od niej odst pie. Sprawd
za pomoc  k townika, czy klin rozdzielnik (m) 
jest usytuowany w p aszczy nie pi y tarczowej 
(b). Przy wy czonym zasilaniu pochyl tarcz
i zmie  jej wysoko  od jednej skrajnej pozycji 
do drugiej, sprawdzaj c przy tym, czy os ona nie 
dotyka tarczy w ca ym zakresie regulacji.

Rozpakowanie
 • Ostro nie wyjmij pilark  z opakowania 

transportowego.
 •  Pilarka jest kompletnie zmontowana 

z wyj tkiem prowadnicy dystansowej 
i zespo u os ony tarczy.

 • Zamontuj dostarczone luzem elementy 
zgodnie z poni szymi wskazówkami.

OSTRZE ENIE: Gdy popychacz nie 
jest potrzebny, zawsze umieszczaj go 
w przewidzianym dla niego miejscu.

Monta  pi y tarczowej (rys. 1, 3)
OSTRZE ENIE: By zmniejszy
ryzyko doznania urazu, przed 
za o eniem lub zdj ciem
akcesoriów b d  przed 
wykonaniem regulacji wy cz
elektronarz dzie i wyjmij wtyczk
kabla z gniazda sieciowego. 
Upewnij si , czy wy cznik
jest wy czony. Przypadkowe 
uruchomienie maszyny mo e
doprowadzi  do wypadku.
OSTRZE ENIE: Z by nowej pi y
tarczowej s  bardzo ostre i mog  by
niebezpieczne.
OSTRZE ENIE: Pi  tarczow  wolno 
wymienia TYLKO zgodnie z opisem. 
U ywaj TYLKO pi  tarczowych 
zgodnych ze specyfikacj , najlepiej 
o numerze katalogowym DT4226. 
U ywaj NIGDY nie zak adaj innych pi
tarczowych.

WSKAZÓWKA: Maszyna ta jest dostarczana 
z pi  tarczow  zamontowan  w zak adzie
produkcyjnym.

 1. Obró  kó ko nastawcze (f) w prawo i unie
wa  pi y tarczowej na maksymaln  wysoko .

 2. Wyjmij wk adk  szczelinow  (p). Patrz 
Monta  wk adki szczelinowej.

 3. Kluczem maszynowym p askim poluzuj 
i wykr  w lewo nakr tk  wa u (v) i wraz 
z podk adk  ko nierzow  (x) zdejmij j  z 
wa u.

 4. Tak za ó  pi  tarczow  na wa  (w), by z by
pi y (b) z przodu stolika by y skierowane 
do do u. Za ó  podk adki i nakr tk  na wa ,
a nast pnie maksymalnie dokr  j  r cznie
pilnuj c, by pi a tarczowa dobrze przylgn a
do wewn trznej podk adki i zewn trznej
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 3. Nasu  wyci cia we wspornikach prowadnicy 
na ko ki i obró  prowadnic  do do u, a
spocznie na szynach.

 4. Zabezpiecz prowadnic  w tej pozycji przez 
zamkni cie zatrzasków (r) na przedniej 
i tylnej szynie.

Mocowanie do sto u
warsztatowego (rys. 1)

UWAGA: By zmniejszy
niebezpiecze stwo doznania 
urazu, przed u yciem pilarki 
sto owej sprawd , czy jest dobrze 
zamocowana do stabilnego pod o a.
UWAGA: Sprawd , czy powierzchnia 
pod o a jest wystarczaj co stabilna, 
by du y materia  nie móg  przewróci
pilarki podczas pracy.

Pilarka zawsze musi by  dobrze zamocowana. 
Do tego celu s u  4 otwory (i) w dolnej ramie 
maszyny. Usilnie zalecamy, by przy mocowaniu 
pilarki do sto u warsztatowego lub innego 
stabilnego, sztywnego pod o a u ywa  tych e
otworów.
 1. Wypo rodkuj pilark  na kwadratowej p ycie

ze sklejki grubo ci 12,7 mm.
 2. Zaznacz o ówkiem pozycje obydwu tylnych 

otworów (oddalonych od siebie o 220 mm) 
w dolnej ramie pilarki. Nast pnie zmierz 
odleg o  495,5 mm w kierunku przednich 
otworów.

 3. Zdejmij pilark  i wywier  otwory o rednicy
9 mm w tak zaznaczonych punktach.

 4. Umie  pilark  nad czterema wywierconymi 
w sklejce otworami i w ó  w nie cztery ruby
M8 (OD SPODU). Za ó  podk adki i nakr
od góry nakr tki M8. Mocno je dokr .

 5. By by rub nie uszkodzi y powierzchni, 
na której ma by  zamocowana pilarka, 
przytwierd  dwie listwy na spodzie sklejki. 
Listwy te mo na przykr ci  wkr tami,
odpowiednio je zag biaj c, by nie wystawa y
znad powierzchni.

 6. Przy korzystaniu z pilarki przytwierd  sklejk
ciskami stolarskimi do sto u warsztatowego.

OSTRZE ENIE: Prawid owy
monta  i ustawienie zespo u os ony
tarczy s  nieodzownym warunkiem 
bezpiecze stwa pracy!

ZDEJMOWANIE ZESPO U OS ONY TARCZY 
(RYS. 4)
 1. Poci gnij d wigni  zwalniaj c  os ony (l).
 2. ci gnij do góry zespó  os ony tarczy (k).

Monta  wk adki szczelinowej 
(rys. 5)
 1. Ustaw wk adk  szczelinow  (p) tak, jak 

pokazano na rysunku 5, i w ó  wyst py na 
spodzie wk adki w otwory na spodzie stolika.

 2. Obró  wkr t ustalaj cy (vv) o 90o w prawo, 
by zablokowa  wk adk .

 3. Wk adka szczelinowa zawiera 4 wkr ty
nastawcze, które unosz  j  lub opuszczaj .
Przy prawid owym ustawieniu przód wk adki
powinien si  znajdowa  w p aszczy nie
stolika lub nieco poni ej, a ty  wk adki - 
w p aszczy nie stolika lub nieco powy ej.

OSTRZE ENIE: Zawsze u ywaj
maszyny z zamontowan  wk adk
szczelinow . W razie zu ycia lub 
uszkodzenia, natychmiast wymie  j
na now .

WYJMOWANIE WK ADKI SZCZELINOWEJ 
 1. Obró  wkr t ustalaj cy (vv) o 90° w lewo 

i zwolnij wk adk  (p).
 2. W ó  otwarty koniec klucza w szczelin

(z) i wyci gnij wk adk  do góry do przodu, 
ods aniaj c przy tym pi  tarczow . NIE 
uruchamiaj pilarki bez zamontowanej wk adki
szczelinowej.

Monta  prowadnicy 
dystansowej (rys. 6)
Prowadnic  dystansow  mo na za o y  z prawej 
strony tarczy w dwóch pozycjach (pozycja 1 dla 
szeroko ci ci cia od 0 cm do 62 cm i pozycja 
2 dla szeroko ci ci cia od 20,3 cm do 82,5 cm) 
oraz w jednej pozycji z lewej strony tarczy.
 1. Zwolnij zatrzaski prowadnicy dystansowej (r).
 2. Trzymaj c prowadnic  dystansow

pod k tem, zgraj ko ki pozycjonuj ce
(z przodu i z ty u stolika) (cc) na szynach 
prowadz cych z wyci ciami (dd) we 
wspornikach prowadnicy dystansowej.
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Ustawienie zespo u os ony
tarczy/klina rozdzielnika 
wzgl dem pi y tarczowej 
(rys. 8)
 1. Wyjmij wk adk  szczelinow  (patrz p. 

Wyjmowanie wk adki szczelinowej).
 2. Unie  pi  tarczow  na maksymaln

wysoko  przy k cie pochylenia 0°.
 3. Zlokalizuj trzy ma e wkr ty nastawcze (ll) 

obok pokr t a ustalaj cego zespo u os ony
tarczy (mm). Wkr ty te s u  do regulacji 
pozycji zespo u os ony tarczy.

 5. Umie  linia  mierniczy na stoliku przy dwóch 
ostrzach pi y tarczowej. Klin rozdzielnik (m) 
nie powinien jeszcze dotyka  linia u. W razie 
potrzeby poluzuj obydwa wi ksze wkr ty
ustalaj ce (nn).

 6. Tak obró  ma e wkr ty nastawcze (ll), 
by przestawi  klin rozdzielnik do pozycji 
ustalonej w punkcie 5. Umie  linia  po 
drugiej stronie pi y tarczowej i w razie 
potrzeby powtórz regulacj .

 7. Lekko dokr  obydwa wi ksze wkr ty
ustalaj ce (nn).

 8. Przy ó  k townik do klina rozdzielnika, by 
sprawdzi , czy jest ustawiony w pionie 
i w p aszczy nie pi y tarczowej.

 9. W razie potrzeby tak obró  wkr ty
nastawcze, by ustawi  klin rozdzielnik 
prostopadle do stolika.

 10. Powtórz operacje opisane w punktach 5 i 6, 
by skorygowa  pozycj  klina rozdzielnika.

 11. Mocno dokr  obydwa wi ksze wkr ty
ustalaj ce (nn).

Regulacja równoleg o ci
(rys. rys. 1, 9, 15)
Pilarka dzia a najsprawniej, gdy pi a tarczowa 
jest ustawiona równolegle do prowadnicy 
dystansowej. Regulacja ta jest przeprowadzana 
w zak adzie produkcyjnym. W razie konieczno ci
korekcji:
REGULACJA PROWADNICY DYSTANSOWEJ 
W POZYCJI 1
 1. Ustaw prowadnic  w pozycji 1 i zwolnij 

d wigni  blokady szyn prowadz cych (e). 
Zlokalizuj obydwa ko ki pozycjonuj ce (cc), 
które podpieraj  prowadnic  na przedniej 
i tylnej szynie.

REGULACJE
Regulacja pi y tarczowej 
(rys. 7)
REGULACJA RÓWNOLEG O CI PI Y
TARCZOWEJ DO ROWKA PROWADZ CEGO
PROWADNICY K TOWEJ

OSTRZE ENIE: Niebezpiecze stwo
skaleczenia. Sprawd  pi  tarczow
przy pochyleniu 0° i  45°, by upewni
si , e pi a nie ociera o wk adk
szczelinow , co grozi doznaniem 
urazu.

Gdy wydaje si , e pi a tarczowa nie jest 
ustawiona równolegle do rowka prowadz cego
prowadnicy k towej w stoliku, konieczna 
jest kalibracja. By tego dokona , wykonaj 
nast puj ce operacje:

OSTRZE ENIE: By zmniejszy
ryzyko doznania urazu, przed 
za o eniem lub zdj ciem
akcesoriów b d  przed 
wykonaniem regulacji wy cz
elektronarz dzie i wyjmij wtyczk
kabla z gniazda sieciowego.
Przypadkowe uruchomienie maszyny 
mo e doprowadzi  do wypadku.

 1. Kluczem imbusowym 6 mm poluzuj tylne 
elementy mocuj ce uchwytu obrotowego 
(ff), które znajduj  si  na spodzie stolika, ale 
tylko na tyle, by uchwyt dawa  si  przesuwa
na boki.

 2. Tak przestaw uchwyt, by pi a tarczowa 
znalaz a si  w pozycji równoleg ej do rowka 
prowadz cego prowadnicy k towej.

 3. Dokr  tylne elementy mocuj ce uchwytu 
obrotowego z momentem od 12,5 do 
13,6 Nm.

REGULACJA WYSOKO CI PI Y TARCZOWEJ 
(RYS. 1)
Pi  tarczow   mo na unosi  i opuszcza  przez 
obracanie kó ka nastawczego (f).
Ustaw pi  na takiej wysoko ci, by jej pierwsze 
trzy z by nieco wystawa y znad górnej 
powierzchni przedmiotu obrabianego. W tym 
po o eniu materia  jest przecinany zawsze 
przez maksymaln  liczb  z bów, co zapewnia 
najwi ksz  mo liw  wydajno  ci cia.
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Skala szeroko ci ci cia wzd u nego pokazuje 
prawid owe warto ci tylko wtedy, gdy prowadnica 
dystansowa znajduje si  z prawej strony pi y
tarczowej.

Regulacja blokady szyn 
prowadz cych (rys. 1, 11)
Blokada szyn prowadz cych jest ustawiana 
w zak adzie produkcyjnym. W razie konieczno ci
ponownej regulacji wykonaj nast puj ce
operacje:
 1. Zaci gnij d wigni  blokady szyn 

prowadz cych (e).
 2. Poluzuj przeciwnakr tk  (gg) na dole stolika. 
 3. Dokr  pr t sze ciok tny (hh), by 

cisn  spr yn  blokady i odpowiednio 
napr y  d wigni  blokady. Mocno dokr
przeciwnakr tk  do pr ta sze ciok tnego.

 4. Obró  pilark , by sprawdzi , czy prowadnica 
dystansowa nie porusza si  przy zaci gni tej
d wigni blokady. Gdy prowadnica wci  jest 
lu na, bardziej napr  spr yn .

Regulacja ogranicznika 
pochylenia tarczy i wska nika
(rys. 12)
 1. Maksymalnie unie  pi  tarczow , obracaj c

kó ko nastawcze (f) w prawo do oporu.
 2. Zwolnij d wigni  blokady pochylenia tarczy 

(g), poci gaj c j  do góry i w prawo. Poluzuj 
wkr t ogranicznika pochylenia tarczy (jj).

 3. Przy ó  k townik do stolika i do pi y
tarczowej pomi dzy z bami. Sprawd , czy 
d wignia blokady pochylenia tarczy znajduje 
si  w pozycji odblokowania, tzn. u góry.

 4. Za pomoc  d wigni blokady tak wyreguluj 
pochylenie tarczy, by ta przylgn a p asko do 
k townika.

 5. Zaci gnij d wigni  blokady pochylenia tarczy, 
naciskaj c j  do do u.

 6. Obró  krzywk  ogranicznika pochylenia 
tarczy (ii), a  przylgnie mocno do koz a
o yskowego. Dokr  wkr t ogranicznika 
pochylenia tarczy (jj).

 7. Sprawd  skal  k ta pochylenia tarczy. Gdy 
wska nik nie pokazuje 0o, poluzuj wkr t
mocuj cy wska nika (kk) i tak go przestaw, 
by pokazywa  prawid ow  warto . Ponownie 
dokr  wkr t mocuj cy wska nika.

 8. Powtórz t  operacj  w pozycji 45o, ale nie 
reguluj wska nika.

 2. Poluzuj rub  ustalaj c  tylnego ko ka
pozycjonuj cego i tak ustaw prowadnic
w rowku, a  jej powierzchnia znajdzie si
w pozycji równoleg ej do pi y tarczowej. 
Bezwzgl dnie zmierz odleg o  prowadnicy 
z przodu i z ty u tarczy, by mie  pewno , e
jest ustawiona równolegle.

 3. Dokr rub  ustalaj c  i powtórz t
operacj  z lewej strony tarczy.

 4. Sprawd  ustawienie wska nika na skali 
szeroko ci ci cia wzd u nego (rys. 10).

REGULACJA PROWADNICY DYSTANSOWEJ 
W POZYCJI 2
 1. By wyregulowa  ko ki pozycjonuj ce

prowadnicy dystansowej w pozycji 2 (cc) 
sprawd , czy wyregulowanej zosta y ko ki
pozycjonuj ce prowadnicy w pozycji 1, patrz 
p. Regulacja prowadnicy dystansowej 
w pozycji 1.

 2. Poluzuj ko ki w pozycji 2, a nast pnie,
u ywaj c otworów w kluczu do mocowania 
pi y tarczowej jako pomocniczego elementu 
pozycjonuj cego, wyreguluj ko ki (rys. 15).

 3. Mocno dokr  ko ki pozycjonuj ce (z przodu 
i z ty u stolika).

Regulacja skali szeroko ci
ci cia wzd u nego (rys. 10)
 1. Zwolnij d wigni  blokady szyn prowadz cych

(e).
 2. Ustaw pochylenie pi y tarczowej na 0° 

i przestaw prowadnic  dystansow , by 
dotkn a tarczy.

 3. Zaci gnij d wigni  blokady szyn 
prowadz cych.

 4. Poluzuj wkr ty wska nika skali szeroko ci
ci cia wzd u nego (ee) i nastaw wska nik na 
zero (0). Ponownie dokr  wkr ty wska nika
skali szeroko ci ci cia wzd u nego. ó ta
skala szeroko ci ci cia wzd u nego
(u góry) pokazuje prawid owe warto ci tyko 
wtedy, gdy prowadnica dystansowa jest 
zamontowana z prawej strony pi y tarczowej 
i znajduje si  w pozycji 1 (szeroko  ci cia
wzd u nego od 0 do 62 cm), a nie w pozycji 
szeroko ci ci cia wzd u nego 82,5 cm. Bia a
skala (u do u) pokazuje prawid owe warto ci
tylko wtedy, gdy prowadnica dystansowa 
znajduje si  z prawej strony pi y tarczowej 
w pozycji 2 (szeroko  ci cia wzd u nego
od 20,3 cm do  82,5 cm).
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Przy ustawianiu maszyny zwró  uwag  na 
ergonomiczn  wysoko  stolika i czy jest on 
wystarczaj co stabilny. Wybierz takie miejsce 
ustawienia maszyny, by mie  dobr  widoczno
i wystarczaj c  ilo  miejsca wokó  maszyny, 
pozwalaj c  na swobodne operowanie 
przedmiotami obrabianymi.
By ograniczy  skutki wibracji, dbaj o to, by 
temperatura otoczenia nie by a zbyt niska, 
by maszyna i akcesoria by y prawid owo
konserwowane, a wielko  przedmiotów 
obrabianych by a odpowiednia do tej maszyny.

OSTRZE ENIE:
• Zawsze przestrzegaj wskazówek 

dotycz cych bezpiecze stwa
i obowi zuj cych przepisów.

• Przy ustawianiu maszyny zwró
uwag  na ergonomiczn  wysoko
stolika i czy jest on wystarczaj co
stabilny. Wybierz takie miejsce 
ustawienia maszyny, by mie
dobr  widoczno  i wystarczaj c
ilo  miejsca wokó  maszyny, 
pozwalaj c  na swobodne 
operowanie przedmiotami 
obrabianymi.

• Zamontuj w a ciw  pi  tarczow .
Nie powinna ona by  nadmiernie 
zu yta, a jej maksymalna pr dko
obrotowa nie mo e przekracza
dopuszczalnej warto ci.

• Nie próbuj ci  bardzo ma ych
przedmiotów.

• Podczas ci cia nie wywieraj 
nadmiernego nacisku na 
pi  tarczow  i nie staraj si
przy piesza  pracy.

• Przed rozpocz ciem ci cia pozwól, 
by silnik osi gn  maksymaln
pr dko  obrotow .

• Upewnij si , czy wszystkie pokr t a
zaciskowe/d wignie s  dobrze 
dokr cone/zaci gni te.

• Gdy pilarka jest przy czona do 
napi cia sieciowego, trzymaj r ce
z dala od pi y tarczowej.

• Nigdy nie u ywaj pilarki do ci cia
wg bnego!

• Nie przecinaj wygi tych,
wypaczonych ani wydr onych
przedmiotów. Przedmiot musi mie
przynajmniej jeden prosty, g adki
bok i nim si  opiera  o prowadnic
dystansow  lub k tow .

Ustawianie prowadnicy 
k towej (rys. 1)
W celu ustawienia prowadnicy k towej (j) poluzuj 
pokr t o, nastaw dany k t ci cia prostopad ego
i ponownie dokr  pokr t o.

Prawid owe pozycje cia a i r k
Gdy cia o i r ce znajduj  si  w odpowiednich 
pozycjach, pos ugiwanie si  pilark  sto ow  jest 
atwiejsze, dok adniejsze i bezpieczniejsze.

OSTRZE ENIE:
  •  Trzymaj r ce z dala od obszaru 

ci cia.
  •  Nie zbli aj r k do pi y tarczowej na 

odleg o  mniejsz  ni  150 mm.
  •  Nie krzy uj r k.
  •  Stój stabilnie na pod odze i stale 

zachowuj równowag .

Przed rozpocz ciem pracy
OSTRZE ENIE:

  •  Zamontuj w a ciw  pi  tarczow .
Nie powinna ona by  nadmiernie 
zu yta, a jej maksymalna pr dko
obrotowa nie mo e przekracza
dopuszczalnej warto ci.

  •  Nie próbuj ci  bardzo ma ych
przedmiotów.

  •  Podczas ci cia nie wywieraj 
nadmiernego nacisku na 
pi  tarczow  i nie staraj si
przy piesza  pracy.

  •  Przed rozpocz ciem ci cia pozwól, 
by silnik osi gn  maksymaln
pr dko  obrotow .

ZASTOSOWANIE
Instrukcja obs ugi

OSTRZE ENIE: Zawsze 
przestrzegaj wskazówek dotycz cych
bezpiecze stwa i obowi zuj cych
przepisów.
OSTRZE ENIE: By zmniejszy
ryzyko doznania urazu, przed 
za o eniem lub zdj ciem
akcesoriów b d  przed wykonaniem 
regulacji wy cz elektronarz dzie
i wyjmij wtyczk  kabla z gniazda 
sieciowego. Upewnij si ,
czy wy cznik jest wy czony. 
Przypadkowe uruchomienie maszyny 
mo e doprowadzi  do wypadku.
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DOK ADNE POKR T O NASTAWCZE
Dok adne pokr t o nastawcze (d) umo liwia
precyzyjne ustawianie prowadnicy dystansowej. 
Przed regulacj  sprawd , czy d wignia blokady 
szyn znajduje si  w górnej pozycji odblokowania.
WSKA NIK ZE SKAL  SZEROKO CI CI CIA 
WZD U NEGO
Wska nik ze skal  szeroko ci ci cia wzd u nego
trzeba wyregulowa  dla prawid owego dzia ania
prowadnicy dystansowej, gdy u ytkownik zmienia 
tarcz  z grubymi z bami na cienkie i odwrotnie. 
Wska nik wskazuje prawid owe warto ci tyko w 
pozycji 1 (od 0 do 61), a w pozycji 1 przy w skiej
prowadnicy dystansowej trzeba doda  5,08 
cm. Patrz Regulacja skali szeroko ci ci cia
wzd u nego w punkcie Regulacja.

CIECIA PODSTAWOWE
Ci cie wzd u ne (rys. rys. 1, 2, 
17 i 18)

OSTRZE ENIE: Ostre kraw dzie.

 1. Ustaw pi  tarczow  w pozycji 0°.
 2. Zablokuj prowadnic  dystansow  (r) (rys. 1).
 3. Unie  pi  tarczow  na wysoko  ok. 3 mm 

powy ej górnej powierzchni przedmiotu 
obrabianego. W razie potrzeby ustaw górn
os on  tarczy na odpowiedniej wysoko ci.

 4. Ustaw prowadnic  dystansow
w odpowiedniej pozycji, patrz p. 
Zastosowanie prowadnicy dystansowej.

 5. Doci nij przedmiot p asko do sto u
i prowadnicy dystansowej. Nie zbli aj go 
jeszcze do pi y tarczowej.

 6. Trzymaj r ce z dala od obszaru ci cia
(rys. 17).

 7. Za cz maszyn  i odczekaj, a  pi a tarczowa 
osi gnie maksymaln  pr dko  obrotow .

 8. Powoli wprowad  przedmiot obrabiany pod 
os on . Dociskaj go przy tym mocno do 
prowadnicy. Pozwól, by z by swobodnie 
ci y materia  i nie napieraj na pi  tarczow .
Pr dko  obrotow  pi y utrzymuj na sta ym
poziomie.

 9. Pami taj, by w pobli u pi y tarczowej zawsze 
u ywa  popychacza (u) (rys. 18).

 10. Po zako czeniu ci cia wy cz maszyn ,
odczekaj, a  pi a tarczowa ca kowicie si
zatrzyma, i zdejmij przedmiot obrabiany.

• Zawsze podpieraj d ugie
przedmioty, by nie ryzykowa
odrzutu.

• Nie usuwaj resztek materia u
z obszaru ci cia, dopóki pi a
tarczowa si  obraca.

Za czanie i wy czanie
(rys. 13)
Wy cznik (h) pilarki sto owej odznacza si
nast puj cymi zaletami:
 • Funkcja wyzwalania zanikowego (przy braku 

napi cia): w razie zaniku napi cia zasilania 
z jakiegokolwiek powodu, wy cznik musi by
ponownie wiadomie w czony.

 • By za czy  maszyn , naci nij zielony 
przycisk rozruchowy.

 • By w czy  maszyn , naci nij czerwony 
przycisk wy czaj cy.

Zastosowanie prowadnicy 
dystansowej (rys. rys. 14 - 16)
D WIGNIA BLOKADY SZYN PROWADZ CYCH
D wignia blokady szyn prowadz cych (e) ustala 
prowadnic  dystansow  w wybranej pozycji 
i zapobiega jej przesuni ciu podczas pi owania.
By zablokowa  prowadnic , naci nij d wigni
do do u w kierunku stolika pilarki. By zwolni
blokad , poci gnij d wigni  do góry do siebie.
WSKAZÓWKA: Przy ci ciu wzd u nym  zawsze 
zaci gaj d wigni  blokady szyn prowadz cych.
PRZED U ENIE PODPARCIA PRZEDMIOTU 
OBRABIANEGO/W SKA PROWADNICA 
DYSTANSOWA
W tej pilarce sto owej istnieje mo liwo
wysuwania podpórki przedmiotu obrabianego 
poza stolik.
By skorzysta  z w skiej prowadnicy dystansowej 
jako podpórki przedmiotu obrabianego, obró
j  z pozycji spoczynkowej, tak jak pokazano na 
rysunku 15, i wsu  ko ki w dolne rowki (aa) na 
obydwu ko cach prowadnicy.
By w sk  prowadnic  u y  do ci cia
wzd u nego, zatrza nij ko ki w górnych rowkach 
(bb) po obydwu stronach prowadnicy. Funkcja 
ta umo liwia uzyskanie dodatkowego odst pu
51 mm od pi y tarczowej. Patrz rysunek 16.
WSKAZÓWKA: Z powrotem wsu  podpórk
przedmiotu obrabianego lub dostosuj j  do 
w skiej prowadnicy, gdy materia  wystaje poza 
stolik.
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Odsysanie py u (rys. 1)
Maszyna zawiera z ty u przy cze do odsysania 
py u i trocin (n), do którego mo na przy czy
w  o rednicy 57/65 mm. Do zakresu dostawy 
maszyny nale y adapter, który umo liwia
przy czanie w y o rednicach 34 - 40 mm.
Zespó  os ony tarczy tak e zawiera przy cze do 
odsysania py u i trocin o rednicy 35 mm.
 • Przy pi owaniu zawsze u ywaj odkurzacza 

przemys owego do odsysania py u zgodnego 
z obowi zuj cymi wytycznymi do emisji 
py ów.

 • Sprawd , czy w  zastosowanego 
odkurzacza nadaje si  do odsysania py u
z ci tego materia u. Ostro nie obchod  si
z w ami.

 • Miej na uwadze, e przy ci ciu
przetworzonych przemys owo materia ów, jak 
p yty wiórowe lub MDF, powstaje wi cej py u
ni  przy ci ciu naturalnego drewna.

Przechowywanie (rys. 21 - 23)
 1. W ó  popychacz (u) do przegródki 

prowadnicy dystansowej.
 2. Zdejmij zespó  os ony tarczy. Patrz punkt 

Zdejmowanie zespo u os ony tarczy.
Zaczep przedni  cz  zespo u os ony tarczy 
o uchwyt i wsu  tyln  jego cz  w uchwyt 
tak, jak pokazano na rysunku, a nast pnie
obró  d wigni  w lewo a  do zatrza ni cia.

 3. Schowaj klucz do mocowania pi y tarczowej 
(t) do kieszeni, a  w otworze uka e si ó ty
przycisk, patrz rysunek 23.

 4. Schowaj szyn  prowadz c  prowadnicy 
k towej do kieszeni, a nast pnie obró  j
i zatrza nij na swoim miejscu. Przed u enie
prowadnicy k towej skieruj do góry, by nie 
przeszkadza o.

 5.  Zwi  kabel w tym miejscu (oo).
 6.  By zabezpieczy  prowadnic  dystansow ,

schowaj i zatrza nij podpórk  przedmiotu 
obrabianego na swoim miejscu. Zdejmij 
prowadnic  z szyn. Obró  prowadnic  do 
góry spodem i zamocuj j  z lewej strony 
pilarki, patrz rysunek 22. NIE zaczepiaj 
rowków pozycjonuj cych o wkr ty
pozycjonuj ce z lewej strony prowadnicy. 
Wkr ty te, tak jak pokazano na rysunku, 
powinny znale  si  w dodatkowej 
przestrzeni prowadnicy dystansowej. Dla 
zabezpieczenia zamknij zatrzaski prowadnicy 
dystansowej (r).

VAROVÁNÍ:
• Nigdy nie popychaj ani nie chwytaj 

za odcinany kawa ek materia u.
• Nie przecinaj zbyt ma ych

przedmiotów.
• Przy ci ciu wzd u nym ma ych

przedmiotów zawsze u ywaj
popychacza.

Ci cie ukosowe (rys. 1)
 1. Nastaw dany k t ci cia ukosowego. 

W tym celu poci gnij d wigni  (g) do góry 
i w prawo.

 2. Nastaw dany k t, naci nij d wigni  do do u
i w lewo, by zablokowa  pochylon  tarcz .

 3. Dalej post puj jak przy ci ciu wzd u nym.

Ci cie poprzeczne prostopad e
i poprzeczne ukosowe
 1. Zdejmij prowadnic  dystansow  i zamocuj 

prowadnic  k tow  w odpowiednim rowku 
prowadz cym.

 2. Zablokuj prowadnic  k tow  w pozycji 0°.
 3. Dalej post puj jak przy ci ciu wzd u nym.

Ci cie prostopad e pod k tem
(rys. 1)
 1. Ustaw prowadnic  k tow  (j) pod danym

k tem.
WSKAZÓWKA: Zawsze mocno dociskaj 
przedmiot obrabiany do powierzchni oporowej 
prowadnicy k towej.
 2. Dalej post puj jak przy ci ciu wzd u nym.

Ci cie kombinowane
Ci cie kombinowane to jednoczesne ci cie
ukosowe i prostopad e pod k tem. Nastaw 

dany k t ci cia ukosowego i dalej post puj jak 
przy ci ciu prostopad ym pod k tem.

Podpieranie d ugich
przedmiotów obrabianych
 • Zawsze podpieraj d ugie przedmioty 

obrabiane.
 • D ugie przedmioty podpieraj przy u yciu

odpowiednich rodków, jak np. koby ki, by 
nie dopu ci  do zwisu ko ców materia u.
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Transport
 • Zawsze przeno  maszyn  za przewidziane 

w tym celu uchwyty (ww), patrz rysunek 1.
OSTRZE ENIE: Transportuj maszyn
tylko z za o on  górn  os on  tarczy.

KONSERWACJA
Pilarka sto owa DEWALT odznacza si
du  trwa o ci  u ytkow  i prawie nie 
wymaga konserwacji. Jednak warunkiem 
ci g ej, bezawaryjnej pracy jest jej regularne 
czyszczenie.

Smarowanie (rys. 20)
Silnik i o yska nie wymagaj  smarowania. 
Gdyby pi a tarczowa dawa a si  podnosi
i opuszcza  tylko z trudem, oczy  i nasmaruj 
ruby nastawcze wysoko ci:

 1. Od cz pilark  od ród a zasilania.
 2. Obró  pilark  na bok.
 3. Oczy  i nasmaruj gwinty rub nastawczych 

wysoko ci (pp) na spodzie pilarki tak, jak 
pokazano na rysunku 20. U yj do tego celu 
smaru uniwersalnego.

Czyszczenie (rys. rys. 1, 19)
OSTRZE ENIE: By zminimalizowa
ryzyko doznania powa nego urazu 
cia a, przed czyszczeniem zawsze 
wy czaj maszyn  i wyjmuj wtyczk
kabla z gniazda sieciowego. 
Niezamierzone za czenie pilarki 
jest niezwykle niebezpieczne.
OSTRZE ENIE: Gdyby w obszarze 
szczelin wentylacyjnych zgromadzi
si  brud, wydmuchaj go suchym, 
spr onym powietrzem. Przy tej 
czynno ci za ó  okulary ochronne 
i mask  przeciwpy ow .
OSTRZE ENIE: Do czyszczenia 
niemetalowych elementów 
elektronarz dzia nie u ywaj
rozpuszczalników ani agresywnych 
chemikaliów. Chemikalia mog
os abi  materia , z którego wykonano 
wspomniane elementy. U yj do 
tego celu szmaty zwil onej wod

z agodnym myd em. Uwa aj, by do 
wn trza obudowy nie przedosta a si
jaka  ciecz. adnego elementu pilarki 
nie zanurzaj w wodzie.
OSTRZE ENIE! By zminimalizowa
ryzyko doznania urazu, regularnie 
czy  powierzchni  sto u.
OSTRZE ENIE: By zminimalizowa
ryzyko doznania urazu, regularnie 
czy  odpylacz ss cy.

Przed uruchomieniem pilarki sprawd , czy zespó
os ony tarczy (k) i wk adka szczelinowa znajduj
si  na swoim miejscu.

Przed u yciem dok adnie sprawd  górn  i doln
os on  tarczy oraz rur  ss c , czy prawid owo
dzia aj . Sprawd  te , czy trociny, py  i cz stki
przedmiotu obrabianego nie blokuj  maszyny.
W razie zakleszczenia si  fragmentów 
przedmiotu obrabianego mi dzy pi  tarczow
a os onami, od cz maszyn  od sieci i wykonaj 
operacje opisane w punkcie Monta  pi y
tarczowej. Wyjmij zakleszczone elementy 
i ponownie zamontuj tarcz .
Regularnie mi kk  szmat  czy  szczeliny 
wentylacyjne i obudow .
Regularnie czy  instalacj  odsysaj c :
 1. Wyjmij wtyczk  kabla zasilaj cego pilarki 

z gniazda sieciowego.
 2. Obró  pilark  na bok, by uzyska  dost p do 

dolnej, otwartej cz ci maszyny.
 3. Otwórz drzwiczki instalacji odsysaj cej

(qq) tak, jak pokazano na rysunku 19. 
W tym celu odkr  obydwa wkr ty i naci nij
boczne zatrzaski (rr). Usu  py  i trociny 
i ponownie zamknij drzwiczki przez ca kowite
zatrza ni cie bocznych zatrzasków, 
a nast pnie dokr  wkr ty mocuj ce.

Dost pne akcesoria
OSTRZE ENIE: Poniewa  akcesoria 
innych producentów nie zosta y
przetestowane przez firm  DEWALT 
pod wzgl dem przydatno ci do 
tego narz dzia, ich u ycie mo e
by  niebezpieczne. By nie nara a
si  na doznanie urazu cia a, stosuj 
wy cznie oryginalne wyposa enie
dodatkowe.
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W razie zu ycia wymie  os on  tarczy. W tym 
celu porozum si  z naszym miejscowym 
przedstawicielstwem handlowym DEWALT, by 
uzyska  szczegó owe informacje na ten temat.

U YWAJ TYLKO wyt umionych akustycznie PI
TARCZOWYCH o rednicy 250 mm i otworze 
centralnym 30 mm. Dopuszczalna pr dko
obrotowa tarczy musi wynosi  przynajmniej 
5000 obr/min. Nigdy nie u ywaj pi  o mniejszej 
rednicy, gdy  nie s  one prawid owo os aniane.

PARAMETRY PI  TARCZOWYCH
ZASTOSOWANIE REDNICA LICZBA 

Z BÓW
Pi y tarczowe do prac 
budowlanych (do szybkiego ci cia)
Ogólne zastosowania 250 mm 24
Ci cia precyzyjne 250 mm 40
Pi y tarczowe do prac stolarskich
(do g adkich, czystych ci )
Precyzyjne ci cia
poprzeczne

250 mm 60

By uzyska  wi cej informacji na temat 
w a ciwych akcesoriów, zwró  si  do swojego 
dilera.

Ochrona rodowiska
Selektywna zbiórka odpadów. Wyrobu 
tego nie wolno wyrzuca  do normalnych 
mieci z gospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz si  zmuszony 
zast pi  wyrób DEWALT nowym sprz tem lub nie 
b dziesz go ju  potrzebowa , nie wyrzucaj go do 
mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj 

do specjalistycznego zak adu utylizacji odpadów.
Dzi ki selektywnej zbiórce zu ytych
wyrobów i opakowa  niektóre 
materia y mog  by  odzyskane 
i ponownie wykorzystane. W ten 
sposób chroni si rodowisko
naturalne i zmniejsza popyt na 
surowce.

Stosuj si  do lokalnych przepisów, je eli
wymagaj  one oddawania zu ytych
elektrycznych urz dze  powszechnego u ytku do 
specjalnych punktów zbiorczych lub zobowi zuj
sprzedawców do przyjmowania ich przy zakupie 
nowego wyrobu.

DEWALT ch tnie przyjmuje stare, 
wyprodukowane przez siebie urz dzenia
i utylizuje je zgodnie z obowi zuj cymi
przepisami. By skorzysta  z tej us ugi, oddaj 
zu yty sprz t do autoryzowanego warsztatu 
naprawczego, który prowadzi zbiórk  w naszym 
imieniu.
W instrukcji tej zamieszczono adresy 
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT, 
które udzielaj  informacji o warsztatach 
serwisowych. Ich list  znajdziesz tak e
w Internecie pod adresem: www.2helpU.com

zst00533841 - 08-03-2023

Właściwe postępowanie ze zużytym sprzętem 
elektrycznym i elektronicznym przyczynia się  
do uniknięcia szkodliwych dla zdrowia ludzi  
i środowiska naturalnego skutków, o których 
mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 
11.09.2015 r. o zużytym sprzęcie elektrycznym  
i elektronicznym, wynikających z obecności  
w tym sprzęcie niebezpiecznych ubstancji, 
mieszanin oraz części składowych oraz 
niewłaściwego składowania i przetwarzania 
takiego sprzętu, takich jak skażenie środowiska 
na skutek przedostania się niebezpiecznych 
substancji do gleby lub wód gruntowych.

zst00559472 - 09-04-2024









Warunki i Zasady Europejskiej Gwarancji 
Elektronarzędzi (PT) DEWALT
Produkty marki DEWALT reprezentują bardzo wysoką jakość, 
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne. 
Niniejsze warunki gwarancji nie pomniejszają praw klienta 
wynikających z polskich regulacji ustawowych lecz są ich 
uzupełnieniem. Gwarancja jest ważna na terytorium państw 
członkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru 
Wolnego Handlu.

1.  JEDEN ROK Gwarancji Profesjonalnych Elektronarzędzi 
DEWALT 
Jeżeli elektronarzędzie marki DEWALT w ciągu 12 miesięcy 
od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad 
materiałowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni 
bezpłatnie uszkodzone części lub całe elektronarzędzie 
według własnej oceny (z zastrzeżeniem warunków 
wymienionych w punktach 2 i 4):

2. Warunki ogólne
 2.1  Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy 

użytkowników orginalnych produktów DEWALT, którzy 
nabyli narzędzie od autoryzowanego dystrybutora marki 
DEWALT do stosowania w związku z ich działalnością 
gospodarczą lub zawodową. Europejska gwarancja 
DEWALT (PT) nie dotyczy osób nabywających produkty 
DEWALT w celu odsprzedaży lub wynajęcia.

 2.2  Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiązuje 
tylko użytkowników oryginalnych produktów DEWALT, 
nabytych według warunków określonych w punkcie 2.1.

 2.3  Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych 
elektronarzędzi marki DEWALT, z wyłączeniem 
elektronarzędzi wyraźnie określonych.

 2.3  Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej 
gwarancji nie powoduje przedłużenia lub odnowienia 
okresu gwarancji. Okres gwarancji rozpoczyna się od 
daty zakupu, a kończy się 12 miesięcy później.

 2.4  DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczeń 
wynikających z niniejszej gwarancji, które w opinii 
upoważnionego przedstawiciela serwisu nie są skutkiem 
wady materiałowej lub produkcyjnej oraz nie wynikają 
z warunków europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

 2.5  Koszty transportu pomiędzy użytkownikiem 
i autoryzowanym punktem serwisowym nie są objęte 
gwarancją.

3.  Produkty nie objęte europejską gwarancją DEWALT PT 
Gwarancją DEWALT PT nie są objęte.

 3.1  Produkty DEWALT, których specyfikacja nie jest 
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez 
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajów 
UE i EFTA.

 3.2  Akcesoria i osprzęt eksploatacyjny dołączony do 
urządzenia oraz elementy ulegające naturalnemu 
zużyciu, np wiertła, brzeszczoty, tarcze ścierne.

 3.3  Produkty dostarczane do firm wynajmujących w ramach 
umów o świadczenie usług lub umów B2B są wyłączone 
i podlegaja gwarancji określonej w szczegółowych 
warunkach umów dostaw.

 3.4  Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez 
naszych partnerów, podlegające określonym przez 
nich warunkom gwarancji. Informacje w dokumentacji 
dostarczonej z produktem.

 3.5  Produkt dostarczany jako część zestawu, który należy 
dostarczyć jako komplet do naprawy gwarancyjnej, 
gdzie kod daty produkcji nie jest zgodny z innymi 
produktami tego zestawu i/lub datą zakupu.

 3.6. Narzędzia ręczne, odzież robocza, oprzyrządowanie.
 3.7  Produkty wykorzystywane w produkcji lub 

procesach produkcyjnych, jeśli nie zaakceptowane 
w indywidualnym planie DEWALT.

4.  Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego 
Roszczenie z tytułu niniejszej gwarancji mogą zostać 
odrzucone, jeżeli:

 4.1  Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie 
uzasadni, że awaria produktu nie jest wynikiem wady 
materiałowej lub fabrycznej.

 4.2  Awaria lub uszkodzenia są wynikiem zużycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego użytkowania. 
Zobacz punkt

 4.14.  Wszystkie produkty podlegają zużyciu podczas 
użytkowania. Bardzo ważny jest więc odpowiedni 
dobór do wykonywanych prac.
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 4.13  Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim 
dopasowaniem, nieprawidlowej regulacji lub montażu 
wykonanego przez użytkownika, które są opisane 
w instrukcji. Wszystkie produkty są kontrolowane i 
sprawdzane w trakcie produkcji. Wszelkie uszkodzenia 
lub zidentyfikowane nieprawidłowości powinny być 
zgłoszone bezpośrednio do sprzedawcy.

 4.14  Ze względu na zużycie lub uszkodzenie części 
ulegającej naturalnemu zużyciu podczas normalnego 
użytkowania. Poniżej element objęte, ale nie 
ograniczone tym warunkiem

Typowe podzespoły
• Szczotki węglowe • Przewody
• Obudowy • Uchwyty
• Kołnierze • Uchwyty brzeszczotów
• Uszczelki • O-Ringi
• Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoły produktów
• Zestawy serwisowe

Narzędzia łączące
• O-Ringi • Szyny napędowe
• Sprężyny • Ograniczniki

Młotowiertarki
• Pobijaki • Cylindry
• Uchwyty narzędziowe • Zapadki

Impact Tools
• Zabieraki • Uchwyty
• Kowadło

5.  Roszczenie gwarancyjne
 5.1  W celu złożenia reklamacji należy skonataktować się ze 

sprzedawcą, lub najbliższym autoryzowanym serwisem 
DEWALT, który można znaleźć na www.2helpU.com.

 5.2  Kompletne narzędzie DEWALT wraz z oryginalnym 
dowodem zakupu należy dostarczyć do sprzedawcy lub 
autoryzowanego serwisu.

 5.3  Autoryzowany serwis DEWALT po oględzinach 
potwierdzi możliwość wykonania naprawy gwarancyjnej 
lub ją odrzuci.

 5.4  W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej 
zajdzie konieczność wymiany podzespołów nie 
objętych gwarancją, serwis ma prawo dostarczyć 
kosztorys dotyczący naprawy lub wymienionych części 
zamiennych.

 5.5  Bark przawidlowego utrzymania i konserwacji produktu 
może skutkować odrzuceniem przyszłych roszczeń.

 5.6  Po zakończeniu naprzawy product zostanie zwrócony 
do miejsca, z którego został dostarczony w ramach 
niniejszej gwarancji

6. Nieprawidłowe roszczenia gwarancyjne
 6.1  DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy 

jakichkolwiek roszczeń wynikających z niniejszej 
gwarancji, które w opinii autoryzowanego dystrybutora 
nie są zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji 
DEWALT.

 6.2  Jeżeli roszczenie gwarancji jest odrzucone przez 
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody 
odmowy zostaną przekazane wraz z wyceną naprawy 
narzędzia. Jeżeli roszczący odmówił opłaty za 
wykonanie naprawy, narzędzie może być zwrócone jako 
niesprawne/wadliwe.

7. Zmiany Warunków i Zasad
 7.1  DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt 

swojej polityki gwarancyjnej, terminów i kwalifikowania 
produktów bez uprzedzenia jeśli uzna konieczne zmiany 
za właściwe.

 7.2  Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarancji 
Elektronarzędzi DEWALT są dostepne na 
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT 
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

 7.3  Gwarancja nie wyłącza, nie ogranicza ani nie zawiesza 
uprawnień kupującego wynikających z przepisów o 
rękojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z o.o
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane są przez: 
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mościska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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 CZ
Adresy servisu
Band Servis
Klášterského 2
CZ-140 00 Praha 4
Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

 PL  SK
Adresa servisu
Band Servis
Paulínska ul. 22
SK-91701 Trnava
Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Dokumentace záruční opravy

A garanciális javitás dokumentálása
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Band Servis
K Pasekám 4440
CZ-76001 Zlín
Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

FIXIT Hungary Kft.
3526 Miskolc 
Zsolcai kapu 9-11. / 49
RMA system: 
http://rma.fixit-service.com
E-mail: dewalt@hu.fixit-service.com
Tel: +36 46 500 385
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