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Dear customer,

Thank you for purchasing our product. Please read the following instructions carefully
before first use and keep this user manual for future reference. Pay particular attention
to the safety instructions. If you have any questions or comments about the device,
please contact the customer line.

www.alza.co.uk/kontakt
© +44 (0)203 514 4411

Importer Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz

Firmware Upgrade

Please login the official website https://www.creality.com/download, switch the language
and select the relevant printer and model and download the required firmware, you can
use it after the installation is finished.

Notes

e For the purpose of engraving or cutting with a laser engraving machine, allow the
workpiece to be exposed to the high-density laser beam emitted by the laser
engraving machine. The workpiece may be subject to gasification without
combustion as it is pretty hot on the surface. On the other hand, most
workpieces are essentially combustible, which may be ignited, leading to open
fire and consequently to the machine breakdown and environmental
contamination.

e Itis prohibited to store the machine in areas close to combustible and explosive
substances, volatile solvents or source of heat. Instead, store it in a well-
ventilated, cool and dust-free place.

e Make sure that only the specific attached power cord rather than other similar
power cords are used during installation.

e Ensure to run the laser at 0°C-35°C. Operation at sub-zero temperature is
prohibited. It is prohibited to run the machine under wet environment or in
thunderstorm weather

e If the user needs to strengthen the protection during the use or maintenance,
you shall wear a protective suit with a compliant and laser protective effect.

e Switch off the machine if it is offline for an extended period of time, and unplug
the power cord.

e Itis prohibited to come in contact with electronic areas with hands or other tools
when the machine is connected to power supply

e Touching any moving parts and laser module while the machine is running is
prohibited.


http://www.alza.cz/

e Wear goggles to prevent vision damage arising from exposure to the laser spot
during laser engraving operation,

e |tis advisable to run the machine under well ventilated condition as laser
engraving may generate small amount of fume or gas;

e Children under 10 years old are not allowed to run the machine without adult
presence, which otherwise may lead to personal injury

e Putin place fire extinguishers in case of use, which shall be regularly checked. It
is prohibited to keep the machine unattended while it is running

e Users should comply with the laws and regulations of the corresponding
countries and regions where the equipment is located (used), abide by
professional ethics, pay attention to safety obligations, and strictly prohibit the
use of our products or equipment for any illegal purposes. Creality will not be
responsible for any violators' legal liability under any circumstance.

Introduction

1) Gradienter 5) Focusing bar
2) X-axis assembly 6) Control Box assembly
3) Y-axis assembly 7) Laser module

4) Microswitch



Equipment Parameters

Model

Machine size

Net weight

Gross weight

Operation system

Power supply

Range of operating temperature
Safety certification

Engraving Size

Laser source

Laser wave length

Laser power

Safety class

Laser engraving software
Format of supporting files of laser
engraving software

Type of support materials

Package Content

CV-01 Pro
480mm*315mm*145mm

1.8KG

2.95 KG

Windows XP and above systems
DC 12.0V 3.0A

0°C-35°C

FDA, CE, ROHS, FCC
170mm*200mm

Semiconductor laser unit
4504£5nm

1.6W

Class | - FDA classification standard
CrealityLaser, LaserGRBL, LightBurn

Jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf
Cardboard, wood, bamboo, rubber, leather,
fabric, acrylic, plastic, etc.

0/

Socket head wrench
(M1.5/M2/M2.5/M3)
x4

00 £ g

Color card
paper x7

Linden
plywood x2

X-axis assembly, Y-axis Power adaptor
assembly x1 X1

Kraft paper x2 Color asphalt Open TF card & card Silica gel anti collision particles
felt paper x7 spanner x1 reader x1 X2 S
@Q I
—
Silicone pad x2 Goggles x1 Hand screw with Knurled nut Quick
cylindrical head x1 with collar x4 installation
guide x1



Assembled laser engraving machine

1. Assemble the X-axis assembly and the Y-axis assembly. Take out the X-axis assembly
and the Y-axis assembly from packaging box. Horizontally place the X-axis assembly
above the Y-axis assembly, and align the tapped holes to the projected screws
underneath. Then lower it horizontally onto the Y-axis assembly. Finally, put on 4
knurled nuts with collar and tighten them clockwise.

-
N

X-axis assembly, Y-axis Kr.1urled nut
assembly x1 with collar x4




2. Assemble the Y-axis stepper motor cable (Ensure assembling when power is off)

Insert the Y-axis stepper motor wire into the wiring port in the direction as shown in
the above figure. The wiring port has an anti-reverse connection design, please pay
attention to distinguish the direction of the interface.

3. Make sure that the machine is in a horizontal stat.

Observe the level on the X-axis assembly to make sure that the machine is horizontal. If
not, please check the desktop whether it is flat. Then loosen the knurled nut with collar
to readjust the position of the X-axis assembly and the Y-axis assembly.




Software installation and usage

The TF card included with the package contains software installation package required
by laser engraving. Please insert the TF card into card reader, connect it to the computer
to get the installation file. Or download from:
https://www.cxsw3d.com/ziliaoxiazai46.html

@ CreslityLaser Setup - X 9]

CresityLaser Setup - e
E‘ ] @ Completing Crealityl aser Setup
ax ' CreaityLaser has been nstaled
a

25 been installed on your computer.

'l Diin Grealtylaser
Destmation Foder

of Program Fles Creabtycaser Browse..

= ‘
CroalityLacer
1. Double-click to 2. “Install”, Confirm installation 3. Wait for software
open the software location. You can click "Browse..." installation completion
package and click to select a "non-C drive" installation and click "Finish".
location such as D drive, and then

click "Install".

Software Intro
Open the CrealityLaser software. Interface is shown as the figure below.

1. Menu: The menu includes operations such as opening and closing of image files,
switching of views, obtaining help documents and language settings of the software,
etc.

2. Toolbar: The toolbar contains common operations such as adding files, text, and QR
codes

3. Preview Area: The preview area is the area used to preview the engraved graphics. It
corresponds to the engraving area of the machine. The image placed in the preview area
will be engraved at the corresponding position

4. Setting: Switching the model and language settings.

5. Console: Available elect the corresponding machine model. After adding the file, you
can perform various parameter settings and preview, generate and export gcode
operations for the files to be processed.



Operation mode

1. Put the engraving material in processing area, adjust the manual nut on the right side
of the laser head, and turn the fixed focus bar counter clockwise to make it contact with
the surface of the processed material when it is naturally vertical downward. Then
tighten the manual nut and turn the fixed focus bar clockwise until it is attracted by the

magnet.




2. Double-click to open the "CrealityLaser" software, click "Setup" button in the upper
right, select machine (CV-01 Pro), and click “Return”

_

Settings

“
Engish

3. Click "Add File" in the toolbar to find the image file that needs to be engraved. Open
and import the image into CrealityLaser software; Adjust the size, angle, position, and

flip mode of the image file in the console, and set the image processing mode, density,
material, working parameters, etc.

catjpeg crealityjpg dog-3620181_192 enjoy the gir uwzm 192 graya t)pg
0jpg life.png Ojpg

m > r,‘,”;‘ | Q) . y

horses-2541030_  Ironmanbmp  Marvel-Avengers | monkeyjpg Pan d1bmp paper- utjpg e
1920jpg iron-Man-Pdf-C
oloring-Pages.pn
9

»

[ 5 B e %; 2

le: [monkeyjpg Custom Files ('.w;

#

Preview the processing effect of the image and generate G-code. You can see the
estimated working time at the bottom right of the interface:
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4. Finally, click "Export G-code" to save the processing file to the TF card included with
the machine.

Note: The machine will only process the first gcode file. It is recommended to delete the
previously processed gcode file before processing.

[ Creamytaser 18 - 8 X
File View Settings Help

[£] crealityLaser

Add File Add Text Qreode

Fiip Mocel Hone

Bl Process Mads a

T

BAW  LINETOLINE  DITHER

Show Original Image

Invert

B 128
Imgurity Size 2

H Vector A
Optimize Path =
~ Fill

Wl Working Parameters ”
Materia Unknown

Frirt Order 1

Jog Speed 3000 | mm/min
Wk Speed 1000 | mmjmin
~ Multi-pass

 Fixed Yawer

= Actions ~

50 70
Auto Preview
O 1 20 30 4 s & 70 S 4 100 MO 1M 130 140 150 60 170

11



5. Insert the TF card into the machine before powering on, insert one side of the power
adapter into the power socket that can be remotely switched on, and the other side into
the power interface on the left side of the control box. Lastly, turn on the red power
switch on the right side of the control box.

After the power is turned on, the machine emits a "beep" with indicator light always on,
and the machine initializes; After the initialization is completed, it enters standby mode
and emits "beep....", and the indicator light turns into breathing light.

© © © ©

6. Press the microswitch, it enters preview mode from standby mode, the laser head will
emit weak light, and repeat movement around the largest X, Y edge of the processed
picture with indicator light on. At this time, adjust the material to a suitable position.

Press the microswitch, it enters preview mode from standby mode, the laser head will
emit weak light, and repeat movement around the largest X, Y edge of the processed
picture with indicator light on. At this time, adjust the material to a suitable position.

Press the microswitch, it enters preview mode from standby mode, the laser head will
emit weak light, and repeat movement around the largest X, Y edge of the processed
picture with indicator light on. At this time, adjust the material to a suitable position.

Press the microswitch, it enters preview mode from standby mode, the laser head will
emit weak light, and repeat movement around the largest X, Y edge of the processed
picture with indicator light on. At this time, adjust the material to a suitable position.
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7. After engraving is completed, it will "beep" three times and reset. After reset
completed, it "beep" twice, enters standby mode, and the indicator light turns into
breathing light.

Note:

When engraving or cutting thin objects (such as paper), the laser may penetrate the
object and leave marks on the workbench surface. It is recommended that when using
this product, place a flat object that cannot be penetrated by the laser, such as an
aluminium alloy or stainless-steel plate on the workbench, and then place processing
material.

13



Indicator Status and Exception Handling

Indicator status:
1) Light off: The machine is in a power-off state, or the power is abnormal.

2) Breathing light: The machine is in standby mode; you can press the microswitch to
enter preview mode or engraving mode.

3) Light flashes: the machine is in upgrade mode or abnormal mode, and the buzzer
beeps rapidly, and it will automatically enter standby mode after the upgrade is
completed or the abnormality is cleared.

4) Light always on: the machine is in preview mode or engraving mode. The laser head is
working, please pay attention to safety.

Exception Handling
1. In preview mode and engraving mode, if the machine turns on it side or moves, it will
turn off the laser. Motor stops moving, flash indicator light, and buzzer emits alarm.

Solution: Please move the machine to its original position and press microswitch on the
machine control box to continue previewing or engraving after clearing abnormality.

User Operation Guide

e Start
e Place engraving material
e Adjust the focal length of the laser module
e Prepare engraving files and insert TF card
e Poweron
e Machine resets
e Wait for the machine to complete resetting
e Press microswitch
e Frame preview
e Press microswitch
e Start engraving, press function key
o Short press: Pause
= Yes: Continue engraving
= No: Engraving paused
o Long press: Stop engraving
o End

14



Warranty Conditions

A new product purchased in the Alza.cz sales network is guaranteed for 2 years. If you
need repair or other services during the warranty period, contact the product seller
directly, you must provide the original proof of purchase with the date of purchase.

The following are considered to be a conflict with the warranty conditions, for
which the claimed claim may not be recognized:

Using the product for any purpose other than that for which the product is intended
or failing to follow the instructions for maintenance, operation, and service of the
product.

Damage to the product by a natural disaster, the intervention of an unauthorized
person or mechanically through the fault of the buyer (e.g., during transport,
cleaning by inappropriate means, etc.).

Natural wear and aging of consumables or components during use (such as
batteries, etc.).

Exposure to adverse external influences, such as sunlight and other radiation or
electromagnetic fields, fluid intrusion, object intrusion, mains overvoltage,
electrostatic discharge voltage (including lightning), faulty supply or input voltage and
inappropriate polarity of this voltage, chemical processes such as used power
supplies, etc.

If anyone has made modifications, modifications, alterations to the design or
adaptation to change or extend the functions of the product compared to the
purchased design or use of non-original components.

15



Vazeny zakazniku,

dékujeme vam za zakoupeni naseho produktu. Pfed prvnim pouZitim si prosim peclivé
prectéte nasledujici pokyny a uschovejte si tento navod k pouziti pro budouci pouziti.
Zvlastni pozornost vénujte bezpecnostnim pokyntm. Pokud mate k pristroji jakékoli
dotazy nebo pfipominky, obratte se na zakaznickou linku.

www.alza.cz/kontakt
© +420 255 340 111

Dovozce Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz

Aktualizace firmwaru

PFihlaste se na oficialni webové stranky https://www.creality.com/download, prepnéte
jazyk, vyberte prislusnou tiskarnu a model a stahnéte si pozadovany firmware, ktery
mUzZete pouZivat po dokonceni instalace.

Poznamky

e Pro ucely gravirovani nebo Fezani laserovym gravirovacim strojem nechte
obrobek vystavit laserovému paprsku o vysoké hustoté, ktery laserovy gravirovaci
stroj vysila. Obrobek mUZze byt vystaven zplynovani bez horeni, protoze je na
povrchu dosti horky. Na druhé strané je vétSina obrobkd v podstaté hoflava, coz
mUZe vést k jejich vzniceni, otevienému poZaru a nasledné k poruse stroje a
kontaminaci zivotniho prostredi.

e Je zakdzano skladovat stroj v blizkosti hoflavych a vybusnych latek, tékavych
rozpoustédel nebo zdroju tepla. Misto toho jej skladujte na dobre vétraném,
chladném a bezprasném misté.

¢ Dbejte na to, aby se pfi instalaci nepouzivaly jiné podobné napajeci kabely, ale
pouze konkrétni pfipojeny napajeci kabel.

¢ Dbejte na to, aby laser pracoval pfi teploté 0-35 °C. Provoz pfi teplotach pod
bodem mrazu je zakazan. Je zakazano provozovat stroj ve vihkém prostfedi nebo
za bourkového pocasi.

e Pokud uZivatel potfebuje posilit ochranu béhem pouzivani nebo udrzby, musi
nosit ochranny oblek s vyhovujicim a laserovym ochrannym ucinkem.

e Pokud je stroj delSi dobu mimo provoz, vypnéte jej a odpojte napajeci kabel.

e Je zakdzano dotykat se rukama nebo jinymi nastroji elektronickych oblasti, pokud
je stroj pfipojen k napajeni.

e Dotykat se pohyblivych ¢asti a laserového modulu za chodu stroje je zakazano.

e PouZivejte ochranné bryle, abyste zabranili poSkozeni zraku v disledku plsobeni
laserového zareni béhem laserového gravirovani,

16



e Doporucujeme provozovat stroj v dobfe vétranych podminkach, protoze pfi
laserovém gravirovani muize vznikat malé mnoZstvi dymu nebo plynu;

e Déti mladsi 10 let nesmi stroj obsluhovat bez pfitomnosti dospélé osoby, jinak by
mohlo dojit ke zranéni.

e Pro pripad pouziti umistéte hasici pfistroje, které budou pravidelné kontrolovany.
Je zakazano nechavat stroj za chodu bez dozoru.

e Uzivatelé by méli dodrzovat zakony a predpisy prislusnych zemi a regiond, kde se
zarizeni nachazi (pouziva), dodrzovat profesni etiku, dbat na bezpecnostni
povinnosti a prisné zakadzat pouZivani nasich vyrobkd nebo zafizeni k jakymkoli
nezdkonnym uGcellim. Spole¢nost Creality za zadnych okolnosti nenese
odpovédnost za pravni odpovédnost porusovatelu.

Uvod

1) Gradienter 5) Zaostrovaci lista
2) Sestava osy X 6) Sestava ovladaci skrinky
3) Sestava osyY 7) Laserovy modul

4) Mikrospinac

17



Parametry zafizeni

Model

Velikost stroje

Cista hmotnost

Hruba hmotnost

Provozni systém

Napajeni

Rozsah provozni teploty
Bezpecnostni certifikace

Velikost gravirovani

Laserovy zdroj

Délka viny laseru

Vykon laseru

Bezpecnostni tfida

Software pro laserové gravirovani
Format podpurnych soubor
softwaru pro laserové gravirovani

Typ podpurnych materialt

Obsah baleni

Sestava osy X, sestava osy Y x1 Napajeci

adaptér x1

>y~

Barevny
Kraftovy papir asfaltovy
X2 plstény papir x7

(R0

Silikonova
podlozka x2

Bryle x1

Otevieny kli¢

CV-01 Pro

480 mm*315 mm*145 mm

1,8 kg

2,95 kg

Systémy Windows XP a vyssi
DC12,0V3,0A

0°C-35°C

FDA, CE, ROHS, FCC

170 mm*200 mm

Polovodicova laserova jednotka
4504£5nm

1.6 W

Trida | - klasifika¢ni norma FDA
CrealityLaser, LaserGRBL, LightBurn

Jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf

Karton, drevo, bambus, guma, klze, latka, akryl,

plast atd.

Lipova
preklizka x2

Nastréné klice
(M1,5/M2/M2,5/M3)
x4

Karta TF a ¢tecka Silikagelové Castice proti srazkam
karet x1 X2

Barevny
kartovy papir

CREALITY

BABBNRAES

N
Rucni Sroub s Matice s Strucny
valcovou hlavou x1 vroubkovanim privodce
alimcem x4 instalaci x1
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Sestaveny laserovy gravirovaci stroj

1. Sestavte sestavu osy X a sestavu osy Y. Vyjméte sestavu osy X a sestavu osy Y z
obalové krabice. Vodorovné umistéte sestavu osy X nad sestavu osy Y a zarovnejte
otvory se zavitem na promitnuté Srouby pod ni. Poté ji vodorovné spustte na sestavu
osy Y. Nakonec nasadte 4 matice s vroubkovanym limcem a utahnéte je ve sméru
hodinovych rucicek.

i

Matice s vroubkovanim
a limcem x4
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2. Sestavte kabel krokového motoru osy Y (zajistéte montaz pfi vypnutém napajeni).

VloZte vodic krokového motoru osy Y do portu pro zapojeni ve sméru, jak je
znazornéno na obrazku vyse. Kabelovy port ma konstrukci proti zpétnému pripojeni,
vénujte pozornost rozliSovani sméru rozhrani.

3. Ujistéte se, Ze je stroj ve vodorovné poloze.

Sledujte vodovahu na sestavé osy X, abyste se ujistili, Ze je stroj ve vodorovné poloze.
Pokud tomu tak neni, zkontrolujte, zda je pracovni plocha rovna. Poté povolte matici s
vroubkovanym limcem a znovu nastavte polohu sestavy osy X a sestavy osy Y.
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Instalace a pouzivani softwaru

Karta TF, ktera je soucasti baleni, obsahuje instalacni balicek softwaru potfebného pro
laserové gravirovani. Vlozte kartu TF do CtecCky karet, pfipojte ji k pocitaci a ziskejte
instalacni soubor. Nebo si jej stahnéte z: https://www.cxsw3d.com/ziliaoxiazai46.html

@ CresityLaser Setup = % (©) CresityLacer Setup -

Groos bt Locstion
Crose e e e o it "1 Completing CrealityL aser Setup

reaiityLaser Tomstal n 3 afferent foidzr, dick Crealtytaser has been installed on your computer.
Browse and select another fokder, Chck Instal to start the hstalation,

Cick Finish to cose Setp.

1 o
Destnation Folder

of Program Fles Crealtyaser Browse.

=
CrealityLaser
1. Dvojklikem otevrete 2."Instalovat”, Potvrdte umisténi 3. Pockejte na dokoncenf
softwarovy balicek a instalace. Kliknutim na tlacitko instalace softwaru a
kliknéte na tlacitko "Browse..." m{Zete vybrat kliknéte na tlacitko
"Spustit". instalaéni umisténi "jiné nez disk "Dokon¢it".

C", naptiklad disk D, a poté kliknéte
na tlacitko "Install".

Uvod do softwaru
Otevrete software CrealityLaser. Rozhrani je znazornéno na obrazku nize.

1. Nabidka: Menu obsahuje operace, jako je otevirani a zavirani obrazovych soubord,
prepinani zobrazeni, ziskani napovédy a jazykového nastaveni softwaru atd.

2. Panel nastroju: Panel nastrojl obsahuje béZzné operace, jako je pridavani soubor(,
textu a QR kodd.

3. Oblast nahledu: Oblast nahledu je oblast, ktera slouzi k nahledu gravirované grafiky.
Odpovida gravirovaci oblasti stroje. Obrazek umistény v oblasti nahledu bude
vygravirovan na odpovidajici pozici

4. Nastaveni: Pfepinani nastaveni modelu a jazyka.

5. Konzola: K dispozici je pFislusny model stroje. Po pridani souboru mizete provadét
rdzna nastaveni parametrd a nahled, generovat a exportovat operace kdédu pro
zpracovavané soubory.
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Provozni rezim

1. VloZte gravirovaci material do oblasti zpracovani, nastavte ru¢ni matici na prave
strané laserové hlavy a otoCte pevnou zaostrovaci liStu proti sméru hodinovych rucicek
tak, aby se dotykala povrchu zpracovavaného materialu, kdyz je prirozené svisle dold.
Poté utahnéte rucni matici a otacejte pevnou zaostrovaci tyci ve sméru hodinovych
rucicek, dokud ji magnet nepfitahne.
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2. Dvojklikem otevrete software "CrealityLaser", kliknéte na tlacitko "Setup" vpravo

nahore, vyberte stroj (CV-01 Pro) a kliknéte na tlacitko "Return".

3. Kliknéte na tlacitko "Add File" na panelu nastrojl a vyhledejte soubor s obrazkem,
ktery je tfeba vyryt. Oteviete a importujte obrazek do softwaru CrealityLaser; v konzole
upravte velikost, Uhel, polohu a rezim prevraceni souboru s obrazkem a nastavte rezim

zpracovani obrazku, hustotu, material, pracovni parametry atd.
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Zobrazte nahled efektu zpracovani obrazku a vygenerujte kod G. Odhadovanou dobu
prace mUZete vidét v pravé dolni ¢asti rozhrant:
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4. Nakonec kliknéte na tlacitko "Exportovat G-code" a uloZte soubor se zpracovanim na
kartu TF, ktera je soucasti pfistroje.

Poznamka: Stroj zpracuje pouze prvni soubor gcode. Doporucujeme pred zpracovanim
smazat drive zpracovany soubor gcode.
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5. Pfed zapnutim vloZte do pfistroje kartu TF, jednu stranu napajeciho adaptéru zasunte
do zasuvky, kterou lze dalkové zapnout, a druhou stranu do napajeciho rozhrani na levé
strané ovladaci skfinky. Nakonec zapnéte Cerveny vypinac na praveé strané ovladaci
skFinky.

Po zapnuti napajeni stroj vyda pipnuti se stale rozsvicenou kontrolkou a stroj se
inicializuje; po dokonceni inicializace prejde do pohotovostniho reZimu a vyda pipnuti

a kontrolka se zméni na kontrolku dychani.

6. Stisknéte mikrospinac, z pohotovostniho rezimu prejde do reZzimu nahledu, laserova
hlava bude vydavat slabé svétlo a opakovat pohyb kolem nejvétSiho okraje X, Y
zpracovavaného obrazu s rozsvicenou kontrolkou. V tomto okamZiku nastavte material
do vhodné polohy.

7. Po dokonceni gravirovani tfikrat pipne a resetuje se. Po dokonceni resetu dvakrat
"pipne", pfejde do pohotovostniho rezimu a kontrolka se zméni na kontrolku dychani.
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Poznamka:

PFi gravirovani nebo fezani tenkych predmétl (napt. papiru) muize laser proniknout do
predmétu a zanechat stopy na povrchu pracovniho stolu. Doporucujeme, abyste pfi
pouZzivani tohoto vyrobku poloZili na pracovni stll plochy predmét, ktery nemuze byt
laserem prorazen, napriklad desku z hlinikové slitiny nebo nerezové oceli, a poté na ni
polozili material pro zpracovani.

Stav indikatoru a zpracovani vyjimek

Stav indikatoru:
1) Vypnuté svétlo: Stroj je ve vypnutém stavu nebo je napajeni abnormaini.

2) Lehké dychani: Stroj je v pohotovostnim rezimu; stisknutim mikrospinace mizete
prejit do rezimu nahledu nebo gravirovani.

3) Kontrolka blika: Stroj je v reZimu aktualizace nebo v abnormalnim reZimu, bzucak
rychle pipa a po dokonceni aktualizace nebo odstranéni abnormality automaticky prejde
do pohotovostniho rezimu.

4) Svétlo sviti: Stroj je v rezimu nahledu nebo gravirovani. Laserova hlava pracuje, dbejte
na bezpecnost.

Zpracovani vyjimek
1.V rezimu nahledu a gravirovani, pokud se stroj otoci na stranu nebo se pohne, vypne
se laser. Motor se prestane pohybovat, blika kontrolka a bzucak vydava alarm.

Re3eni: Stisknéte mikrospinac na ovlddacim panelu stroje, abyste mohli pokracovat v
nahledu nebo gravirovani po odstranéni abnormality.

UZivatelska prirucka
e Start
e Umisténi gravirovaciho materialu
¢ Nastaveni ohniskové vzdalenosti laserového modulu
e Pripravte soubory pro gravirovani a vlozte kartu TF
e Zapnuti napajeni
e Resetovani stroje
e Vyckejte na dokonceni resetovani zafizeni
e Stisknéte mikrospinac
¢ Nahled snimku
e Stisknéte mikrospinac
e Spustte gravirovani, stisknéte funkZni klavesu
o Kratky tisk: Pauza
* Ano: Pokracovat v gravirovani
= Ne: Gravirovani pozastaveno
o Dlouhy stisk: Zastaveni gravirovani
o Konec
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Zarucni podminky

Na novy vyrobek zakoupeny v prodejni siti Alza.cz se vztahuje zaruka 2 roky. V pfipadé
potfeby opravy nebo jiného servisu v zarucni dobé se obratte pfimo na prodejce
vyrobku, je nutné predlozit originalni doklad o koupi s datem nakupu.

Za rozpor se zaru¢nimi podminkami, pro ktery nelze reklamaci uznat, se povazuji
nasledujici skutecnosti:

Pouzivani vyrobku k jinému ucelu, nez pro ktery je vyrobek urcen, nebo
nedodrzovani pokynt pro Udrzbu, provoz a servis vyrobku.

Poskozeni vyrobku pfirodnimi podminkami, zasahem neopravnéné osoby nebo
mechanicky vinou kupujiciho (napf. pfi preprave, ¢isténi nevhodnymi prostiedky
apod.).

PFirozené opotfebeni a starnuti spotfebniho materidlu nebo soucasti béhem
pouzivani (napr. baterii atd.).

Plsobeni nepfiznivych vnéjsich vliv{, jako je slunecni zareni a jiné zareni nebo
elektromagnetické pole, vniknuti kapaliny, vniknuti pfedmétu, prepéti v siti,
elektrostaticky vyboj (v€etné blesku), vadné napajeci nebo vstupni napéti a nevhodna
polarita tohoto napéti, chemické procesy, napf. pouzité zdroje atd.

Pokud nékdo proved! Upravy, modifikace, zmény konstrukce nebo adaptace za ucelem
zmeény nebo rozsifeni funkci vyrobku oproti zakoupené konstrukci nebo pouziti
neoriginalnich soucasti.
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Vazeny zakaznik,

dakujeme vam za zakUpenie nasho vyrobku. Pred prvym pouZitim si pozorne precitajte
nasledujuce pokyny a uschovaijte si tento navod na pouzitie pre buduce poufzitie. Venujte
osobitnu pozornost bezpecnostnym pokynom. Ak mate akékolvek otazky alebo
pripomienky k zariadeniu, obratte sa na zakaznicku linku.

www.alza.sk/kontakt
© +421 257 101 800

Dovozca Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praha 7, www.alza.cz

Aktualizacia firmvéru

Prihlaste sa na oficialnu webovu stranku https://www.creality.com/download, prepnite
jazyk, vyberte prislusnu tlaciaren a model a stiahnite si pozadovany firmvér, ktory
moZzete pouzivat po dokonceni instalacie.

Poznamky

e Na Ucely gravirovania alebo rezania pomocou laserového gravirovacieho stroja
nechajte obrobok vystaveny laserovému IUcu s vysokou hustotou, ktory vyzaruje
laserovy gravirovaci stroj. Obrobok méze podliehat splynutiu bez horenia,
pretoze je na povrchu dost horuci. Na druhej strane vacsina obrobkov je v
podstate horlava, o moze viest k ich vznieteniu, otvorenému poZziaru a nasledne
k poruche stroja a kontaminacii Zzivotného prostredia.

e Je zakdzané skladovat stroj v blizkosti horlavych a vybusnych latok, prchavych
rozpustadiel alebo zdrojov tepla. Namiesto toho ho skladujte na dobre vetranom,
chladnom a bezprasnom mieste.

e Dbajte nato, aby sa pri inStalacii nepouzival iny podobny napajaci kabel, ale len
konkrétny pripojeny napajaci kabel.

e Dbajte nato, aby laser pracoval pri teplote 0 °C - 35 °C. Prevadzka pri teplotach
pod bodom mrazu je zakazana. Je zakazané prevadzkovat zariadenie vo vihkom
prostredi alebo za burkového pocasia

e Ak pouZivatel potrebuje posilnit ochranu pocas pouZivania alebo udrzby, musi
nosit ochranny oblek s vyhovujucim a laserovym ochrannym ucinkom.

e Ak je zariadenie dlhSi ¢as mimo prevadzky, vypnite ho a odpojte napajaci kabel.

e Kedje stroj pripojeny k napajaniu, je zakazané prichadzat do kontaktu s
elektronickymi oblastami rukami alebo inymi nastrojmi.

¢ Dotykanie sa akychkolvek pohyblivych Casti a laserového modulu pocas chodu
stroja je zakazané.

e Pocas laserového gravirovania pouZivajte ochranné okuliare, aby ste zabranili
poskodeniu zraku v dosledku pbsobenia laserového bodu,
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Uvod

Odporuca sa prevadzkovat stroj v dobre vetranych podmienkach, pretoze pri
laserovom gravirovani moze vznikat malé mnoZzstvo dymu alebo plynu;

Deti mladSie ako 10 rokov nesmu stroj spustat bez pritomnosti dospelej osoby,
inak by mohlo ddjst k poraneniu oséb.

V pripade pouZitia umiestnite hasiace pristroje, ktoré sa pravidelne kontroluju. Je
zakazané drzat stroj bez dozoru, ked je v prevadzke

Pouzivatelia by mali dodrziavat zakony a predpisy prislusnych krajin a regiénov, v
ktorych sa zariadenie nachadza (pouziva), dodrziavat profesionalnu etiku, dbat na
bezpecnostné povinnosti a prisne zakazat pouzivanie nasich vyrobkov alebo
zariadeni na akékolvek nezakonné ucely. Spolocnost Creality za Ziadnych
okolnosti nenesie zodpovednost za pripadnu pravnu zodpovednost
porusSovatelov.

1) Gradienter 5) Zaostrovacia lista
2) Zostava osi X 6) Zostava riadiacej skrinky
3) ZostavaosiY 7) Laserovy modul

4) Mikrospinac
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Parametre zariadenia

Model

Velkost stroja

Cista hmotnost

Hruba hmotnost

Prevadzkovy systém

Napajanie

Rozsah prevadzkovej teploty
Bezpecnostna certifikacia
Velkost gravirovania

Laserovy zdroj

Dizka viny lasera

Vykon lasera

Bezpecnostna trieda

Softvér na laserové gravirovanie
Format podpornych stborov
softvéru na laserové gravirovanie

Typ podpornych materialov

Obsah balenia

Zostava osi X, zostava osi
Y x1

Napéajaci
adaptér x1

CV-01 Pro

480 mm*315 mm*145 mm

1,8 KG

2,95 KG

Systémy Windows XP a vyssie
DC12,0V3,0A

0°C-35°C

FDA, CE, ROHS, FCC

170 mm*200 mm

Polovodicova laserova jednotka
450+ 5 nm

1,6 W

Trieda | - klasifika¢na norma FDA
CrealityLaser, LaserGRBL, LightBurn

Jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf
Karton, drevo, bambus, guma, koza, latka, akryl,

plast atd.

Lipova Farebny Nastréné kltce
preglejka x2 kartovy (M1,5/M2/M2,5/M3)
papier x7 x4

00 £ g

Kraftovy papier Farebny asfaltovy

Otvoreny kluc

Karta TF a ¢itacka  Silikagélové Castice proti kolizii x2

X2 plsteny papier x7 x1 kariet x1 creniy
@Q I
N
Matica s
Silikbnova Okuliare x1 Rucné skrutka s vrubkovanim Strucna
podlozka x2 valcovou hlavou x1 a golierom x4 inStalacna
prirucka x1
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Zmontovany laserovy gravirovaci stroj

1. Zostavte zostavu osi X a zostavu osi Y. Vyberte zostavu osi X a zostavu osi Y z baliacej
Skatule. Vodorovne umiestnite zostavu osi X nad zostavu 0si Y a zarovnajte zavitoveé
otvory s premietnutymi skrutkami pod nou. Potom ju horizontalne spustite na zostavu
osi Y. Nakoniec nasadte 4 matice s vrubkovanim a utiahnite ich v smere hodinovych
ruciciek.

<

i

Zostava osi X, zostava osi Mapca s vribkovanim a
Y x1 golierom x4
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2. Zostavte kabel krokového motora osi Y (montaz zabezpecte pri vypnutom napajani)

VloZte vodic krokového motora osi Y do portu na zapojenie v smere, ako je
znazornené na obrazku vyssSie. Port na zapojenie ma konstrukciu proti spatnému
pripojeniu, venujte pozornost rozliSovaniu smeru rozhrania.

3. Uistite sa, Ze je stroj v horizontalnej polohe.

Pozorujte vodovahu na zostave osi X, aby ste sa uistili, Ze je stroj vo vodorovnej polohe.
Ak nie, skontrolujte, ¢i je pracovna plocha rovna. Potom uvolhite maticu s vrubkovanim a
golierom, aby ste znovu nastavili polohu zostavy osi X a zostavy osi Y.
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InStalacia a pouzivanie softvéru

Karta TF, ktora je sucastou balenia, obsahuje instalacny balik softvéru potrebny na
laserové gravirovanie. Vlozte kartu TF do citacky kariet, pripojte ju k pocitacu a ziskajte
inStalacny subor. Alebo si ho stiahnite z: https://www.cxsw3d.com/ziliaoxiazai46.html

) CreaiityLaser Setup - X (©) CresityLaser Setup =

Ghoose install Location
Choose thefkder i i o sl Cresiace. & | Completing Crealityl aser Setup

reaiityLaser Tomstal n 3 afferent foidzr, dick Crealtytaser has been installed on your computer.
Browse and select another fokder, Chck Instal to start the hstalation,

Cick Finish to cose Setp.

1 o
Destnation Folder

of Program Fles Creatyiaser Bronse

= -
CrealityLaser
1. Dvojklikom 2. "Indtalovat”, Potvrdte miesto instalacie. 3. Pockajte na
otvorte softvérovy MozZete kliknut na tla¢idlo "Browse..." dokoncenie instalacie
balik a kliknite na (Prehladavat...) a vybrat umiestnenie softvéru a kliknite na
tlacidlo "Spustit". in3talacie na disku "non-C", napriklad na tlacidlo "Dokoncit".

disku D, a potom kliknite na tlac¢idlo "Install"
(InStalovat).

Uvod do softvéru
Otvorte softvér CrealityLaser. Rozhranie je znazornené na obrazku nizSie.

1. Menu: Menu obsahuje operacie, ako je otvaranie a zatvaranie obrazovych suborov,
prepinanie zobrazeni, ziskanie dokumentov napovedy a jazykovych nastaveni softvéru
atd.

2. Panel s nastrojmi: Panel nastrojov obsahuje bezné operacie, ako je pridavanie
suborov, textu a QR koédov.

3. Oblast nahladu: Oblast nahladu je oblast, ktora sa pouziva na nahlad gravirovanej
grafiky. Zodpoveda gravirovacej oblasti stroja. Obrazok umiestneny v oblasti nahladu sa
vygraviruje na prislusnu poziciu

4. Nastavenie: Prepinanie nastavenia modelu a jazyka.

5. Konzola: K dispozicii je prislusny model stroja. Po pridani suboru mozete vykonat
rézne nastavenia parametrov a nahlad, generovat a exportovat operacie gkddu pre
spracovavané subory.
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Prevadzkovy reZzim

1. VloZzte gravirovaci material do oblasti spracovania, nastavte manualnu maticu na
pravej strane laserovej hlavy a otoCte pevnu zaostrovaciu listu proti smeru hodinovych
ruciCiek tak, aby sa dotykala povrchu spracovavaného materialu, ked je prirodzene zvisla
smerom nadol. Potom utiahnite ru¢nd maticu a otacajte pevnou zaostrovacou tycou v
smere hodinovych ruciciek, kym ju nepritahuje magnet.
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2. Dvojklikom otvorte softvér "CrealityLaser", kliknite na tlacidlo "Setup" vpravo hore,
vyberte stroj (CV-01 Pro) a kliknite na tlacidlo "Return".

3. Kliknutim na tlacidlo "Pridat subor" na paneli s nastrojmi vyhladajte subor s
obrazkom, ktory sa ma vygravirovat. Otvorte a importujte obrazok do softvéru
CrealityLaser; v konzole upravte velkost, uhol, polohu a rezim preklopenia suboru s
obrazkom a nastavte rezim spracovania obrazka, hustotu, material, pracovné parametre
atd.
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Zobrazte nahlad efektu spracovania obrazka a vygenerujte G-kod. Odhadovany cas
prace mdzete vidiet v pravej dolnej Casti rozhrania:
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5. Pred zapnutim vloZte do zariadenia kartu TF, jednu stranu napajacieho adaptéra
vloZte do zasuvky, ktord mozno zapnut na dialku, a druhu stranu do napajacieho
rozhrania na lavej strane ovladacieho boxu. Nakoniec zapnite Cerveny vypinac na pravej
strane ovladacieho boxu.

Po zapnuti napdjania zariadenie vyda "pipnutie" so stale rozsvietenou kontrolkou a
zariadenie sa inicializuje; po dokonceni inicializacie prejde do pohotovostného rezimu a
vyda "pipnutie...." a kontrolka sa zmeni na svetlo dychania.

6. Stlacte mikrospinac, prejde do rezimu nahladu z pohotovostného rezimu, laserova
hlava bude vydavat slabé svetlo a opakovat pohyb okolo najvacSieho okraja X, Y
spracovavaného obrazu so zapnutou kontrolkou. V tomto Case nastavte material do
vhodnej polohy.

Stlacte mikrospinac, prejde do rezimu nahladu z pohotovostného rezimu, laserova hlava
bude vydavat slabé svetlo a opakovat pohyb okolo najvacsieho okraja X, Y
spracovavaného obrazu so zapnutym indikatorom. V tomto Case nastavte material do
vhodnej polohy.

Stlacte mikrospinac, prejde do rezimu nahladu z pohotovostného rezimu, laserova hlava
bude vydavat slabé svetlo a opakovat pohyb okolo najvacsieho okraja X, Y
spracovavaného obrazu so zapnutym indikatorom. V tomto Case nastavte material do
vhodnej polohy.

Stlacte mikrospinac, prejde do reZzimu nahladu z pohotovostného rezimu, laserova hlava
bude vydavat slabé svetlo a opakovat pohyb okolo najvacsieho okraja X, Y
spracovavaného obrazu so zapnutym indikatorom. V tomto Case nastavte material do
vhodnej polohy.
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7. Po dokonceni gravirovania trikrat "zapipa" a resetuje sa. Po dokonceni resetu dvakrat
"pipne", prejde do pohotovostného rezimu a kontrolka sa zmeni na kontrolku dychania.

Poznamka:

Pri gravirovani alebo rezani tenkych predmetov (napriklad papiera) mdze laser preniknut
do predmetu a zanechat stopy na povrchu pracovného stola. Pri pouzivani tohto
vyrobku sa odporuca umiestnit na pracovny stdl plochy predmet, do ktorého laser
neprenikne, napriklad hlinikovu zliatinu alebo dosku z nehrdzavejlcej ocele, a potom
umiestnit material na spracovanie.
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Stav indikatora a spracovanie vynimiek

Stav indikatora:
1) Vypnuté svetlo: Zariadenie je vo vypnutom stave alebo je napajanie abnormalne.

2) Dychanie svetla: Stroj je v pohotovostnom rezime; stlaenim mikrospinaca mozete
prejst do rezimu nahladu alebo gravirovania.

3) Kontrolka blika: zariadenie je v rezime aktualizacie alebo v abnormalnom reZime a
bzuciak rychlo pipne a po dokonceni aktualizacie alebo odstraneni abnormality
automaticky prejde do pohotovostného rezimu.

4) Stale svieti: stroj je v rezime nahladu alebo v reZzime gravirovania. Laserova hlava
pracuje, dbajte na bezpecnost.

Spracovanie vynimiek
1.V rezime nahladu a gravirovania, ak sa stroj otoci na stranu alebo sa pohne, vypne sa
laser. Motor sa prestane pohybovat, blika kontrolka a bzuciak vydava alarm.

RieSenie: Stlacte mikrospinac na ovlddacom paneli stroja, aby ste po odstraneni
abnormality mohli pokracovat v nahlade alebo gravirovani.

PouZivatelska prirucka

o Start
e Umiestnenie gravirovacieho materialu
¢ Nastavenie ohniskovej vzdialenosti laserového modulu
e Pripravte gravirovacie subory a vloZte kartu TF
e Zapnutie napajania
e Resetovanie stroja
e Pockajte na dokoncCenie resetovania zariadenia
e StlaCte mikrospinac
e Nahlad rému
e Stlacte mikrospinac
e Spustite gravirovanie, stlacte funk¢né tlacidlo
o Kratka tlac: Pauza
= Ano: Pokralujte v gravirovani
= Nie: Gravirovanie pozastavené
o DIhé stlacenie: Zastavenie gravirovania
o Koniec
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Zarucné podmienky

Na novy vyrobok zakupeny v predajnej sieti Alza.sk sa vztahuje zaruka 2 roky. V pripade
potreby opravy alebo iného servisu v zaru¢nej dobe sa obratte priamo na predajcu
vyrobku, je nutné predlozit originalny doklad o kupe s datumom nakupu.

Za rozpor so zaruénymi podmienkami, pre ktory nemozno reklamaciu uznat, sa
povaZuju nasledujice skutocnosti:

e Pouzivanie vyrobku na iny Ucel, nez na ktory je vyrobok urceny alebo
nedodrziavanie pokynov pre udrzbu, prevadzku a servis vyrobku.

e Poskodenie vyrobku Zivelnou pohromou, zasahom neopravnenej osoby alebo
mechanicky vinou kupujuceho (napr. pri preprave, Cisteni nevhodnymi
prostriedkami a pod.).

e Prirodzené opotrebovanie a starnutie spotrebného materialu alebo sucasti pocas
pouzivania (napr. batérii atd.).

e Pdsobenie nepriaznivych vonkajsich vplyvov, ako je sinecné Ziarenie a iné Ziarenie
alebo elektromagnetické pole, vniknutie kvapaliny, vniknutie predmetu, prepatie
v sieti, elektrostaticky vyboj (vratane blesku), chybné napajacie alebo vstupné
napatie a nevhodna polarita tohto napatia, chemické procesy, napr. pouzité
zdroje atd.

Ak niekto vykonal upravy, modifikacie, zmeny konstrukcie alebo adaptacie za ucelom
zmeny alebo rozsirenia funkcii vyrobku oproti zakipenej konstrukcii alebo pouzitie
neoriginalnych sucasti.
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Kedves vasarlé,

Kdszonjuk, hogy megvasarolta termékunket. Kérjuk, az elsd hasznalat el6tt figyelmesen
olvassa el az alabbi utasitasokat, és 6rizze meg ezt a hasznalati Utmutatot a késdbbi
hasznalatra. Forditson kulonds figyelmet a biztonsagi utasitasokra. Ha barmilyen
kérdése vagy észrevétele van a készulékkel kapcsolatban, kérjuk, forduljon az
ugyfélvonalhoz.

www.alza.hu/kapcsolat
© +36-1-701-1111

Importér Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Praga 7, www.alza.cz

Firmware frissités

Kérjuk, jelentkezzen be a https://www.creality.com/download hivatalos weboldalra,
valasszon nyelvet, valassza ki a megfelel6 nyomtatét és modellt, majd toltse le a
szukséges firmware-t, és a telepités befejezése utan hasznalhatja.

Megjegyzések

e Alézergravirozé géppel torténd gravirozas vagy vagas céljabol tegye ki a
munkadarabot a |ézergraviroz gép altal kibocsatott nagy striségi
lézersugarnak. A munkadarab égés nélkul elgazosodhat, mivel a feliletén elég
forrd. Masrészt a legtobb munkadarab alapvet&en éghet6, amely meggyulladhat,
ami nyilt tGzhoz, kdvetkezésképpen a gép meghibasodasahoz és a kdrnyezet
szennyez8déséhez vezethet.

e Tilos a gépet éghetd és robbanasveszélyes anyagok, illékony oldoszerek vagy
héforrasok kdzelében tarolni. Ehelyett jol szell6z8, hilivos és pormentes helyen
tarolja.

e Ugyeljen arra, hogy a telepités soran csak az adott csatlakoztatott tapkabelt
hasznalja, ne pedig mas hasonlé tapkabeleket.

e Alézert 0°C-35°C-on kell mikodtetni. Nulla fok alatti hdmérsékleten tilos az
Uzemeltetés. A gépet nedves kdrnyezetben vagy zivataros idében tilos
Uzemeltetni.

e Ha afelhasznaldnak a hasznalat vagy karbantartas soran erdsitenie kell a
védelmet, akkor megfeleld és Iézervédelmi hatasu véddruhat kell viselnie.

e Kapcsolja ki a gépet, ha hosszabb ideig nem tGzemel, és hlzza ki a hal6zati kabelt.

o Tilos kézzel vagy mas szerszammal érinteni az elektronikus tertleteket, amikor a
gépet aramellatashoz csatlakoztatjak.

o Agép mikddése kdzben tilos barmilyen mozgd alkatrészhez és |ézermodulhoz
hozzanyulni.
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e Alézergravirozas soran viseljen véddszemuveget a lézerfoltnak vald kitettségbdl
eredé lataskarosodas megel6zése érdekében,

e Ajanlatos a gépet jol szell6z8 korulmények kozott Uzemeltetni, mivel a
|ézergravirozas soran kis mennyiségl fust vagy gaz keletkezhet;

e 10 év alatti gyermekek nem hasznalhatjak a gépet felnétt jelenléte nélkul, mivel
ez személyi séruléshez vezethet.

e Hasznalat esetén tlizolto készulékeket kell elhelyezni, amelyeket rendszeresen
ellenérizni kell. Tilos a gépet felugyelet nélkul tartani, amig az tzemel.

¢ Afelhasznaldéknak be kell tartaniuk a megfelel6 orszagok és régidk torvényeit és
rendeleteit, ahol a berendezés taldlhatd (hasznédlatban van), be kell tartaniuk a
szakmai etikat, figyelniuk kell a biztonsagi kotelezettségekre, és szigoruan tilos
termékeinket vagy berendezéseinket barmilyen illegalis célra hasznalni. A Creality
semmilyen kérdlmények kozott nem vallal felelsséget a jogsértdk jogi
felel6sségéért.

Bevezetés

1) Gradienter 5) Fokuszald sav
2) X-tengely szerelvény 6) Vezérl6doboz szerelvény
3) Y-tengely szerelvény 7) Lézermodul

4) Mikrokapcsolo
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Berendezés paraméterei

Modell

Gép mérete

Netté suly

Brutté témeg

Miikodési rendszer

Tapegység

Miikodési hmérséklet-tartomany
Biztonsagi tandsitvany
Gravirozas mérete

Lézerforras

Lézer hullamhossz

Lézer teljesitmény

Biztonsagi osztaly

Lézergravirozé szoftver

A lézergravirozé szoftver
tamogatott fajljainak formatuma

Tamogatott anyagok tipusa

Csomag tartalma

X-tengely szerelvény,
Y-tengely szerelvény x1

Szines aszfaltfilc
papir x7

Erés papir x2

(R0

Szilikon parna x2 Szemuveg x1

Tapegység x1

Csavarkulcs

CV-01 Pro

480mm*315mm*145mm

1.8KG

2.95KG

Windows XP és magasabb rendszerek
DC 12.0V 3.0A

0°C-35°C

FDA, CE, ROHS, FCC

170mm*200mm

Félvezetd |ézer egység

450+5nm

1.6W

|. osztaly - FDA osztalyozasi szabvany
CrealityLaser, LaserGRBL, LightBurn

Jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf, bmp, svg, dxf
Karton, fa, bambusz, gumi, bér, szovet, akril,
mUanyag, stb.

09

Hars rétegelt
lemez x2

Szines kartya
papir x7

Imbuszkulcs
(M1.5/M2/M2.5/M2.

5/M3) x4 db

00 £ g

TF kartya és

kartyaolvaso x1 részecskél
I
—
Kézi csavar Gorg6s anya Gyors
hengeres fejjel x1 gallérral x4 telepitési

Uutmutatdé x1
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Lézergravirozo6 gép osszeszerelése

1. Szerelje 6ssze az X-tengely- és az Y-tengely-egységet. Vegye ki az X-tengely szerelvényt
és az Y-tengely szerelvényt a csomagbdl. Helyezze vizszintesen az X-tengely szerelvényt
az Y-tengely szerelvény folé, és igazitsa a menetfuratokat az alatta |évd csavarokhoz.
Ezutan engedje le vizszintesen az Y-tengely szerelvényre. Végul helyezzen fel 4 gallérral
ellatott anyat, és huzza meg 8ket az dramutatd jarasaval megegyezd iranyban.

A

Anyacsavar

X-tengely szerelvény, lérral
gallérral x4

Y-tengely szerelvény x1
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2. Szerelje 6ssze az Y-tengelyes |éptetémotor kabelét (Az dsszeszerelést kikapcsolt
allapotban végezze).

Helyezze be az Y-tengelyes |éptetémotor vezetékét a fenti abran lathato iranyban a
kabelezési nyilasba. A kabelezési port forditott csatlakoztatasu kialakitassal
rendelkezik, kérjuk, figyeljen az interfész irdnyanak megkulonbdztetésére.

3. Gy6z6djon meg réla, hogy a gép vizszintes helyzetben van.

Figyelje meg az X-tengely-szerelvényen |év6 vizszintes helyzetet, hogy megbizonyosodjon
arrél, hogy a gép vizszintesen all. Ha nem, akkor ellendrizze, hogy az asztal lapos-e.
Ezutan lazitsa meg a gallérral ellatott anyat az X-tengely szerelvény és az Y-tengely
szerelvény helyzetének Ujboli beallitasahoz.
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Szoftver telepitése és hasznalata

A csomaghoz mellékelt TF-kartya tartalmazza a |ézergravirozashoz szikséges szoftver
telepitcsomagot. Kérjuk, helyezze be a TF-kartyat a kartyaolvaséba, csatlakoztassa a
szamitégéphez a telepit6fajl elinditasahoz. Vagy toltse le:
https://www.cxsw3d.com/ziliaoxiazai46.html

CresityLaser Setup =
y »

] Completing Crealityl aser Setup

Creaktytaser has been instaled on your computer.

@ CresityLaser Setup =

x

Cick Finish to cose Setp.

l i e
Brow..

o :
Crealitylaser

1. Kattintson 2. "Telepités”, Erdsitse mega 3. Varja meg a szoftver
duplan a telepités helyét. A "Tall6zas..." telepitésének
szoftvercsomag gombra kattintva kivalaszthat egy befejezését, majd
megnyitasahoz, "nem C meghajto" telepitési helyet, kattintson a "Befejezés"
majd kattintson a példaul a D meghajtét, majd gombra.
"Futtatas" gombra. kattintson a "Telepités" gombra.

Szoftver bevezetd
Nyissa meg a CrealityLaser szoftvert. A felllet az alabbi abran lathaté.

1. Menu: A menu olyan miveleteket tartalmaz, mint a képfajlok megnyitasa és bezarasa,
a nézetek valtasa, a sugd dokumentumok és a szoftver nyelvi beallitasainak elérése stb.

2. Eszkdztar: Az eszkdztar olyan altalanos muiveleteket tartalmaz, mint a fajlok, széveg és
QR-kdédok hozzaadasa.

3. El6nézeti terulet: Az el6nézeti terulet a gravirozott grafika elénézetére hasznalt
tertilet. Megfelel a gép gravirozasi tertletének. Az elénézeti tertletre helyezett képet a
megfelel pozicidban fogja gravirozni a gép.

4. Beallitas: A modell és a nyelvi beallitasok valtasa.

5. Konzol: Elérhetd a megfelel§ gépmodell kivalasztasa. A fajl hozzaadasa utan
kuldnboz6 paraméterbeallitasokat végezhet, valamint el8nézeti, kodgeneralasi és -
exportalasi mlveleteket végezhet a feldolgozand6 fajlokra vonatkozéan.
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Mikodési mod

1. Tegye a gravirozandd anyagot a megmunkalasi teruletre, allitsa be a lézerfej jobb
oldalan lévé kézi anyat, és forditsa el a rogzitett fokuszrudat az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyba, hogy az érintkezzen a megmunkalt anyag feltletével, amikor az
természetesen flggdlegesen lefelé all. Ezutan hizza meg a kézi anyat, és forditsa el a fix
fokuszrudat az éramutat6 jarasaval megegyez6 iranyba, amig a magnes magahoz nem

vonzza.
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2. Kattintson duplan a "CrealityLaser" szoftver megnyitasahoz, kattintson a "Setup"
gombra a jobb fels6 sarokban, valassza ki a gépet (CV-01 Pro), és kattintson a "Return"

gombra.

3. Kattintson a "Fajl hozzaadasa" gombra az eszkdztaron a gravirozandé képfajl
megkereséséhez. Nyissa meg és importalja a képet a CrealityLaser szoftverbe; Allitsa be
a konzolon a képfajl méretét, szogét, pozicidjat és flip maodjat, és allitsa be a

képfeldolgozasi mddot, slrlséget, anyagot, munkaparameétereket stb.

e

C > Desktop > MXE

ForKids.png

i

catjpeg crealityjpg dogriﬁllﬂm 192
Ojpg
At

—

horses-2541030_  lronmanbmp  Marvel-Avengers
1920jpg -iron-Man-Pdf-C
oloring-Pages.pn

%"*ﬂ}‘%

enjoy the girl-4569774 192 graycatpg
life.png 0jpg

Yo2)- ¥
V( Vo

‘monkeyjpg Panda1 bmp paper-cutjpg

3 » ‘ ,;_:.;%
®, ”“ il
ﬂ "ii F ha
l&: [monkeyjpg Custom Files (*svg;
(=

A kép feldolgozasi hatasanak el6nézete és G-kdd generalasa. A becsult munkaidé a

felUlet jobb alsé részén lathato:
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HI Process Mada

Prrr

BAW LINETOUNE DITHER  VEC

Flip Model Hone

Shaw Original Image

Irveert

BawW 128
Impurity Size 2

i Vector A
Optimize Path ]
vl

Ht Working Patameters A
Materisl Unknown

Frint Qrder 1

20 Jog Spesd 3000 | mem/min
40 Work Speed 1000 [wenfinin

 Multi-pass

v Fosed Power

[ e

Estimated time

D 0 M W 4 s B0 T B S 100 10 1 13 140 W M@ 17

Export G-code to file

@ 1 min

© e a

4. Végul kattintson a "G-kod exportalasa" gombra a feldolgozasi fajinak a géphez
mellékelt TF-kartyara torténé mentéséhez.

Megjegyzés: A gép csak az elsd gcode fajlt dolgozza fel. Javasoljuk, hogy a feldolgozas
el6tt tordlje a korabban feldolgozott gcode fajlt.

[ Creamytaser 18 - 8 X
File View Settings Help

[£] crealityLaser

Fiip Mocel Hone

Bl Process Mads a

2 4 @ &5

BAW  LINETOLINE  DITHER

Show Original Image

Invert

B 128
Imgurity Size 2

H Vector A
Optimize Path =
~ Fill

Wl Working Parameters ”
Materia Unknown

Frirt Order 1

Jog Speed 3000 | mm/min
Wk Speed 1000 | mmjmin
~ Multi-pass

 Fixed Yawer

= Actions ~

Auto Preview
O 1 20 30 4 s & 70 S 4 100 MO 1M 130 140 150 60 170

[ Export G-code to file ]

@ 1min
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5. A bekapcsolas el6tt helyezze be a TF-kartyat a gépbe, a hal6zati adapter egyik oldalat
dugja be a tavolrél bekapcsolhatd haldzati aljzatba, a masik oldalat pedig a vezérlédoboz
bal oldalan |évd haldzati csatlakozdba. Végul kapcsolja be a vezérlddoboz jobb oldalan
lévd piros haldzati kapcsolot.

A bekapcsolas utan a gép "sipol6 hangot" ad ki, a jelz6fény mindig vilagit, és a gép
inicializalédik; Az inicializalas befejezése utan készenléti tzemmaodba 1ép, és "sipold
hangot ad ki....", és a jelz6fény légzésfénybe valt.

6. Nyomja meg a mikrokapcsolot, készenléti médbol elénézeti tzemmaodba 1ép, a
lézerfej gyenge fényt bocsat ki, és a feldolgozott kép legnagyobb X, Y széle korul
ismétlédik a mozgas, jelzéfény vilagit. Ekkor allitsa be az anyagot a megfeleld pozicidba.
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7. A gravirozas befejezése utan a készulék haromszor "csipog", és ujraindul. Miutan a
visszaallitas befejez6dott, kétszer "csipog", készenléti izemmaodba Iép, és a jelz6lampa
lélegz6fényre valt.

Megjegyzés:

Vékony targyak (példaul papir) gravirozasakor vagy vagasakor a lézer athatolhat a
targyon, és nyomokat hagyhat a munkapad feltletén. Javasoljuk, hogy a termék
hasznalatakor a munkapadra helyezzen egy olyan lapos targyat, amelyet a lézer nem tud
athatolni, példaul egy aluminiumotvozetbdl vagy rozsdamentes acélbdl készult lemezt,
majd helyezze ra a megmunkalandé anyagot.

Jelz6 allapota és kivételek kezelése

A mutaté allapota:

1) Kikapcsolt fény: A gép kikapcsolt allapotban van, vagy a tapellatas rendellenes.

2) Lélegz6 fény: A gép készenléti lzemmaodban van; a mikrokapcsol6t megnyomva
elénézeti vagy gravirozasi tzemmaddba Iéphet.

3) Alampa villog: a gép frissitési Gizemmaddban vagy rendellenes Gzemmaodban van, és a
hangjelz6 gyorsan csipog, és a frissités befejezése vagy a rendellenesség megszintetése
utan automatikusan készenléti Gzemmodba lép.

4) Mindig vilagit: a gép elénézeti vagy vésési izemmodban van. A lézerfej mikaodik,
kérjuk, figyeljen a biztonsagra.

Kivételkezelés

1. El6nézeti és gravirozasi tzemmaodban, ha a gép oldalra fordul vagy elmozdul, a l1ézer
kikapcsol. A motor megall a mozgasban, a jelz6fény villog, és a hangjelzd riasztast ad ki.
Megoldas: Kérjuk, helyezze a gépet az eredeti helyzetébe, és a rendellenesség
megszuntetése utan nyomja meg a mikrokapcsolot a gép vezérlddobozan, hogy
folytassa az el6nézeti vagy gravirozast.

Felhasznaléi kezelési utmutaté
e Inditsael.
e Helyezze a gravirozand6 anyagot
e Alézermodul fokusztavolsaganak beallitasa
e Gravirozasi fajlok el6készitése és a TF kartya behelyezése
e Bekapcsolas
e Agép Ujrainditasa
e Varjameg, amig a gép befejezi az alaphelyzetbe allitast
e Nyomja meg a mikrokapcsolot
e Keretel6nézet
¢ Nyomja meg a mikrokapcsolot
e Gravirozas inditasa, funkcidbillentyl megnyomasa
o Révid megnyomas: Szunet
= |gen: folytassa a gravirozast
» Nem: Gravirozas szUneteltetve
o Hosszan nyomja meg: Gravirozas leadllitasa
o Vége
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Jotallasi feltételek

Az Alza.cz értékesitési hal6zataban vasarolt Uj termékre 2 év garancia vonatkozik. Ha a
garancialis id6szak alatt javitasra vagy egyéb szolgaltatasra van szuksége, forduljon
kdzvetlenul a termék eladdjahoz, a vasarlas datumaval ellatott eredeti vasarlasi
bizonylatot kell bemutatnia.

Az aladbbiak a jotallasi feltételekkel val6 ellentétnek minésilnek, amelyek miatt az
igényelt kévetelés nem ismerhet6 el:

e Aterméknek a termék rendeltetésétdl eltérd célra torténd hasznalata, vagy a termék
karbantartasara, Uzemeltetésére és szervizelésére vonatkozé utasitasok be nem
tartasa.

o Atermék természeti katasztrofa, illetéktelen személy beavatkozasa vagy a vevo
hibajabol bekodvetkezett mechanikai sértlése (pl. szallitas, nem megfelel
eszkozokkel torténd tisztitas stb. soran).

o Afogybeszkdzok vagy alkatrészek természetes elhasznal6dasa és dregedése a
hasznalat soran (pl. akkumulatorok stb.).

e Karos kulsé hatasoknak val¢ kitettség, példaul napfény és egyéb sugarzas vagy
elektromagneses mezdk, folyadék behatolasa, targyak behatolasa, haldzati
tulfeszlltség, elektrosztatikus kisulési feszultség (beleértve a villamlast), hibas tap-
vagy bemeneti feszultség és e feszlltség nem megfelel§ polaritasa, kémiai
folyamatok, példaul hasznalt tapegységek stb.

Ha valaki a termék funkcidinak megvaltoztatasa vagy bévitése érdekében a megvasarolt
konstrukcidohoz képest médositasokat, atalakitasokat, valtoztatasokat végzett a
konstrukcion vagy adaptaciot végzett, vagy nem eredeti alkatrészeket hasznalt.
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Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fur den Kauf unseres Produkts. Bitte lesen Sie die folgenden Anweisungen
vor dem ersten Gebrauch sorgfaltig durch und bewahren Sie diese Bedienungsanleitung
zum spateren Nachschlagen auf. Beachten Sie insbesondere die Sicherheitshinweise.
Wenn Sie Fragen oder Kommentare zum Gerat haben, wenden Sie sich bitte an den
Kundenservice.

www.alza.de/kontakt

© 0800 181 45 44
www.alza.at/kontakt
© +43 720 815 999
Lieferant Alza.cz a.s., Jankovcova 1522/53, HoleSovice, 170 00 Prag 7, www.alza.cz

Firmware-Upgrade

Bitte melden Sie sich auf der offiziellen Website https://www.creality.com/download an,
wechseln Sie die Sprache, wahlen Sie den entsprechenden Drucker und das Modell aus
und laden Sie die erforderliche Firmware herunter.

Anmerkungen

Zum Gravieren oder Schneiden mit einer Lasergraviermaschine muss das
Werkstuck dem von der Lasergraviermaschine ausgesandten hochdichten
Laserstrahl ausgesetzt werden. Das Werkstuck kann ohne Verbrennung vergast
werden, da es an der Oberflache ziemlich heild ist. Andererseits sind die meisten
Werkstucke im Wesentlichen brennbar und kénnen sich entzinden, was zu
offenem Feuer und in der Folge zum Ausfall der Maschine und zur
Umweltverschmutzung fuhren kann.

Es ist verboten, das Gerat in der Nahe von brennbaren und explosiven Stoffen,
fluchtigen Losungsmitteln oder Warmequellen zu lagern. Lagern Sie es
stattdessen an einem gut belUfteten, kihlen und staubfreien Ort.

Achten Sie darauf, dass bei der Installation nur das mitgelieferte Netzkabel und
keine anderen ahnlichen Netzkabel verwendet werden.

Achten Sie darauf, den Laser bei 0°C-35°C zu betreiben. Der Betrieb bei
Temperaturen unter dem Gefrierpunkt ist verboten. Es ist verboten, das Gerat in
feuchter Umgebung oder bei Gewitter zu betreiben.

Wenn der Benutzer den Schutz wahrend der Benutzung oder Wartung verstarken
muss, muss er einen Schutzanzug mit einer entsprechenden Laserschutzwirkung
tragen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es fur langere Zeit nicht benutzt wird, und
ziehen Sie den Netzstecker.

Es ist verboten, mit den Handen oder anderen Werkzeugen in Kontakt mit
elektronischen Bereichen zu kommen, wenn die Maschine an die
Stromversorgung angeschlossen ist.
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e Esistverboten, bewegliche Teile und das Lasermodul zu berthren, wahrend das
Gerat in Betrieb ist.

e Tragen Sie eine Schutzbrille, um Sehschaden zu vermeiden, die durch die
Einwirkung des Laserstrahls wahrend der Lasergravur entstehen,

e Esistratsam, das Gerat unter gut belufteten Bedingungen zu betreiben, da bei
der Lasergravur geringe Mengen an Dampfen oder Gasen entstehen kdnnen;

e Kinder unter 10 Jahren dirfen die Maschine nicht ohne die Anwesenheit von
Erwachsenen bedienen, da dies sonst zu Verletzungen fuhren kann.

e Stellen Sie fur den Fall der Benutzung Feuerldscher bereit, die regelmallig
Uberpruift werden mussen. Es ist verboten, die Maschine unbeaufsichtigt zu
lassen, wahrend sie in Betrieb ist.

e Die Benutzer sollten die Gesetze und Vorschriften der entsprechenden Lander
und Regionen, in denen die Gerate aufgestellt (verwendet) werden, einhalten,
sich an die Berufsethik halten, auf die Sicherheitsverpflichtungen achten und die
Verwendung unserer Produkte oder Gerate fur illegale Zwecke strikt untersagen.
Creality ist unter keinen Umstanden fur die rechtliche Haftung von
Zuwiderhandelnden verantwortlich.

Einfuhrung

1) Gradienter 5) Fokussierungsleiste
2) Montage der X-Achse 6) Montage der Kontrollbox
3) Montage der Y-Achse 7) Laser-Modul

4) Mikroschalter
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Parameter der Ausrustung

Modell

GroRe der Maschine
Nettogewicht

Bruttogewicht
Operationssystem
Stromversorgung

Bereich der Betriebstemperatur
Sicherheitsbescheinigung
Gravur GréRRe

Laser-Quelle

Wellenldnge des Lasers
Laserleistung

Sicherheitsklasse

Software fur die Lasergravur
Format der unterstitzenden
Dateien der Lasergravur-Software

Art der Hilfsmittel

Paket Inhalt

Baugruppe X-Achse,
Baugruppe Y-Achse x1

Netzadapter x1

CV-01 Pro
480mm*315mm*145mm

1.8KG

2,95 KG

Systeme mit Windows XP und hoher
DC 12,0V 3,0A

0°C-35°C

FDA, CE, ROHS, FCC
170mm*200mm
Halbleiterlaser-Einheit

4504£5nm

1.6W

Klasse | - FDA-Klassifizierungsstandard
CrealityLaser, LaserGRBL, LightBurn

Jpeg, jpg, png, bmp, svg, dxf
Pappe, Holz, Bambus, Gummi, Leder, Stoff, Acryl,
Kunststoff, usw.

0/

Farbkarte
Papier x7

Linden-
Sperrholz x2

SteckschlUssel (
M1,5/M2/M2,5/M3)
x4

00 £ g

Kraftpapier x2 Farbe Asphalt

Filz Papier x7

Silikonkissen x2 Schutzbrille
x1

Offener Kieselgel-Antikollisi ikel x2
Schraubensch TF-Karte & ieselgel-Antikollisionspartikel x
lussel x1 Kartenleser x1 S

BABBNRAES

Handschraube mit Randelmutter Schnellinstall
zylindrischem Kopf mit Bund x4 ationsanleitu
x1 ng x1
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Zusammengebaute Lasergravurmaschine

1. Bauen Sie die X-Achsen-Baugruppe und die Y-Achsen-Baugruppe zusammen. Nehmen
Sie die X-Achsen-Baugruppe und die Y-Achsen-Baugruppe aus dem Verpackungskarton.
Legen Sie die X-Achsen-Baugruppe waagerecht Uber die Y-Achsen-Baugruppe und
richten Sie die Gewindeldcher auf die darunter liegenden Schrauben aus. Dann senken
Sie die X-Achsen-Baugruppe waagerecht auf die Y-Achsen-Baugruppe ab. Zum Schluss 4
Randelmuttern mit Bund aufsetzen und im Uhrzeigersinn anziehen.

i

Baugruppe X-Achse, Randelmutter mit
Baugruppe Y-Achse x1 Bund x4
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2. Montieren Sie das Kabel des Schrittmotors der Y-Achse (stellen Sie sicher, dass die
Montage im ausgeschalteten Zustand erfolgt)

FUhren Sie das Kabel des Schrittmotors der Y-Achse in der in der obigen Abbildung
gezeigten Richtung in den Kabelanschluss ein. Die Verdrahtungsbuchse ist mit einem
Anti-Ruckwartsanschluss ausgestattet. Achten Sie bitte darauf, die Richtung der
Schnittstelle zu unterscheiden.

3. Vergewissern Sie sich, dass die Maschine waagerecht steht.

Achten Sie auf die Wasserwaage an der X-Achsen-Baugruppe, um sicherzustellen, dass
die Maschine horizontal steht. Falls nicht, Gberprufen Sie bitte, ob die Arbeitsflache eben
ist. Losen Sie dann die Randelmutter mit Bund, um die Position der X-Achsen-Baugruppe
und der Y-Achsen-Baugruppe neu einzustellen.
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Installation und Nutzung der Software

Die im Paket enthaltene TF-Karte enthalt das fur die Lasergravur erforderliche Software-
Installationspaket. Legen Sie die TF-Karte in ein Kartenlesegerat ein und schliel3en Sie sie
an den Computer an, um die Installationsdatei zu erhalten. Oder laden Sie sie herunter
von: https://www.cxsw3d.com/ziliaoxiazai46.html

@ CreslityLaser Setup = X (E) CresityLaser Setup =

sttt
passtict e O @ | Gompleting CrealtyLaser Setup

tup vl intallCreaityLaser n the folowing foldes. To mstal n a dfferent foider, cick Creaktytaser has been instaled on your computer.
- fer. Cick Instal to start

Cick Finish to cose Setp.

1 e
Destnation Folder

of Program Fles Creabtycaser Browse..

e ‘
CrealityLaser
1. Offnen Sie das 2. "Installieren”, Bestatigen Sie 3. Warten Sie auf den
Softwarepaket mit den Installationsort. Sie kénnen Abschluss der
einem Doppelklick auf "Durchsuchen..." klicken, um Softwareinstallation und
und klicken Sie auf ein "Nicht-C-Laufwerk" als klicken Sie auf "Fertig
"Ausfuhren”. Installationsort auszuwahlen, z. B. stellen".

Laufwerk D, und dann auf
"Installieren" klicken.

Software-Einfuhrung
Offnen Sie die CrealityLaser Software. Die Schnittstelle ist in der Abbildung unten
dargestellt.

1. Meni: Das Meni umfasst Vorgange wie das Offnen und SchlieRen von Bilddateien,
das Umschalten von Ansichten, das Abrufen von Hilfedokumenten und
Spracheinstellungen der Software usw.

2. Symbolleiste: Die Symbolleiste enthalt allgemeine Funktionen wie das Hinzufiigen von
Dateien, Text und QR-Codes

3. Vorschaubereich: Der Vorschaubereich ist der Bereich, der fur die Vorschau der
gravierten Grafiken verwendet wird. Er entspricht dem Gravurbereich des Gerats. Das
Bild, das im Vorschaubereich platziert wird, wird an der entsprechenden Position
graviert

4. Einstellung: Umschalten der Modell- und Spracheinstellungen.

5. Konsole: Wahlen Sie das entsprechende Maschinenmodell aus. Nach dem Hinzufugen
der Datei kdnnen Sie verschiedene Parametereinstellungen vornehmen und die zu
verarbeitenden Dateien in der Vorschau anzeigen, generieren und als G-Code
exportieren.
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Betriebsart

1. Legen Sie das Graviermaterial in den Bearbeitungsbereich, stellen Sie die Handmutter
auf der rechten Seite des Laserkopfes ein und drehen Sie den festen Fokusbalken gegen
den Uhrzeigersinn, so dass er die Oberflache des bearbeiteten Materials berthrt, wenn
er naturlich senkrecht nach unten steht. Ziehen Sie dann die Handmutter an und drehen
Sie die feste Fokusleiste im Uhrzeigersinn, bis sie vom Magneten angezogen wird.
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2. Doppelklicken Sie, um die Software "CrealityLaser" zu 6ffnen, klicken Sie auf die
Schaltflache "Setup" oben rechts, wahlen Sie das Gerat (CV-01 Pro) und klicken Sie auf

"Zurtck".

Settings

3. Klicken Sie auf "Datei hinzufuigen" in der Symbolleiste, um die Bilddatei zu finden, die
graviert werden soll. Offnen Sie das Bild und importieren Sie es in die CrealityLaser
Software. Stellen Sie GroéRRe, Winkel, Position und Flip-Modus der Bilddatei in der Konsole
ein und legen Sie den Bildverarbeitungsmodus, die Dichte, das Material, die

Arbeitsparameter usw. fest.

= ea

C > Desktop > MMiXE

catjpeg

horses-2541030_
1920jpg

v

.. prm—

L2

For Kids.png

fﬁ%&%@“ﬂﬁ

eality.jpg

Ironmanbmp  Marvel-Avengers |  monkeyjpg Pan d1hmp paper- l]pg

dog-3620181_192 enjoy the girl-4569774 192 graycatjpg
Ojpg life.png 0jpg

2 a fes

Iron-Man-Pdf-C
oloring-Pages.pn
9

|3

ha )

Custom Files (" svg;

Zeigen Sie in der Vorschau den Bearbeitungseffekt des Bildes an und erzeugen Sie G-
Code. Die geschatzte Bearbeitungszeit wird unten rechts auf der Oberflache angezeigt:
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4. Klicken Sie abschliel3end auf "G-Code exportieren”, um die Verarbeitungsdatei auf der
im Lieferumfang des Gerats enthaltenen TF-Karte zu speichern.

Hinweis: Das Gerat verarbeitet nur die erste G-Code-Datei. Es wird empfohlen, die zuvor
verarbeitete G-Code-Datei vor der Verarbeitung zu |6schen.
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5. Stecken Sie die TF-Karte in das Gerat, bevor Sie es einschalten, stecken Sie eine Seite
des Netzteils in die Steckdose, die aus der Ferne eingeschaltet werden kann, und die
andere Seite in die Stromschnittstelle auf der linken Seite des Schaltkastens. Schalten
Sie abschlieBend den roten Netzschalter auf der rechten Seite des Schaltkastens ein.

Nach dem Einschalten des Gerats ertont ein "Piepton", die Kontrollleuchte leuchtet und
das Gerat wird initialisiert. Nach Abschluss der Initialisierung geht das Gerat in den
Standby-Modus Uber, es ertont ein "Piepton", und die Kontrollleuchte leuchtet auf.

© © © ©

6. Drucken Sie den Mikroschalter, um aus dem Standby-Modus in den Vorschaumodus
zu gelangen. Der Laserkopf sendet schwaches Licht aus und wiederholt die Bewegung
um die grof3te X- und Y-Kante des bearbeiteten Bildes, wobei die Kontrollleuchte
aufleuchtet. Stellen Sie zu diesem Zeitpunkt das Material auf eine geeignete Position ein.

Drucken Sie den Mikroschalter, um aus dem Standby-Modus in den Vorschaumodus zu
gelangen. Der Laserkopf sendet schwaches Licht aus und bewegt sich wiederholt um die
grof3te X- und Y-Kante des bearbeiteten Bildes, wobei die Kontrollleuchte aufleuchtet.
Stellen Sie zu diesem Zeitpunkt das Material auf eine geeignete Position ein.

Drucken Sie den Mikroschalter, um aus dem Standby-Modus in den Vorschaumodus zu
gelangen. Der Laserkopf sendet schwaches Licht aus und bewegt sich wiederholt um die
grof3te X- und Y-Kante des bearbeiteten Bildes, wobei die Kontrollleuchte aufleuchtet.
Stellen Sie zu diesem Zeitpunkt das Material auf eine geeignete Position ein.

Drucken Sie den Mikroschalter, um aus dem Standby-Modus in den Vorschaumodus zu
gelangen. Der Laserkopf sendet schwaches Licht aus und bewegt sich wiederholt um die
grofite X- und Y-Kante des bearbeiteten Bildes, wobei die Kontrollleuchte aufleuchtet.
Stellen Sie zu diesem Zeitpunkt das Material auf eine geeignete Position ein.
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7. Nachdem die Gravur abgeschlossen ist, piept es dreimal und wird zurtckgesetzt.
Nach dem Zurlcksetzen ertont zweimal ein Signalton, das Gerat wechselt in den
Standby-Modus, und die Kontrollleuchte leuchtet auf.

Anmerkung:

Beim Gravieren oder Schneiden von dinnen Objekten (z. B. Papier) kann der Laser in
das Objekt eindringen und Spuren auf der Oberflache der Werkbank hinterlassen. Es
wird empfohlen, bei der Verwendung dieses Produkts ein flaches Objekt, das vom Laser
nicht durchdrungen werden kann, wie z. B. eine Aluminiumlegierung oder eine
Edelstahlplatte, auf die Werkbank zu legen und dann das Bearbeitungsmaterial zu
platzieren.
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Indikatorstatus und Ausnahmebehandlung

Status des Indikators:
1) Licht aus: Das Gerat ist ausgeschaltet oder die Stromversorgung ist gestort.

2) Pulsierendes Licht: Das Gerat befindet sich im Standby-Modus; Sie kdnnen den
Mikroschalter drucken, um in den Vorschaumodus oder den Graviermodus zu gelangen.

3) Das Licht blinkt: Das Gerat befindet sich im Aktualisierungsmodus oder im
abnormalen Modus, und der Summer piept schnell, und es geht automatisch in den
Standby-Modus uber, nachdem die Aktualisierung abgeschlossen oder die Abnormalitat
behoben ist.

4) Licht leuchtet immer: Das Gerat befindet sich im Vorschaumodus oder im
Graviermodus. Der Laserkopf ist in Betrieb, bitte achten Sie auf die Sicherheit.

Behandlung von Ausnahmen

1. Wenn sich das Gerat im Vorschaumodus und im Graviermodus auf die Seite dreht
oder bewegt, schaltet es den Laser aus. Der Motor halt an, die Anzeigeleuchte blinkt und
der Summer gibt einen Alarm aus.

Loésung: Bringen Sie das Gerat in seine ursprungliche Position und drucken Sie den
Mikroschalter am Steuergerat, um die Vorschau oder die Gravur fortzusetzen, nachdem
die Anomalie behoben wurde.

Benutzerhandbuch

e Start
e Gravurmaterial platzieren
e Einstellen der Brennweite des Lasermoduls
e Gravurdateien vorbereiten und TF-Karte einlegen
e Einschalten
e Zurucksetzen der Maschine
e Warten Sie, bis das Gerat die Ruckstellung abgeschlossen hat.
e Mikroschalter drucken
e Frame-Vorschau
e Mikroschalter drucken
e Gravur starten, Funktionstaste dricken
o Kurz drucken: Pause
» Ja: Gravur fortsetzen
= Nein: Gravur pausiert
o Langes Drucken: Gravur stoppen
o Ende
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Garantiebedingungen

Auf ein neues Produkt, das im Vertriebsnetz von Alza gekauft wurde, wird eine Garantie
von 2 Jahren gewahrt. Wenn Sie wahrend der Garantiezeit eine Reparatur oder andere
Dienstleistungen bendtigen, wenden Sie sich direkt an den Produktverkaufer. Sie
mussen den Originalkaufbeleg mit dem Kaufdatum vorlegen.

Als Widerspruch zu den Garantiebedingungen, fiir die der geltend gemachte
Anspruch nicht anerkannt werden kann, gelten:

Verwendung des Produkts fur einen anderen Zweck als den, fur den das Produkt
bestimmt ist, oder Nichtbeachtung der Anweisungen fur Wartung, Betrieb und
Service des Produkts.

Beschadigung des Produkts durch Naturkatastrophe, Eingriff einer unbefugten
Person oder mechanisch durch Verschulden des Kaufers (z.B. beim Transport,
Reinigung mit unsachgemalien Mitteln usw.).

Naturlicher Verschleil3 und Alterung von Verbrauchsmaterialien oder Komponenten
wahrend des Gebrauchs (wie Batterien usw.).

Einwirkung schadlicher aul3erer Einflisse wie Sonnenlicht und anderen Strahlungen
oder elektromagnetischen Feldern, Eindringen von Flussigkeiten, Eindringen von
Gegenstanden, NetzUuberspannung, elektrostatische Entladungsspannung
(einschlieBlich Blitzschlag), fehlerhafte Versorgungs- oder Eingangsspannung und
falsche Polaritat dieser Spannung, chemische Prozesse wie verwendet Netzteile usw.

Wenn jemand Anderungen, Modifikationen, Konstruktionsanderungen oder
Anpassungen vorgenommen hat, um die Funktionen des Produkts gegenuber der
gekauften Konstruktion zu andern oder zu erweitern oder nicht originale Komponenten
zu verwenden.

65



